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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L'ARC -

Partie 8: Consoles de gaz pour soudage
et systemes de coupage plasma

AVANT-PROPOS

1) La Cpmmission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mopdiale N\de normalisation
compg@sée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natig ~|lLa CEIl a
pour dans les
domai Normes
intern [Sibles au
public iée a des
comité iciper. Les

articipent
égale on (1SO),
selon

2) Lesd a mesure
du pop de la CEIl
intére

3) Les P| t agréées
commg ue la CEl
s'assU ponsable
de I'é

4) Dans ationaux de la CEIl s'engagent, dar|s toute la
mesu blications

Soudage eIectrlque

Cette norme doit étre lue avec la CEI 60974-1.

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
26/272/FDIS 26/279/RVD

¢ fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl pey
opriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEl ne saurait étre te

blications

b pas sa

ion.

iliaires ou
4 Comités

out autre

ig les frais

CEl ou de

blications

vent faire
nue pour
ce.

la CEIl:

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 8: Gas consoles for welding and plasma cutting systems

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization c
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to

omprising
promote

interngtional co-operation on all questions concerning standardization in the electrical/and etectronic
this ehd and in addition to other activities, IEC publishes International Standard echnicalNSpeg
Technlical Reports,

this publication.

pyees, servants or agents including individual eX

fields. To
ifications,
as “IEC
nterested
2nd non-
bs closely

etefmined by

brnational
from all

National
nt of IEC
r for any

blications
vergence

indicated in

e for any

perts and

tighal Committees for any personal injury, property damage or

other direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
¢ of, or reliance upon, this IEC Publication or any ¢ther IEC
Publig
8) Attent efefences cited in this publication. Use of the referenced publications is
indisp qtion of this publication.
9) Attent y that some of the elements of this IEC Publication may be the pubject of
paten held responsible for identifying any or all such patent rights.
Internat C 60974-8 has been prepared by IEC technical commijtee 26:
Electric|welding.

This standard 15 1o be used in conjunction with IEC 60974~

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting

26/272/FDIS 26/279/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.
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Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2006.
A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

@%
8
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
2006. At this date, the publication will be

« reconfirmed;
e withdrawn;
« replaced by a revised edition, or

¢ amended.

@%
8
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 8: Consoles de gaz pour soudage
et systémes de coupage plasma

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 60974 spécifie les exigences de sécurité et de performance pour
les conxoles de gaz destinées a étre utilisées avec des gaz combustibjes ot de ['oxygéne.
Ces co

plasma,|le gougeage et autres techniques connexes dans des atmospiieres Qoixexplosives.

La conslole de gaz peut étre externe ou interne a I'’enveloppe deNa quramt. Dans
ce dern

Les do¢uments de référence suivants sont indispensa présent
document. Pour les références datées y cité o grences
non dafées, la derniére édition du decu ements)
s’appligue.

CEI 60050-151:2001, Vocabulaire
Disposilifs électriques et ]

CEI 60079-10:2002, M, fe ) phéres explosives gazeuses — Partie 10:
Classerpent des emplace

CEl 60079-11:1M Sriel € ique peur’atmosphéres explosives gazeuses — Partie 11:
Sécuritq intrinséque’ i

(VEI) — Partle 151:

CEIl 600 2\ b el 8 1 pour atmospheéres explosives gazeuses — Partie 14:
Installa l

CEIl 60929:19

CEI 60974<1:1998 i nt pour
soudagé

3 Termes et définitions

Pour les besoins du document présent, les définitions contenues dans la CElI 60050-151, la
CEI 60974-1 ainsi que les termes et définitions suivants s’appliquent.

3.1

console de gaz

dispositif destiné a acheminer les gaz vers une torche, dans lequel tous les appareils
électriques pour le contrbéle direct du débit de gaz (par exemple, soupapes a solénoide,
soupapes de réglage, etc.) et les gaz sont contenus dans la méme enceinte, des enceintes
séparées ou sont hors enceintes
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 8: Gas consoles for welding and plasma cutting systems

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies safety and performance requirements for gas consoles
intended to be used with combustible gases or oxygen. These gas consoles are designed to

supply
explosiy

The gas

this stapdard also applies to the power source.

2 Noi

The foll
For date
of the rd

IEC 60050-151:2001, International Electrotes

and ma

IEC 600
Classifi

IEC 600
safety “

IEC 600
installat

IEC 605

IEC 609
Amendn
Amendn

ases for use i arc welding, pfasma cutting, gouging and attieg pr
e atmospheres.

console can be external or internal to the power source e

mative references

d references, only the edition cited appl =S,
ferenced document (including an

hnetic devices

79-10:2002, Ele R

bation of hazardo

79-14:2002,
jons in ha

3 Ter

For the

ms-and definitions

purposes of this document, definitions contained in IEC 60050-151, IEC 60974-

the following terms and definitions apply.

3.1

gas console
device for routing gases to a torch where all electrical apparatus for direct gas-flow control
(for example, solenoid valves, metering valves, etc.) and gases are contained in the same

enclosu

re, separate enclosure, or no enclosure

in non-

br case,

bwing referenced documents are indispensable S ‘ i cument.
[ edition

lectrical

art 10:

:|Intrinsic

lectrical

1, and
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3.2

limite inférieure d’explosivité (LIE)

concentration dans l'air d’'un gaz ou d’une vapeur inflammable en dessous de laquelle
I'atmosphére de gaz n’est pas explosive

[VEI 426-02-09, modifié] [1]?

3.3

limite supérieure d’explosivité (LSE)

concentration dans l'air d’'un gaz ou d'une vapeur inflammable en dessus de laquelle
I'atmosphére de gaz n’est pas explosive

[VEI 42¢6=02-"10, modifie]

3.4
sécurité intrinséque
incapacjté de provoquer une inflammation d’'une atmosphére de Qs

[CEI 60p79-11, définition 3.1, modifiée]

3.5
console de gaz externe
console|de gaz non incorporée dans la source d

3.6
console de gaz interne
console

3.7
conditipon de premier défa
condition dans laquellg

NOTE Le¢rsqu’'une ati
défaillances sont considgfé

[CEI 61D10-1, définy

les deux

4 Col

Comme

5 Col

Comme spécifiées a I'Article 5 de la CEIl 60974-1.

5.1 Essais de type
Comme spécifiés en 5.1 de la CElI 60974-1.

Les autres essais inclus dans la présente norme peuvent étre effectués dans n’importe quel
ordre approprié.

1 Les chiffres entre crochets renvoient & la bibliographie.
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3.2

lower explosion limit (LEL)

concentration of flammable gas or vapour in air, below which the gas atmosphere is not
explosive

[IEV 426-02-09, modified] [1]"

3.3

upper explosion limit (UEL)

concentration of flammable gas or vapour in air, above which the gas atmosphere is not
explosive

[IEV 426-02-10, modified]

3.4
intrinsically safe
not capable of causing ignition of a given explosive gas atmosp

[IEC 60p79-11, definition 3.1, modified]

3.5

external gas console

gas congole not incorporated in a power sourc
3.6

internal gas console

gas conpgole incorporated in a power sg

3.7
single-flault condition
condition in which one

NOTE If|]a singe-f Iy
considereld as one si faulk conditien.

[IEC 61D10-1, definj

4 Eny

As spedfi

5 Teslt conditions

As specified in IEC 60974-1, Clause 5.

5.1 Type tests
As specified in IEC 60974-1, 5.1.

The other tests included in this standard may be carried out in any convenient sequence.

1 Figures in square brackets refer to the bibliography.
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Essais individuels de série

1 Console de gaz externe

Tous les essais individuels de série doivent étre effectués sur chaque console externe dans
I’ordre suivant:

a) examen visuel général (voir 3.7 de la CEl 60974-1);

b) continuité du circuit de protection (voir 10.4.2 de la CEI 60974-1);

c) rigidité diélectrique (voir 6.1.4 de la CEI 60974-1);

d) essai d’étanchéité (voir 11.3);

e) examen visuel général (voir 3.7 de la CEl 60974-1).

5.2.2 Console de gaz interne

Tous le$ essais individuels de série doivent étre effectués sur ¢ S internel comme

spécifiélen 5.2 de la CEIl 60974-1, avec I'addition suivante:

g) essagi d’étanchéité (voir 11.3).

6 Composants

Les composants relatifs a la sécurité doive B norme

ou aux g¢xigences des normes CEI/ISO

NOTE Upe norme CEIl relative a un composnt orsque le

composaipt fait partie de son doprai

L'évaluation et les essai

a) un composa e d’essai reconnu pour sa conformité aux
exigllences dy la norme CEIl relative @ un composant ¢loit étre
confrélé pour Veyi ment mis en ceuvre et utilisé conformément a ses
cargctéristiques\ a Ses. ifMétre soumis aux essais applicables de la présente
norn Zriel, a I’exception des essais relevant de la norme CEI
corr

b) un ¢ drmité avec une norme applicable n’est pas certifiée|comme
indiq étre vérifié pour s’assurer qu’il est correctement mis en cguvre et
utiligé sqnforgienent &’ses caractéristiques assignées spécifiées. Il doit étre soumis aux
essais applicables de la présente norme, en tant que partie du matériel, et aux essais
applicables deNa morme sur le composant, dans les conditions propres au matériel
NOTHE “[essai de conformité avec une norme applicable relative a un composant est, en général, effectué
séparement. Le nombre d'echantillons d’essal est, en general, [e meme que celul requis dans [a norme sur le
composant.

c) lorsqu’il n’existe aucune norme applicable relative au composant, ou lorsque des

composants sont utilisés dans des circuits en ne se conformant pas a leurs caracté-
ristiques assignées spécifiées, les composants doivent étre essayés dans les conditions
propres au matériel. Le nombre d’échantillons requis pour I’essai est, en général, le méme

que celui requis par une norme équivalente.
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5.2 Routine tests
5.21 External gas console

All routine tests shall be carried out on each external gas console in the following sequence:

Q

) general visual inspection (see IEC 60974-1, 3.7);

) continuity of protective circuit (see IEC 60974-1, 10.4.2);
) dielectric strength (see IEC 60974-1, 6.1.4);
)
)

o O T

leak test (see 11.3);
general visual inspection (see IEC 60974-1, 3.7).

)

5.2.2 Internal gas console

All routine tests, as specified in IEC 60974-1, 5.2 shall be carried on éaxh Ttephal gas

console| with the following addition:

g) leak|test (see 11.3).

6 Components

Safety-nelated components shall co
requirements of the relevant IEC/ISO

NOTE Ap IEC component standard is considergd relevanton

Evaluat

a) a c ith the
req he relevant IEC component standard [shall be
chegked for c ica 3 innaccordance with its rating. It shall be s bjected

be checked fox coyre ica and use in accordance with its specified rating| It shall
be ble tests of this standard, as part of the equipment, and to the
appl ponent standard, under the conditions occurring| in the
equi
NOTE for compliance with a component standard is, in general, carried out sgparately.
The 1 est saRliples is, in general, the same as that required in the component standard.

c) whefe/ne/relevarit component standard exists, or where components are used not in
accqrdance with their specified ratings, the components shall be tested under the

conditions occurring in the equipment. The number of samples required for test is,
general, the same as that required by an equivalent standard.

vith the
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7 Protection contre les chocs électriques

71 Isolement
Comme spécifié en 6.1 de la CEIl 60974-1, a I'exception de ce qui suit:

Les circuits imprimés doivent étre sous enveloppe, revétus ou blindés.

7.2 Protection contre les chocs électriques en service normal (contact direct)

7.21 Protection procurée par I’enveloppe

Le degné de protection minimal pour les consoles de gaz doit étre ay [moins™égalxa 1P21S

conformément a la CEIl 60529.
La conformité doit étre vérifiée par

a) application du doigt articulé et de la balle, comme spécifie & 3| chaque
ouverture et en assurant qu’il ou qu’elle ne touche auc 1

b) vérification quimmédiatement aprés I'essai a I'ea S CNfi 60529,
l'unité satisfasse aux essais de la résistance d’ igidité diélectrique et
soiticapable de fonctionner.

Aucunelalimentation n’est fournie a I'u

7.2.2 Condensateurs

Comme

as de défaut (contacts indirects)

Pour un

8.2 T

La température ne doit dépasser a aucun endroit le point d’inflammabilité de tout gaz
combustible destiné a étre utilisé dans la console de gaz.

La conformité doit étre contrélée en faisant fonctionner la console de gaz selon les
spécifications du fabricant

a) avec les combinaisons de gaz et de débits qui créent les conditions du cas le plus
défavorable, selon les spécifications du fabricant;
b) avec le liquide de refroidissement spécifié par le fabricant.

9 Raccordements pour les torches de coupage plasma

Comme spécifiés en 11.4.6 de la CEI 60974-1, ou la torche est raccordée a la console de gaz.
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7 Protection against electric shock

7.1 Insulation

As specified in IEC 60974-1, 6.1 with the following exception:
Printed circuit boards shall be enclosed, coated, or encapsulated.

7.2 Protection against electric shock in normal service (direct contact)

7.21 Protection provided by the enclosure

The mipimum degree of protection for gas consoles shall be IP213\lin accordarce with

IEC 60929.

Conformity shall be checked by

a) applying the articulated finger and ball, as specified in |E ] and
ensuyiring it does not contact any hazardous parts; and

b) veritying that immediately after the water test, as atisfies

insujation resistance and the dielectric strength

No power is applied to the unit while pge

7.2.2 Capacitors

As spedified in IEC 60974-1, 6.2.2.

7.3 Protection against'e a fault condition (indirect contact)

As spedified in IEC 609

8 Thermal requi

For an ¢ ] 39S csonsale, only the relevant tests are performed.

8.2 Mpximum temperature

The temperature at any point shall not exceed the ignition temperature of any combustible
gas intended to be used in the gas console.

Conformity shall be checked by operating the gas console as specified by the manufacturer

a) with the combinations of gas(es) and flow rates which creates the worst-case condition, as
specified by the manufacturer;

b) with the cooling liquid as specified by the manufacturer.

9 Connections for plasma cutting torches

As specified in IEC 60974-1, 11.4.6, where the torch connects to the gas console.


https://iecnorm.com/api/?name=04cb469a9c2e13aa0a9ab0e79255126e

-18 - 60974-8 O CEI:2004

10 Prescriptions mécaniques
Comme spécifiées a I’Article 14 de la CEl 60974-1 avec les ajouts suivants:

10.1 Protection contre le feu et ’explosion

La console de gaz doit étre congue pour protéger contre le feu ou I'explosion sous des
conditions normales de service ou sous la condition de sécurité de premier défaut (par
exemple soupapes défectueuses, tuyaux, etc.).

Quand une console de gaz utilise un gaz combustible, tout circuit, sous-ensemble ou
compostant ne doit pas étre capable de créer des températures ou une étihcellexd’'une|énergie
suffisanke pour causer une inflammation.

La conformité doit étre vérifiée par

a) condeption, évaluation et calculs des circuits, sous-ep on des

composants;
ou

b) application d’une faute (par exemple, circuit o ¢ et/ou restrigtion de
mouyvement) aux circuits, sous-ensembles, ou compo f ce qu’un évenement
survjenne (par exemple une étincelle qui iaflanimation, un fudible qui
s’ouyre, une unité qui s’arréte, etc. 3 atteinte.

10.2 Plurge des conduites de gaz

La cons G es conduites de gaz lors du passage
a un tyge de gaz différenjpa non, combustible a un gaz combustiple) afin
de rédujre le risque d’incendieng jon. \g/certains cas, une petite quantit§ de gaz
combustible peut s’acg . olume doit étre aussi restreint que possible
pour qug cela n’entraf

NOTE Up moyen p i peut\étre tq purge des conduites avec un volume suffisant d’'un gag inerte.

La confprmité sera’go e P valyse des risques et I’essai suivant:

Les conjduites de.gaz, ¥ quunies de tous les dispositifs (robinets, raccords, etc.)| doivent
étre re e combustible et mesurées a [l'aide d’un détecteur fle gaz.
Immédig apges, le tuyau ou la conduite de gaz sera purgée conformément aul manuel
d’instru . ededa purge, le contenu des conduites de gaz doit étre mesuré avec le
détecte de garantir que le tuyau ou la conduite a été purgée a un niveau

inférieuf a imite Anférieure d’explosivité (LIE) du gaz en question. Si plusieurs gaz
combusfiblés sont utilisés, I'essai doit étre répété pour chaque gaz combustible.

10.3 Enveloppe
10.3.1 Exigences de conception

La console de gaz (extérieure ou intérieure) doit étre congue de maniére a résister a toute
explosion ou a I'éviter. Cela doit étre réalisé par au moins une des exigences indiquées au
10.3.2 jusqu’a 10.3.5.

NOTE Les essais décrits ci-aprés sont dangereux et il est recommandé de les faire effectuer par un personnel
qualifié.


https://iecnorm.com/api/?name=04cb469a9c2e13aa0a9ab0e79255126e

60974-8 © IEC:2004 -19 -

10 Mechanical requirements
As specified in IEC 60974-1, Clause 14, with the following additions.

10.1 Protection against fire or explosion

The gas console shall be designed to prevent fire or explosion under normal operating

conditions and under a single-fault condition (for example, defective valve, hose, etc.).

Where a gas console uses a combustible gas, any circuit, subassembly, or component shall

not be capable of creating temperatures or a spark with sufficient energy to cause an i

Conformity shall be checked by

a) design evaluation and calculations of the circuits, subassembly,
or

b) applying a fault (for example, open circuit, short circuit/ang
the ¢ircui 5
doeg
is aghieved.

10.2 Gps line purging

The gag console shall have a means
gas (for

volume

ith the gas detector to ensure that the lines ha
we lower explosion level (LEL) of the gas. If more t

nition.

iffcation;

ment) to
'k which
berature

type of
sion. In
ch. This

with a
shall be
fontents
Ve been
han one

The gas console (external or internal) shall be designed fo withstand or prevent an ex

plosion.

This shall be accomplished by complying with at least one of the requirements in 10.3.2

through 10.3.5.

NOTE All tests described below are dangerous, and it is recommended that they are performed by
personnel.

qualified
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10.3.2 Purge de I’enveloppe

Les moyens de purge comprennent habituellement une pression positive de gaz inerte et une
ventilation forcée (c’est-a-dire l'utilisation d’un ventilateur intrinséquement sir, n’amorgant
pas d’arc). Tout autre moyen automatique pour purger I’enveloppe du gaz combustible doit
étre mis en route avant que tous les autres dispositifs électriques soient mis sous tension.

Lorsqu’un ventilateur ou autre dispositif est utilisé pour la purge, toute défaillance doit étre
indiquée et le systéme doit étre empéché de continuer a fonctionner. Voir Annexe B.

Aprés la purge, le niveau de gaz combustible ne doit pas excéder la limite inférieure
d’explosivité (LIE).

La conformité doit étre vérifiée dans un environnement sans cour
ci-dessqus.

r’g) ou b)

a) Simuler a l'intérieur de I'enveloppe une fuite continue de gaz_ égale\a ial et a
la prgssion maximale selon les spécifications du fabricant. Surveiller e¢ afusterle glaz dans
I’'enveloppe jusqu’a ce qu’une saturation ou une stabilisatioh [5se. Astiver Ip ou les
dispqsitifs et surveiller le gaz afin de garantir qu’il atteidt la a tension
d’ung source potentielle d’allumage. Répéter pour c { g ible |utilisé.

b) Placer un dispositif d’amorgage simulé a lintérjeur de Is purgée. Surveiller et
ajuster le gaz dans I'enveloppe jusqu’a ‘ ou une stabfilisation
appajaisse. Faire fonctionner tous les une séquence de|mise en
mard l pour simuler la mise en

marg . en\.continu pour assurer quaucune
inflan a pe de gaz combustible utilisé.

NOTE 1

NOTE 2 |Lors de la réalisation{de ce& is) prendre en considération le débit de fu|te.

10.3.3 | Conception

Les cirquits éle iven 3" en utilisant des niveaux de sécurité intfinséque
comme [spécifié dang

une revue de conception et un passage en reyue des

La conf :
pour les propriétés de conception a sécurité intrinséqué.

spécific

10.3.4 i dcurité des consoles de gaz
L’enveld if_étre\concue pour prévenir tout allumage et doit en tout cas résister a toute
explosid

n sans dégradation du circuit de protection a continuité. Dans le cas d’une cofsole de
gaz interhéy1a source de courant et la console de gaz doivent étre soumis a I'essai ensemble.

La conformité doit étre vérifiée dans un environnement sans courants d’air conformément aux
points a), b) et c) ci-dessous en simulant a l'intérieure de I'enveloppe une fuite de gaz égale
au débit maximal et a la pression maximale selon les spécifications du fabricant. Les
opérations suivantes sont réalisées une par une, si applicable, jusqu’au bout.

a) Placer la console de gaz dans un sac (ou similaire) afin de créer une atmosphére
explosive a l'intérieur. La fuite de gaz étant établie, surveiller le mélange jusqu’a ce qu’il
soit toujours a mi-chemin entre la LIE et la LSE. Cycler la console de gaz avec tous les
composants opérant en méme temps pendant une durée d’au moins 1 h pour assurer
qu’aucune inflammation ne survienne.

Enflammer le sac (ou similaire) de maniere a garantir qu’'un mélange inflammable
convenable était présent.
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10.3.2 Enclosure purging

Purging means typically include positive pressure of an inert gas and forced ventilation (i.e.
use of a non-arcing, intrinsically safe fan). Any automatic means to purge the gas console
enclosure of combustible gases shall be activated before other electrical devices are
energized.

Where a fan or other device is used for purging, a malfunction shall be indicated and the
system shall be prevented from continuing to operate. See Annex B.

After purging, the level of combustible gas shall not exceed the lower explosion level (LEL).

initig 3 Start-up,
and | operate continuously ensuring that no-jgpiti : type of
compustible gas used.

NOTE 1 |A safe level of gas is 50 % of the LEL®

NOTE 2 |The leak rate needs to be considered y ese tests.

10.3.3

The elg ified in
IEC 600

intrinsic|

10.3.4

The eng tand an
explosid console,
the pow

Confor s a), b)
and c) helow ) _ [ate and

pressure as specrfled by the manufacturer The foIIowmg is performed as appllcable one at a
time, until complete.

a) Place the gas console in a bag (or similar) to create an internal explosive atmosphere.
With the gas leak in place, monitor the mixture until it is halfway between the LEL and the
UEL of the gas. Cycle the gas console with all components cycling at the same time for a
period of not less than 1 h ensuring that no ignition occurs.

Ignite the bag (or similar) to confirm that a flammable mixture was present.
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b) Placer un dispositif d’amorgage simulé dans une enveloppe purgée. Simuler une fuite de

10.3.5 | Structure ouverte

gaz dans I'enveloppe, surveiller et ajuster la concentration jusqu’a ce qu’une saturation ou
stabilisation apparaisse. Faire fonctionner tous les moyens de purge et initier une
séquence de mise en marche normale. Mettre sous tension le dispositif d’amorgage pour
simuler la mise en marche des éléments électroniques et opérer en continu pour assurer
qu’aucune inflammation ne survienne.

Placer la console dans un sac (ou similaire) afin de créer une atmosphere explosive a
Iintérieur. Mettre hors tension tous les moyens de purge d’air. Mettre en place un dispositif
d’amorgage simulé dans I'’enveloppe. Introduire une fuite de gaz, un détecteur de gaz étant
en place. Surveiller le mélange afin qu’il soit a mi-chemin entre la LIE et la LSE.

Actionner le dispositif d’amorgage jusqu’a ce qu’une explosion se produise. A la fin
effectuer ce qui suit:

1) Vérifier qu’il n’y ait pas d’éclats;

2) 4ppliquer le doigt articulé, comme spécifié dans la CEl 60529

3) Vérifier la continuité du circuit de protection par examen,

Une console de gaz a structure ouverte congue sans enyeloppe 8C enveloppe partielle

qui ne peut pas accumuler un mélange combustible ef peut-ca
considéfée sire.

La conf

104 C
La cong

exemplg
achemir

La conf

10.5 G

Quand

console
de cour§
étre plagé Raquesdte de la barriere.

La conf

e explosion doit étre

es (par
Lis pour

z de la
étre séparés par une barriére des parties actives de 13 source
éme enveloppe. Les circuits de commande de la console peuvent

Drmité’ doit étre vérifiée par inspection visuelle.

11 Conduites de gaz

11.1 Tuyaux et conduites de gaz

Les tuyaux et conduites de gaz doivent étre adaptés pour I'application. Les tuyaux et
conduites de gaz doivent avoir les caractéristiques assignées de la pression maximale a la
température maximale assignée conformément aux caractéristiques assignées de produit.

Les tuyaux d’alimentation de gaz doivent étre convenablement identifiés a I'aide d’'un code
couleur comme spécifié au Tableau 1. Quand plus d’un type de gaz est utilisé, les tuyaux de
gaz internes et les tubes n’ont pas besoin d’étre marqués moyennant que la conception évite
les erreurs de connexion.
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b)

c)

10.3.5 | Open structure

Place a simulated arcing device inside a purged enclosure. Simulate a gas leak within the
enclosure, monitoring and adjusting the concentration until saturation or stabilization
occurs. Operate all purging means in normal start-up sequence. Energize the arcing
device simulating the electronics start-up, and then operate continuously ensuring no
ignition occurs.

Place the gas console in a bag (or similar) to create an explosive atmosphere inside.
Disable all air-purging means. Place a simulated arcing device inside the enclosure.
Introduce a gas leak with a gas detector in place. Monitor the mixture until halfway
between the LEL and the UEL of the gas.

Energize the arcing device until an explosion occurs. At completion, perform the
following:

1 H PR 1 PO A 1N H o NPT Adabheia:
Gllly arac urrerc 1o v ll_yllly UucCuourro,

2) 4gpply the articulated finger, as specified in IEC 60529, to any o re there

is no contact with live hazardous parts;
3) verify the continuity of the protective circuit by visual inspectign a nt.

An operll—structure gas console designed with no eng cannot

accumu

10.4 External gas console
The ga$ console shall o

electromagnetic valves, ¢
combustible gases to t

Confornpity shall@h

Where ¢
shall bsg
enclosu

11 Gap lines

on-electric apparatus (for example,
rs, control circuits) required {o route

ed;the internal gas console gas lines and gas components
from the power source’s live components within the same

11.1 Gas hoses and tubing

Gas hoses and tubing shall be suitable for the application. Gas hoses and tubing shall be
rated for the maximum pressure at the maximum rated temperature in accordance with the
product ratings.

Supply gas hoses shall be properly colour-coded or marked as specified in Table 1. Where
more than one type of gas is used, internal gas hoses and tubing need not be marked
provided the design prevents misconnections.
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Tableau 1 — Code couleur et marquage

G Couleur du

az N
revétement

Acétyléne et autres gaz combustibles (sauf LPG, MPS, gaz naturel, rouge méthane) Rouge

Oxygene Bleu

Air, azote, argon, CO Noir

LPG, MPS, gaz naturel, méthane orange Orange

Tous les gaz combustibles (inclus dans ce tableau) rouge-orange Rouge-orange

NOTE 1 |l convient que le fabricant soit consulté sur la convenance du tuyau a I'’emploi avec de I'hydrogéne.

NOTE 2 | Ce tableau est issu de I'|SO 3821.[8]

La confprmité doit étre vérifiée par examen visuel et par I’essai dom

11.2 Raccords de gaz

Les racgords d’alimentation de gaz ne doivent pas étre in : e taille,
type delfiletage) afin d’éviter de mélanger des gaz cg st s ou de

I'oxygeéne / air.
La confprmité doit étre vérifiée par exa

11.3 Essai d’étanchéité
Les engembles a travers lesquels coule {

d’entréq assignée et a la témpérature de
comme [spécifié par le fab

La conjormité doit é
ensembje sdr.

du~gazrdo pouvoir fonctionner a la pression
se e assighiée sans causer une fuite dangereuse

ai effectué par le fabricant pour garantir un

NOTE llfconvient que sé pour cet essai ne contienne pas de contaminant$ pouvant

dégrader

12 Cir

Les cir ande non raccordés au circuit de soudage doivent réponflre aux

exigenc

a) La tension de fonctionnement des circuits de commande ne doit pas dépasser 250|V.

b) Un transformateur a enroulements séparés doit étre utilisé pour alimenter les circuits de
commande.

c) Une protection contre les surtensions doit étre prévue.

d) Une protection contre les surintensités doit étre prévue.

e) Les conditions de premier défaut pouvant porter atteinte a la sécurité doivent étre
évaluées.

f) Les circuits secondaires des transformateurs doivent étre mis a la terre, a 'exception des
TBTS.

g) L’isolation des faisceaux de conducteurs doit étre calibrée a la tension la plus élevée de

I'un quelconque des conducteurs.
Les logiciels et circuits logiques ne doivent pas atteindre négativement la sécurité.
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Table 1 — Colour coding and marking

Gas Colour of cover

Acetylene and other combustible gases (except LPG, MPS, natural gas, red methane) | Red

Oxygen Blue

Air, nitrogen, argon, CO Black

LPG, MPS, natural gas, methane orange Orange

All fuel gases (included in this table) red-orange Red-orange

NOTE 1 The manufacturer should be consulted on the suitability of the hose for use with hydrogen.

NOTE 2—Fhis-tabte—ts—tat £ 1o 29004 ol
TS tapTe TIStakKe T oM oo —o0z 1T U]

/

Conformity shall be checked by visual inspection and the test given im\\.3.

11.2 Gps fittings

Supply |gas fittings shall not be interchangeable (for exa
mixing fuel gases with inert gases or oxygen/air.

d type) {o avoid

Conformity shall be checked by visual inspection.

11.3 Leak test

Assemb
pressure by the
manufagturer.
Conformity shall be a safe
assembly.

used

NOTE Ajrorinert g
with O,.

12 Co

Single-fault conditions that may impair safety shall be evaluated.

f) Transformer secondary, except for SELV, circuits shall be grounded.

g) Insulation of bundled conductors shall be rated to the highest voltage of any of the
conductors.

h) Software and logic circuits shall not affect safety negatively.
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i) Les circuits de commande quittant I'enveloppe doivent étre isolés du circuit primaire par
une isolation double ou renforcée.

NOTE Ces exigences sont basées sur la CEl 60204-1. [2]
La conformité doit étre vérifiée par mesure ou analyse selon le cas.

NOTE Types de circuits de commande:
a) circuits de commande internes a I'’enveloppe du matériel de soudage/coupage;

b) circuits de commande destinés a servir d’interface entre la source de courant et le matériel périphérique congu
par le fabricant;

c) circuits de commande destinés a servir d’interface entre la source de courant et d’autres types de matériel
auxiliaire;

d) circuitsdeTomMTaNTdE prevas pour TiteTieur de ta consote ue gaz:

13 Instructions et marquages
Chaque|console de gaz doit étre fournie avec des instructions €

13.1 Ipstructions
Comme|spécifiées en 17.1 de la CElI 60974-1 avec l¢

a) infoimations sur le choix et le raccopdement

b) infoqmations sur la compatibilité\ éles St i et au
fonctionnement du matériel spécifiées 3 y

c) informations sur la purge des gaz;
d) exigences de ventilatiopnpour l’inst
e) débits de gaz et press

f) infoimations concefn g exemple pureté);

es anti-retour sont requis (a moins qu’ils ne
spécifiques ou les pressions requisg¢s) afin

g) déclpration
soieht pas
pécher le

le gaz

Chaque raccord de gaz doit étre marqué de maniére lisible et indélébile. Les raccords de gaz
doivent porter la pression maximale et le ou les types de gaz.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel.

14 Plaque signalétique

Comme spécifiée a I'Article 15 de la CEIl 60974-1 avec les modifications suivantes (selon le cas):
a) type gaz utilisés (par exemple, CHy, H,, ou O,);

b) pression d’entrée de gaz maximale;

c) débits de gaz maximaux pour chaque gaz.
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i) Control circuits that leave the enclosure shall be isolated from the primary circuit by
double or reinforced insulation.

NOTE These requirements are based on IEC 60204-1[2].
Conformity shall be checked by measurement or analysis, as appropriate.

NOTE Types of control circuits:
a) control circuits that are internal to the welding/cutting equipment enclosure;

b) control circuits intended for interface between the power source and peripheral equipment designed by the
manufacturer;

c) control circuits intended for interfacing between the power source and other types of ancillary equipment;

d) control circuits intended for inside the gas console.

13 Instructions and markings

Each ggds console shall be delivered with instructions and marki

13.1 Instructions
As spedified in IEC 60974-1, 17.1 with the following

a) information for selection and connection of gas

b) EMC information specific to ins in this
standard;
c) information regarding gas purging;
venfilation requirements for install
ases or

IoR-Of oxygen lines.

isual inspection.

As spedified.in IEC\§@974-1, 17.2 (as applicable) and with the following addition.

Each gas connection shall be legibly and indelibly marked. The gas connections shall be
marked with the maximum pressure and the type(s) of gas(es).

Conformity shall be checked by visual inspection.

14 Rating plate

As specified in IEC 60974-1, Clause 15, with the following modifications (as applicable):

a) type of gases used (for example, CHy, Hy, or Oy);

b) maximum inlet gas pressure;
¢) maximum gas flow rating for each gas.
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onsole de gaz interne

Pour une console de gaz incluse dans une enveloppe de source de courant de soudage, les
indications de la source de courant de soudage spécifiée dans la CEl 60974-1 doivent étre
utilisées avec les ajouts suivants:

a) référence standard;

b) type

de gaz utilisés;

c) pression d’entrée de gaz maximale;

d) débits de gaz maximaux pour chaque gaz.

14.2 Avertissement

Chaque

Aveértissement: Se reporter aux instructions avant d’e

ser
Le sym
alaCE

Il est ég
soit incl

La conf
CEl 609

console doit porter de maniére lisible et indélébile I'avertisse

Vice la console ou la torche.

pole d’avertissement «danger» doit apparaitre
60974-1.

74-1.

mément

lescriptif

5 de la
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14.1 Internal gas console

For a gas console within a welding power source enclosure, the rating of the welding power
source specified in IEC 60974-1 shall be used with the following additions:

a) standard reference;

b) type of gases used,;

c) maximum inlet gas pressure;

d) maximum gas flow rating for each gas.
14.2 Warning

Each gds console shall be legibly and indelibly marked with the followi

Warning: Refer to the instructions before operating or servic he
or tprch.

The hagardous warning symbol shall appear on the ce with

IEC 60974-1.
As an alternative, symbols may be used provided-des i is incfuded in the manual for
each symbol.
Conformity shall be checked by visua g e test given in IEC §0974-1,

Clause [15.



https://iecnorm.com/api/?name=04cb469a9c2e13aa0a9ab0e79255126e

-30 - 60974-8 O CEI:2004

Annexe A
(informative)

Diagramme de systéme plasma mécanisé

Puissance AC

Systéeme de
= . rpfrmdlqﬁnmpnf,hﬂ.r
LUUITCc Uc P j\
courant liquide CEI 60 4- 2[
CEIl 60974-1
Faisceau I—
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Figure A.1 — Exemple d’un systéme plasma mécanisé
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Mechanized plasma system diagram
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Figure A.1 — Example of a mechanized plasma system
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