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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 5: Wire feeders

FOREWORD

1) The Internatlonal Electrotechmcal Commlssmn (IEC) is a worIdW|de organization for standardlzatlon comprising

all na

ToTTa eTe ote d O et ‘atioma O cT e—obje O O

promote

interngtional co-operation on all questions concerning standardization in the electricalland ele ronic|fields. To
this ehd and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical.Spedifications,
Technjical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hé¥reafter kefened te| as “IEC
Publidation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC N |oa| Commiftee [nferested
in th¢ subject dealt with may participate in this preparatory work e goyermmghtal and
nonggvernmental organizations liaising with the IEC also participate i ation. |IES collaborates
closely with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance)with, conditions determined
by ageement between the two organizations.

2) The fdrmal decisions or agreements of IEC on technical matters express = ble, an intgrnational
consepsus of opinion on the relevant subjects since each i MLl 1 épresentation from all
interegted IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recommendations fori accepted by IEQ National
Comnyittees in that sense. While all reason at the technical contgnt of IEC
Publidations is accurate, IEC cannot be hich they are used dr for any
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformity i i undertake to apply IEC Pdblications
transparently to the maximum extent posgible |n th' i and regional publications. Any djvergence
betwepn any IEC Publication and the corre ional sr regional publication shall be clearly indicated in
the lafter.

5) IEC provides no marking dl and cannot be rendered responsiblg for any
equipment declared to be i

6) All usérs should ensure|tha

7) No liapility shal a c oyees, servants or agents including individual experts and
membgers of its te attonal Committees for any personal injury, property damage or
other [damage of an her direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenges arising ieatt ge of, or reliance upon, this IEC Publication or any ¢ther IEC
Publidations.

8) Attent] e references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indisp ion of this publication

9) Attent ssibifity that some of the elements of this IEC Publication may be the jubject of
paten | not be held responsible for identifying any or all such patent rights

Internat IEC 60974-5 has been prepared by IEC technical commiftee 26:

Electricjwelding.

This secondedition cancets and repraces tne Tirst eartion puplisnea In ZUUZ anda cons itutes a

technical revision.

This edition includes the following significant technical changes with respect to the previous

edition:

changes induced by the publication of IEC 60974-1, edition 3;

— |IEC 60974-5 is not applicable to spool-on torches that IEC 60974-7 covers (see Clause 1);
— |EC 60974-5 is not applicable to wire feeders which are designed for use by laymen that

IEC

60974-6 covers (see Clause 1);

— wire feeders with degree of protection IP23S may be stored, but are not intended to be
used outside during precipitation unless sheltered (see 6.2.1 and Table 1);

— with

drawal of voltage limitation for input supply network (see 6.4);

— protective connection provision for welding circuit (see 6.5);
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— addition of tilting stability (see 10.5);

— clarification of the definition of the thermal requirement test. The manufacturer gives the

maximum load (see Clause 9);

— introduction of rating plate layout for stand-alone wire feeder (see 11.2);

— introduction of new combined symbols for liquid/gas input and output based on IEC

60974-1 (see 13.2).

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting

26/364/FDIS 26/368/RVD

Full infgrmation on the voting for the approval of this standard can b
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEEDire

The list|of all the parts of IEC 60974, under the general titl
found op the IEC web site.

The committee has decided that the
the datd related to the specific publicati

e recdnfirmed;
e withdrawn;

e replaced by a revi

e amgnded. Q

will remain unchang
the maiptenance result date indicated\Q : i r "http://webstore.i

I

€

can be

ed until
c.ch" in
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 5: Wire feeders

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies safety and performance requirements for industrial and
professional equipment used in arc welding and allied processes to feed filler wire.

welding
ed in a

The wirgp feeder may be a stand-alone unit which may be connected
power gource or one where the welding power source and the wire
single enclosure.

The wirg¢ feeder may be suitable for manually or mechanicall
This paint of IEC 60974 is not applicable to spool-on tore e\ € D974-7.

This paft of IEC 60974 is not applicable to wire laymen

and are|covered by IEC 60974-6.

NOTE 1

NOTE 2

2 Normative referenées

cument.
[ edition

The follpwing refereng
For dat¢d referemces,
of the referenced\do

IEC 60050-195,
protectipn again

ing and

IEC 605
IEC 609
IEC 609

IEC 60974210, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility| (EMC)
requirements

3 Terms and definitions

For the purposes of this document, the terms and definitions of IEC 60050(195), IEC 60974-1,
and IEC 60974-7, as well as the following, apply.

3.1

crushing zone

place or area in which the human body or parts of the human body are exposed to a crushing
hazard

NOTE This hazard will be generated, if two movable parts are moving towards each other or one movable part is
moving towards a fixed part.
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3.2

drive rolls
rolls in contact with the filler wire and which transfer mechanical power to the filler wire

3.3
filler wi
filler me

3.4
filler wi

re
tal in the form of a coil of wire

re supply

source of filler wire and means for dispensing filler wire to the feeding mechanism

3.5
liner

componjent of the cable hose assembly through which the filler wire j

3.6
maximy
value o
range

3.7
rated s
speed r

3.8

rated supply current

I,

r.m.s. value of an input cg

3.9

wire eldctrode

solid or

3.10

wire-fe
electric
sequen(

NOTE T

m load

beed range

hnge of the filler wire specified rated size of filler

tubular

3.1
wire fe

dér

[ the mechanical load that produces the rated sup the rated speed

wire

ire, the

equipment that delivers Tiller wire to the arc or weld zone which includes the wire-feed control
and means to apply motion to the filler wire and may also include the filler wire supply

4 Environmental conditions

See Cla

use 4 of IEC 60974-1.

5 Tests

514 T

est conditions

As specified in 5.1 of IEC 60974-1.
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Measuring instruments

As specified in 5.2 of IEC 60974-1.

5.3

Conformity of components

As specified in 5.3 of IEC 60974-1.

5.4

T

ype tests

All type tests given below shall be carried out on the same wire feeder.

As a condition of r‘nnfnrmify the type tests gi\/pn bhelow shall he carried etutsin the f')llowing
sequenge:

a) visurl inspection (see 3.7 of IEC 60974-1);

b) insujation resistance (see 6.1.4 of IEC 60974-1 (preliminary chec

c) enclosure (see 14.2 of IEC 60974-1);

d) hanglling means (see 10.3);

e) drop withstand (see 10.4);

f) protection provided by the enclosure (see 6.2.1);

g) insulation resistance (see 6.1.4 of IEC 60974-1);

h) dielgctric strength (see 6.1.5 of IEC N

i) visupl inspection (see 3.7 of IEC 609

The otHer tests included in this stangdard ed here may be carried ouf in any
convenient sequence.

5.5 Routine tests

All routjne tests give bllowing
sequenge: Q

a) visupl inspecti

b) confinuity of

c) dielgctric strength\(s€es

d) visu

6 Prqgtec

6.1 Insulation

See 6.1 of IEC 60974-1.

6.2

P

6.2.1

rotection against electric shock in normal service (direct contact)

Protection provided by the enclosure

The minimum degree of protection for wire feeders shall be in accordance with Table 1.
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Table 1 — Minimum degree of protection

Designed for Designed for
Component R
indoor use outdoor use
Motor and control supplied by a voltage < SELV IP2X IP23S
Motor and control supplied by a voltage > SELV IP21S IP23S

Live parts at welding potential for wire feeders used
with manually guided torches (for example, filler IPXX IPX3
wire, wire spool, drive rolls)

Live parts at welding potential for wire feeders used
with mechanically guided torches (for example, filler IPXX IPXX
ire. wire spool. drive rolls)

INOTE See also 10.8.

Wire feg@ders with degree of protection IP23S may be stored but are >e used
outside |[during precipitation unless sheltered.

ere with

Adequate drainage shall be provided by the enclosure. Ret
the correct operation of the equipment or impair safety

For this|test, the filler wire shall be fe rs shall

be connlected or covered.

The deg
verified [as specified in 6.

ength is

When live parts at we re shall

show nq visual witne
6.2.2 Capacitors

See 6.2

6.2.3 of input capacitors

See 6.2

6.3 Plrotectiomagainst electric shock in case of a fault condition (indirect contact)

6.3.1

See 6.3.2 of IEC 60974-1.
NOTE Only one reinforced or double insulation between the welding circuit and the mains is required.

6.3.2 Isolation of the welding circuit from the frame
Live parts at welding potential (for example, filler wire, wire spool, drive rolls) shall be isolated

from the wire feeder frame or other structure to which they are attached by basic insulation
(see Tables 1 and 2 of IEC 60974-1).

Conformity shall be checked as specified in 6.1 of IEC 60974-1.
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6.3.3 Internal conductors and connections

See 6.3.4 of IEC 60974-1.

6.4 Rated supply voltage

The rated supply voltage shall be supplied from a welding power source as specified in 11.5
of IEC 60974-1 or from the input supply network provided that 6.5 is met.

6.5 Protective provisions

o
supply yektag

o crnnli vtho vwnaldins ~Atr~iit ~Ar QT \/
S-Sopph y-Hre-weldirgetreut-orSEL

Connection of exposed conductive parts to the protective conductoxN he wire
feeder ig rated for supply voltages above SELV. The protective conductorco. i all be
secured to the frame or enclosure by a screw or fastening tha i emoval
during 1t)ny servicing operation. Solder alone shall not be use seCuri otective
conductor terminals.
The wdlding circuit and conductive parts connectg not be
connected to the protective conductor.
Where @ protective conductor is used//i g i welding
currents nductor
under a relevant
metal parts, for example, by an enclos
Conformity shall be chegcked k i and performing the following fault
simulatipns:
a) applying a current tor;
b) passging the i without

damjage.
6.6 O
Internal circuit-
breaker
If a wir y ed for use with a specific welding power source, the overcurrent
protecti
Conformity

6.7 Cable anchorage

The supply cable anchorage of wire feeders which are supplied by a voltage in excess of
safety extra low voltage (SELV) shall meet 10.5 of IEC 60974-1, except for those powered
from the welding circuit.

6.8 Auxiliary power output

See 11.6 of IEC 60974-1.

6.9 Inlet opening
See 10.6 of IEC 60974-1.
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6.10 Control circuits

See Clause 12 of IEC 60974-1.

6.11 Insulation of hanging means

If an attachment is provided for hanging the wire feeder during welding, the attachment shall
be electrically insulated from the wire feeder enclosure.

A warning in the instructions shall be given that, if an alternative method of support is used,
insulation should be provided between the wire feeder enclosure and the support.

Confornhity shall be checked by visual inspection.

7 Liquid cooling system

Component parts of wire feeders, through which cooling I|q id flov 3¢ e/capable of
operating at an inlet pressure up to 0,5 MPa (5 bar) andg 3 e up to
70 °C wjthout leaking.

Conformity shall be checked by measurement and 75 MPa

(7,5 bar) for 30 s.

8 Shielding gas supply

Compor e under
pressurg¢ when the gas vatvei C S Q i i qsure up
to 0,5 MPa (5 bar) withoutleaking. ¥ i , shall be

tested independently.
Conformity sha/
inlet prgssure of 0,75

9 The

lying an

e with manual torches shall be capable of operating under
cycle (6 min “on” and 4 min “off”) without causing any component

¢ feeder

rated maximum welding current of the power source.

Wire feeders designed for use with mechanically guided torches shall be capable of operating
under maximum load at 100 % duty cycle without causing any component to exceed its rated
temperature.

For liquid-cooled apparatus, the test shall be carried out with the minimum flow and the
maximum temperature of the coolant, as recommended by the manufacturer.

Additionally, the wire feeder shall meet the requirements specified above, when it is cycled for
4 s “on” and 2 s “off” during the 6 min “on” time of the duty cycle specified above.

Current-carrying components, incorporated in the wire feeder, shall be capable of carrying the
rated welding current
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a) without exceeding the temperature rating of the current-carrying components;

and

b) without causing the surface temperatures, specified in Table 7 of IEC 60974-1, to be
exceeded.

Conformity shall be checked by measurement in accordance with 7.2 of IEC 60974-1 with the

wire fee

der loaded to the maximum load specified by the manufacturer.

10 Mechanical provisions

10.1 Wire feeder

A wire feeder shall be so constructed and assembled that it has t nd rigidity
necessdry to withstand the normal service to which it is likely ¢ without
increasing the hazard of electric shock or other hazard, whilst nn)nimum
clearan¢es required, and shall provide protection against haz such as
belts, pllleys, fans, gears, etc.).

After the tests in accordance with 10.1 to 10.4, the vith the
provisions of this standard. Some deformation of the Structu ermitted
provided this does not increase a hazard.

Accessiple parts shall have no sharp gdg uding parts likely fo cause
injury.

Conformity shall be checked by visua 10.1 to
10.7.

10.2 E[nclosure strength

See 14.p of IEC 7

10.3 Handling me

See 14.B of IEC 809FR4-

The cor eXchecked with the wire feeder fitted with the maximum weight of filler
wire for er is designed, and no other accessories shall be attached

10.4 Drop wi

See 14 4 0IEC 60974-1.

The conformity shall be checked with the wire feeder fitted with the maximum weight of the
filler wire for which the wire feeder is designed, and no other accessories shall be attached.

Wire feeders intended for permanent mounting, for example, on mechanized equipment, need
not be tested.

105 T

ilting stability

See 14.5 of IEC 60974-1.
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10.6 Filler wire supply
10.6.1 Filler wire supply mounting

The filler wire supply mounting shall have the strength and rigidity necessary to support the
maximum weight of the filler wire, as recommended by the manufacturer.

Conformity shall be checked by visual inspection and meeting the requirements of 10.4.

10.6.2 Wire spool retaining device

The retaining dewce for the W|re spool shall be so designed that, durmg normal rotation,
starts apé ; Y2 all off its

The fille by the
manufagturer. The wire feeder is positioned at a 15° angle 0] &2 irection
as to produce the maximum loading on the wire spool retaini i peder is
operatefl at the maximum speed with 100 starts and . eni etaining

device ghall be observed.

10.6.3 | Filler wire over-run

A device shall limit filler wire over-run f
and stopping, and the minimum cleara
maintaifed.

Jring its normal rotation,|starting
ad |n Table 1 of IEC 60974-1 phall be

10.7 F

The wir by the
manufag¢ DW.
Conformity shrall be ch ' i i iti [ i vire and
the wirg i

Wire-feg¢d easured
time) at

a) The|cable hose~assembly, when used, shall be positioned so as to have a 0,3 m radius
Ioop haglnnlng at I'hg unrg Fanrlar |f I'ha f\f\nAIII{’ |o |r\ng anr\nnh to 'Fnrm one r\r\mn| te |oop

Hple
any remaining length shall be straight.

b) The filler wire over-run device shall be adjusted in accordance with 10.6.3.

c) All components, for example, wire straighteners, tips, liners, etc. are in place, adjusted
and in the condition in which they are normally supplied for welding.

Conformity is met if the wire feeds and the measured speed at the minimum control setting is
equal to, or less than, the minimum of the rated speed range and the measured speed at the
maximum control setting is equal to, or greater than, the maximum of the rated speed range.

10.8 Protection against mechanical hazards
The wire feeder shall provide protection against

a) unintentional hazardous contact with moving parts (i.e. drive rolls, gears) during operation;


https://iecnorm.com/api/?name=b2e4c882f753e972c40edd177db0b2a6

- 14 - 60974-5 © IEC:2007

NOTE Contact with a moving part is not necessarily a hazard.

EXAMPLE 1 Protection can be achieved by design of the wire feeder gear or recessing the part behind the
plane of access or use of a hinged cover or protective guard.

b) crushing of parts of the human body during
1) threading of the filler wire into the feeder;

EXAMPLE 2 Protection can be achieved by
— using a low speed for threading the filler wire;
— a momentary jog of the filler wire that remains only as long as a switch is actuated (hold-to-run control);

— a wire-feed mechanism designed to thread the filler wire into the drive system without having to switch on
the drive motor.

2 ' £ L1 H [l
peIrativimt Ur e wirc opguul,

EXANIPLE 3

Protejction can be achieved by designing an enclosure for the wire spool

>he wire
feeddr shall be operated with the enclosure in place.

Protection of an unenclosed wire spool to avoid crushing the fingers betwe spool can

be adghieved by including
- maximum distance between frame and wire spool not to

- minimum distance between frame and wire spool of af/least. 30

- eterring devices, for example, deflector, to avoid e between frame and Wire spool

maller than 30 mm).
Conformity shall be checked by visual i
11 Rating plate
11.1 (eneral

A clearly and indelibl
stand-alone wir

Conformity shall
IEC 60974-1.

n, each

15.1 of

The rati wided into two sections:

a) iden’r

b) enerngylinput of stand-alone wire feeder.

d-alone wire feeder;

The arrangement and sequence of the data shall comply with the principle shown in Figure 1
(for an example, see Annex B).

The dimensions of the rating plate are not specified and may be chosen freely.

NOTE Additional information may be given, if necessary, on a special rating plate. Further useful information may
be given in technical literature supplied by the manufacturer (see Clause 13).


https://iecnorm.com/api/?name=b2e4c882f753e972c40edd177db0b2a6

60974-5

© IEC:2007 - 15—

a) Identification
1)
2) 3)
4)

b) Energy input
5) 6) 7)
D=

8) 9)

Figure 1 — Principle of the rating plate of stand- IEC 2217/07

11.3 Contents

a) ldenttification

Box

Box
Box
Box

b) Ene

Box
Box
Box
Box
Box

12 Indi

1 Name and address of the manufactu

trade mark and the couniry of ori

%ﬂri

w N
j—|
8 3
(‘DCD
o =
o Q
= O
—~ D
< =
=
o
a =
@ 9
Q ~
S o
mU)
=}
o
Q
=}
(Z
Q
Ci

Reference to IEC 60974-5

orter, a

er).
with its

ty cycle
t of the

Where

pn.oindication of wire-feed speed is given in m/min, or optionally in inch/n

hin, the

accuracy of the indication shall be

a) between 100 % and 25 % of the maximum setting: +10 % of the true value;

b) below 25 % of the maximum setting:

12,5 % of the maximum setting.

When other data are given for the maximum variation of the wire-feed speed with respect to
load, to supply voltage and to temperature rise, they are determined according to Annex A.

Conformity shall be checked by measurement and calculation over the range of adjustment,
using the conditions specified in 10.7.
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13 Instructions and markings

13.1 Instruct

ions

The instructions delivered with each wire feeder shall include the following, as applicable:

a) general description;

b) correct methods of handling;

c) meanings of indications, markings and graphical symbols;

d) interface requirements for the arc welding power source, for example, control power,
control signals, static characteristics and means of connection;

e) size} and type of wire spools;
f)  maximum and minimum diameter, maximum weight of filler wire,
g) ratef speed range;

h) maximum gas pressure, i.e. 0,5 MPa (5 bar);

i) corrpct operational use of the wire feeder, for examplé
rolls| and torch specification;

j) welding capability, limitations of duty and explan
k) Iimirtions of use relating to the degree of pro
t

) mai
test

m) ade
n) pred

0) basic guid

p) EMCQ classification|i

Other ugeful in
to conng¢cttoc

and indelibl

o
o] te

forhexample, class of insulation, pollution degr
S, 8ic.

arked\with"the following symbols.

e, drive

pomplete

ors, for
spool;

ee, how

clearly

a) Liquid inlet

Alternatively a

colour code may be used.

b) Liquid outlet

Alternatively a

colour code may be used.
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c) Gas inlet

d) Gas outlet
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Annex A
(normative)

Determination of the variation in wire-feed speed

A.1  With respect to load change

The variation in wire-feed speed within the rated speed setting, when the load is varied from
half of the maximum load to the maximum load, is determined by the following formula:

Vi1

ry = Y=Yz o100 (%)
vi2

where
r; is the variation in wire-feed speed due to load change (%);

vi1 is the wire-feed speed at half of the maximum load (m/fa

vio is the wire-feed speed at maximum load (m/min).

The wirg feeder shall be operated for at least 0
this tesf].

aximum load before| making

The makimum value of the variation 7| is

A.2 \With respect to s

The var|ation in wire-feed speed thfoughout a

supply poltage is.var
following formul@

oads within the rated speed setting, when the

d
- e rated supply voltage, is determined| by the

YUt -2 o100 (%)

where
ryg ist iaiontin_wirexfeed speed due to supply voltage change (%);

vyt ist eed at £10 % of the rated supply voltage (m/min);

vyz is the/wire-feethgpeed at rated supply voltage (m/min).

The wire feeder shall be operated for at least 0,5 h at half the maximum load before making
this test.

The maximum value of the variation ry is taken.

A.3 With respect to temperature rise

The variation in wire-feed speed at maximum load within the rated speed setting, due to the
temperature rise from ambient air temperature to operating temperature, is determined by
the following formula:

rt = Y -ve 400 (%)
Vi2
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where
rt is the variation in wire-feed speed due to temperature rise (%);

vi1 is the wire-feed speed at ambient air temperature (m/min);

vio is the wire-feed speed at operating temperature (m/min).

The ambient air temperature shall be stated and maintained within a tolerance of £5 °C.

The maximum value of the variation r; is taken.

@%
0
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Annex B
(informative)

Example for a rating plate of a stand-alone wire feeder

a) ldentification

Y Manufacturer

Address

Trademark

3)

Type Serial

Y IEC 8Q974-5\ N\
b) Energy input

\
5 D= Uy = 42V [ 1~ 50 Hz 7 \ I\\&A\ )
8 IP 23S }igk%@%f\@moo %)

=
S
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 5: Dévidoirs

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnlque Internatlonale (CEI) est une orgamsatlon mondiale de normallsatlon compo-

téresg

3) Les P
comm
s'assU
de I'é

4) Dans

et rég
nales

5) La CH
bilité
6) Tous

7) Aucun
res, y
CEl, ¢
conqu

8) L'atte
référe
9) L’atte
I'objef]
ble de

és sont représentés dans chaque comité d’études.

Ublications de la CEl se présentent sous la formg
3] telles par Ies Comités nationaux de ja

ges corporels et matériels, ou de tout autre dommag
5/ ou pour supporter les colts (y compris les frais de just

La Norn

neinternationale CEl 60974-5 a été établie par le comité d'études 26 de la CEI

pour objet
haines de
htionales,

jons inter-

t aux tra-
es condi-

a mesure
la CEl in-

t agréées
ue la CEI
ponsable

s toute la
ationales
ou régio-

esponsa-

icption.

mandatai-

bres de ses comités d'études et des Comités natiorjaux de la

b de quel-
ce) et les
 Publica-

les\céférences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications

sur Ie ait que certains des elements de la presente Publlcatlon de la CEI peuvent faire

esponsa-

: Sou-

dage électrique.

Cette seconde édition annule et remplace la premiére édition parue en 2002 et constitue une

révision

technique.

Cette édition inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a I'édition

précéde

— mod

nte:

ifications induites par la publication de la CEl 60974-1, édition 3;

— la CEI 60974-5 ne s'applique pas aux pistolets a bobine intégrée qui sont couverts par la

CEl

60974-7 (voir Article 1);

— la CEI 60974-5 ne s'applique pas aux dévidoirs congus pour étre utilisés par les non pro-
fessionnels ce qui est couvert par la CEl 60974-6 (voir Article 1);
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— les dévidoirs ayant un degré de protection égal a IP23S peuvent étre stockés, mais ils ne
sont pas prévus pour l'usage a l'extérieur pendant les précipitations, sauf si protégés (voir
6.2.1 et le Tableau 1);

— suppression de la limitation de la tension du réseau d’alimentation (voir 6.4);
— dispositions pour le raccordement de la protection du circuit de soudage (voir 6.5);
— addition de I'essai de stabilité (voir 10.5);

— clarification de la définition des exigences thermiques. Le fabricant indique la charge
maximale (voir Article 9);

— introduction d'une mise en page de la plaque signalétique pour un dévidoir indépendant;

— introduction de nouveaux symboles combinés pour entrée et sortie de liquide/gaz baseés
sur [@a CET60974-T (voir 13.2).

Le textd de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vge\
26/364/FDIS 26/368/RVI5\

Le rappprt de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donnexo i sur le vote ayant
abouti & l'approbation de cette norme.

Cette puiblication a été rédigée selon lg$

La liste|de toutes les parti 4 b itre général, Matériel de solidage a
I'arc, pelut étre consultée i

Le comité a décidé que te ¢ [ iCation ne sera pas modifié avant la|date de
maintenance indjgqué S ¢ El sous "http://webstore.iec.ch" dans les don-
nées relatives é icati 3e. Wcette date, la publication sera

* reconduite,
*  supgri
* rem
* ame



https://iecnorm.com/api/?name=b2e4c882f753e972c40edd177db0b2a6

- 26 - 60974-5 © CEI:2007

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 5: Dévidoirs

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 60974 spécifie les exigences de sécurité et de performance pour
le matériel utilisé en soudage a l'arc et les techniques connexes pour l'alimentation en fil

d’apporf:

La prés
par la Cl

La prés
par les
NOTE 1
NOTE 2

Les dod
cument] Pour les réfé
datées, | la der it

s’appliq

CEl 60(
protecti

CEI 60529:

CEI 60

courant

Gevidoir

ouverts

utilisés

I'arc.

sent do-
ces non
ements)

terre et

udage

CEIl 60974-7, Matériel de soudage a l'arc — Partie 7: Torches

CEI 60974-10, Matériel de soudage a l'arc — Partie 10: Exigences relatives a la compatibilité

électromagnétique (CEM)

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions de la CEI 60050(195), la CEI

60974-1 et la CEI 60974-7, ainsi que les suivants, s’appliquent.

3.1
zone d'écrasement

zone dans laquelle le corps humain ou des parties du corps humain sont exposées a un ris-

que d’écrasement


https://iecnorm.com/api/?name=b2e4c882f753e972c40edd177db0b2a6

60974-5 © CEI:2007 - 27 -

NOTE Ce risque est généré lorsque deux piéces mobiles se déplacent I'une vers l'autre ou lorsque une piéce
mobile se déplace vers une piéce fixe.

3.2
galets d'entrainement
galets en contact avec le fil d’apport et qui lui transmettent la puissance mécanique

3.3
fil d’apport
métal d’apport sous forme d'une bobine de fil

3.4
alimentation en fil d’apport
source |d’approvisionnement en fil d’apport et moyens pour le distribuer a\)&é:anisme

d’avanck

3.5
gaine
compospnt du faisceau a travers lequel le fil d’apport est déwi

3.6
charge maximale

valeur de la charge mécanique qui produit le co
vitesse pssignée

lage de

3.7
plage de vitesse assignée
plage dg¢ vitesse du fil d’apport spécifig
d’appor

our chaque diametre assighé du fil

3.8
courant
1
valeur dfficace

3.9
fil-élecfrode
fil d’app i

3.10

comma
apparei
déroulement

5¢anique, ou les deux, qui commandent la vitesse du fil d’apport, le
tions et les autres services exigés

NOTE La commande de dévidage du fil peut se trouver a 'intérieur du dévidoir ou dans une enveloppe séparée.

3.11

dévidoir

matériel, qui fournit du fil d’apport a I'arc ou a la zone de soudure, comprenant la commande
de dévidage du fil et les moyens pour appliquer le mouvement au fil d’apport et pouvant éga-
lement comprendre I'alimentation en fil d’apport

4 Conditions ambiantes

Voir Article 4 de la CEl 60974-1.
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5 Essais

5.1 Conditions d’essais

Tel que spécifié en 5.1 de la CEI 60974-1.

5.2 Instruments de mesure

Tel que spécifié en 5.2 de la CEI 60974-1.

5.3 Conformité des composants

Tel que[spécifié en 5.3 de Ta CET 60974-1.

5.4 Elssais de type

Tous les essais de type indiqués ci-apres doivent étre effectué

Pour véfrifier la conformité, les essais de type indiqués Bs dans

I'ordre quivant:
a) examnen visuel (voir 3.7 de la CEl 60974-1);
b) résigtance d’isolement (voir 6.1.4 de la CEI
c) enveloppe (voir 14.2 de la CEI 609

d) moyens de manutention (voir 10.3);

e) essai de résistance a la chute (voir 10.4);

f) protection procurée pg

g) résistance d’isolementyvoir

h) rigidité diélectrique
exajn

en visx@o'

es essais >sente’norme et non mentionnés ici peuvent étre effectués

Les aut
dans n’i

Chaquefdé i it étre Soumis successivement aux essais individuels de série suivants:

b) confindité“du ci

c) rigidité
d) examen visuel (voir 3.7 de la CEl 60974

it de protection, si applicable (voir 10.4.2 de la CEI 60974-1);
i H60974=1;
-1)

6 Protection contre les chocs électriques

6.1 Isolement

Voir 6.1 de la CEIl 60974-1.

6.2 Protection contre les chocs électriques en service normal (contact direct)
6.2.1 Protection procurée par I’enveloppe

Le degré de protection minimal des dévidoirs doit correspondre au Tableau 1.
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Tableau 1 — Degré de protection minimal

Composant Congu’_po’un: usage a Congt,J pour usage a
I’intérieur I’extérieur
Moteur et commande alimentés par une tension < TBTS IP2X IP23S
Moteur et commande alimentés par une tension > TBTS IP21S IP23S

Parties actives avec potentiel de soudage pour dévidoirs
utilisés avec des torches guidées manuellement (par IPXX IPX3
exemple fil d’apport, bobine de fil d’apport, galets d'en-
tralnement)

Parties actives avec potentiel de soudage pour dévidoirs
utilisés avec des torches guidées mécaniquement (par
exemple firdapportbobimedefirdapportgatetsden=
trainemerjt)

IPXX ~—~IPXX

NOTE Vqir également 10.8.

Les déy ils ne
sont pas prévus pour l'usage a I'extérieur pendant les précipitation

Un draipage adéquat doit étre prévu par I'enveloppe. L'e it\pas perturber le
fonctionnement correct du matériel ou géner la sécuritg:

La conformité doit étre vérifiée comme spécifié d

Pour cdt essai, le fil d'apport doit é ous les
connecteurs extérieurs doivent étre racco

Le degrg de protection contre I'eau est at Iq rigidité

ge’sont protégées contre les précipitations, le

diélectrique est vérifiée comime speécifié\en

Si les p|

fil d’app ne humidité visible.

6.2.2

Voir 6.2

6.2.3 des condensateurs sur I’alimentation
Voir 6.2

6.3 Protection~contre les chocs électriques en cas de défaut (contact indirect)

6.3.1 2

Voir 6.3.2 de la CEI 60974-1.

NOTE Une unique isolation renforcée ou double est requise entre le circuit de soudage et I'alimentation.
6.3.2 Séparation du circuit de soudage et du chéassis

Les parties actives avec potentiel de soudage (par exemple fil d’apport, bobine de fil d’apport,
galets d’entrainement) doivent étre séparées, par isolation principale, du chassis de dévidoir
ou de toute autre structure a laquelle elles sont fixées (voir Tableaux 1 et 2 de la CEl
60974-1).

La conformité doit étre vérifiée comme spécifié en 6.1 de la CEIl 60974-1.
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6.3.3 Conducteurs internes et connexions

Voir 6.3.4 de la CEI 60974-1.

6.4 Tension d'alimentation assignée
La tension d'alimentation assignée doit étre fournie par une source de courant de soudage

comme spécifié en 11.5 de la CEI 60974-1 ou par le réseau d’alimentation, pourvu que 6.5
soit satisfait.

6.5 Mesures de protections

La connexien-des—parties—eonductrices—accessibles—ad-econdyd pas né-
cessairg lorsque la tension assignée d’entrée est fournie pa u par la
TBTS.

La mise| a la terre des parties conductrices accessibles est néce Syfdoir est

cteur de
agessitent
Hoit pas

assigné|pour des tensions d’alimentation dépassant la TBTS.
protectipn au chassis ou a I’enveloppe doit étre faite par une™\vi

Le circuit de soudage et les parties conductrices rg 5 ircui doivent
pas étrd

Quand G endom-
magement causé par les courants de ispasitif qui

contréle
coupe |
exemplg par une envelopp

t et qui
tes, par

La confprmité doit étr

quer un@r

a) appl cteur de
protée

b) pass ilon sans
endq

6.6 P

sités tel
qu’un fusi

Si un devidoir est congu pour usage avec une source de courant de soudage spécifique, le
dispositif de protection contre les surintensités peut se trouver a l'intérieur de la source de
courant de soudage.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel.

6.7 Serre-cable
Le serre-cable de I'alimentation pour dévidoirs, qui fonctionnent avec une tension dépassant

la trés basse tension de sécurité (TBTS), doit satisfaire au 10.5 de la CElI 60974-1 a
I’exception de ceux alimentés par le circuit de soudage.

6.8 Sortie d'alimentation auxiliaire

Voir 11.6 de la CEI 60974-1.
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6.9 Entrée de cables

Voir 10.6 de la CEI 60974-1.

6.10 Circuits de commande

Voir Article 12 de la CEIl 60974-1.

6.11 Isolation des moyens de manutention

Si une attache est prévue pour suspendre le dévidoir en cours de soudage, I'attache doit étre
isolée électriquement de I’enveloppe du dévidoir.

8Voir une

Les ins(lructions doivent contenir un avertissement mentionnant qu'il ¢
i alterna-

isolation entre I’enveloppe du dévidoir et le moyen de manutention
tive de suspension est utilisée.

La confprmité doit étre vérifiée par examen visuel.

7 Systéme de refroidissement par liquide

Les composants de dévidoirs a travers Iesquels pQui idi doivent
pouvoir|fonctionner, sans fuite, avec e : et avec
une température de liquide allant jusqw!

La confprmité doit étre vérifiée par des’mesures i i 75 MPa
(7,5 barg) pendant 30 s.

8 Amienée du gaz
Les composant @ SV s pres-
sion lorpque I'élecirox ite, avec

i ’ : es sont

une pre
utiliséegq

La confi
quant p

n appli-

9 Exi

Les dévidairs concus pour utilisation avec des torches manuelles doivent pouvair fonktionner
a la charge maximale avec un facteur de marche de 60 % (6 min «marche» et 4 min «arrét»)
sans qu’aucun composant ne dépasse sa température assignée.

Lorsqu’un dévidoir et une source de courant de soudage sont intégrés dans une unique enve-
loppe, le dévidoir doit pouvoir fonctionner a la charge maximale avec un facteur de marche
correspondant au courant de soudage assigné maximal de la source de courant de soudage.

Les dévidoirs congus pour utilisation avec des torches guidées mécaniquement doivent pou-
voir fonctionner a la charge maximale avec un facteur de marche de 100 % sans qu’aucun
composant ne dépasse sa température assignée.

Pour les appareils refroidis par liquide, I'essai doit étre effectué au débit minimal et a la tem-
pérature maximale du liquide de refroidissement recommandés par le fabricant.
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De plus, le dévidoir doit satisfaire aux exigences spécifiées ci-dessus pour un cycle de 4 s
«marche» et 2 s «arrét» pendant la période de charge du facteur de marche de 6 min spécifié
ci-dessus.

Les composants transportant le courant, qui sont incorporés dans le dévidoir, doivent pouvoir
transporter le courant de soudage assigné sans
a) dépasser la température assignée des composants transportant le courant;
et
b) dépasser les températures de surface spécifiées dans le Tableau 7 de la CEl 60974-1.

La conformité doit étre vérifiée par mesure conformément a 7.2 de la CE1-60974-1 avec le
courant|de moteur correspondant a la charge maximale.

10 Exigences mécaniques

10.1 Dévidoir

Un dévidoir doit étre fabriqué et assemblé de telle so il ai istar rigidité
voulues|pour supporter le service normal auquel il est ing sa i risques
de chod électrique ou d’autres défauts, et que soie t s di I’air mi-
nimales|requises. Le dévidoir doit prev0|r une pr : 8s parties mobiles dgngereu-
ses (telles que poulies, courroies, ven

Apres lgs essais réalisés conformément>g N @ .4, Te-dévidoir doit satisfaire aux pres-
criptiong de la présente norme. Quelques défqrm s delements de la structurg ou de

envelo gue ' b pas le risque.

Les parti 2V Sir de bopds tranchants, surfaces rugueuses}, et par-
ties en g res.

La conf jté 5 amen’visuel aprés avoir satisfait aux prescriptions de
10.1 a1

Voir 14.

10.3 Mo

Voir 14.

La conformité doit étre vérifiee avec un devidoir equipé de la plus grande et la plus lourde
bobine de fil d’apport pour laquelle le dévidoir est congu et équipé d'aucun autre accessoire.

10.4 Essai de chute

Voir 14.4 de la CEI 60974-1.

La conformité doit étre vérifiée avec un dévidoir équipé de la plus grande et la plus lourde
bobine de fil d’apport pour laquelle le dévidoir est congcu et équipé d'aucun autre accessoire.

Les dévidoirs prévus pour un montage permanent, par exemple sur des équipements mécani-
ques, ne doivent pas étre soumis a l'essai.
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10.5 Essai de stabilité

Voir 14.5 de la CEI 60974-1.

10.6 Alimentation en fil d’apport

10.6.1

Fixation pour I’alimentation en fil d’apport

La fixation pour I'alimentation en fil d’apport doit avoir la résistance et la rigidité nécessaire
pour porter la plus lourde bobine de fil d’apport recommandée par le fabricant.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel et en satisfaisant au 10.4.

10.6.2

pas et ¢

les démfarrages et les arréts.

La conf

L’alimer
dée par
dans un
bine du
démarrs

10.6.3

Un disp
démarrg
spécifié

La conf

Le dévidloir

bricant.

La conf
d’appor

La vites

Dispositif de retenue pour la bobine de fil d’apport

u'il ne permette pas que la bobine tombe de sa fixatio

tation en fil d’apport est équipée de la plu
le fabricant. Le dévidoir est placé a u

du fil d'apport comme spécifié par le fabricant.

?sserre
ormale,

bmman-
rizontal

vec 100

ale, les
nimales

ar le fa-

rifiée par I'essai suivant avec le type et la grandeur critiqiie du fil

end’avance du fil est mesurée (par tachymeétre ou en mesurant la longueur d

fil pen-

dant une période déterminée) au réglage minimal et maximal dans les conditions suivantes.

a) Le faisceau doit, lorsqu’il est utilisé, en partant du dévidoir former une boucle ayant un
rayon de 0,3 m. S’il est assez long pour former une boucle compléte, la longueur restante
doit étre rectiligne.

b) Le dispositif de limitation du dévidage du fil d’apport doit étre réglé conformément a

10.6

3.

c) Tous les composants, par exemple dresse-fils, buses, guide-fil, etc., sont en place, réglés,
et dans I'état dans lequel ils sont normalement alimentés pour le soudage.

La conformité est acquise lorsque le fil est dévidé et que la vitesse mesurée au réglage mini-
mal est égale ou inférieure a la valeur minimale de la plage de vitesse assignée et lorsque la
vitesse mesurée au réglage maximal est égale ou supérieure a la valeur maximale de la plage
de vitesse assignée.
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