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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
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Partie 4: Inspection et essai en service

AVANT-PROPOS

1) La Commlssmn Electrotechmque Internatlonale (CEI) est une organlsatlon mondlale de normalisation

compgsee e f La CEIl a
pour pbjet de favonser la cooperatlon |nternat|ona|e pour toutes Ies questlons de normah atlon dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres ag |v es 5 Normes
internationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des /Spé ) sibles au
public| (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommeés "Publication(s) de la CEI"). L€ : iée a des
comites d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé pa j ité artigiper. Les
organ|sations internationales, gouvernementales et non gouvernementalg iSO 8 articipent

également aux travaux. La CEl collabore étroitement avec I'Organisation
selon des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

alisatjon (1SO),

2) Les dé¢cisions ou accords officiels de la CEl concernant les questions T & a mesure
du popsible, un accord international sur les sujets étudiés, ¢ & i de la CEI

intéregsés sont représentés dans chaque comité d’études.

audatiens infernationales et sont agréées
commeg telles par les Comités nationaux de Ja aisonnables sont entrepris afin que la CEI
s'assyre de I'exactitude du contenu technjquede se ;YVa CEl meeut pas étre tenue regponsable
de I'éyentuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui en gst fait¢”par un quelconque utilisateur final.

3) Les Ppblications de la CEIl se présentent sous la form

4) Dans ' 'uni ité i foia € ite iomatx de la CEl s'engagent, darfs toute la
mesu ible, & i Publications de la CEl dans leurs publications
natio &gi . i Publications de la CEIl et toutes pyblications
natio 2gi 6 i indiquées.£n termes clairs dans ces derniéres.

5) La CEl na prevu aucune proce 3 indication dapprobatlon et n'engage¢ pas sa

6) Tous les utilisateurs doivents’as i possession de la derniére édition de cette publication.

7) Aucurle respongé S Ng it £ i ce\a Ja a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
mandataires, y pris s o articu 'ers et les membres de ses comités d'études et ded Comités
nationaux de la C ) ajondi ¢ en cas de dommages corporels et matériels, ou de fout autre
dommjage de quel € i cte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y comprif les frais
de judtice) et les<dépens 3 A publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de
toute 2

8) L'attenti e S éférences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référepcg igatyl wre application correcte de la présente publication.

9) L’attenpti ifé it que certains des éléments de la présente Publication de la CEl peyvent faire

I'objef]
respofpsable de

i&té intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tgnue pour

ne pas\avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existenfce.

La NorrEe internationale CEI 60974-4 a été établie par le comité d'études 26 de|la CEI:

Soudagke-éleetrigue-

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Report on voting
26/340/FDIS 26/343/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La liste de toute les parties de la série des CEl 60974, sous le titre général Matériel de
soudage a l'arc, peut étre consulté sur le site web de la CEI.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 4: In-service inspection and testing

FOREWORD

1) The Internatlonal Electrotechnlcal Commlssmn (IEC) |s a worIdW|de organization for standardlzatlon comprising
all ngtioma eTe ote a O 1 ‘atioma O S1; e—obje of—tE€ O promote
interngtional co-operation on all questions concerning standardization in the electricall and eleetrohic|fields. To
this ehd and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Yechnical.§pedifications,
Technjical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (he fter efeqred Mo| as “IEC
Publidation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any | 8 Qmmjttee Joterested
in thg subject dealt with may participate in this preparatory work. Int govermmental fand non-
goverhmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation, collakoratgs closely
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance Wwith ditiops determined by
agreenent between the two organizations

2) The fdrmal decisions or agreements of IEC on technical matters ex ¢ posgible, an international
consehsus of opinion on the relevant subjects since each ica i épresentatiop from all
interested IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recommendations fornt e and aré accepted by IEG National
Comnyittees in that sense. While all reasonable efforts are rmads hat the technical contgnt of IEC
Publidations is accurate, IEC cannot be 3 i hich they are used dgr for any
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformity, ¥ i s ittees”undertake to apply IEC Pyblications
transparently to the maximum extent posgible |n th' ional and regional publications. Any djvergence
betwegen any IEC Publication and the corre or regional publication shall be clearly indicated in
the lafter.

5) IEC provides no marking pgoced édl and cannot be rendered responsiblg for any
equipment declared to b

6) All usérs should ensure tha

7) No liapility shall 4 employees, servants or agents including individual experts and
membgers of its te atfonal Committees for any personal injury, property damage or
other [damage of an S ether direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenges arising out 1 i ge of, or reliance upon, this IEC Publication or any ¢pther IEC
Publigations.

8) Attent i S e references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indisp R K ation of this publication.

9) Attent o_tRe pgssibility that some of the elements of this IEC Publication may be the pubject of
paten{ . 8 held responsible for identifying any or all such patent rights.

Internat 1 IEC 60974-4 has been prepared by IEC technical commiftee 26:

Electric|welding.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/340/FDIS 26/343/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

The list of all the parts of the IEC 60974 series, under the general title Arc welding equipment,
can be found on the IEC website.
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Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous «http://webstore.iec.ch» dans les
données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou

*+ amendée.

@%
8
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch” in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

» replaced by a revised edition, or
*+ amended.

@%
8
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 4: Inspection et essai en service

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEIl 60974 spécifie les procédures d’essai pour l'inspection en
service et apres réparation afin de garantir la sécurité électrique. Ces procédures d’essai

s’appliq

Cette n
le soud

CEI 60974-1.

Cette n
aux gro

NOTE P

2 Reéflérences normatives

Les do

document. Pour les références datées

non dat

amendements).

CEI 60050-151,

électriq

CEIl 600
et prote

CEIl 600
électriq

CEI 609

CEl 615
c.a. et
protecti

ent edgalement a la maintenance.

ipes électrogénes.

pur les sources de courant non construites conformémg

cuments de référence suivan

Bes, la derniére édi

ies et m

1500 V c.c. — Dispositifs de control de mesure ou de surveillance de me

ites pour

pnt a la

brme ne s’applique pas aux procédures d’essai de Bsisourses de codirant ou

présent
grences
entuels

5positifs

la terre

oudage

age

1000 V

sure de

r— Fartie 4. KeSiStance des conaucteurs ge terresS et g equipoteriialite

3 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les termes et définitions donnés dans la CEI 60050-
151, la CEI 60050-195, la CEI 60050-851, la CEI 60974-1, ainsi que les suivants,

s’appliq

3.1

uent.

inspection périodique et essai

examen

3.2

effectué a intervalles spécifiés pour réduire le risque de danger

maintenance
entretien effectué a intervalles spécifiés pour réduire le risque de danger et de défaillance


https://iecnorm.com/api/?name=d2fa72dc576e8d4f86c5a0c2c7458f67

60974-4 © IEC:2006 -9-

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 4: In-service inspection and testing

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies test procedures for in-service inspection and, after repair, to

ensure electrical safety. These test procedures are also applicable for maintenance.

This stlmdard is applicable to power sources together with ancill for arc
welding

This standard is not applicable to testing of new power squ engine-drivén power
sources|.

NOTE F

2 Noi

The foll cument.
For datg [ edition
of the re

IEC 600 cal and
magnetic devices

IEC 60050-195, Internatjona ng and
protectipn against elecg 5

IEC 600 nical Vocabulary (IEV) — Chapter 851: |Electric
welding

IEC 609 1 ent — Part 1: Welding power sources

IEC 61%57-4, tlextri safety in low voltage distribution systems up to 1000 V a.c. and
1500 vV (d.¢: Wi r testing, measuring or monitoring of protective measures + Part 4:
Resista

3 Ter

For the purposes of this document, the terms and definitions given in IEC 60050-151,

IEC 60050-195, IEC 60050-851, IEC 60974-1, as well as the following, apply.

3.1
periodic inspection and test
examination carried out at specified intervals to reduce the risk of hazard

3.2
maintenance
service carried out at specified intervals to reduce the risk of hazard and failure
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3.3
réparation
rétablir une condition de fonctionnement sdre et attendue

4 Exigences générales

4.1 Qualification du personnel d’essai

Les essais effectués sur les sources de courant de soudage peuvent étre dangereux et
doivent étre effectués par un expert dans le domaine de la réparation électrique, étant de
préférence également familier avec le soudage, le coupage et les techniques connexes.

4.2 (Conditions d’essai

Les esgais doivent étre effectués a une température d’air ambian
40 °C siir une source de courant de soudage séche et nettoyée,

4.3 Ipstruments de mesurage

La préclsion des instruments de mesurage doit étre dé : intthum, a I'e

g)°C et

ception

du mesulirage de la résistance d’isolement ou la prédision~desy n'est pas spécifiée,

mais dojt étre prise en compte lors du mesurage

4.4 Ipspection périodique et essai

L’inspedgtion périodique et I'essai spécifi - doivent étre effectués.
Les esspis doivent étre d
4.5 Maintenance
Les ins ructiona
respectees.

Les esshis doive

enance données par le fabricant doiv

dans un rapport d’essai selon 7.1.

4.6 Reépar

Apres r
coupage, un'e

oisir d’effectuer les essais appropriés, spécifiés au Tableau

NOTE Apres,'une répardtion mineure telle que le remplacement d’'une lampe, d’une roue ou d’'un (

ent étre

placement d’'un composant qui rétablit la fonction de soudage ou de

1.

hariot de

regroupementsles essais donnés dans le Tableau 1 peuvent ne pas étre nécessaires.

Les essais doivent étre documentés dans un rapport d’essai selon 7.1.

Pendant les essais, des instructions complémentaires du fabricant incluses dans le manuel de
réparation (par exemple des schémas, un essai fonctionnel, etc.) doivent étre respectées.

4.7 Séquence d’essai

La séquence d’essai est donnée au Tableau 1.
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3.3
repair

restore to a safe and intended operating condition

4 General requirements

4.1 Qualification of test personnel

Tests of welding power sources can be hazardous and shall be carried out by an expert in the
field of electrical repair, preferably also familiar with welding, cutting and allied processes.

42 T

Tests s

and cleaned welding power source.

4.3 Measuring instruments

The ac
measur
but shal

4.4 Pleriodic inspection and test

The per]

4.5 Maintenance

The ma

hufacturer’s ma
Tests shall be docz

NOTE
may not b

est conditions

nall be carried out at an ambient air temperature between 10XC and %0.5C ¢

uracy of measuring instruments shall be class except

| be taken into account for the measurement

Tests sllnall be documented in a test report in accordance with 7.1.

n a dry

for the

ement of insulation resistance, where the accu umerts is not specified

tion, an

n Table 1

During the tests, complementary instructions from manufacturer included in repair manual

shall be

observed (for example, circuit diagrams, functional test, etc.).

4.7 Test sequence

The test sequence is given in Table 1.
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Tableau 1 — Essais sur le matériel de soudage a I’arc en utilisation

Inspection périodique et essai

Aprés réparation

a) Examen visuel conformément a 5.1

a) Examen visuel conformément a 5.1

b) Essai électrique:
— tension a vide conformément a 5.6
— résistance d’isolement conformément a 5.3

— résistance du conducteur de protection conformément
ab.2

b) Essai électrique:
— tension a vide conformément a 5.6
— résistance d’isolement’ conformément a 5.3

— résistance du conducteur de protection conformément
ab2

c) Essai fonctionnel:

c) Essai fonctionnel:

— pas d’exigence

— fonctionnement conformément'a 6.

— dispositif de commutation
d’alimentation conformé

— lampes de
conformémeint.a 6.

d) Documentation conformément a I’Article 7

forme en a l'article 7.

d) DMn

soudage conformément a 5.4 et 5.5.

L’essgi de résistance d’isolement peut étre remplacé par les\essais de co nwe primaire ou ducircuit de

5 Pratection contre les chocs électri

5.1 Eixamen visuel

\\

L'examegn visuel Eriel de
soudag
Un exer
52 C
Pour le pement
auxiliair| ntation
de long feur de
protecti
Pour leg cables dépassant 5,0 m, la valeur admissible de la résistance du condudteur de

protection est augmentée de 0,1 Q par 7,5 m de cable supplémentaire. La valeur maximale
admissible de la résistance du conducteur de protection est égale a 1 Q.

La conformité doit étre vérifiée par mesurage de la résistance, entre le contact de la prise
relié au conducteur de protection et les parties conductrices accessibles, a l'aide d’un
dispositif de contrdle conformément a la CEI 61557-4.

Pendant le mesurage, les cables doivent étre courbés, fléchis ou enroulés, particulierement
dans le voisinage des entrées de cable dans I’enveloppe, afin de détecter des interruptions du

conducteur de protection.
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Table 1 — Test sequence on used arc welding equipment

Periodic inspection and test

After repair

a) Visual inspection in accordance with 5.1

a) Visual inspection in accordance with 5.1

b) Electrical test:

— no-load voltage in accordance with 5.6
— insulation resistance in accordance with 5.3

— protective conductor resistance in accordance with 5.2

b) Electrical test:

— no-load voltage in accordance with 5.6
) ) ) 1. )
— insulation resistance ' in accordance with 5.3

— protective conductor resistance in accordance with 5.2

c) Functional test:

c) Functional test:

— no requirgTmmeTTt

— function in accordance with

— supply-circuit on/off swit accprdance

with 6.2
— voltage-reducing devise in\ac 6.3

— magnetic gas valve in nce\yith6.4

— signal an@m\ Ncc dance withl 6.5

d) Documentation in accordance with Clause 7

~

D cumenta accoré‘sgnce with Clause

1 The ingulation resistance test can be replaced by th

accordgnce with 5.4 and 5.5.

ﬁ@;’nd welding Mt leakage current tests in

5 Prqgtection against electrical s

5.1 Visual inspection

Visual ihspection shal
equipment and the ma

An exan

52 G

For mai
examplg
maximu

For cab
increastd by’ 0,1

per additional 7,5 m cable. The maximum permissible valug

welding

m, the

istance is
of the

protectiverconductor resistance is 1 O

Conformity shall be checked by measuring the resistance between the protective conductor
contact at the plug and exposed conductive parts with testing equipment according to

IEC 61557-4.

During the measurement, the cables shall be bent, flexed or twisted along the whole length,
especially in the vicinity of cable entries into the enclosure, in order to detect interruptions in

the protective conductor.
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5.3 Résistance d’isolement

La résistance d’isolement ne doit pas dépasser les valeurs données au Tableau 2.

Tableau 2 — Résistance d’isolement

Circuit d’alimentation par rapport au | Circuit de soudage 5 MQ
Circuit de soudage par rapport au | Circuit de protection 2,5 MQ
Circuit d’alimentation par rapport au | Circuit de protection 2,5 MQ

LeS tor ac doivant Atra dA~annantAnc Ilare Al maciirasnn
eSOV et et e aeeom et eSO auoThHeSurage:

étre esgayée sans liquide.

La conformité doit étre vérifiée par mesure stabilisée de
appliquant une tension c.c. de 500 V, a température ambiante

5.4 Courant de fuite du circuit de soudage

Le cour
doit pas

Figure 1

Le circuit de mesurage de Qi S de (1 750 £ 250) Q et doit étrg
du circuit soit (225 + 15) us.

Pour un ur sera de 130 nF.

S i

ne dunconducteur de prote

La conf 2 4ite avec le circuit indid

ide doit

nent en

Ction ne

ué a la

shunté

IEC 1904/06

Figure 1 — Mesure du courant de fuite du circuit de soudage
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The insulation resistance shall be not less than the values given in Table 2.

Table 2 — Insulation resistance

Supply circuit to welding circuit 5,0 MQ
Welding circuit to protective circuit 2,5 MQ
Supply circuit to protective circuit 2,5 MQ

chall ha dicannnantad A
SHoHT— R orSCorectea—

Torches

Welding

Conformity shall be checked by the stabilized measurement of
on of a d.c. voltage of 500 V at room temperature.

applicat

5.4 Welding circuit leakage current

The lea

Figure 1

The me
capacitd

In the ¢

power source including a liquid cooling unit shall be tested

Ance by

IEC 1904/06

Figure 1 — Measurement of leakage current of welding circuit
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5.5 Courant de fuite primaire
Le courant de fuite primaire dans le conducteur de protection externe ne doit pas dépasser

a) 5 mA pour les équipements raccordés par une prise assignée jusqu’a 32 A compris;
b) 10 mA pour les équipements raccordés par une prise assignée a plus de 32 A;

c) 10 mA pour les équipements destinés a étre raccordés de fagon permanente sans
mesures spéciales pour le conducteur de protection;

d) % du courant d’alimentation assigné par phase pour les équipements destinés a étre
raccordés de fagon permanente avec mesures spéciales pour le conducteur de protection.

La confe

O jans les
conditions suivantes:

a) la squrce de courant de soudage est
— ipolée par rapport au sol;
— 4glimentée par la plus haute tension assignée d’alimentati
— non raccordée a la terre de protection sauf a travers BguUipen e;
b) le cifcuit de sortie est au cours de la marche a vidg;

c) les gondensateurs d’antiparasitage ne doivent pgs éfre

NOTHE Le circuit donné dans la Figure 2 est utilisé a hploi d'un
ampgremetre n’est pas recommandé car |d valsur sg

e

Q Rg W4 %C 1 Uz
\<J> IEC 1905/06

s d’essai Cs 0,22 uF

Borng
1500 Q R; 10 000 Q
Ry 500 Q C, 0,022 puF

Us
Courant de fuite Ipg = ——
Rg

Figure 2 — Circuit de mesurage pour le courant de fuite primaire
La mesure du courant de fuite primaire peut étre effectuée directement ou sous forme de

mesures différentielles (voir Figure 3). Au lieu de I'ampéremétre montré a la Figure 3, le
circuit de mesure montré a la Figure 2 peut étre utilisé.

Un équipement destiné a étre raccordé de fagon permanente avec mesures spéciales pour le
conducteur de protection doit étre essayé selon la spécification du fabricant.
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5.5 Primary leakage current
The primary leakage current in the external protective conductor shall not exceed

a) 5 mA for plug-connected equipment rated up to and including 32 A;
b) 10 mA for plug-connected equipment rated more than 32 A;

c) 10 mA for equipment for permanent connection, without special measures for the
protective conductor;

d) 5 % of the rated input current per phase, for equipment for permanent connection with a
reinforced protective conductor.

Confornpity-statt-be—chec ked-using-the-meastring—circuit-shownirHigure Teer-the—fpllowing
conditions:
a) the welding power source is

— ipolated from the ground plane;

— dupplied by the rated supply voltage;

— not connected to the protective earth except through
b) the putput circuit is in the no-load condition;
c) inte

NOTE T
not recomn

nmeter is

Cq Us

1
Il

IEC 1905/06

Test terminals Cs 0,22 uF

1500 Q Ry 10 000 Q
500 Q c, 0,022 uF
n Uo
Leadkdage current lPE -
Rg

Figure 2 — Measuring network for primary leakage current

The measurement of the primary leakage current may be made direct or in the form of a
difference current measurement (see Figure 3). Instead of the ammeter shown in Figure 3, the
measuring circuit in Figure 2 shall be used.

Equipment for permanent connection with a reinforced protective conductor shall be tested
according to the manufacturer’s specification.
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N/L L PE N/L L it X
nstrumen
| | Instrument [ | [ | [ | /de mesurage
de mesurage
Ipe Iout Iin i
X
' ] i~—— Source ' D>
e IEC 1906/06 /A <—¢_\.D C 190706
Principe de mesurage direct Principe de menr
ala [éc\éd\ e
Figure 3 — Principes de mesurage du courant primai %ite our un matétriel
NOTE Agtention! 1l convient qu'une personneg ction est
inopérant|pour cet essai.
5.6 Tension avide (U, )
La vale oit pas
dépassgr les valeurs indigQ rant de
soudage est alimentée a
Avant d vent, si

nécessyi

La tens
possiblg
courant
le racco)

Si Ug o
Up.

est pas
rces de
brche et

lieu de

La conf

rmite 4goIt etre veririee par mesurage des

a) valeurs efficaces

Un appareil mesurant une valeur efficace vraie est utilisé avec une résistance du circuit de
soudage extérieur de 5 kQ et de tolérance maximale de £5 %.

b) valeurs de créte

Afin d’obtenir des mesures reproductibles des valeurs de créte, ne tenant pas compte des
impulsions qui ne sont pas dangereuses, un circuit conforme a la Figure 3 et a la Figure 4
est utilisé.
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Measuring

L
Measuring [ ] [ | [ | instrument
/lnstrument

Pr

Power
source

IEC 1906/06

inciple of direct measurement

EC  1907/06

g to the

Figure 3 — Principles of primary

NOTE C est.

56 N

The pes eed the
values ¢ nge and
frequengy.

Before festing, or by-
passed | accordi use or
manufag¢

The no- Sible for
safety d hg), the
no-load

If Ug or

Ug arexdefined on the rating plate, Ug or Ug shall be measured instead of Uj,.

Conformity.shall be checked by measurement of

a) r.m.s. values

A true r.m.s. meter is used with a resistance of the external welding circuit of 5 kQ with a
maximum tolerance of +5 %.

b) peak values

To obtain reproducible measurements of peak values, omitting impulses which are not
dangerous, a circuit is used as shown in Figure 3 and Figure 4.
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1 kQ
[ LT |/|
0,2 kQ
Uo =10 nF =—6,8 uF G)
0-5 kQ
O <
1 = Diode 1N4007 ou similaire IEC 1908/06

Figure 4 — Mesurage des valeurs de créte

El:2006

Le voltmetre doit indiquer des valeurs moyennes. La plage de isie de
fagon alétre aussi proche que possible des valeurs réelles de Ig_te ltmétre
doit avajir une résistance interne d’au moins 1 MQ
La tolérance sur les valeurs des composants du circuit de mesure t pa depasser 5 %
La puisfance minimale pour une résistance de 0,2 sister a
une valgur de courant de 0,6 A. Le condensateur doit ayoirydes aracerlsthues agsignées
minimales de 200 V.
6 Essai fonctionnel
6.1  Fpnctionnement
Le fonctionnement corre a ta sécurité jugée comme importante par
le persgnnel d’essai dq

nement

correct

La conflormité dait\ét
e la sou d

6.2 Dispositifd

Si un di
interrup

a) ouvrji

b) indic

La conf

disjoncteur) est présent, celui-ci doit

conducteurs d’alimentation non mis a la terre;

uer de-maniere claire si le circuit est ouvert ou fermé.

brmité doit étre vérifiée par examen visuel et par mesure.

6.3 Dispositif réducteur de tension

Si un dispositif réducteur de tension est présent, celui-ci doit

tation marche/arrét du circuit d’alimentation (par exemple un

a) réduire la tension a vide assignée lorsque la résistance du circuit de soudage externe
dépasse 200 Q et

b) indiquer son fonctionnement satisfaisant.

La conformité doit étre vérifiée en connectant une résistance de charge variable entre les
dispositifs de connexion de sortie de la source de courant de soudage. La valeur de la tension
doit étre mesurée conformément a 5.6.
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1 kQ
© — L1
0,2 kQ
Uo =10 nF =—6,8 uF 6)
0-5 kQ
O L 2
t+—=Diode—tN4007orsimmitar JEC 1908/06

The volimeter shall indicate mean values. The measuremsg 3 as near
as posgible to the actual value of the no-load voltage. The internal
resistance of at least 1 MQ.

The toldrance of the component values in the m¢ %. The
minimum power for the resistor of 0,2 i nt value
of 0,6 Al The capacitor shall have a min
6 Functional test
6.1  Function
Each safety-related f cked for
correct Jperatio@
Conformity shall be X welding
power s e
6.2

hctor or

b) cleattyimdicatewhetherthe—circuitisopenorctosed:

Conformity shall be checked by visual inspection and measurement.

6.3 Voltage-reducing device
Where a voltage-reducing device is fitted, this shall

a) reduce the rated no-load voltage when the resistance of the external welding circuit
exceeds 200 Q;

b) indicate satisfactory operation.
Conformity shall be checked by connecting a variable load resistor across the welding output

connections of the welding power source. Voltage value shall be measured in accordance
with 5.6.
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6.4 Electrovanne de gaz

Le fonctionnement correct de chaque électrovanne de gaz (sources de courant de soudage
TIG, MIG/MAG, PLASMA), doit étre vérifié.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel et par les opérations suivantes ou par un
essai spécifié par le fabricant.
a) Fonction

Actionner la gachette de la torche et vérifier par le débit de gaz, si I'électrovanne de gaz
fonctionne.

b) Etarchéité
Mett['e le systeme sous pression et vérifier I'absence de fuite, c.a.g/
de plression.

ap dtla baisse

NOTE Llattention sera portée sur le fait que les tuyaux de gaz et leurs raccordem X S hent avoir
des fuites|

6.5 Llampes témoin et de contréle

Le fonclionnement correct de chaque lampe de tém ources de colirant de

soudage¢ TIG, MIG/MAG, PLASMA) doit étre vérifié,

La confprmité doit étre vérifiée par exa

7 Do¢umentation

71 Rapport d’essai

Le rappprt d’essai doit

tificatio@

a) lide|
b) la d£te de I'essai
c) les
d) lasi
e) lide

Le rapplort essai;

3 réparation, doit contenir tous les essais donnés au Tablgau 1 et
une indicationdqit étre

portée si un essai particulier n’a pas été effectué.

Un exempl€ d’'un rapport est donné a 'Annexe B

7.2 Etiquetage

Une étiquette doit étre fixée au matériel indiquant qu’il a passé I'essai avec succes.

L’étiquette doit contenir la date de I'essai.
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6.4 Magnetic gas valve

Each magnetic gas valve (for example, TIG, MIG/MAG, PLASMA power sources), shall be

checked for correct operation.

Conformity shall be checked by visual inspection and the following operations or by a test

specified by the manufacturer.

a) Function

Operate the trigger of the torch and check by means of the gas flow whether the magnetic

gas valve operates.

b) Leal age

Predsurize the system and verify there is no leak, for example, ther

NOTE Attention should be paid to the fact that also flexible gas tubes and their cd

6.5 Tgnal and control lamps

Each signal or control lamp fitted shall be checked for corres

Conformity shall be checked by visual inspection.

7 Do¢umentation

7.1 Test report

The tes{ report shall includé

) identification of tes
) datd of testin

) testlresults; @
) sign i
e) idenf"

The tes
be mad¢

o QO

(¢

Q.

An example of-alest report is given in Annex B.

drop.

on shall

7.2 Labelling

A label shall be attached to the equipment to indicate that it has passed the test.

The label shall state the date of testing.
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