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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 3: Arc striking and stabilizing devices

FOREWORD

1) The Internatlonal Electrotechnlcal Commlssmn (IEC) |s a worIdW|de orgamzatlon for standardlzatlon comprising

promote
fields. To
ifications,
as “IEC

?erested
nd non-

bs closely

with the International Organization for Standardization (ISO) in accordgnce w coditios determined by

agreefnent between the two organizations.
2) The fd

Prnational
from all

3) IEC accepted by IEQ National
Com at the technical contgnt of IEC
Publida hich they are used or for any
misint

4) In order to promote international uniformity i i undertake to apply IEC Pdblications
transparently to the maX|mum extent posgible |n th' i and regional publications. Any djvergence
betwe ar regronal publication shall be clearly indicated in
the lafter

5) IEC i i indicate-i dl and cannot be rendered responsiblg for any
equipment declared to be i i i i

6) All usérs should ensure|tha

7) No liapility shal c oyees, servants or agents including individual experts and
memb S aftonal Committees for any personal injury, property damage or
other [damage of an € her direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
expenges arising ieatt ge of, or reliance upon, this IEC Publication or any ¢ther IEC
Publidations.

8) Attent i iye references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indisp ion of this publication.

9) Attent i ssibifity that some of the elements of this IEC Publication may be the jubject of
patenf\i p | not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

Internat IEC 60974-3 has been prepared by IEC technical commiftee 26:

Electric|welding.

This second edition cancels and replaces the first edition published in 2003 and constitutes a

technical revision.

This edition includes the following significant technical changes with respect to the previous

edition:

— changes induced by the publication of IEC 60974-1, edition 3;
— routine test for built-in unit (see 5.5.2);
— clarification of calculation of the rated peak voltage (see 11.1 and Figure 1).
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The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/363/FDIS 26/367/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

This pafft of TEC 60974 shall be read in conjunction with TEC 60974-1.

The list|of all the parts of IEC 60974, under the general title Arc can be
found op the IEC web site.

The cormmmittee has decided that the contents of this publicati ill regnal ded until
the maiptenance result date indicated on the IEC web si dar Tt e c.ch" in

the datd related to the specific publication. At this date

* reconfirmed,
+ with@rawn,
* replaced by a revised edition, or

S
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 3: Arc striking and stabilizing devices

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies safety requirements for industrial and professional arc
striking and arc stabilizing devices used in arc welding and allied processes.

ices that
g power

This pa
are eith
source ¢nclosure.

NOTE 1

NOTE 2

2 Noi

The foll cument.

For datgd references, only the edition/cited ap t edition
of the rg 3

IEC 609
IEC 609

3 Temms and defi

For the purpos@d

IEC 60974-7, as we

-1 and

3.1
arc striki
device V

3.2
arc sta\?ilizing

device Which-superimiposes a voltage on the welding circuit to maintain an arc

3.3
arc striking voltage
voltage superimposed on the no-load voltage to ignite an arc

3.4
arc stabilizing voltage
voltage superimposed on the arc voltage to maintain the arc

3.5
arc striking period
period during which the arc striking voltage is superimposed on the no-load voltage
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4 Environmental conditions

As spec

ified in IEC 60974-1, Clause 4.

5 Tests

5.1 Test conditions

As spec

ified in 5.1 of IEC 60974-1.

5.2 Measuring instruments

The acduracy of measuring instruments shall be as follows.

a) Ele
mea
instr

b) The
c) High

53 C

As speg

5.4 Tlype tests

As spedifi

any con

The othge

5.5 R
5.5.1
All routi

a) gen

b) confinuity jof

rical measuring instruments: class 0,5 (x0,5 % of full-scafe reading)y excep
urement of insulation resistance and dielectric strengjh wh

uments is not specified, but shall be taken into account<for the_ me

asurement.
mometer: +2 K.
-voltage probe: 5 %.

onformity of components

ified in 5.3 of IEC 60974-1.

estion (see 3.7 of IEC 60974-1);
otective circuit (see Clause 10 and, if applicable, 10.4.2 of IEQ

1);

c) dielectric strength (see 6.1.5 of IEC 60974-1);

d) high
esta

or the

y of the

11.1in

60974-

-voltage circuit test: working voltage shall be applied to high-voltage circuits to

blish insulation integrity as specified by the manufacturer;

NOTE No-load voltage and connection of the return cable, either to the ground circuit or isolated, affects

worki

ng voltage.

e) general visual inspection (see 3.7 of IEC 60974-1).

5.5.2

Built-in unit

The following routine test shall be carried out on each built-in unit in any convenient sequence
for the power source.

a) High-voltage circuit test:

esta

blish insulation integrity as specified by the manufacturer.

working voltage shall be applied to high-voltage circuits to
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NOTE No-load voltage and connection of the return cable, either to the ground circuit or isolated, affects
working voltage.

6 Protection against electric shock

6.1 Insulation
6.1.1 General
As specified in 6.1.1 of IEC 60974-1.

6.1.2 Clearances

As spedified in 6.1.2 of IEC 60974-1, with the addition of the following reguirem

The minimum clearances of high-voltage components shall be in acg 1.
Conformity shall be checked by measurement and visual inspeé

6.1.3 Creepage distances

As speg

The min brdance

< Ra%p a tage\x Clearance b Creepage distanceb

AN, B i

NI 8 12,5
XS 11 16

d \12 14 20
\ N 15 18 25
~ 18 25 30

20 30 35

NOTE These values apply to circuits which are designed in
accordance with 11.3.

a8 Rated peak voltage shall be measured in accordance with 11.1.

b Interpolation is allowed.

6.1.4 Insulation resistance

As specified in 6.1.4 of IEC 60974-1.

6.1.5 Dielectric strength

The output circuit of arc striking and stabilizing devices and the insulation of coupling
components (for example, coupling transformers or coupling capacitors) shall withstand an
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arc striking test voltage 20 % higher than the rated peak arc striking voltage at the maximum
pulse repetition rate of the device. Alternatively, an a.c. test voltage with the same peak value
of approximately sine waveform at 50 Hz or 60 Hz may be used for coupling components only.

Conformity shall be checked by the following test.

Coupling components intended for use with arc striking and stabilizing voltages shall be
subjected to the arc striking test voltage or the a.c. test voltage for 60 s.

NOTE Interference suppression capacitors are not coupling devices.

The output circuit shall be subjected to the arc striking test voltage for 60 s applied between

the pointofconnectiontothe welding electrode and

a) exp¢sed conductive parts;

b) othgr isolated circuits.

Flashover or breakdown shall not occur. Any discharges una¢conmpani Itage drop
(corona) are disregarded.

NOTE nterference suppression capacitors are subjected to the te

6.2 Protection against electric shock in norma

As spedified in 6.2 of IEC 60974-1.

6.3 Protection against electric shock in case 3 dition (indirect contact)

As speg e following requirement.

The oufput circuit shall be el i i frogy'the public supply system by double or
reinforced insulation i Wi axignum rated input voltage. Figure A.1 shows
examplgs of coupling systerf iKi stabilizing devices.

Conformity shall be’c

7 Ther

Current shall be

capable]

bded.

For liquid-cooled apparatus, the test shall be carried out with the minimum flow and the
maximum temperature of the coolant, as recommended by the manufacturer.

Conformity shall be checked by measurement in accordance with 7.2 of IEC 60974-1.

8 Abnormal operation
As specified in Clause 8 of IEC 60974-1, with the addition of the following requirement.

In the case of a stand-alone arc striking and stabilizing device the abnormal operation tests
shall be carried out as applicable.
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If the arc striking and stabilizing device is designed for use with a specific welding power
source, the abnormal operation tests shall be conducted with the arc striking and stabilizing
device connected to that welding power source.

The arc stabilizing device shall be short circuited at the output, with neither a torch nor a
return cable connected, until equilibrium is achieved.

Arc striking and stabilizing devices protected internally, for example by automatic shut-off,
meet this requirement if the protection device operates before an unsafe condition occurs.

9 Thermal protection

As speg

10 Co
As speg

Earthing
rated fo
is suppl

11 Output

111 R

values ¢

The arc
in Tablg

ified in Clause 9 of IEC 60974-1, where applicable.

hnection to the input supply network

ed by the welding circuit.

ated peak voltage

iven in Table 2

striking@y
13 of IEC80

»
»
t
IEC 2214/07

Figure 1 — Rated peak voltage

—

evice is
voltage

aximum

je given
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Table 2 — Maximum rated peak voltages

Type of torch

Rated peak voltage

Manually guided

15 kV

Mechanically guided or plasma cutting

20 kV

Conformity shall be checked by measurement with an oscilloscope and a high-voltage probe

with sufficient bandwidth.

The rated Im:ak \/nltagp shall he measured acraoss a 220 pF rapar-itnr withneither g t

rch nor

a return|cable connected.

11.2 Impulse current

11.2.1 | Electric charge

The makimum electric charge in one half-cycle of impulse «

not excg¢ed (see Figure 2):

— 8 uQ@ for equipment intended to be used with manualfy

and
— 15 UC for equipment intended to™\ ed mec guided torches and
cutting torches.
o Blety I A

The maximum electric charg

of polari

ity, shall

plasma

I A The mg arge )
impulse of impulse current
(! 0 ucC
t us t us
IEC 1800/03 IEC 1801/0.
a) AC pulse b) DC pulse

Figure 2 — Measurement of electric charge of impulse current
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Uo |- ( ----------------------

ECN\ 2215007

Figure 3 — Arc striking and stabilizing voltag

11.2.2 | Risk of electric shock

Depen:]ng on the design of an arc striking and stabilizj 2 etectric sh
to an impulse current may occur under the following :
— the
devi
— the lhuman body is in series with th
The apj
shall be

11.2.3

Conformity shall be ¢

probe with suffi
return chble conneg

Q<\
Rl

easurement with an oscilloscope and a high

ock due

abilizing

4).

charge

-voltage

as given in Figure 4, with neither a torgh nor a

IEC 1802/03
Key
1 Welding or cutting power source 4  High-voltage probe
2 Arc striking and stabilizing device 5 Load as compact as possible
3 Oscilloscope a Connection lead as short as possible

Figure 4 — Measuring circuit for direct contact

To simulate the torch capacitance, the value for C; shall be
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— 220 pF for equipment intended to be used with torches or return cables up to 10 m length;
or

— 1000 pF for equipment intended to be used with torches or return cables above 10 m
length.

To simulate the body resistance, the value of a non-inductive resistor Rg shall be

— 1kQ for equipment intended to be used in environments without increased hazard of
electric shock or with a mechanically guided torch;
or

— 300 Q for equipment intended to be used in environments with increased hazard of electric

shodk.
The valtie of the impulse current is obtained by dividing the value of a tage by
the value of the resistor Rg.
11.2.4 | Serial contact
Conformity shall be checked by voltage measurement with tvoltage
probe wWith sufficient bandwidth, in a circuit as give S h nor a
return chble connected.
The arc|gap (6) (see Figure 5) shall be adjusted ashover
consistgntly occurs.
To simullate the torch capacitance, the vatlue fo
- 220 10 m in
length;
or
— 1000 pF for equip 10 m in
Ien?rh. Q
To simulate the bady
- 1kd zard of
electri
or
- 500 electric
shogk.
The valtie{ofthe impllse current is obtained by dividing the value of the measured voltage by
the value_af the resistar Rg
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3
1
""""" r A
- { |
1
i
2 i
I
i
r I
+—_— { : :
@
‘ IEC 1803/03
Key
1 Welgding or cutting power source 5 Load as compact as posgible
2 Arc ptriking and stabilizing device 6 Arcgap
3 Oscllloscope a Connection lead a ible
4 High-voltage probe

11.3 Mean energy

The me
simulati

and
- 20J

Figure 5 — Measuring circuit for sée

torc

Confor

Arc stri
limited

The arc
in Tablg

1.4 @

One se
output v

oltage shaltwot exceed 113 V d.c.

resistor,

cutting

energy

je given

led, the

Conformity shall be checked by measurement of the voltage in a circuit as indicated in Figure

6 by an

oscilloscope and a high-voltage probe.
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1 3
......... r ey
- [ :
1
i
2 cro
i
1
i
M ! S
a
IEC__1804/03
Key
1 Welding or cutting power source 4  High-voltage probe
2 Arc ptriking and stabilizing device 5
3 Oscllloscope a Connection lead/as

— 220 pF for equipment intended to be used 10 m in

length;
or

- 100
leng

rches or return cables above |10 m in

12 Co

As speg

13 Ha

Not appli

14 Me

Only ap

15 Rating plate

A clearly and indelibly marked rating plate shall be fixed securely to, or printed on, each
stand-alone arc striking and stabilizing device with the following minimum information:
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a) ldentification
1) 2)
3) 4)
b) Output
5)
6 y 6a) 6b) 6c)
7) 2 7a) 7b) 7¢c)
c) Energy input

:D [ 8) 9)
10) Optional 1 If applicable

0 N OO O

plate of

16 Adjustment of the output

As specified in Clause 16 of IEC 60974-1.

17 Instructions and markings

17.1 Instructions

As specified in 17.1 of IEC 60974-1, with the addition of the following requirement.

The manufacturer shall state in the instructions

— the rated peak voltage;

r, trade

device

e rating

— if the arc striking and stabilizing device is designed for manual or mechanically guided

operation.
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If the use of longer torch or return cables increases the risk of electric shock (see limits
of Clause 11) due to an impulse current, the manufacturer shall specify the maximum length
(in m) and a torch type. The following warning shall be given:

Warning: Increasing the length of torch or return cables more than manufacturer maximum
specified length will increase the risk of electric shock.

17.2 Markings

Only applicable for stand-alone units, as specified in 17.2 of IEC 60974-1.

@%
0
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Annex A
(informative)

Examples of coupling systems for arc striking and stabilizing devices

[

3
L
3
L
3
L
IEB\ 1807, IEC 1808/03
c) d)
Ke
1 | Welding or cutting pQwer'souyce 5 )Voltage generator

Arc striking and $t Choke

Output 7  Input coupling winding

8 Blocking diode

A~ 0N

Voltage

amples of coupling systems for
ng and stabilizing devices
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Annex B
(informative)

Example of a rating plate

a) ldentification

Y Manufacturer

2 Type

%) Skrial number

4 |EC 60974-3

Al
AN\
N\

b) Putput

® yl, = 8,5 kV

6) X 6a) 35 % 6b) 60, % \\ N 140 %
i I 7a) 300 A 70) &)@&Q \ D) 180 A

c) Energy input

N

11)

Stan

-alone unit

IEC 2216/07
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 3: Dispositifs d’amorgage et de stabilisation de I’arc

AVANT-PROPOS

1) La Commlssmn Electrotechmque Internatlonale (CEI) est une organlsatlon mondiale de normalisation
i sde~ta—CEHLa CEl a

dans les

5 Normes

agsibles au

ce a des

itiper. Les

organ articipent

égale on (1S0O),
selon

2) Lesd tent, dans |[a mesure

du pop nationaux de la CEl
intére

3) Les P 3 i i nationales et sonft agréées

comm rdisgnnabtgs sont entrepris afin que la CEl

s'assyre de I'exactitude du contenu technj € | Fl nepeut pas étre tenue regponsable

de I'éyentuelle mauvaise utilisation ou interp etat i e ite"par un quelconque utilisateur fina
4) Dans |e but d'encourager l'uniformité internationale, ités natiomatx de la CEl s'engagent, dans toute la
mesu ible, & i Publjcations de la CEl dans leurs publications

Publications de la CEIl et toutes publications

La CIlI na prevu aucune c 8 indication dapprobatlon et n'engagé¢ pas sa

possession de la derniére édition de cette publication.

{ CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
'ers et les membres de ses comités d'études et ded Comités
en cas de dommages corporels et matériels, ou de fout autre
gcte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y comprig les frais
A publication ou de l'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de

les\céférences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de puyblications

exsur leXait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
igté intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tegnhue pour
avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Normevinternatiohale CEl 60974-3 a été établie par le comité d'études 26 de|la CEI:
Soudagke-éleetrigque-

Cette seconde édition annule et remplace la premiére édition parue en 2003 et constitue une
révision technique.

Cette édition inclut les modifications techniques majeures suivantes par rapport a I'édition
précédente:

— modifications induites par la publication de la CEl 60974-1, édition 3;

— essais individuels de série pour unité intégrée (voir 5.5.2);

— clarification du calcul de la tension créte assignée (voir 11.1 et la Figure 1).
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Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
26/363/FDIS 26/367/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti a l'approbation de cette norme.
Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

La présente norme doit étre appliquée conjointement avec la CEl 60974-1.

La liste|de toutes les parties de la CEl 60974, sous le titre général
I'arc, pelut étre consultée sur le site web de la CEI.

maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous
données relatives a la publication recherchée. A cette date

* recojnduite,
* supprimée,
* remplacée par une édition révisée, qu

S

idage a

date de
ans les
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 3: Dispositifs d’amorgage et de stabilisation de I’arc

1 Domaine d’application

El:2007

La présente partie de la CEl 60974 spécifie les prescriptions de sécurité pour les dispositifs

d'amorcage et de stabilisation industriels et professionnels utilisés en soudage a

I'arc et

techniqyres coONNEXES.

La prés
indépen|
I'envelo
NOTE 1

NOTE 2

Les dogtuments de référence suivan )
documelnt. Pour les références datées, ‘seule I"&diti i s’applique. Pour les réf

non dat s'applique (y compris les é
amendements).
CEI 60974-1:2005, Matérie ( iex1,/Sources de courant pour soudage

CEI 609

3 Tern

rent, les termes et définitions données dans la CEl
suivants, s'appliquent.

Pour les
et la CH

31
disposit ser une tension au circuit de soudage afin d’allumer un arc

3.2

ilisation

Bs dans

présent
grences
entuels

50974-1

dispositifdestabilisationdetarc
dispositif pour superposer une tension au circuit de soudage afin de maintenir un arc

3.3
tension d’amorcgage d’arc
tension superposée a la tension a vide pour allumer un arc

3.4
tension de stabilisation de I’arc
tension superposé sur la tension de I'arc afin de maintenir I'arc

3.5
période d’amorgage d’arc

période pendant laquelle la tension d’amorgage d’arc est superposée a la tension a vide


https://iecnorm.com/api/?name=f3a86a02c87ff1745dc5624ecd9086ff

60974-3 © CEI:2007 - 25—

4 Conditions d’environnement

Tel que spécifié a I'Article 4 de la CEI 60974-1.

5 Essais

5.1

Conditions d’essais

Tel que spécifié en 5.1 de la CEI 60974-1.

5.2

Instruments de mesure

La précision des instruments de mesure doit étre ainsi qu’il suit.

a) Appdreils de mesure électrique: classe 0,5 (£0,5 % de la lec

I'exdeption du mesurage de la résistance d'isolement et deg
préciision des instruments de mesure n'est pas spécifiée n
poull le mesurage.

b) Thermomeétre: 12 K.

c) Songle pour haute tension: £+ 5 %.

5.3

Tel quelspécifié en 5.3 de la CEI 60974-1.

5.4

Tel que|spécifié en 5.4 d

Conformité des composants

Elssais de type

La tendion de créte ¢

conform
des disq

Les aut
quel ord

5.5
5.5.1

Tous le
I'ordre {

uivant:

lle), a
, ou la
compte

hesurée
ification

importe

te dans

a) examen_visuel générnl (\/nir CEl60974-1 3 7);

b) continuité du circuit de protection (voir CElI 60974-1, 10.4.2, si applicable, et Article 10);
c) rigidité diélectrique (voir CEl 60974-1, 6.1.5);

d) essai du circuit haute tension: la tension de service doit étre appliquée aux circuits haute

tension pour vérifier I'intégrité de I'isolation telle que spécifiée par le fabricant;

NOTE La tension a vide et la connexion du cable de soudage, soit a la terre soit isolé, affecte la tension de
service.

e) examen visuel général (voir CEI 60974-1, 3.7).

5.5.2

Unité intégrée

L'essai individuel de série doit étre réalisé sur chaque unité intégrée dans un n'importe quel
ordre convenable pour la source de courant.
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a) Essai du circuit haute tension: la tension de service doit étre appliquée aux circuits haute

tension pour vérifier I'intégrité de I'isolation telle que spécifiée par le fabricant.

NOTE La tension a vide et la connexion du cable de soudage, a la terre ou isolé, affecte la tension de service.

6 Protection contre les chocs électriques

6.1 Isolement

6.1.1

Généralit

és

Tel que spécifié en 6.1.1 de la CEI 60974-1.

ynes au

ts

6.1.2 Distances dans I’air
Tel que|spécifié en 6.1.2 de la CEI 60974-1 avec addition des essais dé€ type
Les distnces minimales dans I'air des composants a haute tension<d
Tablead 1.
La confprmité doit étre vérifiée par mesure et examen visuel
6.1.3 Lignes de fuite
Tel que|spécifié en 6.1.3 de la CEI 60974-1 ave
Les lignes de fuite minimales des con haute\tension doivent étre confoqmes au
Tableady 1.
La confprmité doit étre vérifiée par me
Tableau 1 - Dis
<\ nsion‘créte istafice dans Lignes de fuite®)
N ignéed) I'airb)
FAN
\ kV mm mm
\ 3 3 6.3
NN s 5,5 10
) \ 8 8 12,5
N 10 11 16
J 12 14 20
15 18 25
18 25 30
20 30 35
NOTE Ces valeurs s’appliquent aux circuits qui sont a énergie
limitée conformément a cette norme.
a) La tension créte assignée doit &tre mesurée conformément
a11.1.
b) Les interpolations sont autorisées.
6.1.4 Résistance d'isolement

Tel que spécifié en 6.1.4 de la CEl 60974-1.
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6.1.5 Rigidité diélectrique

Le circuit de sortie des dispositifs d’amorgage et de stabilisation de I'arc et I'isolation des
composants de connexion (par exemple les transformateurs de connexion ou les
condensateurs de connexion) doivent résister a une tension d'essai d'amorgage de I'arc 20 %
supérieure a la tension créte assignée au taux maximal de répétition de I'impulsion du
dispositif. En variante, une tension d’essai a courant alternatif ayant la méme valeur de créte
et une forme quasi-sinusoidale a 50 Hz ou 60 Hz peut étre utilisée seulement pour les
composants de connexion.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

Les composants de connexion destinés a |'usage avec des tensions d'amorgage et de
stabilisation de I'arc, doivent étre soumis pendant 60 s & la tension d'essai d'amorgage de
I'arc ou ja la tension d'essai en courant alternatif.

NOTE es condensateurs d'antiparasitage ne sont pas des dispositifs de connexion

a) les parties conductrices isolées;
b) d’autres circuits isolés.

Ni confournement ni claquage ne doivent
accomppgnées d’'une chute de tension (corona) so

NOTE L

ES Nnon

6.2 P

Tel que

6.3 P
Tel que
Le circ blic par
isolatior] rée. La

Figure A.
de stabi

cage et

La conf

7 Exi

Les composSants conduisant le courant, incorporés dans les dispositifs d’amorcage et de
stabilisation de I'arc, doivent étre capables de conduire le courant de soudage assigné tel que
spécifié par le fabricant sans:

a) dépasser la température assignée des composants conduisant le courant;

b) causer un dépassement des températures de surface, spécifiées au Tableau 7 de le
CEI 60974-1.

Pour les appareils refroidis par liquide, I'’essai doit étre effectué au débit minimum et a la
température maximale du liquide de refroidissement comme recommandé par le fabricant.

La conformité doit étre vérifiée par mesure conformément au 7.2 de la CEl 60974-1.
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Tel que spécifié a I'Article 8 de la CEI 60974-1 avec I'addition suivante.

Dans le cas d'une unité indépendante, les essais de fonctionnement anormal doivent étre

effectués si applicable.

Dans le cas ou le dispositif d'amorcage et de stabilisation de I'arc est congu pour I'utilisation
avec une source de courant de soudage spécifique, les essais de fonctionnement anormal
doivent étre effectués avec le dispositif d'amorcage et de stabilisation de I'arc connecté a la
source de courant de soudage.

Le disppsitif de stabilisation de I'arc doit étre court-circuité a la sorti
raccordg jusqu’a ce qu’un équilibre soit atteint.

Les dispositifs d’amorcage et de stabilisation de I'arc protégg
exemplge avec une coupure automatique, remplissent cette
protectipn opére avant qu'une condition dangereuse n’apparai

9 Prgtection thermique

Tel quelspécifié a I'Article 9 de la CEI 60974-1, ¢

10 Ra

Tel que

La mis¢ a la terre de

disposit|f d'amorgage [et de

dépassant pas la TBT
11 Softie
1.1 V

La tens
doit pas

La tensi
donnée

et de stabilisation de I'arc est obtenue en soustrayant la tensio
de la CEI 60974-1 (voir Figure 1).

ans t}sh<

ni cable

ne, par
beme  de

sque le
trée ne
age.

I’arc ne

n avide

Figure 1 — Courant de créte assigné

»
»

t
IEC 2214/07


https://iecnorm.com/api/?name=f3a86a02c87ff1745dc5624ecd9086ff

60974-3

© CEI:2007 - 29 -

Tableau 2 — Tensions de créte assignées maximales

Type de torche Tension de créte assignée
Torche guidée manuellement 15 kV
Torche guidée mécaniquement et torche de coupage plasma 20 kV

La conformité doit étre vérifiée par mesure avec un oscilloscope et une sonde pour haute
tension avec largeur de bande suffisante.

La tens

on de créte qqeignén doit étre mesurée avec un condensateur de 220.pF san

ni cable

11.2 G

11.2.1

La charge électrique maximale d’un demi cycle de co
compte |de la polarité, dépasser (voir Figure 2):

- 8ud
et

- 15
avec de

I A

raccordé.

ourant d’impulsion
Charge électrique

sS4

pour le matériel destiné a l'utilisation a

C pour le matériel destiné a I'uti forches guidées mécanique
5 torches de coupage plasma.

Charge électrique maxima
du courant d’impulsion

0 uc

IEC 1800/03 IEC 1801,

b) Impulsion c.c.

Figure 2 — Mesure de la charge électrique du courant d’impulsion

s torche

ns tenir

ment et
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I A

11.2.2 | Risque de choc électrique

He choc
htes:

Selon la conception du dispositif d’amorgage et de stabi
électriqlie causé par un courant d’impulsion peut se produi

— le cprps humain est en contact direct avec I e et de

stabjlisation de I'arc (voir 11.2.3);

— le corps humain faisant partie du de l'arc

(voin 11.2.4).

Un essdi
doit étrg

3lectrique

11.2.3

La conf
pour ha
Figure 4,

B sonde
2|dans la

IEC 1802/03

Légende

1 Source de courant de soudage ou coupage 4  Sonde pour haute tension
2 Dispositif d’amorgage et de stabilisation de I'arc 5 Charge, la plus compacte possible

3 Oscilloscope a Cable de connexion, le plus court possible
Figure 4 — Circuit de mesure pour courant d’impulsion

Pour simuler la capacité de la torche, la valeur pour C+ doit étre

— 220 pF pour le matériel destiné a I'utilisation avec des torches ou cables de retour ayant
une longueur jusqu’a 10 m
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ou

— 1000 pF pour le matériel destiné a l'utilisation avec des torches ou cables de retour ayant

une longueur supérieure a 10 m.

Pour simuler la résistance du corps, la valeur d’'une résistance non inductive pour Rg doit

étre

— 1 kQ pour le matériel destiné a l'utilisation dans les environnements sans risque accru de

choc électrique ou avec des torches guidées mécaniquement;

ou

— 500 Q pour le matériel destiné a I'utilisation dans les environnements avec risque accru

de choc électrique.

La valelir du courant d’impulsion est obtenue en divisant la valeur de
par la valeur de la résistance Rg.

11.2.4 | Contact de série

La confprmité doit étre vérifiée par mesure de tension avec
haute tgnsion avec largeur de bande suffisante, dans 1
Figure §, sans torche ni cable raccordé.

L’écartgment de I'arc (6) (voir Figure 5) doit étre
apparaissent des amorgages de maniéere régulié
Pour simuler la capacité de la torche,{a vs

— 220 |pF pour le matériel destiné a I’
une flongueur jusqu’a 10 m;

ou

- 100
une

étre
- 1 kQ
chod
ou

- 500
de c

La vale
parla v

tension

de pour
dans la

laquelle

ir ayant

ur ayant
Rg doit

ccru de

€ accru

tension
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