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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -
Partie 3: Dispositifs d’amorgage et de stabilisation de I’arc

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de normalisation

composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl).
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation
domames de Ielectr|C|te et de Ielectromque A cet effet la CEI - entre autres acthltes — publ|e de
intern
"Publl,atlon(s) de la CEI"). Leur élaboration est confiée a des comités d'études,
Comitg national intéressé par le sujet traité peut participer. Les or
gouvefnementales et non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent &g
collabpre étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO¥ selo
accord entre les deux organisations.

2) Les dgcisions ou accords officiels de la CEl concernant les questions te
du posi ) . ; ; .
intére

3) Les P
comm
s'assu
de I'é

4) Dans
mesu la CEIl dans Ieurs pUy

natio g de la CEIl et toutes pd
natio agi i g indiquée €s clairs dans ces derniéres.

7) Aucurle responsabilité s j e i S a ses administrateurs employés auxi
mandataires, y compri € S
nationaux de la CI

8) L'atte
référe
9) L’atte
I’objet
respoms

La Nory

Soudagg électriy

La présentépartie de la CEI 60974 doit étre lue conjointement avec la CEl 60974-1.

La CEIl a
dans les

s Normes

a mesure
de la CEI

t agréées
ue la CEI
ponsable

s toute la
blications
blications

b pas sa

tion.

iaires ou
Comités
out autre
5 les frais
‘EI ou de

blications

vent faire
nue pour
ce.

la CEI:

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
26/257/FDIS 26/263/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2005.

A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
+ amendée.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -
Part 3: Arc striking and stabilizing devices

FOREWORD

The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promote
international co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To
this ehd and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, | Spe ifications,

Technjical Reports, and Guides (hereafter referred to as “IEC Publication(s)”). Thei rusted to
technical committees; any IEC National Committee interested in the subject de ipdte in this
prepafatory work. International, governmental and non-governmental organiz iai i IEC also
participate in this preparation. IEC collaborates closely with the International izagi dization
(ISO) jn accordance with conditions determined by agreement between theAwQ okganizatians

2) The fdrmal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearty3g i international
consepsus of opinion on the relevant subjects since each technigcdl™¢ itte & i from all
interegted IEC National Committees.

3) IEC National
Com S nt of IEC
Publidations is accurate, ¢ \ r for any
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote international uniformy {ati & blications
transgarently to the maximum extent pos |b|e } 3 vergence
betwepn any IEC Publication and the correspogding dicated in
the lafter

5) IEC e for any
equipment declared to be in

6) All usérs should ensure that\hey

7) No liapility shall attach e perts and
memblers of its technica copii J amage or
other |[damage ofa > 2 fees) and
expenges arising of the puglicatiqn; or reliance upon, thls IEC Publication or any ¢ther IEC
Publidations.

8) Attent es cited in this publication. Use of the referenced publications is
indisp icati

9) Attent that some of the elements of this IEC Publication may be the pubject of
paten esponsible for identifying any or all such patent rights.

Internatk o 60974-3 has been prepared by IEC technical commijtee 26:

Electric i

This pa shall be read in conjunction with IEC 60974-1.

The textof this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/257/FDIS 26/263/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until 2005.
At this date, the publication will be

reconfirmed;

withdrawn;

replaced by a revised edition, or
amended.
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Partie 3: Dispositifs d’amorgage et de stabilisation de I’arc

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 60974 spécifie les prescriptions de sécurité pour les dispositifs
d'amorcage et de stabilisation utilisés en soudage a I'arc et techniques connexes.

NOTE D

Un disp pouvant
étre rag urce de
courant BNs une
envelop|

La preés gnétique
(CEM).

2 Références normatives

Les do présent
docume s’applique. Pour les réfgrences
non dat s'applique (y compris les éyentuels
amendements).

CEI 60974-1:1998, Matérie z ie 1: Sources de courant pour soudage

Amendgment 1 (2000)

Amendgment 2 @)

3 Tern

Pour les ocument, les termes et définitions donnés dans la CEIl p0974-1
et la CE Suivants s'appliquent.

3.1

dispositi

disposit|f pour supexpbser une tension au circuit de soudage afin d’allumer un arc

3.2
dispositif de stabilisation de I’arc
dispositif pour superposer une tension au circuit de soudage afin de maintenir un arc

3.3
tension d’amorgage d’arc
tension superposée a la tension a vide pour allumer un arc

3.4
tension de stabilisation de I’arc
tension superposée a la tension de soudage pour maintenir un arc

3.5
période d’amorgage d’arc
période pendant laquelle la tension d’amorgage d’arc est superposée a la tension a vide
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 3: Arc striking and stabilizing devices

1 Scope

This part of IEC 60974 specifies safety requirements for arc striking and arc stabilizing

devices used in arc welding and allied processes.

NOTE Typical allied processes are for example plasma arc cutting and arc spraying

Arc striking and arc stabilizing devices may be stand-alone units whi
a separate welding power source or one where the welding power sot
arc stablilizing devices are housed in a single enclosure.

This standard does not include electromagnetic compatibilit

2 Normative references

The follpwing referenced documents are indispgns ¢ jor the application of this do
it ¢& erences, the lates

of the referenced document (including s

— Pari\]!

N

IEC 60974-1:1998, Arc welding equipnient

Amendment 1 (2000)
Amendment 2 (2003)

ong power sources

3 Temms and defi

For the
IEC 609

purposes

3.1
arc striki
device hi

3.2
arc stabilizi

3.3
arc striking voltage
voltage superimposed on the no-load voltage to ignite an arc

3.4
arc stabilizing voltage
voltage superimposed on the welding voltage to maintain an arc

3.5
arc striking period

period during which the arc striking voltage is superimposed to the no-load voltage

bcted to

ifing and

cument.
edition

1-1 and
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4 Conditions d’environnement

Comme spécifié a I'Article 4 de la CEI 60974-1.

5 Conditions d’essais
Comme spécifié a I'Article 5 de la CEI 60974-1, a I'’exception de ce qui suit:

Pour la sonde pour haute tension, la précision des instruments de mesure doit étre +5 %
maximum.

5.1 Elssais de type
Comme|spécifié dans 5.1 de la CEI 60974-1, avec I'addition suivante:

La tengion de créte assignée d’amorgage et de stabilisatio g nesurée
conformément a 11.1 a n’importe quel moment des essais Qe iyye, s’ avant™Ma véiification
des exigences mécaniques.

Les autfes essais de type compris dans cette normg y & alisés a
n’imporfe quel moment.

5.2 Essais individuels de série

Tous les essais individuels de série dojy e e 8s sur chaque unité indépendante dans
I’ordre quivant:

a) exa:lnen visuel génér
i

b) confinuité du cirduit de cti vQi j applicable, 10.4.2 de la CEI §0974-1,
voir|’Article 10 de cetten ;

c) rigijité diélectriqye

d) essai du circui s haute

tengion pour véN

a tension

tectioncontre les chocs électriques

Commelspécifié a I’Article 6 de la CEI1 60974-1, avec |'addition des essais de type suivants:

6.1 Distances dans I’'air

Les distances minimales dans I'air des composants a haute tension doivent étre conformes au
Tableau 1.

La conformité doit étre vérifiée par mesure et examen visuel.

6.2 Lignes de fuite

Les lignes de fuite minimales des dispositifs d’amorcage et de stabilisation de I'arc a haute
tension doivent étre conformes au Tableau 1.

La conformité doit étre vérifiée par mesure et examen visuel.
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4 Environmental conditions

As specified in IEC 60974-1, Clause 4.

5 Test conditions
As specified in Clause 5 of IEC 60974-1, with the exception of the following:

For the high voltage probe, the accuracy of the measuring equipment shall be maximum +5%.

5.1 Type tests
As spedified in 5.1 of IEC 60974-1, with the addition of:

Rated ¢
convenient sequence of type tests, but before verifying mechanical reguire

1 in any

The otHer type tests included in this standard and i \ in any
convenignt sequence.

5.2 Routine tests
All routipe tests shall be carried out on s

a) genegral visual inspection, see 3.7

b) contjnuity of the protective cir ause 10

of thiis standard;
c) dielgctric strength, see 6.

d) high| voltage citcu
estaplish insn '

NOT No-load volté ion _Of waTk lead, either to the ground circuit or isolated, affects working
voltage.

cuits to

e) gen

6 Prg

As speg

6.1 Clearances

The minimum clearances of high voltage components shall be in accordance with Table 1.
Conformity shall be checked by measurement and visual inspection.

6.2 Creepage distances

The minimum creepage distances of arc striking and stabilizing circuits shall be in accordance
with Table 1.

Conformity shall be checked by measurement and visual inspection.
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Tableau 1 — Distances dans l’air et lignes de fuite minimales
pour les circuits d’amorcgage et de stabilisation de I’arc

Tension créte Distance Lignes de fuiteP
assignéed dans I'airb
kV mm mm
3 3 6,3
6 5,5 10
8 8 12,5
10 11 16
2 Tz 20
15 18 25 N
18 25 30
20 30 /\\§\

NOTE Ces valeurs s’appliquent aux circuits qui sont éWe
limitée conformément a cette norme. /\

AN
a La tension créte assignée doit étre m re cMm N
a11.1.
b Les interpolations sont autorisées. (7

\"

5

6.3 Sﬁparation du circuit de sortie € cage et
d

stabilisation de I’arc

Le circlit de sortie doit systéeme d'alimentation puplic par
isolation double ou renfé a_lension assignée maximale d’enirée. La
Figure A.1 montre des 9 > es de connexion pour le dispositif d'amofcage et
de stabilisation de I'arg

La confprmité dc@

6.4 Rligidité dielect

Le circyi i S ifs d’amorgage et de stabilisation de I'arc et Iisolation des
compos e gxemple les transformateurs de couplage ou les condensateurs
de coupf i 3sis{er a une tension 20 % supérieure a la tension créte assignée. En
variante i ai a courant alternatif ayant la méme valeur de créte et une forme

quasi si \Hz ou 60 Hz peut étre utilisée.

La conformité doit étre vérifiée par I’essai suivant:

Les composants de couplage destinés a l'usage avec des tensions d'amorgcage et de
stabilisation de I'arc doivent étre soumis a la tension d'essai. La tension de créte assignée est
appliquée pendant 60 s entre le point de connexion a I'électrode et:

a) les parties conductrices exposées;

b) d’autres circuits isolés.

Ni contournement ni claquage ne doivent apparaitre. Toutes les décharges non accom-
pagnées d’une chute de tension (corona) sont négligées.
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Table 1 — Minimum clearances and creepage distances
for arc striking and stabilizing circuits

Rated peak voltage?@ Clearanceb Creepage distanceP
kV mm mm
3 3 6,3
6 5,5 10
8 8 12,5
10 1 16
12 14 20
15 18 25 A‘(
18 25 30 A
20 30 35 \0\L
NOTE These values apply to circuits which are ghe \mitrd
according to this standard. N
a Rated peak voltage shall be measured in ac ord%h%wit 1.‘1.
b Interpolation is allowed. /\
6.3 I]olation of the output circuittand\ar¢ striking nd@a ilizing voltage
The oufput circuit shall be electrically isQlat he p ¢ supply system by double or
reinforced insulation in accordance with the maxj ated input voltage. Figure A.] shows
examplegs of coupling systems for arc s L g devices.
Conformity shall be che
6.4 Dielectri(@n
The oufput circuit’ g S stabilizing devices and the insulation of ¢oupling
componjents (e.g, ing tra WeYs or coupling capacitors) shall withstand a|voltage
20 % hi 3 striking voltage. Alternatively, an a.c. test voltage with
the samle peak™ ' ipately sine waveform at 50 Hz or 60 Hz may be used.
Confor
Couplin intended for use with arc striking and stabilizing voltages s$hall be
subjected to.the testAoltage. The rated peak arc striking voltage is applied for 60 s hetween
the point'ef-connection to the electrode and:

a) exposed conductive parts;

b) other isolated circuits.

Flashover or breakdown shall not occur. Any discharges unaccompanied by a voltage drop

(corona) are disregarded.
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7 Prescriptions thermiques

Les composants conduisant le courant, incorporés dans les dispositifs d’amorgage et de
stabilisation de I'arc, doivent étre capables de conduire le courant de soudage assigné tel que
spécifié par le fabricant sans:
a) dépasser la température assignée des composants conduisant le courant;

et

b) causer un dépassement des températures de surface, spécifié¢es au Tableau 7 de la
CEI 60974-1.

imum| et a la
icant.

Pour le
tempérs

5 appareils refroidis par liquide, I'essai doit étre effectué au dépit m

La conf

Comme

Dans le bnt étre

effectué

Dans le ilisation
avec urle source de courant de soud essais de fonctionnement pnormal

age spécifigue
' de stabilisation de I'arc conngcté a la
source ¢le courant de souflages

doivent

Le dispgsitif de stabili 3 G i e court-circuité a la sortie, sans torche hi céable
raccordge jusqu’a i ; int

Les dis
exemplg
protecti

ne, par
bme de

9 Pra

Comme

10 Raccordement a I"'alimentation

Comme spécifié a I'Article 10 de la CEI 60974-1 avec I’addition suivante:
La mise a la terre des parties conductrices accessibles n'est pas nécessaire lorsque le
dispositif d'amorgage et de stabilisation de I'arc est assigné pour les tensions d'entrée ne

dépassant pas la trés basse tension de sécurité (TBTS) ou lorsque la tension d'entrée est
fournie par le circuit de soudage.

11 Sortie

11.1 Valeur assignée de la tension de créte

La tension de créte assignée pour les dispositifs d’amorgage et de stabilisation de I'arc ne
doit pas dépasser les valeurs maximales données au Tableau 2.


https://iecnorm.com/api/?name=570a130aecbe98c6b59201d2208341e6

60974-3 O |IEC:2003 -13 -

7 Thermal requirements

Current-carrying components, incorporated in the arc striking and stabilizing device, shall be
capable of carrying the rated welding current as specified by the manufacturer without:
a) exceeding the temperature rating of the current-carrying components;
and
b) causing the surface temperatures, specified in Table 7 of IEC 60974-1, to be exceeded.

For liquid-cooled apparatus, the test shall be carried out with the minimum flow and the
maximum_temperature of the coolant, as recommended by the manufacturer—_

Conformity shall be checked by measurement in accordance with 7.2 of IEC 7

8 Abnormal operation
As spedified in Clause 8 of IEC 60974-1, with the following

In the c@ise of a stand-alone arc striking and stabilizing devicexthe nal operation [tests
shall be|carried out as applicable.

If the afc striking and stabilizing deWce s a specific welding power
source, f nith_the arc striking and stabilizing
device q

The ard at“the output, without a torch ¢r cable
connected, until equilibrium_is aghieved

Arc striking and stabi i d internally, for example by automatic ghut-off,
meet this requirt if i icg’operates before an unsafe condition occprs.

As speg

10 Co

As spedified in Clause 10 of IEC 60974-1, with the following addition:

Earthing of exposed conductive parts is not required if the arc striking and stabilizing device is
rated for input voltages not greater than safety extra low voltage (SELV) or if the input voltage
is supplied by the welding circuit.

11 Output

11.1 Rated peak voltage

The rated peak voltage for arc striking and stabilizing devices shall not exceed the maximum
values given in Table 2.
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Tableau 2 — Tensions de créte assignées maximales

Type de torche Tension de créte assignée
Torche guidée manuellement 15 kV
Torche guidée mécaniquement et torche de coupage plasma 20 kV

La conformité doit étre vérifiée par mesure avec un oscilloscope et une sonde pour haute
tension avec largeur de bande suffisante.

La tension de créte assignée doit étre mesurée avec un condensateur de 220 pF sans torche

11.2 Courant d’impulsion
11.2.1 | Charge électrique

La char@e électrique maximale d’'un demi-cycle de courant dlimgpulsio i ns tenir
compte |de la polarité, dépasser (voir la Figure 1):

— 8 uQ pour le matériel destiné a I'utilisation avec
et

— 15 u pour le matériel destiné a I'u ment et

ave¢ des torches de coupage plasn

Charge électrique maximale
du courant d’impulsion

I A Charge électrique maximalg

du courant d’'impulsion

0 uc

t ps

IEC 1800/03 IEC 1801§03

a. b) Impulsion c.c.

— Mesure de la charge électrique du courant d’impulsion

11.2.2 | Risque de choc électrique

Selon la conception du dispositif d’amorcage et de stabilisation de I'arc un risque de choc
électrique causé par un courant d’impulsion peut se produire dans les situations suivantes:

— le corps humain est en contact direct avec la sortie du dispositif d’amorgage et de
stabilisation de I'arc (voir 11.2.3);

— le corps humain, faisant partie du circuit de soudage, est en série avec le trajet de I'arc
(voir 11.2.4).

Un essai approprié donnant un courant d’impulsion réalisant le maximum de charge électrique
doit étre sélectionné et réalisé.
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Table 2 — Maximum rated peak voltages

Type of torch Rated peak voltage
Manually guided 15 kV
Mechanically guided or plasma cutting 20 kV

Conformity shall be checked by measurement with an oscilloscope and a high voltage probe
with sufficient bandwidth.

The ratgdpeak ] be 1T ' ' ' TOUT < br cable

11.2 Impulse current
11.2.1 | Electric charge

The makimum electric charge in one half cycle of impulse surren
not excg¢ed (see Figure 1):

regatdless, of polarity, shall

— 8 uQ for equipment intended to be used with manually
and

— 15 |C for equipment intended to b jled and

plasma cutting torches.

I A The maxim ctric e A The maximum electric charge
of impulse Cyrrent of impulse current
Q uc m Q0 uc
t ps
IEC 1800/03 IEC 1801/0.
c. pulse b) d.c. pulse

Figure 1 — Measurement of electric charge of impulse current

11.2.2 Risk of electric shock

Depending on the design of an arc striking and stabilizing device, a risk of electric shock due
to an impulse current may occur under the following situations:

— the human body is in direct contact with the output of the arc striking and stabilizing
device (see 11.2.3);

— the human body is in series with the arc gap as part of the welding circuit (see 11.2.4).

The appropriate test which gives an impulse current achieving the maximum electric charge
shall be selected and carried out.
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Contact direct

La conformité doit étre vérifiée par mesure de la tension avec un oscilloscope et une sonde
pour haute tension avec largeur de bande suffisante dans un circuit comme indiqué dans
la Figure 2, sans torche ni céble raccordé.

Légendé¢
1 Sq
2 Di
3 Of4

Pour sirn

- 220

- 500

urce de courant de soudage ou coupage
Epositif d’amorgage et de stabilisatio

cilloscope

stiné a I'utilisation dans les environnements sans risque @
des torches guidées mécaniquement;

ir ayant

Ur ayant
Rg doit

ccru de

Q.pour le matériel destiné a l'utilisation dans les environnements avec risqu

€ accru

dec

hoc électrique.

La valeur du courant d’impulsion est obtenue en divisant la valeur de la mesure de tension
par la valeur de la résistance Rg.

11.2.4

Contact en série

La conformité doit étre vérifiée par mesure de tension avec un oscilloscope et une sonde
pour haute tension avec largeur de bande suffisante dans un circuit comme indiqué dans
la Figure 3, sans torche ni cable raccordé:

L’écartement des bords (6), voir Figure 3, doit étre ajusté a la distance maximale a laquelle
apparaissent des contournements de maniére réguliere.
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11.2.3 Direct contact

Conformity shall be checked by voltage measurement with an oscilloscope and a high voltage
probe with sufficient bandwidth, in a circuit as given in Figure 2, without torch or cable
connected.

Key

1 Welding or cutting power source
2 Arc ptriking and stabilizing device

3 Oscllloscope

- 220
length;

to 10 m

or
- 100

10::]\
To simul

- 1 kQ
elecfri

5 above

zard of

or

— 500 [Qdoer-equip
shodk

ént intended to be used in environments with increased hazard off electric

The value of the impulse current is obtained by dividing the value of the measured voltage by
the value of the resistor Rg.

11.2.4 Serial contact

Conformity shall be checked by voltage measurement with an oscilloscope and a high voltage
probe with sufficient bandwidth, in a circuit as given in Figure 3, without torch or cable
connected.

The arc gap (6), see Figure 3, shall be adjusted to the maximum distance at which flashover
consistently occurs.
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Pour simuler la capacité de la torche, la valeur pour Ct doit étre:

— 220 pF pour le matériel destiné a l'utilisation avec des torches ou cables de retour ayant

une longueur jusqu’a 10 m;
ou

— 1000 pF pour le matériel destiné a I'utilisation avec des torches ou cables de retour ayant

une longueur supérieure a 10 m.

Pour simuler la résistance du corps, la valeur d’'une résistance non inductive pour Rg doit

étre:

- 1kQ
chog électrique ou avec des torches guidées mécaniquement;
ou

— 500(Q pour le matériel destiné a I'utilisation dans les environneman
de choc électrique.

La valelr du courant d’'impulsion est obtenue en divisant fa~aleundeiia
par la valeur de la résistance Rg.

IEC 1803/03

Légendé¢
1 Sou 5 Charge, la plus compacte possible
2 Disg 6 Ecartement des bords
3 Osc a Cable de connexion, le plus court possible
4  Sonfis
r€ 3 — Circuit de mesure pour contact en série
11.3 H

accru de

> accru

tension

L'énergie moyenne générée par les dispositifs d'amorcage et de stabilisation de I'arc dans
une résistance non inductive simulant la résistance du corps ne doit pas dépasser, pendant

chaque période de 1 s:

— 4 J pour le matériel destiné a I'utilisation avec une torche manuelle;

et

— 20 J pour le matériel destiné a I'utilisation avec des torches guidées mécaniquement et

des torches pour coupage plasma.

La conformité doit étre vérifiée par des essais conformément a 11.2.
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To simulate the torch capacitance, the value for C; shall be:

— 220 pF for equipment intended to be used with torches or welding return cables up to 10 m

in length;

or

— 1000 pF for equipment intended to be used with torches or welding return cables above

10 m in length.

To simulate the body resistance, the value of a non-inductive resistor Rg shall be:

— 1kQ for equipment intended to be used in environments without increased hazard of

electric shock or with a mechanically guided torch;

or
— 500|Q for equipment intended to be used in environments with ineg
shogk.

The value of the impulse current is obtained by dividing the value o e
the value of the resistor Rg.

IEC 1803/03

Key

1  Wel 5 Load as compact as possible

2 Arc 6 Arc gap

3 Osc a Connection lead as short as possible
4  High

igure 3 — Measuring circuit for serial contact

11.3 Nlean energy

electric

tage by

The mean energy generated by arc striking and stabilizing devices in a non-inductive resistor,

simulating the body resistance shall not exceed during each period of 1 s:

— 4 J for equipment intended to be used with manually guided torches;

and

— 20 J for equipment intended to be used with mechanically guided and plasma cutting

torches.

Conformity shall be checked by testing in accordance with 11.2.
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11.4 Déchargement des capacités du circuit de sortie

Une seconde apres interruption ou mise hors service de la sortie du dispositif d'amorgage et
de stabilisation de I'arc, la tension de sortie ne doit pas dépasser 113 V.

La conformité doit étre vérifiée par mesure de tension dans un circuit comme indiqué dans la
Figure 4 avec un oscilloscope et une sonde pour haute tension.

Légendé¢
1 Soufce de courant de soudage ou coupage
2 Dispositif d'amorgage et de stabilisation de’arc

3 Oscllloscope

Pour sirn

- 220
une

ir ayant

ou

- 100
une

Ur ayant

12 Cin

Comme

13 Prescriptions mécaniques

Seulement applicable aux unités indépendantes comme spécifié a [I'Article 14 de la
CEI 60974-1.

14 Plaque signalétique

Une plaque signalétique claire et indélébile doit étre fixée ou imprimée de fagon sdre sur
chaque dispositif d’amorcage et de stabilisation de I'arc indépendant contenant au minimum
les informations suivantes:
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11.4 Output circuit capacitance discharging

One second after the arc striking and stabilizing device output is cut off or disabled, the
output voltage shall not exceed 113 V.

Conformity shall be checked by measurement of the voltage in a circuit as indicated in
Figure 4 by an oscilloscope and a high voltage probe.

.........

Key

1 Welding or cutting power source
2 Arc ptriking and stabilizing device

3 Oscllloscope

- 220 to 10 m
inle
or

- 100 5 above

20f IEC 60974-1.

13 Mephanical requirements

Only applicable for stand-alone unit as specified in Clause 14 of IEC 60974-1.

14 Rating plate

A clearly and indelibly marked rating plate shall be fixed securely to or printed on each stand-
alone arc striking and stabilizing device with the following minimum information:
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a) Identification

1) 2)

3) 4)

b) Sortie

5)

6) y 6a) 6b) 6c)
7) I 7a) 7b) 7c)

c) Alimentation en énergie

o= T ” AQ\\\

9 Racultatif ") Sj applicable \ \\

2)

3) ar exemple numéro dg¢ série;

4) positif d’amorgcage et de stahilisation
¢’arc est conforme a.ses exige

5)

6) ]

7) i

8)

9) y

10) E

11) B

La conf

En cas jiterne d’amorcage et de stabilisation d’arc, la case 5) doit étre|ajoutée

ala plague signalétique de la source de courant de soudage.

15 Instructions et marquage

15.1 Instructions

Comme spécifié dans la CEI 60974-1, 17.1 avec ’addition suivante:

Le fabricant doit indiquer dans les instructions:

— la tension de créte assignée;

— si le dispositif d’amorgcage et de stabilisation de I'arc est congu pour un fonctionnement
manuel ou a guidage mécanique.
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a) Identification

1) 2)

3) 4)

b) Output

5)

6 y 6a) 6b) 6c)
D Iq 7a) 7b) 70)

c) [Energy input

o= T ” AQ\\\

Optional If applicable \\

1) name and address of the manufacturer or distni or ignally, a

3) traceability of design and man

4) reference to this standard, device

conforms with its requirements

Up

In the ¢ i to the

rating plate of the w

ding power source.

15 Instructions and markings

15.1 Instructions

As specified in IEC 60974-1, 17.1, with the following addition:

The manufacturer shall state in the instructions:

— the rated peak voltage;

— if the arc striking and stabilizing device is designed for manual or mechanically guided
operation.
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