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hternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization-cg
tional electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to promoteTinte]
eration on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields. To, this
lition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specifications, Technical
Cly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as “IEC Publication(s
ration is entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in'the subject g

he IEC also participate in this preparation. IEC collaborates closely with the International Organiz
ardization (ISO) in accordance with conditions determined by agreement between the two organiZ

pbrmal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as nearly as possible, an inte
bnsus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation
sted IEC National Committees.

Publications have the form of recommendations for international-use and are accepted by IEC
hittees in that sense. While all reasonable efforts are madeto ensure that the technical contef
Cations is accurate, IEC cannot be held responsible for/the. way in which they are used or
terpretation by any end user.

Her to promote international uniformity, IEC Nationa[\Committees undertake to apply IEC Pul
barently to the maximum extent possible in their natiogaltand regional publications. Any divergence
EC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indicated in t

Eself does not provide any attestation of conformity. Independent certification bodies provide ¢
sment services and, in some areas, access-to |[EC marks of conformity. IEC is not responsiblé
es carried out by independent certificationCbodies.

ers should ensure that they have the |atest edition of this publication.

hbility shall attach to IEC or its directors, employees, servants or agents including individual exg
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damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal f
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This fourth edition cancels and replaces the third edition published in 207T1. This edition
constitutes a technical revision.

This edition includes the following significant technical changes with respect to the previous
edition:

a) updated Table 1 to include 100 % duty cycle;

b) updated Annex A to provide more detail.
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The text of this document is based on the following documents:

Draft Report on voting

26/734/FDIS 26/736/RVD

Full information on the voting for its approval can be found in the report on voting indicated in
the above table.

The language used for the development of this International Standard is English.

This dqcumer rafted I accordance with TSOEC Directives, Part 2, and deveipped in
accordance with ISO/IEC Directives, Part 1 and ISO/IEC Directives, IEC Supplement, ayailable
at www.iec.ch/members_experts/refdocs. The main document types developed\by IEC are
describled in greater detail at www.iec.ch/standardsdev/publications.

In this locument, the following print types are used:

— conformity statements: in italic type.

— terms used throughout this document which have been defined)in Clause 3: SMALL|ROMAN
CAP|TALS.

A list gf all parts of the IEC 60974 series can be found,sunder the general title Arc welding
equipment, on the IEC website.

The copnmittee has decided that the contents of thissdocument will remain unchanged yntil the
stability date indicated on the IEC website under ‘webstore.iec.ch in the data related to the
specifi¢ document. At this date, the document:will be
e reconfirmed,

e withdrawn,

o replaced by a revised edition, ot

e amended.
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 12: Coupling devices for welding cables

1 Scope

This part of IEC 60974 is applicable to COUPLING DEVICES for cables used in arc welding and
allied processes, designed for connection and disconnection without using tools.

This pgrt of IEC 60974 specifies safety and performance requirements of COUPLING\DEV|CES.

This part of IEC 60974 is not applicable to COUPLING DEVICES for underwater welding.

2 Normative references

The following documents are referred to in the text in such a way ¢hat'some or all of their pontent

constitdites requirements of this document. For dated references) only the edition cited gpplies.
For urTgated references, the latest edition of the referemced document (includipg any
amendinents) applies.

IEC 60050-151, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Part 151: Electri¢al and
magnetic devices

IEC 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

IEC 60974-1:2021, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources

3 Terms and definitions

For thg purposes of thissdocument, the terms and definitions given in IEC 60050-161 and
IEC 60974-1, as well as\the following apply.

ISO angd IEC maintain terminological databases for use in standardization at the fdllowing
addresses:

o |EC|Electropedia: available at http://www.electropedia.org/

e |SOLOnline browsing platform: available at http://www.iso.org/obp

3.1

COUPLING DEVICE

device connecting two welding cables together or connecting a welding cable to welding
equipment

3.2

RETAINING MEANS

mechanical arrangement that holds the COUPLING DEVICE in position and prevents an
unintentional withdrawal, when properly connected

3.3
ARC STRIKING VOLTAGE
voltage superimposed on the welding circuit to ignite the arc
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3.4

ARC STABILIZING VOLTAGE

voltage

superimposed on the arc voltage to maintain the arc

4 Environmental conditions

The COUPLING DEVICE shall be capable of operation when the following environmental conditions

prevail:

a) range of ambient air temperature:

during operation: -10 °C to + 40 °C;

b) relaltive humidity of the air: up to 90 % at 20 °C.

5 Tepts

51 1

All type

All typ€g

[est conditions

tests shall be carried out on the same new and completely assembled COUPLING

tests shall be carried out at an ambient air temperature.between 10 °C and 40

5.2 Measuring instruments

As spe

53 1

The tyq

Cified in 5.2 of IEC 60974-1:2021.

[est sequence

e tests given below shall be carried_eut in the following sequence:

a) gen|eral visual inspection;
p

b) tem
C) Crus
d) insy

erature rise, see 8.1;
h strength, see 9.5;
lation resistance, see 7.2;

e) dielectric strength, see7.3.

The oth
sequen

er type testsqn'this document not mentioned above can be carried out in any con
ce.

6 Dejsignation

DEVICE.

C.

Venient

CoupLl

NG DEVICES shall be designated by the range of cross-sectional area of the weldin

g cable

intended to be connected. The test current is given in Table 1 based on maximum cross-section
area. The welding COUPLING DEVICE shall accept the minimum cross-sectional area as given in
Table 1. It is possible that a reduced minimum cross-sectional area be specified to extend the
COUPLING DEVICE fitting range.

NOTE Current capacity of welding cables is given in Table D.4 of EN 50565-1:2014. The 60 % duty cycle current

rating rel

ates to 25 °C of this table.
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Table 1 — Relation between COUPLING DEVICE test current
and welding cables' cross-sectional area

Range of cross-sectional area COUPLING DEVICE test current
at 60 % duty cycle
mm? A
1to6 80
6 to 10 125
10 to 16 150
16 to 25 200
251035 250
35to 50 300
50to 70 400
70 to 95 500
95 to 120 600
NOTE Test current is defined in order that COUPLING DEVICE withstands the rated
current of the welding cable.

Conformity shall be checked by measurement.

7 Prq

7.1 VYoltage rating

CoupLl

ptection against electric shock

ARC STRIKING VOLTAGE or ARC STABILIZING\VOLTAGE if applicable.

Table 2 — Vloltage rating of COUPLING DEVICES

NG DEVICES shall be rated in accordance with the process as given in Table 2 and the

Process Voltage rating Insulation Dielectric strength Degree |of
resistance protection in
accordance with
Vpeak MQ V RMS IEC 60529
All prodesses
except plasma 113 2,5 1 000 IP 3X]
cutting
Plasma] cutting 500 2,5 2100 IP 3X

7.2 |

nsulation resistance

The insulation resistance of a new COUPLING DEVICE shall, after the humidity treatment, be not
less than 2,5 MQ.

Conformity shall be checked by the following test.

a) Humidity treatment

A humidity cabinet is maintained at a temperature ¢ between 20 °C and 30 °C and a relative
humidity between 91 % and 95 %.

The COUPLING DEVICE without cables fitted is brought to a temperature between tand ¢ + 4 K
and is then placed for 48 h in the humidity cabinet.
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b) Insulation resistance measurement

Immediately after the humidity treatment, the COUPLING DEVICE is wiped clean and tightly
wrapped in a metal foil covering the external surface of the insulation.

The insulation resistance is measured by application of a DC voltage of 500 V between the
live parts and the metal foil, the reading being made after stabilization of the measurement.

7.3 Dielectric strength
7.3.1 General requirement

The insulation shall withstand an AC test voltage of 2 100 V RMS for plasma cutting or 1 000 V
RMS for all other processes without flashover or break down. Any discharges unaccompanied
by a volltage drop are disregarded.

Conformity shall be checked by the following test.

The COUPLING DEVICE is wiped clean and tightly wrapped in a metal foil coyering the gxternal
surfaceg of the insulation.

The A(Q test voltage shall be of an approximate sine waveform with-a peak value not exgeeding
1,45 times the RMS value, having a frequency of 50 Hz or 60 Hz{ applied for 1 min betwgen the
live pafts and the metal foil.

7.3.2 Additional requirements for ARC STRIKING VOKTAGE or ARC STABILIZING VOLTAGE
rating

For codplers for use with ARC STRIKING VOLTAGE or ‘ARC STABILIZING VOLTAGE, the insulatign shall
withstapd the rated peak ARC STRIKING VOLTAGECOr ARC STABILIZING VOLTAGE as rated|by the
manufgcturer. The insulation shall withstand,avhigh frequency voltage of pulse width 0)2 us to
8 us, afrepetition frequency of 50 Hz to 308 Hz and shall be 20 % higher than the ratgd peak
ARC STRIKING VOLTAGE or ARC STABILIZING\VOLTAGE as determined by the manufacturer.

Conformity shall be checked by thelfollowing test.

For copplers intended for use“with ARC STRIKING VOLTAGE or ARC STABILIZING VOLTAfE, the
couplerls shall be subjected to the high-frequency test voltage. The full value [of the
high-frequency voltage is ‘applied for 2 s between the electrode circuit, and
a) congductive surfaces;

b) other isolatedcircuits.

Flashoyer or,breakdown shall not occur. Any discharges unaccompanied by a voltage drop
(corong).are disregarded.

Alternatively, for couplers intended for use with ARC STRIKING VOLTAGE or ARC STABILIZING
VOLTAGE, an AC test voltage of approximately sine waveform at 50 Hz or 60 Hz can be used.

7.4  Protection of live parts against unintentional contact

Parts designed to carry welding current and likely to be live after disconnection shall be
recessed to a depth of at least 10 % of the internal diameter of the insulation with a minimum
depth of 2 mm with respect to the insulating body.

As a consequence, insulation shall be able to withstand normal service conditions so that the
protecting length is maintained during the life of the COUPLING DEVICE.

Conformity shall be checked by linear measurement and visual inspection.
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8 Thermal rating

8.1 Temperature rise

The temperature rise caused by the current passing through a COUPLING DEVICE normally
coupled and fitted with an untinned copper welding cable of maximum cross-sectional area as
indicated in Table 1 shall not exceed 45 K at the hottest spot of the external surface.

Conformity shall be checked by the following test.

The COUPLING DEVICE is normally coupled and fitted with at least 2 m long welding cables. The
COUPLING-BEHGEis-sUspended-by-its-welding-cablesfrom-two-woedentaths—tm-apart—hanging
between the two laths in the horizontal plane about 200 mm above the ground in a draught-free
area.

A continuous DC current equal to 75 % of the test current (equivalent to approximately 60 %
duty cycle) is passed through the COUPLING DEVICE until the rate of the temperature ride does
not exgeed 2 K/h. During the total test time, the DC current shall beykept constant| with a
tolerange of £ 2 %.

8.2 Jtesistance to hot objects

The ingulation shall be capable of withstanding hot objects ahd the effects of a normal amount
of weld| spatter without being ignited or becoming unsafe:

Conformity shall be checked with a device in accordance with Figure 1.

Dimensions in millimetres

D s W

HoEs————0

2 2,5 +0,05

100 +0,5

A
Y

IEC

Key

1 18/8 chrome-nicketsteetTod
2 COUPLING DEVICE

6 test temperature

Figure 1 — Device for testing the resistance to hot objects

An electric current (of approximately 25 A) is passed through the 18/8 chrome-nickel steel rod
until a steady-state temperature 6 of 300 55 °C is reached. During the test, the temperature of

the heated rod shall be maintained. This temperature will be measured by a contact
thermometer or thermocouple.

The heated rod in a horizontal position is then applied for 2 min to the insulation at the weakest
point (for example, minimum insulation thickness and closest distance to live parts). The heated
rod shall not penetrate through the insulation and contact live parts.
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An attempt is made to ignite any gases which can be emitted in the region of the contact point
by means of an electric spark or small flame. If the gases are flammable, the burning shall stop
as soon as the heated rod is removed.

9 Mechanical requirements

9.1 RETAINING MEANS

A RETAINING MEANS shall be provided to prevent the unintentional separation of the COUPLING
DEVICE as a result of a longitudinal pull.

NOTE If possible, indicating marks, for example two llnes opposIte each other, show by visual inspectior] that the
RETAININ{s MEANS has functioned.

Conformity shall be checked by manual operation and visual inspection.

9.2 \Welding cable entry

The cable entry of a cable coupler shall be designed to prevent damage to the cable ingulation
causing exposed conductors.

Conformity shall be checked by bending the cable through an angle of 90°. Verify that there are
no exppsed conductors by visual inspection.

9.3 Penetration of the welding cable insulation

The degign of cable couplers shall be such that the<insulation of the cables can enter to g depth
of at lepst twice the outer diameter of the weldingscable with a minimum of 30 mm.

Conformity shall be checked by measurement with a welding cable of the maximum| cross-
sectionl area as specified by the manufacturer.

9.4 \Welding cable connection

The design of the COUPLING DEWCEE shall be such that welding cables with a cross-sectiorjal area
within the range as specified by the manufacturer can be replaced. The connectign shall
withstahd the mechanicahstress of the tensile test without separation.

Conformity shall be-checked by visual inspection and by the following test.

A plug| a connector or a plug connector is fitted in accordance with the manufagturer’s
instrucfions, with a welding cable of maximum cross-sectional area. The connection is supjected
to 10 ppils.with a force of 40 N/mm?2 of the cross-sectional area with a maximum of 2 000 N
applied . y i to the
specified value in 1 s and maintained for 1 s.

After the test, the conductor shall not have been displaced by more than 2 mm.

This test shall be repeated with a welding cable having the minimum permissible cross-sectional
area as specified by the manufacturer.

If more than one method of cable fixing is provided, all methods shall be tested.

9.5 Crush strength

COUPLING DEVICES shall withstand the mechanical stress of the crush test without the insulation
being destroyed or the mechanical functioning being impaired.
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Conformity shall be checked by the following test, manual operation and visual inspection.

A cable coupler connected and fitted, in accordance with the manufacturer’s instructions, with
welding cables of maximum cross-sectional area is placed between the parallel plates of a
press, the axis of the cable coupler being at a right angle to the direction of the crush force.

The crush force can be slowly raised over a maximum period of 10 s to the full value given in
Table 3 . This crush force shall be maintained at the full value for 10 s.

Table 3 — Crush force

This te
by the

9.6 I

CourpLl

10 M3

The fol
to be a
a)
b)
c)
d)
e)

ma
min
ratg
refe
req

For co
to 16 nj
clearly,

€ross-sectionat-areaof-wetding—cabte €rush-force
mm? N
up to 25 1200
25to 50 1500
above 50 2 000

5t shall be repeated with a welding cable of minimum cross-sectional area as sy
manufacturer.

Dimensions
NG DEVICES shall be designed in accordance with dimensions given in Annex A.
rking

owing information shall be legibly.@nd indelibly marked on COUPLING DEVICES dé
tached to welding cables:

name of the manufacturer, distributor, importer or the registered trademark;

imum permissible cross-sectional area of the welding cable;

mum permissible cress-sectional area of the welding cable;

d peak ARC STRIKING VOLTAGE or ARC STABILIZING VOLTAGE if applicable;

rence to this .document, confirming that the COUPLING DEVICE complies W
lirements,

UPLING-DEVICES having a maximum permissible cross-sectional area less than o
m2thé dimensions of which are such that it is not possible to put on all the m
it€ém c) can be omitted and shown on the packing or in the literature.

ecified

signed

ith the

r equal
rrkings

COUPLING DEVICES designed to be mounted on a panel shall not be marked.

Conformity shall be checked by reading the marking.
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11 Instructions for use

Each COUPLING DEVICE shall be delivered with an instruction sheet which includes the following
information:

a) correct coupling and uncoupling of the COUPLING DEVICE;

b) correct connection of the welding cable;

c) choice of welding cable, type and size;

d) relation of permissible current and duty cycle.

Conformity shall be checked by reading the instructions.
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Annex A
(normative)

Dimensions

COUPLING DEVICES in accordance with this document shall have the dimensions as specified in
Figure A.1, Figure A.2, Figure A.3, Figure A.4, Figure A.5 and in Table A.1.

Dimeng
discreti

F o
—>I—<— 45
e —— - A
_—— e A P
}_—_—'\ A \
t = Q| ==
|— - . v A
~ -
- y v

IEC

Figure A.2 — Female element

ions and details not specified in Figure A.1 and Figure A.2 and Table A.1 are left to the
on of the manufacturer.
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Table A.1 — Dimensions for Figure A.1, Figure A.2, Figure A.3,
Figure A.4, and Figure A.5

Dimension in millimetres or degrees
Dimension
Type 1 Type 2 Type 3
a 4 5 1°40'
r 0,4 0,4 0,4
0,08 0,08 0,08
d 91002 10,02 160,02
R max. 5,6 8,7 10
N TTax-. 6 27 30
M max. 26 40 45
H max. 10,5 15,47 17,5
G min. 6,5 7 7
F min. 2 2,5 6
E+ 4,657 10,040 1570
-0,01 -0,01 -0,01
b 0.1 13 01 1504
c max. 4,5 5,2 6
C2 max. 3,6 4,4 -
B max. 4,5 52 6
max. 12 20 26
The log¢king pin can by cylindrical, conicalror prismatic and shall not violate the maximum
outlineg specified in Figure A.3, Figure A\4, and Figure A.5.
NOTE The locking pin shape does not nécessarily follow the max outline shape.

% —
. ¥
ST
,'/ &

IEC

Figure A.3 — Type 1 locking pin maximum outline shape
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Figure A.4 — Type 2 locking pin maximum outline shape
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Figure A.5 — Type 3 locking pin maximum outline shape
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Tableau A.1 — Dimensions pour la Figure A.1, la Figure A.2, la Figure A.3, la
FIgure A4 et 1a FigUre Al D o e et e e aaeaas
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L'IEC 60974-12 a été établie par le comité d'études 26 de I'lEC: Soudage électrique. Il s’agit
d’'une Norme internationale.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisiéme édition parue en 2011. Cette édition
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précédente:
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b) mise a jour de I'Annexe A pour fournir plus de détails.
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MATERIEL DE SOUDAGE A L'ARC -

Partie 12: Dispositifs de connexion pour cables de soudage

1 Domaine d'application

La présente partie de I'lEC 60974 s'applique aux DISPOSITIFS DE CONNEXION pour cables utilisés
lors du soudage et des techniques connexes congus pour assurer les opérations de connexion
et de dgconnexion sans emploi d'outils.

La prégente partie de I'lEC 60974 spécifie les exigences de sécurité et de performang¢e pour
les DISPOSITIFS DE CONNEXION.

La prédente partie de I'lEC 60974 ne s'applique pas aux DISPOSITIFS DE €QNNEXION utilisgs pour
le soudage sous l'eau.

2 Références normatives

Les doguments suivants sont cités dans le texte de sorte~qu'ils constituent, pour tout ot partie
de leun contenu, des exigences du présent documentv Pour les références datées| seule
I'édition citée s'applique. Pour les références non datées, la derniére édition du document de
référengce s'applique (y compris les éventuels amendements).

IEC 60050-151, Vocabulaire Electrotechnique International (IEV)— Partie 151: Disgpositifs
électriques et magnétiques

IEC 60529, Degrés de protection procurés par les enveloppes (Code IP)

IEC 60974-1:2021, Matériel de“seudage a I'arc — Partie 1: Sources de courant de soudage

3 Termes et définitions

Pour Igs besoins, du'présent document, les termes et définitions de I'lEC 60050-151, et de
I'"EC 6(0974-1 ainsique les suivants s'appliquent.

en normalisation, consultables aux adresses suivantes:

L'ISO dt I''EC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre Tilisées

e |EC Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

e |SO Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.org/obp

3.1

DISPOSITIF DE CONNEXION

dispositif qui permet de relier deux cables de soudage ou un cable de soudage a un appareil
de soudage

3.2

DISPOSITIF DE RETENUE

dispositif mécanique qui maintient le DISPOSITIF DE CONNEXION et qui empéche une déconnexion
involontaire, lorsqu'il est correctement raccordé
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3.3
TENSION D'AMORGAGE DE L'ARC
tension superposée sur le circuit de soudage afin d'amorcer I'arc

3.4
TENSION DE STABILISATION DE L'ARC
tension superposée sur la tension d'arc afin de maintenir I'arc

4 Conditions d'environnement

Le DISPOSITIF DE CONNEXION doit étre capable de fonctionner lorsque les conditions
d'envirpnnement suivantes se produisent:

a) plage de températures de I'air ambiant:

— pendant le fonctionnement: -10°C a + 40 °C;
b) hunpidité relative de I'air: jusqu'a 90 % a 20 °C.
5 Espais

5.1 Conditions d'essais

Tous Igs essais de type doivent étre effectués sur le méme DISPOSITIF DE CONNEXION |neuf et
totalement assemblé.

Tous lgs essais de type doivent étre effectués acune température de l'air ambiant cqmprise
entre 1D °C et 40 °C.

5.2 Instruments de mesure

Spécifies en 5.2 de I'EC 60974-1:2021.

5.3 Ordre des essais
Les esgais de type indiqués ci-aprés doivent étre effectués dans I'ordre suivant:

a) examen visuel générfal;

b) échpuffement, voir.8.1;

c) résistance a l'éerasement, voir 9.5;
d) résistance-d'isolement, voir 7.2;

e) rigiTité dielectrique, voir 7.3.

Les autres essais de type prévus par le présent document qui ne sont pas mentionnés ci-dessus
peuvent étre effectués dans n'importe quel ordre, selon convenance.

6 Désignation

Les DISPOSITIFS DE CONNEXION doivent étre désignés par la plage de la section du cable de
soudage prévu pour étre connecté. Le courant d'essai est indiqué dans le Tableau 1 et fondé
sur la section maximale. Le DISPOSITIF DE CONNEXION pour le soudage doit accepter la section
minimale donnée dans le Tableau 1. Il est possible qu’'une section minimale réduite soit
spécifiée afin d'élargir la plage pour le DISPOSITIF DE CONNEXION.

NOTE Le courant admissible des cables de soudage est indiqué dans le Tableau D.4 de I'EN 50565-1:2014. Le
courant admissible pour un fonctionnement au facteur de marche de 60 % correspond a 25 C dans ce tableau.
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Tableau 1 — Rapport entre le courant d'essai
du DISPOSITIF DE CONNEXION et la section des cables de soudage

Plage de la section

Courant d'essal DU DISPOSITIF DE
CONNEXION au facteur de marche de

60 %

mm? A
1a6 80
6a10 125
10 a 16 150
16 a 25 200
25a 35 250
35a50 300
50a70 400
70 a 95 500
95a 120 600

NOTE Le courant d'essai est défini afin que le DISPOSITIF DE CONNEXION résiste au
courant assigné du cable de soudage.

La conformité doit étre vérifiée par mesurage.

7 Protection contre les chocs électriques

7.1 CQaractéristiques assignées de tension

Les DISPOSITIFS DE CONNEXION doivent étrel@assignés selon le procédé indiqué dans le Tapleau 2
et, le cas échéant, selon la TENSION D!AMORGAGE DE L'ARC ou la TENSION DE STABILISATION DE

L'ARC.

Tableau 2 — Caractéristiques assignées de tension pour DISPOSITIFS DE CONNEX|ON

Pfocédé Caractéristiques Résistance Rigidité Degré de
assignées de d’isolement diélectrique protection|selon

tension I’IEC 60529
V créte MQ V eff

Tous prlocédés

exceptd le coupage 113 2,5 1000 IP 3X

plasma

Coupade‘pldsma 500 2,5 2100 IP 3X

7.2 Résistance d'isolement

La résistance d'isolement d'un DISPOSITIF DE CONNEXION neuf ne doit pas étre inférieure a
2,5 MQ aprés le traitement d'humidification.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

a) Traitement d'humidification

Une enceinte humide est maintenue a une température r comprise entre 20 °C et 30 °C avec

une humidité relative comprise entre 91 % et 95 %.

Le DISPOSITIF DE CONNEXION non équipé de cables est porté a une température comprise
entre ¢t et 1 + 4 K puis placé dans I'enceinte humide pendant 48 h.
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b) Mesurage de la résistance d'isolement

Immédiatement aprés le traitement d'humidification, le DISPOSITIF DE CONNEXION est nettoyé
et enveloppé de maniére étanche dans une feuille métallique qui couvre la surface externe
de l'isolation.

La résistance d'isolement est mesurée sous une tension continue de 500 V appliquée entre
les parties actives et la feuille métallique, la lecture étant réalisée aprés stabilisation du
mesurage.

7.3 Rigidité diélectrique

7.31 Exigence générale

L'isolatjon doit supporter une tension d'essai alternative de 2 100 V eff pour le coupage jplasma
ou de 1000 V eff pour tous les autres procédés sans contournement ni claquage. Les dégharges
qui n'eptrainent aucune chute de tension ne sont pas prises en compte.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

Le DISROSITIF DE CONNEXION est nettoyé et enveloppé de maniére é&tanche dans ung feuille
métallique qui couvre la surface externe de l'isolation.

La tengion d'essai alternative appliquée pendant 1 min entre_les parties actives et I feuille
métallique doit étre de forme sensiblement sinusoidale avec une valeur de créte qui ne dgpasse
pas 1,45 fois la valeur efficace, a une fréquence de 50 Hzou 60 Hz.

7.3.2 Exigences supplémentaires pour les caractéristiques assignées de TENSIQN
D'AMORGAGE DE L'ARC ou de TENSION DE STABILISATION DE L'ARC

Pour lgs connecteurs destinés a étre utilisés 'sous une TENSION D'AMORCAGE DE L'ARC [ou une
TENSION DE STABILISATION DE L'ARC, l'isolationidoit supporter la TENSION D'AMORGAGE DE L|ARC ou
la TENS|ON DE STABILISATION DE L'ARC de_créte assignée définie par le fabricant. L'isolatjon doit
supporter une tension a haute fréquence de durée d'impulsion de 0,2 pys a 8 us, une fréguence
de répetition de 50 Hz a 300 Hz, et’lI'isolement doit étre supérieur de 20 % a la TENSION
D'AMOR[AGE DE L'ARC ou la TENSIONDE STABILISATION DE L'ARC de créte assignée déterminée par
le fabrigant.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

Les connecteurs destinés a étre utilisés sous une TENSION D'AMORGCAGE DE L'ARC ou une TENSION
DE STABILISATIONSPE L'ARC doivent étre soumis a une tension d'essai a haute fréquence. La
pleine yaleur de’/la tension a haute fréquence est appliquée pendant 2 s entre le cincuit de
I'électrode et

a) les purfaces conductrices:

b) les autres circuits isolés.

Aucun contournement ni claquage ne doit se produire. Les décharges qui n'entrainent aucune
chute de tension (effet de couronne) ne sont pas prises en compte.

En variante, pour les connecteurs destinés a étre utilisés sous une TENSION D'AMORCAGE DE
L'ARC ou une TENSION DE STABILISATION DE L'ARC, une tension d'essai alternative de forme
sensiblement sinusoidale a 50 Hz ou 60 Hz peut étre utilisée.

7.4 Protection des parties actives contre les contacts involontaires

Les parties destinées a transporter le courant de soudage et susceptibles de rester sous tension
aprés déconnexion doivent étre placées en retrait a une profondeur au moins égale a 10 % du
diamétre intérieur de l'isolation, avec une profondeur minimale de 2 mm, par rapport au corps
isolant.
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En conséquence, l'isolation doit étre capable de résister aux conditions normales de service,
de telle sorte la distance de protection soit conservée pendant toute la durée de vie du

DISPOSITIF DE CONNEXION.

La conformité doit étre vérifiée par mesurage linéaire et examen visuel.

8 Caractéristiques thermiques assignées

8.1 Echauffement

L'échauffement causé par le courant qui traverse un DISPOSITIF DE CONNEXION normalement

raccordé et équipé d'un cable de soudage en cuivre non étamé de Ta section maximale.ifjdiquée
dans lgl Tableau 1 ne doit pas dépasser 45 K au point le plus chaud de la surface exter

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

Le DISHOSITIF DE CONNEXION est normalement raccordé et équipé de cables de soudag
IongueJAr au moins égale a 2 m. Le DISPOSITIF DE CONNEXION est suspendu par ses céa

souda

e a deux poutres en bois distantes de 1 m, pendant entre_leS)deux poutres a

200 mm au-dessus du sol, dans le plan horizontal et dans un endroit sans courants d'a

Le DISROSITIF DE CONNEXION est traversé par un courant continu permanent égal a 7
courant d'essai (ce qui correspond approximativement a un{facteur de marche de 60 %)
ce que|le taux d'échauffement ne dépasse pas 2 K/h)'Pendant toute la durée de l'e
couran{ continu doit étre maintenu constant dans uné.tolérance de + 2 %.

8.2 Résistance aux objets chauds

ne.

e d'une
bles de
Bnviron
r.

5 % du
jusqu'a
5sai, le

L'isolatjon doit étre capable de résister aux-@bjets chauds et aux effets d'une quantité normale

de projgections de soudure, sans s'enflammer ni perdre sa sareté.

La conformité doit étre vérifiée ave¢-un dispositif conforme a la Figure 1.

Dimensions en mjllimétres
O,
o
=)
+l
= S =
/
] . .
‘ ‘,‘— ——
/‘ / \
, Foo-
\ / +0,2
F=10 N
B 100 £0,5 _

Légende
1 Tige 18/8 acier chrome-nickel
2 DISPOSITIF DE CONNEXION

6 température d’essai

Figure 1 — Dispositif d'essai de résistance aux objets chauds

IEC
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La tige en 18/8 acier-chrome nickel est parcourue par un courant électrique (d'environ 25 A)
jusqu'a obtention d'un régime établi d'une température 8 de 300 85 °C. Pendant l'essai, la

température de la tige chaude doit étre maintenue. Cette température est mesurée par un
thermometre a contact ou un thermocouple.

La tige chaude est alors appliquée horizontalement pendant 2 min sur l'isolation, au point le
plus faible (par exemple, I'épaisseur minimale de l'isolation et distance la plus proche des
parties actives). La tige chaude ne doit pas pénétrer dans l'isolant et ne doit pas entrer en
contact avec les parties actives.

Une tentative d'enflammer les gaz qui peuvent se dégager est effectuée dans la région du point
de conflact, au moyen d'une étincelle électrique ou d'une petite flamme. Si les gaz dégaggés sont
inflammables, la combustion doit s'arréter dés que la tige chaude est retirée.

9 Exjgences mécaniques

9.1 DISPOSITIF DE RETENUE

Un DISPOSITIF DE RETENUE doit étre prévu pour empécher toute~séparation involontpire du
DISPOSITIF DE CONNEXION en cas de contrainte de traction longitudinale.

NOTE $i possible, des repéres, par exemple deux traits mis en regard; montrent, par examen visue|, que le
DISPOSIT|F DE RETENUE a fonctionné.

La conformité doit étre vérifiée par fonctionnement manuel et examen visuel.

9.2 [Entrée du cable de soudage

L'entrég du cable du connecteur doit étré*congue afin d’empécher toute détériorafion de
I'isolatipn du cable qui provoque des condtcteurs exposés.

La conformité doit étre vérifiee en.colrbant le cable selon un angle de 90°.Vérifier qufil n’y a
pas de|conducteurs exposés par-&xamen visuel.

9.3 Pénétration de l'isolation du cable de soudage

Les connecteurs doivent-étre congus de telle sorte que l'isolation du cable puisse y pgnétrer
sur ung profondeur_au.moins égale a deux fois le diamétre extérieur du cable de soudagg, avec
un minimum de 3Q.mm.

La conformité.doit étre vérifiée par mesurage, en utilisant un cable de soudage de la [section
maximale spécifiée par le fabricant.

9.4 Fixation du cable de soudage

Le DISPOSITIF DE CONNEXION doit étre congu de telle sorte que les cables de soudage d'une
section comprise dans la plage spécifiée par le fabricant puissent étre remplacés. La fixation
doit résister aux contraintes mécaniques de l'essai de traction sans se détacher.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel et par I'essai suivant.

Une fiche, une prise mobile ou une fiche mobile male est équipée, suivant les instructions du
fabricant, d'un céble de soudage de section maximale. Le raccordement est soumis a
10 tractions d'une force de 40 N/mm?2 de la section, avec une force maximale de 2 000 N,
appliquées au cable de soudage. La force de chaque traction est augmentée progressivement,
en 1 s, a partir de zéro jusqu'a la valeur spécifiée, puis maintenue pendant 1 s.
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