NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60974-12
STAN DARD Premiére édition

First edition
1992-11

ables de soudage

Partie 12:
Dispositifs de con
Arc-welding e¢ nt

P rt 12

ot welding cables

Numéro de référence
Reference number
CEI/IEC 60974-12: 1992



https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEI
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d'édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et la
publication de base incorporant les amendements 1

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some I1EC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

et 2.

Validité de la présente publication

Le contepu technique des publications de la CEl est
constamment revu par la CEl afin qu'il refléte I'état
actuel defla technique.

Des rengeignements relatifs 4 la date de reconfir-

des travalix en cours entrepris par le comité technique
qui a étgbli cette publication, ainsi que la liste des

se report
techniqug

compilatipn.des feuilles individuelles, et la CEl 60617:

is kept
ring that

irmation
gue.

under consideration and
§ undeftaken by the fechnical
prepared this publicatior], as well

Catalogue of IEC publications
blished yearly with regular updates
On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminclogy, readers are refgrred to
IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vdcabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols apd signs
approved by the IEC for general use, reaglers are
referred to publications |1EC 60027: Letter syynbols to
be used in electrical technology, |EC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, sufvey and
compilation of the single sheets and IEC| 60617:
Graphical symbols for diagrams.

*

Voir adresse «site web» sur la page de titre.

*

See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60974-12
STAN DARD Premiere édition

First edition
1992-11

Matériel de soudage électriqg

Partie 12:
Dispositifs de con .

ables de soudage
nt

welding cables

© IEC 1992 Droits de reproduction réservés — Copyright - all rights|reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni No part of this publication may be reproduced or utilized in
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun any form or by any means, electronic or mechanical,
procédé, électronique ou mécanique, y compris la photo- including photocopying and microfilm, without permission in

copie et les microfilms, sans I'accord écrit de I'éditeur. writing from the publisher.
International Electrotechnical Commission 3, rue de Varembé Geneva, Switzerland
Telefax: +41 22 919 0300 e-mail: inmail@iec.ch IEC web site http: //www.iec.ch

Commission Electrotechnique Internationale
International Electrotechnical Commission
Memaynapoatas OnexrporexHuueckans Homuccua

CODE PRIX L
PRICE CODE

Pour prix, voir catalogue en vigueur
=0 For price, see current catalogue



https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

-2- 974-12 © CEI

SOMMAIRE

AVANT-PROPOS ...ttt ee et et et st s s e s ee e e snnnnene 6

SECTION 1: GENERALITES

Articles
1~ Domaine d appfication et objet 8
2 Conditions ambi@NES ......cocviieevririiici e e e o e T 8
J DEINIIONS (oo, 8
3.1 Dispositif de conNexion .......cccceeviiieeciieeeeeci e N o 8
3.1.1 Prolongateur 8
3.1.2 Connecteur........oovveiiesiciiieeeee e G e e NS e 10
3.2 Courant assigné .......ococooeerricrnieirecee e e NN s D e e nneand 10
3.3 Dispositif de retenue 10
3.4 Facteur de marche 10
4 Conditions d’essa 12
4.1 Ordre 12
5 Désignation 12
ﬁ 14
14
14
14
16
16
16
16
18
8.1 Dispositif de retenUe ...... ..ottt e s et s sn s 18
8.2 Entrée du cable de SOUJAJE ..ottt s s ena s 18
8.3 Pénétration de l'isolation du cable de soudage .......ccccveeeervvecreireceeceeeeeeeae 18
8.4 Fixation du cable de SOUAAQE -....cco ottt e e s aeennte et e e srraneas 20
8.5 Résistance a I'écrasement ...........ccoevevveeicrccencreere e eeeerrrerenreeeesenenns 20
G MAIQUAGE .. ettt cee et sene e st tesseaessressetsessseaensseees svaesssesnserennreessnessssennsssesansanns 22
10 INSErUCLIONS A @MPIO ettt crae s rseee b eessstess e e e ns e sssnsaserssnnenans 22


https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

974-12© IEC -3-

CONTENTS
Page
FOREWORD ...ttt ettt s et se et e e s s et a s e st e easeeenaeneereseseensereenessssesessnen 7
SECTION 1: GENERAL

Clause
1 SCPPE AN ODJEOT oo rceesessssnsses s omesmsssssresossnssessessnosesssossieisoos e e s Svae e ere e e 9
2 Enyironmental conditions 9
3 DEfiNItiONS (.o e e\ SN oD s D ennd 9
3.1 Coupling deVICEe ..ottt e esa e e N e D 9
3.1.1  Cable COUPIOI ... e S DN N N e e e e reaeee e 9
3.1.2 Equipment coupler 11
3.2 Rated current ... NG e e e et errneenee e 11
3.3 Retaining means ........cccccevievveririeennnn. 11
3.4 Duty cycle {duty factor) 11
4 Te 13
41 13
5 De 13
6 Pr 15
6.1 15
6. 15
6. 15
6. 17
7 Thprma 17
71 17
7. 17
8 Mechanical requirements 19
8.1 RetainiNg MEANS ...t e et e et s et ee s ear e anasane s 19
8.2 Welding €able @NIrY ..ot ectrre et s ee e e 19
8.3 Penetration of the welding-cable insulation ..., 19
8.4 Welding cable CONNECHION ........ccciciirirreeirr ettt e er e e ee e eae e 21
8.5 Crush Strenglh ... et esare s srae st e se s e e an 21
D MAFKIMG oottt ettt e e s e e e er e s sr e srae srneassseentssesesanessrteenessass e nassananas 23
10 INSTIUCHIONS FOF USE ..ot e e e e e e rnbe s s e e e s sas s ses et enans 23


https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

—4- 974-12 © CEl

Pages
Figure
1 Dispositif d’essai de résistance aux projections de soudure.............coveveeeeveeeeeceereveeeenne. 18
Tableaux
1 Rapport entre les caractéristiques assignées du dispositif de connexion et les cables
08 SOUTATE -..oveeuieeuerieieeiee e et et e st e st e assesss e teeessassesaesesaesssesnsassbesseenbesasessreensenssesesmenen 12
2 FOrCE d'ECraSEMENt .....eeeeeeeieeeieeieie ettt ettt et e e e etteeteereeae e saesaseesesesnsenseseeeanaens 20



https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

974-12© IEC -5-

Page
Figure
1 Device for testing the resistance to weld spatter ... e 19
Tables
1 Relation between coupling device rating and welding cables ........c.cccvi e ineninicneceeen. 13
2 CTUSR fOTCE coiveiivieeiieieree ettt ettt et c et e et e et e e et e et ee s et st e e e e aan e saneeeameeenranas 21

R



https://iecnorm.com/api/?name=9bd4687263f4410d630867fa83e514ba

-6- 974-12 © CEl

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 12: Dispositifs de connexion pour cadbles de soudage

AVANT-PROPOS

1) rmalisation
). LaCEl a
ion dans les
es Normes
auX out Comité
national mteressé par le sujet traité peut participer. Les orgams iona mentales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, éga | collabore
étroitement avec |'Organisation Internationale de Normalisatie S fixées par
accord entre les deux organisations
2) S arés par les
comités d'études ol sont représentés tous les C ité i 5 3 iong, expriment
dans la plus grande mesure possible un
3)| Ces décisions constituent des rece ndati i {] bubliées sous forme de formes, de
rapports techniques ou de guides et agré Comités nationaux
4)| Dans le but d'encourager l'unification internatione es Comités nationaux de la CEl [s’engagent

a appliquer de fagon transparente, e re possible, les Normes internationale$ de la CEl
dans leurs normes ng B0 | ivefgence entre la norme de la CEl gt la norme

ation et sa

pudage a
, publiée

L¢ fexte de cette norme est issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote

26(BC)28 26(BC)31

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC-WELDING EQUIPMENT

Part 12: Coupling devices for welding cables

FOREWORD

collab rates closely with the International Organization for Standa lzat ROX with

2) The foymal decisions or agreements of the IEC on technicai : 3 i i 5 on
whlch all the Natlonal Committees having a specual interg < , , y as

S ibnal
Standards transparently to the maximum extent(po subl in\their>national and regional standards. |Any
divergence between the |[EC $fa A ondi ional or regional standard shall be clgarly
indicaled in the latter. .

5) The IHC provides no mar
equipient declared to be

val and cannot be rendered responsible for|any

Internat
Electric

26:

It cance
socket-(

gs,

The text ot this standard is based on the following documents:

DIS Report on Voting

26(C0O)28 26(C0O)31

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 12: Dispositifs de connexion pour cébles de soudage

SECTION 1: GENERALITES

1 Domaine d’application et objet

pnnexion

C
s

s pour le

ion élevée

-10°C a +40 °C

de la présente partie de la CEl 974, les définitions suivantes

3.0 ~"Dispositif de connexion

Dispositif permettant de relier deux cables souples de soudage ou de relier un cable
soupie de soudage a une source de courant de soudage ou a un appareil de soudage.

3.1.1  Prolongateur

Dispositif de connexion permettant de relier deux cébles souples de soudage. Un prolonga-
teur pour cébles de soudage se compose de deux éléments qui peuvent étre dissy-
métriques ou symétriques.
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ARC-WELDING EQUIPMENT

Part 12: Coupling devices for welding cables

SECTION 1: GENERAL

1 Scope and object

This par
to carry
tools.

NOTE

This par

NOTE| - 6 i g Se arc
strikin e i device e Band
agreed

It specif

2 Env

ay T

—| during welding
—| during t [

b} Relative humid

0N C to +40 °C
°C to +55 °C.
90 % at 20 °C.

For the \is paft of IEC 974 the following definitions apply.

3.1 Caupling device

A device to connect two flexible welding cables or to connect a flexible welding cable to a
welding power source or to welding equipment.

3.1.1 Cable coupler

A coupling device enabling the connection of two flexible welding cables. A cable coupler
consists of two parts which can be asymmetrical or symmetrical.
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a) Prolongateur dissymétrique

Un prolongateur dissymétrique se compose de: ’ ’
— une prise mobile qui est la partie femelle (1) :D:
— une fiche qui est la partie male (2) 1 2
b) Prolongateur symétrique
Un prolongateur symétrique se compose :C%} [@ﬁ
de deux fiches conjuguées identiques (3)
3 3

3.1.2 Connecteur

Dispositif de connexion permettant de relier un cable souple de soudage™a une)source de
coprant de soudage ou a un appareil de soudage.

U connecteur se compose de deux éléments:

a) soit:

— une fiche (2) qui est raccordée a un cable sou
de soudage et

— un socle femelle (4) qui est raccordé @
de courant de soudage ou a un appa

b) soit:
de soudag 5
NOTE - @. :
de méme cohfigurati S
lise des conng
6 3
3.2
Coura RECHTS par\le fabricant, que peut supporter le dispositif de connexion sans

dépasse

3.8 Dicnositif de retanus
. HEPOSIHH-GOFO+0AUE

Dispositif mécanique qui maintient le dispositif de connexion et bqui empéche une
déconnexion involontaire, lorsqu’il est correctement raccordé.

3.4 Facteur de marche

Rapponrt, calculé sur un intervalle de temps donné, de la durée en charge & la durée
totale.
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a) Asymmetrical cable coupler

An asymmetrical cable coupler consists of:
— a connector which is the female part (1) ’ :')j
— a plug which is the male part (2) 1 2

b) Symmetrical cable coupler :
A symmetrical cable coupler consist of two
identically constructed plug connectors (3)
3 3

3.1.2 Equipment coupler

A coupliLg device enabling the connection of a flexible welding cable to_g welding-power
source qr to welding equipment.

An equi;l:ment coupler consists of two parts:
a) either:

—| a plug {2) which is connected to a flexible
wglding cable and D—_—z
—| a socket outlet (4) which is connected to 3

welding power source or to welding equipRy

Cz

b) of:

—| a connector (1) which is conn
flexible welding cable g

cte

—| an appliance inle

NOTE
same
trical ¢

3.2 R

The cu out

exceedi

3.3 Retaining means

A mechanical arrangement that holds the coupling device in position and prevents an
unintentional withdrawal, when properly connected.

3.4 Duty cycle (duty factor)

The ratio for a given time interval, of the on-load duration to the total time.
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SECTION 2: PRESCRIPTIONS ET ESSAIS

Conditions d’essais

Tous les essais sont des essais de type. lls doivent étre effectués a une température de
I'air ambiant comprise entre 10 °C et 40 °C sur les mémes dispositifs de connexion
initialement neufs, totalement assemblés et équipés de cables de soudage comme

sp

écifié ci-dessous.

La précision des instruments de mesure doit étre:

Pd

Le

Le
Ci

-
vd
ay

.} Ordre des essais

AY ] ol | hptis 1 o
d} appaitlio UT T oulv CICLUHIYUTS. Lido ot VU, J,

b) dispositifs de mesure de température: +2 K.

ur certains essais, I'ordre est spécifié en 4.1.

s essais indiqués ci-aprés doivent étre effectués

a) examen visuel général;
b) échauffement (voir 7.1);
¢) résistance mécanique 3 I'é
d)
e)

1 — Rapport entre les caractéristiques assignées du
dispositif de connexion et les cables de soudage

né. Cette
indiquée

Caractéristiques Plage minimale de

AsIIgNées du sectiomdes
dispositif de connexion céables de soudage

A mm?2

125 jusqu'a 10

150 10 a 16

200 16 a 25

250 25 a4 35

300 35 a 50

400 50 a 70

500 70 2 95
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SECTION 2: REQUIREMENTS AND TESTS

4 Test conditions

All tests are type tests. They shall be made at an ambient air temperature between 10 °C
and 40 °C on the same, initially new and completely assembled coupling device, fitted with
welding cables as given below.

The accuracy of measuring instruments shall be:

a) elﬁl&ie#—meaeuﬁug—kw&meﬂs:—el&ss—@é;
b) temperature measuring devices: +2 K.

The sequence for some tests is specified in 4.1.

4.1 Sequence of tests

The testp given below shall be carried out in the following seg

a) general visual inspection;
b) temperature rise (see 7.1);

¢} crush strength (see 8.5);
d) inpulation resistance (see 6.2);
e) dielectric strength (see 6.3).

The other tests of this pad
conveni¢nt sequence.

5 Designation Q

Coupling devices s the value of the rated current. This value shall
relate to[the minimym it ange elding cables according to table 1.

i above may be carried out in gny

ble 1\- Relation between coupling device rating
and welding cables

. . Minimum fitting range
Coupling device for-welding-oable
rating cross-sectional area
A mm?
125 up to 10
150 10 to 16
200 16 to 25
250 25 to 35
300 35 to 50
400 §0 to 70
500 70 to 95
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NOTES

1 Le courant est assigné au facteur de marche de 60 %.

2 Les cables de soudage dont I'enveloppe isolante ne peut accepter une température du conducteur
égale 4 85 °C seront endommagés si les dispositifs de connexion sont utilisés dans les conditions

indiquées ci-dessus A une température de I'air ambiant de 40 °C.

La vérification est effectuée par mesurage.

6 Protection contre les chocs électriques

6.1  Protection contre les contacts directs

sgction minimale indiquée par le fabricant.

aire avec
ayant la

La vérification est effectuée a I'aide d’'une tige rigide de hame pliquée avec

ume force de 3 N.

6 Résistance d'isolement

L3 résistance d’isolement ne doit pas
d’humidification.

Une enceinte est
prés avec une hu
Le dispositif d
comprisg

veloppé d’une feuille métallique recouvrant toute
olantes.

6 13\"Rigidité diélectrique

ement d’humidification, le dispositif de conn

raitement

L,ax1K

npérature

pxion est

a surface

a 500 v

parties actives et la feuille métallique; la lecture est fgite aprés

L’isolation doit supporter une tension d’essai alternative égale & 1 000 V eff. sans contour-
nement ni claquage constaté par une brusque chute de la tension appliquée. Les

décharges n’entrainant aucune chute de tension sont négligées.

La vérification est effectuée par I'essai suivant:

La tension d’'essai alternative appliquée pendant 1 min entre les parties actives et la
feuille métallique doit étre de forme sensiblement sinusoidale avec une valeur de créte ne
dépassant pas 1,45 fois la valeur efficace et d'une fréquence de 50 Hz ou 60 Hz.
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NOTES
1 The current is rated for 60 % duty cycle (duty factor).

2 Weiding cables, the coverings of which are not capable of withstanding a conductor temperature
of 85 °C, will be damaged if the coupling devices are used at the rating given above in an ambient air

tempe

rature of 40 °C.

Compliance is checked by measurement.

6 Protection against electric shock

6.1 Protection against direct contact

coupled| and fitted with a welding cable of minimum cross-sectional a

the ma

Complia

6.2 |In

The insylation resistance shall, after the humidity

Complia

a) H

Couplir:]g devices shall be protected against unintentional contact with

ufacturer.

nce is checked by a rod of 1 mm diameter applied with &

Sulation resistance

nce is checked by the following test:

umidity treatment

A humidity cabinet is giai

+1 K
The
t+4

b) 1

Immediately a

wra

The

ed in a

nen
by

hin

and

htly

een
the

63 D

electric stre ngfh

The insulation shall withstand an a.c. test voltage of 1 000 V r.m.s. without flash-over or
breakdown, as manifested by a decrease in the applied voltage. Any discharges unaccom-
panied by a voltage drop are disregarded.

Compliance is checked by the following test:

The a.c. test voltage shall be of an appropriate sine waveform with a peak value not
exceeding 1,45 times the r.m.s. value, having a frequency of 50 Hz or 60 Hz, applied for

1minb

etween the live parts and the metal foil.
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6.4 Protection des parties actives contre les contacts involontaires

20©CH

Les parties destinées a transporter le courant de soudage et susceptibles de rester sous
tension aprés déconnexion doivent étre placées en retrait & une profondeur au moins

égale & 10 % du diamétre intérieur de I'isolation, avec un minimum de 2 mm, par
au corps isolant.

rapport

NOTE - Par suite, l'isolation est censée résister aux conditions normales d'empioi, de telle sorte que ce

retrait soit conservé pendant toute la durée de vie du dispositif.

La vérification est effectuée par mesure linéaire et examen visuel.

7 | Caractéristiques thermiques assignées

7. Echauffement

L'¢chauffement causé par le courant assigné parcourant le xion correc-
te i yant |1a section
maximale définie au tableau 1 ne doit pas dépasse

40 °C).
L4
Ld dispositif de congiexi i . QU mMoins
égale a 2 m, corr
Le dispositi C 3 endlt par ses clbles de soudage a deux poutres en
bdis distan 5} i tal, dans
ur] endroit san

Le eSt parcouru par un courant continu égal a 75 % de|la valeur
a }d & un facteur de marche d’environ 60 %) tant que la vitesse
d K/h.

7 aux projections de soudure

L’isolation d dispositif d onnexion Ol d’une quanﬁté

normale de projections de soudure, sans s’enflammer ou étre totalement pénétrée.
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6.4 Protection of live parts against unintentional contact

Parts designed to carry welding current and likely to be live after disconnection shall be
recessed to a depth of at least 10 % of the internal diameter of the insulation with a
minimum depth of 2 mm with respect to the insulating body.

NOTE - As a consequence, insulation has to be able to withstand normal service conditions so that the
projecting-length is maintained during the life of the coupling device.

Compliance is checked by linear measurement and visual inspection.

7 Thermal rating

7.1 Temperature rise

The temperature rise caused by the rated current passing
normally coupled and fitted with an untinned copper weldif
sectionall area as indicated in table 1 shall not exceed:

a) af the hottest spot of the external surface:
b) af

NOTE

The cou

ice
S_

The coupling devige.is art,
hanging between i in
a draugit-free area:

A d.c. current equa 3 e—rated current (equivalent to approximately 60 % duty
cycle (dpty fa i ssed gugh the coupling device until the rate of the temperature
rise doep pot e KN

7.2 Resistance toweld spatter

The insulation shall be capable of withstanding the effects of a normal amount of weld

spatter without being completely penetrated or ignited.
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La vérification est effectuée avec un dispositif conforme a la figure 1.

18/8 acier au chrome-nickel

S SOOOC

— Q) —— S ==
., T 1 +0,2 N
AN , 0
et
Isolation du dispositif
de connexion

2,6 £0,005mm N

TOUZ 0,5 mm

thermique établi d’'une température de 300 *

mesurée par un thermomeétre & contact ou uj
appliquée horizontalement pendant 2 min s

1220492

Lg tige est parcourue par un courant électnque de 2 i jusqula ce qu’un régime

ure sera

est alors
n. La tige

chiaude ne doit pas pénétrer da 2 et ne doit pas toyucher les
pdrties actives. La pénétration doit &tresme partir de la surface extérieure|du corps
dqg P'isolation, sans tenir compte de protubérances. Dans la fégion du
pdint d’application, on cherche 2 3 az qui peuvent se dégager avec une

étincelle électrique ox

@8’ gaz dégagés sont inflammables, la

cambustion doit s’arféte i st retirée.
8
8.1l
UcT i iti 3 prévu pour empécher tout retrait involontaire gn cas de
cdntrai . .

ntrent, par
L3 vérification gst effectuée par essai manuel et examen visuel,

8.2— EmntréeduTdble desoudage

Les entrées du cable de soudage des dispositifs de connexion doivent étre co

ngues de

fagon a réduire au minimum le risque de détérioration du céble de soudage due & sa

flexion.
La vérification est effectuée par examen visuel.

8.3 Pénétration de l'isolation du céble de soudage

Les dispositifs de connexion doivent étre congus de telle sorte que I'enveloppe is
cable puisse pénétrer a I'intérieur du dispositif de connexion sur une profondeur
égale a 2 fois le diamétre extérieur du céble, avec un minimum de 30 mm.

olante du
au moins
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Compliance is checked with a device according to figure 1.

R e '

state at

contact
applied

penetraﬂe into the insulation more t

penetra
excludin

18/8 chrome-nickel steel

@

bl

© 2,5 £ 0,005 mm Covering of the

coupling device

WU TVomm

ion shall be measured from the
g ribs and other protrusions. An

pite any gases which may

emitted fin the region of the contact point by mea \ electric spark or small flame.
the gasgs are flammable, the burning shall s the heated rod is removed.
8 Mechanical re:uir
8.1 Retaining medns
A retain|ng meanssh o/prevent the unintentional separation of the coup
device gs a resl
NOTE]| - g marks, e.g. two lines opposite each other, should show by visual insped
that thie 4nctioned
Complignce is-chesked®by manual operation and visual inspection
8.2 Wkiding-cable-entry

al

he

n,
be
If

ing

tion

The cable entries of cable couplers shall be designed so as to prevent damage to the
cable due to flexing.

Compliance is checked by visual inspection.

8.3 Penetration of the welding cable insulation

The design of cable couplers shall be such that the insulation of the cables can enter to a
depth of at least twice the outer diameter of the welding cable with a minimum of 30 mm.
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La veérification est effectuée par mesure en utilisant un c4ble de soudage ayant la section
maximale indiquée par le fabricant.

8.4 Fixation du c4ble de soudage

Le dispositif de connexion doit étre congu de telle fagon que les cibles de soudage ayant
la plage de section indiquée par le fabricant puissent étre remplacés. La fixation doit
pouvoir résister aux contraintes mécaniques dues a I'essai de traction sans se détacher.

La vérification est effectuée par examen visuel et I'essai suivant:

La fiche, la ctions du
fa oumis a
1 tractions de 40 N par mm? de section de I'ame du cable de soud aximum
d 2 fois aug-
mentée progressivement en 1 s & partir de zéro jusqu'a 3 déciftée, puis

maintenue pendant 1 s.
Agrés I'essai, le conducteur ne doit pas s’étre visibler

Cet essai doit étre répété avec un céble de sg 3 . déclarée
admissible par le fabricant.

Si| différentes méthodes de fixatid
méthode.

c chaque

8.5 Résistance a I'ésrasement

Le s dues a
I'essai d’écrasemeiy s atéxi i e sur le
fo

Le ysuel.

U ables de
s pale est installé entre deux plateaux paraliéles d'une presse,
Iaxe

L3 asement est appliquée et augmentée progressivement jusqu’aux valeurs

ingdiguées au tableau 2:

Tableau 2 - Force d’écrasement

Section du cable Force
de soudage d'écrasement
mm?2 N
jusqu'a 25 1 200
25 a 50 1 500
plus de 50 2 000
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