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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 11: Porte-électrodes

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnigue Internationale (CEIl) est une organisation mondiale de normalisation

comfosée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationa a CEl a
pour|objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions Hans les
domgines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres Normes
interpationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des 1b|es au
publit (PAS) et des Guides (ci-apres dénommés "Publication(s) de la CEI"). L& e a des

comifés d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé pa per. Les
organmisations internationales, gouvernementales et non gouvernementalgs, eniaj hrticipent
égalgment aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation isatipn (I1SO),
selor] des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl concernant les questians & , mesure
du possible, un accord international sur les sujets étudiés, ¢ &9 ite e la CEI
intér¢ssés sont représentés dans chaque comité d’études.

3) Les : 2 datibps int€rnationales et sont|agréées
comme telles par les Comités nationaux de Ja . I8 € aisgnnables sont entrepris afin qye la CEI
s'assjure de I'exactitude du contenu technique € i s I CE| bonsable

de I'§ventuelle mauvaise utilisation ou interprétati

4) Dans 4 toute la
mesyre possible, a appliquer de fagon Dlicati lications
natiopales et régionales. Toutes dlverge ces icati lications

natiopales ou régionales corrg

5) La QEl n’a prévu aucune pas sa

respgnsabilité pour les €&

6) Tous t S ilssont e possession de la derniére édition de cette publicat|on.

7) Aucu 5 CEl, a ses administrateurs, employés, auxilipires ou
mang ires, ¢ is_ 3 articuliers” et les membres de ses comités d'études et des|Comités
natio , 8] us€ en cas de dommages corporels et matériels, ou de tput autre
domn] 2 i cte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris|les frais

de juti EPENS écoulant de |a publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CIEl ou de
8) L'att nt|on ést attiré eférences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de puBlications

9) L’attgntiqn est i it que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuyent faire
priété intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre terjue pour
voir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existende.

respgnsable depe pas

La Norme, internationale CEl 60974-11 a été établie par le comité d'études 26 de |Ja CEl:
Soudageéelectrique.

Cette deuxiéme édition annule et remplace la premiéere édition, parue en 1992, dont elle
constitue une révision technique.

Cette nouvelle édition aligne les conditions d’essais (ambiantes, courant assigné) sur les
autres parties de la CEl 60974. La modification de EN 60974-11:1995 a été adoptée.

La présente partie de la CEI 60974 doit étre lue conjointement avec la CElI 60974-1.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 11: Electrode holders

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all tional electrotechnical committees (IEC National Committees). The object /of promote
intermpational co-operation on all questions concerning standardization in the electricalland ele ic'fields. To
this €nd and in addition to other activities, IEC publishes International Standar ifications,
Tech icaI Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (he as “IEC

i ion i i i q 8 Mterested
subject dealt with may participate in this preparatory work z \ nd non-

in th
govefnmental organizations liaising with the IEC also participate in this/preparation, 5 closely
with [the International Organization for Standardization (ISO) in accordance wit iti hined by
agregment between the two organizations

2) The X garly rnational
consensus of opinion on the relevant subjects since each i i i from all
inter¢sted IEC National Committees

3) IEC National
Com 2 <\ rade t of IEC
Publications is accurate, ible i i for any
misinfterpretation by any end user

4) In order to promote mternatlonal unlformlty i 8 i undertake to apply IEC Publications
trans 3 i 2 and regional publications. Any diyergence
between any IEC Publication and the corre ional wr regtonal publication shall be clearly indicated in
the I3tter.

5) IEC provides no marking proced indicatewd ppyoyal and cannot be rendered responsiblel for any

equigment declared to bp.i

6) All ugers should ensure tha

7) No lipbility shal S
mempers of its tee

otherl damage of an)
expefpses arising ot
Publications.

ampioyees, servants or agents including individual exgerts and
ational Committees for any personal injury, property damage or

A ether direct or indirect, or for costs (including legal fges) and
e puklication\use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC

8) Attention is dfawn e references cited in this publication. Use of the referenced publigations is
indispensablge for th 9 ion of this publication.

9) Atterftio onthe pgssibility that some of the elements of this IEC Publication may be the spbject of
patent™s . \ & held responsible for identifying any or all such patent rights.

International

- IEC 60974-11 has been prepared by IEC technical commitiee 26:
Electrig¢ welding.

This second edition cancels and replaces the first edition published in T992Z. This edition
constitutes a technical revision.

This new edition aligns test conditions (environmental, rated current) with the other parts of
the IEC 60974 series. The modification of EN 60974-11:1995 has been adopted.

This part of IEC 60974 is to be used in conjunction with IEC 60974-1.
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Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
26/283/FDIS 26/288/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Le comité—a-décidé que le contenu de cette pllhllr\nhnn ne-sera pas modifie_avant la date de

maintepance indiquée sur le site web de la CEIl sous «http://webstore.iecxch»_'dans les
donnégs relatives a la publication recherchée. A cette date, la publicatj

* recpnduite;
* suplprimée;
* renplacée par une édition révisée, ou

@@
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The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
26/283/FDIS 26/288/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

e withdrawn;

+ replaced by a revised edition, or

* aménded.

Ilitee has decide a € conie 9]

intenance result date indicated on the IEC web site under "http;
the datp related to the specific publication. At this date, the publicatiorKwi
* reconfirmed;

nts o

&
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MATERIEL DE SOUDAGE A L’ARC -

Partie 11: Porte-électrodes

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEI 60974 s’applique aux porte-électrodes pour soudage manuel
électrique a I'arc avec des électrodes jusqu’a 10 mm de diameétre.

Elle ne[s’applique pas aux porte-électrodes pour le soudage sous I'eay

La prégente partie de la CEI 60974 spécifie les exigences de sécurit
les porfe-électrodes.

pexormang¢e pour

2 Références normatives

Les ddqcuments de référence suivants sont indispen§ables our~gpplication du présent
document. Pour les références datées, seule I€aitix ANs'applique. Pour les réfédrences

non datées, la derniére édition du do (y compris les éventuels
efhni se

amendements).
CEIl 60p29, Degrés de protectiomn pracurés par les enveloppes (Code IP)

CEI 60p50-151:2001, Vocabulaire éledtrot
sitifs électriques et magnétiques

wational (VEI) — Chapitre 151:( Dispo-

CEI 60p74-1, M : slestriy Partie 1: Sources de courant pour soudage

3 Termes et défi

Pour legls besg G ¢ partie de la CEl 60974, les termes et définitions donnés dans
la CEI p00

31
porte-¢lectrodes
outil pour, fixer, guidér et raccorder une électrode de soudage électrique manuel a Ifarc au
circuit gle’Soudage tout en isolant 'opérateur du circuit de soudage

3.2

téte

partie du porte-électrodes comportant alvéoles, machoires ou pieces équivalentes destinées a
I'insertion, I'orientation, la fixation et la liaison électrique d’une électrode

3.3
manche

partie du porte-électrodes congue pour étre tenue a la main par I'opérateur

3.4
levier
partie qui peut étre installée pour commander le dispositif de fixation d’'un porte-électrodes
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ARC WELDING EQUIPMENT -

Part 11: Electrode holders

1 Scope

This part of IEC 60974 is applicable to electrode holders for manual metal arc welding with
electrodes up to 10 mm in diameter.

It is not applicable to electrode holders for underwater welding.

This pdrt of IEC 60974 specifies safety and performance requireme ectradeNholders.

2 Ndarmative references

The following referenced documents are indispensable for > ' i ument.
For dafed references, only the edition cited applles Fo undated refe , edition
of the neferenced document (including any amend 3

IEC 60P50-151:2001, International Elegtro ectrical

and mggnetic devices
IEC 60p29, Degrees of pro

IEC 60

3 Te

For the¢ purposeg © , initi i i b0-151,
IEC 60 3 3 C

3.1
electrgde
tool for
circuit

wvelding

hile instdating\the operator from the welding circuit

3.2
head
part of the electrode holder having cavities or jaws or equivalent for insertion, orientation,
clamping and electrical connection of an electrode

3.3
handle

part of the electrode holder designed to be held in the operator’s hand

3.4
lever
part which may be fitted to control the clamping device of an electrode holder


https://iecnorm.com/api/?name=1ee3bb888c683cab5adbc9cb1ae7fe6a

-10 - 60974-11 © CEI:2004

3.5
courant assigné

courant spécifié par le fabricant, que peut supporter le porte-électrodes au facteur de marche

de 60 % sans dépasser les échauffements permis

3.6
porte-électrodes de type A

porte-électrodes dans lequel aucune partie active n’est accessible au doigt d’épreuve défini

dans la CEl 60529

3.7

porte-¢
porte-électrodes dans lequel, contrairement au type A, aucune partie active de
étre tolichée avec une bille dont le diamétre dépend du diameétre maxg
8.1b)

4 Cdnditions ambiantes

Les pofte-électrodes doivent pouvoir fonctionner a leur cof S que les co

ambiarltes suivantes surviennent:

a) température de I'air ambiant:
— pendant le soudage:
— apres le transport et le stockage!
b) hunmpidité relative de Il'air:

c) air |ambiant, exempt de\qus :
subistances corrosiyes efc. aytres que

5 Esjsais de
5.1 Conditions d

Tous l6
et totalementa

Tous |4 ais, dextype doivent étre effectués a une température de I'air ambiant cd

entre 1P °

La prégision des instruments de mesure doit étre:

he peut
e (voir

ditions

ou de
udage.

ffectués sur le méme porte-électrodes initialemgnt neuf

mprise

a) appareits de mesure etectriques—ctasse ;5 (0,5 % detatecture a pteme—€ch

elle), a

I’exception du mesurage de la résistance d’isolement et de la rigidité diélectrique ou la
précision des instruments de mesure n’est pas spécifiée, mais doit étre prise en compte

pour le mesurage;
b) dispositifs de mesure de température: +2 K.

5.2 Ordre des essais
Les essais de type indiqués ci-apres doivent étre effectués dans I'ordre suivant:

a) examen visuel général;
b) échauffement, voir 9.1;
c) résistance au choc, voir 10.4;
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3.5

rated current

current assigned by the manufacturer that the electrode holders can accept at 60 % duty
cycle without exceeding the permitted temperature rise

3.6

type A electrode holder

electrode holder in which no live part is accessible to the standard test finger as described in
IEC 60529

3.7

type Bretectrodehoider
electrofle holder in which, deviating from type A, no live part is accesgiple atthe-~hepd to a
sphere|with a diameter related to the maximum diameter of the electrode (s A

4 Enyvironmental conditions

Electrode holders shall be capable of operation at thei
envirorimental conditions prevail:

Ren the fdllowing

a) ambient air temperature:

- |during welding:

- |after transport and storage:
b) relgtive humidity of the air:

c) am bs, etc.
oth

5 Ty

51 ]

All type on the same new and completely assembled elgctrode

holder.

All typg te a ed out at an ambient air temperature between 10 °C and 40 C.

The acturaey-of m aring instruments shall be:

a) elegtrical measuring instruments: class 0,5 (+0,5 % of full-scale reading), except|for the
measurement of insulation resistance and dielectric strength where the accuracy of the
instruments is not specified, but shall be taken into account for the measurement;

b) temperature measuring devices: £2 K.

5.2 Tests sequence
The type tests given below shall be carried out in the following sequence:

a) general visual inspection;
b) temperature rise, see 9.1;

c) impact resistance, see 10.4;
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d) résistance d’isolement, voir 8.2;
e) rigidité diélectrique, voir 8.3.
Les autres essais de type prévus par la présente partie de la CEl 60974 qui ne sont pas

mentionnés ci-dessus peuvent étre effectués dans n’importe quel ordre pratique.

6 Désignation

Les porte-électrodes doivent étre désignés par la valeur du courant assigné au facteur de
marche de 60 % et étre conformes aux exigences dimensionnelles données au Tableau 1.

Tableau 1 — Exigences dimensionnelles pour porte-électrode

Courant assigné du porte- Plage minimale de
électrodes au facteur de fixation des électrodes
marche de 60 % diameétre de I’ame
A mm
125 1,6 42,5 {
150 2a32
200 25a4(
250 3268\ /
300 { davsc A&
400 5.8
500 [ 63w 95 a 120

38
NOTE Lorsque le\porte-électroges est destinexa utilisé au facteur de marche
de 35 %, le coufant\peut ét is égalh\a)la valgur assignée immédiatement plus
élevée, ou la valeyr maximale de ¢owrant s'éle 600 A.

I ~_

formité do'@tre érifieespar masu

La con

7 Ut{lisation

Le porte-éle re:

a) lamjs et en toute sécurité des électrodes et I’élimination des mégpts;

b) le $oud e longueur de mégot de 50 mm avec électrodes fixées dans
n’importe_quelle dixection prévue;

c) la fixation’de tout’diameétre d’électrode indiqué par le fabricant sans que 'opérateur|exerce

d’efffoct;

d) l'arrachement de I'électrode de la piéce a souder en cas de collage intempestif sur cette
piece.

La conformité doit étre vérifiée en faisant fonctionner le dispositif de fixation, par examen
visuel et, pour le point d), par soudage manuel.

8 Protection contre les chocs électriques

8.1 Protection contre les contacts directs

Un porte-électrodes sans électrode, équipé d’un cable de soudage ayant la section minimale
indiquée par le fabricant, doit étre protégé contre tout contact involontaire avec les parties
actives.
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d) insulation resistance, see 8.2;

e) dielectric strength, see 8.3.

The other type tests in this part of IEC 60974 not mentioned above may be carried out in any
convenient sequence.

6 Designation

Electrode holders shall be designated by the value of the rated current at 60 % duty cycle and
conform to the dimensional requirements given in Table 1.

e

Electrode holder rated Minimum clamping range | Minimum itt}}lg
current at 60 % duty cycle for electrodes core for wel
A diameter s
mm /\ m
125 1,610 2,5 N\ J0
150 2t03,2 N A
200 2,5to 4 25 1935
250 32105 &\/g ) 3546 50
300 46,3\ [ ()  s0to70
400 st08\ ON | )7 70to9s
500 6\3\\@ 95 to 120
NOTE |If the electrode holder i$ intended t eWﬂh a duty cycle (duty factor)
of 35 %, the current may be ac ordl gher rated value of the cable,
where the maxi um urr 0 A

Conforpity shall be ch

7 Operation

The eldctrode hofdensha

a) the|safe &

b) weldiig™unkl 2
proyided;

c) thelclampin
being exerted by

d) thelelectrode to be pulled off the work piece in the event of unwanted sticking to th

e operator;

bsitions

fessure

e work

piece.

Conformity shall be checked by operation of the clamping device, visual inspection and, in the
case of item d), manual welding.

8 Protection against electric shock

8.1 Protection against direct contact

An electrode holder without an electrode, fitted with a welding cable of minimum cross-

sectional area as specified by the manufacturer,

contact with live parts.

shall be protected against unintentional
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Dans le cas de porte-électrodes du type A, cette régle est aussi valable pour I'extrémité de
I’électrode engagée dans le porte-électrodes. Les électrodes ayant le diametre minimal et
maximal indiqué par le fabricant doivent étre soumises a I'essai.

La conformité doit étre vérifiée par:

a) un doigt d’épreuve normalisé, selon la CEIl 60529, pour les porte-électrodes
1) dutype A, et
2) du type B, a I'exception de la téte;

b) une bille d’'essai appliquée a la téte du porte-électrodes de type B, a savoir :

1) [ne bille metallique de 12;° mm de diametre, selon 1a CEI 60529 Tes elebtrodes

usqu’a 6,3 mm de diamétre, ou

2) une bille métalliqgue de diamétre de dg°’°5 mm pour leg ameétre
supérieur a 6,3 mm, d étant égal a deux fois le diamétre pnaxin S ndiqué

La billd doit étre appliquée sur les ouvertures avec une fors

Les regsorts non congus pour la circulation du coufant de 3 és des
autres parties métalliques du porte-électrodes.

La conformité doit étre vérifiée par exa

8.2 Résistance d’isolement

La résistance d’isolement, aprés le tra cation, ne doit pas étre inférjeure a

1 MQ.

La conformité doit étre

a) Traitementd@
Une enceinte €s c 2’ Uune température ¢ comprise entre 20 °C et 30 °Cla +1 K
pre ' s i prise entre 91 % et 95 %.
Le e‘cable de soudage est porté a une température cqmprise
ent placé dans I’enceinte pendant 48 h.

mesurage.

8.3 Rigidité diélectrique

L’isolation doit supporter une tension d’essai alternative égale a 1000V eff. sans
contournement ni claquage. Les décharges non accompagnées d’une chute de tension sont
négligées.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant.

La tension d’essai alternative, appliquée pendant 1 min entre les parties actives et la feuille
métallique, doit étre de forme sensiblement sinusoidale avec une valeur de créte ne
dépassant pas 1,45 fois la valeur efficace, et d’'une fréquence de 50 Hz ou 60 Hz.
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In the case of type A electrode holders, this requirement is also valid for the part of the
electrode inserted into the electrode holder. Electrodes having the minimum and maximum

diameter as specified by the manufacturer shall be tested.

Conformity shall be checked by:

a) a standard test finger according to IEC 60529 in the case of electrode holders of
1) type A, and
2) type B with the exception of the head;

b) a sphere in case of the head of type B electrode holders with

1) la metal sphere of 12;%%

6,3 mm diameter, or

+0,05
dO

2) |a metal sphere of mm diameter for electrodes thi

where the value of d is twice the maximum diameter o
the manufacturer.

The sphere is to be applied to the opening with a force of 30

The spfings not designed for carrying the welding curreh ated from othe

parts of the electrode holder.

Conformity shall be checked by visual inspesti

8.2 Insulation resistance

The indulation resistance<&ha f 3 treatment, be not less than 1 MQ.

Conforpity shall be ch

a) HUJnidity tre
umidity cabin

wrapped insetal f9il, covering the external surface of the insulation.

Thqg insulation resistance is measured by application of a d.c. voltage of 500 V b
the| livée parts and the metal foil, the reading being made after stabilization

mm diameter according to IEC 60529 for etectrode

5 up to

ameter
fied by

r metal

within

tightly

etween

of the

measurement.

8.3 Dielectric strength

The insulation shall withstand an a.c. test voltage of 1 000 V r.m.s. without flashover or

breakdown. Any discharges unaccompanied by a voltage drop are disregarded.

Conformity shall be checked by the following test:

The a.c. test voltage shall be of an appropriate sine waveform with a peak value not
exceeding 1,45 times the r.m.s. value, having a frequency of 50 Hz or 60 Hz, applied for 1 min

between the live parts and the metal foil.
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9 Caractéristiques thermiques assignées

9.1 Echauffement

L’échauffement causé par le courant assigné parcourant le porte-électrodes équipé d’un cable
de soudage en cuivre non étamé ayant la section maximale et d'une tige ayant le diamétre
maximal de I'électrode définie au Tableau 1 ne doit pas dépasser 40 K au point le plus chaud
de la surface externe du manche.

La conformité doit étre vérifiée par I'essai suivant (voir Figure 1).

Légende

1 porte-glectrodes

2 tige ropde

Deux pprte-électrodes [idanti : : ngueur
au moips égale 3 \ agée a
fond et|fixée da e entre
les dispositifs de fixa porte-
électrofles peut vari

Les delix porte~électrodes a deux
poutres i ante P zontal.
La tige|fj ans un

endroit

Les pofte-électrodes sont parcourus par un courant continu égal a 75 % de la valeur agsignée
(ce qui correspond~a un facteur de marche d’environ 60 %) jusqu’a ce que le[ degré
d’échayffement ne dépasse pas 2 K/h. La valeur moyenne obtenue par les deux| porte-
électrodes doit €fre déterminée. Pendant Te Temps fofal d’essai la valeur assignée du courant
continu doit étre maintenue constante avec une tolérance de +2 %.

Cet essai est effectué cing fois. Pour chaque essai, il faut utiliser une paire de porte-
électrodes neufs et une tige neuve.

9.2 Résistance a la chaleur

Apres I'essai d’échauffement effectué selon 9.1, la téte du porte-électrodes, notamment dans
la région de l'insertion de I'électrode, ne doit présenter aucune détérioration des parties
isolantes, telles que boursouflures ou carbonisation profonde, fissures simples ou en étoile.
Un changement de couleur du matériau ou des boursouflures superficielles de I'isolation
peuvent étre acceptés dans cette région.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel.
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9 Thermal rating

— 17 -

9.1 Temperature rise

The temperature rise caused by the rated current passing through the electrode holder, fitted
with an untinned copper welding cable of maximum cross-sectional area and a rod with the
maximum electrode diameter as given in Table 1, shall not exceed 40 K at the hottest spot of

the external surface of

the handle.

Conformity shall be checked by the following test (see Figure 1).

Key
1 electqode holder

2 round rod

Two identical electrod

round fod of cle u
electrofle holde@t
clamping devices. The a

The el
woode >
hangs betwe

Adc. ¢

IEC 1008/04

pmperature rise test

with a welding cable (at least 2 m lonp). The
teel is fully inserted and clamped in the two
with a distance of 50 mm between the metallic

ggether) are suspended by their welding cables from two
\e electrode holders in the horizontal plane. The clamped rod

% of the rated current (equivalent to approximately 60 % dufy cycle

ed through the electrode holders until the rate of the temperatyre rise
K/h. The average value resulting from both electrode holders shall be

determjned. During the total test time, the d.c. rated current shall be kept constant| with a

(duty factor))
does rfot exceed 2

toleranee—of+2-%-

This test is carried out five times. For each test, a pair of new electrode holders and a new

rod are used.

9.2 Resistance to heat

After the heating test according to 9.1, the head of the electrode holder shall not show
damage to the insulation, such as blisters or deep charring, simple or star cracks, particularly
in the area where the electrode is gripped. Change in colour of the material or superficial
blistering of the insulation in this area is acceptable.

Conformity shall be checked by visual inspection.
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9.3 Résistance aux objets chauds

L’isolation du manche doit pouvoir résister aux objets chauds et aux effets d’une quantité
normale de projections de soudure sans s’enflammer ou manquer de sécurité.

Lors de I'emploi normal aucun composant du porte-électrodes ne doit causer de risque
d’incendie, c'est-a-dire qu’il faut utiliser un matériau auto-extincteur.

La conformité doit étre vérifiée avec un dispositif conforme a la Figure 2.

Dimensions en millimétres

)
;
]

IEC{ 1009/04

Légende

1 18/8 pcier chrome-nickel *€ssai

2 mandhe du porte-électrodes

de 25 A environ) jusqu’a ce qu’un [régime

La tige !
2 °C soit obtenu. Pendant I'essai la tempgrature

thermig

de la ti o, dai i . Ceftté température est mesurée par un thermomeétre a
contact ¢

La tige ¢ i orizontalement pendant 2 min sur le point le plug faible
de I'isg ‘Gl jsseur minimale de l'isolation et distance la plus pro¢he par
rapport . tives). ba'tige chaude ne doit pas pénétrer dans d’isolant et ne doit pas
touche ies\a tlves Sur le manche, la tige chaude doit étre appliquée a I'emplagement

ou I'éppisse ) 3t minimale et ou les parties actives internes sont les plus proches
delas

Dans I3 région du point d’application, on cherche a enflammer les gaz qui peuvent se dégager
avec une etincelle elecirique ou une petiie flamme. Si les gaz degages sont inflammables, la
combustion doit s’arréter dés que la tige chaude est retirée.

10 Prescriptions mécaniques

10.1 Entrée du cable de soudage

L’entrée du cable de soudage dans les porte-électrodes doit étre congue de fagon a réduire
au minimum le risque de détérioration du cable dd a sa flexion.

La conformité doit étre vérifiée par examen visuel.
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9.3 Resistance to hot objects

The insulation of the handle shall be capable of withstanding hot objects and the effects of a
normal amount of weld spatter without being ignited or becoming unsafe.

No component of the electrode holders shall, under normal operating conditions, create a risk
of burning, i.e. self-extinguishing material shall be used.

Conformity shall be checked with a device according to Figure 2.

Dimensions in millimetres

!
}
j

m Pt

\/ 6 IEG 1009/04

Key
1 18/8 chrome-nickel steel nperature

2 handle of the electrode holder,

An elegtric current (
temperpture 60

maintalned. This tem

y-state
hall be

ple.

The hdated rod W a\ho 3 g at the
weakesgt poi Y parts).
The he At the
handle ss and
where internal

An attgmpt is* made contact
point blysmeans of an electric spark or small flame. If the gases are flammable, the burning
shall stop as soomas the hreatedTod 1S Temoved.

10 Mechanical requirements

10.1 Welding cable entry

The welding cable entry of an electrode holder shall be designed so as to prevent damage to
the cable due to flexing.

Conformity shall be checked by visual inspection.
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10.2 Pénétration de I’isolation du cable de soudage

Le porte-électrodes doit étre congu de telle sorte que I'enveloppe isolante du cable puisse
pénétrer a l'intérieur du porte-électrodes sur une profondeur au moins égale a deux fois le
diamétre extérieur du cable, avec un minimum de 30 mm.

La conformité doit étre vérifiée par mesurage en utilisant un cédble de soudage ayant la

section

maximale indiquée par le fabricant.

10.3 Fixation du cable de soudage

Le por

c-8lectrodes doit étre concu de telle facon aue les cables de soudaae avant |
3 3 b J

de sec

La con

Le porfe-électrodes est muni, suivant les instructions du fabricant,

section
'ame ¢
La forc
zéro ju

Aprés
réepété

Si diffé
méthod

10.4 |

Les po
altérati

commande du systé

maximale. Le raccordement est soumis a 10 tracti
u cable de soudage, avec un maximum de 2 000

s de 40 N~par
appligaées avgeable de sd

éplacé. Cet essai d
avec un cable de soudage ayanfNa sectio ifiée par le fabricant.
sai doit étre effectué avec
e.
Résistance au ¢

rte-électrodes ( 5 aux contraintes dues aux essais de choq
bn visible\ gy ' » du dispositif de fixation de I'électrode ef

d’épaisseur-en _contact avec le sol.
Le potte-eélectrodes est laché avec son céble en chute libre. L’essai est répété tr

av

plage
résister

age de
tion de
udage.
artir de

Dit étre

chaque

s sans
de la

m au-
5 9 mm

bis fois

le méme pnrfn-élnnfrndne

b) Chute pendulaire

Pour cet essai, on utilise un dispositif selon la Figure 3. Le porte-électrodes, suspendu par
son cable de soudage, est écarté de la verticale dans un plan perpendiculaire au mur.

Laché sans vitesse initiale, il vient frapper une piéce de choc dans les conditions
suivantes:

la piéce de choc est une corniére en acier doux de dimensions 40 mm x 40 mm x

5 mm, dont I'aréte est arrondie suivant un rayon de 5 mm;

le point de suspension du cable est réglé pour étre 1 m au-dessus de l'arét

e de la

corniére pour que la région du porte-électrodes qui doit subir le choc soit juste en

contact avec I'aréte de la corniére lorsque le porte-électrodes pend librement;

pour lI'essai, le porte-électrodes est écarté de la verticale de telle sorte
hauteur de chute soit de 400 mm.

que la
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