NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60974-11
STAN DARD Premiére édition

First edition
1992-11

RN

Matériel de soudage électriq \k
Partie 11:

Porte-électrode

Arc-weldine

Fresttora holdire
<>

Numéro de référence
Reference number
CEI/IEC 60974-11: 1992



https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEl
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant I'amendement 1, et la
publication de base incorporant les amendements 1

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

et 2.

Validitj de la présente publication

Le contefu technique des publications de la CEIl est
constamment revu par la CEIl afin qu'il refléte I'état
actuel defla technique.

ignements relatifs a4 la date de reconfir-
la publication sont disponibles dans ie
Catalogug de la CEI.

Les rensejgnements relatifs & des questions a I'étude et
des travayix en cours entrepris par le comité technique
qui a étgbli cette publication, ainsi que la liste des
publications établies, se trouvent dans les docume

dessous:

o «Yite web» de la CEI*

¢ Cdtalogue des publications de la CEl
Publié annuellement et mis a jour
régulierement
(Cptalogue en ligne)*

B IIetin de la CEI

is kept
ring that

irmation
gue.

§ undeftaken by the fechnical
prepared this publication, as well

Catalogue of IEC publications
Published yearly with regular updates
On-line catalogue)*

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* and
as a printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are reférred to
IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vdcabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols ahd signs
approved by the IEC for general use, reaglers are
referred to publications IEC 60027: Letfer synbols to
be used in electrical technology, IEC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, sufvey and
compilation of the single sheets and IEC| 60617:
Graphical symbols for diagrams.

*

Voir adresse «site web» sur la page de titre.

*

See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60974-11
STAN DARD Premiére édition

First edition
1992-11

Matériel de soudage électriq

Partie 11:
Porte-électrode

) n
S

© IEC 1992 Droits de reproduction réservés — Copyright - all rights| reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni  No part of this publication may be reproduced or utilized in
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun any form or by any means, electronic or mechanical,
procédé, électronique ou mécanique, y compris la photo- including photocopying and microfilm, without permission in
copie et les microfiims, sans I'accord écrit de I'éditeur. writing from the publisher.

International Electrotechnical Commission 3, rue de Varembé Geneva, Switzerland
Telefax: +41 22 919 0300 e-mail: inmail@iec.ch IEC web site http: //www.iec.ch

CODE PRIX M

Commission Electrotechnique Internationale
PRICE CODE

International Electrotechnical Commission
MemayHapoaHas 3nekrpotexHuueckan Homuccun Pour prix, voir catalogue en vigueur
e For price, see current catalogue



https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

AVANT-PROPOS

Articles

-2- ' 974-11 © CEl

SOMMAIRE

SECTION 1: GENERALITES

4.1
42
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

9.1
9.2
9.3

1| Domaine d’application et objet
2] Référence NOrMative .......coceiceeiiiieiinrer e e ‘

3 Conditions ambiantes .......cueveeeeeiieiiiiieiieeccieeeeeieereeeer e e ee Ne e e Neneee 2o e Do Lo

Courant assigné.......... Moo
Porte-électrode type A ...
Porte-électrode type B
Facteur de marche .......\......

PRESCRIPTIONS ET ESSAIS

EChAUfEMENT ...ttt e e re e e ee s e nesesereasseenesesnasnneassonneacasn
Résistance A 12 ChAIUL ... s e s sa e se e v
Résistance aux projections de soudUre ..o

10 Prescriptions MECANIQUES ....coivreeiieeerre ettt e e et e e e e s e ae s e s e e e s an e een

10.1 Entrée du cble de Soudage ...ttt eeer et e
10.2 Pénétration de I'isolation du céble de soudage ........c.cocerviiriinciicnncsninnccennans
10.3 Fixation du cble de SOUAAGE ..ottt
10.4 RESISIANCE QU ChOC ...ttt e e r e



https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

974-11 © IEC -3-

CONTENTS

FOREWORD ...ttt et sttt s et st et s se s as s et et et e et es e sennens 7

Clause

10

SECTION 1: GENERAL

SCPPE AN ODJECT <o ceecescrersereesnenannsessnssesssssssssnssnsssssssnssssssssssossoongeeroeones

NOIMALIVE TEIEIENCE ...t eeeeeeerveeeesenessessseenees e e e eenee S Lo o s

Enyironmental conditions

DEfiNitioONS ... s

4.1 Electrode ROIAEr ... pemmo \
B2 HEAA ... ee e g e D)
4.3 Handle ...,

44 LEVEr e ey

45 Ratedcurrent ..o D D0

4.4 Type A electrode holder 11
4.1 Type B electrode holder 11
4.8 Duty cycle (duty factor) .........\...... ' 11
Te 1
5. 11

13
Op 13
Pr 13
8.1 13
8.4 15
8.3 _Dielectric o:tmngfh 15
Thermal rating et eeeeeeemee e et e oot e ettt ettt ee et ees e eee s reen 17
G.1  TOMPEIALUIE M@ ..ottt e et e st s emeessen s aneaesarbeearaessnaesanns 17
9.2 Resistance to heat......cccocooveveeveniiciiieeeeeeeee et erretetereatester et e st eaesnesens 19
9.3 Resistance to weld Spatter .........cooeeieeoieieeeeeeeeee e 19
Mechanical reqUIrEMENES .........ccooovviierrecrerrsereree et ettt eresas s ae e eeeseeeesnen 21
10.1 Welding-Cable €Nty ...t ere b e aeer b s ons 21
10.2 Penetration of the welding cable insulation ...............cccocooeiiiiiiiiiiiieceee 21
10.3 Welding-cable CONNECHION .........c.coieireeiiececicec et s e s sses s csseeanenn 21

104 IMPACE FESISTANCE ..o eecrereeceenre e resse st aesreresnr s ses e s e ste st e s nesneansean 21


https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

-4- 974-11 © CEI

Articles Pages
TT MABIQUAGE .. ettt st et e s eee e s ne et e e e e ns s s easseesessmsessessens 22
12 INSIrUCHIONS A’ @MPION .ttt ettt eee e s eeneaeeeee 24
Figures
1 Montage pour I'essai d’échauffement ..............ocoooviemieerieeeeeeeeee et 14
2 Dispositif d’essai de résistance aux projections de soudure................ccceeveuveeeereeecereeencnnen. 16
3 Dispositif d’essai de chute PendUIAITE ..........cc.eecveiececeeieee ettt 20
Tableau
1 Rapport entre les caractéristiques assignées du porte-électrode et

des électrodes et des cables de soudage.........cooveeereeeevereecece e Coremnee e (e o e e 10

N



https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

974-11 © IEC _5.-

Cause Page

TT MAIKING ottt ere ettt e e eeee et ees e eee st e me et e et en e e e sae e s enes 23
12 INSITUCHONS fOF USE c.ccriiece ettt sttt e et eneaeae e 25
Figures

1 Arrangement for the temperature ris€ teSt ........ccoveeoiieieiieeeeeecee e 15
2 Device for testing the resistance to weld Spatter ...........ccoooceei i, 17
3 Device for the pendulum SWING tESt ........ceceeireriiieceeeee e 21
Table

1 Refation of the electrode holder rating to the sizes of electrodes and welding cables\. (. 11

53



https://iecnorm.com/api/?name=aac2fe874e4a5fd67315ac5088d91f35

—6— 974-11 © CEI

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 11: Porte-électrode

AVANT-PROPOS

1) lka CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisatio i malisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les qu h dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entr bs Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'étu aux\travaux\desquels tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisation i i pentales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participent éga : . collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation_ (! Blon fixées par
accord entre les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui rés par les
comités d'études ol sont représentes tous les Co i ,| expriment

brmes, de

b'engagent
de la CE!
la norme

DIS Happort de vote

26(BC)27 26(BC)30

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti & I'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ARC-WELDING EQUIPMENT

Part 11: Electrode holders

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organizatig
comprjsing all nationaf electrotechnical committees (IEC National Committees). Th
promofe international cooperation on all questions concerning standardiz
electrgnic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publishes
Their |preparation is entrusted to technical committees; any IEC Na
the spibject dealt with may participate in this preparatory work
non-governmental organizations liaising with the IEC also partigipate
collabprates closely with the International Organization for Standa izat(l
conditions determined by agreement between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical on
which |all the National Committees having a special intere ; Bsented, express, as nearly as
possiljle, an international consensus of opinig j

3) They Have the form of recommendations forinternati in the form of standards, technpical

g pes undertake to apply |IEC internatipnal
Standards transparently to the maximum e) ossibjesin\their>national and regional standards. [Any
divergpnce between the IEC Sta 3 < espondi tonal or regional standard shall be clgarly

indicated in the latter.

§) The IHC provides no marKi
equipment declared to b

val and cannot be rendered responsible for|any

Internat 1 has been prepared by IEC technical committee |26:
Electric i
The text
D:S chuﬁ UTE ‘VIU:;IIS
26(C0)27 26(C0)30

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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MATERIEL DE SOUDAGE ELECTRIQUE

Partie 11: Porte-électrode

SECTION 1: GENERALITES

1 Domaine d’application et objet

éle¢ que-a-larc-avec-des-électrodes—iusagy 3
Elle ne s’applique pas aux porte-électrode pour le soudage sous feau.

Elfe spécifie les régles de sécurité et de construction.

2 | Référence normative

974-11 © CEI

La présente partle de la CEI 974 s appllque aux porte électrode pour soudage manuel

Le nce quiy
est faite, constituent des dlsposmons vala : 974. Au

}ment de la publication, I'éditig i o out document nogmatif est
sujet & révision et les parties pre tie de la

dog
regi

CE : : 5 : ORGP g par les enveloppes (Code IP)

jusqu’'a 40 °C;
jusqu’a 90 % a 20 °C.

4.1 Parta-dloctrodo
Ll 3 eItV VIVVIIVUaL

CEl 974 sont invitées a recherche & d’appliquer I'édition la plus récente du
: es de la CEl et de I'ISO possédent le

de la présente partie de la CEl 974, les définitions $uivantes

Outil isolé pour soudage manuel électrique a r'arc, destiné A maintenir et a guider

I'électrode tout en assurant la liaison électrique avec celle-ci.

4.2 Téte

Partie du porte-électrode comportant alvéoles, machoires ou piéces
destinées 2 I'insertion, P'orientation et la fixation de I'électrode.

4.3 Manche

Partie du porte-électrode destinée 3 étre tenue & la main par I'opérateur.

équivalentes,
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ARC-WELDING EQUIPMENT

Part 11: Electrode holders

SECTION 1: GENERAL

1 Scope and object

This part of IEC 974 is applicable to electrode holders for manual metal arc welding with
electrodes up to 10 mm diameter

It is not applicable to electrode holders for underwater welding.

Its object is to specify safety and construction requirements.

2 Normative reference

The following normative document contains provisig whi eference in tlhis
text, coIstitute provisions of this parnt of IEC 974\At the /ti publication, the editjon
indicated was valid. All normative doed 3 reyision, and parties| to
agreemg stigate the possibility of
applying indicated below. Memberg of

IEC and ional Standards.

IEC 529 i el losures (IP Code)

3 Env

a) T up to 40 °C;
b) Rplative hum ir up to 90 % at 20 °C.

For the purpose {s paft of IEC 974 the following definitions apply.

4.1 Electrode holder

An insulated tool for manual metal arc welding intended to clamp and guide the electrode
and to ensure electrical connection to it.

4.2 Head

The part of the electrode holder having cavities or jaws or equivalent'for insertion, orien-
tation and clamping of an electrode.

4.3 Handle

The part of the electrode holder designed to be held in the operator’s hand.
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4.4 Levier

Partie qui peut étre installée pour commander le dispositif de fixation d’un porte-électrode.

4.5 Courant assigné

Courant spécifié par le fabricant que peut supporter le porte-électrode sans dépasser les
échauffements permis.

4.6 Porte-électrode type A

Porte-électrode dans lequel aucune partie active n'est accessible au doigt d’épreuve défini

Parte-électrode dans lequel, contrairement au type A, auc i téte ne
pdut étre touchée avec une bille dont le diamétre dé iameé ximal de
ectrode (voir 8.1 b)).

4.8 Facteur de marche

Rapport, calculé sur un intervalle de tem
totale.

la durée

SECTION

5§ | Conditions d’essa
Tqus les essais s e, lls doivent étre effectués A une température de
I'qir ambia 40 °C sur le méme porte-électrode initialement neuf,
totalement a pable de soudage comme spécifié ci-dessous.

classe 0,5;
esure de température: +2 K.

5.1 \"Ordre des essais

Les essais indiqués ci-aprés doivent étre effectués dans I'ordre suivant:

a) examen visuel général;

b) échauffement (voir 9.1);

c) résistance au choc (voir 10.4);
d) résistance d’isolement (voir 8.2);
e) rigidité diélectrique (voir 8.3).

Les autres essais prévus par la présente partie de la CEl 974 qui ne sont pas mentionnés
ci-dessus peuvent étre effectués dans n'importe quel ordre selon convenance.
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4.4 Lever

A part which may be fitted to control the clamping device of an electrode holder.

4.5 Rated current

The current assigned by the manufacturer that the electrode holders can accept without

exceeding the permitted temperature rise.

4.6 Type A electrode holder

An electrode holder in which no live part is accessible to the standard test finger as

describgdHn1EC526-

4.7 Type B electrode holder

An elecirode holder in which, deviating from type A, no live part i
to a sphiere with a diameter related to the maximum diameter o

4.8 Ddty cycle (duty factor)

The ratip for a given time interval, of the on-load d

SECTION 2: RE

5 Test conditions

All testq are type ts.
and 4osl°C on t ¢
fitted with a welding ¢4

The acguracy 3 strumerits shall be:
a) el ica ring i dments: class 0,5;
b) t +2 K.

The sequence-forsome tests is specified in 5.1.

5.1 Sequence of tests

°C
der,

The tests given below shall be carried out in the following sequence:

a) general visual inspection;

b) temperature rise (see 9.1);

c) impact resistance (see 10.4);
d) insulation resistance (see 8.2);
e) dielectric strength (see 8.3).

The other tests in this part of IEC 974 not mentioned above may be carned out in any

convenient sequence.
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6 Désignation

Les porte-électrode doivent étre désignés par la valeur du coufant assigné. Cette valeur
doit correspondre & la plage minimale de section des électrodes et des cables de soudage
indiquée au tableau 1.

Tableau 1 — Rapport entre les caractéristiques assignées du porte-électrode
et les dimensions des électrodes et des cables de soudage

Caractéristiques Plage minimale Plage minimale de
assignées du de fixation section des
des-électrodes—1—e4
porte—electrode k Y
Diamétre de I'ame
A mm m

125 162 25 1«(&\\15\
150 2 a 32 N

200 252a 4 NEEERN
250 32a 5 N \@N >
300 4 268 50 a \70
400 () 70a_45
500 N 954120

de marche de 60 %. Pour un facteur de marche
ée immédiatement plus élevée, ihdiquée au

de\l'électrode et I'élimination de la chute d’électrode rapidement et

yudage avec électrodes fixées dans n'importe quelle direction prévux\, jusqu'a
il y ait yne chute d'électrode d’'une longueur totale au plus égale a 50 mm;

c) (1a'fixatien’de tout diamétre d’'électrode indiqué par le fabricant sans que I'ppérateur
exerce d’effort;

d) rarrachement de I'électrode en cas de collage intempestif sur la piéce.
La vérification est effectuée en faisant fonctionner le dispositif de fixation, par examen
visuel et, pour le point d), par soudage manuel.

8 Protection contre les chocs électriques

8.1 Protection contre les contacts directs

Un porte-électrode sans électrode, équipé d'un cible de soudage ayant la section mini-
male indiquée par le fabricant, doit étre protégé contre tout contact involontaire avec les
parties actives.
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6 Designation

-13-—

Electrode holders shall be designated by the value of the rated current. This value relates
to the minimum range for the sizes of electrodes and welding cables according to table 1.

Table 1 — Relation of the electrode holder rating to the sizes

of electrodes and welding cables

Minimum Minimum fitting range

Electrod.e holder clamping range for welding cable

rating forstectrodes ] =
Core diameter

A mm mm? (\

AN
125 16to 2,5 10 to 1< \

150 2 to 3,2 16 46 26 \
200 251t 4 26 10 35 1\

250 32t0 & N85 tONEOC\

NOTE
the cu
currer

Compli3

7 Ope

The ele

d) th :
workpiece.

Ctor)
the

set

out

olthe

Compliance is checked by operation of the clamping device, visual inspectibn and, in the

case of item d), manual welding.

8 Protection against electric shock

8.1 Protection against direct contact

An electrode holder without an electrode, fitted with a welding supply cable of minimum
cross-sectional area as specified by the manufacturer, shall be protected against uninten-

tional contact with live parts.
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Dans le cas de porte-électrode du type A, cette régle est aussi valable pour I'extrémité de

Iélectrode engagée dans le porte-électrode. Les électrodes ayant le diamétre m
maximal indiqué par le fabricant doivent étre soumises & I'essai.

La vérification est effectuée en utilisant:

a) un doigt d’épreuve normalisé, selon la CEIl 529, pour les porte-électrode
1) du type A et '
2) du type B, & I'exception de la téte;

b) une bille d’essai appliquée a la téte du porte-électrode du type B, & savoir:

+0,05

3) une bille conductrice de 12.0 mm_de diamétre selon la CEl 529,

inimal ou

pour les

électrodes jusqu’a 6,3 mm de dlametre ou
4) une bille conductrice de diameétre d +° %5 mm pour le

supérieur a 6,3 mm, la valeur de d étant égale a deux
I'électrode indiqué par le fabricant.

La bille doit étre appliquée sur les ouvertures a

ok

8.2

L4 résistance d’isof
d’humidification.

inférieure 3 1 MQ aprés le t

diameétre
ximal de

Yo.

isolés des

raitement

C,a+1 K

hpérature

Immédiatemert aprés le traitement d’humidification, le porte-électrode est gssuyé et
soigneusement enveloppé d'une feuille métallique recouvrant toute la surface

e f et ol H H I ry
CAICTICUTE UTo paillivo iovialiics.

La résistance d'isolement est mesurée sous une tension continue égale

asooyv

appliquée entre les parties actives et la feuille métallique; 1a lecture est faite aprés

stabilisation du mesurage.

8.3 Rigidité diélectrique

L'isolation doit supporter une tension d’essai alternative égale a 1 000 V eff. sans contour-

nement ni claquage constaté par une brusque chute de la tension appligq
décharges n'entrainant aucune chute de tension sont négligées.

uée. Les
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In the case of type A electrode holders, this requirement is also valid for the part of the
electrode inserted into the electrode holder. Electrodes having the minimum and maximum

diameter as specified by the manufacturer shall be tested.

Compliance is checked by:

a) a standard test finger according to IEC 529 in the case of electrode holders of

1) type A, and
_ 2) type B with the exception of the head;
b) a sphere in case of the head of type B electrode holders with

3)_a metal sphere of 12,0 *9:9°

mm diameter according to |EC 529 for electrodes

up

to|6,3 mm diameter, or

+0 05

4) a metal sphere of d mm diameter for electrodes

dipmeter where the value of d is twice the maximum diamete
specified by the manufacturer.

T]\e sphere is to be applied to the opening with a force™s

The springs not designed for carrying the welding ¢
metal pgrts of the electrode holder.

Compliance is checked by visual inspegti

8.2 Insulation resistance

The insylation resistance

Compliance is ch@d
a) Humidity treatry

Immediately. aftexy

¢ humidity treatment, the electrode holder is wiped clean and tig
wrapped’in metal foil, covering the external surface of the insulation.

icker th 6,3 mm

as

her

ntly

The insulation resistance is measured by application of a d.c. voltage of 500 V between
the live parts and the metal foil, the reading being made after stabilization of the

measurement.

8.3 Dielectric strength

The insulation shall withstand an a.c. test voltage of 1 000 V r.m.s. without flash over or
breakdown, as manifested by a decrease in the applied voltage. Any discharges unaccom-

panied by a voltage drop are disregarded.
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La vérification est effectuée par I'essai suivant:

La tension d'essai alternative, appliquée pendant 1 min entre les parties actives et la
feuille métallique, doit étre de forme sensiblement sinusoidale avec une valeur de créte ne
dépassant pas 1,45 fois la valeur efficace, et d'une fréquence de 50 Hz ou 60 Hz.

9 Caractéristiques thermiques assignées

9.1 Echauffement

L'échauffement causé par le courant assigné parcourant le porte-électrode équipé d'un
cible—de—seudage—en——cuivre—Ren—étamé—de—section—maximale—et-diune—tige ayant le
ametre maximal de I'électrode définie au tableau 1 ne doit pas déi u point le
plus chaud de la surface externe du manche.

La vérification est effectuée par I'essai suivant (voir figure

Porte-électrode

(7.

CEl 1261192
Dimensions en millimétres
Figure 1 — Montage pour I'essai d’échauffement

ux porte-électrode identiques sont équipés chacun d'un cable de soudgge d'une

La tige ronde en acier non-allié, propre et non oxydé, est engagée a fond et fixée dans les
deux porte-électrode disposés & 180° I'un de l'autre, la distance entre les dispositifs de
fixation étant égale 4 50 mm.

Les deux porte-électrode (ainsi réunis) sont suspendus par leurs cables de soudage a
deux poutres en bois distantes de 1 m, avec les porte-électrode placés dans un plan
horizontal. La tige fixée doit pendre entre les deux poutres a environ 200 mm au-dessus
du sol, dans un endroit sans courants d’air.
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Compliance is checked by the following test:

The a.c. test voltage shall be of an appropriate sine wave-form with a peak value not
exceeding 1,45 times the r.m.s. value, having a frequency of 50 Hz or 60 Hz, applied for
1 min between the live parts and the metal foil.

9 Thermal rating

9.1 Temperature rise

The temperature rise caused by the rated current passing through the electrode holder,
fitted with—an—untinn ing-ea FREDCHALHF ectional-ar i

with thg maximum electrode diameter as given in table 1, shall not exceed 4€
hottest $pot of the external surface of the handle.

Compliance is checked by the following test (see figure 1):

Electrode holder

) IEC 1261192
Dimensions in millimetres
ig — Arrangement for the temperature rise test

Two idgntical electrode holders are fitted each with a welding cable (at ieast 2 m long).

The round rod of clean, unoxidized, low carbon steel is fully inserted and clamped in the
two electrode holders set at 180° to each other with a distance of 50 mm between the
clamping devices.

The electrode holders (thus joined together) are suspended by their welding cables from
two wooden laths 1 m apart, with the electrode holders in the horizontal plane. The
clamped rod is hanging between the two laths about 200 mm above the ground, in a
draught-free area.
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Les porte-électrode sont parcourus par un courant continu égal & 75 % de la valeur
assignée (ce qui correspond a un facteur de marche d'environ 60 %) tant que la vitesse
d’échauffement dépasse 2 K/h. La valeur moyenne obtenue par les deux porte-électrode
doit étre déterminée.

Cet essai est effectué cinqg fois. Pour chaque essai, il faut utiliser une paire de porte-
électrode neufs et une tige neuve.

9.2 Résistance a la chaleur

Aprés l'essai d’échauffement effectué selon 9.1, la téte du porte-électrode, notamment
dans la région de l'insertion de I'électrode, ne doit présenter aucune détérioration des
pdrties isolantes, telles que boursouflures ou carbonisation profond ures-simples ou
en étoile. Un changement de couteur du matériau ou des bo erficielles
pguvent étre acceptés dans cette région.

La vérification est effectuée par examen visuel.

9.8 Résistance aux projections de soudure

L’Jsolation du manche doit pouveir résister aux eftets d'une
tians de soudure, sans s’enflammer ou étre totalerient péhé

atité normale de projec-

Lars de I'emploi normal, aucurK compos de risque
d’Jncendie, c'est-&-dire qu’il faut utili 32

"/

GPRIpx

P S
\N ,' T +0,2
. 1 N
\\/ \ ; 0
‘'~ . —~~Manche du
©2,5 £0,005 mm porte-électrode

100 £ 0,5 mm

CEI 12q2192

Figure 2 — Disposilit d'essai de resistance aux projections de soudure

La tige est parcourue par un courant électrique de 25 A environ jusqu'a ce qu’un régime
thermique établi d’'une température de 300 +0 °C soit obtenu. Cette température est mesurée

par un thermomeétre a contact ou un thermocouple. La tige chaude est alors appliquée horizontale-
ment pendant 2 min sur l'isolation du manche. La tige chaude ne doit pas pénétrer dans lisolant
de plus de 1,5 mm et ne doit pas toucher les parties actives. La pénétration doit étre mesurée a
partir de la surface du corps de l'isolation, sans tenir compte des nervures et autres protubéran-
ces. Dans la région du point d’application, on cherche & enflammer les gaz qui peuvent se déga-
ger avec une étincelle électrique ou une petite flamme. Si les gaz dégagés sont inflammables, la
combustion doit s’arréter dés que la tige chaude est retirée.
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A d.c. current equal to 75 % of the rated current (equivalent to approximately 60 % duty
cycle (duty factor)) is passed through the electrode holders until the rate of the tempera-
ture rise does not exceed 2 K/h. The average value resulting from both electrode holders
shall be determined.

This test is carried out five times. For each test a pair of new electrode holders and a new
rod are used.

9.2 Resistance to heat

After the heating test according to 9.1, the head of the electrode holder shall not show
damage to the insulation, such as blisters or deep charring, simple or star cracks,
particularly in the area where the electrode is gripped. Change in colour gf the material or
superfigial blistering of the insulation in this area is acceptable.

Complignce is checked by visual inspection

9.3 esistance to weld spatter

ects of a nofmal
amouni of weld spatter without being completely penetrat Jnited

No co
risk of

ating conditions, cregte a

Compli

N
S ==
1 +0,2 N
\ 7 0
“~ . -~_Handle of the
2,5'% 0,005 mm electrode holder
- 100 £ 0,5 mm

IEC 1262192

Figure 2 — Device for testing the resistance to weld spatter

An electric current of approximately 25 A is passed through the rod until a steady thermal
state at a temperature of 300 *g °C is reached. This temperature will be measured by a

contact thermometer or thermocouple. The heated rod in a horizontal position is then
applied to the insulation of the handle for 2 min. The heated rod shall not penetrate into
the insulation more than 1,5 mm and shall not contact live parts. The penetration shall be
measured from the outer surface of the main body of the insulation, excluding ribs and
other protrusions. An attempt is made to ignite any gases which may be emitted in the
region of the contact point by means of an electric spark or small flame. If the gases are
flammable, the burning shall stop as soon as the heated rod is removed.
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10 Prescriptions mécaniques

10.1 Entrée du céble de soudage

L’entrée du cable de soudage dans les porte-électrode doit étre congue de fagon a réduire
au minimum le risque de détérioration du cable da a sa flexion.

La vérification est effectuée par examen visuel.

10.2 Pénétration de I'isolation du cable de soudage

Le porte-électrode doit étre congu de telle sorte que I'enveloppe isolante du céble puisse
Lix fois le

metre extérieur du cable, avec un minimum de 30 mm.

Lg vérification est effectuée par mesurage en. utilisant un
sdction maximale indiquée par le fabricant.

ayant la

19.3 Fixation du c4ble de soudage

Le p section
ci ( 8 ) acés. La
fi S a I'essai de traction sans se

dé

L3

Le du fabricant, d’'un céble de|soudage
dg . ; is a 10 tractions de 40 N parl mm2 de
sgction de I'ame d jes. avec un maximum de 2 000 N, appliquée a I'ame
du 8, i st 4 chaque fois augmentée progressivementjen 1 s a

P4 '3 3 yécifiée ppuis maintenue pendant 1 s.
Af € CON endojt pas s'étre sensiblement déplacé.

Cet essajdo ec’un cable de soudage ayant la section minimale [spécifiée
Si| di des de fixation sont possibles, I'essai est effectué ave¢ chaque

10.4/,“RAésistarice au choc

Les porte-électrode doivent pouvoir résister aux contraintes dues aux essais de chocs
sans changement visible ou influence défavorable sur le fonctionnement et la commande
du dispositif de fixation de I'électrode. L'isolation ne doit présenter aucune rupture ou
fissure. De petits éclats ou marques superficielles sont acceptables.

La vérification est effectuée par les essais suivants:

a) Chute verticale

Le porte-électrode est suspendu par son céble, I'extrémité de la téte étant & 1 m
au-dessus du plan d'impact. Celui-ci est constitué par une téle d’acier doux d’au moins
9 mm d’épaisseur en contact avec le sol.
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10 Mechanical requirements

10.1  Welding cable entry

The welding cable entry of an electrode holder shall be designed so as to prevent damage
to the cable due to flexing.

Compliance is checked by visual inspection.

10.2 Penetration of the welding cable insulation

The design of the electrode holder shall be such that the insulation of a welding cable can
enter to i
of 30 mm.

cross-s@ctional area as specified by the manufacturer.

10.3 Welding cable connection

The des iojnal
area wit ion
shall wit

Compliance is checked by visual inspect

The elegtrode holder is fitted i ‘ ith' tk 3 'S i i ith a
welding |cable of maximum_cro spal ar ion i i ills
with a f 2 i ‘ N,
applied to the welding is gradually increased from zero to the
specified value in per second.

After thg test, the con

This tes rea
as specified

10.4 Impact'resistance

Electrode holders shall withstand the mechanical stress of the impact tests without visible
or functional alterations of the electrode clamping device or of the control of this device.
There shall be no breakages or cracks in the insulation. Small splinters or superficial
marks are admissible.

Compliance is checked by the following tests:

a) Vertical fall

The electrode holder is suspended by its welding cable, with the end of the head 1 m
above the impact plane. The impact plane is a sheet of mild steel, havmg a thickness of
at least 9 mm, in contact with the ground.
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Le porte-électrode est laché avec son céable en chute libre. L’'essai est répété trois fois
avec le méme porte-électrode.

b) Chute pendulaire

Pour cet essai, on utilise un dispositif selon la figure 3. Le porte-électrode, suspendu
par son cable de soudage, est écarté de la verticale dans un plan perpendiculaire
au mur.

Laché sans vitesse initiale, il vient frapper une piéce de choc dans les conditions
suivantes:

— la piéce de choc est une corniére en acier doux de dimensions 40 mm x 40 mm
x 5 mm, dont I’'aréte est arrondie suivant un rayon de 5 mm;

— g point dg SUSpension du cable est Tégie pour etre a1 gessus fle l'aréte
de la corniére pour que la région du porte-électrode qui doi soit juste
hent;

te que la

(o] deux fois
sy le porte-
él

x5

— r=5

/

CHI 1263192

Dimensions en millimétres
Figure 3 — Dispositif d’essai de chute pendulaire

11 Marquage

Les renseignements ci-aprés doivent étre inscrits de fagon lisible et indélébile sur chaque
porte-électrode:

a) nom du fabricant, distributeur, importateur ou marque commerciale enregistrée;
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