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CEI 60903
(Premiére édition — 1988)

Spécification pour gants et moufles en
matériaux isolants pour travaux
électriques

IEC 60903
(First edition — 1988)

Specification for gloves and mitts of
insulating material for live working

CORRIGENDUM 1

Page 4 Page 5 T~
PREFACE PREFACE
Supprimgr: Delete:

410 (197B): Plans et regles d'échantillonnage
pour les ¢ontrbles par attributs.

Ajouter Ig publication suivante:

ISO 2859-1:1999, Régles d'échantilfonnage
pour les|contrbles par attributs — Paxtie %
Procédurpes d'échantillonnage  pour

contrdles|lot par lot, indexés d'apres le(niveau
de qualitg¢ acceptable (NQA

Page 48

Annexd E Q

El. Généralité
Premier 4li

Au lieu dé:

le tapleau
simple en.controdle

(Plans d’échantillonnage
rmal) de la Publication

ocedures

jures for
Sampling
ality limit

Appendix E

El. General
First paragraph
Instead of:

...Table IlA (Single sampling plans fdr normal
inspection) of IEC Publication 410.

410 de la-eEt
lire:

le tableau IIA (Plans d’échantillonnage
simple en contréle normal) de I'SO 2859-1.

Mai 2000

read:

...Table IIA (Single sampling plans for normal
inspection) of ISO 2859-1.

May 2000
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR GANTS ET MOUFLES
EN MATERIAUX ISOLANTS POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CET en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Com

ol sonf
accord

2) Ces df

3) Dans lf but d’encourager l'unification internationale, la CET exprime le veeu que
leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure
Toute flivergence entre la recommandation de la CET et la régle nationale corresgondanted pity\lans Ta
étre infliquée en termes clairs dans cette derniere.

La prgsente norme a été établie par I

international

ou o :
sur les sujets examinés.

cisions constituent des recommandations internationales et sont agréées com

PREFAC

ités d’Etudes
€ possible un

s nationaux.

ptent dans

b permettent.

du possible,

€s 12 7@&: la GEI: Outils pour travaux sous

tension|
Le tekte de cette norme est issu des d en
(@R
eole des S \) BRa ort de vote
(%g m\@m N pp e vo
s (Ns 78(BC)23
Le rapport dewotg’ indi sl ablwessus donne toute information sur le vote ayant abouti
a l’approbation de

Les publi

Publ

X

: Chapitre 601: Production, transport et distribution de I’énergie électrique -
: Technique des essais & haute tension, Premiére partie : Définitions et prescriptions généra-

(1963):
12 (1971):

dans la présente norme:

apitre 151: Dispositifs électriques et magnétiques.

les relatives aux essais.
Conditions atmosphériques normales pour les essais et les mesures.

ehbulaire Electrotechnique International (VEI), Chapitre 121: Electrompgnétisme.

Généralités.

Conditions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux iﬂolants électri-

410 (1973):

Autre publication citée:

ques Sotides:
Plans et régles d’échantillonnage pour les controles par attributs.

Norme ISO 37 (1977): Caoutchouc vulcanisé — Essai de traction - allongement.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR GLOVES AND MITTS
OF INSULATING MATERIAL FOR LIVE WORKING

FOREWORD

cal Committees on

possiidle, ansn

which all the
jonal consen-

na

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Techni
Nationg mittees-having-a-special-intere erei ented _express as nea

sus of g
2) They hs n that sense.
3) In orde Hopt the text
of the | etween the

IEC rg n the latter.

This s 8: Tools for Live| Working.

The tq

(@
(\% M \§eport on Voting

Sk (qQus ) 78(C0)23

Full it formati the votirfg fornthe \p@l of this standard can be found in the Voting Report

indicated in the abbye

The following IEC p this standard :
pternational Electrotechnical Vocabulary (IEV), Chapter 121: Electromdgnetism.
MChapter 151: Electrical and Magnetic Devices.
: Chapter 601: Generation, Transmission and Distribution of Electricity — {General.

3): High-voltage Test Techniques, Part 1: General Definitions and Test Requirements.

Publidations Nos.

X

: Standard Atmospheric Conditions for Test Purposes.
212 (1971): Standard Conditions for Use prior to and during the Testing of Solid Elecfrical Insulat-
ingvaterats:

410 (1973): Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes.

Other publication quoted :

ISO Standard 37 (1977): Rubber, vulcanized — Determination of tensile stress-strain properties.
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SPECIFICATION POUR GANTS ET MOUFLES
EN MATERIAUX ISOLANTS POUR TRAVAUX ELECTRIQUES

1. Domaine d’application
La présente norme est applicable aux gants et moufles isolants.
Sauf indication contraire, 1'utilisation du seul terme «gant» comprend gant et moufle.

1.1 Six classes de gants, de caractéristiques é€lectriques différentes, sont prévues et sont désignées
comme suit: classe 00, classe 0, classe 1, classe 2, classe 3 et classe 4. /7~

1.2 Sik catégories de gants, de propriétés différentes, ont été prévues. El 5 domaines
suivants : résistance a ’acide, résistance & ’huile, résistance a ’oz&ne i mécani-
que, combinaison des qualités précédentes, et résistance aux tpe lles sont
d¢signées respectivement par les lettres A, H, Z, M, R et

Dans le cadre de la présente norme, les termes ci &S O ignif} ke:

Paume
tte
brme facili-

Ppignet
Gant contourné

Fburchette igts

(ant crispé e dans une

on form

Jant doublé texi : intérieur est doublé d’un textile 4dhérent a

omposé de plusieurs couches jointives ou supepposées, de
ifférentes couleurs ou de différents types d’élastomere

gant comprenant moins de quatre emplacements sépafés pour les
doigts autres que le pouce

partie du gant depuis le poignet jusqu’a la partie ouverte du gant
bourrelet ou extrémité renforcée du gant & la manchette

tache ou marque de couleur contrastée sur la surfacg intérieure
ou extérieure du gant, survenue lors de 'opération de trempage
et vulcanisée de maniére a former avec le gant un composé

homogeéne
Perforation claquage disruptif dans un isolant solide (VEL* 121-03-13)
Contournement arc électrique court-circuitant extérieurement un corps isolant

(VEI 121-03-14)

Tension nominale d’'un réseau valeur arrondie appropriée de la tension utilisée pour dénommer
ou identifier un réseau (VEI 601-01-21)

Elastomére terme général comprenant les caoutchoucs, les latex, et les com-
posés élastoméres pouvant étre soit naturels, soit synthétiques,
ou un mélange ou combinaison des deux

* Voir le Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) (Publication 50 de la CET).
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SPECIFICATION FOR GLOVES AND MITTS
OF INSULATING MATERIAL FOR LIVE WORKING

1. Scope

This standard is applicable to insulating gloves and mitts.

Unless otherwise stated the use of the term “glove” only includes gloves and mitts.

1.1 Six classes of gloves, differing in electrical characteristics, are provided and are designated

Class 00, Class 0, Class 1, Class 2, Class 3 and Class 4. VAN
1.2 Six|categories of gloves, differing in properties related to acid, oil, | strength
(higher level), and a combination of all are provided and designatéd respec-
tively and, for extreme low temperature, Category C.
2. Defipitions
Within the scope of this standard, the terms h ce
Pafm and
Wriist
Cdntour glove way as to
Fork i of glove he jupction of two fingers, or finger and thumb
Curved glove ion corre-
an object
Lined glove a_glove with an inside lining of textile material attached to the
Camposite glav glove composed of several attached or superimposed layers of
ifferent colours and/or different types of elastomer
Miyt aglove which has less than four finger enclosures
Cy part of a glove from the wrist to the open part of the|glove
Cg ro the roll or reinforced edge of a glove at the cuff
Calour spiash a splash, smear or streak of contrasting colour evidgnt on the
inside or outside surface of the glove that was deposited during
the dipping operation and is vulcanized into the glove|as part of
the homogeneous compound
Puncture a disruptive breakdown through a solid insulant (IEV * 121-03-13)
Flashover an arc by-passing an insulating body (IEV 121-03-14)

Nominal voltage

Elastomer

identify a system (IEV 601-01-21)

a suitable approximate value of voltage used to designate or

a generic term that includes rubbers, latex and elastomeric com-

pounds that may be natural or synthetic or a mixture or a combi-

nation of both

* See the International Electrotechnical Vocabulary (IEV) (IEC Publication 50).
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Essai de type

Essai individuel de série

Essai (de série)
sur prélévement
Essai de réception
Essai d’acceptation

-8 - 903 © CEI

essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une
conception donnée pour vérifier que cette conception répond a
certaines spécifications (VEI 151-04-15)

essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin de
fabrication pour vérifier qu’il satisfait a des critéres définis (VEI
151-04-16)

essai effectué sur un certain nombre de dispositifs prélevés au
hasard dans un lot (VEI 151-04-17)

essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que le

dispositif répond 2 certaines conditions de sa spécification (VEI
151-04-20) ‘

3. Colnposition

Les gants doivent étre faits d’élastomere. Ils peuvent compo porter de
sqipport textile ; ils peuvent ne pas comporter de revétement extér let un pour
upe protection contre Pusure mécanique, les attaques chimig bne.

En cas d’usure du revétement extérieur d’un gant compoOsite fait dgeouc rentes cou-
ldurs, la couleur de la couche immédiatement en dessous dela co Xt apparaitre.

Les gants doivent comprendre une manchette

4. Clgssification

Les gants traités dans la présente
—| par une classe: classe 00, classe
—| par leurs propriétés spéciales, u I

9,

Résistant 2

Acide

Huile

Ozone

Grande résistance mécanique

Acide, huile, ozone, grande résistance mécanique
Trés basse température

Note/ » Un gui

a catégorie R combine les qualités des catégories A, H, Z et M.

d’utilisation en fonction de la tension nominale du réseau est donné dans I’annexe A.

5. Prescriptions physiques

5.1 Forme

5.1.1 La forme d’un gant est indiquée a la figure 1, page 59. La lettre «h» de la figure 1 représente la
fleche du doigt des gants crispés.

5.1.2 La forme d’une moufle est indiquée 2 la figure 2, page 60, mais il convient de noter qu’il peut y
avoir des emplacements prévus pour un ou plusieurs doigts.

5.1.3 Les gants peuvent étre fabriqués avec ou sans bord roulé.
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Type test a test performed on one or more devices made to a certain
design to show that the design meets certain specifications (IEV
151-04-15)

Routine test a test to which each device is subjected during or after manufac-
ture to ascertain whether it complies with certain criteria (IEV
151-04-16)

Sampling test a test performed on a number of devices taken at random from a
batch (IEV 151-04-17)

Acceptance test a contractual test to prove to the customer that the device meets
certain conditions of its specification (IEV 151-04-20)

3. Conjnposition

The gloves shall be manufactured of elastomers. They may be ljn¢ i overed or
hgve an exterior covering for protection against mechanical wear, chemy >e effects
ofl ozone.

In the case of wear on the exterior of a composite glove nt colours,

thee different colour layer underneath shall appear.

The gloves shall be provided with a cuff.

4. Classification

Resistant to

%

A Acid
Qil
Z Ozone

Mechanical (higher level)
Acid, oil, ozone, mechanical (higher level)
C Extreme low temperature

* Category R combines the characteristics of categories A, H, Z and M.

Ngte &, Guidande/as to use in relation to nominal voltage of a system is given in Appendix A.

5. Physical requirements

5.1 Shape

5.1.1 The shape of a glove is indicated in Figure 1, page 59. The letter “h” in Figure 1 represents the
curve of the finger in curved gloves.

5.1.2 The shape of a mitt is indicated in Figure 2, page 60, but it should be noted that one or more
fingers can be enclosed.

5.1.3 Gloves may be manufactured with or without cuff roll.


https://iecnorm.com/api/?name=c1ce668e5be07d2c90c353a21461efa1

- 10 - 903 © CEI
5.2 Dimensions

5.2.1 Les longueurs normalisées pour les différentes classes sont:

Classe 00: 270 mm et 360 mm

Classe 0: 270 mm, 360 mm, 410 mm et 460 mm
Classe 1,2, 3: 360 mm, 410 mm et 460 mm
Classe 4: 410 mm et 460 mm

La tolérance sur les longueurs doit étre de £15 mm pour chaque classe.

5.2.2 Pour le contour de la manchette du gant, la différence entre la longueur maximale et la longueur
minimale doit &tre de 50 £ 6 mm (voir figure 3, page 61).

5.2.3 1l n’est pas facile de spécifier d’autres dimensions, mais les dimens; t es\i&s\gants sont
dopnées a titre indicatif dans I’annexe B.

5.3 Epgpisseur

5.3.1 I}épaisseur maximale de I’élastomeére, mesurée sur un & n sur une
sufface nervurée, s’il en existe) doit, en vue d’obtenir deNa 3 ix valeurs
sulvantes:

ux articles

rtante. La

54 F[) ;nn el ﬁniﬁnn

5.4.1 Les gants, aussi bien sur la surface intérieure que sur la surface extérieure, ne doivent pas
comporter d’irrégularités nuisibles, décelables par un examen approfondi.

Les irrégularités nuisibles sont toutes celles qui rompent 'uniformité et la planéité de la surface
et comportent, par exemple, les trous d’épingles, les craquelures, les cloques, les coupures, les
matieres étrangéres conductrices incrustées, les faux plis, les traces de pincement, les vides (inclu-
sion d’air), les nervures proéminentes ou traces de moulage proéminentes.

Les irrégularités non nuisibles sont les irrégularités de surface présentes sur les surfaces exté-
rieure et intérieure du gant dues aux imperfections de forme et de moulage et celles qui sont
inhérentes aux procédés de fabrication. Ces irrégularités apparaissent comme des marques de
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5.2 Dimensions

5.2.1 Standard length for the different classes are:

Cl
Cl
Cl
Cl

ass 00: 270 mm and 360 mm

ass 0: 270 mm, 360 mm, 410 mm and 460 mm
ass 1,2, 3: 360 mm, 410 mm and 460 mm

ass 4: 410 mm and 460 mm

The permissible variation in length shall be £15 mm for any class.

5.2.2 For contour cuff gloves the difference between the maximum and minimum lengths shall be

50

+ 6 mm (see Figure 3, page 61).

523 1
A

5.3 Thjckness

531 1
gl

t is not practicable to specify other dimensions, but typical glove dj
ppendix B.

'he maximum thickness of the elastomer on the fia
ve shall be as follows in order to obtain flexibili

BL.

im astoxuer. th

'he minimum\th s e determined only by the ability to pass the tests

, H, Z, M and R may require additional thickness which shall

ggested in

esent) of a

defined in

hot exceed

5.4 Wo

vlciaagnchin gud feich
FRASIHEP—HY

L Ezazo-iag

5.4.1 Gloves shall be free on both inner and outer surfaces from harmful physical irregularities that
can be detected by thorough test and inspection.

Harmful physical irregularities shall be defined as any feature that disrupts the uniform,
smooth surface contour, such as pinholes, cracks, blisters, cuts, conductive embedded foreign
matter, creases, pinch marks, voids (entrapped air), prominent ripples and prominent mould
marks.

Non-harmful physical irregularities shall be defined as surface irregularities present on the
inner and outer surfaces of the glove due to imperfections on forms or moulds or other imperfec-
tions inherent to the manufacturing process. These irregularities appear as mould marks that look
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moulage ressemblant a des coupures, bien qu’elles ne soient en fait que des rides de I’élastomere,
des saillies ou des protubérances incrustées qui sont acceptables, pourvu que:

a) les dépressions aient moins de 1,6 mm de diameétre, aient des bords arrondis, qu’il n’y ait
aucune cassure visible 2 la surface et qu’elles ne soient pas visibles de P’autre cOté apres avoir
étiré le gant avec le pouce;

b) le nombre de dépressions décrites au point a) ne soit pas supérieur a trois, a n'importe quel
point du gant, et que deux d’entre elles soient au moins séparées de 15 mm;

¢) les saillies, protubérances ou marques de moulage tendent a se fondre en une surface lisse
lorsqu’on étire le matériau;

d) les petites saillies ou protubérances ne représentent qu’une petite quantité de caoutchouc

SUpptémetaire; que-te tavutchone ne-puisse-Etre-entevé-faclementayecte eigt-et que ces
saillies n’affectent pas notablement I'allongement du caoutchouc;
e)| les irrégularités ne soient pas situées a la paume ou a la fourcflette
[aire de travail du gant, aussi bien sur la surface intérieure rieure, ne
ddit pas comporter d’irrégularités méme non nuisibles, mais peut con es de cou-
legr dont les dimensions ne doivent pas dépasser 1 mm_surNa SUK] e ’aire de
trgvail.
des doigts
sit
542 1 ne doivent
P4
55 Mo
551 ¢ S marques
— |lune’bande rectangulaire permettant I'inscription des dates de mise en service, des vErifications

et des controles périodiques. Ses dimensions et sa position sont données par la figure 4,
ou

— une bande sur laquelle on peut percer des trous. Cette bande est fixée au bord de la manchette
et les dates de mise en service, des vérifications et des contrdles périodiques doivent étre
données par des perforations se trouvant 4 20 mm au moins de la périphérie de la manchette.
Cette bande perforée n’est pas admise pour les gants de classe 3 et de classe 4,
ou

— toute autre marque appropriée permettant de connaitre les dates de mise en service, des
vérifications et des contrdles périodiques.

5.5.2 Le marquage doit étre durable, clairement visible et ne doit pas diminuer la qualité du gant.
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5.4.2

like cuts even though they are actually a raised ridge of elastomer, indentations, or protuberances

that are acceptable provided that:

a) the depression is not larger than 1.6 mm in diameter, has rounded edges and no visible break

in the surface, and cannot be seen on the opposite side when stretched over the

thumb;

b) there are not more than three depressions as described in Item a) anywhere on the glove and

any two are separated by at least 15 mm;

¢) the indentations, protuberances or mould marks tend to blend into a smooth slope upon

stretching of the material ;

Ol DC adIlly OVCUO W O a1 PO O GO Gt apprectan

stretching of the elastomer;

e)| no such irregularities occur in the palm or in the forks of the

hs

]

~|a\rectangular band permitting the marking of the date of entry into service and t

the small projections or protuberances represent only a small amount of excess elastomer that

; affect the

from non-
mm in any

side of the

eoularities.

be marked

he dates of

periodic inspection and test. Its dimensions and position are given in Figure 4,
or

— a band in which holes can be punched. This band shall be affixed to the edge of the cuff and the
date of entry into service and the dates of periodic inspection and testing shall be given by
punched holes which shall be located at not more than 20 mm from the periphery from the cuff.

This is not permitted for Class 3 and Class 4 gloves,
or

— any other suitable means to identify the date of entry into service and the dates
inspection and testing.

of periodic

5.5.2 The marking shall be clearly visible, durable and shall not impair the quality of the glove.
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La permanence du marquage est vérifiée en frottant ce marquage pendant 15 s avec un chiffon
non pelucheux trempé dans de ’eau savonneuse, puis pendant 15 s avec un chiffon non pelucheux
trempé dans de I’essence. Apres cela, le marquage doit rester lisible.

5.5.3 Toute marque additionnelle doit faire 'objet d’un accord entre fabricant et client.

5.5.4 Siun code de couleur est utilisé, le symbole (triangle double) doit correspondre au code suivant:

Classe 00: beige

Classe 0: rouge

Classe 1: blanc TN
Classe 2: jaune

Clpsse 3: vert

Clpsse 4: orange

5.6 Emballage

de solidité

su pur du pa-
qu la catégo-
rig
nstruction
su
6. KEssgis sur les gants
6.1 Généralités
Chacun dgs patagrap it si des essais de type, des essais individuels de série ou
des essais i

- i 3 ensefable des essais communs 2 toutes les catégoriey de gants

<

Ladépartition de ces gants en divers lors d’essais et 'ordre de réalisation des essais gont décrits
dans Tannexe C.

Les gants doivent subir un conditionnement préalable pendant 2 + 0,5 h a une température de
23 + 2 °C et & une humidité relative de 50 + 5% (voir Publication 212 de la CEI, atmosphere
normale B).

6.2 Controles visuels et dimensionnels

6.2.1 Forme
Essai de type et essai sur prélévement (voir paragraphe 5.1).

La forme doit &tre vérifiée par un controle visuel.
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The durability of the marking is checked by rubbing the marking for 15 s with a piece of lint-

free cloth soaked in soapy water and then rubbing it for a further 15 s with a piece

of lint-free

cloth soaked in petrol (gasoline). At the end of the test, the marking must remain legible.

5.5.3 Any additional marking shall be subject to agreement between the manufacturer and the

customer.

5.5.4 When a colour code is used, the symbol (double triangle) shall correspond to the following

5.6

6. Tegts on gloves

6.1

6.2

code:

Class 00: beige

Class 0: red

Class _1: white AN
(lass 2: yellow

(lass 3: green

(lass 4: orange

Pgckaging

w

xength to protect properly the gloves from damage.
all be marked with the name of the manufacfure;
gngth and cuff design.

—

o
=]
Q
=]
j=N
o
o
-
=
17
-t
=
c
«
=
Q
=
w
»
=
o
=
o
o
—
=
o,
(=

General

Each of tfe f

The allotmient of these gloves in various testing lots and the order in which the

f sufficient
or package
boory, size,

At the request of the custome [ pendix G and any additional or

¢ required.

e tests are

carried ouf are given in Appendix C.

Gloves shall be preconditioned for a period of 2 + 0.5 h at a temperature of 23
50+ 5% relative hurhidity (see IEC Publication 212, standard atmosphere B).

Visual inspection and measurements

6.2.1 Shape

Type test and sampling test (see Sub-clause 5.1).

The shape shall be verified by visual inspection.

+ 2 °C and
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6.2.2 Dimensions
Essai de type et de prélevement sur série (voir paragraphe 5.2 et figures 1 et 2, pages 59 et 60).

La longueur doit étre mesurée depuis I'extrémité du majeur dans le cas d’un gant, et depuis
l'extrémité de I'enveloppe des doigts dans le cas d’une moufle, jusqu’au bord extérieur de la
manchette perpendiculaire & la ligne de mesure. La mesure est effectuce lorsque le gant est en
position de repos.

Pour les gants contournés, la différence de longueur est mesurée, le gant étant en position de
repos, suivant une ligne parallele 2 la longueur, conformément 2 la figure 3, page 61.

6.2.3 Epaisseur
Essai de type et essai sur prélévement (voir paragraphe 5.3). S~

ins gugtre points
nt pas etre

[_es mesures doivent étre effectuées avec un micromeétre outou re 2 i ant essen-
tiellement les mémes résultats. Le micrométre doit permefttre \d’appr i 102 mm et
dojit avoir une embase d’environ 6 mm de diameétre, et ung 3 - 0,25 mm
deldiametre. La pointe de pression doit exercer une ; ut assurer
au| gant un support suffisant pour qu’il présente s faces de
Pembase du micromeétre.

[ es mesures d’épaisseur doivent étre effectuées sur des gants entiers s
de|la paume et quatre points du dos, mais non sur la manchette. Ces
rapprochés, mais répartis sur la surface du gant.

Fn cas de litige, la méthode duy

6.2.4 Hacon et finition

6.2.5 Marquage

[Essai de e
Le marqbage

aragraphe

5. r les essais
in

6.2.6 1
4

6.3 Es

6.3.1 Généralités

6.3.1.1 Tous les essais mécaniques doivent étre effectués sur des éprouvettes ayant subi un condition-
nement séparément en position horizontale pendant 24 h dans une enceinte & une température de
23 + 2 °C et & une humidité relative de 50 + 5% (voir Publication 212 de la CEI, atmosphere
normale B).

6.3.1.2 Si un tissu est fixé au gant, il doit étre retiré avant le découpage des éprouvettes. Les surfaces
marquées par le tissu doivent étre polies.

Note. — Les propriétés des élastomeres vulcanisés changent continuellement avec le temps, ces changements étant parti-
culitrement rapides dans la période suivant immédiatement la vulcanisation.
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6.2.2 Dimensions
Type test and sampling test (see Sub-clause 5.2 and Figures 1 and 2, pages 59 and 60).

The length shall be measured from the tip of the second finger in the case of a glove and from
the extremity of the finger enclosure in the case of a mitt, to the outer edge of the cuff, measured
with the glove in a relaxed position and the edge of the cuff perpendicular to the line of
measurement.

The difference in length for contour gloves shall be measured with the glove in the relaxed
position, along a line parallel to the length dimension, as shown in Figure 3, page 61.

6.2.3 Thickness
Type test and sampling test (see Sub-clause 5.3). T~

Thickness measurements shall be made on complete gloves at not le
palm and four points on the back of the glove but not on the cuff. Such
over the surface, and not concentrated.

Measurements shall be made with a micrometer or any alt o substan-
tially the same results. The micrometer shall be graduated to within 0.02nm, n apvil about
6 mm in diameter and a presser foot 3.17 = 0.25 mm in 4j i S 3 pll exert a
tofial force of 0.83 + 0.03 N. Sufficient support shall b€ gt love bresent an

unstressed, flat surface between the anvil faces of/the

6.2.4 Workmanship and finish

[ype test and sampling test (see (Sub-elause
lhe workmanship a ish—sh e d by\yisual inspection.

6.2.5 Marking

[ype testand r
The mar@s ] i i nal inspection and durability test (Sub-clause 5.5.2) for type

tes

6.2.6 H

6.3 Me

6.3.1 General

6.3.1.1 All mechanical tests shall be performed on test pieces which have been conditioned by storing
each glove separately in a horizontal position for 24 h at a room temperature of 23 + 2 °C,
50 £ 5% relative humidity (see IEC Publication 212, standard atmosphere B).

6.3.1.2 If fabric is attached to the glove, it shall be removed before cutting the test pieces. Cloth-
marked surfaces shall be made smooth by buffing.

Note. — The properties of vulcanized elastomeric materials change continuously with time, these changes being particu-
larly rapid in the period immediately following vulcanization.
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Résistance et allongement a la rupture
Essai de type et essai sur prélevement.

Quatre éprouvettes ayant la forme d’haltéres indiquée a la figure 5, page 64, doivent étre
découpées dans le gant en essai, une sur la paume, une sur le dos du gant et deux dans la zone du
poignet (voir Norme ISO 37). Si la taille du gant est trop petite pour obtenir quatre éprouvettes,
un gant supplémentaire doit étre utilis€.

Des traits de repere, espacés de 20 mm, doivent étre tracés sur ces éprouvettes. Ces traits
occupent des emplacements symétriques sur la partie étroite de I’éprouvette (voir figure 5).

Ces éprouvettes doivent étre essayées dans une machine d’essai d’extension qui doit Eétre
manceuvrée i une vitesse suffisante pour maintenir 2 peu prés constante, jusqu’au maximum de la
cfipacite de I'appareil, 1 vitesse detatraverse mobite—Ea—vitesse—de ::@‘*:“ Joit étre de
500 £ 50 mm/min.

La résistance 2 la rupture doit étre calculée en divisant la forcedde xuptureparda su?ace de la
s¢ction transversale initiale en essai. La moyenne des mesure es ne doit
hs étre inférieure & 14 MPa.

=

les traits de
Kprimant le

L’allongement 2 la rupture doit étre calculé en soustra
ppere de I'éprouvette de la distance entre ces traits

(=]
&
=
=
I
—+
o
=

=}
o]
e}
=
e}
o
=
-t
o

9=}
[¢]
[oN
[¢]
—
o
o,
=
w
v
I
=
o
[¢]
—_-
=
=
o
©
=
o

La moyenne des mesures sur les quatre €proyy ; i 500 % .

loit comporter

2. — Apres la rupture de 'éprouvette si possible, de

’allongement maximal.

Deux @ve es circplaires de 50nm de diameétre sont découpées dans le gant, etchacune est
xée entr wedisques plats;de 50 de diametre. Le disque supérieur doit avoirj une ouver-
1 e 25 mm de

Er un rayon

e et une de
bera arrondi
emploi.

fixée entre
lesdisques) et doit étre déplacée de facon a perforer éprouvette. La vitesse de déplacement
doit étre de 500 + 50 mm/min. La force nécessaire a la perforation de I’éprouvette doit €tre
mesurée.

La résistance a la perforation doit étre mesurée en divisant la force de perforation par I'épais-
seur de I'éprouvette et doit étre supérieure a 18 N/mm pour chaque essai.

6.3.4 Rémanence d’allongement

Essai de type et essai sur prélevement.

Trois éprouvettes ayant la forme indiquée a la figure 5, page 64, doivent étre découpées dans
chacun des gants a essayer, une sur la paume, une sur le dos de la main et une dans la zone du

N

poignet. Les éprouvettes doivent étre fixées par leurs extrémités a une machine de traction
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6.3.2 Tensile strength and elongation at break

Type test and sampling test.

Four dumb-bell test pieces having the outline shown in Figure 5, page 64, shall be cut from
each glove under test, one from the palm, one from the back, and two from the wrist area (see
ISO Standard 37). If the area of one glove is too small to cut the four test pieces, an additional
glove shall be used.

Reference lines, 20 mm apart, shall be marked on these test pieces, symmetrically placed on
the narrow part of the dumb-bell (see Figure 5).

The test pieces shall be tested in a tensile testing machine which shall be power driven at a
sufficient speed to maintain the rate of traverse of the driven grip substan{txlta(ll&cgnstant up to the
=l

shallbe-500—+ vﬁ‘\“ﬁ/nln.

+la. " Th £ EHE ST P
maxtmumr-foree L,aya\,u_y of-the—machtre—The—rate-ottraverse—shal-be>

The tensile strength shall be calculated by dividing the force at b inntial z:;a of the
crgss-section under test. The average of the measurements on thefo 5t pi ot be less
than 14 MPa.

The elongation at break shall be calculated by subtr tween the

reference lines on the test piece from the distancg breaking |[point and

expressing the result as a percentage of the initial/dista
The average of the measurements on the fg s jec % .

Noles 1. — The machine shall be equipped to giwe a indicati ¢ i piece and a

2. — After the test piece has been broke hm force and

where possible the maximum elg

6.3.3 Mechanical puncture resi

Two cirg
cldmped bé@e N
6 mm in diame
op

h shall be
qr opening
es of both

machined
bf 0.8 mm

tal
(sg
shall be positioned perpendicularly above the test piece (clamped between

the ‘pldates) and shall be driven into and through the specimen. The rate of traversg shall be
500 £ 50 mm/min. The force required to puncture the test piece shall be measured.

The puncture resistance shall be calculated by dividing the puncturing force by the thickness of
the test piece and for each test the result shall be greater than 18 N/mm.
6.3.4 Tension set
Type test and sampling test.

Three test pieces, having the outline shown in Figure 5, page 64, shall be cut from each glove
under test, one from the palm, one from the back and one from the wrist. The test pieces shall be
fitted in a straining device consisting of a metal rod or other suitable guide fitted with a pair of
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comprenant une tige métallique ou un autre guide convenable comportant deux supports, I'un
fixe et ’autre mobile.

La mesure de la longueur de référence avant extension (désignée par /, dans la figure 5) doit
étre faite 2 0,1 mm prés et 'éprouvette doit étre fixée dans le support. Léprouvette doit étre
étirée 4 une vitesse comprise entre 2 mm/s et 10 mm/s jusqu'a 400 £ 10% d’allongement et
maintenue ainsi pendant 10,0 min. Aprés ce temps, la traction doit étre relachée a une vitesse
comprise entre 2 mm/s et 10 mm/s, puis I'éprouvette est retirée du support et posée sur une
surface plate. Aprés un temps de récupération de 10,0 min, la longueur de référence doit étre
mesurée a nouveau.

La rémanence d’allongement est calculée comme un pourcentage de I'allongement initial par la
formule suivante :

L=l /7~
rémanence d allongement = 10U X l——l_
s~ 40

oun:

Ioi= longueur de référence initiale avant extension
I.E= longueur de référence aprés extension
l,i= longueur de référence aprés récupération

La rémanence d’allongement ne doit pas excéder
Essais diélectriques
(Généralités

e doivent étre effectués a pne tempé-
I3 on (alternative ou continue) doit gtre fait par

o

ts doivent étre conditionnés pour I'absorption

scessaire, les gants doivent étre remplis avec de ’equ ordinaire
Sau¥ une profondeur correspondant a celle du tableau I1I|. Le niveau
Oit étre le méme a lintérieur et & Pextérieur du gant.

e

d

4 types\de gants (par exemple, gants doublés de textile) pour lesquels I'dau pourrait
detéri intérieure, des billes en acier inoxydable au nickel de 4 mm de diametre
p ilisées 4 la place de I'eau. Leau a l'intérieur du gant, constituant un¢ €électrode,
d

4 I'une des bornes de la source de tension par une chaine ou par une tige glissante
Eeau-de-la-cuve-a-Lextérieurdugant constituant la denxieme électrode,

uJuEuaut dansteat:
doit étre reliée directement 2 Pautre borne de la source de tension. L'eau ne doit pas comporter
de bulles d’air ou de poches d’air, et la partie du gant située au-dessus de I'eau doit étre séche.

Lappareillage d’essai utilisé doit pouvoir fournir a I’éprouvette une tension variable de facon
progressive sans palier. Un appareillage de régulation motorisé convient et permet une augmenta-
tion progressive de la tension d’essai. Lappareillage d’essai doit étre protégé par un dispositif de
coupure automatique d’ouverture, congu pour interrompre rapidement le courant en cas de défaut
sur I’éprouvette. Ce disjoncteur doit étre congu pour protéger l’appareillage d’essai dans tous les
cas de court-circuit.

Notes I. — 11 est recommandé de vérifier et d’étalonner I'appareillage d’essai au moins une fois par an.

2. _ Pour éliminer un excés d’ozone et d’éventuels amorgages le long de la manchette, il devra y avoir un mouve-
ment descendant de I'air vers la surface de 'eau de la cuve.
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holders, one fixed and one movable, for the ends of the test piece.

The measurement of the unstrained reference length (shown as /,, in Figure 5) shall be checked
to the nearest 0.1 mm and the test piece shall be placed in the holder. The test piece shall be
extended at a speed of between 2 mm/s and 10 mm/s to a 400 £ 10% elongation and held for
10.0 min. After this time the strain shall be released at a speed of between 2 mm/s and 10 mm/s,
and then the test piece shall be removed from the holder and laid free on a flat surface. After a
10.0 min recovery time the reference length shall be measured again.

The tension set is calculated as a percentage of the initial strain as follows:

L =1 AN
ls ——IO

wension sct = 1IUU X

wheere :

lo= original unstrained reference length
[, 5 strained reference length
[;= reference length after recovery

[he tension set shall not exceed 15%.

6.4 Didlectric tests

6.4.1 d(eneral

a temperature of 23 £(2 °C. The

ch turer and customer.

ditioned for moisture absorption by immer-
sio ) For poutine tests such conditioning is not|required.

6.4.1.1
cessary) the gloves shall be filled with tap water and immersed in a
tar] sarddnce with Table I11. The water level during the test shall be the
saf
A i loves (e.g. lined) where the water would be injurious to the inside surface,
nid i 1 balls 4 mm in diameter can be used in place of water. The water [inside the
glg s'one klectrode and shall be connected to one terminal of the voltage source|by means

of h ehain orsliding rod that dips into the water. The water in the tank outside the glove|forms the
otherselectrade and shall be connected directly to the other terminal of the vnlmge saurce. The

water shall be free of air bubbles and air pockets and the exposed portion of the glove above the
water line shall be dry.

The test equipment used shall be capable of supplying an essentially stepless and continuously
variable voltage to the test specimen. Motor-driven regulating equipment is convenient and tends
to provide a uniform rate of rise to the test voltage. The test apparatus should be protected by an
automatic circuit-breaking device designed to open promptly on the current produced by failure
of a specimen under test. This circuit-breaking device should be designed to protect the test
equipment under any conditions of short circuit.

Notes 1. — It is recommended that the test equipment be inspected and calibrated at least annually.

2. — To eliminate excessive ozone and possible flashover along the cuff there should be a downward movement of
air on the surface of the water tank.
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TasrLeEauU 111

Distance d’isolement de la partie ouverte du gant au niveau d’eau

Distances d’isolement pour essais
Tension alternative Tension continue
Classe du gant
Essai Essai Essai Essai
d’épreuve de tenue d’épreuve de tenue
00 40 40 40 50
0 40 40 40 50
1 40 65 50 100
2 65 75 130
3 90 100 150
4 130 165 180
N
h d’eau est de
E 4 933 mbar;
Au maximum.
6.4.1.2
bngcus pour
d
6.4.2
sformateur
sy ariable. Le transformateur et son appareillage
de¢ contrdle doive ionnéy de telle fagon qu’avec le spécimen essayé dans le
circuit, le 2 “tension d’essai (rapport de la tension maximale § sa valeur
el apport a la
1]
a
b
<
C
M et devra avoir

a)

b)

¢)

d)

La mesure de la valeur efficace de Ia tension de 'onde sinusoidale réelle appliquee au gant est
réalisée par I'une des méthodes suivantes:

voltmétre utilisé en liaison avec un transformateur de tension étalonné relié directement au

circuit & haute tension;

voltmetre électrostatique étalonné relié au circuit a haute tension par un diviseur capacitif ;

voltmetre relié A Penroulement tertiaire du transformateur d’essai, sous réserve de la preuve
que le rapport de transformation assigné ne change pratiquement pas avec la charge;

voltmetre alternatif branché directement sur le circuit & haute tension en série avec des

résistances appropriées.
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TasLE III

Clearance from open part of glove to waterline

Clearance for test
d.
Class of glove a-¢ ¢
Proof Withstand Proof Withstand
test test test test
00 40 40 40 ‘ 50
0 40 40 40 50
1 40 65 50 100
2 65 75 75 130
3 90 T00 T00 50
4 130 165 150 A 1R0
(
Notgs 1. — See Figure 7, page 66, for distance from open part of glove to waterline)
2. — Permissible tolerance for the clearance between the open part of'the s £13 mm.
3. — In the cases where high humidity (above 55%) or low I; see IEC
Publication 160), is encountered, the specified clearance b mm.
6.4.1.2 |Failure indicators
flove failure indicators or access cation of
failure.
6.4.2 A|C. test procedure
The desired a.c. tes -2 energized
from a variable low-vo s N story e of such
siz¢ and design th N age (ratio
of maximum yolta hat of the
sinfisoidal
N
a)
b)
4.
c)
Notg. proximately
The correct r.m.s. value of the actual sinusoidal voltage wavelorm applied to the glove is

measured by one of the following methods:

a) a voltmeter used in conjunction with a calibrated instrument transformer connected directly
across the high-voltage circuit;

b) a calibrated electrostatic voltmeter connected across the high-voltage circuit by means of a
capacitive divider;

¢) a voltmeter connected to a tertiary coil in the test transformer, provided it has been demon-
strated that the assigned transformation ratio does not change appreciably with load;

d) an a.c. voltmeter connected in series with appropriate high-voltage type resistors directly
across the high-voltage circuit.
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La précision du dispositif de mesure de la tension doit étre de 2% de V’échelle totale.

Note. —
transformation a pu étre déterminé avec précision et ne change pratiquement pas avec la charge.

Un voltmétre branché coté basse tension au transformateur d’essai ne peut &tre utilisé que si le rapport de

Un éclateur a

sphere étalonné peut étre utilisé pour vérifier 'exactitude de la tension donnée par le voltmétre.

Le facteur de créte peut étre controlé
ment sur le circuit haute tension, ou, si 'on utilise un voltmetre électrostatique

3 I’aide d’un voltmetre de créte branché directe-

ou un volt-

metre utilisé en liaison avec un transformateur de tension branché sur le circuit a haute ten-

sion, il peut &tre contrdlé & laide d'un éclateur & sphéres normalisé.
correspondante est comparée a celle du voltmeétre de tension efficace (voir Publ
de 1a CEI).

La tension
ication 60-1

La mesure du courant de fuite est réalisée en insérant un m1111amperemetre en série avec

O

nacun des gants pris un 4 Un. LA tecture est faite vers tafimrdechague pério

Si plusieurs gants doivent subir 'essai d’épreuve de coura
it que les élec

asse et augmente progressivement a u

période d
eur, 2’moins qu un défaut électrique ne se soit déja prodult

Cowgant de\fuite lors de 'essai de tenue

Bssai de type, essai individuel de série et essai sur prélevement.

sai.

L N\Si les essais
brent reliée a
rcuit relié a la

mé, a I'excep-

vra étre reliée
ent a la terre.
k un dispositif

htilisés du coté

alternative
N taux cons-

a tension d’essai spécifiée soit atteinte ou qu’un défaut

1 la tension
ipn doit étre
ion de tenue

hit d’essai, a la

Le courant de fuite ne doit jamais dépasser les valeurs spécifiées au tableau IV au cours de la

période d’essai de tenue.

6.4.2.3 Essai de tenue sous tension

Essai de type et essai sur prélevement.

La tension alternative doit étre appliquée comme indiqué au paragraphe 6.4.2.1 ju

squ’a ce que

la tension minimale de tenue spécifiée au tableau IV soit atteinte. S’il ne se produit pas de
perforation, I’essai est considéré comme satisfaisant. La tension est alors immédiatement réduite
puis supprimée. Si un contournement se produit, la distance d’isolement indiquée au tableau III

peut étre augmentée (voir tableau III, note 3).
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The accuracy of the voltage measuring circuit shall be within 2% of full scale.

Note. — A voltmeter connected to the low-voltage side of the testing transformer may be used only if the transformation
ratio has been properly determined and is known not to change appreciably with load. A calibrated sphere gap
may be used to check the accuracy of the voltage as indicated by the voltmeter.

The crest factor may be checked by the use of a peak reading voltmeter connected directly
across the high-voltage circuit; or, if an electrostatic voltmeter or a voltmeter in conjunction with
an instrument voltage transformer is connected across the high-voltage circuit, a standard sphere
gap may be sparked over, and the corresponding voltage compared with the reading of the r.m.s.
voltmeter (see IEC Publication 60-1).

The leakage current is measured directly by inserting a milliammeter in series with each indi-

vidualgiove I tur: The Teading shoutd—be takemrtowards—the—endoffthe pr of-tqst voltage
pefiod. \

No| en ?of current

end of the

d by a short-

ting and thus

2. - ank shall be

oves be the

n_congected to the groynd electrode

separately

3. - ge circuit of

6.4.2.1

: pe shall be

inftially applied at &No ind\g i -of-r1 roximately

10P0 Visu ipd shall be

copsidered e and the

sampling tests butine test

the

Nofte. ning the test

circuity unldss' an, electiiCal failure has already occurred.

6.4.2.2 e curxent at proof voltage

Type test, rodtine test and sampling test.

The leakage current shall not exceed the values specified in Table IV at any time during the
proof voltage test period.

6.4.2.3 Withstand voltage test
Type test and sampling test.

The a.c. voltage shall be applied as specified in Sub-clause 6.4.2.1 until the minimum withstand
voltage given in Table IV is reached. If no puncture occurs, the test is considered successful. The
voltage is immediately reduced and then the test circuit opened. If flashover occurs the clearance
in Table III may be increased (see Table III, Note 3).
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Procédure d’essai sous tension continue

La tension d’essai doit étre obtenue  partir d’une source capable de fournir la tension désirée.
La composante de 'ondulation alternative créte a créte apparaissant sur la tension continue ne
doit pas dépasser 2% de la valeur moyenne a vide.

La tension continue d’épreuve doit étre mesurée selon une méthode donnant la valeur
moyenne de la tension appliquée au gant. Il est recommandé de mesurer cette tension a I'aide
d’un voltmétre 4 tension continue, branché en série avec des résistances appropri€es sur le circuit
haute tension. Un voltmétre électrostatique d’une étendue de mesure convenable peut étre utilisé
a la place de 'ensemble voltmétre-résistances. La précision du circuit de mesure de tension doit
étre dans les limites de 2% de 1’échelle totale.

1 [Essai d epreuve Sous ension

Essai de type, essai individuel de série et essai sur prélévement.

epsion doit
ét X constant
d tfaut inter-
vi n spécifiée
&

ontinuelle-
m|

huellement
P4

Ngte. — A la fin de la période d’essai, la tensionappliquég-dd
moitié de sa valeyn @ moi “un défriqu nes

2| Essai de tenué

e réduite, avant 'ouverture du circujt d’essai, a la
e/Soit déja produit.

Essai degiﬁe

La tensioncont| 3 uée comme indiqué au paragraphe 6.4.3.1 jusqu|a ce que la
i ini s a2l tableau IV, page 29, soit atteinte. S’il ne se produit pas de

1déré comme satisfaisant. La tension est alors immédiatemgnt réduite,

ourfiement se produit, la distance d’isolement indiquée au [tableau III

Ountre—dprowvettessuppldmentaires—doivent&lredécoupdes comme indiquc au paragraphe
6.3.2, et trois autres comme indiqué au paragraphe 6.3.4. Ces éprouvettes doivent étre placées
dans une enceinte thermique pendant 168 h 2 une température de 70 + 2 °C, avec une humidité
relative inférieure & 20% (voir Publication 212 de la CEI, atmosphére normale pour chaleur

séche).

Dans cette enceinte thermique, une circulation d’air doit assurer le renouvellement de cet air
de 3 2 10 fois par heure. Lair introduit doit étre a la température de 70 + 2 °C avant d’€tre mis
en contact avec les éprouvettes.

Lenceinte ne doit comporter ni cuivre ni alliage de cuivre. Des dispositions doivent permettre
de suspendre les éprouvettes en respectant une distance minimale de 10 mm entre chacune d’elles
et de 50 mm entre les éprouvettes et la paroi intérieure de ’enceinte.
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6.4.3 D.C. test procedure

The test voltage shall be obtained from a source capable of supplying the required voltage. The
peak-to-peak a.c. ripple component of the d.c. test voltage shall not exceed 2% of the average
value under no-load conditions.

The d.c. proof-test voltage shall be measured by a method that provides the average value of
the voltage applied to the glove. It is recommended that the voltage be measured by the use of a
d.c. voltmeter connected in series with appropriate high-voltage type resistors across the high-
voltage circuit. An electrostatic voltmeter of proper range may be used in place of the d.c.
voltmeter resistor combination. The accuracy of the voltage-measuring circuit shall be within 2 %

of full scale.

6.4.3.1 [Proofvoitage 1est

[ype test, routine test and sampling test.

uach glove shall undergo a proof voltage test as specified in 1a

beli a oximately
30 igd shall be
co

for 3 min.

e\reduced to half its value before opeping the test

Nofe. - At the end of the test period the applieg-vQltagexghos

circuit, unless an elegtrical failure has al ccur ed.
6.4.3.2 |Withstand voltage te
The d.c. age q o pecified in Sub-clause 6.4.3.1 until the minimum|withstand

is reached. If no puncture occurs, the test is donsidered
jately reduced and then the test circuit opened. Iff flashover

VO
su
ocg

4
6.5 Ag

b ditional-dumb-bell test puappc shall be cut asin Sub-clause 6 3 2 and three pleces as in

ouFaaatonat

Sub-clause 6.3.4 and placed in an air oven for 168 h at 70 + 2 °C and less than 20% relative
humidity (see I1E C Publication 212, standard atmosphere for dry heat).

The apparatus shall consist of an air oven in which there is a circulation of air providing
between 3 and 10 changes per hour. The incoming air shall be at 70 + 2 °C before coming in
contact with the test pieces.

There shall be no copper or copper alloy parts inside the ageing chamber. Provision shall be
made for suspending the test pieces so that there is a minimum separation of 10 mm between the
test pieces and of 50 mm between the test pieces and the inner surfaces of the oven.


https://iecnorm.com/api/?name=c1ce668e5be07d2c90c353a21461efa1

6.6

6.6.1

- 28 - 903 © CEI

TABLEAU IV

Tension d’épreuve — Tension de tenue et courant de fuite
avec conditionnement pour absorption d’humidité

Essais a tension alternative Essais a tension continue

Courant de fuite

Classe . (mA eff.) Tension . Tension
des ”l",ensmn minimale ?‘fensmn minimale
gants d’épreuve Longueur des gants de tenue d’épreuve de tenue
270 360 410 460
(kV eff.) mm mm mm mm (kV eff.) (kV moyen) (kV moyen)
L

00 2,5 12 14 | N.a. | N.a 5 N 4 8

0 5 12 14 16 18 10 20

1 10 N.a. | 14 16 18 20 7\ 40

2 20 N.a. 14 16 18 30 30 60

3 30 N.a. | 14 16 18 40 0 NV 70

4 40 N.a. | Na. | 16 18 c<\ 6 90

N

Notes 1. — N.a. signifie non applicable.

2. — Pour les essais individuels de série (pour lesquels up’conditiongpe i ’ dité n’est pas
nécessaire), le courant de fuite devra étre réduit A

3. — Les gants qui, au cours des essais, ont des copura Puite Jimités aux valetrs du tableau IV pfésentent lors

e 8 f au seuil de fibrillation ¢ardiaque. En

effet, la surface en contact av&c 1'ea 3 rfeure aux surfaces de contact avec des
pigces sous tension manipulées ive tili s. De plys, la tension d’épreuve est shipérieure a la
tension maximale d’utilisation recos

ttesdoivent étre retirées de I'enceintg et laissées
période, les essais de résistance e{ d’allonge-

les quatre éprouvettes, conformément au paragraphe
formément

S Sur

a
m
6

5 4 80% de

Essai de type et essai sur prélevement.

Le majeur ou I’annulaire d’un gant ou le doigt d’une moufle doit étre coupé a une longueur
de 60 mm & 70 mm, rempli de platre de Paris et monté sur une tige d’acier de 5 mm de dia-
metre et de 120 mm de long. Cette tige doit étre centrée a l'intérieur du doigt et doit pénétrer
approximativement jusqu’a mi-longueur. Léprouvette doit étre laissée a durcir pendant au

moins 24 h.
Dessai doit é&tre effectué dans une enceinte sans courant d’air. L'éprouvette doit étre

montée comme indiqué A la figure 8, page 67. Pour I’essai, un petit brileur est placé verti-
calement en dessous de 1'éprouvette, son axe rentrant de 5 mm par rapport a I'extrémité de

I’éprouvette.
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TaBLE IV
Proof-test voltage, withstand voltage and leakage current
with conditioning for moisture absorption
A.C. tests D.C. tests
Leakage current
Class (mA r.m.s.) Minimum Minimum
of Proof-test withstand Proof-test withstand
glove voltage Glove length voltage voltage voltage
270 360 410 460
(r.m.s. kV) mm mm mm mm (r.m.s. kV) }l{& kV)
00 2.5 2 | 14 | Na | Na 5 Al 4 8
0 5 12 14 16 18 10 20
1 10 N.a. 14 16 18 20 40
2 20 N.a. 14 16 18 30 30 60
3 30 N.a. 14 16 18 0 70
4 40 N.a. N.a. 16 18 60 90

Ngtes 1. — N.a. means not applicable.

cd
by
se|

6.6 TH

6.6.1 F

equipment handled during usage®

use voltage.

vater immer-

ble IV have,
tion. Indeed
rical parts of
ed maximum

allowed to
ngation at
nd tension

ptained for

Type test and sampling test.

The second or third finger of a glove or the finger of a mitt shall be cut to a length of 60 mm to
70 mm, filled with plaster of Paris and mounted on a steel shaft 5 mm in diameter and 120 mm
long. This shaft shall be centred on the interior of the finger and inserted to approximately mid-

point. The test piece shall be allowed to harden for at least 24 h.

The test shall be carried out in a draught-free room. The test piece shall be clamped as
indicated in Figure 8, page 67. For the purpose of the test, a small burner shall be placed
vertically below the test piece, its axis being 5 mm from the extremity of the test piece.
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L alimentation se fera au gaz méthane de qualité technique avec un régulateur de
compteur, de fagon a obtenir un débit uniforme de gaz.
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débit et un

Note. — Si on utilise du gaz naturel au lieu de méthane, son pouvoir calorifique devra &tre d’environ 37 MJ/m3, valeur qui

a donné, apres vérification, des résultats similaires.

La buse du briileur doit avoir un diamétre de 9,5 & 0,5 mm afin de produire une flamme bleue

haute de 20 + 2 mm.

Le brileur est placé a I’écart de 'éprouvette. Il est allumé et réglé en position verticale

pour obtenir une flamme bleue de 20 + 2 mm de hauteur. La flamme est obtenue

en réglant

Palimentation en gaz et 'apport d’air du brileur jusqu’a ce qu’on ait une flamme bleue de
20 + 2 mm avec une pointe jaune. Puis I’alimentation en air est augmentée jusqu’a ce que la
pointe jaune disparaisse. On mesure de nouveau la hauteur de la flamme-gt on la corrige si

ngcessaire.

Lessai est satisfaisant si, pendant la période d’observation

trm@

i

(=

roir figure9, p
he force

Les gants des catégories A_ H 7 M R ou C, tels qu'indiqués au tableau I de

, les gants doivent étre pliés au niveay
cux plateaux de polyéthyléne et soumis per

8.

7 S’assurer

pres le re-

pint le trait

érature de
étre condi-

du poignet
dant 30 s a

elure n’est
prévus au

Iarticle 4,

doivent satisfaire aux prescriptions générales de I'article 6 et aux essais appropriés suivants, sauf

spécifications contraires.

Lorsque les prescriptions suivantes 'exigent, les gants qui doivent subir un préconditionnement
et/ou qui doivent étre immergés dans un liquide doivent &tre chargés a I'aide d’un matériau

plus dense que le liquide (par exemple, billes d’acier inoxydable au nickel prévues au
6.4.1.1, ou quartz ou sable sec), puis immergés. La profondeur d’immersion doit &tre
distance du niveau du liquide 2 la partie ouverte du gant corresponde a la distance
indiquée au tableau III.

paragraphe
telle que la
d’isolement

Awvant le début de chaque essai, on doit vider et nettoyer les gants en les tournant a U'envers et

en les essuyant a ’aide d’un chiffon doux et non pelucheux.
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6.6.2

The gas supply shall be technical grade methane with a suitable regulator and meter to produce
a uniform gas flow.

Note. — If natural gas is used as an alternative to methane, its heat content should be approximately 37 MJ/m?, which has
been found to provide similar results.
The nozzle of the burner shall have a diameter of 9.5 + 0.5 mm to produce a 20 + 2 mm high
blue flame.

The burner is placed remote from the test piece, ignited and adjusted in the vertical position to
produce a blue flame 20 + 2 mm high. The flame is obtained by adjusting the gas supply and the
air ports of the burner until a 20 + 2 mm yellow-tipped blue flame is produced and then the air
supply is increased until the yellow tip disappears. The height of the flame is measured again and

corrected if necessary.

The burner shall then be placed in the test position as shown in/Kig .
% ensured

tHat no air draught interferes with the test.
The propagation of the flame on the test piece shall b thdrawal of
the flame.

est piece at

Two poly-
hylene plates 200 ofiditioned at the same temperafure and for

(]

the same time.

Within 1 min 2 8] q e wrist (see

igure 9, page a force of
D0 N fo

=

if\nd tear, break or crack is visible. The test piece shall also pass
se 6.4) but without conditioning for moisture absopption.

(=
=
a
o
=
o
&
(¢}
Q
[
5]
=
Q
o

Gl

Gloves of Category A, H, Z. M, R or C. as shown in Table I of Clause 4, shall meet, in
addition to the general requirements of Clause 6, the following appropriate tests, except where
otherwise stated.

When required by the sub-clauses that follow, gloves specified to be pre-conditioned and/or
immersed in a liquid shall be loaded with a material denser than the liquid (e.g. nickel stainless
steel balls, Sub-clause 6.4.1.1, or dry quartz or sand) and then immersed. The depth of the filling
shall be such that the distance from the top of the filling to the open end of the glove shall
correspond to the clearance given in Table IIL.

Before commencing any tests, gloves shall be emptied and cleaned by turning inside out and
wiping with a soft lint-free rag.
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Catégorie A — Résistance a 'acide
Essai de type et essai sur prél¢vement.

Les gants de la catégorie A doivent étre conditionnés par immersion dans une solution d’acide
sulfurique a 32 degrés Baumé, a une température de 23 + 2 °C pendant 8 £ 0,5 h. Seule la
surface extérieure du gant doit étre exposée a la solution d’acide. Apreés le conditionnement ci-
dessus, le gant doit étre rincé a 'eau et séché pendant 2 + 0,5 h & environ 70 °C.

Le temps écoulé depuis la fin du séchage jusqu’au début des essais doit étre de 45 £ 15 min.

Les essais suivants doivent étre appliqués:
— essais diélectriques (voir paragraphe 6.4, mais pas & I’absorption d’humidité);
— essais mécaniques de résistance et d’allongement 4 la rupture (voir paraWs 6.3.1et 6.3.2).

o de celles

?ndition-

Les valeurs obtenues lors des essais mécaniques ne doivent pas étrg
ofjtenues dans les essais pratiqués sur des échantillons du méme lot
ngment a I'acide.

Cdtégorie H — Résistance a I’huile (voir annexe D)

Essai de type et essai sur prélevement.

nt aumoins 3+ 0,5ha

Les gants de la categorle H d01vent etre conditjonnés)dansair pe

23 huile n° 1
(vpi extérieure
dy

absorbant,

Py

Le temps écoulé bit Etre de

43 £ 15 min.
Les essaig\suivants dot
— |essais d' i 4, mais pas a ’absorption d’humidité)
— |essais mécar Esishe allongement 2 la rupture (voir paragraphes 6.3.[l et 6.3.2).

lo des espais mécaniques ne doivent pas étre inférieures a 50 o de celles
és sur un échantillon du méme lot de fabrication sanscondition-

Cqté,

Essai de type et essais sur prélevement.

Deux méthodes d’essai sont proposées pour déterminer la compatibilité des gants aux spécifi-
cations de la catégorie Z. En cas de litige, la méthode A doit €tre utilisée.

7.4.1 Méthode A

Une éprouvette de 10 mm X 40 mm prélevée sur un gant de catégorie Z doit étre conditionnée
par allongement de 20 % dans une enceinte pendant 3 £ 0,5 h a une température de 40 £ 2 °Cet
2 une concentration d’ozone de 1 & 0,01 mg/m3 (50 £ 5 parties par cent millions par volume) a
une pression atmosphérique normale de 1013 mbar (101,3 kPa).

Apres ce conditionnement, I'éprouvette ne doit présenter aucune craquelure ou fente visible a
Iceil nu.


https://iecnorm.com/api/?name=c1ce668e5be07d2c90c353a21461efa1

903 © IEC - 33 -

7.2 Category A - Acid resistance

7.3

7.4

Type test and sampling test.

The gloves of Category A shall be conditioned by immersing in 32 Be sulphuric acid solution at
a temperature of 23 + 2 °C for 8 + 0.5 h. Only the outer surface of the glove shall be exposed
to the solution. Following acid conditioning, the glove shall be rinsed in water and dried
2 £+ 0.5 h at approximately 70 °C.

The time between the end of drying and the start of testing shall be 45 £ 15 min.

The following tests shall then be carried out:
— dielectric tests (see Sub-clause 6.4, but without conditioning for moisture absorption);

— tensile strength and elongation at break, from among the mechanical /LesQ(see Sub-clauses
60.5.1 and 0.3.2).

The values obtained for the mechanical tests shall not be less tha btained in

the tests carried out on a sample from the same batch without ac

Category H — Oil resistance (see Appendix D)

Type test and sampling test.

The gloves of Category H shall be precondition - 0.5 h at
23 £+ 2 °C, 50 £+ 5% relative humidity, then i h oil No. 1
(sge Appendix D), at a temperatqre of 70 face of the

glove shall be exposed to the oil.

Following oil conditioning, the bent cloth.

The time elapsed hetwe d + 15 min.

The follom ing ests sha

n):

huses 6.3.1
of values
hditioning.

Category & — Ozgne resistance

Type test and sampling test.

Two methods of test are laid down to determine whether gloves comply with the requirements
of Category Z. In case of dispute, Method A shall be used.

7.4.1 Method A

A test piece, 10 mm X 40 mm, cut from a glove of Category Z, shall be conditioned at an
extension of 20 % in an oven for 3 + 0.5 h at a temperature of 40 £ 2 °C and an ozone concentra-
tion of 1 + 0.01 mg/m? (50 + 5 parts per hundred million by volume) at standard atmospheric
pressure of 1013 mbar (101.3 kPa).

After completion of this test, the test piece shall exhibit no cracks under visual inspection.
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7.4.2 Méthode B

7.5

7.6

7.7

Un gant de la catégorie Z doit étre conditionné dans une enceinte pendant 3 = 0,5 h a une
température de 40 + 2 °C et a une concentration d’ozone de 1 + 0,01 mg/m3 (50 £ 5 parties par
cent millions par volume) 2 une pression atmosphérique normale de 1013 mbar (101,3 kPa).

Aprés ce conditionnement, le gant ne doit présenter aucune craquelure ou fente visible a
Ieeil nu.

Le gant doit étre stocké a température ambiante (23 £ 2°C, 50 + 5% d’humidité relative)
pendant 48 + 0,5 h et les essais di€lectriques (paragraphe 6.4) doivent étre pratiqués sans condi-
tionnement 2 ’absorption d’humidité. Le courant de fuite durant la période d’essai ne doit pas
dépasser les valeurs spécifiées au tableau IV.

Cqtégorie M — Grande résistance mécanique

Essai de type et essai sur prélevement.

i ges décrits

Les gants de la catégorie M doivent étre essayés conformépe
ay paragraphe 6.3. Les résultats doivent &tre conformes aux\indications-ti-apxes ;

20 MPa;

—|allongement a la rupture : la valeur moyenne d
a600% ;

30 N/mm ;

~| rémanence a lallongement: la g

[=)

Catégorie R — Acide

Quatre échantillo
Le pre

lot.

Résistance

[~

essayé suivant les prescriptions du paragraphe 7.3, Résistance a
1’

S\&chantillen doit étre essayé suivant les prescriptions du paragraphe| 7.4, Résis-

AN

riema échantillon doit étre essayé suivant les prescriptions du paragraphe .5, Grande
rfsistance nié

Les quatre essais doivent étre satisfaisants.

Catégorie C — Résistance aux trés basses températures
Essai de type et essai sur prélevement.

Trois gants de la catégorie C doivent étre placés pendant 24 £+ 0,5 h dans une enceinte a une
température de —40 * 3 °C. Deux plateaux de polyéthylene de 200 mm X 200 mm X 5 mm
doivent étre conditionnés 2 la méme température et pendant le méme temps.

Moins de 1 min apres le retrait de 'enceinte, les gants doivent étre pliés au niveau du poignet,
placés entre les deux plateaux de polyéthylene et soumis pendant 30 s & une force de 100 N,
comme indiqué 2 la figure 10, page 69.
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7.4.2 Method B

7.5

7.6

7.7

A glove of Category Z shall be conditioned in an oven for 3 + 0.5 h at a temperature of
40 + 2 °C, and an ozone concentration of 1 £ 0.01 mg/m3 (50 £ 5 parts per hundred million by
volume) at standard atmospheric pressure of 1013 mbar (101.3 kPa).

After conditioning, the glove shall exhibit no cracks under visual inspection.

The glove shall then be stored at room temperature (23 £ 2 °C, 50 + 5% relative humidity)
for 48 + 0.5 h and the dielectric tests (Sub-clause 6.4) shall be carried out but without condition-
ing for moisture absorption. The leakage current during the test period shall not exceed the
values specified in Table IV.

Cqtegory M — Mechanical (higher level) resistance

Type test and sampling test.

1 % of Sub-

The gloves of Category M shall be tested in accordance wi
clause 6.3 ; however, the results shall be as specified below:

/mm ;

C

Four samples
The ﬁr{;‘

7
o

r¢sistance.

The four tests shall be successful.

Category C — Extreme low temperature
Type test and sampling test.

Three gloves of Category C shall be placed in a chamber for 24 &+ 0.5 h at a temperature of
—40 + 3 °C. Two polyethylene plates 200 mm X 200 mm X 5 mm shall be conditioned at the
same temperature and for the same time.

Within 1 min after removal from the chamber, the gloves shall be folded at the wrist and placed
between the two polyethylene plates and subjected to a force of 100 N for 30 s as shown in

Figure 10, page 69.
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Lessai est considéré comme satisfaisant si aucune déchirure, cassure ou craquelure n’est visi-

ble. Léchantillon doit également subir I’essai de tenue du paragraphe 6.4.2.1, mais sans condi-
tionnement & absorption d’humidité.

8. Essais et régles d’échantillonnage

8.1 Catégories d’essais

Il y a quatre catégories d’essais : de type, individuels de série, sur prélevements et de réception.
1ls sont définis a larticle 2.

8.2 Plans et régles d’échantillonnage

Tes plans ef Tegles d echantittonmage doivernt etre comformres < tameye -

oo
o
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The test is deemed successful if no tear, break or crack is visible and shall pass the proof
voltage test (Sub-clause 6.4.2.1) but without conditioning for moisture absorption.

8. Tests and sampling procedure

8.1 Categories of tests

There are four categories of tests: type, routine, sampling and acceptance. These are defined
in Clause 2.

8.2 Sampling plans and procedure
AN

Q 1. 1 ] | hall - bain doneca it A i,
AP - pPrans—ant ProtCatrCSITdi Do at CoOTTa it CwIti 7 Y PpeTars

o
&
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ANNEXE A

GUIDE POUR LE CHOIX DES CLASSES DE GANTS
EN FONCTION DE LA TENSION NOMINALE D’UN RESEAU

La tension maximale d’utilisation pour chaque classe de gants est celle qui est recommandée dans le

tableau suivant :
TaBLEAU Al
Jension nﬂnvfmnlﬂ dutilisation /\
Classe Tension alternative efficace Tension conti
(V. eff.) 1%
00 500
0 1 000
1 7 500
2 17 000
3 26 500
4 36 000
Late ternative efficace de I'équipe-
ment dd availler en
sécurité
Pour Si, dans le
champ ¢pératoire, il n’exi la tension

possiblel reste limitée 2

continu

étre considérée

Dans

isolés ol
deux p}

terre.

e (tension du réseau dans le cas
), cette tensio,

Lutiljsa

dans 1€

de tension

du réseau dans le cas de tension continue) doit

riques sont
nsion entre
¢ phase et

mmandées

Note. — Les tensiant maximales d’utilisation ont été déterminées pour que le courant de fuite reste inférieur & 1 mA dans les

onditions normales d’utilisation.
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APPENDIX A

GUIDELINES FOR THE SELECTION OF THE CLASS OF GLOVE
IN RELATION TO NOMINAL VOLTAGE OF A SYSTEM

The maximum use voltage recommended for each class of glove is designated in the following table.

TaBLE Al

Maximum use voltace. AN
&

a.c. r.m.s.

Class (V. rm.s.)

500

1 000
7 500
17 000
26 500

LN OO

The maximum use voltage is the rated/a.c 1n.s. designates

On mpultiphase circuits, the nominal de 1 3 ) here is no
multiphj : ity on d.c.
systems i thie a\(polarity ow’d.c. systems) to ground potentigl shall be

consider

If ele : gvices areNjnsulated, or isolated, or both, such that the multiphase

exposur Itage may

be consi

The u a/different class of glove than that recommended in Table Al.

X

Note. — The maxifgum use\yoltages have been determined so that the leakage current is less than 1 mA in normal uge conditions.
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ANNEXE B

DIMENSIONS TYPES DES GANTS

TasLEaU BI

Détails et mensurations

903 © CEI

Dimensions (mm)
ail
Détail Lettres [
8 9 10 11
Circanférence de la paume a 280
Circqnférence du poignet c 255
Circdnférence de la manchette d 360
Circdnférence des doigts i 95
j 85
k 85
1 f 85
75
N\
Largg¢ur de paume /\ 125
Distqnce poignet — extrémité du majeur 195
Distgnce base du pouce — extrémité du majeur g 120
Fleche du majeur 8
Longueur des doigts \ 60 65 70 70
80 85 85
80
65
65
17

Note. —
1

juement (voir
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APPENDIX B

TYPICAL GLOVE DIMENSIONS

TaBLE BI

Details and dimensions

Dimensions (mm)

(S
Detail Letter \(\
8 { 16 11
A\ (\
Circunference of palm a 210 2 55 280
Circumference of wrist c 22 30 2 255
Circumference of cuff d 33 0 350 360

Circumference of fingers

— R e e
~]
o S,
/
~
]
o 00 \D
SO O
00 00 \O
W b

7 7 80 85
K\T /\55 60 70 75
Width of palm N\ US 4 100 110 125
Wrist] to end of second finger 170 175 185 195
Base fof thumb to end of second finger g 110 115 120
Mid-point of curve of second finger 6 6 6 8
Length of fingers n \/ 60 65 70 70
0 75 80 85 85
70 75 80 80
q 55 60 65 65
r 55 60 65 65
/\ t 15 17 17 17

Note. — These sizes anghibe spients are 0 \rtdk)ry. They are for information only (see Figures 1 and 2, pagds 59 and 60).



https://iecnorm.com/api/?name=c1ce668e5be07d2c90c353a21461efa1

- 42 - 903 © CEI

ANNEXE C

PROCEDURE GENERALE D’ESSAIS

TasLEau CI

Essais de type

Essais
individuels
de série

Nature des essais Paragraphe | Lot | Lot | Lot | Lot | Lot | Lot | Lot | Lot

1 2 3 4 5 6 7 L8

Contrdles visuels (6.2) Q
Forme 6.2.1 <

Dimengions 6.2.2
Epaissdur 6.2.3
Facon ¢t finition 6.2.4
Marqudgge 6.2.5
Emballpge 6.2.6

Essais mécaniques (6.3)

Résistaﬁce et allongement a la rupture 6.3.2 7b) 3

Résistafnce a la perforation 6.3, 8 b) ( >
. 4

Rémanpnce d’allongement

LR

NN R W=

AN
N
>
T

Essais fliélectriques (6.4)

— sous [tension alternative
— sous [tension continue

3e¢) 3e) 3e)|3a),e) 2e)
e) 4e) 4e)lda), e 3e)

Vieillispement (6.5)

N
Essais thermiques (6.6)
Essai de non-propagation(de 1a"fla
Basse fempératu,

Propridtés spéciales (7)
Catégorie A — Résist
Catégo i
Catégari
Catégari
mécyi
Catégdri
ath
résis|

2.d)

7.5 b)

7.6 c)

trés paSs€s tempér 7.7 d)

Taille de chaque lot d’essai
(unité est le gant) 1 3 1 3 1 3 1 3 1

a) Essais non réalisés si la méthode A (voir paragraphe 7.4.1) a été choisie.

b) Valeurs spécifiées différentes en cas de gants de catégorie M ou R.

¢) Conformité acquise par application des exigences des paragraphes 7.2, 7.3, 7.4¢et7.5.
d) Valeurs spécifiées différentes en cas de gants de catégorie C.

e) Seuls les essais en tension alternative ou les essais en tension continue sont réalisés, par accord entre
fabricant et client.
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APPENDIX C

GENERAL TEST PROCEDURE

TasLe CI

Description of test

Type tests

Sub-clause

Lot

Lot

Lot

Lot
4

Lot | Lot | Lot
5 6 7

Lot

Lot

A

Routine
tests

Visual (6.2)
Shape
Dimensjons

Thickngss

Workmapnship and finish
Marking
Packaging

6.2.1
6.2.2
6.2.3
6.2.4
6.2.5
6.2.6

N N =

—_

%

Mechanical (6.3)

Tensile ptrength and elongation at break
Punctuge resistance

Tension| set

6.3.2

7b)
8 b)

I

S

Dielecttic (6.4)

— A.C/[voltage
— D.C/[voltage

2e)

3e)

D D
»

3e)
4e)

3e)
4¢)

3a),e)
4a),e)

Ageing [(6.5) <

Thermall (6.6)

Flame fletardancy
Low temperature(\

2d)

Special [properties (7)
Categolly A — Acid fesista
Categot i
Categor
Categot

resist
Catege]

high

Categof

d)

Size of each lot
(the unit is the glove)

a) Tests not applicable if Method A (see Sub-clause 7.4.1) is used.

b) Indicated values different for gloves of categories M or R.

¢) Deemed successful if it meets requirements of Sub-clauses 7.2, 7.3, 7.4 and 7.5.

d) Values specified are different in the case of gloves of Category C.

e) By agreement between the manufacturer and the customer, either the a.c. or the d.c. tests should

be used.
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Notes 1. — Les essais de réception sont faits par accord entre fabricant et client.
2. — Les chiffres mentionnés dans le corps du tableau donnent I'ordre dans lequel les essais doivent &tre réalisés.

3. — Les essais (de série) sur prélévement sont les mémes que les essais de type. La taille de chaque lot d’essai (de série)
sur prélevement est donnée dans 'annexe E.

4. — Les gants qui ont été soumis 2 des essais de type ou de prélevement sur série ne doivent pas étre réutilisés.

&
S
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Notes 1. — The acceptance tests are made by agreement between manufacturer and customer.
2. — The numbers given in the table indicate the order in which the tests are to be made.

3. — The sampling tests are the same as those for type tests. The size of each lot for sampling tests is given in Appendix E.

4. - Gloves which have been subjected to type tests or sampling tests shall not be reused.

S
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ANNEXE D

HUILE POUR ESSAIS SUR GANTS DE CATEGORIE H - RESISTANCE A LHUILE

Lhuile no 1 servant a

Lhuile est du type minéral, et produisant une faible augmentation de volume.

I’essai doit avoir les caractéristiques définies dans le tableau DI ci-dessous.

Par souci d’uniformité, l'origine de cette huile doit &tre également spécifiée de la fagon suivante:
cette huile doit étre un mélange sévérement contrdlé d’huiles minérales, qui consiste en un résidu
parafﬁmque prealablement extrait au solvant traité chlmlquement et deparafﬁne et en huile naturelle.

Cette hyt
le point

Référence
Publ

ISO 2592
ISO 2977,

ISO 3104

&P :. de ACe ! 0 R g.m- aTa

d’écoulement qui peut étre ajouté.

TaBLEAU DI

Caractéristiques de huile
AN
Propriété \Hﬁ&e }\1\)
Point d’aniline (°C)* 4}i§\)
Viscosité cinématique (mz/s) * 2 1) X710-¢

Point d’éclair ( 1mmu {\243
\/

* Voir Norme ISO 2977.
** Mesurée a 98,89 °C (voi

it abaissant

fette annexe:

vase ouvert.

inf d’aniline en

iqpie et calcul de
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APPENDIX D

OIL FOR TESTS ON GLOVES OF CATEGORY H - OIL RESISTANCE

Oil No. 1 shall have the characteristics shown in Table DI below. It is of the mineral oil type, and a
low volume increase oil.

To ensure uniformity, the source of this oil shall also be specified as a closely controlled blend of
mineral oils consisting of a solvent-extracted, chemically treated, dewaxed, paraffinic residuum and

natural oil. The oil shall not contain any additive, except that a trace (approximately 0.1 %) of a pour-
point depressant-may-be-added P

ProssareTh

TasLE DI

Characteristics of oil

AN
Property NNW
Aniline point (°C)* 4 h\)
Kinematic viscosity (m?/s) ** (20 1) xY0-6

Flash point (°C, pinimum) *¥ &43

* See ISO Standard 2977.

Standard 2592).

Referencds
Interpational Organiza for Sta ixati ) jedtions referred to in this Appendix:
ISO 2592|- 1973: um i stermination_of Hash and fire points — Cleveland open cup method.
ISO 2977)- 1974 : Pewoleyrn a line point.

1SO 3104 hd calculation
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ANNEXE E

PROCEDURE DE PRELEVEMENT

El. Généralités

La procédure de prélevement est fondée sur le tableau IIA (Plans d’échantillonnage simple en
contrdle normal) de la Publication 410 de la CEL

Chaque lot comporte des gants de méme classe et de méme catégorie.

anitéactla gant ot aon la maira
dhte-estre-gait—e+HoH—1dp

E2. Procédure générale de préléevement (2 Pexception des essais diéleg
geau EI

Nombre de défauts

Effectif du lot rédhibjtoires

2a 500 2 .
501 & 35 000 1 v
35 001 et plus 5 1 v

bleau EII.

TABIEAU B 1T

Niveau d’inspection : niveau spécial S2
Niveau de qualité acceptable: 4.0

Effectif du lot Effectif de Nombre de défauts Nombre_ d_e qéfauts
I’échantillon tolérés rédhibitoires
2a 25 2 0 1
26a 150 3 0 1
15ta 1200 5 0 1
1201 a 35 000 8 1 2
35001 et plus 13 1 2
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APPENDIX E

SAMPLING PROCEDURE

El. General

The sampling procedure is based upon Table ITA (Single sampling plans for normal inspection)
of IE C Publication 410.

Each lot consists of gloves of the same class and category.

The naitic the olove not the nair AN

T Ot ot OOy O oo paTts

E2. Gpneral sampling plan (except for dielectric tests)

[Two samples are drawn and tested following the sampling plax ble .

TasBLE EI

. . N(l{n}e defects Number of defects
Lot size size e
for acgceptance for rejpction
2to 500 2 2
501 to 35 000 1 2
35 001 and over 5 1 2

is selected and tested following the sampling plan of Table EII.

TABLE E1L

Inspection level : Special inspection level S2
Acceptable quality level: 4.0

. . Number of defects Number of defects
Lot size Sample size 5 o
or acceptance for rejection
2to0 25
26to 150
151 to 1200

1201 to 35 000
35 001 and over

W oo hh LI
__0 OO
[N N B e

—_
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Chaque individu de ce troisiéme échantillon est controlé conformément au paragraphe 6.2.3;
«Epaisseur », puis soumis aux essais électriques, soit du paragraphe 6.4.2, soit du paragraphe
6.4.3, selon accord entre fabricant et client sur le choix de la nature de la tension.

Procédure de prélevement pour gants avec propriétés spéciales

En complément aux essais sur prélevement de la procédure générale de prélevement, les
prélévements et essais suivants doivent étre effectués:

Gants de catégorie A:

~ un échantillon supplémentaire est prélevé selon le tableau EI pour la réalisation des essais
suivants:
23 FEpaissenr AN

h.3.2 Résistance et allongement a la rupture
7.2 Résistance a 'acide

}es essais

— fin échantillon supplémentaire est prélevé selon le tableau
Suivants:

6.2.3  Epaisseur
6.4.2 ou

6.4.3 Essais diélectriques, selon accord entre f3
7.2 Résistance a l'acide

Gants de catégorie H :

z

— [un échantillon supplémentaire € des essais
suivants:

6.2.3 Epaisseur
6.3.2 Résistance
7.3 Résistance &

— [un échantillon des essais
suivants ;
6.2.3 Y-
6.4.2 ou

¥

- des essais

.4 Riécictancaa Lazone
T TSIt Ce—a—T0Lo1T

7.4.1 Méthode A
7.42 Méthode B, suivie des essais diélectriques des paragraphes 6.4.2 ou 6.4.3, selon accord
entre fabricant et client

Gants de catégorie M :
— pas de prélevement supplémentaire a faire. Seules les valeurs d’acceptation des essais mécani-
ques du paragraphe 6.3 sont modifiées.

Gants de catégorie C:

- pas de prélévement supplémentaire & faire. Seule la température de conditionnement de I'essai
de tenue 2 basse température du paragraphe 6.6.2 est modifiée.
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E3.

Each unit of this third sample is checked in accordance with Sub-clause 6.2.3, “Thickness”,
and then electrically tested in accordance with either Sub-clause 6.4.2 or Sub-clause 6.4.3 by
agreement between the manufacturer and the customer on the choice of a.c. or d.c. voltage test.

Sampling procedure of gloves with special properties

In addition to the sampling tests of the general sampling procedure, the following sample
selection and tests shall be carried out:

Gloves of Category A:

— an additional sample is drawn in accordance with Table EI in order to carry out the following
tests:

6.2.3 Thickness VAN

6.3.2 Tensile strength and elongation at break
7.2 Acid resistance

— lan additional sample is drawn in accordance with Table EII in rry.-out >ollowing
tests:

6.2.3 Thickness

6.4.2 or

6.4.3 Dielectric tests, by agreement between t
7.2 Acid resistance

d the customer

Gloves of Category H:

— |an additional sample is drawn in order to carry out th¢ following

tests:
6.2.3 Thickness

p following

p following

74 Ozope-tresistance

7.4.1 Ozone resistance, Method A, or
7.4.2 Ozone resistance, Method B, followed by the dielectric tests of Sub-clause 6.4.2
or 6.4.3, by agreement between the manufacturer and the customer

Gloves of Category M:

- no additional sample is required. Only the acceptance values of the mechanical tests of Sub-
clause 6.3 are modified.

Gloves of Category C:

— no additional sample is required. Only the conditioning temperature for the low temperature
test of Sub-clause 6.6.2 is modified.
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Gants de catégorie R et gants combinant plusieurs propriétés spéciales :

— on effectue autant de prélévements qu’il est nécessaire pour vérifier chacune des propriétés
spéciales revendiquées.

Procédure quand les essais sont effectués dans un laboratoire autre que celui du fabricant

Si, au cours des essais diélectriques, les gants d’un lot ne satisfont pas aux exigences du
paragraphe 6.4, les essais doivent étre arrétés, et cet arrét doit &tre notifié au fabricant ou
fournisseur.

Dans un tel cas, le fabricant ou fournisseur peut demander au client ou au laboratoire ayant
procédé aux essais si la procédure et I'équipement d’essais €taient conformes aux prescriptions de
la présente norme.

un de ses

h

Si une telle preuve est apportée, le fabricant ou fournisseur peut
représentants assiste a des essais de nouveaux gants provenant de !

Tous les lots refusés doivent étre retournés au fabricant ou fou n}nt a ses
indtructions, sans avoir subi de marquage permanent. Cependa oS p suite des
es$ais du paragraphe 6.4 doivent étre marqués, perforés ¢ foyés, afin
d’indiquer qu’ils ne conviennent pas 4 une utilisation €l

@®~

c
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Gloves of Category R and gloves combining several special properties :

- samples are selected as necessary to verify each of the special properties.

E4. Procedure when the testing is carried out in a laboratory other than the manufacturer’s

If, during the conduct of the dielectric tests, the gloves in a lot fail to meet the requirements of
Sub-clause 6.4, the testing shall be terminated and the manufacturer or supplier notified.

In such a case, the manufacturer or supplier may ask the customer or testing laboratory to
submit proof that the test procedure and equipment conform to the applicable clauses of this

standard. T~

When such proof has been established, the manufacturer or sup
representative witness the testing of additional gloves from the shiph

requgst that his

;t perma-

b.4 shall be

ngnt marking. However, gloves punctured when tested in accé
at they are unfit for

stamped, punched or cut prior to being returned to the sypplier\to indic
electrical use.

et
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ANNEXE F

ESSAIS DE RECEPTION

Comme il est défini sous la référence VEI 151-04-20, un essai de réception est un essai contractuel
ayant pour objet de prouver au client que le dispositif répond 2 certaines conditions de sa spécification.
Les essais de réception peuvent étre effectués sur chaque unité (essais individuels de série) ou sur
seulement quelques échantillons (essais sur prélévement).

Si le client indique dans sa spécification que le dispositif ne doit répondre ql%l{?éciﬁcation de la

CE]1, leF essais de Teceprion (Tssais imdividuels tesériectessats sur préfevement)ne-dstventcomporter
que ceux indiqués dans cette spécification. \

Le cllent peut cependant, s’il le désire, demander des essais compléren s oMt diﬁél’impor-
tance dfi prélévement, mais il doit alors le préciser clairement dang/sa i

Le cljent peut désirer assister aux essais, y envoyer un témom i ite”confiance aux
essais effectués par le fabricant. Il peut également spécifier qué sais A0t ffectyés dans un
laboratgire indépendant de son choix, ou méme dans se

Enfif le client peut demander des essais complémen ugiienter 'impoftance des
prélévements quand il s’adresse 4 un noyyeau fabr 501 il a déja cu des problemes avec
un fabrjcant particulier, soit parce que [ eau produit ou a yn nouveau
procédg de fabrication.
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APPENDIX F

ACCEPTANCE TESTS

As defined in IEV 151-04-20, an acceptance test is a contractual test to prove to the customer that the
device meets certain conditions of its specification. These tests may be carried out on every unit
(routine tests) or on a sampling of the units (sampling tests).

If a customer indicates in his specification that the device meet

this ITEC specifi
accepta c T Jarc OsST{D0 s amersammp Wit arc—sp 1 1 Cis—do

cation only, the

y TS oSt ‘t.

The qustomer may however, if he wishes, ask for additional tests or
must in¢lude this in his own specification.

The ¢
of the td i e carriedl out in an

indepen
Furth

from a
because

purchasing
hcturer, or
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G4.
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ANNEXE G

RECOMMANDATIONS POUR LCUTILISATION

Les indications ci-dessous ne sont données que comme conseils pour I’entretien, I'inspection,
les vérifications et I'utilisation des gants apres achat.

Stockage

i conv1ent que les gants soient stockes dans leurs conteneurs ou emballages (voir paragra-

p -6 dre—soin-denepascomprirpertesgan nepaslespliefde pas-les stocker
a prox1m1te de canahsatlons de vapeurs, de radlateurs ou d’autres S0 artificielle,
d¢ ne pas les exposer a I'action directe du soleil, d’'une lumiere art [es sources
d’ozone. 1l est recommandé que la température de stockage soit 3>et 21 °C.
Examen avant utilisation
tes d’air et
pratiquer une inspection visuelle.
mmandée.
Si on a un doute sur un gant, la_pai ¢ dogt ilisée, et i andé de la
rgnvoyer pour essai.
Précautions d’utilisation
lumiere, et
qp’i nthine, du
whi
thouc pour
des usage i |es gants de
ptotectio
I’eau et au savorn, et a une
tq igneusement
s bntinuent a
a un solvant
epnvenable essence, la
p bmposants.
Les gants renglus humides en cours d’utilisation ou a cause du lavage doivent &tre| soigneuse-
njeiit séchés tais d’une maniére telle que ce séchage n’entraine pas pour les gants ure tempéra-

ture superieurc a 00 C.

Inspection périodique et contréle électrique

Aucun gant des classes 1, 2, 3 et 4, méme ceux qui sont conservés en stock, ne doit en principe
étre utilisé sans avoir été vérifi€ depuis moins de six mois. La périodicité la plus couramment
choisie est de trois mois.

Les vérifications consistent en un gonflage a I'air pour vérifier les fuites d’air, suivi d’une
inspection visuelle alors que le gant est gonflé, puis dans les essais diélectriques individuels de
série prévus aux paragraphes 6.4.2.1 et 6.4.2.2.

Toutefois, pour les gants des classes 00 et 0, une vérification des fuites d’air et une inspection
visuelle sont considérées comme suffisantes.
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