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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

900 © CEI

1987

OUTILS A MAIN POUR TRAVAUX SOUS TENSION JUSQU'A 1 000 V

EN COURANT ALTERNATIF ET 1 500 V EN COURANT CONTINU

PREAMBULE

1) Les|décisions ou accords officiels de 1a CEl en ce qui concerne Jes echniques,
préparés par des Comités d'Etudes ol sont représentés tous les x s'inté-
resgant 3 ces questions, expriment dans la plus grande mesure inter=~
nat{onal sur les sujets examinés,

2) Ces|décisions constituent des recommandations internation éesycqmme telles
par [les Comités nationaux.

3) Dang le but d'encourager 1'unification internationale; &\, voeu gue tous les
Comités nationaux adoptent dans leurs régles natji recommandation de
1a CEl, dans 1a mesure ol les conditions nationéles le per ence entre
la ecommandat1on de 1a CEl et 1a régle natio a1e (Y res--nda e -o1t dans 1a| mesure du
posgible, €tre indiquée en termes clairs da
La présente norme a été ét mité d'Etudes n© 78 de la CEl:

Outils| pour travau us
Le texte de ceﬁ/\r est | ocuments suivants:

Régle¢ des Sf;\g§}s 2\\ ﬁ%gfo tde vgfe// Procédure des Deux Mois Rapport de vote
'S(ch/\\ 78(B 78(BC)17 78(BC]22
Les \vo>indiqués dans le tableau ci-dessus donng¢nt toute
infor te ayant abouti & l'approbation de cette normel
Les p ons\suivantes de la CEIl sont citées dans la présente norme:
Publjceations n " 50: Vocabulaire Electrotechnique International (VEl).
50(151) (1978): Chapitre 151: Dispositifs &lectriques et magnétiques.
60: Technique des essais & haute tension.
212 (1971): Conditions normales & observer avant et pendant les essais de
matériaux isolants &lectriques solides.
743 (1983): Terminologie pour 1'outillage et le matériel & utiliser dans les
travaux sous tension,
Autre publication citée:
Norme SO 2859 (1974): Régles et tables d'échantillonnage pour 1les contrdles par

attributs.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

HAND TOOLS FOR LIVE WORKING UP TO
1 000 V A.C. AND 1 500 V D.C.

FOREWORD

1} The fgrmal decisions or agreements of the |EC on technical matters
Commiftees on which all the National Committees having a specid
repregented, express, as nearly as possible, an international ¢
subjedts dealt with,

2) They have the form of recommendations for international usé
National Committees in that sense.

3) In order to promote international unification, the
National Committees should adopt the text of the C
rules| in so far as national conditions will pé
recommendation and the corresponding national rulg
indicated in the latter.

aé possible, be

This Technical Committee N

Tools f(

The t e following documents:

wish that all

national
the |EC
clearly

No. 78:

Six Mgnths' Rﬁlj:> Véii?g reﬁéﬁ{» LY" Two Months' Procedure Voting req

ort

784C0)11 (/«iﬁ\\ 78(C0) 78(C0)17 78(C0)22

Full informatio o\tb\/oting for the approval of this standard
found in the\Vating Reports indicated in the above table.

The following~JEC\publications are quoted in this standard:

can be

Publicationg Nos, International Electrotechnical Vocabulary (IEV).

50(151) (19/8): Chapter 151: Electrical and magnetic devices.
60: High-voltage test techniques.

212 (1971): Standard conditions for use prior to and during the testing
electrical insulating materials.

of solid

743 (1983): Terminology for tools and equipment to be used in Tive working.

Other publication quoted:

ISO Standard 2859 (1974): Sampling procedures and tables for inspection by attributes.
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OUTILS A MAIN POUR TRAVAUX SOUS TENSION JUSQU'A 1 000 V
EN_ COURANT ALTERNATIF ET 1 500 V EN COURANT CONTINU

1. Domaine d'application

La présente norme est applicable aux outils a main isolés et isolants
utilisés sous tension ou & proximité d'installations sous tension, de

tension nominale jusqu'a 1 000 V en courant alternatif et 1 500 V en
cpurant continu.

Elle n'est pas applicable:

i

aux outils et aux appareils alimentés par

-| aux perches isolantes utilisées pour le&

2. Npmenclature et définitions

2.1 Qutils de manoeuvre pouf vi

2.2 Qutils @ main isolés

Outils & main pérateur

plieces é@
2.3 Qutils d ma

re deux

nt fabriqués en matériau isolant, avec|possibi-
iques, permettant de protéger |'opérateur|de tout
t d'éviter les courts-circuits entre deux |piéces a

| bes termes suivants sont définis conformément au chapitrel 151 du
Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) [Publication 50(151) de
la CEI].

2.4.1 Essai de type

Essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon
une conception donnée pour vérifier que cette conception répond 2
certaines spécifications (VEI 151-04-15).

2.4.2 Essai individuel de série

Essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin de

fabrication pour vérifier qu'il satisfait a des critéres définis (VEI
151-04-16).
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1. Scope

-7 -

HAND TOOLS FOR LIVE WORKING UP TO
1000 VA.C. AND 1500V D.C.

This standard is applicable to insulated and insulating hand tools
used for working live or close to live parts at nominal voltages up to

1000 V a.c.

and 1 500 V d.c.

Not included are:

nergy
source;
- insulating rods and poles used for workfag 3
2. Nomenclature and definitions
2.1 Assembly tools for screws <g
Far nomenclature, refer to ap standards.
2.2 [Insulated hand too
Hand tools covere 2 aterial ih order to protect the
usernt from elect 2 avoid short-circuits between two parts

at differen

2.3 Ing

2.4 Defini

-
(151)7.

2.4.1 Type test

therlnter‘national Electrotechnical Vocabulary (IEV) [IEC Publication 50

of insulating material with possible mefallic
otect the user from electric shock and to apoid

of

A test of one or more devices made to a certain design to show that
the design meets certain specifications (1EV 151-04-15).

2.4.2 Routine test

A test to which each individual device is subjected during or after

manufacture to ascertain whether it complies with certain criteria
(IEV 151-04-16).
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2.4.3 Essai (de série) sur prélevement

3.1.

Essai effectué sur un certain nombre de dispositifs prélevés au
hasard dans un lot (VEI 151-04-17).

.4 Essai de réception - Essai d'acceptation

Essai contractuel ayant pour objet de prouver au client que le dispo-
sitif répond a certaines conditions de sa spécification (VEI 151-04-20).

Autres définitions

présente
s termes

>CEI.

nprme, se reporter a la Publication 50 de la CE|
pprticuliers, aux définitions données dans la Publi

Caractéristiques requises

Caractéristiques générales

. Les outils & main isolés et ié i étre fabriqués et

djmensionnés de fagon a ne pas " l'utilisateur ou les
installations s'ils sont utilj

Les spécifications mécanique

itils @ main isolants, aya S
nd.

2
o
aux normes [SO corresp
parties actives des outi
p
écialement concus pour les travaux sous
< de piéces sous tension a des pptentiels
différent ¢ ement électrique, travaux sur de$ cables
{ s généralement pour maintenir ou [déplacer
couper des fils de faible section, | doivent
écaniques suffisantes pour éviter le risque de
equences électriques correspondantes. Ceds outils

¥ main isolés et cplles des
nalogue, doivent étre conformes
spécifications mécanigues des
pas étre modifiées par la| mise en

isolant doit étre choisi en fonction des con

traintes

é mécaniques et thermiques auxquelles il peut étre exposé
p travail. De plus, le matériau isolant doit avoir unje résis-
t Tt ement et ne doit pas propager la flamme

Le revétement isolant peut comporter une ou plusieurs couches. S'il
existe plus d'une couche, celles-ci peuvent étre de couleurs diffé-
rentes. L'apparition de la couche interne apres destruction de |Ia

couche extérieure indique qu'il convient de remplacer l'outil (la couche
interne peut étre transparente).

Notes 1.- Dans le cas de revétement comportant plusieurs couches,
un essai de réception, correspondant a l'essai électrique

du paragraphe 4.4 sur la couche interne, peut étre
demandé par l'acheteur.

2.- Il est recommandé que la surface du revétement isolant ne
soit pas glissante.
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2.4.

2.4.

2.5

3.1

3.1.

1 Insulated and insulating hand

.2 | The mechanical specificati

© |EC 1987 -9 -

3 Sampling test

A test on a number of devices taken. at random from a batch (IEV
151-04-17).

4 Acceptance test

A contractual test to prove to the customer that the device meets
certain conditions of its specification (IEV 151-04-20).

Other definitions

or the definitions of general terms {n_this standard erence
shduld be made to IEC Publication 50 or to special definitj ig down
in |[EC Publication 743.

Requirements

Ggneral requirements

manufactured and

dimensioned in such a wa stitute a danger for

thd user or the installationdf

and tools and tHose for
nction shall comply with the
anical specifications [of the
pntained even after application of

ing
cofrresponding
wolrking parts
an|insulating

nsulati ; S live working| in an
environvéi} i 4 different potentials (boxes with elec-
A .

trical equi ing on underground cables, etc.), that are
ge ove live conductors or to cut wires pf small
se aqudte mechanical properties to avoid the |risk of
br i s’ possible corresponding electrical consequences| These

insulatihg material shall be selected according to the elgctrical,
d thermal stresses to which it may be exposed| during
usexIn _addition, the insulating material shall - have an adequate
resistance to conditioning and be flame retardant.

The insulating coating may consist of one or more layers. If two or
more layers are adopted, constrasting colours may be used. When the
inner layer is visible after the destruction of the external layer, it is
an indication that the tool should be replaced (the inner layer may be
transparent).

Notes 1.- In the case of an insulating coating consisting of several
layers, an acceptance test, such as the dielectric test of
Sub-clause 4.4, on the inner layer should be required by
the purchaser.

2.- The insulating surface should have a slip resistant
texture.
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3.1.

3.1

3.1

3.1

3.2

3.2.
3.2.

3.2.

3.2.

.6 Les outils ayant des tétes adaptables

.7| Dans le cas d'éléments de liaison pour (de

- 10 - ' 900 © CEIl 1987

4 Les outils doivent pouvoir étre utilisés sans restrictions entre
-20 °C et +70 °C.

Le revétement isolant appliqué sur les outils doit avoir une bonne
adhérence entre -20 °C et +*70 °C 3 la partie conductrice.

Note.- Si les outils doivent &tre utilisés a des températures trés
basses ou trés hautes, d'autres essais doivent étre effectués.
Ils seront indiqués dans une modification a la présente norme.

.9 Les outils ayant deux extrémités de travail, tels que clés poly-

gonales, clés pour six pans creux, clés a douille,
p X . 4 . )
isplés.

és a fourche
s outils

;?pés de

s d'étre
agsemblés, un recouvrement isolant doi facon| que si
une partie se désaccouple en cours d'opéra augune partie métal-
lique susceptible d'étre sous tension( ne : hr inad-
vertance ou puisse causer un amorg

dispositif de verrouillage évitant toute séparati

g

1.;1  Les long

isolées autorisées des [tétes de
travail sont lé

1, page 34):
: longueur maximale de 15 mm;:

Aevis  (tournevis cruciforme, carré] hexa-
male de 18 mm.

usages spéciaux, cette longueur peut étre|réduite
detmande de l'acheteur.

e: la partie active de la machoire;

- | lelés polygonales: la partie active de |'ouverture et les zpnes de
e

1.2 L'isolation de la lame des tournevis doit étre reliée au manche et
ne doit pas entrainer un accroissement du diamétre de la lame métal-

lique sur une longueur de 30 mm supérieur a 2 mm dans la partie ¢ de
la figure 1.

2 Pinces, pinces d dénuder, coupe-cdbles, pinces coupantes dont les
branches ont une longueur inférieure a 400 mm

L'isolation des branches doit comporter une garde afin d'éviter que

la main ne glisse vers les parties métalliques découvertes de la téte
(voir figure 2a, page 35).

La hauteur de la garde doit étre suffisante pour éviter tout glis-
sement des doigts au cours du travail.
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3.1.

3.1

3.1

3.1

3.2
3.2
3.2

3.2.

3.2.

.6 |Detachable heads of tools shall be capable of \bein

© |IEC 1987 - 11 -

4 The service ability of the tools shall not be impaired within the
temperature range -20 °C to +70 °C.

The insulating material applied on tools shall adhere securely to the
conductive part from -20 °C to +70 °C.

Note.- If it is anticipated that the tools will be used at extremely
high or extremely low temperature, other tests will be neces-
sary. They will be given in an amendment to this standard.

.5 Double ended tools, such as box wrenches, keys for hexagonal-

socket screws, socket wrenches, double-head open- wrenches,

etc [;—are ot—ahHowed—for—msutated—toots—but—areaHowed—forcdmsulating
tools.

>b the

tools to avoid unintentional separation.

.7 |In the case of connecting parts of tedls \raqiigi a y, the
instilation shall be applied in such a manner i q ecomes
dethched during use, no conductive p4 e, can
be jnadvertently touched or cause a disf

Additional requirements

.1 Screwdrivers and wrenches

1.1 ing be and lengths on the workinlg head

are

- y head screws: maximum length of 15 mm,

wdfrivers: (Philips-end, square, hexagonal),

uses, at the request of the purchaser, |length

- box wrenhches: the operative part of the open end and the ontact
area.

1.2 Insulation of the blade of screwdrivers shall be attached to the
handle. The thickness of the insulation over a length of 30 mm in
area c of Figure 1 shall not exceed 2 mm.

2  Pliers, strippers, cable scissors, cable-cutting tools
having legs up to 400 mm

The leg insulation shall have a guard so that the hand cannot
slip towards the uncovered metal parts of the head (see Figure 2a,
page 35).

The height of the guard shall be sufficient to preclude the slipping
of the fingers towards the conductive part during the work.
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3.2.3| Outils dont les branches ont des longueur

3.2.4| Couteaux

- 12 - 900 © CEl 1987

Pour les pinces, les dimensions de cette garde doivent étre d'au
moins (voir figure 2a, page 35):

- 10 mm sur la gauche et la droite de la pince posée sur une surface
plane,

- 5 mm sur la partie supérieure et inférieure de la pince posée sur
une surface plane.

La longueur minimale de I'isolation entre la partie interne de la
garde et la partie non isolée doit étre de 12 mm. Cette isolation doit

étre prolongee aussi loin que possible vers la téte /ie\tr‘avail (voir
fljuvc Ld)

Dans le cas d'outils a articulation coulissante e 5 mm
doit également étre prévue sur la partie intérieure\de .

mmn

Si les branches des outils ont une

re a (400 mm,
une garde n'est pas nécessaire.

e de 100 mm.
o0té zone de travail, de| maniére

duteur minimale de cette garde

comprise entre le bord [ntérieur
isolée doit étre de 12 mm (voir

de la lame du couteau ne doit pas tépasser

d0|t etre clalrement marqué de

- origing” (nom du fabricant ou marque) sur la partie métallique
decouverte ou sur lisolant de | outil,

- référence du type,

- année de fabrication (au moins les deux derniers chiffres de
I'année),

- symbole avec indication de la iimite d'utilisation électrique: 1 000 V
en courant alternatif; le symbole doit avoir une hauteur d'au moins
3 mm; les lettres et les chiffres doivent avoir une hauteur d'au
moins 2 mm (voir figure 3, page 36).

Les outils ne doivent comporter aucune autre indication de tension.

'Note.- L'indication, par exemple, d'une tension d'essai pourrait
inciter a utiliser l'outil a cette tension.
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3.2.

3.2.

3.2.

For pliers, the minimum dimensions of the guard shall be (see
Figure 2a, page 35):

- 10 mm on the left and on the right of the pliers held on a flat
surface,

- 5 mm on the front and on the back of the pliers held on a flat
surface.

The minimum insulated distance between the inner edge of the guard
and the non-insulated part shall be 12 mm. The insulation portion of

the guard shall extend as far as possible towards the/wgrking head
(seg Figure 2ar-

In the case of a slip joint, a guard of 5 mm sk
the|inner part of the legs.

revided for

3 Tools with legs longer than 400 mm

T the legs of the tools are longer
required.

guard |is not

4 Knives

T

- 5 head
to [preclude the ippi 2 part

during the work (T}

The minimun between the inner edge of the| guard

and the nen-ik 2 < be 12 mm (see Figure 2b, letter b,
pag

the knife blade shall be not longefr than

component shall be legibly and permanently

- |'marking " or origin (manufacturer's name or trade mark) lon the
metal part or on the insulating material layer of the tool,

- type reference,
- year of manufacture (at least the last two digits of the year),
- symbol with indication of the electrical working limit: 1 000 V a.c.;

the symbol shall be at least 3 mm high; the letters and the figures
shall be at least 2 mm high (see Figure 3, page 36).

The tools shall bear no voltage markings apart from those described
above.

Note.- For example, the indication of a test voltage may lead to the
assumption that the tool is suitable for work at that voltage.
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4.2.
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Dans le cas d'outils devant étre assemblés, des instructions d'emploi

doivent préciser le mode d'assemblage.

Essais de type

Spécifications générales sur les essais

La conformité aux spécifications mécaniques indiquées & l'article 3
sera vérifiée par les essais de type suivants: T~

tués sur la méme éprouvette et dans l'ordre de ces 8%

type,

Si

Les essais

util.

Si un outil

un changement a lieu dans la ¢
util, postérieurement au dernier e i assai de type doit
étire recommencé,

indiqués aux paragraphes 4.2 a 4.10/ddiv e effec-

type est a effectuer sur au mg : ettes de

fabrication de

ne satisfai

cet essai doit étre S Foins/ six éprouvettes.| Si une
seule de ces éprouvettes ks 2 3

I'ensemble des essais de

tylpe, la totalité de I'essai doit étre ¢on &rée comme non réussie

Sauf indicatio 5 lesyspécifications, les essais|doivent
étre effectués apré ari imale de stockage de 16 h dans les
chnditions climati 23 £5°C, a un taux d'humidité
reflatif compris

Sauf inzed Ationg di 0 3 dans les spécifications, une tolérance de
+5 S i

particulier son isolation) doit étre vérifié visuellgment et
éfauts apparents.

a Tlisibilite et la contormitée du marquage doivent étre vérifiées
conformément au paragraphe 3.2.5.

4.2.2 Vérification dimensionnelle

Les prescriptions dimensionnelles de I'article 3 doivent atre vérifiées.

4.3 Essai de choc d basse température

Les outils sont placés dans une enceinte a -25 + 3 °C pendant 2 h.

L'essai de

choc est réalisé en dehors de l'enceinte, a température

ambiante de 23 + 5 °C, entre la deuxieme et la troisieme minute qui
suivent la sortie de l'enceinte.
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3.2.6 Instructions for use

In the case of tools which require assembly, the proper method shall

be stated in the instructions for use.

4. Type tests

4.1 General test specifications

Compliance with the mechanical specifications according to Clause 3

shall be checked by means of the following type tests:

Tlhe tests according to Sub-clauses 4.2 to 4.10 s
on |one and the same test pieces and in the se
clalses mentioned.

sin

%)
=g
o
c
o
jol]
-
®
%)
@

T
®
O
®
q\
o}]

in jany of the type tests,
having been failed.

3 est, the type tesit shall
be [repeated on at least six test\pie . only one test piece fail

all then be regar

Hed as

Unless otherwige stated™ ifisation, the test shall be ¢arried

out| after a mini i 6 h under IEC climatic conditions,

23 t 5 °C, relati

nless o;

any evpermissible.

4.2 Vis

4.2.1 A
tT articular the insulation) shall be visually check
sta

the specification, deviations of

% from

ed and

he marking shall be checked for Ilegibility and completeness in

accordance with Sub-clause 3.2.5.
4.2.2 Dimensional check
The dimensions shall be checked according to Clause 3.

4.3 Low-temperature impact test

The tool shall be conditioned by placement in a cooling chamber for

2 hat-25+ 3 °C.

The impact test shall be carried out between two and three minutes
after removal from the cooling chamber at an ambient temperature of

23 £ 5 °C.
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L'essai doit étre réalisé conformément a I'une des deux variantes des
figures 4a et 4b, pages 37 et 38. Le marteau doit avoir une dureté
minimale de 20 HRC. La hauteur de chute H sera déterminée en fonc-
tion de son poids P, de facon que l'énergie de choc W sur l'outil 3

essayer soit égale a celle de cet outil tombant d'une hauteur de 0,60 m
sur une surface dure:

w 0,6 x F.
P P

’

estta hauteur de chute du marteau, en metres
est le poids, en newtons, de l'outil essayé
est le poids, en newtons, du marteau

TTMIO

de chute de l'outil sur une surface plate ( trémités

L'essai est considéré comme satisfaisan isplant ne
présente ni rupture, ni déchirure iséure pénétrant la
cpuche isolante de 1'outil isolé, o wedntréduire la solidité de I'outil
islolant.

Assai diélectrigue
1| Conditionnement

Avant l'essai, 1ti grgés durant 24 £ 0,5 h dans une
cuve d'eau de 3 re de la chambre. Aprés cp condi-
tibonnement, S es et soumis a l'essai électrique.
2 Outils:s

S ongé par sa partie isolée dans une cuye d'eau
niveau de 24 * 2 mm du point le plus prodhe de la

; ba partie conductrice doit étre au-dessus de la
3 (vsir figure 5, page 39).

t les outils similaires sont essayés de facon felle que
entre les parties internes des deux branches isolées soit
comptris entre 2 mm ou 3 mm, ou soit égal au minimum de ?l—:r‘meture
possible de 1 outil, mais avec un minimum de 2 mm (voir figure 5).

Dans le cas d'outils & téte amovible, la cuve d'eau est remplacée par
un bain de billes en acier inoxydable au nickel d'un diametre de 3 mm
(mesuré avec les tolérances industrielles normales).

Une tension de 10 kV eff. a 50 Hz ou 60 Hz doit alors étre appliquée
pendant 3 min, conformément & la Publication 60 de la CEIl, et le
courant de fuite est mesuré. Ce courant doit étre inférieur a 1 mA

pour 20 mm d'outil revétu. Cette valeur correspond a un maximum du
courant de fuite de: '

I = 5L
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The test shall be carried out according to one of the two alternatives
shown in Figures 4a and 4b, pages 37 and 38. The hardness of the
hammer shall be at least 20 HRC. The fall height H shall be determined
as a function of its weight P, so that the energy W of the impact on
the tool to be tested shall be equal to that of this tool falling from a
height of 0.60 m onto a hard surface:

W 0.6 x F.
H = =
P P
where:
H ps—thefatttheghtofthetammer,—mmetres

F |is the weight of the tool tested, in newtons
P |is the weight of the hammer, in newtons

The points of impact shall be those which if the
tool| should be dropped on a flat surface (in ulated
extremities of the handle or legs of the tool)

The test is break,
exfoli ulated
tool
Didlectric test
.1 Qonditioning

Blefore testi 3 g ditioned by immersion in p bath
of tap water 7 \ * 0.5 h. After this |condi-

tionling, theg toe d submltted to the dielectric test.
2 /nsu/ateit
T ! mmersed with its insulated part in a hBath of

+ 2 mm from the nearest non-ingulated
part shall be above the water leve| (see

flar tools shall be tested in such a position thlat the
the two inner sides of the insulated legs is 2|mm to
3 mm,“or thé” minimum possible by the tool's construction but n¢t less
than 2 mm (see Figure 5J.

For tools with detachable heads, the water bath shall be replaced by
a bath of nickel stainless steel balls 3 mm in diameter (measured with
normal industrial tolerances).

A voltage of 10 kV r.m.s. at 50 Hz or 60 Hz shall then be conti-
nuously applied for 3 min according to |EC Publication 60, and the
leakage current is measured. This current shall be smaller than 1T mA
for 20 mm of coated tool. This corresponds to a maximum value of the
leakage current of:

I = 5L
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ou:
I est la valeur (en milliampéres) arrondie au milliampére supérieur

L est la longueur développée (en meétres) du revétement (arrondie au
centimetre inférieur).

Note.- L'annexe A donne des exemples de calcul de la longueur déve-
loppée du revétement et des limites admissibles du courant de
fuite.

Les outils susceptibles d'étre assemblés doivent étre essayés dans
toutes les combinaisons possibles. Les outils avec des_ systemes de

ppéhenston—doivernrt—e&tre BSSdYyeS auxX deux extremites, ~si lcela est
approprié.

L'essai est considéré comme satisfaisant s'il ne i perfo-
ration, ni amorcage, ni.contournement dura imite du
courant de fuite est respectée.
3| Outils isolants
311 Essai diélectrique entre téte de travd ou branches
- Outils ayant une téete de : jues

bande métallique ou d'une
semble des parties métalliques

p
visibles de la téte de trawvail! de l'outil (un manche bu deux
b .

ranches) est 4ussi feceu\ver june)bande métallique ou de peinture
conductrice a |'e 3 Qrmal d€s mains de l'opérateur (y|compris
lels gardes). S a_bande métallique placée sur |3 téte de
travail, qu ' S ece \métallique qui Iui serait reliéd, et la
bande Ii e’corps de l'outil au plus prés de la téte
de travailde mm (voir figure 6a, page 40).

efficace a 50 Hz ou 60 Hz doit étre appliquée
nformément a la Publication 60 de la CEIl, lentre la
manche ou les branches de I'outil au plus prés de
courant de fuite correspondant est mesuré.

onsidéré comme satisfaisant s'il ne se produit| aucune

ectrique, ni amorgage, ni contournement durant I'éssai, et
sil leCcourant de fuite reste inférieur a 0,5 mA.

- Outils ayant deux tétes de travail ou plus

Le méme essai que ci-dessus est effectué dans toutes les configura-
tions possibles.,

3.2 Essai diélectrique du manche ou des branches

Note.- Le but de cet essai est de contréler la qualité diélectrique du
matériau du manche ou des branches.

Des électrodes, constituées par des bandes de matériaux conducteurs
ou de peinture conductrice, d'une largeur de 5 mm sont placées sur la

surface du manche ou des branches tous les 40 mm (voir figure 6b,

page 40), conformément a la Publication 60 de la CEl.- Une tension de
10 kV eff. a 50 Hz ou 60 Hz doit étre appliquée pendant 3 min entre
deux électrodes consécutives.
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4.4.

4.4

4.4.

where:

I (mA) is the leakage current rounded to the upper value in milli-
amperes

L (m) is the developed length of coating (rounded to the lower value
in centimetres).

Note.- Appendix A gives examples of calculation of the developed
length of coating and the limits of acceptable leakage current.

Tools capable of being assembled shall be tested in all possible

variations. Tools with holding devices shall be tested—en both end
pOS.‘L;UIIb, it dppiicabie.
ver o }ash—

its\_of\ leakage

The test is successful if no electrical puncture
over occurs during the test period, and i
current are not exceeded.

3 fnsulating tools

.3.1| Dielectric test between the working héad and: the~héndle (or lggs)

a Wthg

conductive tape or conduct-
posed conductive parts of the

- |Tools having only one ¥

vithout a metallic part
(insert):

The working head shall
ive [paint in contacgt with a

working head. The kod i , handle or two legs) shall also
be lcovered with “sonductive\tape orVconductive paint in the |places
usufplly touche rand (guard included). The diktance
between & 3 on the working head, of any
metallic , ; ahd the conductive tape placed ¢n the
bod < b te _the working head shall be 22 + 2 mm (see
Figy S Q).

at 50 Hz or 60 Hz shall be continfiously
atcording to IEC Publication 60, betweeh the

appli ;
thé handle (or legs) of the tool; the leakage clirrent

wor
is 4

The, \test_is> successful if no electrical puncture, sparkover or
flaspeveér occurs during the test period, and if the leakage clirrent
measured is less than 0.5 mA.

- Tools having two or more working heads:

The same test as above shall be repeated in all configurations.

3.2 Dielectric test of the handle or legs

Note.- The purpose of this test is to check the dielectric quality of
the material used for the handle or legs.

Electrodes of conductive tape or conductive paint 5 mm wide are
placed on the surface of the handle or legs at intervals of 40 mm (see
Figure 6b, page 40), in accordance with IEC Publication 60. A voltage
of 10 kV r.m.s. at 50 Hz or 60 Hz shall then be continuously applied
for 3 min between two consecutive electrodes.
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L'essai est considéré comme satisfaisant s'il ne se produit nj
perforation électrique, ni amorcage, ni contournement pendant I'essai,
et si le courant de fuite reste inférieur 3 une valeur égale au produit
de 0,5 mA par le nombre d'intervalles entre les électrodes.

Essai de péenétration (pour outils isolés)

Toutes les parties du revétement isolant, controélé électriquement
comme indiqué au paragraphe 4.4, doivent satisfaire a cet essai.
L'essai doit étre réalisé sur la partie la plus vulnérable des tournevis
a lame isolée, et pour les autres outils sur la partie médiane extérieure
du manche ou des branches.

Si le rayon de courbure r au point d'essai est
pratiqué avec un équipement d'essai conforme a
d@ans une enceinte de chauffage avec une
partie de la masse m qui vient en contact ay
une piece en acier inoxydable hémisphérique
fdrce appliquée F doit étre de 20 N.

une tige de 4 mm de diamétre et ayaht mm de longlieur est
ufilisée avec la méme force F de
tige doit étre placée a angle droit

L'outil doit étre maintenuN\de 2 e le revétement isplant au
; tale. Aprés mise en pllace du

tenu conformément 3Ju code
. A la fin de la période de
efroidissement 3 I'extériefir de la
ign de 5 kV eff. a 50 Hz ou 60 Hz
min, conformément a la Publication 60 de
asSai et la partie métallique de I'dutil, en
>o de la Publication 212 de la CEl.

[oXi
di
ch
ch
ddq

uf

omme satisfaisant s'il ne se produit nj perfo-
ni contournement pendant la | période

1 | Conditiorinement

Les outils doivent étre stockés avant essai pendant 168 h dans une
étuve a ventilation normale 3 une température de 70 + 2 °C.

Les essais suivants doivent étre réalisés 3 température ambiante,
entre la troisieme et la cinquiéme minute qui suivent la sortie de

I'enceinte, en utilisant le code 18-28C/45-75% de la Publication 212 de
la CEI.

2 Essai sur la téte de travail

L'essai doit étre effectué sur les outils suivants .
- clés;
clés plates;
- outils pouvant étre assemblés (sauf les embouts utilisés comme
tournevis).
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4.5

4.6.

The test is successful if no electrical puncture, sparkover or
flashover occurs during the test period and if the leakage current is
less than 0.5 mA multiplied by the number of spaces between the
electrodes.

Indentation test (for insulated tools)

All parts of the insulating coating, electrically tested as indicated in
Sub-clause 4.4, shall pass this test. The test shall be performed on
the most vulnerable part(s) for screwdrivers with insulated blades,
and for other tools at the external middie part of the handle or legs.

¥ the radius r at the test point is 210 mm, the . made
with a test device according to Figure 7a, page eating
chamber with natural ventilation. The part of the tact
with the test piece shall be a stainless steel hg ece of
5 mm diameter. The applied force F shall be 20

If the radius r at the test point is : a rod of 4 mm
diameter and at least 30 mm in length |p! oN\4l angles to the tool

axis shall be used with the sam
page 41).

O N (see Figure 7b,

The tool shall be clamped in
codting at the test point |
thd testing device
2 hB/70C/<20%

st the insulating material
al position. After setfing up
be held according to code
At the end of the heatipg time
andg after a e chamber of 5 min, a |voltage
of 5 kV r.m.s q shall be applied continuougly, in
accordanciwi F } a 'on 60, between the testing device gnd the

metal pa using the code 18-28C/45-75%|of IEC
Puplication

if no electrical puncture, sparkojer or

1 [Cohditioning

The tools shall be conditioned before the tests in a heating chamber
with normal ventilation at a temperature of 70 £ 2 °C for 168 h.

The following tests shall be carried out at ambient temperature
between the third and fifth minute after removal from the heating
chamber, using code 18-28C/45-75% of |IEC Publication 212.

4.6.2 Test on the working head

The test shall be made on the following tools:

- wrenches;

- open-jaw holding wrenches;

- tools capable of being assembled (except for pieces acting as
screwdrivers).
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L'essai peut étre effectué selon la méthode A ou la méthode B,
indiquées respectivement par les figures 8a et 8b, pages 42 et 43.

Méthode. A (figure 8a):

Un crochet ayant un bord coupant de 5 mm de large doit étre placé

sur la téte de travail de telle fagon qu'il ne touche pas la partie
conductrice.

Une force F de 50 N doit étre appliquée suivant la ligne de sépara-
tion isolant-outil pendant 3 min.

Megthode B (Figure 8b):

Un dispositif ayant deux bords coupants, chac b/mm de
large, doit étre placé sur la téte de travai i 2 touche
pas la partie conductrice.

Une force F de 100 N doit alors étre t la ligne de
s¢paration isolant-outil pendant 3 min
L'essai est considéré comme sa
décolle pas de la partie
pesition initiale, et s'il
isolant.

3| Essai sur le revétement 'so/%

L'essai doit etre “affectué \sur
conforme a la N

La p < d 2 i6n de l'aréte coupante de l|'égqlipement
essai ne doit\y

dépasser)> 50% de |'épaisseur t du revétement| isolant.
vt mordre sur l'isolation de la lame de 10 mm
on entre lame et manche.

lenumatériau isolant ne se
mm par rappert a sa
déchirure du matériau

me du tournevis

tournevis a l'aide d'un |montage

[V VI el O
1
[72)
[on
o
-3
Q

pahte glisse sur l'isolation, il est permis de tailler
jusgu'a 50% de [|'épaisseur de l'isolation de la lame pour

ba force”F en newtons doit étre égale a 35 fois le diamétre de la
lame, ou 35 fois Ta plus grande dimension de sa section transversale,
exprimée en millimétres, et doit étre appliquée dans la direction de
I'axe de la lame pendant 1 min.

L'essai est considéré comme satisfaisant si le matériau isolant ne se
décolle pas de la partie conductrice sur plus de 3 mm par rapport i sa

position initiale, et s'il ne se produit aucune déchirure du matériau
isolant.

4 Essai d'adhérence de l'isolement de I'outil complet
L'essai doit étre effectué sur les pinces, les outils 3 dénuder, les

coupe-cables, les ciseaux et les couteaux a cables par l'intermédiaire
du montage spécifié a la figure 10, page 45.
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The test may be carried out using either Method A or Method B as
shown in Figures 8a and 8b (pages 42 and 43) respectively.

Method A (see Figure 8a):

A hook having a cutting edge of 5 mm width shall be placed on the

working head in such a manner that it does not touch the conductive
part.

A force F of 50 N shall be applied in the direction of the line

dividing the insulating material coating from the conductive part for
3 min.

Metlhod B (see Figure 8b):

A device having two cutting edges, each of 5
placed on the working head in such a manney 1
the conductive part.

A force F of 100 N shall then be applied-y e he line

diviiding the insulating material coating from_zth hrt for
3 min.

Hither test is considered coating
dogs not move more than 3 nduct-
ivel part, and without any brea
3

The test shall ied testing

o/ cutting edges of the testing apparatus
thickness t of the insulating material
shall be placed on the blade ingulation
point where the blade emerges frpm the

The pa
not M S

tting\ eddes slide on the insulation it is permissible to cut a
e insulation of up to 50% of its thickness, to prevent

The” force” F in newtons shall be equal to 35 times the blade diameter
or 35 times the greatest dimension of the blade cross-section in milli-

metres. It shall be applied in the axial direction of the blade for
1 min.

The test is considered passed if the insulating coating does not move
more than 3 mm from its initial location on the conductive part and if
there is no breakage of the insulating material.

4 Test of adhesion of the insulation of the complete tool

The test shall be made on pliers, strippers, cable-cutting tools,
cable scissors and knives with the testing apparatus according to
Figure 10, page 45.
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La force F de 500 N doit étre appliquée pendant 3 min.
L'essai est considéré comme satisfaisant:

- si le manche ou les branches ne se désolidarisent pas de la partie
conductrice,

- et si la ou les gardes ne se désolidarisent pas du manche ou des
branches.

Note.- Une déformation du revétement isolant n'est pas considérée
comme un défaut.

Bssai d'inflammabilité

L'essai doit étre effectué dans une enceinte >d'air.
Chaque éprouvette doit étre fixée en positi Un petit
braleur est placé de telle facon que I'axe Gleur et
I'axe du manche de 1'outil soient a angle un plan
vertical.

L'alimentation doit se faire au gaz( mé alité technique avec
uh régulateur de débit et un cg : in débit
uhiforme de gaz.

Npte.- Si on utilise du de méthane, son| pouvoir

calorifique devra g "eh 7 MJ/m?®, valeur qui 3 donné,

diametre de 9,5 £ 0,5 mm| afin de
0+ 2 mm.

de |'éprouvette. Il est allumé |et réglé
obtenir une flamme bleue de 20 *.2 mm de
obtenue en réglant l'alimentation en| gaz et
r jusqu'a ce qu'on ait une flamme bleue de
iote jaune. Puis l'alimentation en air est audgmentée
ju a pointe jaune disparaisse. On mesure de noliveau la

oit alors étre placé dans la position d'essaj comme

figure 11, page 46, l'axe de la flamme étant pgrpendi-
cbilaire a celui de l'outil.

Au début de l'essai, le bout de la flamme doit attaquer le matériau
isolant a la partie inférieure de la téte de travail (voir figure 11).

La ligne de référence horizontale n® 4 de la figure 11 qui part de
I'extrémité inférieure du matériau isolant constitue le repere pour la
hauteur de la flamme.

Si difféerents types de matériau isolant sont utilisés pour le méme
outil, I'essai doit étre effectué sur chaque matériau isolant indivi-
duellement.

La flamme doit agir sur I|'éprouvette pendant 10 s. Aprés cette
période, la flamme est enlevée. Il faut étre certain qu'aucun courant
d'air ne perturbe |'essai.
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4.7

The force F of 500 N shall be applied for 3 min.

The test is considered passed:

- if the handle or legs remain firmly attached to the conducting
part,

- and if the guard(s) remain firmly attached to the handle or legs.

Note.- Deformation of the insulating coating is not considered as a
failure.

Flamme retardancy test

The test shall be carried out in a draught-free rs >>iece
shal|ll be clamped in a horizontal position. all be
arranged in such a way that the axis of the d the
axig of the handle of the tool are at right(an ertical

plane.

T g 3 g with a sliitable
reg '
Note. - 'lf natural ative to methane, itp heat

37 MJ/m?®, which has| been

The nozzle
produce a 20 *

The bu
jusfed in the
Thg flame |
por
pro

app
ne%

a diameter of 9.5 = 0.5 |mm to

8 from the test piece, ignited and ad-
to produce a blue flame 20. £+ 2 mm| high.
By adjusting the gas supply and the air
a 20 * 2 mm vyellow-tipped blue flagme is
is then increased until the yellow tip dis-
the flame is measured again, and corregted if

The
Figure( 1l
of theltool.

shall then be placed in the test position _as shdwn in
page 46, with the axis of the flame at right angles to that

At the start of the test, the tip of the testing flame shall touch the

insulating material at the lower part of the working head facing the
test piece (see Figure 11).

The horizontal reference line No. 4 of Figure 11 at the level of the

lower end of the insulating material is the datum for measuring the
flame height.

If different types of insulating material are used for the same tool,
the test shall be made on each individual type of insulating material.

The testing flame shall act upon the test piece for 10 s. After this
period, the flame shall be withdrawn. It shall be ensured that no air
draught interferes with the test.
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La propagation de la flamme sur l'outil doit étre observée pendant
20 s aprés le retrait de la flamme.
L'essai est considéré comme satisfaitant si la hauteur de la flamme h
sur l'éprouvette ne dépasse pas 120 mm pendant les 20 s
d'observation.

Essais mécaniques

1 Outils isoles

Les outils doivent étre conformes aux spécifications/m{é‘caniques des

nermes—SO——correspondant—aux—divers—types—doutitstefabrizant doit
fournir les procés-verbaux d'essais 3 la demande du £lient. \

2| Outils isolants

211 Les outils de forme et de fonctio
iqolés, tels que clés, tétes coupante

celleg d'outils

doivent aussi
étre confor‘mes aux spécifications mé < ormes |SO| corres-
ppndantes.
2

endant 3 min sur les branches,
st inférieur & 100 mm, F|= 0,5 L
est supérieur ou égal al 100 mm,

MO

me satisfaisant s'il n'y a aucune| rupture
et si les extrémités des branches ne se

=S5 O
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~
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Q
=
o
(o}
c
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étre reliée par une piéce d'essai a un dispositif capable
couple.

Dans Te cas de pinces plates, la plece dessal doit etre en acier de
12 mm de largeur et de 3 mm d'épaisseur. Elle doit étre placée entre
les becs sur une longueur de 6 * 1 mm.

Dans le cas de pinces a bouts ronds, la piece d'essai doit étre
percée de deux trous ou lumiéres paralléles d'entre-axe et de diamétre
adaptés afin de permettre d'engager les becs de la pince sur une
profondeur de 6 * 1 mm. Les bords des trous ou des lumiéres ne
doivent pas comporter d'aréte vive.

Les pieces d'essai doivent avoir une dureté d'au moins 50 HRC.
Les branches de la pince doivent étre maintenues entre les points A

et B définis par la longueur b, avec une force P identique a la force F
indiquée pour l'essai de flexion.
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The propagation of the flame on the test piece shall be observed for .
20 s after the withdrawal of the testing flame.

The test is considered passed if the flame height h on the test piece
does not exceed 120 mm during the 20 s of the observation period.

4.8 Mechanical tests

4.8.1 Insulated tools

The tools shall comply with all the specific mechanical—specifications
of ISOstandards corresponding to the different typ of ols|. The
manufacturer shall provide the reports of these tests(at t est of
the jcustomer.

4.8.2 |Ipsulating tools

4.8.2.1| Tools the shape and function of wh
insylated tools, such as wrenches, cu
shall also comply with the correspond
applicable 1SO standards.

i ose of
i etc.,

nts of

4.8.2.2| Pliers and nippers

These tools shall be tested 2

a)

A be applied to the legs as indicated in
Figy ih mitlimetres is smaller than 100 mm,
F = greater than 100 mm, F = 50 N.

T i sd ed if there is no break of any part |of the
tool égs do not meet.

b) 4

T i be connected via a test piece to a device capgble of

mea _

In the case of flat-nose pliers, the test piece shall be of steel,
12 mm wide and 3 mm thick. It shall be inserted into the jaws for a
distance of 6 £ 1 mm.

‘ tn the case of round-nose pliers, the test piece shall have two
parallel holes or grooves with centre-axis and diameter adapted to
allow the plier noses to be inserted to a depth of 6 + 1 mm. The edges
of the holes or grooves shall be rounded.

The test pieces shall have a hardness of at least 50 HRC.

The legs of the pliers shall be tightened between the points A and B

defined by the length b, with a force P equal to the force F indicated
for the bending test.
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F (newtons) = 0,5 L (millimétres) avec un maximum de 50 N.

Les branches de la pince doivent étre correctement main
fagcon a pouvoir résister a la torsion.

Les pinces et pinces coupantes doivent résister a - un
torsion de 5 N.m sans déformation permanente visible.

»

tenues de

effort de

4.9 Essai de verrouillage
Les outils composés de plus d'une piéce sont assemblés en suivant la
notice du fabricant. T~
4.9.1 Outils verrouillés a l'aide de billes et ressort
Pour les outils a tétes adaptables verrouillés d ;?Iles et
ressort, les valeurs suivantes doivent étre retg
4 N pour les carrés conducteurs de 6,3
Mt N pour les carrés conducteurs de 10 mn
30 N pour les carrés conducteurs de
80 N pour les carrés conducteurs de p
4.9.21 Outils verrouillés a l'aide
Pour les outils a tétes verrouillés a l'aide ded vis, la
\
4.9.3
ment suivant l'axe de démonthge pour
3 paragraphes 4.9.1 et 4.9.2 en [moins de
2 pendant 1 min.
me satisfaisant si l'assemblage ne de sépare
A
4.10
4 .
oute sur le caractéere permanent de ce marqliage, les
g oivent’étre frottés pendant 15 s avec un chiffon trempé dans
q ensuite, pendant 15 s, avec un chiffon trempé |dans un
golvant approprié.
Apres ces opérations, le marquage doit étre encore lisible.
Note.- Pour les usages spéciaux, l'acheteur peut spécifier des essais
complémentaires de solidité de marquage.
5. Essais individuels de série
5.1 Contréle visuel
Un contréle visuel conforme au paragraphe 4.2.1 doit étre effectué.
5.2 Essai diélectrique
5.2.

1 Les outils doivent étre essayés électriquement, conformément au

paragraphe 4.4 mais avec les modifications suivantes:
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F (newtons) = 0.5 L (millimetres) with a maximum of 50 N.

The legs of the pliers shall be correctly held in order to be able to
resist the torque.

Pliers and nippers shall withstand a torque of 5 N.m without any
visible permanent deformation.

4.9 Locking test

Tools that consist of more than one part shall be assembled in
accordance with the manufacturer's instructions. S~

4.9.1

~

[0ols with spring-loaded balls

For detachable tools with spring-loaded balls ltowin %Iues
shall be used:

4 N for the square drive of 6.3 mm

11 N for the square drive of 10 mm

30 N for the square drive of 12.5 mm
80 N when the square drive exceeds 12|

4.9.2 Tools with screwed fitting

In

4.9.3 A

T
read
sha

ion to
2 s; it

T

b tools
r 15 s

After this rubbing, the marking shall still be legible.

Note.- For special service requirements the purchaser may specify the
extra tests of the durability of the marking.

5. Routine tests

5.1 Visual check

A visual check according to Sub-clause 4.2.1 shall be carried out.

5.2 Dielectric test

5.2.1 Tools shall be tested according to Sub-clause 4.4 but with the
following modifications:
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- la durée de l'essai doit étre de 10 s une fois la tension spécifique

atteinte;

- la mesure du courant de fuite n'est pas effectuée.

5.2.2

soit entierement montés,

Les outils comportant des piéces détachables doivent étre essayés
soit en pieces détachées.

La méthode d'essai utilisée doit assurer un contact de surface équi-
valent a celui de la méthode prescrite au paragraphe 4.§/.2\

6. Epsais sur prélévement

6.1

éerification dimensionnelle

()
=2
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o
0]
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—
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c
[
®
'd
e
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=]
[
"
0
=
o
o]
("D
Q.
c
3
1]
w
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(L)

a Norme ISO 2859 et correspondant a

2.2 doit

O

6.2 Essais destructifs

doivent étre effectués

Les essais suivants:

Dimension sio Nombre de défauts Nombre [de défauts
du lot de 1 echant111 tolérés rédhibitoires
(N
23 5 2\) 0 1
16 3 2 0 1
26 & 90 0 1
91 & 1 8 0 1
1 a 500 3 1 2
20 14200 2 1 2
1 20 (m\ \/\ 2 2 3
2 ots d'un nombre de piéces supérieur, voir [la Norme
niveau de contréle spécial, voir S-4 dans le tableau|l;
plan d'échantillonnage simple en contréle normal, voir
tableau |1-A, colonne du niveau de qualité akceptable
(NQA) 2,5.

essai de choc a basse température, conforme au paragraphe 4.3;
essai diélectrique, conforme au paragraphe 4.4;
essai de pénétration, conforme au paragraphe 4.5;
essai d'adhérence, conforme au paragraphe 4.6;

essai d'inflammabilité, conforme au paragraphe 4.7;

essais mécaniques, conformes au paragraphe 4.8,

selon

suivantes (voir Norme ISO 2859):

les

procédures

d'échantillonnage

ISO
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5.2.

6.1

- 31 -

- conditioning as specified in Sub-clause 4.4.1, is not necessary;

- the test time shall be 10 s after reaching the specified voltage;

- the leakage current measurement shall not be carried out.

2 Tools with detachable parts shall
assembly or as separate parts.

The test method used shall
surface contact as specified in Sub-clause 4.4.2.

be tested either as a complete

be equivalent to the requirements for

[N
Sampling tests
Dimensional check
Al dimensional check according to Sub-cla arried
out| using ISO Standard 2859 sampling p ing to
the|following table:
Batch or Sample(ﬁe \Aﬂc?;pt\aré Rejectign
lot size umber number
(N
2 to 15 \) 0 1
16 to 25 3 0 1
26 to 90 0 1
91 to 150 8 0 1
151 to 0 1 2
%01 to 20 1 2
1 201 to 10 2/\ 2 2 3
Nof larger batch or lot sizes, see |ISO Standard 2859:
ecial inspection level, see S-4 in Table |;
the single sampling plan for normal inspection in
able II-A, in the column for the acceptable quality level
(AQL) 2.5.

6.2 Destructive tests

The following tests:

shall be carried out with the following

low-temperature impact test according to Sub-clause 4.3;
dielectric test according to Sub-clause 4.4;

indentation test according to Sub-clause 4.5;

adhesion test according to Sub-clause 4.6;

flame retardancy test according te Sub-clause 4.7;
mechanical tests according to Sub-clause 4.8,

ISO Standard 2859):

ISO sampling procedures (see
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- lots de 2 a 35 000, le nombre d'échantillons est de 2, le refus est

permis si l'essai est mauvais sur un seul échantillon;

- lots plus importants (voir Norme 1SO 2859):
- niveau de contréle spécial, voir S-1 dans le tableau I,
- plan d'échantillonnage simple en contréle réduit,

voir le
tableau 11-C, colonne du niveau de qualité acceptable (NQA) de
2,5. .
7. Essais de réception
abricant

'R 1 N [ P - L N /\ M
L auitTeltur QOTU PTrecTser Te5 €554dls Gans e contray avec&

@%
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for batch or lot sizes of 2 to 35 000, the sample size shall be 2,

the acceptance number shall be 0 and the rejection number shall be
1,

for larger batch or lot sizes (see 1SO Standard 2859):

- special inspection level, see S-1 in Table I,

- the single sampling plan for reduced inspection in Table |I-C,
in the column for the acceptable quality level (AQL) of 2.5.

7. Acceptance tests

T < Pulb:ldbcl b:ld“ )PUL;I"Y “lcsc ‘LCbtb ;Il
manfufacturer (see Appendix B).

e

L .
the——comtract<with the
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762

(9
]

partie conductrice
conductive par
partie activ
working part

(=2
]

763/87

Dimensions en millimétres Dimensions in millimetres

Fig. 1. - lllustrations de types d'isolation d'outils (exemples).
IHlustrations of insulation of typical tools (examples).
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Fig. 2a. - Isolation de pinces
Insulation ier

-

o

Lo
©
\4
A\

s

Q
2

765/87

Dimensions en millimétres Dimensions in millimetres

Fig. 2b. - Isolation de couteaux (paragraphe 3.2.4).
Insulation of knives (Sub-clause 3.2.4),

w
1]

manche ou branche isolés

insulated handle or leg

garde

guard

téte de travail (non isolée)

working head (not insulated)
Tongueur entre la partie interne de
la garde et la partie non isolée
distance between the inner edge of
the guard and the non-insulated part

o
1]

0
]

Qa
"

Fig. 2. - llustrations d'isolation de pinces et de couteaux.
INlustrations of insulation of pliers and knives,
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=23 mm

766/87
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Méthode A
Method A
|
Y} _ _ Axe d’oscillation

Axis of swing

a2

Axe d’oscillation réglable
Axis of swing adjustable

X

Tube acier - Steel tube_.—l—ﬂ

\5 Dext.: 9 int.: 8
N\

Plan vertical passant \
’ A,
par I'axe du pendule >

Vertical plane through 2%

< .
!

axis of pendulum :anUf
- e chute
e Fall
- — height
—
Marteau
Eprouvette Hammer
Test piece

Pendul
ndulum

992
1000

12

40

-y
[

ons LT "
7 ™
4
(NN BRI |
NP
N 35 &
| 0
u
—#—L
2156
-

Marteau
Hammer

Dimensions en millimétres

Dimensions in millimetres

Figure H4a.

767/87
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Méthode B
Method B

4
*,"
|
!

@
-

LSy

Marteau

Hauteur de chute
Fall height

2200
po——

400

769/87

imen en millimétres Dimensions in millimetres

Figure 4b.

Fig. 4. - Exemple de montage d'essai de choc

a basse température (paragraphe 4.3).
Example of a test arrangement for the
low-temperature impact test (Sub-clause 4.3).
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10 kV

ated’part of the tool
ervalle 3 maintenir entre les
es internes des branches

aragraphe 4.4,2).

=t F .. & K (] - £ H | P S Y ]
LIcCCLric chllllg UcviLc TUT 111oUrdlTlu tUUIo

(Sub-clause 4.4.2).
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i

771/87

manche

2 handle

10 kv

772/87

Dimensions en millimétres Dimensions in millimetres

Fig. 6b. - Essai diélectrique du manche ou des branches
(paragraphe 4.4,3.2).
Dielectric test of the handle or legs
(Sub-clause 4.4.3,2).

Fig. 6. - Montage d'essai diélectrique pour outils isolants
Dielectric testing device for insulating tools
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N L =30max. |
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) e
L0
3 I
- b
N
N
b . r<10
a
773/87
Dimengions en millimétres iJlimétres
Dimengsions in millimetres 11imetres
= partie conductrice ie conductrice
condu¢tive part S
= isolation (point d'essai) i S on (point d'essai)
insulgtion (test point) ation (test point)
= piéce|hémisphérique
hemispheric nose-pigce
= rayon|de courbure a rayon de courbure au point d'essa
de 1'putil de 1'outil
radius at the fest p radius at the test point of the tgol
= masse|d'essaf
testing mass
7a. - Fig. 7b. - Rayon de courbure au
poi point d'essai de I'outil
> < 10 mm.
4 test point ‘ Radius at the test pgint
mm. of the tool < 10 mm.
Fig. 7. - Essai de pénétration (paragraphe 4.5).

Indentation test (Sub-clause 4.5).

774/87
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Méthode A
Method A
Essai sur la téte de travail Test on the working head

775/87)

Dimensions in millimetres

parties conductrices
onduyctive parts
revetement isolant

insulating material coating

longueur de la partie coudée du crochet
tength of the short arm of the hook

Figure 8a.

1987
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