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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Huitieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type D

PREAMBULE

874-8© CEI

1) Lles décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions tec
’Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questi
esure possible un accord international sur les sujets examinés.

al des Comités
la plus grande

tés nationaux.

haux adoptent
F nationales le
doit, dans la

nsabilité n’est

composants

Procédure des Deux Mois

Ra}pqtévote
. N

Rapport (e vote

86B(BC)57

86}}BC)54

868(13(('/)63\

86B(B()72

abduti ation de cette norme.

catlion dans

ms dans le tableau ci-dessus donnent toute information sur 1e vote ayant

ure sur la page de couverture de la présente publication est le numéio de spécifi-
ysteme CEI d’assurance de la qualité des composants électroniques (IECQ).

La |

Publication n® QC 001002 (1986): Régles de procédure du Systéme CEI d’assurance de la qualité des composants électro-

niques (IECQ).

Autres publications citées:

Norme ISO 468 (1982): Rugosité de surface - Paramétres: leurs valeurs et les régles générales de la détermination des

spécifications.

Norme ISO 1502 (1978): Filetages métriques ISO pour usages généraux - Vérification par calibres a limites.

Norme ISO 2538 (1974): Ajustements ~ Séries d’angles et d’inclinaisons de prismes.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 8: Sectional specification
Fibre optic connector type D

FOREWORD

1) The formal dekisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical
the National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly a
consensus of dpinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted b
that sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all"Nationaly i should adopt
the text of the|IEC recommendation for their national rules in so far as nati itiog it. Any divergence
between the IEC recommendation and the corresponding national rules shouldsa: as posSible, be clearly indicated in
the latter.

4) The IEC has ngt laid down any procedure concerning mayKing as an jidjcatic : apno responsibility when an
item of equipment is declared to comply with one of

This standagd has been preparéd by 86B . Fi ic i i ices

The text of this standard is

Six Monthy’ Rule <R§p{t VM Two Months’ Procedure Report on Voting
86B(CQP33 \§6B}Gg§\/ 86B(C0)57 86B(C0O)72
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The QC number that'appears on the front cover of this publication is the specification number in thg
IEC Quality AIssessment System for Electronic Components (IECQ).

&

The following IEC publication is quoted in this standard :
Publication No. QC 001002 (1986) : Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment System for Electronic Components
(IECQ).
Other publications quoted:
ISO Standard 468 (1982): Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying requirements.

ISO Standard 1502 (1978): ISO general purpose metric screw threads - Gauging.
ISO Standard 2538 (1974): Limits and fits - Series of angles and slopes on wedges and prisms.
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Huitieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type D

Généralités
Sécurité

Les connecteurs pour fibres optiques peuvent éventuellement émettre/produire des radiations
dangereuses quand ils sont utilisés dans un systeme a ﬁbres opthues Les fabricants de connecteurs

t €tre don-
isse évaluer

ertir claire-

ations sui-
vantes:

Avertissement

faible dia-
sans s’étre
assuré au préal
Il convi oncernant
la sécur
ptiques de
qui couvre
T pour pré-

bout cylin-
Wﬂmmmwmﬂes comme
type CEI 874-8 (D).

Cette spécification décrit les dimensions des faces d’accouplement pour les connecteurs a usage
général et pour les connecteurs de référence, ainsi que les informations sur les calibres.

Cette spécification décrit également les essais obligatoires ou autres qui sont extraits de la
CEI 874-1 et qui peuvent &tre appliqués a toutes les spécifications particuliéres concernant les
connecteurs du type CEI 874-8 (D).

Cette spécification indique les caractéristiques de performance préconisées pour la préparation
d’une spécification particuliére et couvre les programmes d’essais et les exigences de controle.
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1.

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 8: Sectional specification
Fibre optic connector type D

General

Safety

Optical " >
tially hazardous radiation. The manufacturers of connectors are not obliged to m
but sufficjent information should be made available in the manufacturer’s litera
system d¢signer to assess the degree of hazard.

The as§embly instructions included in the connector package
the assembler of the necessary safe working practices.

Detail ppecifications shall give the following infor

Warning

Care sh
especially

Direct
unless pr|

Refere]

icable to fibre optic connectors type D which comprise a sub-
g faces and covers a range of styles and variants.

cations fqr fibre optic connectors with 2,0 mm cylindrical ferrule outside diameters and which are|
to be designated as type IEC 874-8 (D).

This specification prescribes mating face dimensions for general purpose connectors and refer-
ence connectors, together with gauging information.

Also prescribed are the tests, mandatory or otherwise, selected from IEC 874-1, applicable to all
detail specifications relating to type IEC 874-8 (D) connectors.

This standard indicates the recommended performance characteristics to be considered when
writing a detail specification and covers test schedules and inspection requirements.
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La classification doit préciser, dans la spécification particuliére, des caractéristiques comme les
propriétés optiques, la structure et les caractéristiques d’environnement, comme décrit dans
larticle 7 de 1a CEI 874-1.

Documents de référence complémentaires

CEI 410 (1973):

CEI 793-1 (1989):
CEI 794-1 (1987):
CEI 874-1 (1987):

Plans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.

Fibres optiques, Premiére partie: Spécification générique.

Cables a fibres optiques, Premiére partie: Spécification générique.
Connecteurs pour fibres et cables optiques, Premiére partie : Spécification géné-
rique

CEI XXX:

(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

Terminologie complémentaire

Connecteur

Face d’accouplement

Essai non destructif

Aspects concernant la sécurité des fibres optiques. (A Pétude?)

écification est

s suivantes:

hs-1a rubrique
CEI 874-1.

jn connecteur

vant une face
dans une spé-

me particuliére de connecteur de type donné, (comme défini
dans une spécification particuliére.

Variation d’un modéle concernant des détails précis (par exemple
dimension d’entrée du cible), comme défini dans une spécification
particuliére.

Double distance entre le centre du cceur de la fibre et axe de
- Pembout.

Angle entre I'axe du faisceau d’entrée et ’axe de 'embout.

Essai 2 la suite duquel les échantillons peuvent &tre réintégrés au

L5

Essai destructif

Marquage

lot original pour expédition, ainsi que défini au paragraphe 12.3.3
de la section deux de 1la CEI QC 001002.

Essai a la suite duquel les échantillons ne doivent pas €tre réinté-
grés au lot d’origine pour expédition, tel que défini au paragraphe
12.3.3 de la CEI QC 001002.

Toute instruction supplémentaire de marquage et/ou d’assemblage ajoutée aux instructions
décrites aux paragraphes 8.1 et 8.2 de la CEI 874-1 doit étre donnée dans la spécification particu-

liére.
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1.2 Classification

The classification shall specify in the detail specification such items as the optical properties, the
structure and the environmental characteristics as given in Clause 7 of IEC 874-1.

1.3 Additional reference documents

IEC 410 (1973): Sampling plans and procedures for inspection by attributes.

IEC 793-1 (1989): Optical fibres, Part 1: Generic specification.

IEC 794-1 (1987): Optical fibre cables, Part 1: Generic specification.

IEC 874-1 (1987): Connectors for optical fibres and cables, Part 1: Generic specification.

IEC XXX: Safety aspects of fibre optics. (Under consideration.)
(Other documents may be listed in the future.)

1.4 Additional terminology

The identification of the “family” of connectors incorporated
to the following style/variant designations:

Note. — Definitions appropriate to this specification which are not recorded, elsew

Connecjor

Mating|face

Type

Syle

Variant ?
defined in the detail specification.

Double distance between the fibre core and the ferrule axis.

Angular-alignment-e Angle between the launching beam axis and the ferrule axis.

Non-dejstructive test A test after the completion of which the samples may be returned to the
original lot for shipment as defined in Sub-clause 12.3.3 of IEC
QC 001002.
Destructive test A test after the completion of which the samples shall not be returned to
the original lot for shipment as defined in Sub-clause 12.3.3 of IEC
QC 001002.
1.5 Marking

Any marking and/or assembly instructions additional to those prescribed in Sub-clauses 8.1 and
8.2 of IEC 874-1 shall be given in the detail specification.
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2. Plans et dimensions

2.1 Plans et dimensions des faces d’accouplement

Les dimensions des faces d’accouplement données dans cette spécification intermédiaire
assurent:

1) Plintermariabilité mécanique sans dommage physique;

2) un fonctionnement correct du mécanisme d’accouplement entre la fiche et le raccord pour tous
les connecteurs couverts par cette spécification.

Les dimensions et les tolérances nécessaires pour obtenir une performance optique donnée
doivent étre spécifiées dans la spécification particuliére. Les dimensions pour les connecteurs sont

normalement données en millimétres. Les détails dont les valeurs ne sont pas données sont fournis
uniquement a titre de reierence.

2.1.1 Fiche

o

P

lan de référencqd mécanique

il /\&%‘P <
@ =—ral

Figure 1 — Fiche (dimensions données dans le tableau 1)

[~

/]

N K

431/90
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2. Drawings and dimensions

2.1 Mating face drawings and dimensions

The mating face dimensions given in this sectional specification ensure:

1) mechanical intermateability without physical damage;

2) correct operation of the coupling mechanism between plug and adaptor by all connectors
covered by the specification.

The dimensions and tolerances required to produce optical performance shall be given in the
detail specification. The dimensions for the connector are given in millimetres. Undimensioned
features are for reference purposes only.

2.1.1 Plug

Methanical reference plane

T s
N
/ [ YO
ol >
q —

o

431/90

Figure 1 — Plug (dimensions given in Table 1)
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Tableau 1 — Dimensions de la fiche
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mm
Réf. Notes
Min. Max.
@A - 2,000
B - 3.2
¢ C 55 -
D M8 X 0,75-6H 1
E 28 3,1
F 6,0 -
G 7,5 -
H 23 2,7 2
I 30 -
¥ 36 T
K - 1,4 (

sion entre les faces d’extrémité quand celles-cj
liére.

35 de 0,75 mm.

plys avancée.
and felle-ci n’est pas
ression, les faces

er’dans la spécification particu-
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Table 1 — Plug dimensions

Notes 1.

2.
3

mm
Ref. Notes
Min Max
oA - 2,000
B - 32
@ C 5,5 -
D M8 x 0,75-6H 1
E 2,8 3,1
F 6,0 -
G 15 -
H 23 27 2
1 3.0 -
] 3,6 - 3
K - 1,4

class of fit.

— Dimension H shall be measured with the coupling nut in its most fo
. {— Dimension J indicated in Figure 1 is for a plug end-face when not mated
by a certain axial compression force with direct contacting end43
variable. When mated, a given axial compression force of dire

detail specification.

9,

3

J is therefqre
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2.1.2 Raccord

b
H

874-8 © CEI

Plan de référence
mécanique

K F
N L
” Z ]
b3 N
+ _ of @ \
) Q )
Y
©)| o.2 k
Y

Figure 2 — Raccord (di

abléau 2 —

Reéf.

34

54

3,5
2,5

\é A
@B
¢ C -
MS x 0,75-6g
55 5.6
H 3,1 32
2,1 -
] 34 3,6
1,5 -
L
M

classe d’engagement.

confiecteur est présenté avec un manchon d’alignement élastique, Le manchon d’align
dotit étre calibré. La force du calibre doit étre spécifiée dans la spécification particuliére.
8 %X 0,75 indique un filet métrique avec un diamétre nominal de 8 mm et un pas de 0,75 mm

432/90

ement élastique

6greprésente la

3. — LeTinissage des surlaces sera delini dans Ja spécilication particulicre etil sera compatible avec les dimensions
associées tolérables pour assurer que les exigences de performance sont remplies.
4. — Tous les composants cylindriques seront capables de recevoir un axe commun.

2.2 Connecteurs de référence

Un connecteur de référence est un connecteur de précision pour faire des essais d’intermariabi-
lité mécanique et sert de référence pour controdler certaines méthodes de mesure décrites dans la
spécification générique. Par conséquent, toutes les tolérances concernant les pertes induites par le

connecteur et par la fibre doivent tre minimisées.
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2.1.2 Adaptor
Mechanical
) reference plane
L H
K F
— ) y A A 4 Lnd
s S S S
3) © < 1 _ A
+ - ) Q Q < 7]
_ I L/ / A'-\
J ©] o2 R é} Q@
]
432/90
Figure 2 — Adaptor (dimensign
Table 2 —\Adaptordim
Notes
AN
\) !
54
56
32
3,6
35
N NN 25
Notes 1. 1+ The connector iS\shown with a resilient alignment sleeve. Resilient alignment sleeves shall be gauged. T
gauge)force be defined in the detail specification.
2. +M8,X 0,75 indicates metric screw thread with nominal diameter 8 mm and pitch 0,75 mm. 6g represen

—the-class-of-fit

1

ts

3. — Surface finish shall be defined in the detail specification and shall be consistent with the associated toleranced
dimensions to ensure that performance requirements are met.
4. — All cylindrical components shall be capable of taking up a common axis.

2.2 Reference connectors

A reference connector is a precisely made connector used to test connector intermateability and
to act as areference for controlling some of the measurement methods described in the generic spe-
cification. Therefore, all tolerances relating to connector-induced and fibre-induced losses shall be
minimized.
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Si les fiches sont pourvues de fibres amorces, celles-ci devront étre choisies pour avoir des para-

métres intrinséques proches de la valeur nominale.

Les valeurs de toutes les tolérances pour un connecteur de référence et celles des fibres associées
devront étre définies dans la spécification particuliére ou dans une spécification intermédiaire

séparée.

2.3 Relevés dimensionnels

Les dimensions d’interface doivent étre maintenues dans les limites spécifiées dans cette spécifi-
cation intermédiaire. Toutes les autres caractéristiques peuvent étre mesurées par des techniques
de lecture directe, des techniques de comparaison ou, dans le cas de géométries cylindriques, avec
des calibres pour fiches et pour anneaux. Cependant, les variations de tolérances d’un systéme de

mesure particulier doivent €tre prises dans une direction unilatérale et ]
mesures ne doivent pas excéder les limites maximales ou minimale
et 2.

23.l Calibre pour fiche

rence.
2.3[1.1 Calibre de controle de Uinterin

(Sauf le diamétre extérieur de

tolerances.e

ktrémes des

es figures 1

itre de réfé-

Plan de [référence

mécanig

ue

© o <t Py - \
- ; L sl 8 8 Yy )
SN S Y
ey
L é L/
£\ o o

3 U O 1A}

Figure 3 — Calibre de contrdle de I'intermariabilité mécanique

(dimensions données dans le tableau 3)

433/90
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If the plugs have attached pigtailed fibre these must be selected with nearly nominal intrinsic

parameters.

The values of all tolerances for a reference connector and those of its associated fibres shall be
defined in the detail specification or in a separate sectional specification.

2.3 Dimensional measurements

The interface dimensions shall be held to the limits specified in this sectional specification. All
other features can be measured with direct reading techniques, comparative techniques or plug and

ring gauges in

When|

the deuI'
accorda:

23.1 Gauge]

All undimensioned features are for reference purp

2.3.1.1 Mecfla
(Excl

erance shall not exceed the maximum or minimum limits specified i

ce with Clause 26 of IEC 874-1.

for a plug

nical intermateability measurement gauge

\

ding ferrule outside diameter. Se¢ Sub-clause\26. IEC 874-1)
Mechanical
‘ reference plane
L H

& :
L 1
A 4 L A |
k} ' 5 NN
Q [} <« Py \
- Q Q @L <7 " /
SN N N Y

=]

the case of cylindrical features. However, the tolerance variation of the particular

-

@ 01

Figure 3 — Mechanical intermateability measurement gauge for a plug
(dimensions given in Table 3)

433/90
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Tableau 3 — Dimensions du calibre de contrfle de I'intermariabilité mécanique

Fi

RéEf. Notes
Min. Max.
oA 2,0002 -
B 3,25 3,30
¢ C 5,40 5,44
D M8 X 0,75-6¢ 1
H 3,10 3,15
I 2,1 23
K 1,45 1,50
L 340 345
M 2,50 2,55
N 1,9 2,2
P - 0,8 pm

B
A
R o |

LKL L L L L

///Y(/////J////

o

©)

434/90

\tde 0,75 mm.
ip’I1SO 1502).

nulaire pour ’'embout de la fiche (dimensions données dans le tableau 4)

Tableau 4 — Dimensions du calibre annulaire

mm
RéEf. Notes
Min. Max.
oA 2,0000 2,0006 1
@B - 5,30
T 6,0 -

Note 1. — Matiére: acier d’outil trempé dont la rugosité de surface est de 0,16 ym t0 0,25 pm, conformément a I'ISO 468.
La matiére et les forces de calibrage doivent étre définies dans la spécification particuliére.
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Table 3 — Dimensions for a mechanical intermateability measurement gauge for a plug
mm
Ref. Notes
Min. Max.
oA 2,0002 -
$B 3,25 330
@ C 5,40 5,44
D M8 X 0,75 - 6g 1
H 3,10 3,15
I 2,1 23
K 1,45 1,50
L 3,40 3,45
M 2,50 2,55
N 19 22
P - 0,8 um 2
Notes 1. —{ M8 X 0,75 indicates metric screw thread with nominal diameter 8 mm and pite m.
6g represents the class of fit. Gauge using standard thread gauges. (See |
2. — Maximum surface roughness, to be according to ISO 468.
23.1.2 Ring gauge
Gauggd to control the external dimensions of the plug ferrule,
T O
7// 777 EILERT 777
2 <l TN
RGN EY
1IN \&S(ﬂf/ TIT7T
\0'\1 R
434/90
Figure ing gauge for a plug ferrule (dimensions given in Table 4)
4 — Dimensions for a ring gauge for a plug ferrule
< -
Ref. Notes
Min. Max.
$A 2,0000 2,0006 1
¢B - 5,30
T 6,0 -
Note 1. — Material: hardened tool steel having a surface roughness of 0,16 ym to 0,25 um according to 1SO 468.

Material and gauging forces to be defined in the detail specification.
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2.3.2 Calibre pour raccord

Tous les éléments dont la dimension n’est pas donnée sont fournis uniquement a titre de réfé-
rence.

2.3.2.1 Calibre de contrile de I'intermariabilité

K E
L Plan de référence
| mécanique }
m 0 : AN
\L/T Q SV
] N 7SN \
435/90
Figure 5 — Calibre de contrdle de I riariabilité mécanique pour raccord
(dimensions
Tableau 5 — Dimensions du calibr ¢ I'intermariabilité mécanique pour raccord

Notes

w&) 5,50

% 0,75-6H 1
3,10 3,15
2,7 2,9

30 4,0
1,40 1,44

1 Mde vis métrique dont le diamétre nominal est de 8 mm et le pas de 0,75 mm.
classe d’engagement.
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23.2 Gauge for an adaptor

All undimensioned features are for reference purposes only.

2.3.2.1 Mechanical intermateability measurement gauge

Mechanical
reference plane

Table 5 — Dimensions for a mechanical intermateabilitk mieastirement gauge for an adaptor

Notes
ax.

5,50

3,15
29
4,0
1,44

Note 1. — ]

¢lass of fit.
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2.3.2.2 Calibre d’acceptation pour manchon d’alignement élastique

L

@D
'
QE

436/90

31

pour ’homo-

actéristiques
nvifonnement de chaque modéle de connecteur donné, comme indiqué

on particuliére.

particuliére doit préciser I’applicabilité des essais requis suivant Ia décision de
gcification, ainsi que tout essai complémentaire s’ajoutant a ceux ¢éja indiqués

3.2 Etape initiale de fabrication

Létape initiale de fabrication est le premier procédé découlant de la fabrication ou de ’'obtention
de composants et/ou de sous-ensembles. Un sous-ensemble est défini comme un ensemble perma-
nent de deux ou plus de deux composants. La sous-traitance de Pétape initiale et des étapes sui-
vantes est autorisée selon les termes du paragraphe 11.2.1 ¢) de la CEI QC001002.

3.3 Modéles associables

Les connecteurs pour fibres optiques et les accessoires traités dans la présente norme sont consi-
dérés comme modéles associables quand:
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2.3.2.2 Acceptance gauge for resilient alignment sleeves
A

L

20
-+
1
QE

CorR
436/90

— Pi i s given in Table 6)

Table 6 — Dimensions for a pin gauge for an adaptor

mm
Ref. otes

Note 1. —

3.  Quality assessment procedures

3.1 Qualification approval/quali

The procedure
Qualificdtion app

The s¢
cal, optic
detail sp

The ap
addition

=]

4

3.2 Primary stage of manufacrare

The primary stage of manufacture is the first process subsequent to the manufacture or procure-
ment of piece parts and/or sub-assemblies. A sub-assembly is defined as the permanent assembly of
two or more piece parts. Sub-contracting of the primary stage and subsequent stages is permitted
under the terms of Sub-clause 11.2.1 ¢) of IEC QC 001002,

3.3 Structurally similar components

Fibre optic connectors and accessories covered by this standard are considered structurally simi-
lar when they are:
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- lesrésultats d’un essai donné exécuté sur un des composants peuvent &tre reconnus comme vala-
bles pour les autres composants du groupe. Lorsqu’une gamme de dimensions de cceur est spéci-
fiée, le contrdle du ceeur de la dimension la plus petite doit étre considéré comme valable pour les

autres cceurs de plus grandes dimensions;
- le principe de maintien de la fibre est commun;
- le principe de raccordement du cable est commun.

3.4 Conditions d’homologation

Le fabricant doit:

- respecter les exigences générales des régles et des procédures régissant I’homologation (voir

CEI QC 001002, article 11);

- remplir les exigences d'execution de l'etape initiale de tabrication dennie au pa

sont:
- la procédure d’homologation par échantillon
- la procédure d’homologation lot par lot.

4.1 Procédure d’homologation par <chantilla

L’homologation sera prononcée

spécification particuliére,3

fagraphe 3.2;

écification.

t les essais du

ecrits dans la

pour 'ehsem
cond ti les éssais du paragraphe 3.4.1.2 se soient déroulés avec

cords utilisés
couvrant les
omime un jeu

b
L.

rles raccords,

utilisées cou-
hcer les spéci-

Un modéle d’essai particulier et sa variante seront proposés par le controleur en ¢
&tre agréés par I’Organisme National de Surveillance.

3.4.1.2 Procédure des essais par échantillon fixe

hef et doivent

Les programmes des essais d’homologation des connecteurs ou des raccords a fiche sont indi-

qués dans les spécifications particuliéres concernées conformément au tableau 7.

La série compléte de ces essais spécifiés dans les tableaux est requise pour ’homologation selon
la procédure par échantillon fixe. Les essais dans chaque groupe doivent étre exécutés dans 'ordre
prédéterminé, selon les méthodes spécifiées dans la spécification particuliére, et doivent satisfaire

aux exigences décrites dans cette méme spécification particuliére.
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34

341

341

34.

—

1 Sampli

- such that the results of a given test carried out on one of the components can be regarded as valid
for the other components of the group. Where a range of core sizes is specified, testing of the
smallest core size shall be considered as valid for the larger sizes;

~ of common principle of fibre retention;
- of common principle of cable attachment.

Qualification approval requirements

The manufacturer shall:

- comply with the general requirements of the rules and procedures governing qualification
approval (IEC QC 001002, Clause 11);

- complly with the requirements for the performance of the primary stage of fhanufacture 3s
defined in Sub-clause 3.2;

Testin ;
refereng definedi ; i i i i . For
the pury -y A . .. o

attributgblé to’the manufacture.

The particular style and variant to be tested shall be proposed by the manufacturer’s chiefinspec-
tor and shall be approved by the national supervising inspectorate.

.2 Testing for fixed sample procedure

The test schedule for the qualification of plug connectors or adaptors is given in the relevant
detail specification and are indicated in Table 7.

The complete series of tests specified in the tables are required for qualification approval by the
fixed sample procedure. The tests of each group shall be carried out in the order given, according to
the method specified in the detail specification, and shall satisfy the performance requirements
specified in the detail specification.
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Tous les échantillons doivent étre soumis aux essais du groupe 0 et seront ensuite répartis pour
former les autres groupes d’essais.

Un échantillon est considéré comme «défectueux» et comptabilisé comme tel lorsqu’il ne satis-
fait pas a toutes les exigences d’un essai.

L’homologation est prononcée lorsque le nombre d’échantillons défectueux ne dépasse pas celui
qui est autorisé.

3.4.2 Procédure d’homologation lot par lot

La procédure d’homologation lot par lot consiste a exécuter les contrdles lot par lot du para-
graphe 3.5.1 sur trois lots de contrdle se succédant sur une période aussi courte que possible, aussi
bien qu’a exécuter les controles périodigues du paragraphe 3 5.2 sur deséchantillong prélevés sur

3.

P’un de ces trois lots.

L’homologation est prononcée pour toute la gamme de modéle ianfes|couverte par
la spécification particuliére lorsque les essais lot par lot et les contrdle iodi se sont déroulés
avec succes. Un modéle d’essai particulier et sa variante sero eS leur en chefet

Le fabricant doit satisfaire aux exigences générates Sgle ht le controle

Le contrdle de la conformité de alité i ans le/controle lot par lot et dans le contrdle
périodique.

pour chaque

8).

3.6 Autres méthodes d'essai utilisables

Les méthodes d’essai et de mesure décrites dans la spécification générique sont destinées a uni-
formiser les procédures d’essai et de mesure. Ces méthodes ne sont pas nécessairement les seules a
pouvoir étre utilisées, sauf lorsqu’elles sont expressément désignées comme méthodes d’arbitrage
ou de référence. Cependant, le fabricant doit garantir 4 ’Organisme National de Surveillance que la
méthode d’essai utilisée en variante donne des résultats équivalents a ceux obtenus avec la méthode
indiquée dans la spécification particuliére.

Les méthodes d’essai équivalentes ne doivent pas étre utilisées en substitution des méthodes
d’arbitrage ou de référence.
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All samples shall be subjected to the tests of Group 0 and shall then be divided to form the other
groups.

“One defective” is counted when a sample fails to satisfy the complete requirements of a test.

Approval is granted when the number of defectives does not exceed the number of permissible
defectives specified.

3.4.2 Qualification using the lot-by-lot procedure

Qualification using the lot-by-lot procedure consists of performing the lot-by-lot inspection of
Sub-cla‘_ e on-1n ee in al gn 0 3 'n-.rrnl a period.as po ible g Nellasne 0 lll
the peripdic inspection of Sub-clause 3.5.2 on samples taken from one of these

Qualif
detail sp
style ang
approve

3.5 Quality d

The n
governir]

Qualit

3.5.1 Lot-bylot inspection
Lot-by-lot inspection consists’ g
inspection lot of a SAL
35.1.2 The
3.5.2 Periodi

The 1
Table 9)

3.6 Alternative test methods

The test and measurement methods given in the generic specification are intended to unify test
and measurement procedures, they are not necessarily the only methods which can be used except
when they are specifically designated as referee or reference methods. However, the manufacturer
shall satisfy the national supervising inspectorate that any alternative method used will give results
equivalent to those obtained by the methods specified.

Alternative methods shall not be used as a substitute for referee or reference methods.
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3.7 Rapports certifiés de lots acceptés

Si des rapports certifiés de lots acceptés sont prescrits dans la spécification particuliére, ils doi-
vent étre préparés suivant I'article 18 de la CEI 874-1. Si c’est approprié, la spécification particuliére
donnera toutes les informations nécessaires concernant la préparation du format et la certification
des rapports certifiés.

3.8 Livraisons différées

La durée de validité du contréle de livraisons différées est de 12 mois ou 36 mois pour les compo-
sants couverts par la présente spécification. La procédure de réexamen devra étre proposée par le
controleur en chef du fabricant et devra étre soumise a 'approbation de ’'Organisme National de

Surveillance.
Tableau 7 — Programme des essais d’homologation par échantillen fixe
\[/ flectif de
échantillon et
Essais ritére d’acceptation
(voir notes 1 et 2) (Yoir note 3)
/‘ n ¢ t

Groupe 0

- Examen visuel 20 0

- Dimensions

- Perte d’insertion, etc.

Groupe 1

- Force de rétention des calibre 283 4 0

Groupe 2

- Efficacité d

de tracti 28.7.2 4 1
28.2 1
28.11 4 1
30
29.5 4 1
29.7
RV
roWnpp}églentaires
N
Notes_ 1. — A partir du groupe 1 inclus, on procédera a Pexamen visuel et 8 la mesure des pertes d’inseftion aprés chaque
Ssai.
2. — Lorsque le contrdle des pertes d’insertion pendant I’essai est nécessaire, cela est indiqué dans la spécification
particuliore-appropriée:

3. — n = effectif de 'échantillon;
¢ = critére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe);
t = critére d’acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs
groupes).
4. — Ces essais ne s’appliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de référence ou des
fiches déja qualifiées, conformément au paragraphe 3.5 de la présente spécification.


https://iecnorm.com/api/?name=6b3410172c24373c420f65155dfc2631

874-8 © IEC

3.7 Certified records of released lots

Where certified records of released lots are prescribed in the detail specification, these shall be
prepared in accordance with Clause 18 of the generic specification, IEC 874-1. Where appropriate,
the detail specification shall give all information necessary concerning the format production and
certification of the certified records.

3.8 Delayed delivery

The delayed delivery inspection period for components covered by this specification is 12 months
or 36 months. The re-inspection plan shall be recommended by the manufacturer’s chiefinspector
and shall be approved by the national supervising inspectorate.

Table 7 — Fixed sample test schedule for qualification apprgval x

Tests

(see notes 1 and 2)

(see\note 3)

Refer to IEC 874-1 |
Clause or Sub-cla

N

C

Group ¢ . gs) W
- Visual inspection 20 0
- Dimlnsions 6
- Inserqtion loss, etc 274
Group
- Gaugte retention force ~. 8.3 4 0
Group
- Effedtiveness of clamping device against cable

pullipg (see note 4) \ (-\ 28.7.2 4 1
Group § L>
- Vibrgtion < > 28.2 1
- Shock 28.11 4 1
- Mechanical enduraA 30
Group 4
- Climhtic segdence 29.5 4 1
- RapiF change in te rature 29.7

Additidél\gmnli\ \ \

Notes 1. + After eac
out.

2. -1-"Where monitoring of insertion loss during testing is required, this will be indicated in the detail specificatio

est subsequent to those in Group 0 both visual inspection and insertion loss tests shall be carrigd

o

3. — n = sample size;

¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);

t = total acceptance criterion (permitted number of defectives for several groups combined).

4. — This test is not applicable where adaptors are being qualified against reference plugs or previously qualified
plugs as defined in Sub-clause 3.5.
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Tableau 8 — Programme de contrdle lot par lot de la conformité de la qualité
Contréole des groupes A et B

Niveau d’assurance (voir note 1)

Essais de conformité Se référer a la CEI 874-1

de la qualité Article ou paragraphe A B c

NC NQA NC NQA NC NQA

Groupe A (lot par lot)
Al - Examen visuel 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%

Groupe B (lot par lot)
Aucun essai défini

Note 1. — NC = niveau de contréle;
NQA = niveau de qualité acceptable.

’

Tableau 9 — Programme de controle périodigue\de la formité. de’la qualité

Contrdle des groupes N

Se référer a < N iveau d’assurance (voir not¢ 1)
Essais de conformité la CEI 874-
de la qualité Article / A B ¢

<\§agph an)c)\tpnctpnct

Groupe C (périodique)
C1 - Perte d’insertion, etc. 27.1 12141010

N

7 1241111

N

Group ériodique)

D1 -<End e m ique 30 1361411

2 - Vibrations 28.2 361411

- Cho 28.11 1
AN

Q}@

a

uénce climatique 29.5
ariationsfapides de 361411
empétature 29.7

Groupes supplémentaires

Notes 1. — p = périodicité (en mois);

n = effectif de ’échantilion;
¢ = critére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe);
t = critére d’acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs

groupes).
2. — Ces essais ne s’appliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de référence ou des
fiches déja qualifiées, conformément au paragraphe 3.5.2 de la présente spécification.
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Table 8 — Lot-by-lot quality conformance inspection schedule
Group A and B inspection

Assessment level (see note 1)

Refer to IEC 874-1

Clause or Sub-clause A B C

Quality conformance tests

IL AQL IL AQL IL AQL

Group A (lot-by-lot test)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%

Group B (lot-by-lot test)
No tests defined

Note 1. 1 IL = inspection level;
AQL = acceptance quality level.

Table 9 — Periodic quality conformance inspection schedu
Group C and D inspection

@sm@e@e 1)

Quality conformance tests Refer to IEC 874-1 & J h\ C

Clause or Sub-clause
Dngtp\jnctpnct

Group ( (periodic)
C1 - Ingertion loss, etc. 271 1214101 0
C2 - Effectiveness of 28.7- 1214 ] 111
clamping device
agginst cable pulling

(see note 2) §\-4

- Gauge retente k/\ 28
A4
Group D (periodic)
D1 - Mgchanical endurance 361411
D2 - Vibratio \ \>8.2 36411
- Shpg 28.11 1

\s N
D3 - Climati Mce ) 295
- id ¢ e.in 361411
terhperature 29.7
Additi;*;l groups

Notes 1. — p = periodicity (in months);
n = sample size;
¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);
t = total acceptance criterion (permitted number of defectives per several groups combined).

2. — This test is not applicable where adaptors are being qualified against standard plugs or previously qualified
plugs as defined in Sub-clause 3.5.2.
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La présente spécification particuliére cadre établit un format normalisé & adopter pour formuler

42

les informations essentielles concernant ou affectant les paramétres opérationnels et les exigences
d’assurance de la qualité pour tous les composants d’un modéle de connecteur.

Instructions pour remplir une spécification particuliére

Des espaces sont prévus pour introduire les renseignements essentiels dans cette spécification

particuliére cadre. Les espaces sont identifiés par des numéros entre crochets. Le contenu de ces
espaces numérotés est identifié ci-dessous. Les espaces indiqués dans cette spécification particu-

liere cadre sont présentés uniquement a titre d’exemple, du fait que la quantité d’inforrhations a ins-

crire peut varier selon les spécifications particuliéres.

Toutefois, seuls les essais applicables a un modéle de connecte érés lors de

I’établissement de la spécification particuliére correspondante

Numeéro des espaces

1] elle la spéci-

2] ilde «CEI» et

3] ique et de la

(4] parution et

national.

[5]

pn: bréve description du modéle du connecteur;
masse: valeur maximale.
] articularités
Introduire les caractéristiques de la classification telies qu’elies sont définies
dans Particle 7 de la CEI 874-1 ou le document qui la rempldcera.

N Introduire la référence au document national ou internationjal approprié
présentant le ou les dessins d’encombrement indiquant les dimensions
maximales de I'enveloppe de chaque modéle et toutes les dimensions néces-
saires pour le montage. Les dessins d’encombrement, le percage des pan-
neaux et le montage correspondants devront étre fournis. Les variantes qui
nécessitent des dimensions d’enveloppe différentes doivent étre présentées
sous forme de tableau.

(8] Les informations relatives a chaque variante faisant ’objet de la spécification

particuliére doivent comprendre:
- les types de cibles et/ou de fibres (ou dimensions);

- les variantes de traitement de surface en fonction de 'environnement;
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4. Blank detail specification for connectors for optical fibres and cables

4.1 Scope

This blank detail specification prescribes a standard format to be adopted for stating the essential
information relating to, or affecting, the operational parameters and quality assessment require-
ments of a connector style.

4.2  Instructions for the completion of a detail specification

Spaces are provided for entering essential information in this blank detail specification. The
spaces are identified by numbers between brackets. The contents of these numbered spaces are
identified below. The spaces shown in this blank detail specification are only ex mples ince-th

ey
will vary from one detail specification to another, depending on the amount ofinf i§ to
be fillgd in.
However, only tests that are applicable to an individual connecto en
establishing the corresponding detail specification.
Space number Information required in a detail specification
(1] The name(s) of the national organizatiof ifi-
cation is drafted.
[2] the
3] ifi-
4] ¢¢ification, date of issue and any additional
al system.
(51
(61
[7] Enter the reference to the appropriate int jonal or natj bn-
taining the outline drawing(s) showing the maximum envelope dimensions of the
relevant body style and showing any dimensions necessary for mounting. The
outline drawing and relevant panel piercing and mounting details shall be
provided. Variants requiring alternative outline dimensions shall be listed in tabu-
lar form.
{8] The information relevant to each of the variants covered by the detail specifica-

tion shall include:
- cable and/or fibre types (or sizes);

- alternative environmental protective finishes;
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- les détails des variantes pour le montage des joues soit a trous simples soit

rapportés.

9] Si nécessaire, introduire les informations relatives au connecteur de réfé-
rence.

[10] Les données de référence des valeurs assignées et des caractéristiques du
connecteur en accord avec les exigences doivent €tre listées. Les écarts par
rapport aux exigences minimales doivent étre clairement mentionnés.
Les essais non applicables a un type de connecteur particulier ne doivent pas

étre mentionnés ou doivent étre désignés par la mention «NA» (non appli-
cable).

[11] Introduire les informations supplémentaires selon les exigences suivantes:
- marquage;

- informations relatives a la commande;
- documents associés (autres que ce
- EI 874-1 et
[12] Les essais applicables au 2 i El’homolo-
: € és dansles
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— 35—

- details of alternative mounting flanges having either tapped or plain mounting

holes.

Enter the information relevant to the reference connector if required.

Reference data for the ratings and characteristics of the connector in accordance
with requirements shall be listed. Deviations from the minimum requirements

listed shall be clearly indicated.

Non-applicable tests for a particular connector type shall either not be listed
be marked “NA " (non-applicable).

(11

(2]

or

Enter supplementary information in accordance with the fqllowin require-

ments:

- marking;
- ordering information;
- related documents (additional to those listed);

- requirements for certified records of released 10t : Y EC

QC 001002, Sub-clause 14.2);
- structural similarity.

of
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4.3 Format de la spécification particuliére cadre

43.1 Dimensions et informations spéciales

1] ) Page ...............

(3] COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE (4]
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE . . ... ........... | ...... ... ........

LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE . . . .. .. ....... Edition. . . .. .........
{5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES
Modéle: . . . . . . .. e e e e ...
Fonctipn:. . . . . . ... ... .. .. . . ... ...
Masse] . . . . ... ... e
[6] Classification:
- Propyriétés optiques:
- Strugture:
- Envifonnement:
Avertiskement : I1 convient de prendre des précauti g{l}l; anipulation de fibres optiques de faible diamétre, pour éviter de
perforer la peau, spé iveau des eu€>
Eviter de regarder directe émité d’une fib € propageant de ’énergie, sans s’étre assuré au préa-

[7] Contoyr des faces d’accouplement et Détails de pergage (découpe) et de montagg de panneaux
du médanisme de verrouitlage Q
b/\ igure 1 Figure 2
\//f}b\%wl\x Tableau 2
VAN
mm mm
s Reéf. Notes

R(éf'\ \m\ ax. Min. Max.
INGN

Les dithensions maximales d’enveloppe sont conformes a:. . . . . . . . . .. L Lo b e e

[8] Variantes (dimensions et tableau correspondant)
Tableau 3

mm
Réf. Notes
Min. Max.

Figure 3
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4.3 Blank detail specification format

4.3.1 Dimensions and general information

—37—

{1

{3] ELECTRONIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION

4

[5

E
>
Z
~
S
>
=
(22}
5
a
e
S
=3
(=]
Z
3
=
(@]
>
8
(=]
=
w
-
(@]
=
(@]
~
=
@]
>
e
e
)
=
7
>
Z
]
(e}
>
o
=
8

6

[

Classification:
- Optical propefties: . . ... ............

- Structure:

- Environmental:

Warning:
the eye area.

Care should be taken when handling small djam téx,a{ti

Direct viewing of the end of an opt
assurance has been obtained as

I fibre to prevent it puncturing the skir

re when it/is propagating energy is not recommende

1cal
the safe ‘energioutputNevel,

), especially in

l unless prior

{7} Outline of the miating faces and fastening mechanism

\> :Palpk@cut-out) and mounting details
ure 1 Figur
Tab\xe/(\\/\ Table 2

rén mm
Ref Not Ref. Notes
Qﬁh \Max\ Min. | Max.
<\ A\
The maximum epvelope dimensions are in accordance with:. . . . . . ... .. ... ... . ... .. ieeieide.
[8] Variants (dimensions and related table)
Table 3
mm
Ref. Notes
Min. Max.

Figure 3
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[9] Connecteur de référence
Tableau 4
mm
Réf, Notes
Min Max
1
2
3

Figure 4

P4r exemple: fiche

(l4s dimensions sont données dans le tableau 4)

N

bleau 5

mm

Notes

W N =
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[9] Reference connector

Figure 4

Table 4

Ref.

mm

Min.

Max.

Notes

W N e

e.g. plug

(dimensions gjven in table 4)

N

Figure 5

e.g. adaptor
(dimensions given in .*@

N

<{

Notes

W N

N
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4.3.2 Valeurs assignées et caractéristiques
Se référer 4 Niveau D
L, . la CEI 874-1 d’assurance .
{10] Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou*
paragraphe Al B|C ND

Généralités
Examen visuel 25
Dimensions - 26
- Cylindrique:

diamétre extérieur, méthode n° ... 26.1
- Cylindrique:

diametre interieur, methode n° .- 26.2
- Rectangulaire:

dimensions extérieures, méthode n° ... 26.3
- Rectangulaire :

dimensions intérieures, méthode n° ... 26.4
L Autres dimensions: &N

méthode de mesure n° ... 26.5
Dptique N \
— o T i \>
erte d’insertion . \
L Méthode n° ...
L Type de fibre
L Longueur de fibre L
L Longueur de fibre L1
- Longueur de fibre L2 ]
+ Liaison temporaire TJ
- Conditions d’injection
L Jeu de connecteurs de référence
Puissance réfléchie 7.

A I'étude) [\ (\

Mécanique /\ \

contze les

Eﬂicacité duM s
ﬁ' o

forts de tractig

d’applicationde-laforce, par exemple
distance de la soitie-de cible dd connecteur

28.7.2

28.3

- Direction de la force ou du couple appliqué
- Durée et intensité de la force ou du couple

*D = destructif ND = non destructif
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4.3.2 Ratings and characteristics

Refer to Assessment D
[10] Ratings and characteristics IEC 874-1 level Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause A]lB}|C
General
Visual inspection 25
Dimensions 26
- Cylindrical:
outside diameter method No. ... 26.1
- Cylindrical
inside diameter method No. ... 26.2
- Rectangulaf:
external dimensions method No. ... 26.3
- Rectangular:
internal dimensions method No. ... 264 \/

- Other dimgnsions:
measuremgnt method No. ... 26.5

P NN

Insertion loss 271 \>
Method Ng. ... /<

Fibre type

Fibre length L
Fibre length L1

Fibre length L2

- Temporary|joint TJ

~ Launch conditions

- Standard r¢ference connector set B

Return loss
(Under consifieration)

Mechanical

Effectiveness ¢

pulling

- Fibre or ca

~ Value of the

- Point of application of the
able outlet @

- Duration a

tensile force
- Final meas
28.3

Gauge retentign force

- Connector part to be tested
- Direction of applied force or torque
- Duration and magnitude of force or torque

*D = destructive ND = non-destructive
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41 Type de fibre/cable a utiliser

4 Longueur de fibre/cible

4 Supports et ancrage du cible

41 Gamme de fréquences des vibrations

4 Durée de I'essai en vibrations

4 Exigences optiques/mécaniques pendant/
aprés lessai

-4 Dérogations a la procédure d’essai norma-
lisée

1 Mesures finales

— 42 — 874-8 © CEI
Se référer a Niveau D
., . la CEI 874-1 d’assurance .
[10] Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou*
paragraphe A|B]|C ND
Mécanique (suite)
Chocs 28.11
~ Type de céable a utiliser et longueur
- Support de cible et ancrage
- Nombre de chocs
-~ Accélération
- Durée de I'impulsion
- Dérogations a la procédure d’essai norma-
lisée
Mesures finales
Vibrations 28.2

Environnement <

[ Fl 7

Catégorie climatique

< Basse température
<4 Haute température
4 Durée de 'essai de ¢

4 Mesures en cours essai
4 Dérogations a la procéd

lisée
< Mesures @

29.5

(

ariations rapides de temperature

Type de fibre/céble a utiliser
Mesures en cours d’essai

lisée
Mesures finales

Dérogations a la procédure d’essai norma-

FA N

* D = destructif ND = non destructif
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(10}

Ratings and characteristics

Refer to
1EC 874-1
Clause or
Sub-clause

Assessment

level

A

B|C

Requirements

or
ND*

Mechanical (continued)

Shock

Number of s
Acceleration

Cable type to be used and length
Cable supports and anchorage

hocks

Pulse duration
Deviation from standard test procedure

28.11

1

Final measu

Vibration

- Fibre/cable
- Fibre/cable
- Cable suppo
- Vibration fre

ements

ype to be used
ength

rts and anchorage
quency

- Vibration enjdurance duration

~ Optical/mec]
ments durin;
- Deviations fi

- Final measu

hanical performance require-
b/ after testing
om standard test procedure

ements

282

Environmental

Climatic catego

- Low temper:

iy

pture

- High tempernature

- Duration of

{(number of
- Measuremer
- Deviation fr

- Final measu

damp heat, steady state
fiays)
t during progress of the\y,

bm standar(@)r edure
ements

Climatic seque
(Dry heat - dag

- Pre-conditiop
- Method No.|...

Deviations fj

- Measuremer

- Final measu

(S

F

CAANAN

Rapid change of temperature

Fibre or cable to be used
Measurements during progress of the test
Deviations from standard test procedure

Final measurements

5
ow.a
ng procedure
dard test\procedure
t during progress’of the test
ements
29.7

*D = destructive

ND = non-destructive
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Se référer a Niveau

o o fa CEI 874-1 | dassurance . D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou‘r
paragraphe A|B|C ND
Endurance
Endurance mécanique 30

- Nombre d’opérations ou de manceuvres
(durée de I'essai)

- Intervalle minima! entre les manoceuvres
successives

- Type de fibre/cible 4 utiliser et leurs lon-
gueurs

- Dérogations 4 la procédure d’essai norma-
lisée

Mesures finales

*D [ destructif ND = non destructif
4313 Informations supplémentaires {\x

[ Informations SUpplem taib

Y

Marquage du composant:
Numéro de piéce du fabricant.
Marque d’identité du fabricant.
Code de date de fabrication.
Marquage complémentaire: /. \. . .

Marquage de I'emballage du composant
Désignation du type CEL: . . —. ..
Numéro de piéce du fabrican
Marque d’identité du fabricant.

Numéro de réfé L des\ots acceptés»,

Rapp /(\ certifiés

4 PWSS

our ’homologation par la procédure de I’échantillon fixe est donné dans le tablegu 7 du para-

4

(5

ssais pour le contrdle de la conformité de la qualité, selon les procédures lot par lot et péfiodique, est
tableaux 8 et 9 du paragraphe 3.5.

donné dans
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Refer to Assessment D
. L. IEC 874-1 level .
[10] Ratings and characteristics Clause or Requirements Ncg*

Sub-clause A|lB]}C

Endurance

Mechanical endurance 30

- Number of operations (duration of test)

- Minimum time between successive oper-
ations

- Fibre or cable to be used and length

- Deviations from standard test procedure

- Final measurements /\(

*D = destructive ND = non-destructive

43.3 Supplementary information

{11] Supplementary information Q

Component marking:
Mapufacturer’s part number.
Mahnufacturer’s identity mark. ,:

Manufacturing date code.

Mapnufacturer’s part number.
Mahnufacturer’s identity mark:

“Certified record of released
Adgitional marking: . | . .
Related documen

Certified records o

434 Test schadule

AN

alification approval by the fixed sample procedure is given in Table 7 of Sub-clause 3.4,

The test sch¢dule for quality copformance inspection by the lot-by-lot and periodic inspection procedures are given in
Tables 8 and 9.6f Sub-clause
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ANNEXES

Exemples de spécifications particuliéres
pour connecteurs-fiches et connecteurs-raccords

Annexe Al: Exemple de spécification particuliére pour fiche: D-01

Annexe A2: Exemple de spécification particuliére pour raccord: D-01

A n1i h = 1 - LY o 4 e 1i 2 £nla .02
IUCAV D1 . LAVIIIPIUV UG SPULITIVAUVIL PaltivUlivic PUUl 1IVIIV . LTV 4

Annexe B2 : Exemple de spécification particuliére pour raccord: D-02
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ANNEXES

Examples of detail specifications
for connector plugs and adaptors

Annex Al: Example of a detail specification for plug: D-01
Annex A2: Example of a detail specification for adaptor: D-01

Annex Bl: iample of a detail specification for plug: D-02
Annex B2 : Example of a detail specification for adaptor: D-02

@‘i ‘

24
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ANNEXE Al

874-8 © CEI

EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR FICHE: D-01

24

@%

<
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ANNEX Al

EXAMPLE OF A DETAIL SPECIFICATION FOR PLUG: D-01

<

=

24
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[1] Japon (2] CEI XX YY D-01/P

(3] COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE [
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE: CEI874-1(1987) | ... ... ... ..... .. .uueuuninnon.. ...

LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE: CEI 874-8 (1990) Edition . . .. . ... ... ... ..

{5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR LES CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES TYPE D
Modéle: Fiche de connecteur D-01
Fonction: Connecteur monovoie a accouplement par vis pour fibres multimodes

Masse: ) 9 mm de diamétre extérieur X 34 mm (max.) de longueur

{6] Classification:

- Pro ’injection EMD [aI’équi-

- Envjronnement: les fibres et cables utilisés

Avertigsement : ible{diameétre, pour éviter de

ergie, gans s’étre assuré au préa-
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{1] Japan [2]} IEC XX YY D-01/P
[3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY [4]
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION: IEC 874-1(1987) | e et e e e e e e e e e e e e s e e e e
SECTIONAL SPECIFICATION: IEC 874-8 (1990) Issue . .. .. .. e e
[5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES TYPE D
Style: D-01 connector plug
Function: Single path, screw coupling connector for multimode fibres
Mass: 9 mm outer diameter X 34 mm (max.) length
6] Classification:
- Optical properties Insertion loss a, < 0,5 dB (measured with two identical Al fibresat EMD ilibriym Mode Distributipn] launch
condition)
- Environmental: 25/70/4 (basic connector). In practice, these valu}depe\@t\ﬁb erfo%x
Warning: Care should be taken when handling di i

the eye area.

Direct viewing of the ¢, n pptical Rbre wh)
assurance has t%een\ob ined ags t§ the safe ener:
<\ o

>
ete 1ca ibre 1o uncturing the irbe/specially in
it iy prop i recommended unless prior

)

P
B
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[71 Contour des faces d’accouplement et du mécanisme de verrouillage
(Dimensions originales selon le syst¢éme métrique)

874-8 © CEI

Note 1. — Les forces de compression de I’'embout doivent étre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsque la position de
Pextrémité d’un embout de dimension K est déplacée entre 0 mm et 0,6 mm.

Q
p Logement de fiche
Ji . .
G Sous-assemblage interne
F
.
T o Tp -
s 3] g < : — _ >
Q Qj - Q L ;
LN
- =
P
{
!
de (étérenc canique
437/90
Figut 1che
Fic
in
Notes
Min. Max.,
0,078 62 0,078 74 1
0,108 0,110
0,217 0,220
M8 x 0,75
0,110 0,122
0,260 0,268
G 0,295 -
H 0,091 0,106
0,118 0,157
0,142 0,157
0,051 0,055
@ 0,339 0,354
N 6,8 7,0 0,268 0,276
P 14,2 14,6 0,559 0,575
334 344 1,315 1,354
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[7] Outline of mating face and fastening mechanism
(Original dimensions are metric)

Q
Plug housing
P L .
" Internal sub-assembly
G
F
L
—
T ONNTTESIRA}
\ a
| E— P
11 »
R 2 (8] g < 3 N / ‘g
Q Q Q ]
]| S (]
11
i
Méechanical refi ceplane
1 — Rlug G
Table Al.l ug
7
AN I
Ref. (\ /\ N Notes
in Max. Min. Max.
-
A A 0,078 62 0,078 74 1
B 2, 0,108 0,110
(o 5,6 0,217 0,220
D M8 X 0,75
E 1 0,110 0,122
F 8 0,260 0,268
G - 0,295 -
H 2,7 0,091 0,106
4,0 0,118 0,157
K 40 0,142 0,157
14 0,051 0,055
M 9,0 0,339 0,354
N 10 0,268 0,276
14,6 0,559 0,575
Q 344 1315 1,354

Note 1. — Ferrule compression forces shall be from 7,8 N to 11,8 N when a position of a ferrule end-face from dimension
K position is moved in the range of 0 mm through 0,6 mm.

437/90
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[7] Contour du sous-assemblage interne (fiche et logement de base)
(Dimensions originales selon le systéme métrique)

\Y

DB
@A
i am
]
|

438/90

iguve Al.

abl€a

D ‘
NN 7N "
e | A N C [0 ~

@A 1,997 \)X \ M 0,078 74 1
?B 2,7 0,108 0,110
F 6,44 8 0,252 0,268
G 0,295 -
N y 0,268 0,276
Q 344 1,315 1,354
R M6 X 0,5
0,362 0,370
0,390 0,398
0,024 0,031
0,504 0,512
0,228 0,232
0,209 0,213
0,236 (nominal)
0,031 I 0,039
ote s forcesAle compression de 'embout doivent &tre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsquye la position de

Pextrémité d’un embout de dimension V est déplacée entre 0 mm et 0,6 mm.
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[7] Outline of the internal sub-assembly (basic plug and housing)

(Original dimensions are metric)

\
‘U
G
F
LIl
x z L3 :g lL -
— N !

)
o

Notes

N <CCHUWEOZQTE >

0,390
0,024
0,504
0,228
0,209

M6 x 0.5

0,232
0,213

0,236 (nominal)

0,031

0,039

Note 1. —

Ferru
V positio

compre

moved in the range of 0 mm through 0,6 mm.

ion Torces shall be from 7,8 N to 11,8 N when a position of a ferrule end-face from dimensi

pn

438/90


https://iecnorm.com/api/?name=6b3410172c24373c420f65155dfc2631

— 56 — - 874-8 © CEI
{7

D £
A F
b L b L X L
AR AR WY
-
w| 8 - - ,

439/90

z

Notes

ReE—"TZmQoTMoUQOwW»
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SRLLL.

@cC

Do

Figure Al.3 — B{¢g housi
('1'41*: 1.3 N+ Plu o&.g

Notes

rR="HoTMmHoaw >
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[91 Connecteur de référence
(Dimensions originales selon le systéme métrique)

Q

p Logement de fiche
I

Sous-assemblage interne

COSEIINNING]

| I )

Réf. Notes
(\Min/\ : Min. Max.
6 A 0,07870 0,078 74 1
¢B 0,108 0,110
& 0,217 0,220
@ M8 X 0,75
0,110 0,122
F 0,252 0,268
, - 0,295 -
3 2,7 0,091 0,106
3 40 0,118 0,157
J 3 36 0,134 0,142
% > 6 40 0,142 0,157
L 13 14 0,051 0,055
P 8,8 9,0 0,346 0,354
N 6,38 7,0 0,268 0,276
P 142 146 0,559 0,575
Q 334 34,4 1,315 1,354

Note 1. — Les forces de compression de Pembout doivent étre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsque la position de
Pextrémité d’un embout de dimension K est déplacée entre 0 mm et 0,6 mm.
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[9] Reference connector
(Original dimensions are metric)

— 59 —

oM

Q
Plug housing
P J . .
" Internal sub-assembly
G
F
T I
N
| | 1_ ]'—
3) g = _ ) \X(
@ i e
g \ \ X4 NN
N %
1
1
\ Mecpanical referetiCe plane
N .
Fieur —'Plag Q

g
\ in
Ref. Notes
y\}( Max.
@A 0,078 70 0,078 74 1
@B 0,108 0,110
@¢(C 0,217 0,220
D M8 x 0,75
E 0,110 0,122
F 0,252 0,268
G 0,295 -
H 0,091 0,106
I 0,118 0,157
0,134 0,142
0,142 0,157
L 0,051 0,055
?(M 0,346 0,354
N 0,268 0,276
P 0,559 0,575
Q 333 333 1315 1,353

Note 1. — Ferrule compression forces shall be from 7.8 N to 11,8 N when a position of a ferrule end-face from dimension

K position is moved in the range of 0 mm through 0,6 mm.

437/90
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[91 Connecteur de référence

Les dimensions des faces d’accouplement de la fiche du connecteur de référence sont identiques
a celles indiquées sur la figure Al.4. Les exigences supplémentaires suivantes doivent &tre satisfai-
tes en ce qui concerne les spécifications de tolérance de I’alignement du coeur de la fibre. Les
connecteurs de référence sont choisis parmi les échantillons qui ont satisfait a toutes les exigences
de cette spécification et qui répondent en plus au critére suivant:

Définition 1:
Axe de l'embout

Axe du coeur de la fibre

J

"Erreur de concentricité N
du coeur (EC)

Coburdela'fibre

mbou

421/90

Définition 2:

r Fibre

e=r|d lignenfant /f\./

422/90

Diamétre du coeur Erreur de concentricité Erreur d’alignement

(am) du coeur (pm) angulaire ()

50+ 1 EC< 1,0 6<02

Figure A1.5 — Spécification du connecteur de référence (utilisant des fibres de type Al)

Les méthodes de mesure des deux définitions mentionnées en figure Al.5 sont indiquées dans les pages suivantes.
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[9] Reference connector

— 61 —

The mating face dimensions of reference connectors are the same as those for the connector
shown in Figure Al.4. The following additional requirements shall be met regarding fibre core
alignment tolerance specifications. Reference connectors are selected from units which have met
all the requirements of this specification plus the following additional criteria:

Definition 1:

Axis of ferrule

Axis of fibre core

Core concentricity

N

error (CE)
Fibr re
7
\ %7
U
G a9
Definitign 2: Q
Ferrule
<> \) Fibre
8 = angular-alignme
eryor
-—t D —- - { 6
422/90
; —Core—concentricity error——Angular-alignment
(pm) (um) error (°)
50+1 CE<10 6<0,2

Figure Al.5S — Specification of reference connector (using Al type fibre)

The measuring methods of the two definitions shown in Figure Al.5 are described in the following pages.
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METHODES DE MESURE

[9] Méthodes de mesure pour connecteur de référence

*

Al.l Méthode de mesure de I'erreur de concentricité

All.l  Généralités

La mesure de concentricité, qui est égale au double de la distance entre le centre du cceur
de la fibre et 'axe de 'embout, comme indiqué sur la figure Al.6, peut étre effectuée selon deux
méthodes, a savoir:

o Y 7
= 100 prenan DO clerence 2 ace-_qe emobo hd meLragode

- méthode prenant pour référence le centre du cocur de la fibre ’11

Al1.2 Méthode 1
Al1.2.1 Appareillage

La figure Al.7 représenge gillag e<m¢ ok gui permet d’observer
Pextrémité de 'emb ysie At moye \ {on.Lecoeur
de la fibre est ¥cla par la source lhimineuse du
microscope.

Al.1.2.2 Procédure
1) L’embout est plagé T2 X uis il est positionné, au moyen d’un micromanipu-

lateur, au centre de-12 e c Pécran. ,
e de la rainure en V.

Al

de la fibre est obtenue directement a partir du déplacement

All.
AlLl3.

Eclairé par la

Al.1N32  Procédure

1) D’abord, ’'embout est placé au centre d’une table X-Y placée sur un instrument de mesure de la
rondeur, comme indiqué sur la figure Al.8.

2) Par manipulation de la table X-Y, la position de 'embout est ajustée de telle sorte que le cocur de
la fibre soit positionné exactement au centre de P'axe de rotation de 'instrument.

3) Par ces procédés, le capteur de Pinstrument de mesure de la rondeur est mis en contact avec la
surface extérieure de ’'embout, de fagon & mesurer I'axe de rotation extérieur.

*Selon I'ISO 2538, I'angle préférentiel de la rainure en V est de 108°, si approprié.
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MEASURING METHODS

[9] Measuring methods of reference connector

ALl Concentricity error measuring methods

AlLl.l  General

The measurement of the core concentricity error is defined by the double distance between the
fibre core centre and the ferrule axis, as shown in Figure A1.6. There are two methods for

measuring the error as follows:

- ferrdle surface reference method: Method 1;
- core|centre reference method:  Method 2.
AlL12 Method I
AL1.2.1  Apparatus
Figx:l‘r e i viewed with
magni y the lamp, and
the rer
Al122 Pr
1) Firdt, the ferrule the micromanipulator, the ferrulg is
pos
2) Ney
3) Thg
Al1.23 CulculationQ
The|core concewtr) g ¢ directly from the maximum displacement of the cqre
image A
ALL3  Met
AlL13.1 A4
An accu : easuring instrument is applied with several modifications for mea-
suring the concen . The core is illuminated by the lamp, and the remainder of the fibre is ilju-
minated by the lightSource of the microscope.

Al.1.3.2  Procedure

1) First, the ferrule is placed in a centre of the X-Y table held on a roundness measuring instrument

as shown in Figure AL.8.

2) By manipulation of the X-Y table, the ferrule position is adjusted so that the fibre core is set

exactly at the centre of the instrument rotation axis.

3) Through these processes, the pick-up of the roundness instrument is touched to the ferrule

outer surface so as to measure the outer rotation axis.

*According to 1SO Standard 2538, the preferred angle for the vee groove is 108°, where appropriate.
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Al.13.3 Calcul

Lorsque 'erreur de concentricité n’est pas égale a zéro, le centre de I’axe de rotation de P’instru-
ment, qui est également le centre du cceur O, ne coincide pas avec le centre de la surface extérieure
de ’embout (représenté sur la figure ALS).

Dans ce cas, l'erreur de concentricité du cceur de la fibre est obtenue directement en notant
P’amplitude de la déviation du capteur, lorsque la table X-Y tourne, a savoir par la soustraction de la
distance minimale C, de la distance maximale C,.

Axe de 'embout

Axe du coeur de la fibre

Erreur de concentricité%:- '
_ ducoeur (EC) |

% eur de lafibye

423/90
concentricité du ceceur

T v
9qC
Image du coeur (NFP)
avant rotation
entre du coeur
avant rotation 0

|~ a = centre ducoeur X
aprés rotation

&
Image du coeur (NFP)

aprés rotation (180°) 424/90

Figure Al.7 — Exemple de montage pour mesurer I'erreur de concentricité du cceur (méthode 1)
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Al13.3 Calculation

When the concentricity error is not zero, the centre of the rotation axis of the instrument, and the
centre of the core O, do not fall in line with the centre of the ferrule outer surface (as shown in

Figure A1.8).

In such a case, the concentricity error is obtained by directly reading the totalindicated runout of
the pick-up when the X-Y table rotates; namely, subtracting the minimum distance C, from the

maximum distance C,.

Axis of ferrule

Axis of fibre core

R

COFE-CORCentRerty

error (CE)

7

Fibrg care

re Al\s\-x De
.

N7
|
(ﬂ/\&

3/90
n o re\conc, nt@ty erroer

[N

err

@ —~r

V = vee grog

F = ferrul€ under

before rotation

N

TV

sC

Core image (NFP)

before rotation

o = centre of the core
after rotation

Core image {NFP)
after rotation (180°)

Figure Al.7 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 1)

424790
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Coeur

Capteur

- (Centre de rotation)

T Embout d'essai

><\ Enregistreur Microscope

Embout d’'essai

. Mandrin de serrage
O bie XY

horili\o

de rondeur z

ampe

Centre de rotation
(centre du coeur)

(@13

0\

Erreur de concentricité du coeur
EC = C1 - 02

425790

Figure A1.8 — Exemple de montage pour mesurer I'erreur de concentricité du cceur (méthode 2)

Al.2 Meéthode de mesure de erreur d’alignement angulaire

Al2.1 Généralités

Lerreur d’alignement angulaire a été estimée par la déviation de la zone d’énergie lumineuse
observée en champ lointain pendant la rotation de 'embout autour de I’axe, en supposant que
P’écart de la face terminale de I'embout et I’écart de I'axe de la fibre sont inclus dans 6 (voir
figure A1.9).
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Core
Pick-up >{

- {Centre of rotation)

T Test ferrule

k\ Recorder Microscope

Test ferrule

P W

Chuck
e O XY qable
\ ;I/
Roundness \ %/
measuring L]
instrument
7

Centre of rotation
(centre of the core)

e
2O 46

Profile of fecrule

outer surface \ 0.

Oy
Ce@ rryle

(d14

o\

Core concentricity error
CE=Ci1-Cy

425/90

Figure A1l.8 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 2)

Al.2  Angular-alignment error measuring method

Al2.1 General

The angular-alignment error is evaluated by the deviation in the far field spot pattern during the
ferrule rotation around the axis on the assumption that both ferrule end-face tilt and fibre-axis tilt
are included in 6 (see Figure Al1.9).
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Al22  Méthode

Al2.2.1 Appareillage

L’appareillage expérimental utilisé est indiqué sur la figure A1.10. Uembout i essayer est placé
dans le manchon (ou sur une rainure en V).

Al2.2.2  Procédure
1) La lumiére est envoyée dans la fibre et la lumiére provenant de la face terminale de la fibre,
contenue dans ’'embout, apparait sur ’écran.

2) Ensuite, ’'embout est tourné de 360° dans le manchon. La zone d’énergie suit une ligne concen-
trique le long du cercle cible dessiné sur Pécran.

3) Trouver le rayon r(r, ou r,) du lieu circulaire du point de balayagé ’énergie.

Al1223 Calcul

Ensuite, ’erreur d’alignement angulaire 6 ested et la distance
I(l,0u L) entre la face terminale de 'emboutet Vécran) ctaild ~ ¢ mesure sont

Cas A:il n’y a pas epeur \etle diametre érieur] de 'embout
X=0

CasB:ilyauneerre rdec bout (X+0):

9,

6 = tan~! {(r2 —-n/—=1) l

tamg@ tan™@, = r,/ b, X est une erreur de concentricité du ceeur

E'Cf::t/ N /\W
\ \

Fibre

426/90

Figure A1.9 — Définition de lerreur d’alignement angulaire
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Al2.2 Method

Al12.2.1 Apparatus

The experimental apparatus used is shown in Figure A1.10. The ferrule under test is set in the
sleeve (or vee groove).

Al2.2.2 Procedure
1) Lightisinjected into the fibre and the light from the end-face of the fibre contained in the ferrule
is displayed on the screen.

2) Next, the ferrule is rotated 360° inside the sleeve. The spot pattern traces concentrically along a
target circle drawn on the screen.

3) The rpdius of the circular locus r(r, or r) of the spot pattern is thes

Al12.23 Calgulation

The angular-alignment error, 6, is calculate
1), between the ferrule end-face apdi\th® scred
Figure Al.1l.

Case A:there j reo-fefrule %
e

Case B: there is a core-te- er le axis congéntricity ‘err

VN

S
| \\§{\rz/ /= 1) I

where:
tan @, = r|/ 1, tan @3 = r

, X'is/a core concentricity error

Fibre

426/90

Figure A1.9 — Definition of angular-alignment error
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Manchon

Embout d'essai

Lentille

|
V1 ~.
> . Q \\ "
- = Fibre :

Lampe

/

casouilya
de Pembout
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Test ferrule

‘Sleeve

N

A

4’

\

/]

)

A

Figure A1.10 — Example of set-up for an

K
Screen

urement

Figure

27/90
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Se référer a Niveau D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques lik?tﬁflfltl d'assurance Exigences ou
ND*

paragraphe AfB|C

Optique

Perte d’insertion (voir note 1) 27.1 X

- Méthode n° 7

- Type de fibre: Al a.: valeur moyenne de
- Longueur de fibre: L=2m la perte d’insertion (voir
- Conditions d’injection: EMD note 2)

'~ Jeu de connecteurs de référence: voir les a,<0,5dB

spécifications particuliéres XX YY-D01/P
et XX YY-DO1/A de la CEl

uissance réfléchie ' 27.4
A Pétude)

o~

n>f>che de réfé-

ent la connexion. a,

Notes 1. — Cette mesure doit étre effectuée avec deux fiches, I'une étan

* D = destructif ND = non destructif
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Refer to Assessment D
{10] Ratings and characteristics IEC 874-1 level Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause Al B
Optical
Insertion loss (see note 1) 271
- Method No. 7
- Fibre type: Al Average insertion loss
~ Fibre length: L=2m value = a_ (see note 2)
- Launch conditions: EMD
- Reference connector set: see JEC XX YY- a.<0,5dB
DOI/P and IEC XX YY-DOI/A detail
specificatigns
Return loss 274

(Under consirleration)

s¢lected or reference adaptor.

of the a given in Sub-clause 21 of

Notes 1. — Tlns measurement shall be carried out with two plugs,

2. — The average insertion loss value is calculatgd by

RS
Yoy

ferenceplug,
esents

az and

*D = destructive ND = non-destructive
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- Type de fibre: Al

- Type de cible: renforcé, 3 mm de
diamétre extérieur

- Point d’application de la force, par exemple
distance de 1a sortie du cible du connec-
teur: 1mou2m

- Durée et méthode d’application
de traction: 1 cycle, 60 6

- Mesures finales: perfg
(méthode n° 7)

- Direction de la force ou d
qué: axe des embouts

diamétre gxtériet
Nombr
direction X

7/ £ )

[ [N

Aa <02 dB

7,8 N min. 11,8 N max.

— 74 — 874-8 © CEI
Se référer a Niveau D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques la;%::’)tl d'assurance Exigences ou
paragraphe A[(B]|C ND*
Mécanique
Vibrations 28.2 x D
- Type de fibre: Al
- Type de cable: renforcé, 3 mm de
diamétre extérieur
- Gamme de fréquences: 10 Hz a 55 Hz
- Méthode de mesure: perte d’insertion Aa . <0,2dB
{méthode n° 7)
FEfficaciié du disposity] de retention conire les
efforts de traction exercés sur le cable 28.7.2 X D

Catégw
- Basse température: —25°C

-\Hadute température: +70°C

29.1

— Durée de I'essai de chaleur humide, essal
continu (nombre de jours): 4

- Mesures en cours d’essai: perte d’insertion
(méthode n° 7)

Aa <02 dB

*D = destructif ND = non destructif
Aa, = variation maximale de la perte d’insertion
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Refer to Assessment D
[10] Ratings and characteristics IEC 874-1 level Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause Al B| C
Mechanical
Vibration 28.2 X D
- Fibre type: Al
- Cable type: reinforced 3 mm outer
diameter
- Frequency range: 10 Hz-55 Hz
- Measurement: insertion loss ra. < 0,2 dB
(method No. 7)
Effectiveness pf clamping device against cable
pulling 28.7.2

- Fibre type} Al

- Cable typel: reinforced 3 mm outer
diameter

- Point of application of the force, e.g. dis-
tance from cable outlet of the connector:
1 mor 2 n

- Duration

(method No. 7)

Gauge retentipn force

- Connector|part to be tested: plug

- Direction ¢f applied force ‘or torqug :
axis of termini

- Duration apd magnitude of force or torque :
three cyclgs from 0 Nto 19 N

Shock

Final mea

method
( N

Cable type|: reinforced m euter
diameter Q
- Number of shocks: thre each
Y directiof]
Acceleratign : 981 m/s?
Pulse duralion: semi-sing waye
i ion loss

Q in. 11,8 N max.

Aa; < 0,2 dB

Environmemlal \ \)

Climatic category \}

- Low tempdrature: —25°C

- High temp! Fe-702C

- Duration of damp heat steady state (num-
ber of days): 4

Measurement during progress of the test:
insertion loss (method No. 7)

Aa, <0,2dB

*D
Da,

destructive ND = non-destructive
maximum change of insertion loss

I
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Se référer a Niveau

la CEI 874-1 d’assurance
Article ou
paragraphe AlB

[10] Valeurs assignées et caractéristiques Exigences ou

C ND*

Environnement (suite)

Séquence climatique 29.5 X D
(Chaleur séche ~ cycles de chaleur humide -
froid - air 4 basse pression - autres cycles
de chaleur humide) Aa; < 0,2 dB

- Type de fibre: Al

- Type de cible: renforcé, 3 mm de
diamétre extérieur

- Méthode n° 1

- (Température-supérieure—+70°C—

Chaleur humide: 2 h a +40°C

Nombre de cycles: 1 4—25°C

Les points d), g) etj) du paragraphe 29.5.1

de la CEI 874-1 ne sont pas applicables

Variations rapides de température

Type de fibre: Al
Type de céble: renforcé, 3 mm
diameétre extérieur

Basse température ;
Haute température :
Nombre de cycles: 10
Vitesse de variation de (¢
10°C/min
Durée d’exposition: 1,5 h

t

( Caa/ 2 )

W Aa, < 0,2 dB

]
o
w
e
=3
o
w
o
>
[«
©
c
1]
w
o
p
1]
W
£,

o
=
o
o
=
(=3
7

(méthode n° 7)

1

hdurance

Nettoyage de chaque ektré-
mité de fiche toutes les
50 opérations

500
-| Intervalle @
successives : maxi

-| Type de fibre ;. A

(méthade n°® Aa. <0,2dB

*D = destructif ND = non destructif
Aa. = variation maximale de la valeur de la perte d’insertion
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- Number of joperations (duratior of test):

e e

- Minimum time between ‘suCcessive gper-
ations: maxjmum 6 s

- Fibre type: Al

- Cable type :|reinforced 3
diameter

- Final measuremen
(method Nd.

Cleaning of each plug end
after every 50 operations

ba:; <0,2 dB

874-8 © IEC -7 —
Refer to Assessment D
{10] Ratings and characteristics IEC 874-1 level Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause A| B

Environmental (continued)
Climatic sequence 295 D
(Dry heat - damp heat cycles ~ cold - low air
pressure - further cycles of damp heat) Ha, < 0,2 dB
- Fibre type: Al
- Cable type: reinforced 3 mm outer

diameter
- Method No.t
- Upper tempgrature : +70°C
- Damp heat:|2 h at +40°C
- Number of ¢ycles: 1 at —25°C
- Items d), g)|and j) of Sub-clause 29.5.1 of | <

IEC 874-1 afe not applicable < \/
Rapid change of temperature 7 /\ Y D
- Fibre type: Al
- Cable type:|reinforced 3 mm g

diameter
- Low temperpture : 7
- High temperature : +
- Number of ¢ycles: 10 b G
- Rate of change of temperature-
- Duration oflexposures: 1,9 >
- Measurement during test Ha. < 0,2 dB

(method Nol 7) O
Endurance < (\

\} w

Mechanical enurance / D

*D
Aa, = maximum change of insertion loss

destructive ND = non-destructive
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{12) Programme d’essais

Les programmes des essais et contrdles sont donnés dans les tableaux AlS, AL6 et AL7.

874-8 © CEI

Tableau Al.5 — Programme des essais pour I’homologation par échantillon fixe
Fiche D-01

Effectif de
P’échantilion et

[12] Essais Se référer a la CEI 874-1 critére d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou paragraphe (voir note 3)
n [ t
Groupe 0
- Examen visuel 25 20 0
— Dimensions 26

- Perte d’insertion

Groupe 1
- Force de rétention des calibres

/‘

Groupe 2
- Efficacité du dispositif de retenu
de traction exercés sur le c

les effoyts

N\
Groupe 3
- Vibrations
- Chocs 211 4 1 1
- Endurance mécapique /\30
Groupe 4
- Séquence climatiq 9.5 4 1
- Variations rapides dé températu 29.7

Controle des groupes A et B
Fiche D-01

ipn aprés chaque

ire.

Programme de controle lot par lot de la conformité de la qualité

Niveau d’assurance (voir note 1)

131 la-CEL O‘IA 1
7491

E se—rd £ A Q Afa
T$Sars—acConrormc Se-Tetefer-aa—trt

21
de la qualité Article ou paragraphe A B C
NC NQA NC NQA NC NQA
Groupe A (essais lot par lot)
Al - Examen visuel 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%

Groupe B (essais lot par lot)

Aucun essai défini

Note I. — NC = niveau de contrdle;
NQA = niveau de qualité acceptable.
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[12] Test schedule
The test and inspection schedules are given in Tables Al.5, A1.6 and AL.7

Table Al.5 — Fixed sample test schedule for qualification approval

Pilug D-01
Sample size and
acceptance
[12] Test method and group Refer to IEC 874-1 criterion
(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause (see note 3)
n c t
Group 0
- Visupl'inspection 25 20
- Dimgpnsions 26 <\( v\
- ion I 27.1
Inseftion loss N (‘\
Group / (\\ \Xg\b \/
- i 8.3
Gauge retention force 4\ YZL \0

Group P “
- Effegtiveness of clamping devxce agdinst ab e \ 3
pulling 28. 1
Group B \>
- Vibrhtion 1
- Shogk 11 4 1
"= Mechanical endyrance 30 G
Group v
- Climatic sequence 29 4 1
- Rapid change in tefqpe ( 9.7

Notes 1.

2.
3. ~ n = sample
c = gro u-
t = tota
ablecAl6 < Lot-by-lot quality conformance inspection schedule

Group A and B inspection
Plug D-01

ted

ion.

Assessment level (see note 1)

{12} Quality conformance

Refer to IEC 874-1

tests Clause or Sub-clause A B C
IL AQL 1L AQL IL AQL
Group A (lot-by-lot test)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%

Group B (lot-by-lot test)
No tests defined

Note 1. — IL
AQL

= inspection level;
= acceptance quality level.


https://iecnorm.com/api/?name=6b3410172c24373c420f65155dfc2631

— 80 — 874-8 © CEI

Tableau Al.7 — Programme de controle périodique de la conformité de la qualité
Controle des groupes C et D

Fiche D-01
Se référer a Niveau d’assurance (voir note 1)
[12}] Essais de conformité la CEI 874-1 A B c
de la qualité Atrticle ou
paragraphe

Groupe C (périodique)
C1 - Perte d’insertion, etc. 27.1 1241010

C2 - Efficacité du dispositif 28.7.2 12| 4 1 1
de rétention contre
les efforts de traction

exercés sur le cable
- Force de rétention

des calibres 28.3
Groupe D (périodique) /\
D1 - Endurance mécanique 30 /\V
D2 - Vibrations 8 2 \\

- Chocs 28 1

, N
D3 - Séquence clfmatiqu
- Variations rapides ge
température

Groupe supplementa\ \\Q) (

= périodicité en mois)

361411

SR =
WP N5

Notes 1. — p

(<3}
[}
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Table Al.7 — Periodic quality conformance inspection schedule
Group C and D inspection
Plug D-01
Assessment level (see note 1)
[12]  Quality conformance Refer to IEC 874-1 A B C
tests Clause or Sub-clause
p c t p n p n

Group C (periodic)
C1 - Insertion loss, etc 27.1 12| 4
C2 - Effectiveness of 28.7.2 12| 4

clamping device against

cablepulling

- Gauge retention force 28.3

S <

Group D (periodic)
D1 - Mechanical endurance

D2 - Vibrgtion

A
b

> N4

-
- Shock C
D3 - Climhtic se uenc 9-3\& )\& >
~ Rapig chan 7 6
tempgrature ) 29.7 a \/\;\/
Additional| group \ )\) \< \ )\/
\M)\/ )
Note 1. — p| = periodicity_(#rmonths);

n = sample size;
c| = group acceptance

t| = total acceptance crite

critefion (permitted num

fec ives\per group);

number of defectives’ for several groups combined).
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EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR RACCORD: D-01

24

@%

<
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ANNEX A2

EXAMPLE OF A DETAIL SPECIFICATION FOR ADAPTOR: D-01

@%
¥
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[1] Japon [2] CEI XX YY D-01I/A

[3] COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE 4]
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE: CEI 874-1 (1987) | ...ttt s

LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE: CEI 874-8 (1990) Edition . . . . . .. . ...
(5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES TYPE D

Modéle: Raccord D-01

Fonction: Connecteur monovoie, a accouplement par vis pour fibres multimodes

Masse: 15 X 15 mm
[6] Classification:

- Proprié s d’injection EMD)

- Envijonnement: fibre et cable utilisés

AvertisJement: Il convient de prendre des précautions pour la mani i j i§na i fiamétre, pour éviter de

perforer la peau, spécialement au niveau de

Eviter de regarder directement l’extrém'&fﬂi\
ie ne

lable que le niveau de puissan e s
a puissaR

AY
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11

Japan [2] IEC XX YY D-OI/A

Bl

FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY 4]
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION: IEC 874-1 (1987)

SECTIONAL SPECIFICATION: IEC 874-8 (1990) ISSUE . . o . i e i e e e e e e e e e e e
{5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES TYPE D

Style: D-01 adaptor

Function: Single path, screw coupling connector for multimode fibres

Mass: 15 X 15 mm
[6] Classification:

- Optical properties: a. <0,5 dB (measured with two identical Al fibres at EMD [Equilibriu ode Distributionh] launch condition)

- Environmental: 25/70/4 (basic connector). In practice, these values depwn bre calfle p rft{ﬁance.

Warning : Care should be taken when handling small di er optigal fibye t§ prev i in efpecially in

the eye area.
Direct viewing of the end of an

nless prior
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[71 Contour des faces d’accouplement et du mécanisme de verrouillage
(Dimensions originales selon le systéme métrique)

874-8 © CEI

F @ N
E
( 22220222 0 L7
ol aT = T\\ SSSSS \]x -
8 8w T - ] e -
SSSSSSSSNNY
LLL
¥4
%]
G G
H L
LI 440/90
Figure AX.1 — Raecoed
Tablaau A2. -x(}: or
CAA
Notes
&M\m/ )\/ Max.
- 0,078 74 1
0,130 0,134
0,209 0,213
M8 X 0,75 2
0,433 0,441
0,547 0,551
0,134 0,138
0,256 0,264
0,028 0,035
- 0,098
0,213 0,220
0,425 0,441
0,059 -
0,701 0,728
0,524 0,531
0,087 0,094

’insertion et d’extraction du calibre doit étre comprise entre 2,9 N et 5,9 N pour ufiliser un man-
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[7] Outline of mating face and fastening mechanism
{Original dimensions are metric)

F

L

[[L/][///j/%

440/90

s\
ol o} « > | + \m f‘\ | -
Ql 8 Q o j] } / \ﬁl J -
Q%{\( 2
T\ C
: EbENN
|
T
Figure A2.1 — A
w SN /S
BTN\ A
Ref. A Notes
PSS AW .
@A 2 \}) 0,078 74 1
¢ B 3, 5 N3 0,134
¢C 3 0 0,213
D M8 X 0,75 2
E 1 0,433 0,441
F 40 0,547 0,551
G 3 0,134 0,138
H 6,7 0,256 0,264
I 0,028 0,035
J - 0,098
K 6 0,213 0,220
L 11,2 0,425 0,441
M - 0,059 -
") 18,5 0,701 0,728
0o 13,5 0,524 0,531
2,4 0,087 0,094
Notes ). — Themnion and withdrawal force shall be from 2,9 N to 5,9 N for use resilient alignment sl¢eve.
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[7] Détails de pergage (découpe) et de montage du panneau
(Dimensions originales selon le syst¢tme métrique)
[%X:] o
4 -
h T
A
“1/90
Figure A2.2 — Raccord
Tableau A2.2 cc
- 0
e mo AT N NWWN WM
(M Wim g S\ s

o 0,531

Ay

W’
) ‘\’x\?>5>

0,413

UNEN
.

j# 1-64UNC

les exigences
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{7] Panel piercing (cut-out) and mounting details

(Original dimensions are metric)
@8

D

A
[a)

Flgure A2.2 — Adaptor
Table - daf\\\

et e A\ \\'V/

Notes

Note 1. — Variants.

[9] Reference adaptor

A rdference a

cation |plus the ing
‘When jointi 5t
changg

ifi-

,the
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Se référer a ’Niveau D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques li\ft}is:l:.:)tl d’assurance Exigences ou
paragraphe A| B C ND*
Optique
Perte d’insertion (voir note 1) 27.1 X

Méthode n° 7

Type de fibre: Al

Longueur de fibre: L =2 m

Conditions d’injection: EMD

Jeu de connecteurs de référence: voir la
spécification particuliére CEI XX YY
D-01/P

a.: valeur moyenne de
la perte d’insertion
(voir note 2)

a. <0,5dB

Notes 1. — Cette mesure sera effectuée avec deux fiches sélectionnées ou de référence
2. — La valeur moyenne de la perte d’insertion est calculée en réalisa
représente et/ou comme indiqué au paragraphe 27.1 de |

aca acg parag: - SR

nt cing fo

<ol

raccord d’eLsai.
ivemegqtla connexion. a,

&%

*D = destructif ND = non destructif
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- Fibre type: Al

Fibre length: L =2 m

Launch conditions: EMD

Reference connector set: see IEC XXYY-
D-01/P detail specification

Average insertion loss
value = a_ (see note 2)

a, <0,5dB

Refer to Assessment D
{10] Ratings and characteristics ICEiC 874-1 level Requirements or
ause or ND*
Sub-clause AjJB|C
Optical
Insertion loss (see note 1) 27.1 X
- Method No. 7

Q

the ag given in Sub-clause 27.1 of IEC 874-1.

— N\

Notes 1. — This measurement shall be carried out with two selected or reference plu
2. — Alverage insertion loss value is calculated by mating five times cons

(

ek

N
g da daptar.
iyel\\ The ents

N\

*D = destructive ND = non-destructive
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Se référer a Niveau

- o la CEI874-1 | dassurance . D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou

ND*

paragraphe AjB|C

Mécanique

Vibrations 28.2 X D

- Type de fibre: Al

- Type de cable: renforcé, 3 mm de
diamétre extérieur

- Gamme de fréquence: 10 Hz-55 Hz

- Méthode de mesure: perte d’insertion Aa,<0,2 dB
(méthode n° 7) '

Force de rétention des calibres 28.3

+ Utilisation du calibre: voir CEI 874-8

1 Partie du connecteur a essayer: adaptateur
1 Direction de la force ou du couple appli-
qué: axe des embouts

4 Durée et intensité de la force ou du couple:
trois cycles,de 0 a9 N

Chocs 8.11

a

diamétre extérieur

direction X, Y
4 Accélération: 981 m/s?

(o) 2 )

4 Mesures finales: perte d’insertion Aa < 0,2 dB
(méthode n° 7)

Environnement

Catégorie climatique

+ Basse température:
4+ Haute tempéra B
1+ Durée de Yessa

Aa <02 dB

295 X D

Aa, <072 dB

1 Chaleur humide: 2 h a +40°C
Nombre de cvcles: 1 3 =25°C
- Les points d), g) et j) du paragraphe 29.5.1
de la CEI 874-1 ne sont pas applicables

*D = destructif ND = non destructif
Aa_ = variation maximale de la valeur de la perte d’insertion
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Refer to Assessment D
874-1 1 .
[10} Ratings and characteristics ICElSusZ or leve Requirements or
N %
Sub-clause A|{B|C D
Mechanical
Vibration 28.2 X D
- Fibre type: Al
- Cable type: reinforced 3 mm outer
diameter .
- Frequency range: 10 Hz-55 Hz
- Measurement method: insertion loss ha,<0,2dB
(method No. 7)
Gauge retentipn force 283

Shock

Cable typel: reinforced

Use of gaupe: see IEC 874-8
Connector|part to be tested: adaptor
Direction ¢f applied force or torque:

axis of terrhini

Duration and magnitude of force or torque:
three cycles from 0 N to 9 N

diameter

Number of shocks: thr

Y direction]

Acceleratign: 981 m/s?
Pulse duralion: semi-sine'

<V N

Upper te

- Damp hea{: 2\I1 at +40°C

- Final measurements: insertip Ha, < 0,2 dB
(method No. 7)

EnvironmentLl

Climatic category X

- Low tempgrature: —25%

- High tempprature : +70

- Duration df damp heat stead
ber of dayq): 4

- Measurem -ha. < 0,2 dB
insertion 1

Climatic seq 29.5 X O

(Dry heat - d

pressure - fu

- Method N¢. Aa. <0,2 dB

- Number of cycles: 1 at —25°C
Items d), g) and j) of Sub-clause 29.5.1 of

IEC 874-1 are not applicable

*D

= destructive

ND = non-destructive

Aa, = maximum change of insertion loss
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Se référer a Niveau D
., L. la CEI 874-1 d’assurance .

[10] Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou*
paragraphe A| B C ND

Environnement (suite)

Variations rapides de température 29.7 X

- Basse température: —25°C

- Haute température: +70°C

- Nombre de cycles: 10

- Vitesse de variation de température :

10°C/min
- Durée d’exposition: 1,5 h
- Mesures en cours d’essai: perte d’insertion Ha, <0,2 dB

Endurance

Endurance mécanique 30

ombre d’opérations (durée de l’essai):
5
Intervalle minimal entre les opérations
sficcessives : maximum 6 s
pe de fibre: Al

pe de céble: renforce
amétre extérieur
fesures finales: perte
méthode n° 7)

~

destructif ND = non {estr D
variation maximale de la waleur perte-d
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Refer to Assessment D
[10} Ratings and characteristics ICElSuﬁzti level Requirements or
%
Subclause | A | B | C ND
Environmental (continued)
Rapid change of temperature 29.7 X
- Low temperature: —25°C
- High temperature: +70°C
- Number of cycles: 10
- Rate of change of temperature: 10°C/min
- Duration of exposures: 1,5 h
- Measurement during test: insertion loss Aa, <0,2 dB
(method No. 5
Endurance
Mechanical endurance 30

500

ations: 6 s
- Fibre type:
- Cable type:

diameter

(method No.

- Number of ¢perations (duration of test):

- Minimum tigne between successive oper

1
inforoed 3 mry Quter

- Final measurements: insert 10gs

7

*D = destructive
Aa, = maximum
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[12] Programme d’essais
Les programmes des essais et contrdles sont donnés dans les tableaux A23, A24 et A2S.

Tableau A2.3 — Programme des essais pour I’homologation par échantillon fixe
Raccord D-01

Effectif de
) Péchantillon et
[12] Essais Se référer a la CEI 874-1 critére d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou paragraphe (voir note 3)
n c t
Groupe 0
~ Examen visuel 25 20 0
nimnns_innc - 26
- Perte d’insertion 27.1 %\

Groupe 1
- Force de rétention des calibres

m
Groupe 2 \\
- Efficacité du dispositif de rétention les e
de traction exercés sur le ca 7) \ 1
Groupe 3 \
~ Vibrations )
- Chocs 1 4 1 1
- Endurance mécinique NO
Groupe 4 N/
- Séquence climatiq 29 4 1
- Variations rapides d4 tem 9.7

aprés chaque

7
=3

n de plusieurs

rogramme de contrdle lot par lot de la conformité de la qualité
Controle des groupes A et B

Raccord D-01
\/ Niveau d’assurance (voir note [1)
{12} Essais de conformité | Se référer a la CEI 874-1 R N C
de la qualité Article ou paragraphe i il

NC NQA NC NQA NC NQA

Groupe A (lot par lot)

Al - Examen visuel 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%
Groupe B

Aucun essai défini

Note 1. — NC = niveau de controle;
NQA = niveau de qualité acceptable.
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[12] Test schedule
The test and inspection schedules are given in Tables A2.3, A2.4 and A2.5.

Table A2.3 — Fixed sample test schedule for qualification approval
Adaptor D-01

Sample size and

acceptance
12} Test method and group Refer to IEC 874-1 criterion
(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause (see note 3)
n [ t
Group 0
- Visual inspection [1]
- Dimensions
-1 tion 1
nsertion loss ~

Group|l
- Gauge retention force

Group|2
- Effeftiveness of clampmg device afmq\x
puliing

Group|3

- Vibgation

- Shogk

- Meghanical endyrance

Group|4
- Climatic sequence
- Rapjd change in temp

Notes 1. [— After each test subsequent\to those in

2.|— Where monitoring of i
3.|— n = sample size
¢ = groyp asceptance criterion (permi

t = totahacceptarice criterion (permitted number of defectives for several groups combined).
Table A2.4\— “by-lot quality conformance inspection schedule
Group A and B inspection
Adaptor D-01
Assessment level (see note 1)
[12] watity-conformmance RefertoTRC-874<1 A B C
tests Clause or Sub-clause

IL AQL IL AQL IL AQL

Group A (lot-by-lot test)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%

Group B (lot-by-lot test)
No tests defined

Note 1. — IL = inspection level;
AQL = acceptance quality level.
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Tableau A2.5 — Programme de contrdle périodique de la conformité de la qualité
Controle des groupes C et D
Raccord D-01

. N .
Se référer & Niveau d’assurance (voir note 1)

[12] Essais de conformité la CEI 874-1 A B
de la qualité Article ou C
paragraphe

Groupe C (périodique)
C1 - Perte d’insertion, etc. 271 1214101 o0

C2 - Efficacité du dispositif 28.7.2 121431111

de rétention contre
1

exercés sur le cible
- Force de rétention
des calibres 28.3

les-efforts-de—traction /%

gFad

Groupe D (périodique)

1
D1 - Endurance mécanique 30 /\(/\

D2 - Vibrations 28.2 \\
- Chocs /\ 28{1

D3 - Séquence ciimatiqu
- Variations rapides\de

a= )

température

el
A

A

A
Groupe supplémema\i{e K & % W )\A
Notes 1. — p = périodici 0is) ;
n = effectif de T’échantillon;
¢ = critére’Wacceptation du group ombre.de défectueux autorisé par groupe);
= critére d’atceptati e talité (Rombrede défectueux autorisé pour une combinaispn de plusieurs
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Table A2.5 — Periodic quality conformance inspection schedule
Group C and D inspection
Adaptor D-01
Assessment level (see note 1)
[12] Quality conformance Refer to IEC 874-1
A B C
tests Clause or Sub-clause
p|n t p n [ t P n
Group C (periodic)
C1 - Insertion loss, etc. 27.1 12] 4
C2 - Effectiveness of 28.7.2 121 4
CW
cable pulling (
- Gauge retention force 28.3 < g

1
Group B (periodic) \'
D1 - Mchanical endurance 30 (\ X §<\ N
D2 - Vibration 282 \<§ 36
- SHock /X \2 1\\ \ f% \’%\/
D3 - Climatic sequen 93& é) Nh/
- Rapid change in C > 361 4
tem t 29.7
emperature N N
Additiopal group S~

Note 1. 1+ p = periodicit

n = sample size;

9,

ifi months);
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EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR FICHE: D-02

24

®®

<
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ANNEX Bl

EXAMPLE OF A DETAIL SPECIFICATION FOR PLUG : D-02

@%
8
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f1] Japon [2] CEI XX YY D-02/P

{3] COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE {4]
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE: CEI 874-1 (1987) | ... ... .

LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE: CEI 874-8 (1990) Edition . . . . . ... .. ...
{5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR LES CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES TYPE D

Modéle: Fiche de connecteur D-02

Fonction: Connecteur monovoie a accouplement par vis pour fibres multimodes

Masse : 9 mm de diamétre extérieur X 34 mm (max.) de longueur
[6] Classification:

- Propriétés optiques: Perte d’insertion a, <0,5 dB (mesurée avec deux fibres de type B identiq itions de coincidence de

la tache du faisceau d’énergie)

- Envirpnnement: 25/70/4 (connecteuf de base). En pratique, ces valeurs p nt §tre fibres et cables utilisés

Avertissgment : Il convient de prendre des précautions pour la gadni iaR dé ptiques )amétre, pour éviter de

Eviter de regarder directement Pextrémité e aoktique T gie, sahs s’étre assuré au préa-

lable que le niveau de -‘ de soxti
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[1] Japan

[2] IEC XX YY D-02/P

(3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION: IEC 874-1 (1987)

SECTIONAL SPECIFICATION: IEC 874-8 (1990)

41

[5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES TYPE D

Style: D-02 connector plug
Function:

Mass:

Single path, screw coupling connector for single mode fibres

9 mm outer diameter X 34 mm (max.) length

[6] Classification:

- Optical propertids:

~ Environmental:

Insertion loss a, <0,5 dB (measured with two identical B type fibres at beam spot/match
loss (under consideration).
25/70/4 (basic connector). In practice, these values/de% on\fib e per&@%e.

conditjon). Return

Warning :
the eye area.

Direct viewing of the CM
assurance has been obthined
—

ing’the skin,¢specially in

ded pnless prior
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[7] Contour des faces d’accouplement et du mécanisme de verrouillage
(Dimensions originales selon le systéme métrique)

Q
p Logement de fiche
l .
. Sous-assemblage interne
F
r.f_.
N
| I I ) ]
= oT—a4—<TF i
| 2| = 8 ai 1 ] - 2
L | ﬁ
44
Bt
T
1
P éfére anique
i 437/90
Fi F@
u B —
N 2 in
Réf. Notes
Min. Max.
@A 0,078 70 0,078 74 1
@ 0,108 0,110
0,217 0,220
M8 X 0,75
E 0,110 0,122
0,260 0,268
G 0,295 -
0,091 0,106
0,118 0,157
6 40 0,142 0,157
< 13 14 0,051 0,055
M 86 9,0 0,339 0,354
N 6,8 7,0 0,268 0,276
142 146 0,559 0,575
Q 334 344 1,315 1,354

Note 1. — Les forces de compression de 'embout doivent &tre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsque la position de
Pextrémité d’un embout de dimension K est déplacée entre 0 mm et 0,6 mm.
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[7] Outline of mating face and fastening mechanism
(Original dimensions are metric)

Q

Plug housing

" internal sub-assembly

oM

3

SS90

TImQMmMEmgOw»

oz

Q\

0,078 74
0,110
0,220
M8 X 0,75

0,122
0,268

0,106
0,157
0,157
0,055
0,354
0,276
0,575
1,354

Note 1. — Ferrule compression forces shall be from 7,8 N to 11,8 N when a position of a ferrule end-face from dimension.

K position is moved in the range of 0 mm through 0,6 mm.

437/90
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[7] Contour du sous-assemblage interne (fiche et logement de base)
(Dimensions originales selon le systéme métrique)

\"

@B
A
"

874-8 © CEI

S

in

Notes
g ol s
W 0,078 74 1

0,108 0,110

0,252 0,268

0,295 -

0,268 0,276

1315 1,354

M6 x 0,5

0,362 0,370

3 0,390 0,398

0,8 0,024 0,031

13,0 0,504 0,512

59 0,228 0,232

Y 5.4 0,209 0,213

(nominal) 0,236 (nominal)
<\a\ | 10 0,031 | 0039

le la position de

438/90
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{71 Outline of the internal sub-assembly (basic plug and housing)
(Original dimensions are metric)

v
‘U
¥4 S
Y G
F
1 -
— P ‘
- -t I 1 - 7
x1 = “l o T g Nl
!
a
438/90
Fighreé\B1.2 — Basig plug
(X\/\ Y
DN
\ mé\\ NS FR)
Ref. \3 /x\' Notes
\ Mp | \ T NN Mig SN

A 1 999 0,078 74 1
B 0,110
F 6,4 0,268
G 15 _
N 0,276
Q 1,354
R M6 x 0,5
S 0,362 0,370
T 0,390 0,398
U 0,024 0,031
\' 0,504 0,512
X 0,228 0,232
Y 0,209 0,213
z 0,236 (nominal)

/ar\ 0,031 J 0,039

Note 1. — Ferl xnmces shall be from 7,8 N to 11,8 N when a position of a ferrule end-face from dimengion

V positi

is moyed in the range of 0 mm through 0,6 mm.
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439/90

Ref.

Notes

A%

>‘7<"""':EC)”UPHUOW>

féu
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n
D E
A F
NOH TV
SOANTT=E1 NSNS F
+ g — -
AN -\ - |
A v
G i
439/90
Ref. Notes

"\

CRETDQTmMOO W

e
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[9] Connecteur de référence
(Dimensions originales selon le syst¢me métrique)

Q

Logement de fiche
{

Sous-assemblage interne

G
F
—
] (T7 777777
L %
by 0 1] P | —- . i — r
a| ° of 8l 0T 10 ) s
> o
soeedd
</4Y
1
B étére anique
{ 437/90
Fi F@e
bleau Bl.4*—\Fic
in
Réf. Notes
Min. Max.
@A 0,078 70 0,078 74 1
@B 0,108 0,110
& 0,217 0,220
M8 x 0,75
0,110 0,122
0,252 0,268
G 0,295 -
0,091 0,106
0,118 0,157
K 0,142 . 0,157
< 1,3 1,4 0,051 0,055
8,38 9.0 0,346 0,354
N 6,8 7,0 0,268 0,276
P 14,2 14,6 0,559 0,575
Q 334 344 1,315 1,354

Note 1. — Les forces de compression de ’embout doivent étre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsque la position de
I’extrémité d’un embout de dimension K est déplacée entre 0 mm et 0,6 mm.
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[9] Reference connector
(Original dimensions are metric)
Q

Plug housing
P [

" Internal sub-assembly

M

437/90

Ref.
2|A 0,078 70 0,07874 - 1
#|B 0,108 0,110
glc 0,217 0,220
D M8 X 0,75
E 0,110 0,122
F 0,252 0,268
G 0,295 -
H 0,091 0,106
1 0,118 0,157
0,142 0,157
L 0,051 0,055
oM 0,346 0,354
0,268 0,276
P 0,559 0,575
Q 1315 1,354

Note 1. — Ferrule compression forces shall be from 7,8 N to 11,8 N when a position of a ferrule end-face from dimension
K position is moved in the range of 0 mm through 0,6 mm.
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Les dimensions des faces d’accouplement de 1a fiche du connecteur de référence sont identiques
a celles indiquées sur la figure B1.4. Les exigences supplémentaires suivantes doivent étre satis-
faites en ce qui concerne les spécifications de tolérance de P’alignement du cceur de la fibre. Les
connecteurs de référence sont choisis parmi les échantillons qui ont satisfait a toutes les exigences
de cette spécification et qui répondent en plus au critére suivant:

Définition 1:

du coeur (EC)

Définition 2:

vee
seeveee

eseoensehosnes
.

cosssanabe X
o

Axe de 'embout

LT

Axe du coeur de la fibre

7

421/90

Fibre

7%
. {V/AZ%//// \
L
bo
ut
I\/

———

Diamétre du champ

modal () | du ceeur (um)

Erreur de concentricité

Erreur d’alignement
angulaire(%)

10+1

EC<1,0

6<0,2

422/90

Figure B1.5 — Spécification du connecteur de référence (utilisant des fibres de type B)

Les méthodes de mesure des deux définitions mentionnées dans la figure B1.5 sont indiquées dans les pages suivantes.
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[9] Reference connector

The mating face dimensions of reference connectors are the same as those for the connector
shown in Figure B1.4. The following additional requirements shall be met regarding fibre core
alignment tolerance specifications. Reference connectors are selected from units which have met

all the requirements of this specification plus the following additional criteria:

Definition 1:

Axis of ferrule

£ __|

Axis of fibre core

Core concentricity T
error (CE)

Fibre core

740\

\\z’f

Definition 2:
| T;; Q

6 = ang|

frije

Q 21/90

Fibre

(um) (um)

Mode_Gelddi c " lar-ali .

422/90

error (°)

10+1 CE<1,0

6 <0,2

Figure B1.5 — Specification of reference connector (using B type fibre)

The measuring methods of the two definitions shown in Figure B1.5 are described in the following pages.
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METHODES DE MESURE

Méthodes de mesure pour connecteur de référence

Bl.1 Méthode de mesure de I’erreur de concentricité

B1.1.1 Généralités

Bl
B1

Bl1

La mesure de Perreur de concentricité, qui est égale au double de la distance entre

74-8 © CEI

le centre du

ceeur de la fibre et 'axe de 'embout, comme indiqué sur la figure B1.6, peut étre effectuée selon

deux méthodes, a savoir:

= méthode prenant pour référence 1a surface de 'embout:

1.2 Meéthode 1

1.2.1 Appareillage

lateur, au centre de
2) L’embout est ¢

4 fibre, comme indiqué sur la figure B1.7.

instrument de mesure de précision de la rondeur, auquel on a fait subir quelqu

La figure B1.7 représen permgt d’observer
Pextrémité de I'e évisjon. Le coeur
de la fibre est & imineuse du
microscope.

1.2.2  Procédure
1) L’embout est placé unetain en V is il estpositionné, au moyen d’un miicromanipu-

de la fibre est obtenue directement & partir du géplacement

es modifica-

N
est utilisé pour la mesure de concentricité du coeur de la fibre. Le coeur est éclairé par la

Bl

*S

129 Praonidyra
T T TOCERUTE

1) D’abord, 'embout est placé au centre d’une table X-Y placée sur un instrument de
rondeur, comme indiqué sur la figure B1.8.

mesure de la

2) Par manipulation de la table X-Y, la position de 'embout est ajustée de telle sorte que le coeur de
la fibre soit positionné exactement au centre de ’axe de rotation de 'instrument.

3) Par ces procédés, le capteur de Pinstrument de mesure de la rondeur est mis en contact avec la

surface extérieure de ’embout, de fagon a mesurer I'axe de rotation extérieur.

elon 'ISO 2538, P’angle préférentiel de la rainure en V est de 108°, st approprié.
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MEASURING METHODS

[9] Measuring methods of reference connector

Bl.1 Concentricity error measuring methods

B1.1.1 General

The measurement of the core concentricity error is defined by the double distance between the
fibre core centre and the ferrule axis as shown in Figure B1.6. There are two methods of measure-
ment as follows:

- ferrul¢ surface reference method: Method 1;
Method 2.

- core dentre reference method:

Bl1.1.2 Methad 1
B1.1.2.1 Apppratus

Figur¢ Bl.7 shows th h
magnifi d
the remai

B1.1.2.2 Prod
1) First,

w

BL.1.2.3  Calgulation
The cpre éonce@fi

image a$ shown in Fig

Bl.1.3 Methqd 2

An ag
suring tH :
minated|by, the ligh

B1.1.3.2 Procedure

gasuring instrument is applied with several modifications for mej
The core is illuminated by the lamp, and the remainder of the fibre is illu
ource of the microscope.

1) First, the ferrule is placed in a centre of the X-Y table held on a roundness measuring instrument
as shown in Figure B1.8.

2) By manipulation of the X-Y table, the ferrule position is adjusted so that the fibre core is set
exactly at the centre of the instrument rotation axis.

3) Through these processes, the pick-up of the roundness instrument is touched to the ferrule
outer surface so as to measure the outer rotation axis.

* According to ISO Standard 2538, the preferred angle for the vee groove is 108°, where appropriate.
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B1.1.3.3 Calcul

Lorsque ’erreur de concentricité n’est pas égale a zéro, le centre de I’axe de rotation de I’instru-
ment, qui est également le centre du coeur O, ne coincide pas avec le centre de la surface extérieure
de embout représenté sur la figure BL.S.

Dans ce cas, 'erreur de concentricité du coeur de la fibre est obtenue directement en notant
I’amplitude de la déviation du capteur, lorsque la table X-Y tourne, a savoir par la soustraction de la
distance minimale C, de la distance maximale C,.

Axe de I'embout

Axe du coeur de la fibre

Erreur de concentricité [

du coeur (EC)

% % Coeurde la fijre
A/ 7,

423/90
T centri€ité du cceur

image du coeur (NFP)
avant rotation

centre du coeur
avant rotation

L & = centreducosur
aprés rotation

Image du coeur (NFP)

aprés rotation (180°) 42490

Figure B1.7 — Exemple de montage pour mesurer l'erreur de concentricité du coeur (méthode 1)
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B1.1.3.3 Calculation

When the concentricity error is not zero, the centre of rotation axis of the instrument, and the

centre of the core O, do not fall in line with the centre of the ferrule outer surface (as shown in
Figure B1.8).

In such a case, the concentricity error is obtained by directly reading total indicated runout of the

pick-up when the X-Y table rotates; namely, subtracting the minimum distance C, from the maxi-
mum distance C,. ‘

Axis of ferrule

Axis of fibre core

Core concentricity\/-:‘\

error {CE)

CO)

1\

sC

Core image (NFP)
before rotation

before rotation

o = centre of the core
after rotation

Core image (NFP)
after rotation (180°)

424/90

Figure B1.7 — Example of set-up for concentricity error measurement (Method 1)
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T Embout d'essai

- e

><\ Enregistreur
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ableX1Y
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Instrument \
de mesure
de rondeur
ibr
/
Lampe
Centre de rotation
(centre du coeur)
Profild
extériaure d 0.
X

Q Centre‘de I'esibou

%

Figure B1.8 — Exemple de montage pour mesurer Perreur de concentricité du ceeur (méthode 2)

(¢33

c’\

Erreur de concentricité du coeur
EC = C1 - C2

425/90

Bl.2 Meéthode de mesure de P'erreur d’alignement angulaire

Bl1.2.1 Généralités

Lerreur d’alignement angulaire a été estimée par la déviation de la zone d’¢nergie lumineuse
observée en champ lointain pendant la rotation de ’'embout autour de I’axe, en supposant que
Pécart de la face terminale de I'embout et I’écart de ’axe de la fibre sont inclus dans ¢ (voir
figure B1.9).
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CeE=C-Cy

425/90

Figure B1.8 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 2)

Bl.2 Angular-alignment error measuring method

B1.2.1 General
The angular-alignment error is evaluated by the deviation in the far field spot pattern during the
ferrule rotation around the axis on the assumption that both ferrule end-face tilt and fibre-axis tilt

are included in 8 (see Figure BL.9).
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B1.2.2 Méthode

B1.2.2.1 Appareillage

Lappareillage expérimental utilisé est indiqué sur la figure B1.10. Lembout 4 essayer est placé
dans le manchon (ou sur une rainure en V).

B1.2.2.2 Procédure
1) La lumicre est envoyée dans la fibre, et la lumiére provenant de la face terminale de la fibre,
contenue dans 'embout, apparait sur Pécran.

2) Ensuite, 'embout est tourné de 360° dans le manchon. La zone-d’énergie suit une ligne concen-
trique le long du cercle cible dessiné sur Pécran.

3) Trouver Ie rayon r(r, OU r,) du lieu circulaire du point de balayage de 1a_zone {I’énergie.

B1.2.2.3 Calcul

et la distance

Ensuite, 'erreur d’alignement angulaire ¢ estcs
R e mesure sont

indiqués dans la figure B1.11.

Cas A:iln’yapas d de\ concantricité entre r de P'embout

(X =0} . )m
e

CasB:ilyauneerreurdec icité \tm{a\c&\ukle/diamétre extérieur de 'embout (X +0):
V

W’z - X)/ 12]

o o= v )

A

9,

%%,

fan , tang, = /b, X est une erreur de concentricité du coeur

MY

| T2

426/90

Figure B1.9 — Définition de lerreur d’alignement angulaire
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B1.2.2 Method

Bl1.2.2.1 Apparatus
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The experimental apparatus used is shown in Figure B1.10. The ferrule under test is set in the
sleeve (or vee groove).

B1.2.2.2 Procedure

1) Lightisinjected into the fibre and the light from the end-face of the fibre contained in the ferrule
is displayed on the screen.

2) Next, the ferrule is rotated 360° inside the sleeve. The spot pattern traces concentrically along a

target circle drawn on the screen.

3) The|radius of the circular locus r(r, or r,) of the spot pattern is then{oun
B1.2.2.3 Calculation
The tingular—ahgnment error, 6, is calcula ro 1u r(r1 s
1), between the ferrule end-face and the scr 1ls ar
Figure B1.11.
Case Al there is re~tp-ferru e ncentrl \ty r{X =
s
s 5& J@QW
Case B there is a errule axis co centnc1ty
Q\WQ »
Q z W
\@‘ rrj - 1= 1)
where :
tan @, =|r;/ ), taing@y= n, N,, X is a core concentricity error
Fertule m
L\v P

or
in

Fibre

~

Figure B1.9 — Definition of angular-alignment error
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