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Publications de la série CEl 874-

Connecteurs pour fibres et cables optiques -

Parties 1 a 19

CORRIGENDUM 1

Series IEC 874- publications

Connectors for optical fibres and cables -

Parts 1 to 19

Sur Ja page de couverture, au-dessous du On the cover page cation
numero de la publication, et partout ailleurs number, and i sary,
dang le texte, si nécessaire, remplacer le replace the e e new
numero QC existant par le nouveau numéro QC numbe ist:
QC gelon la liste suivante:
0,
NSO
Puplication de la CEIl Nouveau numéro < IEC @ ?\> New QC numbgr
EC 874-1 tovvveeviiieeesiennnn, QC 910000
E®/874-1-1 .... QC 910001 to QC 91006
and QC 910099
IEC 874-2 ivvvverveeeeiiieeennns QC 910190
IEC 874-3 ivvevciveeeeiiineennns QC 910300
IEC 874-4 ovvevevveeeeiinneeanns QC 910500
IEC 874-5 ovveverveeeeivnneannns QC 910400
IEC 8746 evvvvveeeeeiineaannns QC 9102(0
IEC 874-7 evveviieeeeiiienannns QC 91070
IEC 874-8 evvvvveveeeiieeaennns QC 9106(0
QC 910800 IEC 874-9 .ivvvviveieeeiiieeennns QC 9108(0
QC 911200 IEC 874-10 .eeevvvvveeeirieeanns QC 9112(0
QC 911600 IEC 874-11 weovvvreeeeiiieaans QC 9116Q0
QC 911500 IEC 874-12 woovviviieeeiiieaanns QC 9115(0
QC 911700 IEC 874-13 .eevvcveieeeiiieeenns QC 91170
QC 911800 IEC 874-14 wevvveeeeiiieaannnn, QC 9118Q0
CEHA ©€-912666 HEC Bt ©€-9126680
CEIl 874-16 wevveeeeeiiieeaannnn, QC 911900 IEC 874-16 wevveeeevereeeaannn. QC 911900
CEl 874-17 woveviiieeeirieeeens QC 911300 IEC 874-17 weveeeeeiiiiieaaannn. QC 911300
CEl 874-19 .oooviviveeeiiieeens QC 912100 IEC 874-19 wevvveeeiiiiieeannn. QC 912100

Ce corrigendum sert aussi de table de références croisées.

This corrigendum should also be used as a cross-reference table.

Mai 199

6

May 1996
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Partie 5: Spécification intermédiaire pour
connecteur pour fibres optiques — Type BAM

AVANT-PROPOS

1)|La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisatjo i e pormalisation

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comifes
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les quest
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, ia CEl, ent ivité id des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités d'éfudes, tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les orgapisatioRs i ementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, participefnt ég El collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Nogpati
accord entre les deux organisations.

Les décisions ou accords officiels de la CEl en ¢
comités d'études ou sont représentés tous les Go S
dans la plus grande mesure possi d Yatephatiogal

7 parés par les
wtéressant & ces questiops, expriment

Ces décisions constituent des reco
rapports techniques ou de guides et

publiées sous forme dg normes, de
Comités nationaux.

es Comités nationaux de la CHI s'engagent

a Norm@e < été établie par le sous-comité 86B: Dispositifs
‘interconnexjd
[EI: Fibresop

annule et remplace la spécification intermédiaire de [la premiere

DIS Rapport de vote

86B(BC)102 86B(BC)125

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti & 'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le
numéro de spécification dans le Systeme CEIl d'assurance de la qualité des composants
électroniques (IECQ).
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 5: Sectional specification for
fibre optic connector - Type BAM

FOREWORD

1) The IHC (International Electrotechnical. Commission) is a worldwide organizafi rdization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). is to
promofe international cooperation on all questions concerning standardiz&tio the\elestrical\ and
electrdnic fields. To this end and in addition to other activities, the 1EC pyb ishe { ards.
Their |preparation is entrusted to technical committees; any |EC Nationa bd in
the sibject dealt with may participate in this preparatory woy and
non-gg¢vernmental organizations liaising with the IEC also participate 3 IEC
collabbrates closely with the International Organization for andardizatien ( in accordancg with
conditjons determined by agreement between the two organizati

2) The fofmal decisions or agreements of the IEC on technical matters sy technical committges on
which|ali the National Committees having a special intefest t iy esented, express, as nejrly as

possilfle, an international consensus of opipiohon the s\ibjekts d

3) They have the form of recommendations fo interhativpal use published injthe form of standards, technical
reports or guides and they are accepted by th National\Conimittees in_thdt sense.

4) In order to promote international unification IEC National Ogmmittees undertake to apply IEC International
Standprds transparently to the maximum exte bssiblo, intheir national and regional standardg. Any
diveri;nce between the |E 2 ' tional or regional standard shali be glearly
indicated in the latter.

international Stardard\lEC 874 prepared by sub-committee 86B: Fibre optic
interconnecting devyicgs and ompdnents, of IEC technical committee 86: [Fibre

optics.

This se itie gplaces the sectional specification of the first efdition
printed|i

The tex ¢ based on the following documents:
DIS Report on Voting
86B(C0)102 86B(CO)125

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.

The QC number which appears on the front cover of this publication is the specification
number in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Partie 5: Spécification intermédiaire pour
connecteur pour fibres optiques — Type BAM

1 Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente spécification intermédiaire fait partie de la spécification_correspondante pour

cument
gistre de

les connecteurs de type BAM. La spécification, avec la spécificdtion

A moment d
est sujet ;® i
la) CEl 874 soOp

rticuliére cadre

r 1a sous-

i ptilise une

biconique.
réfere aux
Lnnecteurs

odeles et
q7P-0,071L
pour étre
aire, ou a

ence quiy
4 CEl 874.
nt normatif
e partie de
récente du
ssédent le

bent tous les

bécification

C

gk

1.3 Déf;ll;t;ullb

Se référer a la CEl 874-1 (3&me édition).

Pour les besoins de cette partie de la CEIl 874, les définitions suivantes s’appliquent
également:

1.3.1

Longueur du céne

Dépassement de P'extrémité de la fibre de la fiche conique par rapport au dépassement
d'une bille standard insérée avec une force spécifiée dans un calibre conique de

précision.
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 5: Sectional specification for
fibre optic connector — Type BAM

1 General

1.1  Scope

This sectional specification is part of the relevant specification for type BAM connectors.

The spécification, along with the appropriate blank detail specificatiofi(s), defined the
requirements and the quality assessment procedures for the sub-family
Type BAM is a sub-family of optical fibre connectors utilizing @ corical &li face
on the ¢onnector plug and a biconical alignment sleeve. T SSi i ym,
BAM, r¢fers to Biconic Alignment Means. The specificati E/ing
commoinp mating face dimensions and a range of ling
mechanjsm is 0,437-0,0357P-0,071L (two starts) ads.
The cornectors are intended for use with single fi fibre
or within a cable construction incorporating on
1.2 Neormative reference
The fol S this
text, co . At the time of publication, the edition
indicate ativ - jree-
areencouraged to investigate the possibility of
rs of
to the
jon

Refer to IEC 874-1 (3rd edition).

For the purposes of this part of IEC 874 the following definitions also apply:

1.3.1  Taper length

The protrusion of the fibre end face of the conical plug measured relative to the protrusion
of a standard ball when inserted with the specified force into a precision taper length
gauge.
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1.3.2 Séparation entre terminaisons

Distance entre les deux c6nes du raccord d’'alignement biconique rapportée a la distance
entre les cénes d'un calibre de mesure normalisé. La distance est déterminée en
mesurant deux billes d'acier tronquées avec un diamétre de précision, insérées dans le
raccord d’alignement avec une force spécifiée.

1.83.3 Angle de déflexion

Angle avec lequel le flux énergétique sort du cdne d’'alignement de la fiche, par rapport a
I'axe du céne d’alignement.

2 [ Exigences

Lgs exigences spécifiées ici et dans la section 2 de la CEl 87 plicables.
2.1 Classification
Lgs connecteurs traités dans cette partie de la CEIl 8¢ omme suif:

Type:

— nom: BAM;
— accouplement fileté;
— configuration: fiche/raccordg/fi

Lgs dimensions a li ment pour
chlaque configuratio 2.
L3 spécification |partiCulie ! s dimensions des faces d’accouplement| ia dispo-

sition, le
oy les nive

atégorie climatique, la catégorie d’environngment et le

La spékification particy doit définir les composants de référence quand ils spnt requis.

Les calibre yivants sont requis pour mesurer des dimensions spécifiques comme
ingigaé dans les figures 1 et 2:

- calibre de la longueur du cdne (voir figures 3 et 4);
— calibre de raccord (voir figure 5);
— calibre de manchon normalisé (voir figure 6).

2.3.1 Calibre de la longueur du céne

La longueur du céne de la fiche (voir figure 1) doit étre mesurée a I'aide du calibre défini
en figure 3. Le calibre consiste en un calibre de précision pour l'isolant comme décrit en
2.3.1.1, une bille calibrée de 5,15620 mm % 0,00025 mm de diamétre et un capteur de
précision avec une résolution de 0,00025 mm. Toutes les informations dans les figures qui
ne sont pas dimensionnées sont données 2 titre d’exemple uniquement. Le calibre doit
étre étalonné conformément 2 2.3.1.2.
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1.3.2 End separation

The distance between the two cones of a biconical alignment sleeve relative to the
distance between the cones of a calibrated measurement standard. The separation is
determined by measuring over two precision diameter truncated steel balls inserted into
the alignment sleeve with a specified force.

1.3.3 Deflection angle

The angle at which light exits the plug alignment cone relative to the axis of the alignment
cone.

2 Requirements

The reqlirements specified herein and in section 2 of IEC 874-1 ap,

2.1 Classification

Connectors covered by this part of IEC 874 are classified

Type:

ame: BAM;

n
— sgrew thread coupling mechanism;
c

pnfiguration: plug/adaptor/plug,

The single limit (maximu
configufation are given i

The det
climatic

22 R

The detpi

23 G

The foll
and 2:

— taper length gauge (see figures 3 and 4);
— adaptor gauge (see figure 5);
— sleeve gauge standard (see figure 6).

2.3.1 Taper length gauge

The plug taper length (see figure 1) shall be measured using the gauge defined in figure 3.
The gauge consists of a precision gauge insert as described in 2.3.1.1, a 5,15620 mm
+ 0,00025 mm diameter gauge ball and a precision sensor with a resolution of
0,00025 mm. All undimensioned pictorial configurations are for reference only. The gauge
shall be calibrated as in 2.3.1.2.
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2.3.1.1  Calibre pour l'isolant

Le calibre pour I'isolant doit étre fait en acier dur pour outils, ou tout autre matériau

résistant et approprié, conformément aux dimensions et caractéristiques données dans la
figure 4.

2.3.1.2  Etalonnage du calibre pour l'isolant

Le calibre pour lisolant doit étre étalonné en utilisant une bille d'acier calibrée d'un
diameétre de 5,156 20 mm + 0,000 25 mm (voir figure 3). Le calibre doit étre réglé pour lire
zéro quand la bille d’étalonnage est introduite avec une force de 18 N + 1 N. L’indicateur
doit étre réglé pour donner une valeur posmve pour des dépassements de la fiche plus

S petlts que ceux de la bille d’ étalonnage

2.8.2 Calibre de raccord

du calibre
ontées de
elies sont
N+0,3N

i mipimale de
s laquelle Ia sépgration des
; es mémes
manchon normalisé feprésenté

ndiqué en
°[1 consiste

' + 0,000 25 mm de diamétre qui ont été
pontage dans le calibre de raccord de I figure 5.
billes en acier dur, 'une d'un diamétre de 4,762 50 mm

3’en insérant un jeu approprié de billes calibrées dang le calibre
5. Une force de 3 N + 0,3 N est appliquée entre les hilles et le
auf lire ia valeur d’étalonnage indiquée sur le calibre du racc¢rd norma-
aleug est C1, relevée quand le calibre normalisé est mesuré selon Ig note 1 de
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2.3.1.1  Gauge insert

The gauge insert shall be made of hardened tool steel or other suitable wear resistant
material according to the dimensions and characteristics given in figure 4.

2.3.1.2  Gauge insert calibration

The gauge insert shall be calibrated using 5,156 20 mm £ 0,000 25 mm diameter steel
gauge ball (see figure 3). The gauge shall be set to read zero when the calibration ball is
inserted with a force of 18 N £ 1 N. The indicator shall be set to give a positive reading
for plug protrusions greater than that of the calibration ball and negative readings for
protrusions less than that of the calibration ball

2.3.2 Adaptor gauge

A1%4
o

The end separation of a sleeve is measured using the~g
The gauge consists of two truncated gauge balls suitably~mounte Yo istance
between| the balls to be measured when they are i an adaptor slegeve.
The gauge shall be capable of exerting a force of 3 3 during meagure-
ments apd shall have a minimum measurement res i ,000 2 mm. The meadure-
ment is |a comparative measurement j i he seps balls
inserted| into the specimen is compare i hen
inserted|into the sleeve gauge standard de

2.3.2.1 | Adaptor gauge calibati

and
\ mm
g'which have been truncated and prepareq for
2 5. Set No. 2 consists of one 4,762 50| mm
eel ball and one 4,495 80 mm £ 0,000 25| mm

The adaptor gauge is ¢a

two diffgrent sets~o
+ 0,000 5 mm
mounting in the ada
+ 0,000 3

diametef

The calibys 3 ngerting the appropriate set of gauge balls into the slgeve
gauge sfandard stce ok 3 N £ 0,3 N is applied between the balls and the gauge i$ set
to read the salibrati atle marked on the sleeve gauge standard. This value is C|i as

recordedl whenthe slegve gauge standard was measured as in note 1 of figure 6.
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Plan de référence mécanique

. 8

Détail 1

Note 2

— Plan de référenceoptique

/]
Ay

- \>
DETAIL 6 CEI 456193

T
éférencds Notes

[\ (~ Max.

\> 7.24
B 15,88 1,4

4,420
6,325
G 19° 29 Degrés
\ 13,58
J 0,0000 3

NOTES

1 Cette dimension s’applique lorsque la fiche est entiérement
insérée dans le raccord. Cette dimension s'applique 3 la termi-

naison de la fibre.

2. Lles filetages sont de 0,437-0,0357P-0,071L (deux amorces)
UNF-2A blunt start (anglais).

3 Tolérances de la longueur du céne mesurées selon 2.4.1.

4 La force requise pour comprimer le ressort de la fiche au point
d’obtenir la dimension B doit étre de 18 N+ {1 N.

Figure 1 — Fiche
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Mechanical reference plane

lae— Optical reference plane

A

G

NS

LU

%
Referentes /—\vi%‘ﬁn;\\/ Notes
N

e
7,24
8 15,88 1,4
c b 4,420

1EC 456193

Max.

6,325
19° 29 Degrees
H 13,58
\ 0,0000 3

oT

1 his dimension applies when the plug is fully seated in an

2 Threads are 0,437-0,0357P-0,071L (two starts) UNF-2A blunt
start (English).

3 Taper length limit when measured as in 2.4.1.

4 The force required to compress the plug spring until the B
dimension is obtained shall be 18 N + 1 N.

Figure 1 - Plug
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|(vs s e PILNI A

Not

296/90

ot
m
Références Notes
\ I\@ \%ax.
K\( 2~ N
15,68
N 19° 30’ Degrés
1 7.8870 1

%@

%
N1\ Cette”dimension s'applique aprés le préconditionnement du

manghon du raccord, selon 2.4.2.1.

2~ Les filetages sont de 0,437-0,0357P-0,071L (deux amorces)
UNF-2A blunt start (anglais).

3 ES1 est défini en 2.4.2 et déterminé selon 2.4.2.2.

4 L[a dimension de référence P est le diamétre du céne
d’alignement d'un raccord d'od ES1 est mesuré. P est de
4,6957 mm pour les cones a angle de 19° 30",

Figure 2 — Raccord
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Mechanical
reference plane

|" |
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F

2
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ES 1
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P

296/90

M

K \( a1, i)\/
i 00
9° 3Q’ Degrees
@\ o |

S1 is defined in 2.4.2 and determined as in 2.4.2.2.

4 Reference dimension P is the diameter of the alignment cones
at the point from which ES1 is measured. P is 4,6957 mm for
cones with an angle of 19° 30"

Figure 2 — Adaptor
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F (note 1)

F {note 1)

& A (note 2)

1 Calibre pour
\ A\ 4 Iisolant 4
( ) } * {note 5) (\

| Longueur du céne

{note 3)

A
\ Note 4 >\- Notd 4

CALIBRAGE MESURE
& CEl 437193

\\{gmensmns

Max.
AN

F ewtons () > 17 19 1
@@ m 5,15595 5,15645 2
S

Références nités

Notes

sures doivent 8tre exécutés en appliquant une force spécifiée pur la bille
long de I'axe du céne intérieur du calibre de précision pour l'isglant.

ent de la fiche plus grand que celui de la bille d'étalonnage est défini comme valeur

dépassement moins grand que celui de la bille d’étalonnage est défini comme valeur
négative (>

4. 8ystéme des mesures linéaires avec une résolution de 0,25 um ou moins.

5 Voir 2.3.1.2 et la figure 4 pour les détails du calibre pour I'isolant.

Figure 3 — Calibre de la longueur du c6ne
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F (note 1)

F (note 1)

O A (note 2)

————Gauge nsert
‘( ')l + {note 5) )\
| Taper length
{note 3)
\— Note 4 Note 4

CALIBRATION REMENT
& IEC 457193

References Unit Notes

s
Min y Max.

F Newtén \Z> 19 1
DA < mm 15595 5,15645 2

T
NOTE \h)
1 Cdibratio measuremenhshall e performed with the specified force applied to the ball or plug
along ¢ er of the gauge insert.
2 Pr b6 i ion ball’of specified diameter.
3 Pluge i er than that of the calibration ball is defined as plus (+) taper length and

protrugi S t of the calibration ball is negative (~) taper length.

4 Lig

ear position measurement system with a resolution of 0,25 um or less.

5 See 2.3.1.2 and figure 4 for details of gauge insert

Figure 3 — Taper length gauge
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]
A
; % Notes 1 and 2

\ !
Note 3 D \ /[ (\

imensijons \/
. m
Références \ Notes

L teear 3, degrés

mesure A l'aide d'un calibre électronique commercial pour arrondis-
age>

Les ¢6tés du cone intérieur doivent étre droits & 0,5 um prés
‘ils sont mesurés a l'aide d’un calibre électronique commer-
pour mesures linéaires.

3 Le cone tronqué a 19° 30' doit étre perpendiculaire a la
surface D.

Figure 4 — Calibre pour I'isolant de la fiche
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A
; Noteslet 2

Note 3 \

".J B 298/9
>Dim s\mS\ NV
mm
References Notes

A \( 19° 30 \J\)g/:g 1’ 3, degrees
B 4,340 4,370
5,230

I 'cone shall be round within 0,5 pm when measured
| electronic roundness gauge.

The 19°30" truncated cone shall be perpendicular to surface D.

Figure 4 — Plug gauge insert
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Figure 5 — Calibre de raccord

299/90
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near position mea
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3  Tpuncated gauge ba
4  Apparatus r@x

Preg siov@

slide

Figure 5 — Adaptor gauge

299/90


https://iecnorm.com/api/?name=d21ecdd2b60e551f18243a02788c336b

20 _

874-5© CEI:1993

e A
lgf— B
A
D
W\— Noteslet2
h
S D : 0
] < S 7 Note 3
P i y a7 4 7/\ﬁ/— =
@— C1  —P Note 5 300/90
Q\\\
Références Unités Nptes
m \)/ /\ \\max
o~ /
mm 12,4 \\)@95
B mm 22 6,48
STR0 7,5971 1
0,756 2
0,5 3
0,2 4
H'une bille
0,3 N. Le
eux billes
pnchon.
un calibre
< ntriques a
0.54um prés, lorsqu’ils sont mesurés a I'aide d’'un calibre électronique commercial pour concentricité.
2
4 La surface du cone doit étre lisse a ¢/ de rugosité.
5 Le matériau doit étre de I'acier dur pour outils, ou tout autre matériau approprié résistant a l'usure.

Figure 6 — Calibre de manchon normalisé


https://iecnorm.com/api/?name=d21ecdd2b60e551f18243a02788c336b

874-5 © IEC:1993

-23

agf— B —Pm

y .
D
W\ Notes 1 and 2

\ N
<z D : 3
7/ xr Note 3
= N
< C1 » Note 5
7/ @\\\
Dimensions
Rdferences Units /07 Notes
\ A ak\

A mm }Z,JQS

B mm ;

c1 mm > 7,5971 1

D 0,75 2

E&F 0,5 3
H " ( 0,2 4
K / degrees 19°81" 19° 33

oNIWo

%

tric within 0,6 pm when measured with a commercial electronic concentricity gauge.

nes in the gauge shall be measured using a non-truncgted
e ball inserted with a force of 3 N £ 0,3 N. The gauge shall be inscri

bed
hul-

nic

o
4 The surface of the cone shall be smooth to within (7 .

5 Material shall be hardened tool steel or other suitable wear-resistant material.

Figure 6 — Sleeve gauge standard

300/90
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2.4 Mesures
2.41 Longueur du céne (fiches)

La longueur du céne de la fiche (dimension de référence J de la figure 1) est mesurée en
insérant la fiche dans le calibre des figures 3 et 4 (voir 2.3.1). Insérer la fiche et appliquer
une force de 18 N = 1 N, perpendiculaire au calibre pour I'isolant et enregistrer la longueur
du coéne montrée par{indicateur.

2.4.2 Séparation entre les terminaisons (raccords)

La séparation entre les terminaisons pour un spécimen de raccord est mesurée en
utilisant le calibre de la figure 5 (voir 2.3.2). A I'aide de ce calibre on_mesure deux valeurs

isons n° 2
manchon
les>tronquées de
b de cette
e la fibre
d
ES b les deux
bil 3.2.1). Le
co cbnes du
our ES2.
2.4.2.
AV pnditionné
dej
hash.
ir retiré de
mpérature
2.4 enire les terminaisons n° 1 (ES1)
alibre de raccord selon 2.3.2.1. Utiliser un jeu de billes cglibrées de
b) 'Etablirta’moyenne de quatre lectures pour obtenir la valeur de ES1. Aprés avoir
effectué la premiére lecture, tourner le _manchon d'environ 180° et effectuer la

deuxiéme lecture. Inverser le manchon dans le calibre et effectuer la troisiéme lecture.
Enfin, tourner le manchon d’environ 180° et effectuer la lecture finale.

2.42.3 Séparation entre les terminaisons n° 2 (ES2)
a) Mesurer et enregistrer ES1 selon 2.4.2.2.

b) Etalonner un calibre de raccord selon 2.3.2.1. Utiliser un jeu de billes calibrées de
précision n°® 2. Etalonner le calibre pour lire C2, ol C2 est déterminé de la fagon
suivante:

C2=C1-0,9195 mm

ou C1 estle chiffre du calibre de manchon normalisé selon la note 1 de la figure 6.


https://iecnorm.com/api/?name=d21ecdd2b60e551f18243a02788c336b

87450

IEC:1993 -25 -

2.4 Measurements

2.41

Taper length (plugs)

The plug taper length (reference dimension J of figure 1) is measured by inserting the plug
into the calibrated gauge of figures 3 and 4 (see 2.3.1). Apply an insertion force of 18 N
+ 1 N to the plug perpendicular to the gauge insert and record the taper length as given by
the indicator.

242

End separation (adaptors)

The end separation for an adaptor specimen is measured using the gauge of figure 5 (see
2.3.2). Two different values are measured using this gauge — end separation No. 1 (

and end separation No. 2 (ES2).

No. 1
fibre en

ES2 is

gauge balls are of different diameters

measur
cones.

2421

Prior to

a) O
b) A

Meas

relat

2422
a) ¢

b) A

The detail specification shall speci

ES1)

2.3.2.1). Controlling this measurement will mai
j faces in the adaptor sleeve. Figure 2 defines the 3

bment will maintain the prope

verage fo eadings to obtain the value of ES1. After taking the first re

rotat

e the sleeve approximately 180° and take the second reading. Then, inve

two

d this

eeve

WS.

ven.
mum

ing,
the

sleeve and take the third reading. Finally, rotate the sleeve approximately 180° and

take
2.4.2.3

a)

b)

the final reading.

End separation No. 2 (ES2)
Measure and record ES1 as in 2.4.2.2.

Calibrate an adaptor gauge as in 2.3.2.1. Use precision gauge ball set No. 2.
Calibrate the gauge to read C2 where C2 is determined as follows:

C2=C1-0,9195 mm

where C1 is the sleeve gauge standard number as in note 1 of figure 6.
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c) Etablir la moyenne de deux lectures pour obtenir la valeur de ES2. Aprés avoir
effectué la deuxiéme lecture, inverser le manchon dans le calibre et effectuer la
deuxiéme lecture.

ES2 = P - ES1
ol
ES1 estla valeur mesurée et enregistrée selon 2.4.2.2.

P est la distance mesurée par-dessus deux billes tronquées de diamétres inégaux. Cette distance est
déterminée en mesurant le raccord avec un jeu d’essai calibré selon le point b) de 2.4.2.3.

La dimension P doit étre une moyenne de deux lectures, prises pour une rotation du raccord d’environ
180°.

ﬁt requis.

3 | Procédures d’assurance de la qualité

Les procédures d'assurance de la qualité spégitiées ici ans la~section 3 de la [CEI 874-1
sont applicables.

3.1 Homologation

3.1.1  Procédure d’homologatio

Si|requis, la procé
copforme a 3.3.1 ¢

doit étre

La spéciﬁ@ b d’essais
obligatoires if ur la base
d’4chantillonnag es et les

ex

L’h
vai

ofdée, aprés le succés des essais, pour la série compléte des
omme modeles associables.

3.1.1. Effectif de I'échantillon

L'gftectif de I'échantillon pour I'homologation par la procédure sur |[la base
d’échantillonnage fixe doit étre spécifié dans la spécification particuliére. Les spécimens
doivent étre des jeux de connecteurs complets d'une variante pour le diamétre de coeur
de fibre le plus petit spécifié dans la spécification particuliére.

En outre, les échantillons suivants doivent étre fournis:

— un spécimen de chaque variante de fiche & homologuer par associabilité de
modeéles & celui employé pour ie groupe «0»;

~ un spécimen de chaque variante de raccord a homologuer par associabilité de
modeéles a celui employé pour le groupe «0».
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