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COMMISSION ELECTROTECH NIQUE INTERNATIONALE

CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Cinquiéme partie: Specification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type BAM

PREAMBULE
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3) Dans le but d’encourager I'unification internationale, la
dans leurs régles nationales le texte de la recommanda
permettent. Toute divergence entre la recommandatign
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans

omime mMdication d’approbation et
e de’ ses recommandations.

La présente
composants

Le@

\egmf des Six Mois
tf 86B(BC)30

Rapport de vote

86B(BC)49

approbation de cette norme.

puméro de spécification dans le Systétme CEI d’assurance de la qualité

vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute inform

eparés par des Comités

I dans la plus grande

es Comités nationaux.

ifés nationaux adoptent

nditions nationales le
ondante doit, dans la

sa responsabilité n’est

nterconnexion et
ibres optiques.

ation sur le vote

éro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le

des composants

¢lectroniques (IECQ).

Les publications suivantes de la CEI sont citées dans la présente norme:

Publications n° 410 (1973):
874-0 (1988):

Plans et régles d'échantillonnage pour les contrles par attribut
Connecteurs pour fibres et cables optiques, Partie zéro: Guide
spécifications intermédiaires.
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 5: Sectional specification
Fibre optic connector type BAM
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Cinquiéme partie: Specification intermediaire
Connecteur pour fibres optiques de type BAM

Geénéralités

Seécurité

Les connecteurs pour fibres nptin.ne: utilisés dans le ca

suivantes:

Avertissement

presente spécification intermédiaire couvre une sous-famille de ¢
igues qui utilisent une surface conique d’alignement pour Ig
d’alignement biconique. Ces connecteurs sont dénommeés
znefnent biconique ou BAM. Cette spécification s’applique aux conne

ystéme a fibres
ngereux.

me tels, mais la

pour que les

uliére.

doivent avertir
a sécurité.

les informations

res optiques de
ES YeuXx.

int de Vénergie,
présente aucun

tion CEI XXX

bnnecteurs pour
s fiches et un
4 meécanisme
cteurs ayant des

faces d’accouplement communes et une gamme de modéles et de variante

. Le mécanisme

d’accouplement est un filetage de 0,437 - 0,0357P - 0,0714L (deux amorces) UNF-2A
blunt start (anglais) (pointes arrondies au départ). Ces connecteurs sont con¢us pour étre

utilisés avec des fibres unitaires soit comme fibre avec revétement soit

primaire, ou a

Pintérieur d’un céble comprenant une ou plusieurs gaines extérieures, et avec ou sans
élément de renfort. Les pertes dues a linsertion de ces connecteurs, pour un modéle

spécifié, sont données dans la spécification particuliére correspondante.

Cette spécification intermédiaire fournit les informations et les
préparation des spécifications particuliéres pour le connecteur de type
définit pas, cependant, les procédures d’assurance de la qualité pour
dispositifs actifs d’extrémité.

régles pour la
BAM. Elle ne
le montage des
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 5: Sectional specification
Fibre optic connector type BAM

1. General

Safery

Op:tcal fibre connectors, when used as part of an optic '

hay

emit/produce potentially hazardous radiation.

Thel manufacturers of connectors are not obliged to mark them ¢as nt
information should be made available in the manufacturer’s~i the
systerr] designer to assess the degree of hazard.

Thig information shall be given prominence in the detaf

The| assembly instructions, included in the conneg ent
warning to the assembler of the necessary safe working(p

Detpil specifications shall give the nt position:

Warning

Carp should be taken i diameter optical fibre to prevent it
punctyring the skin, espbdciallx i e

Dirgct viewing of when it is propagating energy is |not
recommended €ss gen obtained as to the safe energy oufput
level.

Ref ion

1.1
ing
is
rers
ing
ads.

These connectors are intended for use with single fibres either as a coated or buffered
fibre or within a cable construction incorporating one or more outer sheaths, with or
without strain members. The insertion loss value for a specific style is given in the

relevant detail specification.

This sectional specification provides information and rules for the preparation of detail
specifications for the BAM connector. It does not, however, define quality assessment

procedures for active device mounts.
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Cette spécification prescrit les dimensions des faces d’accouplement pour les
connecteurs de production et les connecteurs de référence. Le dimensionnement a I'aide
de calibres est également fourni. Les essais obligatoires et facultatifs sélectionnés a partir
de la spécification générique, CEI 874-1, et qui s’appliquent a toutes les spécifications
particuliéres sur les connecteurs CEI 874-5 (type BAM), sont également inclus.

Les dimensions données dans cette spécification garantissent la compatibilité mécanique
entre les connecteurs de ce type. Les tolérances requises pour obtenir les performances
optiques spécifiques sont données dans la spécification particuliére (voir annexes A et B
de la présente spécification pour les exemples).

La relation entre la spécification générique et cefte spécification intermédiaire, les
spécifications particuliéres cadre et les spécifications particuliéres complétées est donnée
dans Pannexe A de la CEI 874-1.

1.2 Classification

La spécification particuliére doit classer et speécif
propriétés optiques, la structure et les caractéristiqu
de la CET 874-1.

tels que les
ivant l’article 7

1.3 Documents de référence complémentaires

CET1 874-1 (1987): Connecteurs
Spécificatig

Premic¢re partie:

CEl XXX: (A Tetude.)

buite.)

1.4

necteurs définie

rique «Jeu de

ecteurs pour fibres optiques» de la CEI 874-1.

Définit le systéme utilisé pour assurer 'alignement optique et
mécanique et le mécanisme d’accouplement qui|lui est associé
(par exemple systéme & vis, baionnette).

Gamme de connecteurs a fibres optiques a face|d’accouplement
commune, telle que définie par la spécification infermédiaire.

Forme particuliére de connecteur dans un type| donné, définie
par la spécification particuliére.

Variante Variante a lintérieur d’'un modéle portant sur un détail (par
exemple la dimension d’entrée des cables) défini par une
spécification particuliére.

Essai non destructif Essai & la suite duquel les échantillons peuvent étre réintégrés au
lot d’origine pour expédition, comme défini au paragraphe 12.3.3
de la section deux de la CEI QC 001002.

Essai destructif Essai a la suite duquel les échantillons ne doivent pas étre
réintégrés dans leur lot d’origine pour expédition tel que défini
au paragraphe 12.3.3 de la section deux de la CEI QC 001002.
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1.2

1.3 Additiopal reference documents

1.4 Additiopal terminology

This specification prescribes mating face dimensions for production and reference
connectors. Connector gauging information is =lso included. Mandatory and optional
tests, selected from the generic specification IE« 174-1, which are applicable to all detail
specifications covering IEC 874-5 (BAM) connec ,r are included.

The dimensions given in this specification ensure mechanical intermateability between
connectors of this type. The tolerances required to produce a specific optical performance
are given in the detail specification (see Appendices A and B of this specification for
examples).

The relationship of the generic specification with this subsidiary sectional specification
and the associated blank detail and completed detail specification is given in Appendix A

of 1E € Publicatiomr 874-1-

Classification

s,

}-1.

The| detail specification shall classify and specify such items a
the stfucture and the environmental characteristics as given if

IEC §74-1 (1987): Connectors for 1: Gengric

specification.

TEC XXX:

The|identification ¢ i sunectors incorporated within this specificatjon
conforms to the follo i

Connegtor component, as defined by ‘“optical fipre

Mating face means for achieving optical and mechanical

ent and the associated coupling mechanism (e.g. screw,

Type range of optical fibre connectors having a common matjng
face, as defined in the sectional specification.

Style A style is a particular form or shape of connector of a giyen
tune ac dafined 1n the dotg:]l cmoanifiantt e
type—as—definedin—the detail speeification-

Variant A variant is a variation of a style in particular details (e.g. cable

entry size), as defined in the detail specification.

Non-destructive test - A non-destructive test is defined as a test after the completion of
which the samples may be returned to the original lot for shipment
as defined in Sub-clause 12.3.3 of section two of IEC QC 001002.

Destructive test A destructive test is defined as a test after the completion of which
the samples shall not be returned to the original lot for shipment
as defined in Sub-clause 12.3.3 of section two of {EC QC 001002.
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Longueur du céne La longueur du coéne est le dépassement de extrémité de la
fibre de la fiche conique par rapport au dépassement d’une bille
standard insérée avec une force spécifiée dans un calibre conique
de précision (voir paragraphe 2.3.1).

Séparation entre termi- La séparation entre les terminaisons définit la distance entre les

naisons deux cones du raccord d’alignement biconique, rapportée a la
distance entre les cones de mesures d’un calibre normalisé. La
distance est déterminée en mesurant deux billes d’acier tronquées
avec un diamétre de précision, insérées dans le raccord
d’alignement avec une force spécifiée (voir paragraphe 2.3.3).

Angle de déflexion L’angle de déflexion d’une fiche est I'angle sous lequel le flux
énergétique sort du cone d’alignement de la fiche, par rapport a

1.5

2.

I’axe du cdne d’alignement.

Meéthodes d’essais complémentaires

(A létude.)

Dimensions et cotes des faces d’accouplement

Les dimensions de faces d’accouplement dohnéesidans résente spéciffcation assurent
une intermariabilité mécanjgque sans( domunag i pour tous les conpecteurs décrits
dans cette spécification.(Les\ di ¢rafices nécessaires pofir produire les
performances optiques i ns la spécification particuliére. Les
dimensions d’origine d en inches. Les caractéristiques non

page 12.

~

tterface du raccord sont représentées dans la figure 3, page 14. Voir
4.1 pour le préconditionnement du raccord avant les mesures.

donnecteurs de référence sont nécessaires dans certaines méthodgs de mesures,
es/dans la CEI 874-1. Toutes les tolérances qui contribuent aux peftes induites du
connecteur et de la fibre doivent étre minimisées. Toutes les tolérgnces pour un

23

connecteur de référence, et celles pour sa fibre associée, doivent correspondre aux
tolérances précisées dans la spécification particuliére du connecteur ou dans une
spécification particuliére séparée.

Relevés dimensionnels

Les dimensions d’interface doivent rester dans les limites spécifiées dans cette
spécification intermédiaire, 4 Pexception de la longueur du céne de la fiche et de la
terminaison du raccord qui doivent étre mesurées conformément aux paragraphes 2.3.1 et
2.3.3. Toute autre dimension de fiches et de raccords intermariables peut étre mesurée
selon I'article 26 de la CE1 874-1.
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1.5

2. Mating face and dimensional measurements

Taper length Taper length is the protrusion of the fibre end face of the
conical plug measured relative to the protrusion of a standard
ball when inserted with the specified force into a precision taper
length gauge (see Sub-clause 2.3.1).

End separation End separation is defined as the distance between the two cones
of a biconical alignment sleeve relative to the distance between
the cones of a calibrated measurement standard. The separation
is determined by measuring over two precision diameter
truncated steel balls inserted into the alignment sleeve with a
specified force (see Sub-clause 2.3.3).

Deflection angle The deflection angle of a plug is defined as the angle at which
light exits the plug alignment cone relative to the-axjs of the

alignment cone.

Additionl test methods

(Under consideration.)

The mating face dimensions given in this sect pecifieati sure mechanicgl
intermafeability without physical damage e by this specificatiop.
The dimensions and tolerances requiréd toN\pré optical /perforfivance shall be given {n
the defail specification. The original 1e_cgnnector are in inches.
Undimepnsioned features are for reference

2.1 Mating face drawings and din
2.1.1  Plug
The plug inte@di R Figure 1, page 13.
2.1.2  Adaptg
The 3 i ; ions are shown in Figure 2, page 15. See Sub-clause 2.3.4{1
for ada {
2.2 Referenc
Referg are required in some of the measurement methods described in
IEC 8%4-1,\All tolerances contributing to connector and fibre induced losses shall be
minimizgd:"All tolerances for a reference connector and those of its associated fibre shall
be as defined in the connector detail specification or in a separate detail specification.
2.3 Dimensional measurements

The interface dimensions shall be held to the limits specified in this sectional
specification, with the exception of plug taper length and adaptor end separation, which
must be measured as described in Sub-clauses 2.3.1 and 2.3.3. All other plug and adaptor
intermateability dimensions may be measured in accordance with Clause 26 of IEC 874-1.
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2.3.1 Mesure de la longueur du céne de la fiche

La longueur du coéne de la fiche est mesurée en insérant la fiche dans un calibre
décrit au paragraphe 2.3.2. Insérer la fiche et appliquer pendant la mesure une force de
18 = 1 N, perpendiculaire au calibre pour I'isolant.

Plan de référence mécanique

Note 2

an de'¥éférenge optique

__F
__t+

295790

écteur (pour les dimensions et la note, voif tableau 1)

Tableau | — Dimensions de la fiche

mm
Réf. Notes
Min. Max.

— 7,24
— 15.88 1
— 4.420

6.325
— 19° 29’ degrés
— 13,58

— 0.0000

~ZOOnw»
|

2

Notes I. — Cette dimension sapplique lorsque la fiche est entierement insérée dans le raccord. Cette dimension
s'applique a la terminaison de la f{ibre. .
2. — Les filetages sont de 0,437 — 0,0357P - 0,0714L (deux amorces) UNF-2A blunt start (anglais) (pointes
arrondies au- départ).

3. — Tolérance de la longueur du cone mesurée selon le paragraphe 2.3.2.
4. — La force requise pour comprimer le ressort de la fiche au point d'obtenir la dimension B doit étre
de 18 £ 1 N.

5. — Les dimensions d'origine sont en inches.
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2.3.1 Plug taper length measurement

Plug taper length is measured by inserting the plug into a calibrated gauge described
in Sub-clause 2.3.2. Apply an insertion force of 18 = 1 N to the plug perpendicular to
the gauge insert during measurement.

lag—————— Mechanical reference plane
B

i
—n| A feg—

Note 2 Detail 1

-
(

295/90

or dimensions and note see Table 1)

Figu@—— C OF D

ble | — Plug dimensions

7

Notes
Max.

— 7.24
-— 15.88 i, 4
— TA20
— 6.323
-— 19° 29 degrees
— 13.58
— 0.0000 3

T 0o wéé
ES

3

3

Notes 1. — This dimension applies when the plug is fully seated in an adaptor. Dimension applies to end of
fibre.
2. — Threads are 0,437 — 0,0357P - 0,0714L (2 starts) UNF-2A blunt start (English).

3. — Taper length limit when measured as per Sub-clause 2.3.2.
4. — The force required to compress the plug spring unti! the B dimension is obtained shall be 18 £ 1 N.

5. — Original dimensions are in inches.
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Plan de référence

mecanique

r
A L
7\

=4

3[R
7L

29690

ensions et les notes, yoir tableau 2)

Notes

: 31,12 31.37
8.00 —

M 15,56 15.68
J 19° 30’ 19° 35’ degrés
ES1 7,5870 — 1

& dimension s’applique aprés le préconditionnement du manchon du raccord, jelon le paragraphe

Les flletages sont de 0,437 - 0.0357P -~ 0,0714L (deux amorces) UNF-2B blunt stat (anglais) (pointes
arrondies au départ).

ES1 est défini au paragraphe 2.3.4 et déterminé selon le paragraphe 2.3.4.2.
4 — La dimension de référence P est le diameétre du cone d’alignement d’un raccord dpu ES! est mesuré.
P est de 4,695/ mm pour les cones a angle de 197 U

2.3.2  Calibre de la fiche

La longueur du céne de la fiche est mesurée a l'aide d'un calibre représenté a la
figure 3, page 18. Le calibre est constitué d’un calibre de précision pour l'isolant comme
décrit au paragraphe 2.3.2.1, d’une bille calibrée de 5,156 20 = 0,000 25 mm de diamétre
et d’un capteur de précision avec une résolution de 0,000 25 mm.

Toutes les informations des plans non dimensionnés sont données a titre d’exemple
uniquement. Le calibre devra étre ¢talonné conformément au paragraphe 2.3.2.2.


https://iecnorm.com/api/?name=45d45b93f80a063c2397b6bf54c5c642

874-5 © IEC — 15 —

I
f

Mechanical
reference plane

!
'

1
GRS S T2
7NN N
WA
v sr I Ao X

296/90

— ——

Note 4 Note

otes see Table 2)

Notes

degrees
]

~-\ES1 is defined in Sub-clause 2.3.4 and measured as per Sub-clause 2.3.4.2.

Raf N H s
e FeRCe—armMensSton 1

ro—tla N £l I +la H £ [UGON T wl o)
s—Hr e ameter— ot e ar R ent—tont—at—me—pott—rrofi—wnten

ESH s
measured. “P" is 4,6957 mm for cones with an angle of 19° 30"

2.3.2 Plug gauge

Plug taper length shall be measured using a gauge as shown in Figure 3, page 19. The
gauge consists of a precision gauge insert as described in Sub-clause 2.3.2.1, a

5,156 20 = 0,000 25 mm diameter gauge ball and a precision sensor with a resolution of
0,000 25 mm.

All undimensioned pictorial configurations are for reference purposes only. The gauge
shall be calibrated as per Sub-clause 2.3.2.2.
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Le calibre pour Pisolant de la fiche est fait en acier dur, ou autre matériau résistant et
approprié, conformément aux dimensions et caractéristiques données dans la figure 4,

page 20.

2.3.2.2 Etalonnage du calibre de la fiche

Le calibre de la fiche est étalonné en utilisant une bille d’acier calibrée d'un diamétre
de 5,156 20 + 0,00025 mm (voir figure 3). Le calibre est réglé pour lire zéro quand la
bille d’étalonnage est introduite avec une force de 18 £ 1 N. L’indicateur est réglé pour
donner une valeur positive pour le dépassement de la fiche plus grand que celui de la
bille d’étalonnage, et une valeur négative pour des dépassements plus petits que ceux de

la—bille A’t’:talnnnagp

Calibre du raccord

Un calibre pour un raccord est un dispositif qui pe i ent la distance

entre deux billes calibrées tronquées, quand ces
d’un raccord. La figure 5, page 22, est une x¢

ans le manchon

d’un calibre de

raccord ou d’extrémité. Le calibre doit exexger e force de\3 £ 0,3 N sur les billes

calibrées pendant les mesures et avoir upe

mesure est une

mesure comparative dans laquelle la sé 1 STRNGL ifles, insérées dans I’é¢chantillon

a mesurer, est comparée a la sépara S billes, lorsqu’el
dans un manchon calibré

es sont insérées
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2.3.2.1

Plug gauge insert

The plug gauge insert shall be made of hardened tool
wear-resistant material to the dimensions and characteristics given in Figure 4, page 21.

2.3.2.2 Plug gauge calibration

233

steel or other suitable

The plug gauge shall be calibrated using a 5,15620 = 0,00025 mm diameter steel
gauge ball (see Figure 3). The gauge shall be set to read zero when the calibration ball
is inserted with a force of 18 =1 N. The indicator shall be set to give a positive
reading for plug protrusions greater than that of the calibration ball and a negative
reading for protrusions less than that of the calibration ball.

Adpptor gauge

exe
meaj
in \
sepd
dim

ensions.

two
re 23,
shall
ve a
rment
b the
nown
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F (note 1)

F (note 1)

& A {note 2)

Calibre pour

V 4 I"isolant \

+ e

I Longueur du céne

{note 3)

\— Note 4

CALIBRAGE

A<

MESURE

O

- Note 4

297/90

\Ma&\/}i Unités Notes
N I
2. 15645 mm 2 J

Notes 1.

Figure 3 — Calibre de la longueur du coéne

Fe sur la bille. ou
t.

fini comme valeur
est défini comme
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F {note 1)

F (note 1)

<& A (note 2)

Gauge insert

WA

| Taper length

{note 3) /\
\— Note 4 =X Note 4
CALIBRATION ASUR T
297/90
Ref. Min ( Max. Units Notes
N
F \ 9 N :
g A 5.156M3 mm 2
N

Nores I

— Calibratioif\an
along t {
2. |~ Precision steel €l

ecision gauge insert.
diameter.
the calibration ball is defined as plus (+) taper length. a

system with a resolution of 0.25 um or less.
igure 4 for details of gauge insert.

Figure 3 — Taper length gauge

nd
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Notes|1 et 2

X \ /<\
Note 3 \ ol

298790

e ORI
N

19° 31 Note 3
degrés
4,370

étre arrondi @ 0.5 um prés lorsquiil est mesuré a |

gne thqnque a 19° 30’ doit étre perpendiculaire 4 la surface D.

Figure 4 — Calibre pour l'isolant de la fiche

aide d'un calibre

urés a Paide dun
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\a— A

Note 3

\~/
\ # Notes 1 and 2
Y -
Vol
\ o

\ /

=

Ref.

a

Notes

Note 3
degrees

measured with a commercial electro

Figure 4 — Plug gauge insert

hic

ial
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Note 2

Note 4

Note 1 Note 3

299/90

¢cision ou piéce a mesurer.
inéaires avec une résolution de 0,25 pm ou moins.

Figure 5 — Calibre de raccord
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Note 1 Note 3

Note 2

Note 4

Figure 5 — Adaptor gauge

299,



https://iecnorm.com/api/?name=45d45b93f80a063c2397b6bf54c5c642

— 24 — 874-5 © CEI

- A S
~g— B —m
H
.
D
\W\ Notes 1 et 2
i I - }___-_\_-__.
¥ F — / £

\_ 300/90

hg— C1 —om Note 5 x

N
Réf. Min. Max<\ Nplnies Notes

P R

I'aide d'une bille
F 0,3 N. Le calibre
dessus deux billes
ns le manchon.

I'aide d'un calibre

es conceniriques a
bur concentricité.

¢ridundoit étre de 'acier dur pour outils, ou tout autre matériau approprié feésistant a l'usure.

Figure 6 — Calibre de manchon normalisé

2.3.3.1 Etalonnage et mesures normalisés

Pour étalonner le calibre d’un raccord, on utilise un calibre de raccord normalisé,
comme spécifié sur la figure 5, page 22, et deux ensembles de billes calibrées de
précision. L’ensemble n® 1 de billes calibrées consiste en deux billes en acier dur, de
4,762 50 + 0,000 25 mm de diamétre, qui ont été tronquées et préparées pour le montage
dans le calibre du raccord. L’ensemble n°® 2 est formé de deux billes en acier dur, I'une
d’'un diamétre de 4,762 50 £ 0,000 25 mm et lautre d’'un diamétre de 4,495 80 + 0,000 25 mm.
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L(: A ey
eag— B —P)
H
D
M\— Notes 1 and 2
\
— -__..é—_-_l__-.__
¥ F / E
\ 2z
77 7 A

H_ c1 — Note b 300/90

Ref. Min. Max. %ts \ N @tes

A 12,44 .

B 6.22 mm

Cl 7,5170 m

g ‘ G
E and F — ¢ {

B S

H — um
K 19° 31’ grees
Notes |. — The characteristic{separati X ge shall be measured using a non-trun¢ated
4,762 50 = 0,000 25 » g ed with Ja7force 3 = 0,3 N. The gauge shall be inscfibed
with the dim¢ndon that w r_two 4.7625 mm gauge balls, if it were possible to

simultangously| i
3. — The sd of

within 0.75 um when measured with a commgrcial
electron

runcgted cones. The sides shall be straight and the cones concentric

d commercial electronic concentricity gauge.
coth to within 0.2 um roughness.

Figure 6 — Sleeve gauge standard

2.3.3.1 Calibration and measurement standards

Calibration of the adaptor gauge requires the use of a calibrated adaptor gauge
standard as specified in Figure 5, page 23, and two sets of precision gauge balls. Gauge
ball set No. 1 consists of two 4,762 50 + 0,000 25 mm diameter hardened-steel gauge balls
which have been truncated and prepared for mounting in the adaptor gauge. Set No.2

consists of two hardened-steel gauge balls, one of 4,762 50 + 0,000 25 mm diameter and
one of 449580 + 0,000 25 mm diameter.
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2.3.32 Etalonnage d'un calibre de raccord

Le calibre du raccord est étalonné en insérant un jeu de billes calibrées dans le calibre
du raccord normalisé. Avec les billes insérées dans le calibre normalisé, avec une force
de 3 = 0,3 N, le calibre est réglé pour lire la valeur d’étalonnage indiquée sur le calibre
du raccord normalisé. Cela est la valeur de Cl relevée quand le calibre normalisé est
mesuré selon la note 1 de la figure 6, page 24.

2.3.4 Mesures ESI et ES2 du manchon du raccord
Les manchons de raccord sont partiellement caractérisés par des mesures qui utilisent
le calibre de raccord décrit dans le paragraphe 2.3.3. Ces mesures sont appelées ESI
(séparation entre les terminaisons n° 1) et ES2 (séparation entre les terminaisons n°® 2).
l al4 P -~ ] £ . . Q 1 ) ol ol 31
ucpuluuun Crirc IS ICTrIriiriidisurisy s 1 [Ltdl/
ES1 est une mesure indirecte de la distance entre tronqués d’un
raccord, aux endroits ou les cones sont mis en contd s tronquées de
tour des deux
nt des faces de
r laquelle deux
assurer que les
2.3.4.1

Avant toute du rac¢ord doit étre

préconditio

h 150°C £ 3°C

maximum.

bre de raccord,

[In calibre de raccord éqnipé de deux billes calibrées tranquées de 4 762 50 + 0,000 25
mm de diameétre est étalonné avec un calibre de raccord normalisé, décrit dans le
paragraphe 2.3.3.2 et la figure 6, page 24. Le calibre du raccord est réglé pour lire le
chiffre d’étalonnage assigné au calibre de raccord normalisé.

b) Mesure du produit

ES1 pour le produit est mesuré en remplagant le produit pour le calibre du raccord
normalisé par un calibre d’étalonnage du raccord. La valeur de ESI est la moyenne de
quatre mesures; deux mesures avec une rotation d’environ 180° et deux autres mesures
d’environ 180° de rotation, avec le manchon inversé dans le calibre. La valeur ES1 doit
étre conforme aux valeurs du paragraphe 2.1.2 et a la spécification particuliére.
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2.3.3.2 Adaptor gauge calibration

The adaptor gauge is calibrated by inserting the appropriate set of gauge balls into the
adaptor gauge standard. With the balls inserted into the standard with 3 £ 0,3 N of
force, the gauge is set to read the calibration value marked on the adaptor gauge
standard. This reading is the value of Cl recorded when the gauge standard was
measured as per note 1 of Figure 6, page 25.

2.3.4 Adaptor sleeve measurements ESI and ES2

Adaptor sleeves are partially characterized by measurements using the adaptor gauge
described in Sub-clause 2.3.3. These measurements are designated ESI (end separation
No. 1), and ES2 (end separation No. 2).

End separation No. 1 (ESI)
E

ada

helps to determinate the location of the fibre end faces ]

End separation No.2 (ES2)

ES2 is the difference between ESI and a
trurjcated balls of different diametg S
the |angles and straightness of the ¢

2.3.4.1 Adaptor conditioning before measyrem

¢ tsade he adaptor sleeve shall be conditjoned

jos)
.(_D"
@]
-t
o
)
=]
<
2.
3
1)
=
2.
O

as fpllows:

a) Remove the adap peve n the adx ousing and dry in an oven at 150 °C # 3 °C
fbr 4 h u@.
b) Measure the” adap Ve ¢ 3 h after removal from the oven, and in |room

donditions @ £ 3% % maximum relative humidity.

2342 A4

Alda SI and ES2 shall be made using an adaptor gauge as
desdribe

ES1| Measurement:

a) Qalibrate gauge

An adaptor gauge equipped with two truncated 4,762 50 * 0,000 25 mm diameter gauge
balls shall be calibrated with an adaptor gauge standard as per Sub-clause 2.3.3.2 and
Figure 6, page 25. The adaptor gauge shall be set to read the calibration number
assigned to the adaptor gauge standard.

b) Product measurement

ES1 for product is measured by substituting the product for the adaptor gauge
standard in a calibrated adaptor gauge. The ESI value shall be the average of four
readings: two readings at approximately 180° of rotation, and two additional readings at
approximately 180° of rotation with the sleeve turned end for end in the gauge. The
ES1 value must comply with the values in Sub-clause 2.1.2 and the detail specification.
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Mesure de ES2:

La mesure ES2 du manchon du raccord est la différence de longueur entre ESI et une
mesure correspondante, sur un second ensemble de billes calibrées tronquées de diamétres
inégaux. ES2 est déterminé de la fagon suivante:

a) Mesurer et enregistrer ESI selon le paragraphe 2.3.4.2.

b) Réétalonner le calibre utilisé pour mesurer ESI, ou étalonner un deuxiéme calibre en
utilisant un calibre tronqué de 4,7625 mm de diamétre et une bille calibrée tronquée
de 4,4958 + 0,00025 mm de diamétre. Calibrer I’ensemble pour lire C2, ou C2 est
déterminé de la facon suivante:

C2 = C1-0,9195 mm

C1 est le chiffre d’étalonnage du calibre du raccord selon le—paragraphe 2.3.3.2 et la

note 1 de la figure 6, page 24.

¢) Mesurer le produit
Déterminer ES2 deux fois pour chaque raccord. U
bout, une seconde fois avec la petite bille au bout sé.

1a\ petjte bille & un

~

E
ES2 et——
P —t—
301790
Figure 7

gdeur mesurée par-dessus deux billes tronquées de diamétres inégaux.

distance est déterminée en mesurant le raccord avec un jeu d’essais qui est

elon le point b) ci-dessus. La dimension P doit étre une moyenne de deux
mesures, prises pour une rotation du raccord a environ 180 °C.

ES2: doit étre dans les limites spécifiées dans la spécification particuliére.

3.

3.1

Procedures d’assurance de la qualite

Homologation/Systémes d'assurance de la qualité

Les procédures d’examen et d’essai des connecteurs sont détaillées aux paragraphes 3.4
pour I’homologation et 3.5 pour le controle de conformité de la qualité. Le choix, la
sévérité et la périodicité de certains essais spéciaux dépendent des caractéristiques
physiques, optiques et d’environnement de chaque modéle de connecteur donné, comme
indiqué dans chaque spécification particuliére.
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3.

3.1

ES2: Measurement:

Adaptor sleeve measurement ES2 is the difference in length between ESI and a

corresponding measurement over a second set of unequal diameter truncated gauge balls.
ES2 is determined as follows:

a) Measure and record ESI as per Sub-clause 2.3.4.2.

b) Recalibrate the gauge used to measure ESl or calibrate a second gauge using one
truncated 4,7625 mm diameter gauge and one truncated 4,4958 + 0,000 25 mm diameter
gauge ball. Calibrate the set to read C2 where C2 is determined as follows:

C2 =C1-09195 mm

1 is the adaptor gauge calibration number as per Sub-clause 2.3
gure 6, page 25.

1 of

52 twice for each adaptor, once with the small ball in ©
ith the small ball in the opposite end.

(e
F

¢) Measure product by determining
E time
W

301790

Figure 7
ESI alie (Mhgasy and recorded as per Sub-clause 2.3.4.
P: 1 e distance \over two truncated balls of unequal diameter. It is determined by

adaptor with a test set which has been calibrated as per item b)
ion P shall be the average of two readings taken at approximately

ES2:7shall be within the himits specitied In the detall speciiication.

Quality assessment procedures

Qualification approval/Quality assessment systems

The procedures for the examination and testing of connectors are detailed in
Sub-clauses 3.4 Qualification approval requirements and 3.5 Quality conformance
inspection. The selection, severity and periodicity of certain specialized tests are
dependent upon the physical, optical and environmental characteristics of individual
connector styles as indicated in each detail specification.
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La spécification particuliére doit préciser Iapplicabilité des essais requis suivant Ia
décision de Vauteur de la spécification, ainsi que tout essai compliémentaire s’ajoutant a
ceux déja indiqués comme obligatoires.

me associables

peuvent étre

la CEI §74-1.

3.2  Etape initiale de fabrication
L’étape initiale de fabrication est la premiére phase qui suit la fabrication des piéces
détachées finies.
3.3 Modeéles associables
Des mode¢les sont dits associables si les composants d’une famille ou sous-famille
peuvent étre regroupés a l'intérieur d’'une méme spécification pour I’homologation et le
contréle—de—eonformité—de—ta—qualité,—comme—indiqué—dans—tarpderetS—de—Ja CEI 874-1.
wae~ conception, des fnatériaux, des
3.4
3.4.1

afs d’homologation lot par lot et périodiques est
présente  spécification (premiére pfocédure, voir

xe est donnée

nage doit étre représentatif de la gamme de connecteurs que¢ l'on souhaite
jologuer. Il peut s’agir de la gamme couverte par la spécificatipn particuliére
dans sa“iotalit¢ ou non.

Un échantillon doit comporter un jeu de connecteurs tels que définis dans la CEI 874-1.

Des fiches et des raccords non homologués peuvent étre mesurés et qualifiés ensemble.
Cependant, quand les fiches ou les raccords sont soumis séparément a I'homologation, iis
doivent I'étre avec les piéces complémentaires déja qualifiées.

La proportion de spécimens ayant des caractéristiques différentes doit étre proposée
par l'inspecteur en chef du fabricant et doit étre approuvée par 'organisme national de
surveillance. ’

Des spécimens de rechange peuvent é&tre utilisés pour remplacer des spécimens
défectueux du fait d’incidents dont le fabricant ne serait pas responsable.
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3.2

33

34

3.4.1

342

3.4.2.

The applicability of any tests required, at the discretion of the specification writer, plus
any additional to those already indicated as mandatory shall be indicated in the detail
specification.

Primary stage of manufacture

The primary stage of manufacture is the first process subsequent to the manufacture of
finished piece parts.

Structurally similar components

The termi“structurally similar components” defines those components of a family
(sub-family) that may be grouped together within the same specification for Qualification
apprqval and Quality conformance inspection as given in Clause 15 of IEC 87M4:1.

Fibre optic connectors and accessories are considered as structugally simihar the
purpgses of sampling inspection provided that they are:

- of rommon principle of cable attachment;

— such that the results of a given test, carried out on oge 0 % be
regarded as valid for the other structurally similar comg

— produced by one manufacturer with essentially t and

methods.
Qualiffcation approval requirements

Thg

Qua

Th proval testing on the basis of lot-by-lot

and 5" of this specification (Ist procedure, |see
Sub-d

Qua ¢ basis of fixed sample size procedures

The g uSy arfiple size schedule is given below (2nd procedure,|see
Sub-g

The
sought. ;This may

all be representative of the range of connectors for which approvdl is
of may not be the complete range covered by the detail speciﬁcatiion.

A sample shall consist of a connector set as defined in IEC 874-1.

Unqualified plugs and adaptors may be tested and qualified together; however, when
either plugs or adaptors are submitted for qualification by themselves, they shall be
tested with previously qualified counterparts.

The proportion of specimens having different characteristics shall be proposed by the
manufacturer’s chief inspector and shall be to the satisfaction of the National supervising
inspectorate.

Spare specimens are permitted to replace specimens which are defective because of
incidents not attributable to the manufacturer.
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Lorsqu’une spécification particuliére comporte des essais non indiqués dans les
programmes obligatoires des tableaux 3 et 4 ni dans la spécification particuliére cadre,
ces essais doivent former un ou plusieurs nouveaux groupes. Le nombre de spécimens
requis pour le groupe O doit étre augmenté d’autant.

3.4.2.2 Essais

La série compléte d’essais spécifiée au paragraphe 3.4.2.3 correspond au minimum
requis pour [I’homologation des connecteurs couverts par la présente spécification
intermédiaire. Les essais dans chaque groupe doivent étre effectués dans I'ordre indiqué,
selon la méthode prescrite dans la spécification particuliére, et doivent satisfaire a ses
exigences.

L’échantillon entier doit étre soumis aux essais du groupe 0, parti entre les

autres groupes.

«Un défectueux» est compté quand un connecteur
d’un groupe ou a une partie d’entre eux.

: [Jous les essais

L’homologation est accordée quand le nombre pas le nombre

de défauts autorisés indiqué.

3.4.2.3 Programme d’essais

Le programme d’essais au tableau 3.

de la qualité sont données dans Particle 17

pe effectués sur une base lot par lot, comme |défini dans le
edt grouper la production courante en lots de contrdle ajec les réserves

ssociables (voir

2) L’échantillon essavé doit étre représentatif du type, des critéres et Hdes dimensions
contenus dans le lot de controble.

S'il y a moins de cinqg spécimens d’un seul type dans [échantillon, la base de
sélection des échantillons doit étre prise en accord avec le fabricant et ’organisme
national de surveillance.

3.5.1.2 Controle des groupes C et D
Ces essais doivent étre effectués sur une base périodique.

Les échantillons doivent étre représentatifs de la production courante pendant la
période spécifiée et doivent étre répartis selon le tableau 5.
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Where a detail specification contains testing not given in the mandatory schedules of
Tables 3 and 4 and the blank detail specification, a new group or groups may be
formed. The number of specimens required for Group 0 shall be increased accordingly.

3422 Testing

The complete series of tests specified in Sub-clause 3.4.2.3 is the minimum required for
the approval of connectors covered by this sectional specification. The tests of each
group shall be carried out in the order given, to the method prescribed in the detail

specifi

cation, and satisfy the performance requirements therein.

The
other §

b‘On
the tes|

App
permis

3.4.2.3 Tesf
The

3.5 Quality

The
3.5.1 Form
3.5.1.1 Gro
Thes

A

the for:rl
1) Thel i

2) The

witole sample shall be subjected 1o The Tests of Group O and then Adivided for

FTOUPS.

e defective” is counted when a connector has not satisfied thé
{s of a group.

roval is granted when the number of defectives doe
sible defectives specified.

schedule

test schedule for qualification approval 1

conformance inspection

procedures for Quality conformance Y%ec'

ition of inspectip

siven in Clause 17 of IEC 874

a”lot-by-lot basis, as defined in Table 4.

gte the current production into inspection lots subject

consist of structurally similar connectors. See Sub-clause 3.3.

tested shall be the

sample

representative of criteria and dimensid

type,

ns

con

ained 1in the inspection lot.

If there are less than five of any one type in the sample, the basis for selecting

shall

samples be agreed between the manufacturer and the National supervisi
inspectorate.
3.5.1.2 Group C and D inspection

These tests shall be carried out on a periodic basis.

ng

Samples shall be representative of the current production of the specified period and
shall be divided as given in Table 5.
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3.5.2 Niveaux d'assurance de la qualité

Le niveau minimal d’assurance de la qualité (a savoir: niveau de contrdle, niveaux de
qualité acceptables, groupement, échantillonnage et périodicité) est donné dans les
tableaux 4 et 5. Les niveaux d’assurance A et B ne sont pas encore prescrits.

3.5.3 Programme d’essais

Le programme des essais lot par lot et périodiques pour le controle de conformité de
la qualité est donné dans les tableaux 4 et 5.

Tableau 3 — Programme des essais d’homologation {échantillonnage fixe)
Effestyf de I'échantillon
el critére
Essais Se référer a I 1 d acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou{par .0Ir note 3)
/\ n c t
Groupe 0 \
— Examen visuel 25 20 0
— Dimensions 6
— Perte d’insertion 27.1
Groupe 1 \/
— Essais de chute Q 28,17
— Forces d’accouplement et d¢ désaccouglement 8.6 S 1 I
— Endurance mécanique 30
Groupe 2
— Vibrations 28.2 4 !
— Variations Ws de température “ 29.7
S—/
Groupe 3
— Robustgs: écanis ‘accotplement 28.8
— Efficacité tspOsiti ctention\contre les 28.7.2 4 I
eflarts (voir
)
— Efficadite ton contre les ef- 28.7.3
fortS\de tOxsio S able (voir note 4)
28.4 3 1
29.2
29.3 4 1 1
294
Notes 1. — Apreés chaque essar suivant les essats du groupe O, on effectuera 'examen visuel aussi bien que la mesure de
la perte d’insertion.
2. — Si la perte d'insertion doit étre contrlée en continu pendant l'essai, cela sera indiqué dans la spécification
particuliére.
3. — n = effectif de I'échantillon

¢ = critére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe)
= critére d'acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs
groupes)
4. — Ces essais ne s'appliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de référence ou des
fiches déja qualifiées, conformément au paragraphe 3.4.2.1 de la présente spécification.

~
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3.5.2
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Quality assessment levels

The minimum assessment level (i.e. inspection level, acceptable quality levels, grouping,

sampling and periodicity) is given in Tables 4 and 5. Assessment levels A and B are not
yet specified.

3.5.3 Test schedule
The schedules for lot-by-lot and periodic tests for Quality conformance inspection is
given in Tables 4 and 5.
Table 3 — Test schedule for Qualification approval (fixed sample)
Tests Refer to 1EC 874-1
(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause
<N !
Group| 0 \
— Vidual inspection 25
— Difensions 26
— Ingertion loss 2?,17
Group| 1 \/
— Drpp test 28449,
— Enpagement and separation forces 286 5 1 1
— Mgchanical endurance 30
Group| 2
— Viration ( 28 4 1
— Rapid change of lemperal%\ /\ 9.7
Group| 3 \k \)\/
— Strgngth of coupling 28.8
— Effectiveness of gclamplng d¥vice against 28.7.2 4 1
pulling (see
— Effectiveness of clagipin \ { 28.7.3
torpion (see Noy/ﬂ\
Group| 4
— Ef ecuve €ss o e ox fertyle rexention (see 28.4 3 1
No
Group
— Col 292
— Dr] 293 4 1 1
— Darnp heat! stea te 29.4
[
Notes 1. — After each test subsequent to those in Group 0 both visual inspection and insertion loss tests will be carried
out.
2. — Where monitoring of insertion loss during testing is required, this will be indicated in the detail
specification.
3. — n = sample size
¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group)
t =total acceptance criterion (permitted number of defectives for several groups combined)
4. — These tests are not applicable when adaptors are being qualified against reference plugs or previously

qualified plugs as defined in Sub-clause 3.4.2.1 of this specification.
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Contréle des groupes A et B

874-5 © CEl

Niveau d’assurance*

Essais de conformité de la qualité Se référer a l.a CEI 874-1 Niveau Niveau Niveau
Article A B C
NC NQA NC NQA NC NQA
Groupe A (essai lot par lot)
Al - Examen visuel 25 S3 4%
A2 -~ Dimensions 26 S3 4%
Groupe B (essai lot par lot)
Pas d’essais définis
* NC = niveau de contrdle.
NQA = niveau de qualité acceptable.
Tableau 5 — Contréle des grgﬁ\s\%\l)%/
<\\ Ndssu nce (voir nofe 1)
Se référer a la
Essats de conformité CEl 874-1 /—\\ \Néeau Niveau
de la qualte Article B C
ou paragraph m
(Q\ /p> n/\ c \xt p n [+ t p n c t
N
Groupe C (périodigue) Y
Cl - Perte d'insertion 27 \ 613 0 0
C2 — Robustesse du mécanisme d'ac- 28.
couplement
- Efficacité du djsp 2 N4 6 |41 |1
exerceés su \w)\/
- Efficacité
Iion ontr
28.4 6| 3 1
28.17 3615 1
28.6
30
D2 < Wbration 28.2 36| 4 1 i
-2 Varian rapides de température 29.7
— Chaleur séche 293 36 4 1
~ Chaleur humide, essai continu 29.4
Notes 1. — p = périodicité (en mois)
n = effectif de I'échantillon
¢ = critére d’acceptation par groupe (nombre de défectueux autorisé pour un groupe donné)
t = critére d’acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs
groupes)
2. — Ces essais ne s'appliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de référence ou des
fiches déja qualifiées, conformément au paragraphe 3.4.2.1 de la présente spécification.
3. — Le numéro des articles et paragraphes des essais indiqués ainsi que les exigences font référence a la CEI
874-1 et a la présente spécification.
4. — Les niveaux de contréle et les niveaux de qualité acceptables sont issus de la CEI 410.
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Table 4 — Group A and B inspection

Assessment level *

Refer to TEC 874-1 Level Level Level

; : tests
Quality conformance Clause A B ¢

IL | AQL | IL | AQL | L | AQL

Group A (lot-by-lot test)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 -~ Dimensions 26 S3 4

Group B (lot-by-lot test)
No tests defined

*IL = inspectign level.
AQL = accepjable quality level.

Table 5 — Group C and D inspection <\

T N
ASSCSS@N}‘\(SN l)\
Refer to X
it ‘ test TIEC 874-1 Level Lesel Level
Qualityl conformance tests Clause A (D B c
or Sub-clause
D p i n /&\// p/ n t p | n|c I
-/
Group C (peripdic) \
Cl - Insertiog loss 27.1 6| 3 0 D
N
C2 - Strength| of coupling mechanism 28.8 Q \/
~ Effectivgness of clamping devig 28777 6 4 1 |
against ¢able pulling (see note )\/
— Effectivgness of clamping devi 28.7) S~
against gable lorsio@n te 2) ; \/
C3 - Effectivgness of fibre or{ferru N . 6| 3 1
retention (see note %/\
Group D (periodic)
DI - Drop te 8.17
— Engagen 28.6 36 | 5 I
forces
— Mechan 30
D2 - Vibratioh \; 28.2 3604 1|}
- Rapid chapgehof temperature 29.7
D3 - Cold 29.2
- Dry heat 293 36 | 4 1
- Damp heat. steady state 29.4

Notes 1. — p = periodicity (in months)
n = sample size
¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group)
t = total acceptance criterion (permitted number of defectives for several groups combined)
2. — These tests are not applicable when adaptors are being qualified against reference plugs or previously
qualified plugs as defined in Sub-clause 3.4.2.1 of this specification.
3. — Clause and sub-clause numbers of tests and performance requirements refer to 1EC 874-1 and to this

specification.
4. — Inspection levels and AQL’s are selected from [EC 410.
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3.6 Autres méthodes d'essai utilisables

D’autres méthodes d’essai, comme indiquées au paragraphe 8.5.4 de la CEI QC 001002
et dans Particle 21 de la CEI 874-1 sont autorisées.

Les méthodes d’essai et de mesure données dans la spécification générique ont pour
but d’uniformiser les procédures d’essai et de mesure; elles ne sont pas nécessairement
les seules & pouvoir étre utilisées, sauf quand elles sont spécifiquement désignées comme
méthodes de référence ou d’arbitrage. Cependant, le fabricant doit apporter 'assurance a
I’'organisme national de surveillance que les méthodes utilisées en variante donneront des
résultats équivalents a ceux obtenus par les méthodes prescrites.

Les autres méthodes ne doivent pas étre utilisées comme méthodes de référence ou
d’arbitrage.

3.7 Livraisons différées

Quand, conformément aux procédures de I'article 19
a été effectuée, on doit procéder a I’examen visug
spécifié dans le contréle du groupe A.

ine réinspection
isionnel comme

3.8 Rapports certifiés de lots acceptés

Quand des rapports certifies de a 8 sescrits dans |la spécification
particuliére, ceux-ci sont préparés en ] i 8 de la CEI 8jj4-1.

oft donner toutes lpes informations
les attestations des rgpports certifiés.

Le cas échéant,

s wounecteurs pour fibres et cables optiques

pécification ire cadre établit un format normalisé ppur donner les
inform@tions” essentre concernent ou affectent ies parameétres fonktionnels et les
exige d’assuragce de)la qualité d’'un modele de connecteurs.

espases sont fournis dans cette spécification particuliére cadre pqur vy introduire
ions essentielles. Les espaces sont identifiés par des numérog entre crochets.
signification de ces espaces numérotés est donnée ci-dessous. Les gspaces indiqués
tte spécification particuliere cadre ne sont que des exemples, car leur contenu
variera d’une spécification particuliére a 'autre, selon la quantit¢é d’informations qui
devront y étre incluses.

Cependant, seuls les essais applicables a un certain modéle de connecteur individuel
doivent étre considérés quand on établit la spécification particuliére correspondante.

Numeéro des espaces Informations requises dans une spécification particuliére

(1] Le ou les noms de la CEI ou de l'organisation nationale sous
I'autorité de laquelle la spécification particuliére est rédigée.

2] Le numéro CE! de la spécification particuliére cadre de la CEI,
suivi de «CEI» et du numéro alloué a la spécification particuliére.
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3.6 Alternative test methods

3.7

3.8

4.1

4.2

Alternative test methods as given in Sub-clause 8.5.4 of TEC QC 001002 and Clause 21

of 1

EC 874-1 are permitted.

The test and measurement methods given in the generic specification are intended to
unify test and measurement procedures; they are not necessarily the only methods which
can be used, except if they are specifically designated as referee or reference methods.
However, the manufacturer shall satisfy the National supervising inspectorate that any
alternative methods used will give results equivalent to those obtained by the methods
specified.

Alternative methads shall not be nsed as referee or reference methods

Delayed delivery

When according to the procedures of Clause 19 of the gene

re-in
spec

Certified records of released lots

W
shall

w
conc

Blank

Scope

TH
infor

requ

Instry

Sp

The
spac

fied in group A inspection.

here certified records of released lots are
be prepared in accordance wi

¢ the detail specification,
874/1.

here appropriate, the detail all information nece

tified by numbers between brackets. The contents of these numb

s care” tdentifted below. The spaces shown in this blank detail specification are

74-1
e as

hese

psary

ntial
ment

for entering essential information in this blank detail specificdtion.

ered
only

the

exarrplec since they will varv from one detail cpeciﬁmtinn to_another, dePnding Q

amount of information that must be provided

However, only tests that are applicable to an individual connector style shall be entered
when establishing the corresponding detail specification.

Space

{1

21

number Information required in a detail specification
The name of the IEC or the national organization under whose
authority the detail specification is drafted.
The TEC number of the TEC blank detail specification followed

by “IEC” and the allotted number for the detail specification.
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Numéro des espaces

13

(4]

(5]
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Informations requises dans une spécification particuliére

Les numéros et dates de parution de la spécification générique et
de la spécification intermédiaire internationaies.

Le numéro national de la spécification particuliére, la date de
parution et toute autre information requise par le systéme national.

Identification des composants

Introduire les détails suivants:

- modele: désignation du modéle de connecteur;

~ fonction: description succincte du modéle de connecteur;
— masse: valeur maximale.

(6]

7

(8]

(1]

Particularités
Introduire les caractéristiques de
Particle 7 de la CEI 874-1 ou d

bnformément 4
récent.

u international
ement avec les
donné et toute

Les dessins

Introduire la référence du

dimensions maximales
autre dimension ¢
d’encombrement, du  panneau
correspondant ddivent )etre variantes qui
nécegsitent d’ di e@ons d’enveloppe doivent| étre indiquées

apportent a chaque varianjte décrite dans
nliére, par exemple:

montages, avec trous taraudés ou lfsses.
infogrfations qui concernent le connecteur de rdférence, si elles

¢ données de réference des valeurs assignées et des
aractéristiques du connecteur, selon les exigences piescrites, doivent
étre listées. Les écarts par rapport aux exigences minimales doivent
étre clairement indiqués. '

Les essais non applicables a un type particulier de connecteurs ne
doivent pas étre listés ou doivent étre marqués «NA» (non applicables).

Autres informations requises, conformément aux exigences suivantes:

(12]

— marquage;

— information relative a la commande;

~ documents associés (autres que ceux déja indiqués);

— exigences pour la préparation des rapports certifies de lots
acceptés (voir CE1 QC 001002, paragraphe 14.2);

— modeles associables.
Les essais applicables pour le controle de conformité de la qualité

et I’homologation doivent étre introduits dans les espaces prévus,
conformément a I'exemple donné au paragraphe A3.4 de la CEI §74-0.
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Space number

3]

(4]

(5]

— 4] —

Information required in a detail specification

The numbers and dates of issue of the international generic and
sectional specifications.

The national number of the detail specification, date of issue and
any additional information required by the national system.

Identification of components

Enter the following details:

- style: the style designation of the connector;

— function: a short description of the connector style;
— mass: maximum value.

(6]

(71

(8]

%]

(10]

(1]

dSpecial features

Enter the classification characteristics as defined i FC
874-1 or its successor document.
hal
im
1ons
hel
piercing ng
The information he

pes (Ot :
protyctive finishes;

yé mounting flanges having either tapped |or

data )for the ratings and characteristics of the connector
e-with requirements shall be listed. Deviations from the
requirements shall be listed. Deviations from the
requirements listed shall be .clearly indicated.

capplicable tests for a particular connector type shall either not|be
listed or be marked “NA”.

Supplementary information in accordance with the follow|ng

(2]

requirements:

marking;

ordering information;

related documents (additional to those listed);

requirements for certified records of released lots (see IEC
QC 001002, Sub-clause 14.2);

- structurally similar components.
The applicable tests for Quality tonformance inspection and

Qualification approval shall be entered in the spaces provided in
accordance with the example given in Sub-clause A3.4 of IEC 874-0.
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4.3 Format de la spécification particuliére cadre

4.3.1 Dimensions et informations générales

874-5 © CEl

1

[3] COMPOSANT A FIBRE OPTIQUE DE QUALITE
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE

LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE

Edition

[5] SPECIFICATION PARTICULIERE CADRE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES
Modele: ..o
FOonCHOn: « .
Massel . ...
{6] Classification
- Propriétés optiques:
— Strycture:
— Environnement: ... i A\ Y L /\ .................................................
; N
[7] Contopr des faces d'accouplement et du mécanisme Pafcage de panneau (découpe) et détails|de montage
rouilldge
Figure 2
mm in
Réf. Réf. Notes
Min. | Max. | Min. | Max.
Tableau 2
Les d|mensionsymaximales d€nveloppe sont conformes a ... e e
[8] Variaftes (dimensiNableaux associés)
mm in
Reéf. Notes
Min. | Max. | Min. | Max.
Figure 3 Tableau 3
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4.3  Blank detail specification format

43.1 Dimensions and general information

m {2} Page.......... ... .
of L. [EC.......o .

(3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY 4]
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION . ... . oooooeii i b

SECTIONAL SPECIFICATION ........... ... ... ... .. ... Issue ...
[5] BLANK DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES
Style:. . e
Function: ... . .. ...
Mass: ... ..
{6] Classification
— Optical properties:
— Structure:
- Environmental:
[7} Outline of thq mating faces and fastening mechanis Pdnel pidrcing~cut-puf) and mounting details
/\ /{ Figyre IQ Figure 2
N N
mm [in mm n
Ref. Yotes Ref. Notes
Min. | Mak, %n. Max. Min. | Max. { Min. | Max.
N
Ta 1 Table 2
The maximun| envelope ((Nmension: In accordance With. .. ... ... .. L

(8] Variants (dimqnsion§ anwabm

Ref. Notes
Min. | Max. | Min. | Max.

Figure 3 Table 3
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[9] Connecteur de référence

Figure 4

Par exemple: fiche
(les dimensions sont données dans le

tableau 4)

Figure 5

Par exemple: raccord
(les dimensions sont données dans le

mm in
Réf. Notes
Min. | Max. | Min.| Max.
1
2
3
Tableau 4
Notes 1. — ... . .. . . .
2 e
3 —
in
Notes
h. | Max
5

N
B
3
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[9] Reference connector

Figure 4

e.g. plug.
(dimensions given in table 4)

mm in
Ref. Notes
Min. | Max. | Min. | Max.
1
2
3

Figure 5

e.g. adaptor
(dimensions gjven in table 5)
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4.3.2 Valeurs assignées et caractéristiques
Se référer a Niveau
., . la CEI 874-1 d’assurance ) D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques . Exigences ou
Article ou
ND*
paragraphe A B | c
Optique
Perte d'insertion 27.1
—~ Meéthode n°
- Type de fibre
- Longueur de fibre L
- Longueur de fibre L1
- Longueur de fibre L2
~ Liaison temporaire TJ
- Conditions d'injection
- Jeu de connecteurs de référence normalisé f
N
Mécanique \
Vibrations 28.2 \

— Type de fibre/cable a utiliser
— Gamme de fréquences
-~ Méthode de mesures

Chocs

— Type de cable a utiliser et longue

- Support et ancrage du cible

— Nombre de chocs

— Accélération

~ Durée d'impulsion

- Dérogations a la proggdure d’essat
normalisée

- Mesures finales

N

(2 /)

28.7.2

28.7.3

Efficaciiody disposiiif de rétention contre les
éfforrs de 1or¥ién exercés sur le cdable

—Fype—de—frbrereabte—autthser

- Longueur du cible

- Valeur du couple de torsion

- Point dapplication

— Durée et méthode dapplication du couple
de torsion

- Dérogations i la procédure d'essai
normalisée

- Mesures finales

* D = Destructif ND = Non destructif
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4.3.2 Ratings and characteristics

— 47 —

{10] Rat

ings and characteristics

Refer to
IEC 874-1
Clause or
Sub-clause

Assessment
level

Requirements

or
ND*

Optical

Insertion loss

- Fibre type

- Fibre lengt

- Method No.

— Fibre length L

Ll

27.1

— Fibre lengt
~ Temporary
— Launch coj
— Standard rg

h L2

joint TJ

ditions

ference connector set

AN SN

Mechanical

NI

Vibration

- Fibre/cable
— Frequency
- Measureme]

type to be used
range
nt method

X

Shock

Cable type
Cable supp
- Number off
— Acceleratio
— Pulse dura
— Deviations

— Final meas

to be used and length
brt and anchorage
shocks

h
ion

from standard test proc €

Lirements [\

O

torque
- Deviations

- Value of torque
- Point of application
- Duration and method of application of

- Final measurements

from standard test procedure

Effectiveness pf clamping dgvice again3f ¢ N
pulling
- Fibre/cable| type to be uded
— Value of tgnsile force
— Point of application of for
from cable
— Duration a
force
- Deviations
- Final meas
Effectiveness pf clanMgainsl cable 28.7.3
torsion
- Fibre/cable Type to be used
- Cable length

*

D = Destructive

ND = Non-destructive
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- Basse température

Se référer a Niveau
L L. la CE1 874-1 d’assurance . D

[10] Valeurs assignées et caractéristiques . Exigences ou

Article ou .
h ND

paragraphe AlslcC

Mécanique

Efficacité du dispositif de rétention contre les 28.7.4

efforts de nutation sur le cable

Environnement

Catégorie climatique 29.1

— Haute emperarure

— Durée de la chaleur humide, essai continu
(nombre de jours)

- Mesures en cours d’essai

- Dérogations a la procédure d’essai
normalisée

— Mesures finales

Condensation (essai cyclique composite de
température et d’humidité)

~ Type de fibre/cible a utiliser et longueur
- Nombre de cycles de «pompage» et durée

— Plage de températures cycliques

- Vitesse de variation de températu

— Nombre d'excursions a des températuges
au-dessous de 0°C

- Deérogations a la procédure d’essai
normalisée

- Mesures finales

29.6

VAN

— Mesure
— Mesurgs fingles

299

noymalisée
/-\M{res\&ales
Y pongsiones”
- Matérie 'essai de tenue aux poussié-

res conformement aux prescriptions de
lannexe B de la CE] 874-1

29.10

- Dérogations & la procédure d’essai
normalisée

Atmosphére industrielle

- Type de fibre/cable a utiliser et longueur

- Dérogations a la procédure d’essai
normalisée

— Mesures finales

29.11

* D = Destructif ND = Non destructif
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[10] Ratings and characteristics

Refer to
1EC 874-1

Clause or

Assessment
lfevel

Sub-clause

Requirements

or
ND*

Mechanical

Effectiveness of clamping device against cable
nutation

28.7.4

Environmental

Climatic category

- Low temperature

29.1

- High tempprature

— Duration of damp heat, steady state
(number o[ days)

— Measuremdnt during progress of test

— Deviations|from standard test procedure

- Final meaqurements

Condensation| (composite temperatire/
humidity cyclic test)

- Fibre/cablq type to be used and length
- Number of “pumping” actions and
duration

- Cyclic temperature range

— Rate of chiange of temperature

- Number of excursions to sub-zero
temperaturp

- Deviations|from standard test procedure

— Final meaqurements

VD ),

S8

O

N

Rapid chang¢ of temperature

- Fibre/cablq type to be used
- Measuremqnt during prgdress
- Final meadurements

test

Corrosive atnjosphere (salt my

~ Fibre/cablq type to be
- Severity
- Deviations |[from
- Final meagdreme
Dusit QO 29.10
- Equipment|for, dusp ‘test escribed in
appendix B ofAEC 874-1
- Deviations from standard test procedure
Industrial armosphere 29.11

- Fibre/cable type to be used and length
— Deviations from standard test procedure

— Final measurements

*

D = Destructive ND = Non-destructive
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Se référer a Niveau
o o la CEIl 874-1 | dassurance , D
{10] Valeurs assignées et caractéristiques . Exigences ou
Article ou ND*

paragraphe AlBlcC

Endurance

Endurance mécanique 30

- Type de fibre/céble a utiliser et longueur

— Nombre d’opérations (nombre d’accouple-
ments des connecteurs)

— Durée minimale entre les opérations suc-
cessives

~ Dérogations a la procédure d’essai

normalisee
— Mesures finales

Endurance a haute température 31

- Type de fibre/cable a utiliser et longueur

—~ Température d’endurance
- Durée

— Temps de stabilisation
— Dérogations a la procédure d'essai
normalisée

- Mesures finales

&

V)

* D = Destrucuf ND = Non destructif
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[10] Ratings and characteristics

Refer to
TEC 874-1

Clause or

Assessment
level

Sub-clause

Requirements

or
ND*

Endurance

Mechanical endurance 30

— Fibre/cable
~ Number of

tor matings)
— Minimum time between successive

operations

!

Deviations from standard test

type to be used and length
operations (number of connec-

procedure

- Final meadurements

High-temperafure endurance 31

- Fibre/cablé

- Endurance |temperature

— Duration

- Stabilizatioh time
- Deviation {rom standard test

procedure

- Final measprements

type to be used and length

).

*

&

\/mO

D = Destructive ND = Non-destructive
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ANNEXE A

EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR UNE FICHE
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APPENDIX A

EXAMPLE OF DETAIL SPECIFICATION FOR A PLUG
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{1} Etats-Unis d’Amérique [2] CEI BAM/PSI
[3] COMPOSANT A FIBRE OPTIQUE DE QUALITE {4}
CONTROLEE CONFORMEMENT A: :
LA SPECIFICATION GENERIQUE CEI 874-1
QC 210000 .. .o
LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE CEI 874-5
QC 210300 . . . . Edition ...
[5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES
Type de fiche: BAM/PSI
Modéle: BAM (surfaces d'alignement biconique)
Fonction: Fiche conique. monovoie. connecteur pour accouplement a vis pour fibre monomodale
Particularités: Fiche en plastique moulé. résistant aux conditions de l'environnement et mécaniquement stable pour montage
sur cables monomodaux. en usine ou sur le site
[6] Classificgtion

- Proprigtés optiques:

- Envirdqnnement:

Perte moyenne d'insertion (a.) < 0.5 dB Xhée akai ’ O& R T réféerence et utilisant
une source DEL de 1.3 um)

25/70/21 (connecteur de bhase)
En pratique. ces va «ﬁcm nt étre irMfluencég:
‘)f\\ :\

5
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[1] United States of America 2] 1TEC BAM/PSI

[3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY [4]
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION 1EC 874-1

SECTIONAL SPECIFICATION 1EC 874-5

QC 210300 . ... ... fssue . ...
[5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES
Plug type: BAM/PSI
Style: BAM (Biconical alignment surfaces)
Function: Tapered plug, single path. screw coupling. connector for single mode fibre
Specia] fea‘ur S Dng_gnd SRAE nmanlr;ll:v' ard—mechant nlly table mmonldad ;—\I'x("; Td..: for H g on Single m()de
cables (> (
1\
[6] Classification
- Optical properties: Average insertion loss (a) >adaplor using a
1.3 um LED source)
— Environmerjtal: 25/70/21 (basic conpetior

In practice M values may
N “a
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@)
\&2/

Note 2 Détail 1 |

K P wm
1 -l
5 !
Q /\ - - ) n)
\ S
N
E A|L® 3¢2/90
Figure Al — Fiche pour connecteurNpoux les dimensions et la note, volr tableau Al)
Nb a — Dimensions de la fiche
mm l inch
Notes
Min. Max. } Min. Max.
/698 7.24 {0278 0.285
15.37 15.88 L0605 0.625
4.394 4420 | 0173 0.174
6.198 6325 10244 | 0249
30.10 30.86 boogss 1.215 1
20.83 22.86 ‘ 0.82 0,90 |
197 20v 190 25 F 190 20 19° 25’ Pegrés
12.45 12.95 09 0.51
. - - | - -
% —0.00706 (0.0000 . ~0.0003 0.0000 3

Notes 1

Ces dimensions sappliquent lorsque les deux fiches sont entiérement insérées duns le

raccord.

Les filetages sont de 0.437 — 0.0357P - 0.07140L (2 amorces) UNF-2A Blunt Start (anglais)
(pointes arrondies au depart).
Longueurs du cone mesurées selon le paragraphe 2.3.2 de la spécification intermediaire.

CET 874-5.

Les dimensions d'origine sont en inches.
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_ &7
Detail 1 —r

abla AN\ — Rlug dimensions

mm > inch

—— Notes
Mt >.\1u.\. Min. Max.
6.9 7.24 0.275 0.285
1837 15.88 0.605 0.625
4.3 4.420 0.173 0,174
6.198 6.325 0.244 0.249
30,10 30.860 1.185 ; 1.215 I
20.83 2286 0.82 P0.90 1
19 2wy 19® 25 19° 200 ¢ 197 23 Degrees
12,43 12,95 0.49 0.51
—0.0070 0.0000 —{.0003 0.0000 3

Nores 1. — These dimensions apply when both plugs are fully seated in an adaptor.

2 — Threads are 0437 — 0.0357P - 0.0714L (2 starts) UNF-2A blunt start (Enghsh)
3. — Taper length range when measured us per Sub-clause 2.3.2 of Sectional Specification 1 EC 874-5.

4. — Ongial dimensions are in ‘inches.
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CONNECTEUR DE REFERENCE
(DIMENSIONS D'ORIGINE EN INCHES)

Les connecteurs de référence sont sélectionnés parmi les unités qui ont répondu a toutes les
exigences de la présente spécification ainsi qu'aux critéres supplémentaires suivants:

mm inch
Parameétres Notes
Min. Max. Min. Max
Longueur du céne —0.005 0.0 —0.0002 0.0 1
Angle de déflexion - 0.2° - Degrés 2
Concentricité - 0.0003 3

Notes 1. — La longueur du
intermédiaire.
2. — Langle de dé&

conne Mr rappgrt a\laxe du cone
)‘x '
\ B

spécification

gétique sort du

\

A\
Angla\de -
Sflexiog > }
NS S g e

ta relation entre le ceeur de la fibre et le cone dialighement de la

C = concentricite
= centre de la fibre

Pc = centre du cone d'alignement

Fibre

Codne d'aligngment

tefiche

30390
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REFERENCE CONNECTOR
(ORIGINAL DIMENSIONS IN INCHES)

Reference connectors are, selected from units which have met all the requirements of this
specification plus the following additional criteria.

mm inch T

Parameter — Notes
Min. Max. Min. Max. l
Taper length ~0.005 0.0 ~0.0002 00 | I
£ - : 3 N [P} o A
CTICCTTON dllglc - A - Jo i LAY TCUS
Concentricity - 0.0005 - M}f e ( 3 \

Ndtes 1. — Taper length is measured as per Sub-ctduse A%.2 o%e sectiond| s
t

2. — Deflection angle is defi ralative) to

the axis of the ghgnme

1s \he angl at which

| of the fibre core to the alignment cone as follows:

re of alignment cone
Fibre

Fiug dignimerit Cone

303790
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—
Se référer a Niveau
L . la CET 874-1 d'ussurance . D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques ] Exigences ou
Article ou «
are 2 he ND
paragrap A B | C
Optique
Perte d’insertion (voir note 1)** 271
~ Meéthode n° 7, points a), b) et c) unique- 4. <05 dB ND
ment (voir note 2)
- Type de fibre: 8/125 um a,< 1.0 dB
- Longueur de fibre L1: |l ma 3 m (voir note 3)
- Longueur de fibre L2: 1 m a 3 m
- Jeu de connecteurs de référence normalisé:
voir pages 44 et 36 sy
— dSource de mesure: .3 um DEL Y

— Mode de bobinage du mandrin:
filtre: un tour sur un mandrin de 50 mm

Mécanique

Vibrations

~ Type de fibre/cible a ulik e d'inser-

KT

la CEIl 874-1 (voix note

\//

Chocs

)

|
0%
3 2
38 7
P Ee
o 3
032
o3
238
=\
JLERLAR Y
5
a

N

- Type de fibre/cable a\utilis Variation de la perfe d'inser-

tion: 0.2 dB max.

(trois en direction
rection negativ
~ Accélération: 4

28.7.2

Variation de la perfe dinser-
tion: 0.2 dB max.

ment di a compression du ressort. Le
Cible doit étre fixe 4 30 ¢cm de la sortie

du connecteur

- Durée et méthode dapplication de la
force: taux de la charge 2 50 N/min et
< 230 N/min avec durée totale < 2 min

- Dérogations a la procédure d'essai normali-
see: afin d'éviter le désaccouplement pen-
dant Pessai. e ressort de la fiche doit étre
remplacé par un manchon rigide

- Technique de contrdte: paragraphe 27.9 de
la CEl 874-1 (voir note 4)

* D = Destructif ND = Non destructif ** Pour les notes 1 a 4. voir page 66.
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— 61

Refer o Assessment b
- [EC 8741 level . _
o Ratings and characteristics . Requirements or
! Clause or N
| Sub-cluuse Alslc i
| ] |
Optical { J ]7
|
Insertion loss (sce note 1)** } 27.1
- Method No. 7. ltems a). b} and ¢) only i 4. <05 dB \D
3 i (see note 2)
— Fibre type: 8/125 um i a,< 1.0 dB
i

Fibre length Ll: 1 m to 3 m
Fibre length L2: 1 m to 3 m

m

{see note 3)

- Slandar reference connector sei: see nases
45 and b7 i

- Measurement source: 1.3 um LED ; 0 r

- Mandrell wrap mode filter: one turn on a | J |
50 mm andrel | /“

Mechanica

Vibration

- Fibre/cu
fibre an
reinforeg

- Frequen

- Monttor
[EC 874

. -

Shock

Fibre/ca
fibre an
reinforc
Number
directior
tion (th
minus d
Accelery
Pulse d(
Monitor
[EC 874

ee in the plus and
rection)

on: 40 ¢

ration: 11 10( h
ng techniqueNSubtlase 27.9
-1 (see note 4) {d\

Insertion loss change
0.2 dB max.

Eftectivenc
pulling

- Fibre ca
fibre an
reinforey
- Vilue o
- Point of] ¢
apphed flirecily betwe cable and the
plug underyest to prevent decoupling due
to spring_compression. Cable shall be prip-

Insertion loss change
0.2 dB muax.

ped 30 cm (12 in) from the outlet of the
connector

- Duration and method of application of
force: load rate = 50 N/min and < 230
N-min with total duration € 2 min
Deviation from standard test procedure: to
avoid separation during the test. the plug
spring shall be replaced by a rigid sleeve

Monitoring technique: Sub-clause 27.9 of
TEC 873-1 (see note 4)

*

D = Destructive ND = Non-destructive

** For notes 1 to 4 see page

67,
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Se référer a Niveau
. L la CE! 874-1 drassurance . D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques . Exigences ou
Article ou «
ND
paragraphe A B c
Meécanique
Efficactié du dispositif de rétention contre les 28.7.3
efforis de torsion exercés sur le cable
- Type de fibre/cable d utiliser: fibre de : Variation de la perte d'inser-
87125 um et cable de 2.4 mm de diamétre tion: 0.1 dB max.
extéricur. renforce
— Longueur de cible: 3 m
- Point dapplication: I m a partir du con- sy
necteur

- Durée et méthode dapplication du couple i
de torsion: 300 cycles de + 180° de rota- |
tion avec le c¢ible maintenu tendu et une
charge de 930 g.m

- Technique de contrdle: paragraphe 27.9 dg K
fa CET 873-1
/\

Moment de flexion

n de la pertp diinser-
: 0.5 dB max.

- Type de fibre ¢d
&7125 um et c[xb\c de
extéricur. renfored

- Longueur de cible)

- Point dapplication:
necteur

- Valeur de la charge

~ Nombre de flexions: 3

— Technique de contrdle: paragraphe 27.
la CET 874-1

N T
NVAGS

Environnement

Variation de la pertp dlinser-
ton: 0.3 dB mux.

Haute tempepdture: +70 C
<“Chaleur humide: 96 b & 35 °C i

EEANRI1 50 (G Y 4 TS B EENR

- Les pomts g) et g) du paragraphe 29501
de o CET 8731 ne sapphqguent pas

~ Technigue de contrdle: pertes conforme-
ment au paragraphe 27.9 de o CEL 87441

* D = Destructif NI = Non destrucuf ** Pour les notes 1 a 40 voir page 00.
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—
Refer to Agsessment N
. L 1EC 8741 Jevel _ {
[10] Ratings and characteristics Requirements or
Clause or T
ND
Sub-clause A
Mechanical
Effectivencess of clamping device against cable 28.7.3

torsion

- Fibre/cable type 1o be used: 8/125 um
fibre and 2.4 mm outer diameter cable,
reinforced

— Length of cable: 3 m

— Point of application: | m from connector

Insertion loss change
0.1 dB max.

~ Duratign and method of application of
torque:|300 cyeles of 180° rotation with
cable held taut and a load of 950 g.m

- Monitofing technique: Sub-clause 27.9 of
TEC 874-1

Bending homent

- Fibre/cable type to
fibre afjd 2.4 mm odter d{ame
reinforged

- Length |of cable: 3 m

- Point of application: |

~ Value qf cable load: 500 \e.m

—~ Numbef of bends: 300 cydles of &

- Monitofing technique: Sub-!
FEC 874-1

Environmgntal

Climatic qategory

- Low temperature:
- High tgmperature:™N
- Duratiop of damp

21 dayy

Climatic fequence

(Dry heay
Qi pressufre

- Fibre‘c
fibre af
reinfordged

- Upper femaperature: +7

- Damp fea’6 h at 33°C

Insertion loss change
0.3 dB max.

- Number of cycles: T at 33°C

- ltems g) and j) of Sub-clause 29.5.1 of
LEC 874-1 are not applicable

- Monitoring technique: foss us per Sub-
clause 27.9 of 1EC §74-1

*

D = Destructive ND = Non-destructive

R

** For notes 1o 4 see page 67.
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Se référer 4 Niveau
L L la CEl 874-1 drassurance’ . D
[10] Valeurs assignées et caractéristiques . Exigences ou
Article ou
ND*
paragraphe A B ‘ c
Envirennement ‘
Condensation (essai cvclique composire de 29.6
tempéranie et d'lumidiré)
— Type de fibre/cible & utiliser: fibre de Variation de la perte
87125 um et cible de 2.4 mm de diumetre d'insertion: 0.3 dB max.
extérieur. renforce
- Nombre de cycles de «pompage» et durée:
10 |
- Plage de températures cychiques:
=20°C a +60°C ;
- Vitesse de variation de temperature: \’
0.25°Cs/min a | °C/min ‘
- Nombre dexcursions a des temperatures
au-dessous de 0°C: 10
— Technique de contréle: paragraphe
la CEl 874-} /\
Fariations ;u/)id(’.\m&ulu\’
- Type de fihrc/c;\ilc Jutitier: fibre Variation de la pdrie
87125 um et cibie de =2 d'insertion: 0.2 dB max.
exterieur. renforee
- Basse Iempér;nurc\A-lu x
- Haute temperature: 70 ¢
- Nombre de cyveles: I(\
— Vitesse de vanauon dd (¢ '
100 °C 'min |
~ Durée dexposition: | h
- Mesures finales: pg
paragraphe 27.9 & i
note 4) (mesuger 1
d'insertion duf d¥ k |
’ !
Atmaospl, ] ‘
~ Type & i ! Variation de la pdrie :
‘ l d'insertion: 0.2 d§ max. ’
| | |
‘ |
1 | j
\ | |
| | |
: |
| | |
! I

|

!

|
2940 g |
| ‘ ;r
S\Nape de ‘¢ cible & utihser: fibre de ; ‘ Apreés le nettovagd. les con- i
S125 um et cible de 24 mm de dwametre ‘ necteurs doivent Jaccoupler i
EX(eTIeur. rentorce ” ‘ T s¢_dcsaccoupter normale- |
| = Température pendiunt Fessar: 32 ¢ =22 °C ‘J ! ment. Variation de la perte !
- Humidite pendant Tessar: < 60% hor, i " d'insertion: 0.1 dB man. r‘
- Temps dexposition: 24 b | | \
- Mesures finales: examen visuel. forees ‘ |
daccouplement et desaccouplement. pertes | | ‘ !
conformement au paragraphe 279 de la | I I
CET 87441 i J ‘
| )
: ! | I i
I i H

* D o= Destructf ND = Non destructif ** Pour les notes 1 a 40 voir page 66.
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r
Refer to Assessment
_ - TEC 8741 level , D
{10] Ratings and characteristics . Requirements or
?qusc or ND*
Sub-ciause A B C
Environmental
Condensation (composite temperature/ 29.6
humidiny cvclic test
— Fibre/cable tvpe to be used: 8/125 um Insertion loss change
fibre and 2.4 mm outer diameter cable, 0.3 dB max.
reinforced
— Number of “pumping” actions and dura-
tion: 10 !
- Cyclic leMperature—Fange: —\
—20°C o] +60 °C
- Rate of change of temperature
0.25°C/m|n to | *C/min
- Number of excursions to sub-zero
temperatufe: 10 %%

- Monitoring technique: Sub-clause 27.9 of
IEC 874-

Rapid changp in temperature

- Fibre/cable type to be u
and 2.4 min outer diamet

-~ Low temp¢rature: —40 °C

~ High temgerature: 470 °C

- Number of cveles: 10

- Rute of chfinge of temperature
100 °C/mijn

- Duration ¢f exposure: | h

- Final meagjurement: loss as per Sub-clause
2790f lE ;
change in

Corrosive aij

- Fibre/cab
and 24 m

- Severity: 4
-~ Monitorin|
TEC §74-1
loss from

Insertion loss change
0.2 dB max.

Dust

- Fibre/cable tvpe tonbe
fibre and |2.4 mm outer
reinforced

ameter cuble.

20.10

Following cleaning. connec-
tors shall mate and separate
normallv.

Insertion loss

— Test temperature: 32°C = 2°C

- Test humidity: < 60% r.h.

- Exposure time: 24 h

- Final measurements: visual inspection. en-
gagement and separation. loss per Sub-
clause 27.9 of 1EC 8§74-i

change 0.1 dB mux.

*

D = Destructive ND = Non-destructive

** For notes 1 to 4 see page 67.
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T T 1

Se référer a Niveau
_— L la CEI 874-1 drassurance ) D

[10] Valeurs assignées et caractéristiques . Exigences ou
Article ou ND *
paragraphe A Bl '

Environnement J

Atmosphére indusirielle 29.11

-~ Type de fibre/cable a utiliser: fibre de Variation de la perte d'inser-

8/125 um et cabie de 2.4 mm de diamétre tion: 0.1 dB max.

extérieur, renforce

- Mesures finales: examen visuel. pertes con-
formément au paragraphe 27.9 de la CEl
874-1 (voir note 4)

Endurance : ()
N

Endurance mécanique 30

— Type de fibre/cable a4 utiliser: fibre de

3 'bcords doi-
8/125 um et cible de 2.4 mm de diamélrei 2

mesures

extérieur. renforcé uple-
- Nombre d'opérations {nom \ He la perte
ments des connecteyrs He 0.1 dB

~ Durée minima
cessives: 6 s
~ Technique de ¢

2 la perte
d'ins¥rtion causée pyr la rota-
tion des fiches et deq raccords
n'est pas incluse).

~ Type de fibre/cable a
um et cable de 2.4 mm
renforcé

- Température d’endurance: +70 °C

- Durée: 250 h

~ Temps de stabilisatf

— Mesures finalesy periésconf
ragraphe 27.9 dp}\(‘ El

Variation de la pertg d'inser-
tion: 0.3 dB max.

o3 70T=2
~ 7
v

la fiche soumise a4
Lire) par rapport a la

oblient .
rée et i connexions

* D = Destructf ND = Non destructif
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