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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ATTENUATEURS A FIBRES OPTIQUES —

Partie 1: Spécification générique

AVANT-PROPOS

El (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEl a

pour Pbjet de TavoriSer Ta cooperation Iniernationale pour toutes Tes gquestions de/ norm dans les
domaines de I'électricité et de Ielectronlque A cet effet, la CEI, entre autres a 5 Normes
internfitionales. Leur élaboration est confiée a des comités d'études, aux travaux désquel ite national
intéregsé par le sujet traité peut participer. s et non
gouvefnementales, en liaison avec la CEl, itement
avec [|'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selon des copditions f| ée entre les
deux grganisations.

2) Les dgcisions ou accords officiels de la CEI concernant les question a mesure
du pogsible, un accord international sur les sujets étudiés, étant dégné que\les intéressés
sont représentés dans chaque comité d’'études

3) Les dpcuments produits se présentent sous la forme de internationales. lls sont publiés
commg normes, spécifications techniques, éés comme telp par les
Comitgs nationaux.

4) Dans x,defa CEl s'engagent a appliquer de
facon ternatiohales de la CEIl dans leufs normes
nation & ét la norme nationale ou |régionale
correg :

5) La CH ‘ synmeNndication d’approbation et sa resgonsabilité
n’'est pas engagée guand un i

6) L’atte 6 8 la présente Norme internationale pedvent faire
I'objetl de droits de propri€té€ inte itsvanalogues. La CEIl ne saurait étre tgnue pour
responsable de ne pas avej € droits te_progriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Nore intepfationay établie par le sous-comité 86B: Digpositifs

d’intercpnnexion™e i fibres optiques, du comité d'études 86 de|la CEl:

Fibres dgptiques.

Cette tr place la deuxieme édition parue en 1994 et constitue

une rév

Le texte

\/ FDIS Rapport de vote
86B/1248/FDIS 86B/1283/RVD
Le rappprt.de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vokte ayant

abouti a I'approbation de cette norme.

Le numéro QC qui figure sur la page de couverture de la présente publication est le numéro
de spécification dans le Systéme CEI d’assurance de la qualité des composants électroniques

(IECQ).

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 3.

Le comi
A cette

té a décidé que cette publication reste valable jusqu'en 2008.
date, selon décision préalable du comité, la publication sera

e reconduite;

e supprimée;

« remplacée par une édition révisée, ou
* amendée.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIBRE OPTIC ATTENUATORS -

Part 1. Generic specification

FOREWORD

1) Thel lomprising
all n promote
interngtional co-operation on all questions concerning standardization in the el fields. To
this epd and in addition to other activities, the IEC publishes International ?ation is
entrudted to technical committees; any IEC National Committee intere ith may
participate in this preparatory work. International, governmental and nofi-governmental s liaising
with fhe IEC also participate in this preparation. The |EC collabo ernational
Organjization for Standardization (ISO) in accordance with conditigns d ween the
two ornganizations.

2) The fprmal decisions or agreements of the IEC on technigé : € early as posgsible, an
interngtional consensus of opinion on the relevant subjects gi s i ittee has reprg¢sentation
from

3) The dpcuments produced have the form of rg ' 5 i flonal isse and are published if the form
of stgndards, technical specifications, te i € i ang are accepted by thg National
Com

4) In order to promote international unification ati i undertake to apply IEC International
Standprds transparently to the maximum/ extent possi in\their national and regional standards. Any
divergence between the IEC Standard ang Q gtional or regional standard shall pe clearly
indicajed in the latter.

5) The IEC provides no markin {ngj approval and cannot be rendered responsibje for any
equipment declared to be i ) i i

6) Attentjon is drawn to the possibi g of the el[ements of this International Standard may be the subject
of patgnt rights. lg IE 8 ible for identifying any or all such patent rights.

Internatjonal Standa hasy been prepared by subcommittee 86B: Fibfre optic

interco omponents, of IEC technical committee 86: Fibre optics.

This thi ith es the second edition published in 1994 and constitutes a

technica [

The texj based on the following documents:

FDIS Report on voting
86B/1248/FDIS 86B/1283/RVD
Full informatiomonthevoting—forthe—approvatof-thisstandard—cantefounmd—nthereport on

voting indicated in the above table.

The QC number that appears on the front cover of this publication is the specification number

in the IEC Quality Assessment System for Electronic Components (IECQ).

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 3.
The committee has decided that this publication remains valid until 2008.

At this date, in accordance with the committee's decision, the publication will be

e reconfirmed;

e withdrawn;

¢ replaced by a revised edition, or

e amended.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEl 60869 est divisée en trois articles.

Le premier article, intitulé «Généralités», contient des informations générales qui se
rapportent a la présente spécification générique.

Le second article, intitulé «Prescriptions», contient toutes les prescriptions auxquelles les
atténuateurs concernés par cette norme doivent satisfaire. Les prescriptions de classification,
le systgmedespécification CEt,tadocumentation, tes matériaux, a1 I*

PAIIEN a .
tte~texécution, la
qualité, |'aptitude a la fonction, I'identification et I'emballage sont traités \

Le trois|eme article, intitulé «Procédures d'assurance de la qualité
procédures qu’il faut suivre pour un contrdle de qualité correct de

présentg norme.
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INTRODUCTION

This part of IEC 60869 is divided into three clauses.

Clause 1 is entitled "General" and contains general information pertaining to this generic
specification.

Clause 2 is entitled "Requirements” and contains all the requirements to be met by
attenuators covered by this standard. This includes requirements for classification, the IEC
specification system, documentation, materials, workmanship, quality, performancexidentification,
and pagkaging.

Clause B is entitled "Quality assessment procedures" and contains a 2 which

must be| followed for proper quality assessment of products cowé

S
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ATTENUATEURS A FIBRES OPTIQUES -

Partie 1: Spécification générique

1 Généralités
1.1 Domaine d'application

La présente partie de la CEl 60869 s’applique aux atténuateurs a fibres _optiques.

Ceux-ci

présentgnitoutes Tes caraciéristiques générales suivanies:

— ils sjont passifs dans le sens ou ils ne contiennent aucun élément opto
trangsducteur;

— ils disposent de deux portes pour la transmission de la
I’éngrgie transmise de maniére fixe ou variable;

— les portes sont des fibres optiques ou des connecteurs<q fibres.o
La présente norme établit les prescriptions uniforme

— presfriptions d’atténuateur;
— procjédures de contrdle de la quali

La présente norme ne comprend pas le esure et d’'essais, ces d
étant ddcrites dans la CEl 61300-1, la 3 et la série CEI 61300-3.

1.2 Re¢férences norma

Les doduments normatifs & dispositions qui, par suite de la rdg

alables pour la présente partie de la CE

qui y egt faite, constituentde
Pour leg référe ‘@. atées, legs améende tS ultérieurs ou les révisions de ces pub
ne s'appliquent pas, ; i parties prenantes aux accords fondés sur la f

CEI QC|004002-2:1T998, Régles de procédure du systeme CEI d'assurances de la qua

ique ou

[ténuent

Brnieres

férence
60869.
ications
résente
ons les
tées, la
El et de

lité des

lité des

composhnts électriques (IECQ) = Partie 2: Documentation

CEIl QC 001002-3:1998, Régles de procédure du systéeme CEIl d’assurance de la qualité des

composants électroniques (IECQ) — Partie 3: Procédure d'agrément de savoir-faire
actuellement en anglais seulement)

(publiée

Guide CEI 102:1996, Composants électroniques — Structure des spécifications pour

I'assurance de la qualité (Homologation et agrément de savoir-faire)
CEI 60027 (toutes les parties), Symboles littéraux a utiliser en électrotechnique

CEIl 60050(731):1991, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapit
Télécommunications par fibres optiques

CEI 60410:1973, Plans et regles d'échantillonnage pour les contrbéles par attributs

CEI 60617 (toutes les parties), Symboles graphiques pour schémas

re 731:
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FIBRE OPTIC ATTENUATORS -

Part 1. Generic specification

1 General

1.1 Scope

This pa 5086¢ i i i : i bllowing
generallfeatures:

— theylare passive in that they contain no opto-electronic or other {ran ing ts;

— they| have two ports for the transmission of optical power dns s _trafismitted
power in a fixed or variable fashion;

— the ports are optical fibres or optical fibre connectors.

— attepuator requirements;

— qualjty assessment procedures.

This st4 Fibed in

IEC 613

1.2 Nermative referenges

The foll nis text,
constitufe provisions oflthi ents to,
or revisfons of, @ ) s based
on this part of | ¢ he most
recent editions of QCW Y tes, the
latest € 'ative document referred to applies. Members of IEC gnd 1SO
maintain register Wvalid+4nternational Standards.

IEC QC : ic nyles of the IEC Quality Assessment System for Electronfic Com-

ponentg

IEC Qd
Electror

:1998, Rules of Procedure of the IEC Quality Assessment Sydtem for
icc€omponents (IECQ) — Part 2: Documentation

IEC QC 001002-3:1998, Rules of procedure of the IEC Quality Assessment System for
Electronic Components (IECQ) — Part 3: Approval procedures

IEC Guide 102:1996, Electronic components — Specification structures for quality assessment
(Qualification approval and capability approval)

IEC 60027 (all parts), Letter symbols to be used in electrical technology

IEC 60050(731):1991, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 731: Optical
fibre communication

IEC 60410:1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes

IEC 60617 (all parts), Graphical symbols for diagrams
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CEIl 60695-2-2:1991, Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d’essai — Section 2:

Essai au brileur-aiguille

CEIl 60825-1:1998, Sécurité des appareils a laser — Partie 1: Classification des matériels,

prescriptions et guide de l'utilisateur

ISO 129:1985, Dessins techniques — Cotation — Principes généraux, définitions, méthodes

d’exécution et indications spéciales

ISO 286-1:1988, Systemes ISO de tolérances et d’ajustements — Partie 1. Base des

tolérances, écarts et ajustements

ISO 370:1975, Dimensions tolérancées — Conversion d’inches en millimeéet

ISO/DIY 1101, Spécifications géométriques des produits — Tolérs

ISO 86p1:1988, Eléments de données et formats d’'éch
Représg¢ntation de la date et de I'heure

1.3 Degfinitions

Pour leg besoins de la présente partie 3 es’et définitions donn|

la CEI 6

1.3.1
atténuajteur

compospnt passif qui
transmi

1.3.2
fibre amorce
fibre dsg
optiques

1.3.3
porte
fibre opti
puissan

1.3.4

lés dans

ghe de

h fibres

upler la

atténuatien

réduction de la puissance optique entre la porte d’entrée et la porte de sortie d'un composant

passif, exprimée en décibels. Elle est donnée par I'’expression suivante
=-10 |Og (P1/PO)

ou Pg est la puissance optique injectée dans la porte d’entrée et P; est la puissance optique

recue de la porte de sortie

1.3.5
valeur d’atténuation
terme synonyme de la perte d’insertion lorsqu’il s’applique aux atténuateurs

1.3.6
atténuation minimale

terme applicable uniquement aux atténuateurs variables. Il s’agit de la plus faible valeur

d'atténuation pour le réglage du dispositif
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IEC 60695-2-2:1991, Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 2: Needle-flame
test

IEC 60825-1:1998, Safety of laser products — Part 1: Equipment classification, requirements
and user’s guide

ISO 129:1985, Technical drawings — Dimensioning — General principles, definitions, methods
of execution and special indications

ISO 286-1:1988, ISO system of limits and fits — Part 1: Bases of tolerances, deviations and
fits

ISO 370:1975, Toleranced dimensions — Conversion from inches int illj nd vice
versa

ISO/DIY 1101, Geometrical Product Specifications (GPS)
Generalities, definitions, symbols, indications on drawings

ncing —

ISO 8601:1988, Data elements and interchange
Repres¢ntation of dates and times

1.3 Definitions

For the [purpose of this part of IEC 608 ed in IEC 60050(731) as well

as the fpllowing definitions apply.

1.3.1
attenudtor

passive| component
transmisgsion line

al fibre

1.3.2
fibre op
short le

tic pigtail

1.3.3
port
optical
exit of gptic

and/or

1.3.4
attenuaten
reduction in optical power between an input and output port of a passive component,
expressed in decibel; it is defined as follows:

a=-10 |Og (P1/PO)

where Pg is the optical power launched into the input port, and P; the power received from the
output port

1.3.5
attenuation value
term synonymous with insertion loss when applied to attenuators

1.3.6

minimum attenuation

term applicable only to variable attenuators; it is the lowest attenuation to which the device
may be adjusted
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1.3.7

atténuation différentielle

terme uniquement applicable aux atténuateurs variables. |l se rapporte a la différence entre
I'atténuation du dispositif a une valeur de réglage donnée et I'atténuation minimale

1.3.8

puissance réfléchie

fraction de la puissance d’entrée qui est renvoyée de la porte d’'un composant passif. Cette
valeur est donnée par I'expression suivante

RL = -10 log (P1/Pg)

la méme porte

1.3.9
longuelir d’'onde de fonctionnement
Iongue:{‘r d’onde nominale A, a laquelle un composant passif € er avec

les qualjtés de fonctionnement spécifiées

1.3.10
domainje de longueurs d’onde de fonctionnemen
domaing¢ spécifié de longueurs d’onde /\,m,n longueur d’'qnde de
fonctionhement nominal A;, dans lequg gestiné a fonctionrjer avec
les qualfjtés de fonctionnement spécifie

2 Prdgscriptions

Les prepcriptions pour attén al aider a

la class|fication d’un attén

21 C assific@
Les attdnuateurs

- type
— modg

— varig
— caté

— nive

— extensions des érences normatives.

Un exemple de classification typique d'atténuateur est donné ci-apres:

Type: — variable en continu
Modéle: — configuration
— fibre type Ala de la CEI
— connecteur F-SMA
Variante: — moyens de montage

Niveau d’'assurance -A
de la qualité:



https://iecnorm.com/api/?name=3d18a4b51f51ef07b5e5b4b5ea6dcb31

60869-1 © IEC:1999 - 15 -

1.3.7
incremental attenuation

term applicable only to variable attenuators; it refers to the difference between the attenuation

of the device at a given setting and the minimum attenuation

1.3.8
return loss

fraction of input power that is returned from the port of a passive component; it is defined as

follows:
RL =-10 log (P1/Pg)

where Pg.is the aptical power launched into the port _and P4 the optical pawer received back

from thg same port

1.3.9
operatipg wavelength

nominall wavelength A at which a passive component is designé
performpnce

1.3.10
operating wavelength range — bandpass

specified range of wavelengths from A; nin to A ;
within which a passive component is designed tg

2 Requirements

The req
attenua

21 C

Attenua

- type
— stylg;
— variant;
- envr
— asse

An example’of a typical attenuator classification is as follows:

e/are intended to aid in classi

pecified

fying an

Type: — continuously variable
Style: — configuration

— |[EC type Ala fibre

— F-SMA connector
Variant: — means of mounting

Assessment level: -A
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2.1.1 Type

Les types d’atténuateurs sont définis par la fonction qui leur est destinée. Il existe trois types
d’atténuateurs:

— fixe;
— variable en continu;
— variable pas a pas.

2.1.2 Modele

Les atténuateurs peuvent étre classés en modéles sur la base du type de-fibre, du type de
connecteur, du type de cable, de la forme et des dimensions du boitier et de Iaw ration.

La configuration des portes d’atténuateur est classée de la maniére

— Configuration A — Dispositif comportant des fibres amorces j ecteurs.
Atténuateur

i

fibres amer

dB

— Configuration B — Dispositif comporttanid Q i
sur ¢haque fibre amorce.

N ]

IEC 1518/99

egrées, avec un connecteur

i_cormpor Ms connecteurs optiques faisant partie infégrante

— Conyiguratio
du boftier du disp

Atténuateur

IEC 1519/99

— Configlration D — Dispositif comportant une certaine combinaison des interfages des
configurations précédentes.

2.1.3 Variante

La variante d'un atténuateur identifie les caractéristiques des composants structurellement
associables (voir 3.2).

Exemples non exhaustifs de caractéristiques définissant des variantes:

— orientation des portes sur le bottier;

— moyens de montage.
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2.1.1 Type
Attenuator types are defined by their intended function. There are three types of attenuators:

— fixed;
— continuously variable;
— discrete step variable.

2.1.2 Style

Attenuators may be classified into styles based upon fibre type, connector type, cable type,
housing shape and dimensions and configuration.

The configuration of the attenuator ports is classified as follows:

— Configuration A — A device containing integral fibre optic pigtails\yi cohqe or§
Attenuator

dB

— Configuration B — A device containing.inte fi i ils7 with a connector jon each
pigtail.
ttenuator

M4

fipre optic connectors as an integral paft of the

N

— Conyiguratio —M devi
devife housi

Attenuator

daB

IEC 1519/99

— Configuration A device containing some combination of the interfacing featurgs of the
preceding configurations.

2.1.3 Variant

The attenuator variant identifies those features which encompass structurally similar
components (see 3.2).

Examples of features which define a variant include, but are not limited to the following:

— orientation of ports on housing;

— means for mounting.
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Différentes catégories environnementales sont données dans les spécifications particuliéres
cadre associées a la présente norme; elles définissent les séquences d’essai nécessaires

pour I'assurance de la qualité.

Les rédacteurs de spécifications particuliéres peuvent ajouter des essais/des groupes d’essai

a une catégorie environnementale particuliére.

Cependant, le rédacteur de spécifications particuliéres ne doit pas enlever d’essai ou modifier

I'ordre d’une catégorie environnementale standard.

Lorsqu’llm rédacteur de spécifications particulieres ajoute des es
spécifiég, cette catégorie environnementale doit é&tre accompagnée d

EXEMPLE:

— catépgorie environnementale ii +

— catépgorie environnementale v +

2.1.5 Niveau d’'assurance de la qualité

La spédification particuliére doit comprendre tg

qualité.
Chaque|essai doit étre attribué a I'un dg

La spégification particulieré doit
chacun |[de ces niveaux deyan

période
Les nivd

— hnive

o niveau de contréle Il, NQA =4 %
niveau de contrble Il, NQA =4 %
périodes de 24 mois

périodes de 48 mois

ighe

a unelec

Atégorie

ce de la

qualité,
ance de
B et les

— nive de la qualité B
. ontrble-du-groupe-A- piveau-de-contréle H-NQA =1 %
e contrdle du groupe B: niveau de controle Il, NQA =1 %
e contrdle du groupe C: périodes de 18 mois
» contrdle du groupe D: périodes de 36 mois

— niveau d’assurance de la qualité C

e contrdle du groupe A: niveau de controle Il, NQA = 0,4 %
» contrdle du groupe B: niveau de contrdle Il, NQA = 0,4 %
e contrbdle du groupe C: périodes de 12 mois

e contrdle du groupe D: périodes de 24 mois
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2.1.4 Environmental category

Various environmental categories are given in the blank detail specifications associated with
this standard; these define the test sequences needed for quality assurance.

Detail specification writers may add tests and/or groups of tests to a particular environmental
category.

However, the detail specification writer shall not remove tests nor alter the sequence of an
environmental category standard.

tar addce tactc A
tC—a oo S—teSoto—to

esignation.

When g—detat mental

category shall be given a plus (+

o

EXAMPLE:
— envifonmental category ii +
— envifonmental category v +

2.1.5 Assessment level

The detpil specification shall include all required tes
Each te

The det| c S shall be
designated by a capital letter. The agsessme een the
inspecti i i D.

The foll

— assq

pection level II, AQL =4 %
4¢month periods

48-month periods

inspection level Il, AQL =1 %
inspection level Il, AQL =1 %
18-month periods

e group D inspection: 36-month periods
— assessment level C

* group A inspection: inspection level Il, AQL = 0,4 %
e group B inspection: inspection level Il, AQL = 0,4 %
e group C inspection: 12-month periods

» group D inspection: 24-month periods


https://iecnorm.com/api/?name=3d18a4b51f51ef07b5e5b4b5ea6dcb31

- 20 - 60869-1 © CEI:1999

Les groupes A et B font I'objet d’'un contrble lot par lot. Les groupes C et D font I'objet de
controle périodique (voir 3.4). Il est admis d’intégrer dans la spécification particuliere un
niveau d’assurance de la qualité supplémentaire (autre que ceux définis ci-dessus). Dans ce
cas, la lettre capitale X doit étre utilisée.

NOTE — NQA = Niveau de Qualité Acceptable
2.1.6 Extensions des références normatives

Les extensions des références normatives sont utilisées pour identifier les spécifications
indépendantes ou d'autres documents de référence intégrés dans les spécifications
particuliéres cadre.

Sauf exception diment spécifiée, les prescriptions complémentaire
extensian sont obligatoires. Ce procédé est essentiellement utilisé lor

d'applicption fonctionnelle intégrées qui dépendent d'une expertise techriqu
celle dep fibres optiques.

Les dodquments de référence publiés produits par I'UIT ef\g
indicatigns du domaine d'application des séries de s i
étre utilisés comme extension. Les documents p
régionayx de normalisation tels que TIA, ETSI, JI
une annexe informative a la spécificatign générjq

Certain

et fourpir un guide
extensigns sont oblig

installer] une épissu
préparalion de iv
clarifier[toutes lesv&ti

du mod¢le ne doiy

pour la
omologation. La spécification applicaple doit
t, les extensions qui dépendent de la concgption et

En cas - tes, la priorité suit I'ordre décroissant, qui doit étre le [suivant:
«généri i i «extenision obligatoire» qui prime «particuliere cadre» qyi prime
«particyu igfime «extension spécifique a I'application».

On trou essolis des exemples d'extensions pour les connecteurs optiques:

— en utilisant la CEl 61754-4 et la CEIl 61754-2 pour définir en partie une future spédification
CEl %0874-7(7( pour U type o adaptateur conmecteur hybride duptex *SCBFOCT2;5»;

— en utilisant la CEIl 61754-13 et la CEl 60869-1-1 pour définir en partie une future
spécification CEl 60874-XX pour un type intégré de connecteur optique atténué préréglé
«FC»;

— en utilisant la CEl 61754-2 et la CEl 61073-4 pour définir en partie une future spécification
CEl 60874-XX pour une embase double «BFOC/2,5» incorporant des épissures
mécaniques intégrales.

D'autres exemples de prescription pour les extensions normatives sont les suivantes:
certaines applications dans les batiments commerciaux ou d'habitation peuvent nécessiter
une référence directe a des codes et réglements de sécurité spécifigues ou incorporent
d'autres prescriptions spécifiques d'inflammabilité des matériaux ou de toxicité pour les
emplacements spéciaux.
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Groups A and B are subject to lot-by-lot inspection, groups C and D are subject to periodic
inspection (see 3.4). One additional assessment level (other than those specified above) may
be added in the detail specification. In this case, it shall be designated by the capital letter X.

NOTE — AQL = Acceptable Quality Level
2.1.6 Normative reference extensions

Normative reference extensions are used to identify integrated independent standards
specifications or other reference documents into blank detail specifications.

Unless specified exception is noted, additional requirements imposed by an extension are
mandat avh Ilcagn IS, primarily ntended to merge associated nnmpnna,n‘t?\fn form hyb”d
devices| or integrated functional application requirements that are d ndentN\onotechnical
expertise other than fibre optics.

Publishé¢d reference documents produced by ITU, consistent with s of the
relevan{ IEC specification series, may be used as extension. F roduced
by othef regional standardization bodies such as TIA, ETSI ed in an
informative annex attached to the generic specification.

Some optical fibre splice configurations require spedial gualifi hall not
be impgpsed universally. This accommodates indikidyal rations,
specialised field tooling, or specific applicatj . In this case requiremgnts are
necessgry to assure repeatable peffor gty, and provide adglditional

guidance for complete product specific are mandatory wheneyer used
to prepfire, assemble or install an opti S either for field application usage or
preparalion of qualification test specim . ant specification shall clarify all
stipulatipns. However, Si extensions shall not be imposed
universally.

In the event of conflic e gcedence, in descending order, shall be "generic"
over "mandator ten hlan etail”, over "detail", over "application [specific
extensign".

Exampl - g pns are given as follows:

— usin Q1754-2 to partially define a future IEC 60874-XX spedification

for 4 2,5" hybrid connector adapter;
— usin
spegifi grated type "FC" preset attenuated optical connector;

— usinp IEC 81%54-2>and IEC 61073-4 to partially define a future IEC 60874-XX spedification
for 4 duplex "BFOC/2,5" receptacle incorporating integral mechanical splices.

Other examples of requirement to normative extensions are the following: some commercial
or residential building applications may require direct reference to specific safety codes and
regulations or incorporate other specific material flammability or toxicity requirements for
specialised locations.
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L'outillage de domaine spécialisé peut nécessiter une extension pour la mise en ceuvre de
prescriptions spécifiques pour la sécurité oculaire, les chocs électriques, la prévention des
risques de brllure, ou peut nécessiter des procédures d'isolation pour empécher I'éventuel
allumage de gaz combustibles.

2.2 Documentation
2.2.1 Symboles

Les symboles graphiques et littéraux doivent dans la mesure du possible étre ceux utilisés
dans la série CElI 60027 et la série CEl 60617, sauf indication contraire dans la présente
partie de la CEIl 60869.

2.2.2 Pystéeme de spécifications

La présente spécification fait partie de la structure a trois I. Les
spécifications auxiliaires doivent étre constituées de spécificati adre et
de spécjfications particulieres. Cette structure est illustrée au\Tab pas de
spécifications intermédiaires pour les atténuateurs.

Tableau 1 — Structure de spécificatioyﬁe}SE\

)
Njveau de Exemples d'informations d n\\@g}n r Applicable a
spégcification dansle/s/‘geécific {on {\
— ~

— Méthodes de mesur,
Plans d'échantillonpage

=

Deux ou plusieurs famillgs ou

De base )
sous-familles de compospnts

Famille de composants

édures d’homologation et/ou d'agrément

voir-faire
v>Séquence d'essais de conformité de la qualité Groupes de types ayant fine
Partig¢uliere-cadre Prescriptions relatives aux contrbles séquence commune d'espais

— Informations communes a plusieurs types

— Valeurs individuelles
Particuliere — Informations spécifiques Type individuel
— Séquences d'essais de la qualité achevées

2.2.2.1 Spécification particuliére cadre

La spécification particuliere cadre énumére l'ensemble des paramétres et caractéristiques
applicables a un atténuateur, y compris le type, les caractéristiques de fonctionnement, les
configurations de boftier, les méthodes d'essai et les prescriptions de qualité de
fonctionnement. La spécification particuliere cadre est applicable & toute conception
d'atténuateur et de prescription d'assurance de la qualité. La spécification particuliére cadre
contient le format préconisé pour énoncer les informations requises dans la spécification
particuliére.
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Specialised field tooling may require an extension to implement specific ocular safety,
electrical shock, burn hazard avoidance requirements, or require isolation procedures to
prevent potential ignition of combustible gases.

2.2 Documentation
2.2.1 Symbols

Graphical and letter symbols shall, whenever possible, be taken from the series IEC 60027
and the series IEC 60617 unless superseded by this part of IEC 60869.

2.2.2 Specification system

This S;Lecification forms part of a three-level IEC specificatio
specificptions shall consist of blank detail specifications and detail spgbi
is showh in Table 1. There are no sectional specifications for atten

— Assessment system rules

— Inspection rules
Optical measure t meth O >
— Sampling plans

— ldentification rule
— Marking standards

AN
Splecification Examples of information \ Wcable to
level to be included /\

Two or more component

Basic -, A
families or subfamilies

— Dimensional stanfdards
Terminology

9,

Generic Component family

& uaIiMonformance test schedule .
! . ) Groups of types having
Bfank — InSpection requirements
- a common test schedulg
InfGrmation common to a number of types

Individual values
Detail — Specific information Individual type
— Completed quality conformance test schedules

2.2.2.1 Blank detail specification

The blank detail specification lists all the parameters and features applicable to an attenuator
including the type, operating characteristics, housing configurations, test methods and
performance requirements. The blank detail specification is applicable to any attenuator
design and quality assessment requirement. The blank detail specification contains the
preferred format for stating the required information in the detail specification.
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2.2.2.2 Spécification particuliére

Un atténuateur spécifique est décrit par la spécification particuliéere correspondante qui est
rédigée en remplissant les parties a compléter de la spécification particuliére cadre. Sous
réserve de contraintes imposées par cette spécification générique, la spécification particuliére
cadre peut étre complétée par tout comité national de la CEIl, définissant ainsi, en tant que
norme officielle de la CEI, une conception particuliére d'atténuateur.

Les spécifications particuliéeres doivent préciser les éléments suivants lorsqu'ils sont
applicables:

— le type (voir 2.1.1);

— le mpdéle (voir 2.1.2);
— la ol les variantes (voir 2.1.3);

— le ol les numéros d'identification de la variante (voir 2.7.1);
— tous|les essais prescrits (voir 2.1.4 et 3.3);

— le niveau d'assurance de la qualité (voir 2.1.5);

— la mgthode de procédure de qualification (voir 3.3);

— lesy
2.2.3 Plans

Les plajns et les dimensions indiques acifications ivent ni
réduire 3

2.2.3.1 | Systéme de proj

Il est ngcessaire d'utilise er’ ou du troisieme diédre pour Igs plans
présentgs dans les | présente spécification. Tous les plans

contenus dans un do le méme systéme de projection et Igs plans
doivent spécifie@v

2.2.3.2

Toutes i Si \ e”données conformément a I'lSO 129, a I'lSO 286-1 et a
I''SO 11

Le systén

Les dimensions ent pas comporter plus de cing chiffres significatifs.

La conversion entre les systemes d'unités doit étre conforme a I'lSO 370. Lorsque les unités
sont converties, il est nécessaire d'ajouter une note dans chaque spécification particuliére.

2.2.4 Essais et mesures
2.2.4.1 Méthode de mesure
La méthode de mesure de la taille a utiliser pour les dimensions doit étre précisée dans la

spécification particuliére relative a toutes les dimensions qui sont spécifiées dans une zone
de tolérance de 0,01 mm ou inférieure.

2.2.4.2 Composants de référence

Les composants de référence utilisés pour les mesures, si nécessaires, doivent étre précisés
dans la spécification particuliére.
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2.2.2.2 Detail specification

A specific attenuator is described by a corresponding detail specification, which is prepared
by filling in the blanks of the blank detail specification. Within the constraints imposed by this
generic specification, the blank detail specification may be filled in by any national committee
of the IEC, thereby defining as an official IEC standard a particular attenuator design.

Detail specifications shall specify the following as applicable:

— type (see 2.1.1);
— style (see 2.1.2);

— varignttsy{see2-13);

- variInt identification number(s) (see 2.7.1);
— all tests required (see 2.1.4 and 3.3);

— assgssment level (see 2.1.5);

— qualffication procedure method (see 3.3);

— perfprmance requirements (see 2.6).

2.2.3 Pprawings

The drawings and dimensions given in deta| Yo7 ' hall not restrict details of
construgtion, nor shall be used as m ; i

2.2.3.1 | Projection system

Either first-angle or third- ed for the drawings in doguments
covered by this specificat jn a document shall use the same piojection
system pnd the drawings S

2.2.3.2

All dime
The mefri
Dimens

Convergi hits  are

convert¢d, a.note shall be added in each detail specification.

2.2.4 [estis and measurements

2.2.4.1 Measurement method

The size measurement method to be used for dimensions shall be specified in the detalil
specification for any dimensions which are specified within a total tolerance zone of 0,01 mm
or less.

2.2.4.2 Reference components

Reference components for measurement purposes, if required, shall be specified in the detail
specification.
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2.2.4.3 Calibres

Les calibres, si nécessaires, doivent étre précisés dans la spécification particuliére.

2.2.5 Fiches techniques d'essai

Les fiches de résultats d'essai doivent étre élaborées pour chaque essai effectué
conformément a la spécification particuliere. Les fiches techniques d'essai doivent étre
incluses dans le rapport de qualification (voir 3.3.9) et dans le rapport de contrdle périodique
(voir 3.4.2).

Les fiches technigues doivent au minimum, contenir les informations suivantes:

— le titre et la date de I'essai;

— la dpscription de I'éprouvette, y compris le numéro d'identifi oh de Na™wvaria ge (voir
2.7.1);

- le mftériel d'essai utilisé;

— toutgs les informations requises pour I'essai;

— toutés les valeurs de mesure et les observations;

— une grmations nécessaires
ala

2.2.6

Les insfructions d'emploi, si elles sont n¥ S [ —€tre fournies par le fabficant et

doivent

— lesi

— la mgthode de nette
— les gspects de séc
— tout¢ autre iR

2.3 Sy

2.3.1

Les nor nt et a
['utilisaty jues de
cette n . ensions
complétes des<garactéristiques essentielles pour I'accouplement et le désaccouplen]ent des
connecteurs,_pounsfj optique et autres composants. Elles servent également a placer la
cible de|reférence optique, lorsqu'elle est définie, par rapport aux autres références.

Les normes d'interface garantissent que les connecteurs et les raccords conformes a la
norme s'adaptent ensemble. Les normes peuvent aussi contenir des degrés de tolérances
pour embouts et dispositifs d'alignement. Les degrés de tolérance sont utilisés pour fournir
différents niveaux de précision d'alignement.

Les dimensions d'interface peuvent aussi étre utilisées pour la conception d'autres
composants qui sont accouplés avec les connecteurs. Par exemple, un montage de dispositif
actif peut étre congu en utilisant les dimensions d'interface du raccord. L'utilisation de ces
dimensions combinées avec celles d'une fiche normalisée fournit au concepteur l'assurance
que les fiches normalisées s'adaptent au montage du dispositif optique. Elles fournissent
aussi I'emplacement de la cible de référence optique des fiches.
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2.2.4.3

Gauges

Gauges, if required, shall be specified in the relevant specification.

2.2.5 Test data sheets

Test data sheets shall be prepared for each test conducted as required by a detail
specification. The data sheets shall be included in the qualification report (see 3.3.9) and in
the periodic inspection report (see 3.4.2).

Data sheets shall contain the following information as a minimum:

— title
—  speq
— test

— all applicable test details;

— all m

— suffi
(se€

2.2.6

Instruct

of test and date;
imen description including the variant identification number (sege 2.7

equipment used;

easurement values and observations;

3.3.7 and 3.4.2).

nstructions for use

— ass

— cleaning method;
— safegty aspects;

— add
2.3 St
2.3.1

The int
require

interface.

and unri
the opti

Interfac

together.

ional informati

andardiz
nterface/\:tk/ G

n conformity with the physical features of that g
uly define and dimension the features essential for the

analysis

st of:

on they
tandard

mating
position

devices

Tolerance grades are used to provide different levels of alignment precision.

d will fit

rds may also contain tolerance grades for ferrules and alignment

The interface dimensions may also be used to design other components that will mate with
the connectors. For example, an active device mount can be designed using the adapter
interface dimensions. The use of these dimensions combined with those of a standard plug
provides the designer with assurance that the standard plugs will fit into the optical device
mount. They also provide the optical datum target location of the plugs.
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Les dimensions d'interface normalisées ne garantissent pas, en tant que telles, la qualité de
fonctionnement optique. Elles garantissent I'accouplement du connecteur selon un ajustage
spécifié. La qualité de fonctionnement optique est couramment assurée au moyen de la
spécification de fabrication. Les produits de spécifications de fabrication identiques ou
différentes et utilisant la méme interface de norme s'adaptent toujours ensemble. La garantie
de la qualité de fonctionnement peut étre donnée par tout fabricant uniquement pour des
produits livrés selon la méme spécification de fabrication. Cependant, on peut
raisonnablement s'attendre a ce qu'un certain niveau de qualité de fonctionnement soit
obtenu par l'accouplement de produits de spécifications de fabrication différentes, bien que
I'on ne puisse pas attendre un niveau de qualité de fonctionnement meilleur que celui de la
gualité de fonctionnement spécifiée la plus faible.

2.3.2 ormes de performance

Les nofmes de qualité de fonctionnement contiennent une série j ip et de

mesures$ (qui peuvent ou non étre groupés dans un programm ifi t des

prescrigtions de ces normes) avec des conditions, des critére it s[critéres

«bon/mauvais» clairement définis. Les essais sont destinés a fonctio e «une

fois seylement» («once-off») pour démontrer la capacite/d ' dre aux

prescriqtions des «normes de qualité de fonctionnement, : plité de

fonctionnement comporte un jeu différent d'essais et/ i ements)

et elle représente les prescriptions d'un secteur d ou un

emplacement de systeme.

Un prod alité de

fonction . Mais il

convien

Un poi ; is\et’de mesures (en particulier ep ce qui

concerne l'affaiblissement\et I& d'a ation [face de

compatipilité entre prgdui it P norme

sera ass ;

2.3.3

Les no ire aux

spécific période

établie.

Pour ch t de les

faire fig

- mod ifflance (effets optiques ou mécaniques de défaillance ggnéraux
obsgrvables),

— mécanismes de défaillance (causes générales de défaillance, communes a plusieurs
composants), et

— effets de défaillance (causes détaillées de défaillance, spécifiques au composant).

Ceux-ci sont tous liés aux aspects d'environnement et de matériaux.

Initialement, juste aprés la fabrication du composant, il existe une «phase de mortalité
infantile» durant laquelle plusieurs composants présenteraient une défaillance s'ils étaient
déployés dans le champ. Pour éviter une défaillance de champ précoce, tous les composants
peuvent étre soumis a une procédure de sélection dans l'usine, impliguant des contraintes
dues a l'environnement pouvant étre mécaniques, thermiques et liées a I'humidité. 1l s'agit
d’amener les mécanismes de défaillances connus dans une situation d'environnement
contrdlée a se produire plus tdét que ce que I'on verrait normalement, au sein d'une population
non sélectionnée. Pour les composants qui survivent (et qui sont alors vendus), le taux de

défaillance est réduit étant donné que ces mécanismes ont été éliminés.
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Standard interface dimensions do not, by themselves, guarantee optical performance. They
guarantee connector mating at a specified fit. Optical performance is currently guaranteed via
the manufacturing specification. Products from the same or different manufacturing
specifications using the same standard interface will always fit together. Guaranteed
performance can be given by any single manufacturer only for products delivered to the same
manufacturing specification. However, it can be reasonably expected that some level of
performance will be obtained by mating products from different manufacturing specifications,
although the level of performance cannot be expected to be any better than that of the lowest
specified performance.

2.3.2 Performance standards

Performance standards contain a series of test sets and measurements/(whi€_may] or may
not be grouped into a specified schedule, depending on the require f that, sfandard)
with clefprly defined conditions, severities and pass/fail criteria. Thet } ¢d to be
run on @ “once-off” basis to prove any product’s ability to satisfy thg pdards”

requirement. Each performance standard has a different set of (and/or
groupings), and represents the requirements of a market & system
location

A prodyct that has been shown to meet all the requifements nce standard can
be declpred as complying with a performance starfdard™ be controlled by a
quality

A key p Qr their) application (particuldrly with
regard tlc; vith mterface standards of inter|product
compati standard of each individual [product
will be e

2.3.3

Reliability standards (are re that a component can meet perf¢rmance
specificptions u ridi 3

For eac g elements need to be identified (and appear in the
standar

— failupét \ d

Initially, just after component manufacture, there is an “infant mortality phase” during which
many components would fail if they were deployed in the field. To avoid early field failure, all
components may be subjected to a screening process in the factory, involving environmental
stresses that may be mechanical, thermal, and humidity-related. This is to induce known
failure mechanisms in a controlled environmental situation to occur earlier than would
normally be seen in the unscreened population. For those components that survive (and are
then sold), there is a reduced failure rate since these mechanisms have been eliminated.
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La sélection est une partie optionnelle du processus de fabrication plutdt qu'une méthode
d'essais. Elle n'affecte pas la «vie utile» d'un composant celle-ci étant définie comme la
période durant laquelle il fonctionne conformément aux spécifications. A la longue, d'autres
mécanismes de défaillances apparaissent et le taux de défaillances augmente au-dela du
seuil défini. A ce stade, la vie utile prend fin et le «domaine d'usure» débute: il faut que le
composant soit remplacé.

Au début de la vie utile, I'essai de qualité de fonctionnement sur un échantillon de population
de composants peut étre appliqué par le fournisseur, par le fabricant ou par une tierce partie.
Il s'agit de s'assurer que le composant répond aux spécifications de qualité de fonctionnement
dans la gamme des environnements prévus a cette période initiale. Par ailleurs, les essais de
fiabilité sont appliqués pour s'assurer que le composant répond aux spécifications de qualité

de fonc’tionnement pendant une durée de vie utile minimale spécifiée taux de
défaillapces maximal spécifié. Ces essais sont habituellement ex iisant les
mémes |essais de qualité de fonctionnement, mais en augmentant 130 aVaylité pour

accélérgr les mécanismes de défaillance.

vec les
n essai.
Hlance dans des

Une th¢orie de fiabilit¢ met en relation les essais de fi
paraméjres des composants, ainsi qu'avec la durée de vie
La thédrie extrapole alors ceux-ci a la durée de vie

conditions de service moins contraignantes Les sp nent les
valeurs e hinimale
spécifiép

2.3.4

Les nor 'essais
et de m 4 qualité
qui pass années.
Comme pge con-
cernant anniére
de l'agr¢ 001001,
la CEI

Concert fois ces
trois no ihes des
options

Le prodj bnforme
aux nor

Le produit B es oduit a interface exclusive mais il répond a une norme de qyalité de
fonctionnément et a'une norme de fiabilité CEI définies.

Le produit C est un produit répondant a une interface normalisée CEI, mais il ne satisfait ni
aux exigences d'une norme de qualité de fonctionnement ni a celles d'une norme de fiabilité
CEL.

Le produit D est un produit qui répond a la fois & une interface normalisée CEIl et a une norme
de qualité de fonctionnement, mais qui ne satisfait a aucune prescription de fiabilité.

Il est évident que la matrice est plus complexe que celle qui est présentée au Tableau 2,
étant donné qu'il existe un certain nombre de normes d'interface, de qualité de
fonctionnement et de fiabilité capables d'étre mises en correspondance. De plus, les produits
peuvent tous étre I'objet d'un programme d'assurance de la qualité susceptible de relever de
I'homologation CEI, de I'agrément de savoir-faire, de I'agrément de technologie (comme tente
de le mettre en évidence le Tableau 3), ou méme d'un systéme d'assurance de la qualité
national ou d'entreprise.
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Screening is an optional part of the manufacturing process, rather than a test method. It will
not affect the “useful life” of a component, defined as the period during which it performs
according to specifications. Eventually other failure mechanisms appear, and the failure rate
increases beyond some defined threshold. At this point the useful life ends, the “wear-out
region” begins, and the component must be replaced.

At the beginning of the useful life, performance testing on a sample population of components
may be applied by the supplier, by the manufacturer, or by a third party. This is to ensure that
the component meets performance specifications over the range of intended environments at
this initial time. Reliability testing, on the other hand, is applied to ensure that the component
meets performance specifications for at least a specified minimum useful lifetime or with a
specified maximum failure rate. These tests are usually done by utilising the same performance
testing, |with increased duration and severity to accelerate the failure mechanis

A relialyility theory relates component reliability testing to compgne and to

lifetime |or failure rate under testing. The theory then extrapolates ifet failure
rate under less stressful service conditions. The reliability spe | } s of the
componjent parameters needed to ensure the specified minjm n failure

rate in dervice.

2.3.4 |nterlinking

Standards currently under preparation are glv large number of 1est and
measuré¢ments standards are alread g ance qualification approval
standarfls produced under the banner af IEX ; in place for many ygars. As
previously mentioned, other alternative m i surance/quality conformgnce are
being d¢veloped under the rubrics of and Technology Approval, which are
covered by IEC QC 001001, IEC QC O

With regard to interface, P ANE il , iX gi in [Table 2
demonsftrates some of i ilal . izati se three
standarfls are in

Product| A is ful defined
performpnce and ye

Product rmance
reliabilify stan

Product] heet the

requirements<o elthe an IEC performance or reliability standard.

Product|DniS a product which complies with both an IEC standard interface and a perférmance
standard but does not meet any reliability requirements.

Obviously the matrix is more complex than that shown in Table 2 since there will be a number
of interface, performance and reliability standards which will be able to be cross-related. In
addition, the products may all be subject to a quality assurance programme that could be
conducted under IEC Qualification Approval, Capability Approval, or Technology Approval (as
Table 3 attempts to demonstrate), or even under a national or company quality assurance
system.
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Essais et mesures

Interface

Qualité de
fonctionnement

Fiabilité

Voir série CEl 61300
(série CEI 60068)

Voir série CEl 61754

Voir série CEl 61753

Voir série CEl 62005

Structure des
spécifications
CELl:
Spécification
générique

Figure 1 — Normes en qou

Tableau 2 — Matihgce

rconnexiqn de pormes

Spécifidation

articuliere

IEC 1520/99

Norme gualité Norme de fiabilité
d'interface \M&ement

Produit A { o(\\ oui

Produit B [\ Oui Oui

Produit C k \G\ \ Non Non

Produit D Oui Non

3 — Options d'assurance de la qualité

) meYA Société B Société C
/\\ &A CA TA QA CA TA QA CA TA
Ploduit. A \/\ v v
Produit.B v v
Produit C v
Produit D v v
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Testand Interface Performance Reliability
measurement
See series See series See series See series
IEC 61300 IEC 61754 IEC 61753 IEC 62005

(series IEC 60068)

IEC
specification
structure:
Generic
specification

specificatign
IEF 1520/99
Figure 1 — Standards\cu ndenyp
Table 2 — tami e natrix
nteh*%:é \)P formance Reliability
standa tandard standard
N ~
Product A L \/\@s\ \ Yes Yes
Proquct B > 2 P@ \/ Yes Yes
Product C ( Yes\\/\ No No
Proquct D \ Yés\ > Yes No
4 \ Table 3 — Quality assurance options
\ Company A Company B Company C
QA CA TA QA CA TA QA CA TA
ProduocrA V v 4
Product B v v
Product C v v
Product D v v v
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2.4 Conception et construction
2.4.1 Matériaux

Les matériaux utilisés dans la construction des dispositifs doivent satisfaire aux prescriptions
de la spécification particuliére.

Lorsque des matériaux ininflammables sont prescrits, I'exigence doit étre spécifiée dans la
spécification particuliére et il est nécessaire de faire référence a l'essai au brQleur-aiguille
(voir la CEl 60695-2-2).

2.4.2 Fabrication

La qualité des composants et du matériel connexe fabriqués doit gfre haomogéng et ces
dernierq doivent étre exempts d'arétes vives, de bavures ou autre 3
nuire a Jeur durée de vie, a leur état de fonctionnement ou a leur aspe necespaire de
préter upe attention particuliere a la netteté et a la précision desfm fements,
des soudures, des collages, etc.

2.5 Qpalité
Les attdnuateurs doivent étre contrélés par les progédures définies

dans l'grticle 3. Les procédures de mesure et ent étre
utiliséeq, selon le cas applicable, pour jeccontroie

%iptl 0

Les conpposants i ateri exes et les emballages doivent étre identifiés et
marqués de faco ' lorsquela spécification particuliére le prescrit.

2.6 Pé¢rformances

Les att§nuateurs doivent satisfaire aux pr
dans la[spécification particaliére.

gualité de fonctionnement précisées

2.7 Ii[entification e

2.7.1

Un numg iNcatiop’de variante doit étre affecté a chaque variante dans la spédification
particulile

QC800001/US0001 001 A

Numéro de la spécification particuliére

Numéro de variante

Niveau d'assurance de la qualité
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2.4 Design and construction
2.4.1 Materials

The devices shall be manufactured of materials which meet the requirements of the detail
specification.

When non-flammable materials are required, the requirement shall be specified in the detail
specification, and the needle-flame test (see IEC 60695-2-2) shall be referenced.

2.4.2 Workmanship

Components and associated hardware shall be manufactured to a unifor
free of gharp edges, burrs or other defects that would affect life, servic

Particulgr attention shall be given to neatness and thoroughness of i
bonding, etc.

quality and|shall be
ili pgarance.
Idering,

2.5 Qpality
Attenua 3 3. The
measurément and test procedures of clause 3 sh e quality
assessment.

2.6 Pé¢rformance

Attenua

27 Id

Compor
identifie

legibly

2.7.1

Each va
number

Il be assigned a variant identification number; this

QC800001/US0001 001 A

Assessment level
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2.7.2 Marquage des composants

Le marquage des composants, si nécessaire, doit étre précisé dans la spécification
particuliére. L'ordre de marquage recommandé est le suivant:

a) identification d’acces;

b) numéro de référence du fabricant (y compris le numéro de série, le cas échéant);

c) la marque d'identification ou le logo du fabricant;

d) date de fabrication;

e) numéro d'identification de la variante;

f) tout margquagesupptémentaireprescritpartaspécificationparticutiére

Si I'espdqce disponible ne permet pas de marquer I'ensemble des infg isgs sur le
composEnt, chaque unité doit étre emballée individuellement et e fiche
techniqlle portant mention de toutes les informations prescti sur le
compospnt.

2.7.3 Marquage sur I’emballage

Il est admis d'emballer ensemble plusieurs atténuatedrs

Le marnquage des emballages, si né K€, ¥ ] ification
particuliére. L'ordre de marquage rec@mms

a) margue d'identification ou logo du fa

b) numgros de référence du fabricant;

c) codes de la date de fa

d) le ol les numéros ki

e) désignations de ty

f) nivepu d'ass

g) tout

Lorsque tanche)
doivent ison, le
code d'i

2.8 Em

Les en] par la
spécificatiam (voir 2.2.6).

2.9 Conditions de stockage

Lorsque des matériaux qui se dégradent a court terme, tels que les colles, sont fournis avec
I'emballage des pieces du connecteur, le fabricant doit indiquer la date de péremption (année
et semaine, voir ISO 8601) avec toute prescription ou précaution concernant les risques en
termes de sécurité ou les conditions d'environnement pour le stockage.

2.10 Sécurité

Dans un systeme et/ou équipement de transmission par fibres optiques, les atténuateurs
optiques dont I'extrémité de la fibre n'est pas protégée par un bouton ou est a l'air libre
peuvent émettre des rayonnements potentiellement dangereux.
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2.7.2

Component marking

—-37 -

Component marking, if required, shall be specified in the detail specification. The preferred
order of marking is the following:

a) port

identification;

b) manufacturer's part number (including serial number, if applicable);

c¢) manufacturer's identification mark or logo;

d) man

ufacturing date;

e) variant identification number;

f) any
If space
individu
marked

2.7.3

Several

Package marking

Packag
of mark

b) manpufacturer's part numbers;
c) manufacturing date cod

d) variant identification

e) type
f) asse

g) any

the refq
identity

2.8 Pd

Packag

designations

ssment lexels
addition@a

29 St

orage conditions

alal b Il Lot H ol ) PR | HH bt
AUUTUOTIAT TITATRITTY TTYUUITTU Uy Uic utiall STt atiurt.

attenuators may be packaged together for shipr

on. The preferr

ages (within the sealed package) shall be mar
jed record of released lots, the manufacturer's

shall be

g is not

bd order

ed with
factory

6).

Where short-term degradable materials such as adhesives are supplied with the package of
connector parts, the manufacturer shall mark these with the expire date (year and week
numbers, see ISO 8601) together with any requirements or precautions concerning safety
hazards or environmental conditions for storage.

2.10 Safety

Optical attenuators, when used on an optical fibre transmission system and/or equipment,
may emit potentially hazardous radiation from an uncapped or unterminated output port or
fibre end.
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Les fabricants d'atténuateurs optiques doivent fournir des informations suffisantes pour
prévenir les concepteurs des systémes et les usagers des atténuateurs du danger potentiel et
doivent indiquer les précautions nécessaires et les méthodes de travail.

De plus, chaque spécification particuliere doit comprendre I'information suivante:

NOTE D’AVERTISSEMENT

Il convient de faire bien attention lors du maniement des fibres optiques de petit diamétre & ne pas se piquer, en
particulier pres des yeux. La vue directe de I'extrémité d'une fibre optique ou d'un connecteur pour fibres optiques
quand ils diffusent de I'énergie n'est pas conseillée, a moins de s'étre assuré de la sécurité du niveau de sortie de
I'énergie.

Il est nécessaire de se référer a la CE|l 60825-1, norme applicable a la séc

3 Procédures d'assurance de la qualité

Les profédures d'assurance de la qualité et d'acceptation de sent de

ce qui spit:
— procgedures d'homologation (voir 3.3);
— contréle de conformité de la qualité (voir 3.4).

3.1 Efape initiale de fabrication

L'étape |initiale de fabrication d'un composant\a fi ) passif correspond au|point le
plus en|amont du processus de fabricati aht est totalement défifi par la
spécification particuliere. La sous-traitance deN\l'étapeNinitiale et des étapes ultérielires est
permisel conformément aux termes de la Cw

3.2 Cpmposants de strus similaire

Les composants strucfure 5SQB| sont des composants qui peuvent étre groupés
dans urle méme/Spécifig iculferencopimune pour les besoins de I'homologatipn et de
contrdlg de co j alité \Les composants passifs sont considérés|comme

—

structurgllement ass e oins du contréle par échantillonnage s'ils sor

N

— produits par 3] a partir des mémes mdtériaux,
congepti

— fabr
comq

@S résultats de tout essai prescrit effectué sur l'un|de ces
re considérés comme valides pour les autres composants.

Le groupementspécifigue des composants structurellement associables pour les begoins de
I'homolqgation et sais de conformité doit étre approuvé par I'Organisme Natipnal de
Surveillahce (voir la CEI QC 001002-3). r

3.3 Procédures d'homologation

Les procédures d'homologation sont spécifiées dans la présente norme, ainsi que dans la
spécification particuliere.

Les fabricants doivent satisfaire aux prescriptions générales de l'article 3 de la CEl
QC 001002-3 et fournir des preuves d'essai démontrant que les procédures d'essai de
qualification ont été réalisées avec succes.

Les procédures indiquées en 3.3.1 et 3.3.2 sont des variantes des méthodes de qualification
conformes aux prescriptions de 3.1.4 de la CElI QC 001002-3. La spécification particuliére doit
préciser la procédure a utiliser.
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