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FOREWORD
This amendment has been prepared by IEC technical committee 55: Winding wires.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
55/1781/FDIS 55/1798/RVD

iull information on the voting for the approval of this amendment can be found in the report
n voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of this amendment and the base publication wil|
femain unchanged until the stability date indicated on the IEC weéb- site undef
Inttp://webstore.iec.ch" in the data related to the specific publication. At‘this date, thd
publication will be

{ reconfirmed,

1 withdrawn,

1 replaced by a revised edition, or
{ amended.

5.5 Adherence test

Replace the existing subclause by. the following:

5.5 Adherence test

\ straight piece of wirenef about 300 mm length shall be elongated in accordance with
Clause 3 to the percentage specified in the relevant standard.

5.5.1 Enamelled rectangular wire

Before elongation, the coating shall be cut circumferentially through to the conductor at 3
oint approximately in the centre of the measured length. After elongation, the specimen shall
e examined for loss of adhesion.

Diie’ specimen shall be tested. If loss of adhesion is observed, as determined by longitudinag|
meastrementfrom—the—cut—it-shattbe—reported—H-so—the—tength—of f cthesi |

measured in one direction from the cut. The maximum value observed shall be reported after
examining all sides of the specimen, under a magnification of six to ten times.

5.5.2 Impregnated fibre covered round and rectangular wire

Before elongation, the insulation shall be cut circumferentially at two places 100 mm apart in
the centre of the wire specimen through to the conductor. After elongation, the specimen shall
be examined for loss of adhesion under a magnification of six to ten times.

One specimen shall be tested. If loss of adhesion is observed according to the relevant
specification, it shall be reported.
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5.5.3 Fibre covered enamelled round and rectangular wire
Before elongation, the insulation shall be cut circumferentially at two places 100 mm apart in

the centre of the wire specimen through to the conductor. After elongation, the specimen shall
be examined for loss of adhesion under a magnification of six to ten times.

One specimen shall be tested. If loss of adhesion is observed according to the relevant
specification, it shall be reported.

ape wrappe

efore elongation, the insulation shall be cut circumferentially through to the conductdriat 4
oint approximately in the centre of the measured length. After elongation, the specimen’ shall
e examined for loss of adhesion under a magnification of six to ten times.

T Test 18: Heat bonding (applicable to enamelled round wire with alnominal
conductor diameter over 0,050 mm up to and including 2,000 mm)

Replace the title of Clause 7 by the following:

T Test 18: Heat bonding (applicable to enamelled rouid-wire with a nominal
conductor diameter over 0,050 mm up to and including 2,000 mm and to
enamelled rectangular wire)

\dd the following new subclause 7.3:

7.3 Enamelled rectangular wire heat bonding
Five specimens, composed each of two_straight pieces of wire of about 100 mm length, arg
prepared according to Figure 15 and placed in a clamping device with an overlap length (L

25 + 5) mm under a pressure of 1,00 MPa. Other overlap lengths and clamping pressures
may be agreed upon between userand supplier.

The total length of each specimen between jaws shall be about 125 mm.

The required load (P) for-this pressure is calculated as:

P =1,00 x 25 x (h-2R)

vhere

R is-the corner radius of the wire (mm)
is the width of the wire

The specimens shall be cured in an oven at (120 + 2) °C for (24 to 24,5) h or as agreed upon
between user and supplier.

After being cooled to ambient temperature, the specimens shall be subjected to a lap shear
test by applying a gradually increasing load until detachment. The load shall be applied in a
way that avoids any additional shock.

Shearing stress (MPa), which shall be as agreed upon between user and supplier, is
calculated as:
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where

F is the maximum measured force in N
h is the width of the wire
L is the overlap contact length between the wires

R is the corner radius of the wire (mm)

~

is the shearing stress

The overlap length and the temperature for bonding the specimen shall be reported.

nsert the following new Figure 15 at the end of the new subclause 7.3:

Dimensions in millimetre$

L
I
|
|
125

N4 o IEC

Figure 15— Samples for heat bonding
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AVANT-PROPOS
Le présent amendement a été établi par le comité d'études 55 de I'lEC: Fils de bobinage.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
55/1781/FDIS 55/1798/RVD

1e rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le votecayant
bouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de.base ne ser3
pas modifié avant la date de stabilité indiquée sur le site web .de- I'lEC sous
'|nttp://webstore.iec.ch" dans les données relatives a la publication recherchée. A cette date
la publication sera:

4 reconduite;

{1 supprimée;

1 remplacée par une édition révisée, ou
{ amendée.

5.5 Essai d'adhérence

Remplacer le paragraphe existant. par le suivant:

5.5 Essai d'adhérence

Une longueur de fil drojt'de”300 mm environ doit étre allongée conformément a |'Article 3 du
pourcentage spécifié dans la norme appropriée.

.5.1 Fil de section rectangulaire émaillé

e revétement\doit étre coupé selon le périmétre d'une section droite, sensiblement au miliey
de la longuelr mesurée qui sera soumise a l'allongement. Apres allongement, I'éprouvett¢
doit étre\examinée quant a la perte d'adhérence sur le conducteur.

étre mesurée dans une seule direction a partir de l'incision. La valeur maximale relevée doit
étre notée aprés I'examen de tous les cbdtés de I'éprouvette, avec un grossissement de six a
dix fois.

5.5.2 Fil de section circulaire ou rectangulaire recouvert d'une enveloppe fibreuse
imprégnée

Le revétement doit étre coupé selon le périmétre d'une section droite en deux points espacés
de 100 mm dans la partie centrale du conducteur qui sera soumise a l'allongement. Aprés
allongement, I'éprouvette doit étre examinée quant a la perte d'adhérence sur le conducteur,
avec un grossissement de six a dix fois.
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Une éprouvette doit étre essayée. La perte d'adhérence observée doit étre notée
conformément a la spécification appropriée.

5.5.3 Fil de section circulaire ou rectangulaire émaillé recouvert d'une enveloppe
fibreuse

Le revétement doit étre coupé selon le périmétre d'une section droite en deux points espacés
de 100 mm dans la partie centrale du conducteur qui sera soumise a l'allongement. Aprés
allongement, I'éprouvette doit étre examinée quant a la perte d'adhérence sur le conducteur,

FreeHR-gressissementdeshadifois—m0m—0 ™ — 0 — 0

Une éprouvette doit étre essayée. La perte d'adhérence observée doit étre~‘notég
onformément a la spécification appropriée.

5.5.4 Fil de section circulaire ou rectangulaire recouvert d'un ruban (uniguement pour
ruban adhésif)

Le revétement doit étre coupé selon le périmétre d'une section droite, sensiblement au miliey
Ie la longueur mesurée qui sera soumise a l'allongement. Aprés alongement, I'éprouvette

oit étre examinée quant a la perte d'adhérence sur le conducteur, avec un grossissement dg
$ix a dix fois.

T Essai 18: Thermo-adhérence (applicable au fil d€ section circulaire émaillé de
diamétre nominal de conducteur supérieur a 0,050/mm jusqu'a 2,000 mm inclus)

Remplacer le titre de I'Article 7 par le suivant:

T Essai 18: Thermo-adhérence (applicable au fil de section circulaire émaillé de
diamétre nominal de conducteur supérieur a 0,050 mm jusqu'a 2,000 mm inclus et
au fil de section rectangulaire émiaillé)

\jouter le nouveau paragraphe 7.3\suivant:

7.3 Thermo-adhérence dulfil de section rectangulaire émaillé

Cing éprouvettes, composées chacune de deux longueurs de fil droit de 100 mm environ, sont
préparées conformément a la Figure 15 et placées dans un dispositif de serrage d'ung
longueur de recouvrement (L) de (25 £ 5) mm sous une pression de 1,00 MPa. D'autres
longueurs de recouvrement et pressions de serrage peuvent faire I'objet d'un accord entrg
[futilisateur etye fournisseur.

lLa longueur totale de chaque éprouvette entre les machoires doit étre d'environ 125 mm.

Laieharge exigée (P) pour cette pression est calculée comme suit:

P =1,00 x 25 x (h-2R)

ou

R estle rayon d'arrondi du fil (mm)
h estla largeur du fil

Les éprouvettes doivent étre cuites dans une étuve a (120 = 2) °C pendant (24 a 24,5) h ou
selon accord entre l'utilisateur et le fournisseur.
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