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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

FILS DE BOBINAGE - METHODES D’ESSAI -

Partie 2: Détermination des dimensions

AVANT-PROPOQOS

1)

internationales. Leur élaboration est conﬁée a des comités d’études
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations.i

2) |Les décisions ou accords officiels de la CE! concernant de ioh$ i : ent, dans la
mesure du possible, un accord international sur les suj s, é Bs nationaux

3) |Les documents produns se présentent sous la f i i i ; ils [sont publiés
i .

4) |Dans le but d'encourager {'unific s’engagent
a appliquer de fagon transparente, d s de la CEl
dans leurs normes nationales et régionales. et la norme

5) |La CEl na fuxé aucune proc S > indicati ' tion et sa

6) |L'attention est attiré gléments de la présente Norme internationale peuvent

de droits analogues. La CEl ne saurait étrg¢ tenue pour
droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur pxistence.

responsabl
La Norme i$ i été établie par le comité d’études 55 de la CE!: Fils
del bobinage.

Ce i annule et remplace la premiére édition parue en 1985 et
I'amendemen : onstitue une révision technique.

FDIS Rapport de vote

55/471A/FDIS 5§5/512/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.
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Intern
Windin

This s
amend

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

WINDING WIRES - TEST METHODS -

Part 2: Determination of dimensions

FOREWORD

The

interational consensus of opinion on the relevant subjécts s
repre

The documents produced have the form of recommendatiy

Standlards transparently to the maximum exte S
divergence between the |IEC Standard and(the corresponding national or regional standard shall be

ational St
O wires.

utes a technical revision.

with

ible an
P has

in the
n that

htional
5. Any
clearly

or any

be the

b 55:

replaces the first edition published in 1985 and its

The te) based on the following documents:
FDIS Report on voting
S5/A7TAIFDIS 55/5T2/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEI 851 constitue un élément d’une série de normes traitant des
fils isolés utilisés dans les enroulements des appareils électriques. Cette série comporte
trois groupes définissant respectivement:

a) les méthodes d’essai (CEl 851);

b) les spécifications (CEI 317);

c) le conditionnement (CEIl 264).

@%
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INTRODUCTION

This part of IEC 851 forms an element of a series of standards which deals with insulated
wires used for windings in electrical equipment. The series has three groups describing:

a) methods of test (IEC 851);
b) specifications (IEC 317);
c) packaging (IEC 264).

@%
8
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FILS DE BOBINAGE - METHODES D’ESSAI -

Partie 2: Détermination des dimensions

1 Domaine d’application

La présente partie de la CEl 851 donne la méthode d'essai suivante:

— - Essai 4: Dimensions.

....... dessai les séries

lite de la
artie de la
igleur. Tout
dés sur la
présente partie de la CEl 851 sont invitée possibilité d'appliquer les
éditions les plus récentes des do S\] 3 i-aprés. Les menjbres de la
CEl et de I'lSO posseédent le regi nes’i ionales en vigueur.

CEIl 851-1: 1996, Fils de bobinag — Partie 1: Généralités

d'essai - Partie 5: Propriétés électriques

ou rectangulaire

avoir une précision supérieure a 2 um. Si un migrométre a
doit s’assurer que la force appliquée lors de la mesure ¢st dans la
le tableau 1. La gamme de diamétre des touches est augsi donnée
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WINDING WIRES - TEST METHODS -

Part 2: Determination of dimensions

1 Scope

This part of IEC 851 specifies the following method of test:
— Test 4: Dimensions.

For definitions;—gene

test for winding wires see |IEC 851-1.

2 Notmative references

The following normative documents contain provisions whi

applying the most recent editions of the normati
of the IEC and ISO maintain registers of\curre

IEC 85

IEC 851-5: 1996, Winding

3 Test4: Dimejsio

3.1 Bquipment

this
tions

ies to

ity of
bers

3.1.1
The eq nt used ave a precision better than 2 um. If a micrometer, which
contacig’the

given i

vireZgs\usey, it shall be ensured that the measuring force is in the ran

ge as
1.
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Tableau 1 - Diamétres des touches et forces appliquées

) ] Diamétre nominal Diamétre Force appliquée
Type de fil de bobinage du conducteur des touches
mm mm N
Fil de section circulaire émaillé < 0,100 2a8 0,1a1,0
Fil de section circulaire recouvert > 0,100 528 1a8
d'un ruban
Fil de section rectangulaire émaillé - 5as8 4a10

et fil de section rectangulaire
recouvert d’'un ruban

Fil recouvert d’'une enveloppe - 5a8 N
fibreuse

A\, (\
Fil recouvert de papier - 5 é\%\ BQ\Q/

3.1.2 Fils toronnés

Lg mesure doit étre déterminée au moyen d'u i coqique Yoli dont les dimensions
soint indiquées a la figure 1.

P Procédure

.1 Dimension du conducteur

© w

.2.1.1  Fil de sectign circulaire (vo leav

gnducteur, on doit enlever l'isojlant d'une
iametre du conducteur nu, également réparties sur

A

étre effectuées.

Par un moyen
longueur de fil dro

la circonféréc

Pgur la déterg :
agpropriées diti ableau 2 sont appliquées:

Diamétre nominal Article ou
Mesure
du conducteur paragraphe
d<0,063 mm Résistance | 3 (CEl 851-5)
d> 0,063 mm Dimension 3.2.1.1

NOTE - Aprés accord entre acheteur et fournis-
seur, des mesures de résistance peuvent étre faites
sur les diamétres nominaux de conducteurs
supérieurs a 0,063 mm jusqu'a 1,000 mm inclus.

Les trois valeurs individuelles doivent étre notées. La moyenne des valeurs est considérée
comme le diametre du conducteur.
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Table 1 - Spindle and anvil diameters and measuring forces

Nominal conductor | Spindie and Measuring force

Type of winding wire diameter anvil diameter
mm mm N
Enamelled round wire < 0,100 2t08 0,1101,0
Tape wrapped round wire 20,100 5t08 1t08
Enamelled rectangular and - 5t08 4 to 10
tape wrapped rectangular
wire

Fibrous covered wire - 5to8 << to 10
AEGN

Paper covered wire - S5to8

3.1.2 Bunched wire

The me

shown in figure 1.

3.2 Prpcedure

3.2.1  Lonductor dimension

3.2.1.1

From a
damage
made at

followin

For det;rmination g CO iameter as given in the relevant standards,

o

psurement shall be made with a polished conicg 3 having dimension

straight piece o

emoved by any method that doesl
the conducto |

the bare conductor diameter sha
ircumference of the conductor.

ermination of the conductor diameter

Minal conductor Clause or
Measurement
b diameter subclause
d< 0,063 mm Resistance 3 (IEC 851-5)
d> 0,063 mm Dimension 3.2.1.1

NOTE - By agreement between purchaser and
supplier, resistance measurements may be made in
the range of nominal conductor diameters over
0,063 mm and up to and including 1,000 mm.

as

not
be

the

The three single values shall be reported. The mean value represents the conductor

diamete

r.
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3.2.1.2  Fil de section rectangulaire

Par un moyen qui n’endommage pas le conducteur, on doit enlever l'isolant aux trois
emplacements ol sont réalisées les mesures de 3.2.5.2. A chaque emplacement, une
mesure des deux dimensions du conducteur doit étre effectuée.

Les trois valeurs individuelles sont notées pour chaque dimension du conducteur. Les
moyennes des valeurs sont considérées respectivement comme la largeur du conducteur
et I'épaisseur du conducteur.

3.2.2 Ovalisation du conducteur

amétre du
0 3.2.1.1.

3

P examinée
T opriée qui
njaltére pas Visolant. Aprés cui ¢ celle de
I'isolant.

Lléprouvette constitué ‘ sine cuite
doit étre coupée perpe e doit étre
spigneusement meulée et polie e doit étre
ekaminée sous Qrossissementquipermet de juger correctement I'arrondi deg angles.

éc le plat du conducteur doit étre noté. Lg présence

3241 Fil de section circulaire

La mesure doit étre réalisée selon 3.2.1.1 et 3.2.5.1. La différence entre le diamétre
extérieur et le diamétre du conducteur doit étre notée comme étant 'accroissement de
dimension.

3.2.4.2  Fil de section rectangulaire

La mesure doit étre réalisée selon 3.2.1.2 et 3.2.5.2. La différence entre la largeur
hors-tout et la largeur du conducteur doit étre notée comme étant I'accroissement en
largeur. La différence entre I'épaisseur hors-tout et I'épaisseur du conducteur doit étre
notée comme étant 'accroissement en épaisseur.
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