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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CE est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relatifs a ce travail de révision, a ’établis-
sement des éditions révisées et aux mises 4 jour peuvent étre
obtenus auprés des Comités nationaux de la CE I et en consultant
les documents ci-dessous:

Bulletin de la CEI
Annuaire de la CEI

Ca

Revision of this publication

The technical content of I EC publications is kept under con-
stant review by the 1 EC, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-

tions and amendment sheets may be obtained from I EC National
Committees and from the following I EC sources:

I EC Bulletin

IEC Yearbook

Puljlié annuellement

Terminplogie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se repor-
tera a la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electrotechnique
Internatipnal (VEI), qui est établie sous forme de chapitres séparés
traitant dhacun d’un sujet défini, I'Index général étant publié sépa-
rement. Pes détails complets sur le VEI peuvent étre obtenus s
demandgq.

Les tegmes et définitions figurant dans la présente publica
ont été sgit repris du VEI, soit spécifiquement approuvés 2
de cette publication.

Symboles graphiques et littéra

Pour
d’usage
— la Pu

électr
— la Py

schén

Les sy
été soit r¢;
quemerd]

Publications de la
Comité ld’Efudes

établies par le méme

referred to 1 EC Publi-
Vocabulary (IEV), which
fers each dealing with a

e published as a separate
booklet. Fulhdetails et the IEV will be qupplied on request.

he tefms)and definitions contained if the present publication
eeither/been taken from the IEV dr have been specifically
approved for the purpose of this publicdtion.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the I EC for general use, readers are feferred to:

— IEC Publication 27: Letter symbols| to be used in electrical
technology;

— IEC Publication 617: Graphical synjbols for diagrams.

The symbols and signs contained in |the present publication
have either been taken from I EC Publicdtions 27 or 617, or have
been specifically approved for the purpdse of this publication.

IEC publications prepared by the|same

L’attention du lecteur est attirée sur le deuxiéme feuillet de la
couverture, qui énumeére les publications de la CE I préparées par
le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

Technical Committee———————

The attention of readers is drawn to the back cover, which lists
I EC publications issued by the Technical Committee which has
prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

METHODES D'ESSA! POUR EVALUER L'ALLUMABILITE

DES MATERIAUX ISOLANTS ELECTRIQUES SOLIDES
SOUMIS A DES SOURCES DE CHALEUR
CONSTITUEES DE FILS CHAUFFES ELECTRIQUEMENT

PREAMBULE

Les décisions ou accords officiels de 1a CE! en ce qi i
préparés _par des Comités d'Etudes ol sont représenmtés\tous
ressant 3 ces questions, exprument dans Ta plusCgrande mes
national sur les sujets examinés,

i¢ons techniques,
jonaux s'inté-
accord inter-

Ces décisions constituent des recommandatiops internatie et sont agréées comme telles

par les Comités nationaux.
Dans 1e but d'encourager 1! un1f1cat1on

a CEl exprime le vogu que tous les
e texte de la regommandation de

la CEl, dans 1la mesure ol lés condi€ions i eNpermettent, Toute divergence entre
la recommandat1on de 1a CEIl e ationa e cor espondante doit, dans la mesure du

La CEl n'a fixé aucune procédure concenrqd

sa responsabilitd n'est _pas enguad

15 de la CEl: Matériaux isolants.

Régle des Six Mois Rapport de vote

15A(BC)49 15A(BC)51

arquage comme indication d|approbation et
est déclaré qu'un matériel [est conforme &

ie par le Sous-Comité 15A: Essais de courte

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute

information sur le vote ayant abouti a |'approbation de cette norme.

Les publications suivantes de la CEl sont citées dans la présente norme:

Publications n°% 212 (1971): Conditions normales & observer avant et pendant

matériaux isolants électriques solides.

les essais de

695-2-1 (1980): Essais relatifs aux risques du feu, Deuxiéme partie: Méthodes

d'essai - Essai au fil incandescent et guide.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS OF TEST FOR THE DETERMINATION

OF THE IGNITABILITY OF SOLID ELECTRICAL INSULATING MATERIALS

WHEN EXPOSED TO ELECTRICALLY HEATED WIRE SOURCES

FOREWORD

1) The formdl decisions or agreements of the- IEC on technical mat ers,
Committeds on which all the National Committees having a G
represenfled, express, as nearly as poss1b1e, an internatiafial
subjects |dealt with.

2) They havg the form of recommendations for international use\a
National [Committees in that sense.

3) In order| to promote international unificationg
National |Committees should adopt the

ifefgence between th¢

nical

in are

n the
y the

all
ional

rules in| so far as national conditQ e 1EC
recommendation and the corresponding nati ar as possible, be cllearly
indicated in the latter,

4} The IEC i : i marking as an. indication of approval
and has 71 ibili i equd eclared to comply with one of its
recommend ,

This st by Sub-Committee 15A: Shortqtime

Tests, of

The tex{ ; i sed on the following documents:

Six\Months' Rule .} Report on Voting

15A(C0)49 15A(C0)51

15: Insulating materials.

Full information on the voting for the approval of this standard can be

found in the Voting Report indicated in the above table.

The following IEC publications are quotéd in this standard:

Publication Nos. 212 (1971): Standard conditions for use prior to and during the testing of

solid electrical insulating materials.

695-2-1 (1980): Fire hazard testing, Part 2: Test methods - Glow-wire test and

guidance.
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METHODES D'ESSAI POUR EVALUER L'ALLUMABILITE
DES MATERIAUX ISOLANTS ELECTRIQUES SOLIDES
SOUMIS A DES SOURCES DE CHALEUR
CONSTITUEES DE FILS CHAUFFES ELECTRIQUEMENT

Domaine d'application

Les méthodes d'essai de la presente norme son pphcables aux

R : ol
matértaux—isotants—étectt lqucb sotdes—et—sont—destifrées fqurnir une
indication sur leur allumabilité lorsqu'ils sont e ontacth\layec un fil
chauffé par du courant électrique servant de sours

Les résultats obtenus permettent d'obteri i relative
des différents matériaux en mesurant la temera § A) ou le
temps (méthode B) nécessaires pour |'a Rag es lors de
'application de la source d'allumage. '

Ces méthodes d'essai ne sont pds ‘ 2 nation du
comportement au feu : pdisque les
dimensions du systéme la transmission de la
chaleur aux parties influencerit profon-
dément ['allumabilité 4ints électriques [qui sont
utilisés. D’autre part, ne sont pas valablef pour la
et du risque d'incendie des

sure de la facilité avec laquelle Une éprou-
e sous l'influence d'une source externe de
ifiée en déterminant l'apport de challeur et le
érature nécessaires pour déclencher l'allumage d'une

ont effectués sur des éprouvettes de dimensipns déter-
des et\enappliquant des critéres bien définis en relation| avec une

Le critere significatif de Ta méthode A est Ta détermination de la
température minimale provoquant 'allumage de |'éprouvette. Cette
température est mesurée dans le nez du fl' incandescent servant de
source d'allumage.

Le critere significatif de la méthode B est la détermination du temps,
mesuré en secondes, nécessaire a l|'allumage d'une éprouvette par un
fil enroulé sur |'éprouvette et chauffé par un courant électrique
correspondant & une puissance de densité linéique spécifiée.

Ainsi, les températures et les temps mesurés dépendent des condi-
tions spécifiques des méthodes d'essai. D'autres essais et d'autres
sources d'allumage peuvent donner des résultats différents en ce qui
concerne l'allumabilité de matériaux en essai.
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METHODS OF TEST FOR THE DETERMINATION

OF THE IGNITABILITY OF SOLID ELECTRICAL INSULATING MATERIALS

WHEN EXPOSED TO ELECTRICALLY HEATED WIRE SOURCES

Scope

The test methods of this standard are applicable to so electrical
insulafi i heir
ignitability when ting
sourc

The of
varioy the
time (Method B) at which the test specimen dgnites &ugi pli-
cation| of the igniting source.

These test methods are not valid (for ignition

behavjour of complete items of_ equipment a_dimensions of| the
insulating systems, the design “a 3 3 ‘adjacent metpllic
parts,| etc. greatly influence ignitability “of the electrical insulating
materials used therein. ti PN ey are not valid| for
detern equipment.

The _ f the ease with which a test specimen
can b i ence of an external heat source angd is

identifi of heat input and temperature or [time
requifted i n_of the specimen under test.
< . . . . g
The arpvied out on test specimens of fixed dimensions |and

under inite asseSsment criteria with a specified igniting source.

The significant feature of Method A is the determination of the
minimum temperature measured at the tip of the glow-wire as igniting
source, causing ignition of the test specimen.

The significant feature of Method B is the determination of the time
in seconds required for ignition of the test specimen, when a test wire
wrapped around is heated electrically yielding a specified linear power
density. ’

Thus the temperature and times measured are dependent on the
specific conditions of the test methods. Other tests and ignition
sources may give different results with regard to the ignitability of
materials under test.
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Eprouvettes

Les éprouvettes pour les méthodes A et B doivent avoir les dimen-
sions suivantes:

Méthode A Méthode B
Longueur (mm): 60 125 * 5
Largeur (mm): 60 ‘ 13,0 £ 0,3
Epaisseur (mm): 3,0+0,2 3,0 £ 0,1

Les éprouvettes peuvent étre obtenues par exemple par moulage par
compression, par transfert ou par injection, par coulée ou par usinage
a partir de plagues ou de piéces ayant des surfaces planes suffisam-
ment grandes. ‘

Pour la méthode A, les éprouvettes peuve
planes, rectangulaires ou circulaires. Un Jlaot
vettes sera en général utilisé pour |'essai.

re \d Iiéaq uettes
iXx éprou-

des éprouvettes
lot dlau moins

Pour la méthode B, toutes les arétes
doivent étre lisses. L'essai doit
cing éprouvettes.

‘épaisseur du| matériau.
des résultats| pour des
épaisseurs de l'ordr ,6 mm et 6,0 mm, valeurs
courantes dans i en plus de l'épaisseur| prescrite
ci-dessus.

Note.- L’allumabilité vapri

Ava ! un conditionnement
penda (48 h/23 fC/ 50%),

conforméx

éthode B, des conditions supplémentaires| pour un
orcé sont spécifiées dans le premier alinéa|l du para-

- i - i H—é . ité—d m?®, sans
tirage, et permettre les observations. Pour des raisons de sécurité et
de commodité, il est souhaitable que cette enceinte, qui peut étre

complétement fermée, comprenne un dispositif, tel qu'un ventilateur,
pour .éliminer les produits de combustion qui peuvent étre toxiques.
Cependant, il est important de noter que ce dispositif doit étre arrété
pendant l'essai et mis a nouveau en service immédiatement aprés
I'essai, afin d'éliminer les produits de combustion. '

Avertissement: Des précautions doivent étre prises pour préserver la
santé du personnel responsable des essais en ce qui
concerne:

- les dangers d'incendie;
- I'inhalation de fumée et/ou de produits toxiques;
- les résidus toxiques. '
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3. Test specimens

Test specimens for methods A and B shall have the following
dimensions:

Method A Method

B
Length (mm): 60 125 5
Width (mm): 60 13.0 £ 0.3
Thickness (mm): 3.0+ 0.2 3.0 £ 0.1

The test specimens can be manufactured for example by compression
moulding, transfer moulding, injection moulding, casting or be
machi 3 AV 3 5

For[ Method A the test specimens may be rectangufa lane
platef. A set of at least ten test specimens will ip -
for cqgnducting the tests.

For| Method B all edges and faces of the tes egimens_shall haye a
smooth finish. A set of at least five test spéci t&sted.

Note.r The ignitability will ding on the thickhess

of the material. 3 to the thickpess
specified, it may be h dlts for thicknessds of
about 0.8 mm, 1.6 m commonly encountered in
practice. :

)

4. Conditioning

Bef be conditioned for 48 h at
stand in accordance with |IEC
Publig ‘

Note. | conditions for assisted drying| are

first paragraph of Sub-clause 7.4.
4

5. Test ¢

The—chamber—~shattbedraught=free,—with—= capacity of approximately
1.m?®, and shall permit observation. For safety and convenience, it is
desirable that this enclosure (which can be completely closed) be
fitted with a device, such as an exhaust fan, to remove products of
combustion which may be toxic. However, it is important to note that
the device shall be turned off during the actual test and started again
immediately after the test to remove the products of combustion.

Warning note: Precautions must be taken to safeguard the health of
personnel conducting tests against:
- the risk of fire;
- the inhalation of smoke and/or toxic products;
- the toxic residues.


https://iecnorm.com/api/?name=0b3776ed53eab1c8685a5d58d90214f8

- 10 - 829 (1) o CEIl

6. Méthode A: Allumage par un fil incandescent

6.1 Source d'allumage

La source d'allumage est un fil incandescent tel qu'il est décrit dans
la Publication 695-2-1 de la CEI.

Le thermocouple et sa disposition dans le nez du fil incandescent
sont décrits dans la Publication 695-2-1 de la CEl (voir figure 1,
page 20). '

6.2 Etalonnage de la source d'allumage

L'étalonnage du thermocouple et de l'instrumen e se fait

comme il est spécifié dans la Publication 635-2-1 d

6.3 | Appareillage

-

Un exemple de l'appareillage est indigué
de la CEl (voir figure 2, page 21).

pn 695-2-1

6.4 | Mode opératoire

6.4]1 Généralités

Mettre en place ou
thermiques dues au
Prévoir une surface

de fagon que Ips pertes
la fixation soient négligeables.
40 mm de diametre |entre les

- fa e act Javec le nez du fil incandgscent soit
- intandescent soit appliqué au centre de f|a surface

surant électrique le fil incandescent a|l'une des
tableau |, présumée juste suffisante pour [provoquer
gr la température au moyen du thermocouple étalonné.
chauffage
ts pendant une durée d'au moins 60 s avant l¢ début de

a ce que |'éprouvette ne subisse aucun rayonnement
pendant cette durée ou pendant |'étalonnage, par exemple en
prié.

Avant chaque essai, il est nécessaire de débarrasser, par exemple au
moyen d'une brosse, le nez du fil incandescent de tous les résidus
d'un matériau essayé précédemment. :

Mettre le nez du fil incandescent en contact avec l|'éprouvette, avec
une force de 0,8 N a 1,2 N, pendant 30 * 1 s. Maintenir le courant de
chauffage constant pendant cette période.

La pénétration du nez du fil incandescent dans |'éprouvette lorsqu'on
appuie le fil pendant l'essai doit étre limitée mécaniquement a3 7 mm.

Pendant I'application du fil incandescent, observer I'éprouvette dans
une demi-obscurité et noter si l'allumage se produit durant le temps
d'application spécifié.
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6. Method A : Glow-wire ignition

6.1

6.2

6.3

6.4

6.4.

Igniting source

The igniting source shall be a glow-wire as described in IEC Publi-
cation 695-2-1.

The thermocouple and its arrangement in the tip of the glow-wire are
given in IEC Publication 695-2-1 (see Figure 1, page 20).

Calibration of the igniting source

Thd calibration of the thermocouple and the measuriflg instrufnent
shall pe as specified in |[EC Publication 695-2-1.

Test lapparatus

An |example of the test apparatus is given‘ i -2-1

(see Figure 2, page 21).
Test |procedure

1 Geheral

the

face
the

Mount or clamp the test sg
suppdrting or fixing means
area |at least 40 mm in dia
specimen so that:

1
7]

free

wire to one of the temperatures in Table |

which| i snsidefred st sufficiently high enough to cause ignition.
Measure sfnpe e by means of the calibrated thermocoyple.
Ensuqge tha : e\ starting the test, this temperature and the hedting
curre 3 ant for a period of at least 60 s and that |heat
radia ‘Rot influence the test specimen during this period or
during ibration, for example by providing adequate distancg or

Before each test, it is necessary to clean the tip of the glow-wire of

any residue of previously tested material, for example by means of a
brush.

Bring the tip of the glow-wire into contact with the test specimen
with an applied force of 0.8 N to 1.2 N for 30 * 1 s. Maintain the
heating current constant during this period.

Mechanically limit the movement of the tip of the glow-wire into the
test specimen during the test to 7 mm.

During the application of the glow-wire observe the test specimen in
subdued light and note if ignition occurs within the specified time of
application.
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TABLEAU |

Température du fil incandescent

Tolérance

(K)

Température d'essai
(°C)

500
550
600
650
700

750

+10

800
850
900
960

3

endant plits de 5 s
dessous de |'agpareil est

efine ou un roussissement de

la planche de des gouttes ou des [particules
enflam néandescent aprés son fretrait de
) re de non-réussite de |'egsai.

}it durant le temps d'application du fil

essai avec une nouvelle éprouvette a une

ce de 50 K inférieure a celle utilisée [durant le

n aNumage ne se produit durant le temps d'application du fil

répéter I'essai avec une nouvelle éprouvetfe a une

ratuke de préférence de 50 K supérieure a celle utilisée|durant le
premie ai.

Répéter les essais chaque fois avec de nouvelles éprouvettes, et

réduire les intervalles de la température d'essai 8 25 K dans la phase
finale pour déterminer la température d'essai maximale qui ne provoque
pas d'allumage durant trois essais consécutifs.

6.5 Evdluation des résultats -
Température d'allumage par un fil incandescent

Conformément au paragraphe 6.4, on détermine si les éprouvettes
s'enflamment au cours de l'application du fil incandescent pendant une
période de 30 s. La température supérieure de 25 K a la température
du nez du fil incandescent qui ne provoque pas d'allumage durant trois
essais consécutifs est désignée comme la "température d'allumage par
un fil incandescent”.
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TABLE |

Glow-wire temperature

Test temperature Tolerance

(°c) (K)

500
550
600
650

766
750 N
800
850

900 N
960 <\

Ignition means that a flame is visible| fo r a
tissue | paper placed underneath : p }

cles

falling|from the test specimen.
Note. - ine
the
glow-wire affer a

6.4.2 Prog¢edure to ia
If ignition ; re,
repeat bly
50 K I«

Shoy the
glOW‘\A ure

Repeat the tests with new specimens each time and reduce the inter-
val of test temperature to 25 K in the final approach to determine the
maximum test temperature which will not cause ignition during three
subsequent tests.

6.5 Evaluation of results - Glow-wire ignition temperature

It is determined according to Sub-clause 6.4 whether the test spe-
cimens will be ignited during a 30 s duration of application of the
glow-wire. The temperature which is 25 K higher than the temperature
of the tip of the glow-wire which does not cause ignition during three
subsequent tests shall be reported to be the "glow-wire ignition
temperature”.
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7.3
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Exemple: 850/3,0 (température d'essai 850 °C, épaisseur de l'éprou-
vette 3,0 mm).

Méthode B: Allumage par une bobine de fil chauffant

Note.- L'essai d'allumage par une bobine de fil chauffant sera utilisé
jusqu'a ce que cette méthode d'essai puisse étre remplacée
éventuellement par une méthode plus exacte.

Source d'allumage

Fil résistant de NiCr (80/20), de composition pomijnale de 80% de
Mickel et de 20% de chrome, de O,5> mm de diamet et d'environ

250 mm de longueur avec une résistance nominale 5,28 Q/m,
enroulé de cing tours complets autour de pentrale de
I'éprouvette (voir figure 3, page 22). 5

Etalonnage de la source d'allumage

Par suite des variations normale ton, de la fabri-
cation, des dimensions et des traifem 3 it a|l'autre, on

utiliser pour dhaque essai
3 chaquie longueur
il de telle sorte qu'il dissipe
dant 8 s a 12 s pouf supprimer

une longueur de fil d'
de fil doit étre recuite-
0,26 W/mm sur toute s

a chauffer par courant électrjque le fil
Le circuit d'alimentation doit comporter les

¢ suffisante pour maintenir une densité de puissance
ontinue de 48 Hz a 62 Hz d'au moins 0,31 W/mm sur la

7.3

b)Y Un dispositif pour ajuster ia puissance de fagcon lente et cdntinue.
c) Un dispositif de mesure de la puissance avec une précision de +2%.

Le circuit d'essai comprendra un disjoncteur facile a manoeuvrer et
un chronographe pour relever la durée de l'application de la puissance
d'essai. :

.2 Dispositif d'essai

Deux supports écartés de 70 mm permettront de disposer |'éprouvette
en position horizontale & une hauteur de 60 mm au-dessus du sol de
I'enceinte, approximativement au centre de |'enceinte d'essai (voir
figure 3) .,
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Example: 850/3.0 (test temperature 850 °C, 3.0 mm thickness of test
specimens). ~

7. Method B : Hot-wire coil ignition

Note.- The hot-wire coil ignition method will continue to be used
until, eventually, it will be superseded by a more accurate
method.

7.1 Igniting source

NiCr (80/20) heater wire, having a nominal composition of 80% nickel
and 2D% chromium, 0.5 mm in diameter and approximat in
length| with a nominal cold resistance of 5.28 Q/m, wrapfe the
centrel portion of the test specimen by applying fiy ?s
(see Fjgure 3, page 22).

7.2 Calibnation of the igniting source

izing pnd

Due| to normal variations in compositic 3
shall be dali-

metallyrgy between wire lots, each spog
brated for dynamic resistance.
Heater wire conditioning - ¥ g ' : | ing
approxXimately 250 mm shall be\used. i E z ght
length| shall be annealed by engryizi \ mm
over the whole length for 8 s ses
within|the wire.

7.3 Test gpparatus

7.3.1 Supply circuit

Am
supply

bans for e The

a) Sy t6 maintain a continuous linear 48 Hz - 62| Hz
P9 ity of at least 0.31 W/ mm over the length of the heater
ity power factor. '

b) A C i

c) A means of measuring the power to within $2%.

The test circuit shall be provided with an easily actuated on-off
switch for the test power and timers to record the duration of the
application of test power.

7.3.2 Test fixture

Provide two supporting posts positioned 70 mm apart to support the
test specimen in a horizontal position, at a height of 60 mm above the
bottom of the chamber, in the approximate centre of the test chamber
(see Figure 3).
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7.3.3 Dispositif pour le bobinage du fil

7.4

Ce dispositif permettra d'enrouler le fil réguliérement avec une
distance de 6,35 ¢+ 0,5 mm entre les spires et une tension de
5,4 + 0,2 N.

Mode opératoire

Avant l'essai, on maintiendra les éprouvettes dans les conditions
climatiques de fabrication ou, si ce n'est pas possible, on les séchera
dans une étuve a circulation d'air pendant 7 jours & 70 °C, puis on les
refroidira dans de l'air sec avec du silica-gel ou un autre siccatif

pendant au minimum 4 h. Enfin, on appliquera les conditions spécifiées
a l'article 4. ,

Bobiner sur la partie centrale de |'éprouv
du fil conditionné selon le paragraphe 7.2
sur une longueur de 31,5 * 0,5 mm avec
moyen du dispositif décrit au paragraph

% complétes
+ 0,5 mm
+ 0,2 N, au

connecter les
es connex?Ens doivent
3ns perte importante et,
influencer mdcaniquement

Placer I'éprouvette sur
extrémités libres du fil au
pouvoir transmettre
pour autant que cel§

Déclencher l'essai ircuit de sorte qulun courant
i vé densité de puissance| linéique de
gueur étalonnée précédemment.

qu'a ce que l'éprouvette s'allume. Dés que
début de flamme produit par la combustion de
on de lumiére) ouvrir le circuit et relever le
Interrompre l'essai si l'allumage np se produit

: de 120 s. Pour les éprouvettes Qui fondent
des fils chauffants sans allumage, interrdmpre l'essai
ette n'est plus en contact intime avec les| cing spires

Conftin
1t
I'allumage

ssai au minimum sur cinq éprouvettes de chaque matériau.

- Zma- a4y

Temps d'allumage par une bobine de fil chauffant

Pour un matériau donné l'essai retient le temps moyen, en secondes,
nécessaire a l'allumage d'une éprouvette dans les conditions de l'essai.

Note.- Lorsqu'on a bien pris soin de respecter les conditions de la
méthode décrite, les temps d'allumage ne devraient pas dévier
de plus de #15% de la valeur vraie.
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.3 Test specimen winding fixture

- A fixture which will uniformly position the wire 6.35 * 0.5 mm
between turns, with a winding tension of 5.4 * 0.2 N. -

Test procedure

Prior to testing, maintain the test specimens in a dry-as-moulded
condition or alternatively, if this is not practical, dry them in an
air-circulating oven at 70 °C for 7 days and cooled over silica-gel or
other desiccant for a minimum of 4 h. Prior to testing the test
specimens condition them as specified in Clause 4.

Wrag the centre portion of the test specimen
conditioned as described in Sub-clause 7.2 using

gr

5.4+ D.2 N using the winding fixture described{in .3.
Apply [five complete turns within 31.5 * 0.5 m > mm
betwedn turns.

- Position the test specimen on the test the
free ends of the wire to the test cij be
capable of transmitting the tes hnd

in so [far as possible shall n the test specimen
during the test. '

Start
passed through the
0.26 +[0.01 W/ mm {6
having| previously calib

so that a current| is
a’ linear power density| of
the equilibrium temperatlure

Contiinue ting est) specimen ignites. When ignifion
occurs| (initi aming’ proddced by combustion in the gasepus
phase which is” a ission of light), shut off the power,
record tinue the test if ignition does not ocfur
within cimens which melt through the wire withput
ignitio test when the test specimen is no longer| in
intimat| e turns of the heater wire.

4

Test imum\of five test specimens for each material.

Evaludti f lts - Hot-wi i ianiti i

For a given material, the test yields the average time in seconds
required for ignition of test specimens under the test conditions.

Note.- When care is taken to adhere tb the described test method, the

determined ignition times are expected to fall within *15% of
the true value.
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Procés-verbal d'essai

Le procés-verbal d'essai doit comprendre les renseignements
suivants:

- la méthode utilisée (A ou B) et la référence a la présente norme;

- identification exacte des matériaux essayés, y compris les types et
les fabricants;

- description de la méthode de préparation des éprouvettes (voir
article 3);

- epaisseur des éprouvettes (voir article 3);

- préconditionnement des éprouvettes, si
graphe 7.4);

>oir para-
- résultats des essais en accord avec:
paragraphe 6.5: température d'allumage il ipcandescent

paragraphe 7.5: temps d'allumage < i I chauffant

{(méthode B)
en indiquant tous Jes rés
calcul;

- indiquer si les éprou dent sans braler, s'il s¢ forme des
amportement inhabituel;

gouttes enflammées ins% !
- &né e u incandescent dans l'éprouvettd;
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