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 – 2 – IEC 60811-511:2012/AMD1:2017 
 IEC 2017 

FOREWORD 

This amendment has been prepared by IEC technical committee 20: Electric cables. 

The text of this amendment is based on the following documents: 

FDIS Report on voting 

20/1736/FDIS 20/1741/RVD 

 
Full information on the voting for the approval of this amendment can be found in the report 
on voting indicated in the above table.  

The committee has decided that the contents of this amendment and the base publication will 
remain unchanged until the stability date indicated on the IEC website under 
"http://webstore.iec.ch" in the data related to the specific publication. At this date, the 
publication will be  

• reconfirmed, 

• withdrawn, 

• replaced by a revised edition, or 

• amended. 

 

_____________ 

 

Part title 

Replace, in the part title, "polyethylene compounds" by "polyethylene and polypropylene 
compounds". 

Contents 

Delete the reference to Table 1. 

1 Scope 

Replace the existing paragraph by the following new text: 

This Part 511 of IEC 60811 describes the procedure for the measurement of the melt flow 
index for polyethylene and polypropylene compounds. 

3 Terms and definitions 

Delete the second paragraph and Table 1. 

4.1 General 

Replace the existing text by the following new text: 
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IEC 60811-511:2012/AMD1:2017 – 3 –  
 IEC 2017 
This part of IEC 60811 shall be used in conjunction with IEC 60811-100. 

The melt flow index (MFI) of polyethylene and polypropylene compounds is the quantity of 
material extruded in 1,5 min or 10 min at a given temperature through a specified die under 
the action of a load determined by the method used. 

The temperature for polyethylene compounds is 190 °C and for polypropylene compounds it is 
230 °C. 

NOTE 1 The same method is also specified in ISO 1133 as melt mass-flow rate (MFR) procedure. 

NOTE 2 The melt flow index is not applicable to flame retarding polyethylene. Flame retardant polyethylene is 
defined as polyethylene containing additives intended to reduce flame propagation. 

4.2 Apparatus 

Replace the list item d) by the following new list item d): 

d) Heater 
A heater to maintain the compound in the cylinder at the given temperature of 
(190 ± 0,5) °C for polyethylene and of (230 ± 0,5) °C for polypropylene. An automatic 
temperature control is strongly recommended. 

4.3 Test samples 

Replace the first paragraph by the following new text: 

The test shall be carried out on granules or a section of insulation or sheath of sufficient mass 
taken from one end of the cable or wire. In the latter case, the sample shall be cut into pieces, 
the dimension of which shall not exceed 3 mm in any direction. 

4.4 Cleaning and maintenance of the apparatus 

Replace, in the second paragraph, "polyethylene" by "compound". 

4.5.2 Test procedure 

Replace the first paragraph by the following new text: 

The apparatus shall be cleaned (see 4.4). Before beginning a series of tests, the temperature 
of the cylinder and piston shall be at (190 ± 0,5) °C for polyethylene or (230 ± 0,5) °C for 
polypropylene for 15 min and this temperature maintained during the extrusion of the 
compound. 

Replace the NOTE by the following new normal text: 

If any other temperature measuring device is used, it should be calibrated at (190 ± 0,5) °C 
for polyethylene or (230 ± 0,5) ºC for polypropylene before the beginning of each series of 
tests in comparison with a mercury-in-glass thermometer, conforming to item e) of 4.2, placed 
within the cylinder and immersed in the compound to its appropriate depth of immersion. 

Replace the first sentence of the fourth paragraph with the following new text: 

Four minutes after introducing the sample, during which time the temperature of the cylinder 
shall have returned to (190 ± 0,5) °C for polyethylene or (230 ± 0,5) °C for polypropylene, the 
load is placed on the piston to extrude the compound through the die. 
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 – 4 – IEC 60811-511:2012/AMD1:2017 
 IEC 2017 

4.5.3 Expression of results 

Replace, in the first sentence and formula, "MFI.190.20.A" by "MFI.T.20.A". 

Replace the NOTE by the following new NOTE: 

NOTE T = temperature of tests, expressed in degrees Celsius; 20 (or 50 for method C) = approximate load, 
expressed in newtons applied to the melt. 

4.6 Method B 

Replace the NOTE by the following new NOTE: 

NOTE This heading is included only for clarity, as it appears in ISO 1133 as melt volume-flow rate (MVR) 
procedure. 

4.7.1 General 

Replace "polyethylene" by "compound" 

4.7.3 Expression of results 

Replace in the first sentence and formula, "MFI.190.50.C" by "MFI.T.50.C". 

 

___________ 
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 – 6 – IEC 60811-511:2012/AMD1:2017 
 IEC 2017 

AVANT-PROPOS 

Le présent amendement a été établi par le comité d’études 20 de l’IEC: Câbles électriques. 

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants: 

FDIS Rapport de vote 

20/1736/FDIS 20/1741/RVD 

 
Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant 
abouti à l'approbation de cet amendement. 

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base ne sera 
pas modifié avant la date de stabilité indiquée sur le site web de l'IEC sous 
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives à la publication recherchée. A cette date, 
la publication sera  

• reconduite, 

• supprimée, 

• remplacée par une édition révisée, ou 

• amendée. 

 

_____________ 

 

Titre de la partie 

Remplacer, dans le titre de la partie, "mélanges polyéthylène" par "mélanges polyéthylène et 
polypropylène". 

Sommaire 

Supprimer la référence au Tableau 1. 

1 Domaine d’application 

Remplacer l'alinéa existant par le nouveau texte suivant: 

La présente Partie 511 de l'IEC 60811 décrit la méthode de calcul de l’indice de fluidité à 
chaud pour les mélanges polyéthylène et polypropylène. 

3 Termes et définitions 

Supprimer le deuxième alinéa et le Tableau 1. 

4.1 Généralités 

Remplacer le texte existant par le nouveau texte suivant: 
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IEC 60811-511:2012/AMD1:2017 – 7 –  
 IEC 2017 
La présente partie de l'IEC 60811 doit être utilisée conjointement avec l'IEC 60811100. 

L’indice de fluidité à chaud (IFC) des mélanges polyéthylène et polypropylène correspond à la 
masse de matériau extrudé en 1,5 min ou 10 min à une température donnée à travers une 
filière déterminée, sous l’action d’une charge spécifiée par la méthode utilisée. 

La température pour les mélanges polyéthylène est de 190 °C et pour les mélanges 
polypropylène, elle est de 230 °C. 

NOTE 1 La même méthode est spécifiée également dans l’ISO 1133 comme mode opératoire pour l’indice de 
fluidité à chaud en masse (MFR, mass-flow rate). 

NOTE 2 L’indice de fluidité à chaud n’est pas appliqué au polyéthylène retardateur de flamme. Le polyéthylène 
retardateur de flamme est défini comme un polyéthylène contenant des additifs destinés à limiter la propagation 
des flammes. 

4.2 Appareillage 

Remplacer le point d) par le nouveau point d) suivant: 

d) Système de chauffage 
Un système de chauffage permet de maintenir le mélange contenu dans le cylindre à la 
température de (190 ± 0,5) °C pour le polyéthylène et de (230 ± 0,5) °C pour le 
polypropylène. L'emploi d'un système de contrôle automatique de la température est 
vivement recommandé. 

4.3 Échantillons d’essai 

Remplacer le premier alinéa par le nouveau texte suivant: 

L’essai doit être réalisé sur des granulés ou sur un morceau d’enveloppe isolante ou de gaine 
de masse suffisante, prélevé à une extrémité du câble ou du fil. Dans ce dernier cas, 
l’échantillon doit être coupé en morceaux dont les dimensions ne doivent pas dépasser 3 mm 
dans toutes les directions. 

4.4 Nettoyage et entretien de l’appareil 

Remplacer, dans le deuxième alinéa, "polyéthylène" par "mélange". 

4.5.2 Méthode d’essai 

Remplacer le premier alinéa par le nouveau texte suivant: 

L’appareil doit être nettoyé (voir 4.4). Avant de commencer une série d'essais, la température 
du cylindre et la température du piston doivent être à (190 ± 0,5) °C pour le polyéthylène ou à 
(230 ± 0,5) °C pour le polypropylène pendant 15 min et cette température doit être maintenue 
pendant l’extrusion du mélange. 

Remplacer la NOTE par le nouveau texte normal suivant: 

Si un autre système de mesure de la température est employé, il convient de l’étalonner à 
(190 ± 0,5) °C pour le polyéthylène ou à (230 ± 0,5) ºC pour le polypropylène avant le 
commencement de chaque série d'essais par comparaison avec un thermomètre à mercure 
en verre, lui-même conforme au point e) de 4.2, logé dans le cylindre et immergé dans le 
mélange à la profondeur convenable. 

Remplacer la première phrase du quatrième alinéa par le nouveau texte suivant: 
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