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PREFACE

La présente modification a été établie par le Comité d'Etudes n°® 46 de la
CEl: Cables, fils et guides d'ondes pour équipements de télécommunications.
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8.4 Conditionnement des plaquettes d'essai

Remplacer le troisieme alinéa et la note par ce qui suit:

"La température de ['étuve doit étre maintenue pendant 1 h 3

145 + 2 °C pour le polyéthylene basse densité, 155 £ 2 °C pour le
polyéthyléne moyenne densité et 165 £+ 2 °C pour le polyéthyléne haute
densité. Le refroidissement doit se faire a une vitesse de 5 t 2 °C/h
jusqu'a 29 £+ 1 °C. Il est également permis de refroidir les plaquettes
moulées dans la presse elle-méme. La vitesse réelle de refroidissement
est normalement enregistrée graphiquement.

Note.- Le conditionnement des plaquettes est facultatif. En cas de
doute, il convient d'utiliser une éprouvette conditionnée."
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PREFACE

This amendment has been prepared by IEC Technical Committee No. 46:

Cables, Wires and Waveguides for Telecommunication Equipment.

be found in the Voting Repor,

Page 9

8.1

Delete no’@ ‘

8.2 Appardtys

Delete 4

Page 15
8.4</Conditioning of the test sheets

Replace the third paragraph and the note by the following:

The text of this amendment is based upon the following documents:

Six Months' Rule Report on Voti

46(C0)27 ue(coN
N

Full information on the voting
indica

General

.3: "or polyester film 0.2 mm to 0.3 mm thick".

for low density polyethylene, 155 * 2 °C for medium density poly-
ethylene, and 165 t 2 °C for high density polyethylene. Cooling shall
be at the rate of 5+ 2 °C/h to 29 =+ 1 °C. It is also permissible to cool
the moulded test sheets while in the press. The actual cooling rate shall
be recorded by a graphical recorder.

Note.- Conditioning of the test sheets should be optional. In case of
dispute, a conditioned specimen should be used."
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8.6.1 Préparation des éprouvettes

A la deuxieme ligne du premier alinéa, remplacer "de 38,0 ¢t 2,5 mm de long
et 13,0 *+ 0,8 mm de large" par ce qui suit:

"comme indiqué au paragraphe 8.6.2".

A la deuxieme ligne du deuxiéme alinéa, remplacer "de 3,15 + 0 15 mm" par
ce qui suit:

"conforme au paragraphe 8.6.2."
8.6.2 Entaille et disposition des éprouvettes

Remplacer la figure 7, page 16, par la nouvelle figu

son
tableau:
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445/88
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B C D
(mm) (mm) (mm)
< 0,940 g/cm® 38+ 2,5 13,0+ 0,8 | 3,00 a 3,30 0,50 a 0,65
> 0,940 g/cm? 38+ 2,5 13,0 + 0,8 1,75 a 2,0 0,30 a 0,40

FIGURE 7
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