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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 86A: Fibres et cébles, du comité
d'études 86 de la CEIl: Fibres optiques.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
86A/416/FDIS 86A/429/RVD
Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informatj ur le voté.ayant

abouti a I'approbation de cet amendement.
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Remplacer le texte de cet article par 16

6.1 Objet

Cette méthode d'essai dé
de sélection, une force dé
La force de traction

xtalité de la longueur d'une fibre optique.
durée aussi courte que pOSSIb|e mais

ine sont envisageables, qui toutes effectuent les opérations
respectant les prescriptions générales de fonctionnement
avec soin la configuration a utiliser pour éviter d'endommager le

6.2.1 Dérouleur dexfibre

Les variations de la force de traction doivent étre isolées de la zone ou se réalise I'essai de
facon,a ne pas provoquer de variations dans la contrainte de sélection. Elles ne doivent pas
permettre a la contrainte de sélection appliquée de passer sous la valeur spécifiée dans la

o

RAcIfinAtinn ot~ i SeA
Sttt at o pPartacuncits

6.2.2 Zone d'essai de sélection

A l'exception d'un effort de courbure supplémentaire pouvant atteindre 10 % de la contrainte de
sélection, la contrainte de sélection doit étre appliquée uniformément sur toute la superficie de
la section de I'échantillon en essai. Les éléments porteurs de cette zone doivent étre rigides
(en acier ou en aluminium, par exemple). Le(s) mécanisme(s) générant la tension doit
(doivent) opérer de sorte que la contrainte de sélection ne passe pas, en cours d'essai, sous la
valeur spécifiée dans la spécification particuliére.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 86A: Fibres and cables, of IEC technical
committee 86: Fibre optics.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
86A/416/FDIS 86A/429/RVD
Full information on the voting for the approval of this amendment can be f in the report on

voting indicated in the above table.
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6 Method IEC 60793-1-B1 — Optical fibre proof
Replace the text of this clause by the following

6.1 Object

Tensile load-variations shall be isolated from the proof test region so as not to cause variations
in the proOf load. They shall not permit the applied proof stress to fluctuate below the value
specifiedin the detail specification.

6.272 Proof test region

With the exception of additional bend stress of up to 10 % of the proof stress, the proof stress
shall be applied uniformly through the cross-sectional area of the test sample. The load-
bearing members in this region shall be rigid (e.g. made of steel or aluminum). The tension-
producing mechanism(s) shall be such that, during testing, the proof stress does not fluctuate
below the value specified in the detail specification.
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6.2.3 Enrouleur de fibre

Les variations de la contrainte de traction doivent étre isolées de la zone ou se réalise I'essai
de fagcon a ne pas provoquer de variations de la contrainte de sélection. Elles ne doivent pas
permettre a la contrainte de sélection appliquée de passer sous la valeur spécifiée dans la

spécification particuliére.

6.2.4 Zones de mise sous contrainte et hors contrainte

Ces zones se trouvent de chaque cote de la zone d'essal de selection. La tension de la fibre
croit de presque zéro, dans la zone du dérouleur, a la contrainte maximale dans la zone
d'essai de sélection. Puis la tension dans la fibre décroit de la zone d'essai de sélecgtiah a
presque zéro dans la zone du dérouleur La zone de mise hors tension est formé entre les

la tenue mécanique de I'échantillon.

6.2.6 Exemples d'équipements

6.2.6.1 Type cm@
La figure 22 prése

sous tension constga

contrainte de s i iquee a la fibre entre le cabestan de freinage et le cabestan
d'entrailnemeqt, créa ifférence de vitesse entre les deux cabestans. Deux courroies
sont utilisée iSsement au niveau des cabestans. Une jauge de contrainte de
haute precisi e lacontrainte sur la fibre et ajuste la différence de vitesse pour obtenir

fonctionnemenbpeuvent étre ajustées séparément.
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6.2.3 Fibre take-up
Tensile load variations shall be isolated from the proof test region so as not to cause variations

in the proof load. They shall not permit the applied proof stress to fluctuate below the value
specified in the detail specification.

6.2.4 Load and unload

The rnginnc occur on both sides of the prnnf test rnginn Tension in the fibre ramps-up from

near-zero, in the pay-out region, to the full load in the proof test region. Tension in the fibte
then ramps down, from the proof test region, to near-zero in the take-up region. The unload
zone is the arc formed by the two tangent points in the guide where the fibre finally leaves-the
loading area. (For example, unloading across 90° of a 150 mm diameter a2l at a.speed of
about 12 m/s yields an unloading time of about 10 ms.) The unload time\s

be accomplished as quickly as possible.

6.2.5 Minimum bending radii

The levels of the
the fibre betwee
capstans. Two beltscsa

gauge measures F
proof test load. Tt
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Jauge de contrainte

de précision

Cahestan de freinage Cabestan d'entrainement

Poulie de tension

Poulie de tension Fibre dans la

zone d'essai de

sélection

—a \\ \
\ \/ IEC 297/98

Zong d’enroulage de fibre
e 3 : Tension constante
de rembobinage

Zone de déroulage de fibre
Etape 1: Tension constante
de déroulage

6.2.6.2 Type contrepoid

La figure 23 présente i YRpe répondant a ces prescriptions.

- Cabestan d'enroulage
Sous-ensemble enrouleur

¥ intermédiaire

'/;Julie de

I
T

N “4_- tension de
\f ) 1'enrouleur

/_ Poulie de tension i

Poulio da t
du contrepods I
du dérouleur ;:
Bras de —'——"-lj
contrainte g
_.IL'-"
Contrepoids
( support)

IEC 298/98

Figure 23 — Type contrepoids
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Precision tension

gauge

Brake capstan Drive capstan

Fibre in

F :$S : proof test
) T B Zone

IEC 297/98

Fibre take-up region
ge 3 : Constant tension
take-up spooling

Fibre pay-off region Proof testing regio
Stage 1: Constant pay-off Stage 2 : Proof testing w

6.2.6.2 Dead weight type

Another specific apparatus™ i gequirements is shown in figure 23.

: AN T

' - |- Take up capstan

Pay out subassewbly

l

Take up subgssemhly
L \

b H+

a N - Pay out
. ¥ ady ? . capstan

Ly !

1

o el / 1+
Noafes 2o

I paldl r
| - Ed 1 i i
L £ r ]
Dead weight ::
Pay out dancer pulley 1 1 i
) o '+

Dead weight
( holder )

IEC 298/98

Figure 23 — Dead weight type
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La partie dérouleur déroule la fibre & partir d’'une bobine sous tension constante, proche de
zéro. Le dérouleur est équipé de plusieurs galets et poulies de guidage, et d'un mécanisme
d'entrainement motorisé. La poulie de tension du dérouleur maintient I'échantillon & une
tension juste suffisante pour qu'il traverse la zone d'essai de sélection de fagon rectiligne, avec
un minimum de variations de tension. Le cabestan de déroulage marque le début de la zone
d'essai de sélection. Ce cabestan est entrainé et synchronisé avec le cabestan d'enroulage.

Deux courroies sont nécessaires pour maintenir fermement la fibre sur les cabestans de
déroulage et d'enroulage afin d'éviter tout glissement a l'entrée et a la sortie de la zone d'essai

de Setection.

La poulie de tension peut se composer de deux poulies placées I'une derriere l'autre sus-le
méme axe. (La deuxiéme est toutefois optionnelle.) La fibre s'enroule sur la poulie arrigre,*puis

sur le cabestan d'enroulage.

Le bras de contrainte est fixé a la fois a lI'axe de la poulie de te
contrepoids lui-méme. Le bras de contrainte est réglable sur zérg.
qui indique au cabestan d'entrainement d'augmenter ou de\dimi
position du bras de traction. Etant donné que les deux entatemeR

capteur
, selon la

contrainte.

La poulie de tension
bobine réceptric
et ne doit pas étreNirtég

6.3 Préparati achentillon

L'échantillonyen essai doit étre constitué de la longueur totale d'une fibre optique, moins de
courtes,-Sections, typiquement de 25 m a 50 m aux extrémités (allocation de longueur aux
extrémités). Cette allocation de longueur est nécessaire pour la période d’accélération pendant
laquelle le temps de mise hors contrainte excede le maximum fixé.

0.4 PFrocedure

L'échantillon en essai est introduit dans la machine conformément aux instructions de
fonctionnement de la machine.

La contrainte de sélection sur la machine est ajustée selon les prescriptions de la spécification
particuliére.

Toute défaillance de la fibre, si ou quand elle se produit, doit étre aisément détectable par
l'opérateur.
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This subassembly pays out fibre from a reel under constant, near-zero, tension. The pay-out
subassembly has various guide rollers and pulleys, plus a motorized traversing mechanism.
The pay-out dancer pulley keeps the sample under just enough tension to run straight and true
to the proof test region, with minimum tension fluctuations. The pay-out capstan is the start of
the proof test region. This capstan is driven and synchronized with the take-up capstan.

Two belts are required to hold the fibre sample firmly against the pay-out and take-up capstans
so that there is no slippage at the entrance to, and exit from, the proof test region.

The dancer pulley may consist of two pulleys, one behind the other on a common shaft. (Thie
second pulley is optional, however.) The fibre is fed first to the rear pulley, then back up,te’the
idler pulley, back down to the front dancer pulley and up to the take-up cap .

weight itself. The load arm is adjustable to zero balance. It is pivat a
which signals the drive capstan either to increase or decreage o ing/on the
position of the load arm. Since both drives are controlled from ' e, Ioad arm
movement is negligible because the arm seeks a neutral pgsiti ) i
operating speed.

There is a thin plate at the bottom of the load arm.
the required actual proof load.

He fibre on a reel for final shipping or for further
g and pulleys to ensure even laydown of the fibre, at the

typically 25 mto p at the ends (end allowance length). This allowance is required for a
period of acceleratiorf during which the unloading time exceeds the maximum.

6.4 ‘Procedure

The test specimen is fed into the machine according to the operating instructions for the

machine.

The tension load on the machine is set according to the requirements in the detail
specification.

Any failure in the fibre, if or when it occurs, shall be readily detectable by the operator.
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L'échantillon en essai est introduit au travers de la machine d'essai de sélection.

Toutes les parties de la fibre qui passent dans la machine d'essai de sélection sans rupture
répondent aux prescriptions de I'essai de sélection.

6.5 Calculs

6.5.1 Compensation pour la contrainte absorbée par le revétement

Calculer la fraction de contrainte F, supportée par le revétement protecteur comme suit:

EZ(D§ —D12)+E1(D12 —Dé)

F=
2 2 2 2\0 2
2(0? -0f )+ &1[of - 07 )5 305

Pour E;, et Ej utiliser des valeurs cohé
Ihumldlte et la V|tesse de deformatl

primaire par le plus grand e exrfe du revétement primaire. Dans ce cas, il
n'est pas nécessaire de & thame module de la couche interne du revétement
primaire

Calculer la contral;

, Ta (N), & appliquer a la fibre revétue comme suit:

_ (0,0008) DZ g,
(1-F)

ou
Dy estle diam minal de la fibre de verre (um);
op estla.coentrainte-de sélection (GPa);

F estla*fraction de contrainte supportée par le revétement.

6¢6, Résultats

6.6.1 Défaillance de la fibre

En cas de défaillance de la fibre, la preuve de cette défaillance doit étre tout a fait évidente.
Cela peut se traduire par une séparation compléte, un étirage important du revétement dans la
zone de la défaillance, une coupure automatique de la machine, etc. Cette prescription est
particulierement importante pour les fibres dont le revétement supporte une part non
négligeable de la contrainte de traction appliquée, ou dotées d'une grande capacité
d'élongation avant défaillance.
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The test specimen is run through the proof test machine.

All sections of fibre that pass through the proof test machine without breaking pass the proof
test requirement.

6.5 Calculations

6.5.1 Compensation for load sharing by coating

Calculate the fraction, F, of the tension carried by the protective coating to be:

EZ(D§ —D12)+E1(D12 —Dgz)

- 2 2 2 2\0 2
%Z(Dz -Df )+E1(D1 —Dg)g Eq4D3

where

Eq is Young's modulus of the glass fibre, in pascals (Pa);
E, is Young's modulus of the second coating layer (Pa);
E, is Young's modulus of the first coating layer (Pa);

Dy is the nominal diameter of the glass fibre (um);

F is the fractionQf the load carried by the coating.

6.6 Results

6.671 Fibre failure

If a fibre fails, evidence of failure shall be readily apparent. This may show up as a complete
separation, a gross stretching of the coating material in the failure area, an automatic
shutdown of the machine, etc. This requirement is especially important for fibres having a
coating material that carries a substantial portion of the applied tensile load, or having a large
failure elongation.
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6.6.2 Informations requises
Il convient que les informations suivantes soient fournies avec chaque essai:

— la date et le titre de l'essai;
— l'identification de I'échantillon en essai;
— le niveau de contrainte de sélection.

6.6.3 Informations optionnelles

Il convient que les informations suivantes soient disponibles avec chaque essai:

— une description de l'appareil d'essai de sélection: type, en ligne ou différé,
plus petite poulie en contact avec la fibre testée et longueur d’applicatien de la
de sélection;

diametré de la
x0Ne d'essai

— le niveau de contrainte de sélection aprés ajustemen g avet le(s)
revétement(s). Pour plus d'informations, se reporter a 6.5.1;
— les valeurs du temps de mise hors contrainte et du tem ge lavcontrainte de

sélection;
— le taux d'humidité et la température;
— lallocation de longueur aux extrémités.

<
&
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6.6.2 Required information

The following information should be reported for each test:

date and title of test;
test sample identification;
proof stress level.

6.6.3 Optional information

The following information should be available for each test:

values of unload time and proof stress dwell time;
humidity and temperature;

>
&

end allowance length.
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par le Comité d’Etudes n° 86 by Technical Committee No. 86

60793:— Fibres optiques. 60793:— Optical fibres.

60793-1 (1992) Partie 1: Spécification générique. 60793-1 (1992) Part 1: Generic specification.

60793-1-1 (1995) Partie 1: Spécification générigue — Section 1:60793-1-1 (1995) Part 1: Generic specification — Section 1: General.
Généralités.

60793-1-2 (1995) Partie 1: Spécification générigue — Section 2:60793-1-2 (1995) Part 1: Generic specification — Section 2:
Méthodes de mesure des dimensions. Measuring methods for dimensions.
Amendement 1 (1996). Amendment 1 (1996).

607P3-1-3(1995) Partie 1. Spécificafion geneérque — Section 3:60793-1-3 (1995) Part 1. Generic speciication — Sectjon 3:
Méthodes de mesure des caractéristiques mécaniques. Measuring methods for mechanical charactgristics.
Amendement 1 (1996). Amendment 1 (1996).
Amendement 2 (1998). Amendment 2 (1998).

secification , =~ Sectfon 4:
transmission and @ptical

607P3-1-4 (1995) Partie 1: Spécification générigue — Section 4:60793-1-4 (1995) Part 1: Gen
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Amendement 1 (1996).
Amendement 2 (1998).
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Méthodes de mesure des caractéristiques \ harac-
d'environnement.

607P3-2 (1992)  Partie 2: Spécifications de produit.
Amendement 1 (1995).
Amendement 2 (1997).
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607P4-1 (1996)  Partie 1: Spécification générique.

607P4-2 (1989)  Deuxieme partie: Spécifications de pfoduli
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607P4-3 (1998)  Partie 3: Cables pour conduites, enterré
— Spécification intermédiaire.

608p9:— Atténuateurs a fibres optiques. bre optic attenuators.
608p9-1 (1994)  Partie 1: SpécificatiQ €. (1994) Part 1: Generic specification.
608p9-1-1 (1994) Partie 1-1: Spécijficatid iquliere- 69-1-1 (1994) Part 1-1: Blank detail specification.

608]74-0 (1988) X874-0 (1988) Connectors for optical fibres and cables. |Part O:
Guide for the construction of sectional $peci-
fications.

60874-1 (1993) Part 1: Generic specification.
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608[74-1-1 (1994) Partie : ecificati iculigre cadre —60874-1-1 (1994) Part 1-1: Blank detail specification —

“Product specifications.
gndment 1 (1998).

Part 3: Duct, burried and aerial cables — Sectional
specification.
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Environmental categories.
608]74-2 (1993) p : ecifisation intermédiaire pour connec-60874-2 (1993) Part 2: Sectional specification for fibre| optic
e connector — Type F-SMA.

608]74-3 (1993) ie\3: Spécificatiop intermédiaire pour connec-60874-3 (1993) Part 3: Sectional specification for fibre| optic

8S opti 5 connector — Type CFO3.
Part 4: Sectional specification for fibre| optic
connector — Type CFOA4.

608l74-5 (1993) ~Partie 5: Spécification intermédiaire pour connec-60874-5 (1993) Part 5: Sectional specification for fibre| optic
teur pour fibres optiques — Type BAM. connector — Type BAM.

608J74-6 (1993)~" Partie 6: Spécification intermédiaire pour connec-60874-6 (1993) Part 6: Sectional specification for fibre| optic
teur pour fibres optiques — Type LSA. connector — Type LSA.

608l74-7'(1993)  Partie 7: Spécification intermédiaire pour connec-60874-7 (1993) Part 7: Sectional specification for fibre| optic

teurpnourfibres-ogptigues—Tvne EC connector—Tvnae EC
L Ll | PAd T I

608]74-4 (1993)

60874-8 (1993)  Partie 8: Spécification intermédiaire pour connec-60874-8 (1993) Part 8: Sectional specification for fibre optic

teur pour fibres optiques — Type D. connector — Type D.
60874-9 (1993)  Partie 9: Spécification intermédiaire pour connec-60874-9 (1993) Part 9: Sectional specification for fibre optic
teur pour fibres optiques de type OF-2. connector — Type OF-2.
60874-10 (1992) Partie 10: Spécification intermédiaire pour connec-60874-10 (1992) Part 10: Sectional specification for fibre optic
teur pour fibres optiques — Type BFOC/2,5. connector — Type BFOC/2,5.
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(suite) (continued)
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couplage dépendant de la longueur d'onde. selective branching devices.
608]76:- Commutateurs a fibres optiques. 60876:— Fibre optic switches.
608761 (1994)  Premiére partie: Spécification générique. 60876-1 (1994)  Part 1: Generic specification.
61 73 - Epibeulcc PUUl bab:cb Ct fiblce Upiiqucc. UlGTS - Sp:ibca fUI upti\.ai ﬁ:JICD CllluI \.c\'uica.
61073-1(1994) Partie 1: Spécification générique — Matériel de61073-1 (1994) Part 1: Generic specification — Hardware and

610

montage et accessoires. accessories.

73-2 (1993) Partie 2: Spécification intermédiaire de répartiteurs61073-2 (1993)  Part 2: Sectional specification for splice organizer

et boitiers pour fibres et cables optiques.

and closures for optical fibres and cables.

6173-3 (1993) Partie 3: Spécification intermédiaire — Epissures61073-3 (1993) Part 3: Sectional specification — Fusion splices for
par fusion pour fibres et cables optiques. optical fibres and cables.

61073-4 (1994)  Partie 4: Spécification intermédiaire — Epissures61073-4 (1994)  Part 4: Sectional specification — Mechanical splices
mécaniques pour fibres et cables optiques. for optical fibres and cables.

61202: — Isolateurs pour fibres optiques. 61202: — Fibre optic isolators.

61202-1 (1994) Partie 1 : Spécification générique. 61202-1 (1994) Part 1 : Generic specification.

61202-1-1 (1994) Partie 1-1: Spécification particuliére cadre 61202-1-1 (1994) Part 1-1: Blank detail specification.

(suite) (continued)
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61218 (1993) Fibres optiques — Guide de sécurité. 61218 (1993) Fibre optic — Safety guide.

61269: — Jeux d'embouts pour fibres optiques. 61269: — Fibre optic terminus sets.

61269-1 (1994)  Partie 1: Spécification générique. 61269-1 (1994) Part 1: Generic specification.

61269-1-1 (1994) Partie 1-1: Spécification particuliere cadre. 61269-1-1 (1994) Part 1-1: Blank detail specification.

61274: — Raccords pour fibres optiques. 61274: — Fibre optic adaptors.

61274-1 (1994)  Partie 1: Spécification générique. 61274-1 (1994) Part 1: Generic specification.

61274-1-1 (1994) Partie 1-1: Spécification particuliere cadre. 61274-1-1 (1994) Part 1-1: Blank detail specification.

612P2-1 (1998) Fibres optigues — Parameétres des composant81292-1 (1998) Fibre optics — Parameters of amplifier comy

613]

613
613
613
613]

613

613
613]

613
613
613
613
613
613
613
613
613

613]
613]
613]

613
613
613

613]
613]

613

613]

pour amplificateurs.
PO:— Dispositifs d'interconnexion et composants passifs a fibre$1300:— Fibre optic interconnecting devices and passive con

optiqgues — Méthodes fondamentales d'essais et de — Basic test and measurement precedures.
mesures.
DO-1 (1995)  Partie 1: Généralités et guide. 61300-1 (1995) Part 1: Gene y
PO-2-1 (1995) Partie 2-1: Essais — Vibrations (sinusoidales). 61300-2-1 (1995) Part 2-1/Rex ¢ ihysoidal).
00-2-2 (1995) Partie 2-2: Essais — Durabilité de l'accouplement. 61300-2-2 (1995)
00-2-3 (1995) Partie 2-3: Essais - Charge statigue de51300-2-3 (1995)
cisaillement.
00-2-4 (1995) Partie 2-4: Essais — Rétention de la fibre ou duw1300-2-4 (1995)
cable.
D0-2-5 (1995) Partie 2-5: Essais — Torsion/rotation.

mécanisme de verrouillage.
D0-2-7 (1995) Partie 2-7: Essais — Moment de flexior
D0-2-8 (1995) Partie 2-8: Essais — Secousses.
D0-2-9 (1995) Partie 2-9: Essais — Chocs.
D0-2-10 (1995) Partie 2-10: Essais — Résistance a la cg@

Part 2-14: Tests — Maximum input power.

onents.

ponents

pupling

oupling

berature

humidity

Ssurized

psures.

6130

61300-2-28 (1995) Partie 2-28: Essais — Atmosphére industrielle61300-2-28 (1995) Part 2-28: Tests — Industrial atmosphere

(anhydride sulfureux). di-oxide).
61300-2-29 (1995) Partie 2-29: Essais — Basse pression atmospheériques1300-2-29 (1995) Part 2-29: Tests — Low air pressure.
61300-2-30 (1995) Partie 2-30: Essais — Rayonnement solaire. 61300-2-30 (1995) Part 2-30: Tests — Solar radiation.
61300-2-31 (1995) Partie 2-31: Essais — Rayonnement nucléaire. 61300-2-31 (1995) Part 2-31: Tests — Nuclear radiation.

61300-2-32 (1995) Partie 2-32: Essais — Résistance a la vapeur d'eau. 61300-2-32 (1995)
61300-2-33 (1995) Partie 2-33: Essais — Montage et démontage des1300-2-33 (1995)

bottiers. closures.

(suite) (continued)

D0-2-15 (1995) Partie 2-15: Essai e de300-2-15 (1995) Part 2-15: Tests — Torque strength of
verrouiII mechanism.
DO-2-16 (1995) Partie 2-16;Es38| 61300-2-16 (1995) Part 2-16: Tests — Mould growth.
DO-2-17 (1995) Partie 2-17,,E ‘ 61300-2-17 (1995) Part 2-17: Tests — Cold.
D0-2-18 (1995) Partie 2<18: Essa| éche/— Résistancesd300-2-18 (1995) Part 2-18: Tests — Dry heat — High tem
& . endurance.
D0-2-19 (1995) Pa(tie 2-1Q; humide (essai continup1300-2-19 (1995)  Part 2-19: Tests — Damp heat (steady statd).
D0-2-20 (199 S 61300-2-20 (1995) Part 2-20: Tests — Climatic sequence.
DO-2-21 (199 € N i Essai cyclique composite dg1300-2-21 (1995) Part 2-21: Tests — Composite temperature-
) X "hOraidité composite test.

D0-2-22 (1995) Partie : 61300-2-22 (1995) Part 2-22: Tests — Change of temperature.
D0-2-23 (1995) ‘Rartie 2-23ESsais — Etanchéité pour les boitiers nog1300-2-23 (1995) Part 2-23: Tests — Sealing for non-pre
pressurisés de dispositifs a fibres optiques. closures of fibre optic devices.

D0-2-25 (1995) Partie 2-25: Essais — Résistance de I'étanchéité pog1300-2-25 (1995) Part 2-25: Tests — Sealing endurance for cl

les bottiers.
D0<2-267(1995) Partie 2-26: Essais — Brouillard salin.
0 Q05) Partie —Essais Poussisre
laminaire.

(sulphur

Part 2-32: Tests — Water vapour permeation.
Part 2-33: Tests — Assembly and disassembly of
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