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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

NOYAUX EN OXYDES MAGNETIQUES OU EN POUDRE DE FER

A SORTIES AXIALES

1) Les

PREAMBULE S~
€TISIoNS ou accords olliciels de la CET en ce qui concerne les questions technigugs, prepates p3
d’Etpdes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questio nt S
mesyre possible un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces diécisions constituent des recommandations internationales et sont agréées com

3) Dang le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime lg

dang

mettent. Toute divergence entre la recommandation de la CEI et 13
du ppssible, étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

La présente norme a été établie par

ques e

Un
1978.

Pappr

Les
tion:

leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans launesur® k

ferrites.

France

Italie

Japon
Royaume-Uni
Suéde

Suisse
Turquie

Autres publications de la CEI citées dans la présente norme:

r des Comités

la plus grande

i :}:ationaux.

ionaux adoptent

tonales le per-

Hans la mesure

bckholm en
, fut soumis a

e la publica-

Publications n° 68-2-20 Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique, Deuxiéme partie: Essais -

Essai T: Soudure.
68-2-21: Essai U: Robustesse des sorties et des dispositifs de fixation.
294: Mesure des dimensions d’un composant cylindrique a deux sorties axiales.

424:; Directives pour la spécification de limites aux imperfections physiques de piéces en oxydes

magnétiques.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

AXIAL LEAD CORES MADE OF MAGNETIC OXIDES
OR IRON POWDER

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the I EC on technical matters, prepared by Technical Cofmmiittees on which all the
Nationg! Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as(possible\an international
consengus of opinion on the subjects dealt with.

't?ts in that

3) In ordet to promote international unification, the IEC expresses the wish that all Nationa 1 mi d adopt the
text of the IEC recommendation for their national rules in so far as natign i divergence
betweei} the IEC recommendation and the corresponding national rules s ndicated in
the lattdr.

2) They hdve the form of recommendations for international use and they are accepted b
sense.

This standard has been prepared by 1 ¢’ No. 51: Magnetic Components

and Fernite Materials.

A first e : apest in 1977 and in Stockholm in 1978. As a
result o } A [ eH Central Office)221, was submitted to the

The N the 9 ntries voted explicitly in favour of publicption:

South Africa (Republic of)
Spain

Sweden

Switzerland

Turkey

United Kingdom

United States of America

Other 1 EC publications quoted in this standard:

Publications Nos. 68-2-20 Basic Environmental Testing Procedures, Part 2: Tests - Test T: Soldering.

68-2-21: Test U: Robustness of Terminations and Integrated Mounting Devices.

294: Measurement of the Dimensions of a Cylindrical Component Having Two Axial Termi-
nations.
424: Guide to the Specification of Limits for Physical Imperfections of Parts Made from Mag-

netic Oxides.
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NOYAUX EN OXYDES MAGNET_IQUES OU EN POUDRE DE FER

1.

2.

2.1

3.

3.1

Définitions

A SORTIES AXIALES

Domaine d’application

€ttc norme sp tthodes de
njesures et les essais pour les noyaux en oxydes magnétiques (ferrites) o re de fer a
sorties axiales, utilisés pour les petites inductances bobinées et desting ler lieu aux
tdlécommunications et aux équipements électroniques.

Noyau a sortie axiale

Un corps cylindrique en matid e sorties en

ligne avec I’axe de symétrie.

N

Les dimensi e des para-

métres de la figure

Q Voir la note L_ D
R— — i
149781
D = diamétre du noyau d = diamétre des fils de sorties
I, = longueur du noyau L L longueurs des fils de sorties

@j/\

FIG. 1. - Paramétres des noyaux a sorties axiales.

Diameétre du noyau
Le noyau doit avoir I’'un des diamétres suivants:
1,6 mm; 2,0mm; 2,5mm; 3,15mm; 4,0mm
5,0mm; 6,3mm; 8,0 mm.
Les tolérances admises sur le diamétre D doivent étre:

- soit une tolérance large: D £3% avec un minimum de 0,15 mm;
- soit une tolérance normale: £0,05 mm.

Le fabricant doit déclarer la tolérance qui est applicable.
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AXIAL LEAD CORES MADE OF MAGNETIC OXIDES
OR IRON POWDER

1. Scope

This standard specifies dimensions, mechanical characteristics, measuting methods and
tests| for axial lead cores made of magnetic oxides (ferrites) or iron pg n small
wound inductors intended primarily for use in telecommunicati i Ectronic
equipment. .

2. Definjtions

For the purpose of this standard the following definiti

2.1 Axidllead core

Alcylindrical body of magnetic m4 d in line
witH the axis of symmetry.

Note| - Information on the construction of axja

3. Outlipe dimensions

The outline dimensi écified in terms of the parameters shown in

Figure 1.
l ¢ 4 I { |
<2\ VI\ N > ’
a* LA y <> B .
} : — s > -
\T/SGG note L D
Ty
4 149/81
D = corediameter d = lead wire diameter
I, = corelength L, I; = lead wire lengths

Notd. >THe end faces of the core may be overlaid by an adhesive up to 0.5 mm thick.

F1G. 1. - Axial lead core parameters.

3.1 Corediameter
The core diameter shall have one of the following values:

1.6 mm; 2.0mm; 2.5mm; 3.15mm; 4.0mm;
5.0mm; 63 mm; 8.0mm.

Tolerances on the diameter D shall be either:

- coarse tolerance: £3% of D or £0.15 mm, whichever is the greater;
- normal tolerance: £0.05 mm.

The manufacturer shall declare which of the above tolerances applies.
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3.2 Longueur du noyau
La longueur des noyaux n’est pas spécifiée. Les valeurs préférentielles sont:

Smm; 8mm; 10mm; 12,5mm; 16mm;
20mm; 25mm; 31,5mm.

La tolérance sur la longueur doit étre de 5% avec un minimum de +0,35 mm.

3.3 Combinaisons de la longueur et du diamétre du noyau

Les combinaisons de [j et D ne sont pas spécifiées. Les combinaisons préférentielles de ces
dimensions sont données dans le tableau 1 AN

TABLEAU I

Combinaisons préférentielles del, et D (en

q
]
D s | 8 |10 |125 /rs\\z@\
1,6 X
2,0 X X
2,5 X /\ \
3,15 X X
40 X X
5,0 X X X X
6,3 X X X
8,0 X X
3.4 Fsdesorties \)\)
Le dian Q doit étre choisi parmi les valeurs du tablequ II.

TABLEAU 11
Diameétres des fils de sorties
(en millimétres)

4
Minimal Nominal Maximal
0,45 0,50 0,55
0,55 0,60 0,66
0,65 0,70 0,77
0,75 0,80 0,88

La longueur de chaque fil de sortie, I, ou A, ne doit pas étre inférieure & 21 mm; si le fabri-
cant déclare les valeurs de [, et de I, la tolérance sur la valeur déclarée doit étre de 10%.

Note. - Pour la présentation en bande, il est conseillé une longueur hors-tout de 75+2 mm.

4. Controle des dimensions et examen visuel

4.1 Contréle des dimensions

La conformité a ’article 3 doit étre vérifiée en mesurant les dimensions a partir des
méthodes de mesure indiquées dans la Publication 294 de la CEI: Mesure des dimensions
d’un composant cylindrique & deux sorties axiales.
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3.2 Corelength
Core lengths are not specified. Preferred core lengths are:

Smm; 8mm; 10mm; 12.5mm; 16 mm;
20mm; 25mm; 31.5mm.

The tolerance on the length shall be 5% or £0.35 mm, whichever is the greater.

3.3 Combinations of core length and diameter

There are no specified combinations of /; and D. Preferred combinations of these dimen-
sions are given in Table I. T~

TABLE 1

Preferred combinations of |, and D (in millir{rxu\
! Sl
R s | 8 |10 [125) 16 | 2 \25\\¥
%
P>

N
[=1
Ll I

3.4 Lead wires

The nomi@a :

Lead wire diameters
(in millimetres)

4
Minimum Nominal Maximum
0.45 0.50 0.55
0.55 0.60 0.66
065 070 077
0.75 0.80 0.88

The lengths of the lead wires, I, and &, shall each be not less than 21 mm; when the manu-
facturer declares values for l) and & the tolerance on the declared value shall be £10%.

Note. - For tape packaging the overall length should be 75£2 mm.
4. Check of dimensions and visual examination

4.1 Check of dimensions

Compliance with Clause 3 shall be checked by measuring the dimensions in accordance
with the methods of measurement given in [EC Publication 294: Measurement of the Dimen-
sions of a Cylindrical Component Having Two Axial Terminations.
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4.2 Examen visuel

L’aspect, le marquage et 1a finition doivent étre satisfaisants a ’examen visuel.

Note. ~ Pour la spécification des imperfections physiques du noyau, voir la Publication 424 de la CEI: Directives
pour la spécification de limites aux imperfections physiques de piéces en oxydes magnétiques.

S. Essais mécaniques

5.1 Résistance a la flexion

Tes prescriptions concernant Ia resistance a Ia flexion des noyaux @ sorties axihles s’appli-
uent également aux noyaux en ferrites ou en poudre de fer dont le(rapp ADd¢passe 3.
5.1.1 | Essai
La résistance a la flexion d’un noyau a sorties axiales doit étre~ liquant une
'orce de sorte que le moment de flexion maximale se produise ; echantillon.
| a force doit étre progressivement augmentée jusgu 0 soment de flexion maxi-
male pour la section du noyau en cause attein : étre dans le
ableau II1.
aide résistance a la flexion
ment de flexion M
(Nm)
Q 0,025
0,030
> 0,035
Y15 0,060
4,0 0,150
5,0 0,250
6,3 0,400
8,0 0,700
4
exion, illustrée par la figure 2, page 12,
hantillon_—de sorte gue ‘pointd’ap_

plication se situe a égale distance des supports. Comme le dispositif d’application de la force,
ces supports doivent avoir une forme de couteau terminé par une aréte de 1 mm de rayon, la
distance entre les supports, I, étant de 75% de la longueur de I’échantillon. La force F, calculée
a partir de la relation F= 4M/I, doit étre appliquée doucement jusqu’a obtenir le moment de
flexion M spécifié au tableau I11.

Note. - Pour les noyaux a filetage continu, comme dans I’'exemple IV de ’annexe A, I'application de la force Fdevra
é&tre perpendiculaire au plan qui contient la section A-A.
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4.2  Visual examination

The condition, workmanship, marking and finish shall be satisfactory as determined by
visual examination.

Note. - For the specification of physical imperfections of the core see IEC Publication 424: Guide to the Specifica-
tion of Limits for Physical Imperfections of Parts Made from Magnetic Oxides.

5. Mechanical tests

5.1 Flexural strength

7 s for the flexura enoth of axial lead cores apply equaliy to ferrite cores
an powder cores and only to such cores where the ratio /;/D exceeds 3.
5.1.1 7
" bending
for nple. The
be a sample

Crg

(\
ominal coge \\B nding moment M
g (N

0.025
0.030
0.035
0.060
0.150
0.250
0.400
0.700

The'preferredmethod of applying the bending forces, illustrated in Figure 2, page 13, is by
applying a single force Fat the centre of the sample, so that its point of application fis situated
at equal distances from the supports. These supports, as well as the loading devices, shall be
wedge-shaped with a tip radius of 1 mm. The distance between the supports, 1, shall be 75% of
the length of the test sample. The force F shall be applied smoothly until the value of the
bending moment M, as specified in Table III, is reached, F being calculated from the re-
lationship F= 4M/I. '

Note. - For cores with continuous grooves, as in example IV of Appendix A, the line of application of force Fshould
be perpendicular to the plane containing section A-A.
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IS~

Aprés application du moment de flexion spécifié, le 2 ties axiales ne doit pas se

5.2 Rpbustesse des sorties

La robustesse des sorties des noyaux 3 i doit étre essayée conformément aux
egsais Ua, Ub et Uc de la Publication 68- aCEI: Essais fondamentaux dlimatiques

et de robustesse mécani ¢ ie:\Essais’- Essai U: Robustesse des sorties et des
dispositifs de fixatid

5.2.1 |Essai Ua;:Tra
Laforo@ :

{
=)
o
[=1
=
o
@
>
20

(3 neminal); S N;
0,7 mm et 0,8 mm (& nominal): 10 N;

noyapx 1,6 mm; 2,0mm; 2,5mm; 3,I15mm: I5N;
; 5,0mm; 6,3mm; 8,0mm: 20N.

Npté.~ En génére

, cet essai est effectué apreés I’essai de résistance au choc thermique (soudure) du paragiraphe 6.2.

5.2.2 Essai Ub: Pliage

Deux pliages, conformément a la méthode 1, avec la moitié de la force prescrite au para-
graphe 5.2.1, doivent étre appliqués. '

5.2.3 Essai Uc: Torsion

Sévérité 2: Deux rotations de 180° doivent étre appliquées.

5.2.4 Conditions requises

Aprés chacun de ces essais, les noyaux a sorties axiales doivent subir un examen visuel.
Aucune détérioration ne doit étre visible a I’ceil nu.
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<]__.

1581 S~

5.1.2  Requirements

After the application of the specified bending
and no damage shall be visible to the naked eye.

5.2 Robustness of terminations

The robustness of terminations fora

20mm; 2.5mm; 3.15mm: 15N;
5.0mm; 63mm; 80mm: 20N.

ore shall not break,

: S all-be tested in accordance with tests
Uaf, Ub and Uc of IEC Publication 68-2-21x ic Environmental Testing Prpcedures,
' @Eﬁtio

5.2.2 Test Ub: Bending

Two bends, in accordance with method 1, with half the load as prescribed in Sub-clause

5.2.1 shall be applied.

5.2.3 Test Uc: Torsion
Severity 2: Two rotations of 180° shall be applied.

5.2.4 Requirements

After each of these tests, the axial lead cores shall be visually examined.
No damage shall be visible to the naked eye.
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6. Soudure

6.1

6.1.1

6.1.2

6.2.1

6.2.2

I.Abllcatlon 68-2-20 de la CEI doivent étre satisfaites.
6.2 é

Soudabilité

Essai

La soudabilité des sorties des noyaux a sorties axiales doit étre déterminée selon les condi-

tions de I’essai Ta de la Publication 68-2-20 de la CEI: Essai T: Soudure.
Le fabricant doit déclarer:

- la méthode de P’essai Ta a utiliser;
AN

4 tous les renseignements complémentaires concernant I’essai choi
ticle 6 de la Publication 68-2-20 dela CEI.

Conditions requises

Les exigences pour le procédé approprié - soit baj

isistance au choc thermique (soudure)

Essai

&

conf&xainent a lar-

souder - de la

2 soudure sur les noyapx a sorties

t 1a Publica-
4 extrémités.

ent subir un
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6. Seoldering

6.1 So

Iderability

6.1.1 Test>

6.1.2 Requirements

m

6.2 Rdsistance to soldering heat

6.2.1 Test

The solderability of terminations for axial lead cores shall be determined in accordance
with Test Ta of IEC Publication 68-2-20: Test T: Soldering.

The manufacturer shall declare:

which method of Test Ta is to be used;

pof IEC Publication 68-2-20.

The requirements for the appropriate procedure using-ei
rthods of Publication 68-2-20 shall be satisfied.

The resistance to soldering heate

Method 1B of Test Tb of IEC Pubtica

up to 6 mm from the end face.

6.2.2 Requirements

eX amined@re

VPN
hiT the additional information appropriate {0 the selected test, 1n ace raancxlm Clause 6

ering iron

ance with
mersion is

e visually
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ANNEXE A

CONSTRUCTION DES NOYAUX A SORTIES AXIALES
Généralités
On peut distinguer les groupes suivants de noyaux a sorties axiales:

- corps en oxydes magnétiques avec des fils de sorties fixés aprés frittage;

- corps en poudre de fer avec fils de sorties insérés a la compression. /.

Fdrme des extrémités

drpit. Cependant, des variantes sont aussi utilisées - les exémple

rapce sur chaque valeur (sauf m, pour laquelle u

: ;2‘1 angle

rent quel-

mm.

4 D f g
(mm) (mm) (mm)
1,6; 2,0 D 0,5
2,5; 3,15 3
4,0; 5,0 D 1,0
6,3; 8,0 3
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APPENDIX A

CONSTRUCTION OF AXIAL LEAD CORES

Al.  General
The following groups of axial lead cores can be distinguished:
- body consisting of magnetic oxide material with lead wires attached to it after sintering;

- body consisting of iron powder with lead wires inserted during forming.

A2. End forms

Axial lead corés can be manufactured with straight cut end faces. H itive end
9 (third

angle projection):
The tolerance on

—

he tables in the examples give the preferred values<
each value (excluding m, for which a maximum is stated)d

> o
) ISINI

D S g
4 (mm) (mm) (mm)
1.6; 2.0 D 0.5
2.5; 3.15 3
4.0, 5.0 D 1.0
6.3; 8.0 3
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II. - Extrémité inclinée

D—»]
LN )
A
—= h F‘ Lj 152481
[N
D h j
(mm) (mm) (mm)
1,6; 2,0 D 0,5
2,5 3,15 3 <
40; 5,0 D 1,0
6,3; 8,0 3 m
V4

ihencoche

%
.

Coupe A-A
L3NS
D k I mmax.
(mm) (mm) (mm) (mm)
1,6; 2,0 D D 1,0
2,5, 3,15 3 3
4,0, 50 D D 2,0
6,3; 8,0 3 3

Note. - Les extrémités des exemples I 4 111 peuvent étre décalées de 180° I'une de I'autre.
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