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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

MEASURING METHODS FOR TELEVISION TAPE MACHINES

FOREWORD
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METHODES DE MESURE POUR MAGNETOSCOPES

Domaine d’application

La présente norme décrit les méthodes de mesure qui peuvent s’appliquer spé

cifiquement

aux caractéristiques des magnétoscopes ou des bandes enregistrées pour définir avec préci-

sion leurs spécifications AN

toutes les méthodes de mesure ne peuvent pas lui étre appliquées

Diiamétre du disque porte-tétes (ou du tambour)

Magnétoscopes a pistes transversales

-La mesure n’est habituellement possible qu¢ préals
conséquent effectuée par le constructeur qui communi

Magnétoscopes a défilement hélicoid

Le diamétre du(ta s&’a'de d’un comparateur de précision.
ises & i 8 hbour et ces points doivent étre sp§

constructeur.

épasseme; d€s

dépassement\des tetes.

Sile plan-défini par les piéces polaires n’est pas confondu avec le plan du disqu

Cette norme ne traite pas directement de 1’équipement grand public lk&

cette raison,

a téte et par

[es mesures
cifiés par le

titre de réfé-
e des piéces
ectures est le

e, la concep-

10N d€ ia monture€ au

n de mesure

par rapport 4 I’axe de rotation du disque porte-tétes pour autant que 'opérateur apporte un

soin suffisant au montage du comparateur.

Le diamétre du disque peut s’écarter de sa valeur nominale du fait des tolérances de fabrica-

tion ou du fait de I'usure; aussi la valeur du dépassement mesurée ci-dessus doit-
rigée en conséquence. Comme il n’est pas habituellement possible de mesurer le

elle étre cor-
diamétre du

disque sur un ensemble assemblé, la valeur corrigée dépend des données fournies par le cons-

tructeur.

3.2 Magnétoscopes a défilement hélicoidal

Les mesures sont aussi faites a I'aide d’'un comparateur. C’est, habituellement,

soit la partie

supérieure, soit la partie inférieure du tambour qui sert de référence selon les spécifications du
constructeur. Le dispositif de mesure est spécifié et souvent fourni par le constructeur.
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2.1

2.2

3.

3.1

3.2

MEASURING METHODS FOR TELEVISION TAPE MACHINE

Scope

S

This standard describes the measuring methods which may apply specifically to character-
istics of television tape machines or to recorded tapes in order to define accurately their speci-

fications

Tllns standard is not immediately concerned with home equipme
that some measuring methods will be difficult to apply to them.

Diameter of the headwheel (or drum)

Transverse track recorders

appear

The measurement is usually only possible prior(to asss i head and is therefore

madg by the manufacturer and the value is supp

The measurement is made by méans® g W by ACTOss a

diameter at approximately 20° from the

Heli¢al-scan recorders
’I;Ie drum diameterds me R ea f a ppecision micrometer. Measurements shall
be made at severalypoint } 9e anufac-

turer.

Projegti

Tran

Tip j is 1 isi ial indi . i i of the

ference
projec-

\ne, the
the axis

of rotatlon of the headwheel prov1ded the user mounts the dial indicator with sufﬁment care.

The diameter of the headwheel may deviate from its nominal value because of manufac-

turing tolerances and wear; therefore, the value of tip projection obtained above shall
rected to allow for deviations of the headwheel diameter from its nominal value. Since

be cor-
it is not

usually possible to measure the headwheel diameter on an assembled head, the corrected

value is dependent upon data supplied by the manufacturer.

Helical-scan recorders

Measurements are also made by means of a dial indicator. Usually either the upper or lower
drum serves as reference, depending on the specifications of the manufacturer. The measuring

device is specified and often supplied by the manufacturer.
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4. Rayon de courbure du guide a dépression

a) Référence pour les mesures

La référence fondamentale utilisée pour mesurer le rayon de courbure du guide a dépres-
sion est un gabarit ¢talonné. Ce gabarit est réalisé par usinage d’un anneau de diamétre
intérieur a trés faible tolérance, puis par mesure de I’anneau sur un comparateur circu-
laire 4 une précision spécifiée de £0,13 um (£5 pin). L’anneau étalonné est ensuite fendu
suivant un diamétre, et deux étalons sont ainsi obtenus. Ces étalons sont vérifiés pour
s’assurer qu’aucune déformation ne s’est produite pendant la phase de découpage.

W Appareillage de mesure du guide a dépression \
10

L’appareillage consiste en un plateau d’acier massif avec u upportant
}rayon de
Es sont uti-
t au rayon
de mesurer
ira été éta-

éférence.

ontroler le
| une autre

[ est centré
ctalon. Par
du guide et
pération est

servant les

tion des résultats de ce procédé, effectuée par un certain nombre del manipula-
teurs, a montré que la précision obtenue, v compris 'erreur systématique, est comprise
dans une marge totale de 1,5 pm (60 pin).

5. Espacement longitudinal des pistes vidéo

5.1 Magnétoscopes a pistes transversales
1l existe plusieurs méthodes satisfaisantes pour mesurer le pas des pistes. Le choix de la
méthode dépend des équipements dont I’utilisateur dispose.
5.1.1  Premiére méthode

Du fait des trés faibles tolérances mises en jeu, la mesure est effectuée apres développement
magnétique d’une longueur de bande de 1270 mm (50,00 in). Il est difficile de compter le
nombre de pistes sur une telle longueur; la mesure est donc facilitée si I’'on considére les
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4. Radius of curvature of the vacuum guide

a)

b)

c)

d)

Reference used for measurements

The basic reference used in the measurement of the radius of the vacuum guide is a master
template. Such a template is made by fabricating a ring to a very precise inner diameter
tolerance, and measuring the ring on a roundness metering apparatus to a specified accu-
racy of £0.13 pm (%5 pin). The calibrated ring is then split across a diameter and two
reference masters thus obtained. These reference masters are inspected to ascertain that

no distortion has occurred during the splitting process.

[acuum guide measuring fixture

he fixture consists of a solid-steel base with a precision spindle

1
T
c
a
1
b

- -
==

¢ylindrical surface to the guide reference mounting s

4
A
H
fi

ed-the accuracy obtained, including fixture repeatability,_as being within a total ra

ntly

¥ to be

gauge
ds” of
within

asure-

entred
er. By
ifis and
r both

urface

ing the spindle vertically and observing the difference in read-

WS Veri-
nge of

1.5 wm (60 pin).

5. Longitudinal pitch of the video tracks

5.1 Transverse track recorders

chosen is dependent upon the facilities available to the user.

5.1.1 First method

Several satisfactory methods exist for the measurement of the track pitch. The method

Owing to the very small tolerances involved, the measurement is made after magnetic

development over a length of tape of 1 270 mm (50.00 in). Counting the number of tracks in
such a length is difficult; therefore the measurement is easier when considering edit pulses.
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impulsions de montage. Avec la norme a fréquences élevées 625/50 et une vitesse de défile-
ment linéaire de bande de 39,7 cm/s (15,625 in/s) on doit avoir 40 impulsions de montage sur
une longueur de 1 270 mm (50,00 in). Avec la norme 525/60 et une vitesse linéaire de bande de
38,1 em/s (15,00 in/s) on aura 100 impulsions de montage sur une longueur de 1270 mm
(50,00 in). Pour la demi-vitesse de défilement, le nombre d’impulsions de montage sera res-
pectivement de 80 et 200. La tolérance spécifiée pour la cote J doit étre multipliée par 800
(pour une vitesse normale de défilement) ou par 1 600 (pour une demi-vitesse de défilement)
afin de s’appliquer a une longueur de 1 270 mm (50,00 in). La mesure doit étre effectuée pour
au moins deux tensions différentes de la bande (soit 1,5 N et 3,0 N) et une extrapolation don-
nera le résultat pour une tension nulle, comme il est précisé dans la spécification.

la longueur
ftalon de 1 270 mm (50,00 in) et servira d’outil de mesure.

5.1.2 | Deuxiéme méthode

a bande est
s longueurs
age, soit les
juatre pour

€

i a our assurer

) sous yne tension nulle.

5.2
agnétyscopes a pistes transversales, [sauf que la
dres sur un segment de bande de{ 1| m ou une
6. P
6.1

développe-
put étre ren-
un filtre passe-bas coupant un peu au-dela de la fréquence de la porteuse
dant au fond de synchronisation entre le modulateur et l’ampliﬁcTeur d’enre-

f-correspo
gistrement.

6.2 Deuxiéme méthode
6.2.1 Principe de la mesure

Une bande d’une durée de quelques minutes a été volontairement rayée longitudinalement,
de fagon que la rayure produise sur I'image lue un parasite. Si cette rayure est effectuée a une
hauteur correspondant exactement a la valeur nominale de la dimension F et si le bloc de tétes
a vérifier enregistre le signal de synchronisation de trame a une hauteur différente de F, il est
possible a la lecture de mesurer 1’écart de temps qui sépare le paras1te produit du signal de
synchronisation de trame lu.

6.2.2 Dispositif mécanique

11 consiste en une pointe amovible que I’on place sur un équipage, lui-méme mobile dans


https://iecnorm.com/api/?name=551fbd84a064a0cbadf408c3189fa32d

698 © IEC 1981 -11-

5.1.2  Secg

With the 625/50 highband standard and a linear tape speed of 39.7 cm/s (15.625 in/s) there
shall be 40 edit pulses over a length of 1270 mm (50.00 in). With the 525/60 standard and a
linear tape speed of 38.1 cm/s (15.00 in/s) there shall be 100 edit pulses over a length of
1270 mm (50.00 in). With half tape speeds the number of edit pulses is 80 and 200 respec-
tively. The tolerance specified for dimension J shall be multiplied by 800 (for normal tape
speed) or 1600 (half tape speed) to apply to the length of 1270 mm (50.00 in). The measure-
ment shall be made at least twice with the tape under different tensions (such as 1.5 N and
3.0 N) and an extrapolation made to obtain the result under zero tension as called for in the
specification.

A
meas

for the

Thi 1 i§ posi-
tioned } 3 9e ade over shorter
length R unted.
If vidg influ-

. enced

If a e flat,

the me

5.2

6.1

6.2
6.2.1

The 3 ement
is mad i ; hof tape of 1 m or a length appropriate to a
travelli :

Thig
First m

Thig e’by means of a travelling microscope after magnetic deyelop-
ment of the synchronization pulse may be enhanced by inserfing a
low-ps3 ith cut<off frequency slightly above the r.f. carrier frequency correspopding
to tip ¢ the modulator and the record amplifier.
Second method

Principle of measurement

A tape of several minutes duration is deliberately scratched longitudinally, and accordingly
the scratch will produce interference during play-back. If the scratch is positioned at a height
corresponding exactly to the nominal value of F, and if the head being checked records the
vertical synchronization pulse at a height different from the nominal value of F, it is possible
on play-back to measure the time difference between the interference signal from the scratch
and the reproduced vertical synchronizing signal.

6.2.2 Mechanical apparatus

This apparatus consists of a detachable point mounted on a device which is itself movable
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deux directions: d’une part, perpendiculairement & la bande pour ajuster la pression de la
pointe sur la bande, d’autre part, parallé¢lement a la transversale a la bande, ce qui permet
d’ajuster la distance de la rayure au bord de référence de la bande; les résultats les meilleurs
sont obtenus en utilisant, pour produire la rayure, une pointe de gravure en diamant.

6.2.3. Mode opératoire

1l est important que la distance entre la rayure et le bord de référence de la bande soit cons-
tante tout au long de la bande, bien que la valeur réelle ne soit pas critique. Une distance de
27 mm permet de faire en sorte que le parasite soit produit aprés le déclenchement de I’oscil-
loscope par le signal de synchronisation de trame. T~ :

Les erreurs résultant des fluctuations de vitesse du moteur de ensiblement

féduites par I'appréciation de la valeur moyenne de la distance

7. Erreurs de coplanarité des tétes vidéo

7.1 Magnétoscopes a pistes transversales

Deux méthodes de mesure existent. La premére €3t simple etadaptée a la mesute en exploi-

tation et la seconde est plus précise et adapfee
7.1.1 | Premiére méthode

réseau ainsi
bst appliqué
ir lequel les

te-tétes avec
bande déve-

ersales peut

8. Courbure des pistes video

8.1 Magnétoscopes a pistes transversales

La bande développée magnétiquement est placée sur la platine mobile d’un microscope de
fagon que le début et la fin de la piste coincident avec un fil de réticule. La platine est déplacée
de fagon que le méme fil coincide avec la tangente la plus éloignée de chacun des deux cotés
de la piste courbe. La courbure totale est la différence entre les deux lectures.

8.2 Magnétoscopes a défilement hélicoidal

Etant donné la longueur des pistes et les propriétés mécaniques de la bande, il n’est pas
recommandé, dans le cas de magnétoscopes a défilement helicoidal, d’évaluer la courbure le
long d’une seule piste.
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6.2.3

7. Coplaparity error of video heads

7.1

7.1.1

7.1.2

7.2

8. Video trackcurvature

8.1

8.2

perpendicularly to the tape to adjust the pressure of the point on the tape and also parallel to
the transverse direction of the tape to allow positioning of the scratch with respect to the refer-
ence edge of the tape; the best results are obtained by using a diamond stylus to make the
scratch.

Operating procedure

It is important that the distance of the scratch from the reference edge of the tape be con-
stant over the length of the tape, although the actual value is not critical. A distance of 27 mm
allows the interference signal to be produced after the oscilloscope has been triggered by the
vertical synchronizing signal. TN

Efrors caused by fluctuations in the headwheel motor are greatly redaded b N;ing the
measured distance.

Trankverse track recorders

Two methods of measurement exist. The first is ple and t bor field use, jand the
secopd more accurate and suitable for laborato,

Fir$t method

H is lifted
from cuitable

piecg of glass and the ¢« j 2 anarity
errofs are observed and e

Sedond method
Cq planar@w ecision
micrpscope. It isqiot : makethe measurement on magnetically developed tape.
Helig
Eqf al-scan

recor

Transverse track recorders

Magnetically developed tape is placed on the table of a travelling microscope so that the
beginning and the end of the track coincide with one cross hair of the eyepiece. The measuring
table is moved so that the same cross hair coincides with the tangent of the maximum devia-
tion in either direction of the curved track. The total curvature is the difference between the
two readings.

Helical-scan recorders

Owing to the length of the tracks and the mechanical properties of the tape, evaluation of
curvature along one track is not suitable in the case of helical-scan recording.
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En supposant que toutes les pistes enregistrées par une téte montrent la méme erreur de
courbure, la méthode suivante peut étre appliquée.

On utilise un morceau de bande développée magnétiquement et on mesure la distance de
chaque piste a partir du bord de référence de 1a bande (4, K = 1... n, voir figure 2, page 25)
sur une ligne droite perpendiculaire a la direction du mouvement de bande, sur toute la lar-
geur de la surface de bande occupée par les pistes vidéo. La différence A4 entre la distance
moyenne, donnée par la norme d’enregistrement, et la distance réelle est calculée par la for-
mule: K

AAd = Ax - Ag-— + (An - Ag)

et[ainsi portée sur UM grapie. VAN
9. Posftionnement des enregistrements de la piste d’asservissement le lg d
9.1 Mhpgnétoscopes a pistes transversales
Deux méthodes existent.
9.1.1 Premiére méthode
La bande développée magnétiquement ¢ icroscope a platine mobile. Il
n’ g
9.1.2 |
9.1.2.1
point ou I’axe de la piste vidéo qui porte le
si rectement
lig te d’asser-
vi nnanta la
vi
oy:
Fl 5
K
v
d
9.1.2.2 | \Systéeme

Le principe utilisé consiste & matérialiser la distance d sur un morceau de bande: le plan
médian des tétes vidéo est déterminé en examinant la trace mécanique produite par les tétes
en rotation contre la bande immobile. Le plan d’entrefer de la téte d’asservissement est carac-
térisé en enregistrant une impulsion sur la bande immobile 4 I'aide de la téte de la piste d’as-
servissement.

9.1.2.3 Mode opératoire

Introduire un segment de bande effacée (d’environ 500 mm de longueur) avec une tension
appropriée. La bande ne doit pas se trouver entre le cabestan et le galet presseur. Un signal
vidéo est envoyé au magnétoscope et ce dernier est mis en fonction d’enregistrement mais
arrété dés que le guide a dépression est verrouillé. Lorsque la bande sera développee magnéti-
quement, une impulsion bien définie sera visible et matérialisera le point de I’entrefer de la
téte de piste d’asservissement. Les tétes rotatives auront produit une rayure visible sur la
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9. Locatign of control track record along the tape

9.1

9.1.1

9.1.2 Secpnd method

9.1.2.1 Dkfinition of the parameter d

9.1.2.2 Measurementsystem

Assuming that all tracks recorded by one head show the same curvature error, the following
method can be applied.

" Using a piece of magnetically developed tape the distance of each track from the reference
edge of the tape (A, K = 1 ... n, see Figure 2, page 25) is measured on a straight line perpen-
dicular to the direction of tape motion and over the whole width of the tape area occupied by
the video tracks. The difference A4 between the average distance, given by the recording
standard, and the actual distance is calculated as:

K
AA =AK-A0-7'(An-Ao)

T MR T | 1 <l 1.
and igsurtablyplottedomragraph:

Trangverse track recorders

Two methods exist.

First method

The magnetically developed tape is examin atravelling microscope. The

tape heed not be under zero tension.

Th distance between_theNedi X N o track

carryling the vertica : Hirectly
relatgd to the djstance dbetween the e the gap
of the contr. i € eSS iting at
normlal speed:

The principle used consists of producing the distance d on a piece of tape: the median plane
of the video heads is determined by examining the burnished physical track left by the heads
when they rotate against the stationary tape. The plane of the gap of the control track head is
identified by recording a pulse on the stationary tape via the control track head.

9.1.2.3  Operating procedure

Insert a portion of erased tape (approximately 500 mm in length) in position with appro-
priate tension applied to the tape. The tape must not be between the capstan and the pinch
roller. A video signal is fed to the machine, and the machine is placed in record but stopped
immediately after the vacuum guide is closed. When the tape is magnetically developed, a
well-defined pulse will be visible which defines the point of the control track head gap. The
rotating heads will have produced a visible scratch on the tape defining the plane of the pole
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bande et définiront ainsi le plan des piéces polaires. La distance entre le plan des piéces

polaires et le centre de I’entrefer de la téte de piste d’asservissement peut étre mesurée au
microscope.

Fluctuations de base de temps de I’image reproduite

Il existe plusieurs méthodes pour mesurer les perturbations de base de temps des signaux .
reproduits par des magnétoscopes a pistes transversales ou a défilement hélicoidal. La
méthode a choisir dépend du compromis entre la précision de mesure requise et la complexité

des mesures.

Une technique simple et rapide consiste 4 examiner I'image ré i uh récepteur ou
uh moniteur ayant des circuits de balayage ligne qui sont décle pardes circliits 3 CAF
i déclenchés
extérieurement par le générateur de synchronisation a sservi pen-

dant la lecture de ’enregistrement sur lequel porte la-n

L’examen des fluctuations et des distorsions de g¢ s i donne une
idée approximative de la fréquence des perturhati ¢ 1dé amplitude
5 1 ont néces-

¢ le magnétoscope est asservi n’est pas stable,|les impul-
sipns de synchronisation de ligneldu signal doiven e comparées en phase aux signaux d’un
oscillateur asservi ap\mémes-n plsi 1¢ tonstante de temps d’au moins 1|s.

toscope est asservi est stable comme I’est un

s de synchronisation de ligne du sighal lu doi-
pulsions de synchronisation de ligne délivrées par la

genérateur de s

ve¢nt étre ¢ aré
squrce de e

5: elle peut

différentes
[Jn facteur

ecifié dans

Erreurs de vitesse: applicables aux signaux PAL et NTSC

Premieére méthode

Convient a la fois aux magnétoscopes a pistes transversales et aux magnétoscopes a défile-
ment hélicoidal.

Il est possible d’évaluer approximativement les erreurs en reproduisant un signal de mire de
barres de couleurs et en I’observant sur un vecteurscope. Les erreurs de vitesse causeront un
étalement angulaire des points qui représentent les couleurs de la mire de barres de couleurs.
La méthode est sévérement limitée par le bruit.

11.2 Deuxiéme méthode

Des études sont en cours pour définir des méthodes plus raffinées.
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tips. The distance between the plane of the pole tips and the centre of the control track head
gap can be measured with a microscope.

10. Jitter of reproduced picture

Several methods exist for measuring the time-base disturbances in the reproduced signals
from transverse track or helical-scan recorders. Which one is used depends upon the accuracy
required of the measurements balanced against the complexity of the measurements.

T
non

Alsi i itorhaving
eithe
cong
lock

ichine is

\Y gives a
rough de when
the hccurate

mead

If ate syn-
chrgnizing pulses shall be compared i ith 2 i ses with
a time constant of at least

If
syn(
Hrd

levision
with the

In both cas esults gnalyzed
by 1 ; g of pho-
togtl case the
vari tor to be

spegi
Thi
spedi

5 should

11.  Velocity errors: applicable to PAL and NTSC

11.1 First method

Suitable for both transverse track and helical-scan recorders.

It is possible to evaluate the errors approximately by reproducing a colour bar test signal
and observing it on a vectorscope. Velocity errors will cause angular spread of the dots
representing colours of the bar pattern. This method is severely restricted by noise.

11.2  Second method

Studies are under way to obtain more refined methods.
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Rapport signal/bruit pour la vidéo

La technique de mesure s’applique a la fois aux magnétoscopes a pistes transversales et aux
magnétoscopes a défilement hélicoidal. Elle consiste 4 enregistrer et a reproduire un niveau
de gris d’amplitude 30% et ensuite a éliminer dans 'appareil de mesure les impulsions de syn-
chronisation de ligne et de trame en laissant ces périodes au niveau du noir. La perte d’énergie
du bruit pendant la suppression est prise en considération lors du calibrage de I'appareil.
L’évaluation peut étre portée sur une échelle linéaire ou pondérée et doit étre conforme 4 la
derniére édition de I’Avis 421 du CCIR.

Le rapport signal/bruit, en décibels, est (non poddéré):
JAERN

Vsign €. a C.

. S/B =20 log Vbruit eff.

Vign = tension correspondant & 100% d’amplitude du signal vidéo non co

Gaiin différentiel

Convient a la fois aux magnétoscopes a pistes tra
mg¢nt hélicoidal. Le matériel disponible dans le ¢6
mgérées ci-dessous.

étoscopds a défile-
liser les méthodes énu-

Premiére méthode

reproduit,
tel

D

se-bande,
faq st limitée

pa

P
4

s a défile-
mesure de
tision des

mén
la]p
rédultats ainsi obtenus.

Deuxiéme méthode

L’évaluation de la phase différentielle en enregistrement sur magnétoscope est limitée par
deux facteurs: ‘
1) Tinfluence des erreurs de vitesse;
2) unrapport signal/bruit insuffisant.

14.2.1 Les signaux d’essai pour les erreurs de phase différentielle sont habituellement des signaux

en dent de scie ou en escalier, identiques sur chaque ligne, auxquels est superposée une sous-
porteuse d’amplitude convenable. Dans le cas des erreurs de vitesse, la phase de la sous-por-
teuse passe de zéro en début de ligne jusqu’a une valeur maximale vers le bout de la ligne. Ce
déphasage est ajouté a I’erreur de phase différentielle en question et ne peut pas étre séparé
pendant I’évaluation.
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12.

13.

13.1

13.2

14.

14.1

14.2

Video signal-to-noise ratio

The measuring technique is suitable for both transverse track and helical-scan recorders.
The technique consists of recording and reproducing a 30% grey level video signal and subse-
quently removing in the measuring apparatus the H and V pulses and leaving these periods at
black level. The loss of noise energy during blanking is taken into consideration when cali-
brating the measuring instrument. The evaluation may be made on a linear or weighted scale
and shall be in accordance with the current edition of CCIR Recommendation 421.

The signal-to-noise ratio in decibels is (unweighted):

Vsien P s
S/N =20log ——20
Vhoise r.ms.
where:
Vign| = voltage corresponding to 100% amplitude of the non-composite video
Difflerential gain
Stiitable for both transverse track and helical-scg S ment is commercially

avalilable to utilize the methods listed.

Fi
E
asc

rst method

-~

nal such

Se¢ond method

Al subcarrigr is
optionally :@ed :
by noise.

ss filter,
mpaired

used in
alSo suitable for measuring differential phase. Noise and velocify errors

busly-impair the accuracy of the results obtained.

Second method )
The evaluation of differential phase in magnetic video recording is limited by two reasons:

1) influence of velocity-errors;
2) poor signal-to-noise ratio.

14.2.1 The test signals for differential phase errors are usually sawtooth or grey-scale signals at

line rate, superimposed with a sub-carrier with a suitable amplitude. In case of velocity errors
the sub-carrier phase is shifted from zero at the beginning to a maximum towards the end of
the line. This phase shift is added to the differential phase error in question and cannot be sep-
arated during evaluation. -
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Pour résoudre cette difficulté, un signal de gris est proposé, dont le niveau est modifié de
ligne en ligne. L’erreur de phase différentielle est prélevée et n’est mesurée qu’en début de
ligne, ou P'erreur de vitesse est assez faible pour ne pas influencer le résultat.

La période du signal de gris pourra étre choisie de maniére & correspondre 4 la fréquence
d’analyse des tétes vidéo. De cette maniére, dans le cas de magnétoscopes a quatre tétes, les
quatre voies vidéo peuvent étre mesurées séparément.

1422 La réduction du bruit par intégration est une technique courante. On peut obtenir des

valeurs d’erreur de phase différentielle trés précises en exploitant le signal d’essai conforme
au paragraphe 14.2.1 avec un dispositif a action par échantillonnage-et~maintien (dont le

temps d'intégration devrait etre choisi autour du dixieme de secogde) (voir,référence 2,
page 22).
15. Moiré
15.1 Magnétoscopes a pistes transversales
Le signal lu et démodulé est observé a I’aide d ; ¢ 8. Spee oltmétre a
sdlection de fréquence. Un ou plusieurs sig i fominance
p [ e d’utiliser
r ermet une
€y
( S lus large signal brouilleur dans la bande
d¢ chrominance du 8 c ~ i portant. Celui-ci est comparé|a ’ampli-
tude de la sous-portduse, ¢ S tmié en décibels comme valeur du mloiré. Pour
mieux comprendre, il it(ay S ¢ «(plus grande composante)» a cette|valeur.
Npte. - Jusqy : as Bt i ettre d’accord au sujet d’'une méthode d’évaluation|du moiré sur
des fréque ¢ g & mes de télévision utilisées. Cette question fera I’objet dp discussions
ultérievves
15.1.1
la porteuse h.f. est réglée a la fréquence correspondang a la lumi-
n an d'une mire normalisée 4 barres de couleurs a 75% selon la|définition
(ﬁ vis 471 du CCIR. Cette porteuse h.f. est ensuite modulée en fréqyence avec
upe s se de chrominance de méme amplitude que la sous-porteuse de la barre cyan.
Nptel #Sile magnéfoscope induit sur la mire de barres un moiré plus important sur la barre rouge, la megure ci-dessus
als : i i i i moniques du

deuxiéme ordre.

15.1.2 SECAM

15.2

La fréquence de repos de la porteuse est réglée sur la fréquence correspondant a la lumi-
nance de la barre verte d’une mire normalisée a barres de couleurs a 75% selon la définition
donnée dans I’Avis 471 du CCIR. Cette porteuse est ensuite modulée en fréquence avec une
sous-porteuse de chrominance de méme amplitude et de méme fréquence que celles de la
sous-porteuse de barre verte dont ’amplitude est la plus grande.

Magnétoscopes a défilement hélicoidal

La méthode n’est pas actuellement recommandée pour usage général avec des magnéto-
scopes a défilement hélicoidal sauf dans le cas de systémes utilisant la technique de restitution
directe des couleurs.
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To overcome this difficulty, a grey-scale signal is proposed, the level of which is changed
from line to line. The differential phase error is sampled and measured only at the beginning
of the line, where the velocity-error is small enough not to influence the result.

The period of the grey scale may be chosen so as to meet the scanning rate of the video
heads. In this way, in the case of quadruplex machines the four video channels can be mea-
sured separately.

14.2.2 Noise reduction by means of integration is a usual technique. Combining the test signal in
accordance with Sub-clause 14.2.1, with a sample-and-hold device (the integrating time con-
stant of which should be chosen to some tenth of a second) very accurate figutes of differen-
tial phase errors may be reached (see reference 2, page 23).

15. Moire

15.1 Transverse track recorders

The reproduced demodulated signal is examined witlrg S : uency-
selective voltmeter. One or more spurious signald, Wi contri-
bute fo the total moiré effect. A met hre law
addition of the amplitude of individi 5 a sub-
jectiyely-correct assessment.

Hdwever, in practice only the largest Sputious<sig ~ in the
demddulated video signdlNs impertant T ompared to the sub-carrier amplitude 3nd this
e for

ratio[expressed in decibels ¢ @iré. For clarification the suffix “(largest
component)” should be added to

Note. + No agreepaent hay eax
the televis andard useé

15.1.1 NYSCand'PA

bfor evaluating moiré on specified frequencies, depepding on
e the subject of further discussion.

carrier is set to the frequency corresponding to the luminance
of™M 75% standard colour bar test pattern as defined in| CCIR
his r.f. carrier is then frequency modulated with a colour subjcarrier
s the sub-carrier of the cyan bar.

Note. t+ If theé Colou display from the machine exhibits more severe moiré in the red bar, the above measurement
will'not be valid because the machine may have excessive second harmonic distortion.

15.1.2 SECAM

The rest frequency of the r.f. carrier is set to the frequency corresponding to the luminance
value of the green bar of a 75% standard colour bar test pattern as defined in CCIR
Recommendation 471. This r.f. carrier is then frequency modulated with a colour sub-carrier

whose amplitude and frequency correspond to the larger of the two green bar sub-carrier
amplitudes.

15.2 Helical-scan recorders

The method is not at present recommended for general use with helical-scan recorders,
except in the case of systems utilizing direct colour recovering technique.
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Méthodes de mesure applicables a d’autres sujets

Les méthodes de mesure pour les sujets suivants sont a P’étude et les résultacs en seront
publiés plus tard:

Rapport signal a bruit pour la chrominance.

Caractéristique de transfert: rapport courant d’enregistrement/flux enregistré.
Effet de bande sur le signal reproduit (saturation).

Caractéristique de voie audio.
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