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AVANT-PROPQOS

Le présent amendement a été établi par le comité d’études 89 de la CEl: Essais relatifs
aux risques du feu.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

DIs Rapport de vote

89(BC)26 89(BC)35

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne e information sur le vpte
ayant abouti & I'approbation de cet amendement.

Page 2

Sommaire

Ajouter le titre de la nouvelle ahqexe

A Méthode d’essai t're%véri er la flamme

Remplager le_trojisié alinéd existant du paragraphe 4.1 par le texte suivant:

L'axe du br{letx éte i position verticale, I'alimentation en gaz est ajustée de telle fagon
a8\ alin

que, sa I : on artificielle en air, la longueur de la flamme soit de 12 mm £ 1 m

lorsqu'elleest\observée en lumiére tamisée sur fond noir (voir figure 1). En cas de liti e

ou si cela~est requis par la spécification particuliére, il convient de vérifier la flamme kn
utilisant I'appareillage et la méthode décrits en détail dans I'annexe A. Le temps pour que
latempérature passe de 100 °C + 2 °C 4 700 °C + 3 °C doit étre de 23,5s + 1,0 s.

Pagp 14

Paragraphe 8.3
Remplacer le texte existant du paragraphe 8.3 par le suivant:

Pendant le réglage de la flamme d’essai, on doit éviter toute influence de la chaleur et du
rayonnement sur le spécimen. Si cela est requis par la spécification particuliére ou en cas
de litige, la flamme doit étre vérifiée.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by IEC technical committee 89: Fire hazard testing.

The text of this amendment is based on the following documents:

DIS Rapport de vote
89(C0)26 89(C0)35
Full information on the voting for the approval of this amendme in the

report on voting indicated in the above table.

Page 3
Contents
Add the title of the following new annex: &

Annex

A Subsidiary test meth

Page 11

Replace the third existi g of subclause 4.1 by the following:

Ye vertical position, the gas supply is adjusted without artificial
3 of the flame is 12 mm + 1 mm, when viewed in subdued light
against a da s Rd (see figure 1). In the event of dispute or when required by the
relevant specification, the flame should be confirmed using the apparatus and the procedure
detailed in‘annex AXThe test time for the temperature to increase from 100 °C + 2 °C to
700 °Cx 3 °C shallbe 23,5s + 1,0 s.

Page 15

Subclause 8.3
Replace the existing text of subclause 8.3 by the following:

During the adjustment of the test flame, any influence of heat or radiation on the specimen
shall be avoided. If required by the relevant specification or in the event of dispute, the
flame shall be confirmed.
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Aprés la page 18

Ajouter la nouvelle annexe suivante:

Annexe A
(normative)

Méthode d’essai complémentaire pour vérifier la flamme

Cette méthode d’essais complémentaire permet de vérifier la flamme, si cela est tequis

dans la spécification particuliere ou en cas de litige.

A.1 Vérification de la flamme

A.1.1 Principe

Lorsque le dispositif d’essai de la figure A.2 est utilisé,Je temps pounqueNa’température
bloc de cuivre décrit dans la figure A.1 passe de 100<°C R0 Reidoit 8tre de 23,5 s + 1,0

Un exemple de calibre appropri¢ pour le 3 ] gur de la flamme est donné 2
figure A.3. Le calibre doit étre con 3 il ne soit pas appliqué a I'extrém

Eloigner temporaireme bloc pour éviter toute influence de la flamme su
bloc pend@ 3 AN )

Allumer le brd débit de gaz pour obtenir une flamme d’une hauteur
12 mm £ Km observée en lumiére tamisée sur fond noir.

Attendre pendgntis pour permettre au brlleur d’atteindre ses conditions d’équilibre
algrs

opérationnels, repositionner le braleur sous le choc.

Eftectuer trois déterminations du temps nécessaire pour que la température du bloc pas

du

la
ité

en

de

et

Dt

se

de 100 °C £ 2 °C 2700 °C £ 3 °C. Entre les déterminations, laisser le bloc refroidir natuyel-

lement jusqu'a 50 °C.

Si le bloc de cuivre n'a pas été utilisé auparavant, effectuer un essai préliminaire pour

conditionner sa surface. Ne pas tenir compte du résultat.

A.1.3 Calculer le temps moyen, exprimé en secondes, qui constituera le résultat.

A.1.4 La flamme est considérée comme vérifiée si le résultat est compris dans la plage

de 23,5s+£1,0s.
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After page 18

Add the following new annex:

Annex A
(normative)

Subsidiary test method for confirming the flame

This subsidiary test method for confirming the flame is used where required by the
relevant specification or in case of dispute.

A.1 Confirmation

A.1.1 Principle

100 °C to 700 °C shall be 23,5 s + 1,0 s, when the flan
is used.

A.1.2 Procedure

An example of a suitable jig for the adjust 3 ght is given in figure A.3.
The jig shall be constructed such that\i{ do : ] end of the burner tube nor

Temporarily remoye 2y e block to ensure no influence of the flame on
the block during@ e \

under the block.

Make \three determinations of the time for the temperature of the block to increase from
100 PC £ 2 °C to 700 °C + 3 °C. Allow the block to cool naturally in air to below 50 °C
between determinations.

It the copper block has not been used before, make a preliminary run to condition the
block surface. Discard the result.

A.1.3 Calculate the mean time in seconds as the result.

A.1.4 The flame is confirmed if the result is within the range 23,5s + 1,0 s.
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A.2 Appareillage d’essai
A.2.1 Braleur

Le brdleur doit &tre conforme 3 Particle 4.

A.2.2 Vanne de commande

Une vanne de commande est requise pour régler le débit de gaz.

A.2.3 Bloc de cuivre

Le bloc de cuivre doit avoir un diamétre de 4 mm, une masse de 8\g £0,01 g aprés
usinage complet mais avant pergage, voir figure A.1.

A.2.4 Thermocouple

Le thermocouple est constitué d'un fil gainé de AN d’'un diamétre a
'extérieur de la gaine égal a 0,5 mm, pouvant € 1 ne
température supérieure a 1 050 °C.

imer

ser

t a
ou
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A.2 Test apparatus

A.2.1 Burner

The burner shall be in accordance with clause 4.

A.2.2 Control valve

One control valve is required to set the gas flow rate.

A.2.3 Copper block

4 mm diameter, of mass 0,58 g + 0,01 g in the fully machined but un state, see
figure A.1.

A.2.4 Thermocouple

Sheathed fine wire type K (NiCr/NiAl), outer sheath diame
term operation at >1 050 °C.

A2.6 Fuelgas

Butane with a p 2

If the purity of
accordance with thQ
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Trou de 4 mm de profondeur foré pour
enserrer étroitement le thermocouple de 0,5 mm
Hole drilled to be a close fit on 0,5 mm thermocouple

4 mm deep \
|

/

4 5
>

6,00 £ 0,03

Approx. 1, usiné pour obtenir
la masse exacte
Approx. 1 machined tg gi .
the correct mass ! v
. ~_" .
4,00 £ 0,01 :
Q CEI-IEC 271104
g Dimensions in millimetres

atériau: Cuivre (électrolytique) de haute conductivité,
poli sur toute sa surface

Masse a pergage: 0,568 g+ 0,01 g

Material: High-conductivity (electrolytic) copper
polish all external surfaces

Mass before drilling: 0,58 g £ 0,01 g

Figure A.1 — Bloc de cuivre poli sur toute sa surface

Copper block polish external surfaces
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Point de suspension
Suspension point

| [}

Appareillage de mesure
de température
Temperature measurement
apparatus

\ Tube du brdleur

Burner tube

CEIIEC 272194

Dimensions in millimetres

- Schéma du dispositif d’essai de vérification

Confirmatory test arrangement
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