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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CE! est cons-
tamment revu par la CEIl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEL

Les renseignements relatifs a ces révisions, a l'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEi et
dans jes documents ci-dessous:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC

SOoLICaesSe

Bulletin de la CEl

Annuaire de la CEl
Publié annuellement

Catalogue des publications de ta CEl
Publié annuellement et mis a jour réguliérement

Terminologie

En cq qui concemne la terminologie générale, le lecteur se
reportera & la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (VEI), qui se présente sous forme de chapitres
sépargs traitant chacun d'un sujet défini. Desg\détails
complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur{dema
Voir également le dictionnaire muitilingue de la CEI

Les t
cation
appro!

rmes et définitions figurant dans la préserfte publi-

ont été soit tirés du VEI, soit spécifique t
ivés aux fins de cette publicafioq.

Sympoles graphique

Pour Ips symboles graphigues
signeg d'usage géneé 8
consujtera:
—| la CEl 27: Symboles
tephnique;
~| la CEl
matérie
inBivi
- | laCEl®8
et pour les appareils éle édicaux,

la«CEl 878: Symboles graphiques pour équipements

IEC Bulietin
IEC Yearbook

IEC 50:
which is
dealing
will be
tilingual

nt publi-
ve been
tion.

raphical and letter symbols -

For graphical symbols, and letter symbols ar
approved by the IEC for general use, readers are r¢
publications:

d signs
ferred to

IEC 27: Letter symbols to be used in plectrical
technology;

IEC 417: Graphical symbols for
equipment. Index, survey and compilatior
single sheets;

iIse on
of the

IEC 617: Graphical symbols for diagrams;
and for medical electrical equipment,

— |EC 878: Graphical symbols for electrpmedical

éle (==
Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEl 617 et/ou de la CEl 878, soit spécifiquement approuvés

aux fins de cette publication.

Publications de la CEl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de.la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

gquipTEnt T TEdicat practice

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -
Partie 2: Méthodes d’essai -

Section 1/feuille 3: Essai d’allumabilité au fil incandescent
sur matériaux

AVANT-PROPOS

rapports techniques 0 i B¢ 8 tefles par les Comités nationaux.

1) Dans le but d’ A
3 te la mesure possible, les Normes internationales

a appliquer de fa 8
dans leu jionales. Toute divergence entre la norme de la CEl et
nationale o s z doit étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

1) La CEl (Commission Electrotechnique internationale) est une ¢rgan malisation
composée de I'ensemble des comités électrotechniques nation LaCEl a
8 dans les
domaines de l'électricité et de I'électronique. A cet effet s Normes
internationales. Leur élaboration est confiée a ux desquels tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Lgs organisat onales, gouvernementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl sment adx travaux. La CEl|collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale ixées par
accord entre les deux organisation
P) Les décisions ou accords officiels de |a Bs par les
comités d’études ol sont représenté Expriment
dans la plus grande mesure possible(un a
B) Ces décisions constj 5 internationales publiées sous forme de ngrmes, de

atignale, les Comités nationaux de la CE! sfengagent

de la CEI
la norme

la CEl:

LEI 104.

e textel descette\norme est issu des documents suivants:
DIS Rapport de vote
89(BC)23 89(BC)31

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote

ayant abouti & 'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRE HAZARD TESTING -
Part 2: Test methods -

Section 1/sheet 3: Glow-wire ignitability test on materials

1) The
com
prof]
elec
The
the
non
coll

2) The
whig
pos

3) The
repd

4) Ino

Intern
Fire h

It has

The ¢

Sta;dards transpayently(to the
divergence betw
indi¢ated in the lafteg/

FOREWORD

brising all national electrotechnical committees (IEC National Co
hote international cooperation on all questions concerning

tronic fields. To this end and in addition to other activities, the
r preparation is entrusted to technical committees;

electrical

DiS Report on voting

al
:}y
ly

tional Staridary -1/3/has been prepared by IEC technical committee 89
zard tes

th basic\safety publication in accordance with IEC Guide 104.

xt of this standaid is based on the following documents:

tonal Standardls.

bal

89(C0)23 89(C0)31

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report

on vot

ing indicated in the above table.
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La section 1 de la CEl 695-2 annule et remplace la CEl 695-2-1, parue en 1991, ainsi que
I'article 7 de la CE! 707, parue en 1981, et I'article 6 de la CEl 829, parue en 1988.

Elle comporte les feuilles suivantes:

CEl 695-2-1/0: Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d’'essai — Section 1/
feuille 0: Méthodes d’essai au fil incandescent — Généralités

CEl 695-2-1/1: Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d’essai — Section 1/
feuille 1: Essai au fil incandescent sur produits finis et guide

‘essai —\Section 1/

CEl 695-2-1/3: Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: K
feuille 3: Essai d’allumabilité au fil incandescent sur matéria

ection 1/

| a présente feuille 3 doit étre utilisée conjointement gve 2-1.
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Section 1 of IEC 695-2 cancels and replaces |IEC 695-2-1 published in 1991, clause 7 of
IEC 707 published in 1981, and clause 6 of IEC 829 published in 1388.

It consists of the following sheets:

IEC 695-2-1/0: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1/sheet 0: Glow-wire
test methods — General

IEC 695-2-1/1: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1/sheet 1: Glow-wire
end-product test and guidance

5 : Glow:wijre

IEC 695-2-1/2: Fire hazard testing — Part 2: Test methods - Section 1/sh
flammability test on materials

IEC 695-2-1/3: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Sectii fre

ignitability test on materials

This sheet 3 is to be used in conjunction with sheet 0 of IE

&
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ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -
Partie 2: Méthodes d’essai -

Section 1/feuille 3: Essai d’allumabilité au fil incandescent
sur matériaux

1 Domaine d’application
La présente feuille de la CEl 695-2-1 spécifie les détails de I'essai au fil incandescent

quand il est appliqué a des éprouvettes de matériaux isolants électriques solides ou
hutres matériaux combustibles solides pour les essais d’allumabilité.

Les résultats de I'essai permettent d’obtenir une évaluation rel s maté-
iaux en mesurant la température a laquelle I'éprouvette en & hendant
'application d'une source d’allumage constituée par le\ fik i b [chauffé

Cette méthode d’essai n'est pas valable pour : inati mabilité
I’ensembles complets de matériels, puisque les dimensi : tion ou

des parties combustibles, leur forme et la trans boisines
utilisés.

u et du

danger d’incendie des matériels

P Références normatives et dé

P 1 Référence normative

8s positions qui, par suite de la référence qui y
ibles pour la présente feuille de la CEl 695t2-1. Au

pst faite, copstitue ~

moment d icati ition_indiquée était en vigueur. Tout document normatif est
sujet a révisiop 3 lies mprepantes aux accords fondés sur la présente feuille de
a CEl 695-2-1 i ercher la possibilité d’appliquer 'édition la plus|récente

ju docume iqué ¢i-aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO possedent le
C 2. itions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux

bour plus-de-déjails, voir la CEf 695-2-1/0.

P 2V Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définitions suivantes
s’appliquent:

allumabilité: Mesure de la facilité avec laquelle un matériau peut étre allumé sous
I'influence d’'une source extérieure de chaleur, dans des conditions d’essai spécifiées
(voir 2.57 de la CEl 695-4).

température d’allumage au fil incandescent (GWIT - glow-wire ignition temperature):
Température supérieure de 25 K & la température maximale de I'extrémité du fil incan-
descent qui ne provoque pas d’allumage durant trois essais consécutifs.
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FIRE HAZARD TESTING -
Part 2: Test methods -

Section 1/sheet 3: Glow-wire ignitability test on materials

1 Scope

This sheet of IEC 695-2-1 specifies the details of the glow-wire test when applied to

specimens of solid electrical insulating materials or other solid combustible materials for
ignitahility testing.

The tgst results make it possible to provide a relative comparison Q idls
accorging to the temperature at which the test specimen ignites d of
the elgctrically heated glow-wire as ignition source.

The tgst method is not valid for determining the ignition Behavj of
equipment, since the dimensions of the insulating sy S ible parts, the
design and heat transfer to adjacent metallic or nor/metalli S ) be
the ignitability of the materials used therein. In addition to/this,<iti n-
ing firg behaviour and fire hazard of equipment.

2 Ngrmative references and definitio

2.1 Normative reference

The fqliowing normative \do ovisions which, through reference in this
text, gonstitute previsions of 3 EC 695-2-1. At the time of publication, the
edition indicated doctiments are subject to revision, and parties o

agreements based’ ¢ S 695-2-1 are encouraged to investigate the
possibiility of applyingt dition of the normative document indicated beloy.

W
Members of |[EC and 1ISO \tainregisters of currently valid International Standards.
IEC 212.(1974,\St3 conditions for use prior to and during the testing of solid elec-

trical ihsulat

For more details see IEC 695-2-1/0.

2.2 Definitions

For the purpose of this International Standard, the following definitions apply:

ignitability: The measure of the ease with which a material can be ignited due to the influ-
ence of an external heat source under specified test conditions (see 2.57 of IEC 695-4).

glow-wire ignition temperature (GWIT): The temperature which is 25 K higher than the
maximum temperature of the tip of the glow-wire which does not cause ignition during
three subsequent tests.
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3 Description de I’'essai

L'essai est effectué sur des éprouvettes ayant une surface plane de grandeur suffisante
avec des dimensions déterminées, maintenues en position verticale.

Les éprouvettes peuvent étre obtenues par moulage par compression, transfert ou
injection, par coulée ou par usinage a partir de plaques, ou de parties ayant une surface
plane suffisamment grande.

Les dimensions de la surface plane des éprouvettes doivent étre les suivantes:

longueur 260 mm
largeur (a I'intérieur du support) 260 mm
épaisseur (3,0 £ 0,2) mm

Les éprouvettes peuvent étre de n’importe quelle forme a co hne pour
I'essai d’'un diamétre minimal de 60 mm.
Un lot de 10 éprouvettes sera en général suffisant pounév dbilité sielon cet
essai.
NOTE - L'allumabilité varie en général avec I'épais 2 étre utile
d'obtenir des résultats pour des épaisseurs de I'o ps dans la
pratique, en plus de I'épaisseur prescrite ci-dess
L’éprouvette est placée de telle so ité du fil
fincandescent chauffé électriquemert e contre la partie plane de I’éprouvette.
3 tempé-

I'extrémité du fil incandescent et Ia durée de son application a
re choisies dans le tableau suivant:

Température d'essai Tolérances
°C K
500 T10
550 +10
600 +10
650 +10
700 +10
750 +10
800 +15
850 +15
900 +15
960 15
Durée d’ application: 1, ={(30 x 1) s
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3 Description of the test

The test is carried out on test specimens having a sufficiently large plane section with

fixed dimensions, held in a vertical position.

The test specimens can be manufactured by compression moulding, transfer moulding,
injection moulding, casting or be machined from sheets or parts having sufficiently large

plane sections.

The dimensions of the plane section of the specimens shall be:

length 260 mm
width (inside clamps) =260 mm
thickness (3,0 £ 0,2) mm.

Specimens may be any shape provided there is a minimum test area 016

A setjof 10 specimens will in general be adequate to evaluate
this tgst.

NOTE - The ignitability will usually vary depending on the
addjtion to the standard thickness specified, it may be hel
0,8 |mm, 1,6 mm and 6,0 mm commonly encountered in pfactce,

The test specimen is arranged so that |
trically heated glow-wire is brought in
specimen. By repeated tests with diffefent
specimen each time, the G

4 Description of the

The description o<t>

iven in IEC 695-2-1/0.

the following table:

of the glow-wire and the duration of its application to the sg

in
but

Cc-
he
BW

e-

Test temperatures Tolerances
°C K
550 +10
600 10
650 +10
700 +10
750 +*10
800 15
850 +15
900 +15
960 15

Duration of application: t, = (30 £ 1) s
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6 Calibrage et vérification du systéme de mesure de température

Le calibrage et la vérification du systéme de mesure de température sont spécifiés dans la
CEIl 695-2-1/0.

7 Conditionnement

Avant I'essai, les éprouvettes doivent étre conditionnées pendant 48 h en atmosphére
normalisée B (48 h/23 °C/50 %) selon la CEIl 212.

6—M imitiat

| "éprouvette doit étre complétement identifiée et examinée visue

Son épaisseur doit étre mesurée et notée.

3 Mode opératoire

Voir la CEl 695-2-1/0 pour I’ Avertissement.

0.1 L’éprouvette doit étre montée ou fixéede\tele

fagon que les pertes de chalelr par le
support soient négligeables. 6

— la partie plane de la surface soit-vertida
‘ - iquée au centre de la partie plane.

&\électriquement a la température d’'essai de I'grticle 5
t difisante pour entrainer I'allumage, et qui est mesurée
bré. Ayant de commencer I'essai, il faut veiller & ce qle cette

paragraphe 9.4 de la CEl 695-2-1/0, I'extrémité du fil incandescént est
amengée en contact avec I'éprouvette pendant (30 £ 1) s conformément a I'article 5.

9.5 Siun allumage se produit pendant le temps d’application du fil incandescent, répéter
'essai avec une nouvelle éprouvette a une température de préférence 50 K inférieure a
celle de I'essai précédent.

Si aucun allumage ne se produit durant le temps d’application du fil incandescent, répéter
I'essai avec une nouvelle éprouvette & une température de préférence 50 K supérieure &
celle de I'essai précédent.

Répéter I'essai chaque fois avec une nouvelle éprouvette, et réduire les intervalles de la
température d'essai & 25 K dans la phase finale pour déterminer la température d’essai
maximale qui ne provoque pas d’allumage durant trois essais consécutifs.


https://iecnorm.com/api/?name=c39b28b7ea63515c6c49c81ec6626489

695-2-1/3 © IEC:1994 -13-

6 Calibration and verification of the temperature measuring system

The calibration and verification of the temperature measuring system is specified in
IEC 695-2-1/0.

7 Conditioning

Before testing the specimens shall be conditioned for 48 h at standard atmosphere B
(48 h/23 °C/50 %) in accordance with IEC 212.

8 Iniffal measurements

The sl])ecimen shall be identified completely and examined visually.

The thickness of the specimen shall be measured and reported.

9 Tept procedure

See IEC 695-2-1/0 for the Warning note.

9.1 The specimen shall be mounted or clampe
or fixilg means are insignificant.

s due to the supporting

The specimen shall be arranged so that:

— [the plane area of the surface is erti
— |the tip of the glow- X d te théscentre of the plane area of the surface.

9.2 See IEC 695-2-1/(

9.3 The glow-wir o one of the test temperatures in clause 5, which
is congidered just to cause ignition, and is measured by means|of
the cdlibrated th gtarting the test, care must be taken to ensure that
this temperat he. [ atn g current are constant for a period of at least 60 s and that
heat radiatiomdoes gt influence’ the specimen during this period or during the calibratign,

by praviding~anmadeq distance or by using an appropriate screen.

9.4 |p addition to subclause 9.4 in IEC 695-2-1/0, the tip of the glow-wire is brought irjto
contagt with'the specimen for (30 + 1) s as specified in clause 5.

9.5 |If ignition occurs during the time of application of the glow-wire, repeat the test with a
new specimen at a test temperature preferably 50 K lower than that used during the first
test.

Should ignition not occur during the time of application of the glow-wire, repeat the test
with a new specimen at a test temperature preferably 50 K higher than that used during
the first test.

Repeat the test with a new specimen each time and reduce the interval of test tem-
peratures to 25 K in the final approach to determine the maximum test temperature which
will not cause ignition during three subsequent tests.
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10 Observations et mesures

Pendant I'application du fil incandescent, et pendant une durée supplémentaire de 30 s,
on doit observer I'éprouvette et noter ie temps d’allumage (t) ou durée depuis le début de
I'application de I'extrémité du fil incandescent jusqu'a 'instant ou I'éprouvette s’allume.

NOTE - Pour les besoins de la présente norme, un allumage signifie qu'une flamme est visible pendant
plus de § s.

Si une couche de papier mousseline est placée sous I'éprouvette, I'allumage du papier mousseline ou le
roussissement de la planche en bois de pin 4 cause des particules enflammées ou incandescentes tombant
du fil incandescent aprés son retrait de I'éprouvette ne constitue pas un critére de défaillance de I'essai.

11 Evaluation des résultats de I'essai

Dn doit déterminer si les éprouvettes s’enflamment au cour il incan-
Hescent. La température supérieure de 25 K a la tempéra rémité du
it incandescent qui ne provoque pas d’allumage durant ¢ st dési-

hnée comme la température d’allumage au fil incandesc

- la méthode
- Tlide
(article 8);



https://iecnorm.com/api/?name=c39b28b7ea63515c6c49c81ec6626489

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

