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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CE! est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEl.

Les renseignements relatifs & ces révisions, a I'établis-
sement des edmons révisées et aux amendements peuvent
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e (Bulletin de la CEI

® |Annuaire de la CEI
Publié annuellement

® [Catalogue des publications de la CEI
Publié annuellement et mis a jour réguliérement

Term|nologie

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportefia & la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
nationaf (VEI), qui se présente sous forme de ¢
séparéq traitant chacun d'un sujet défini. Deg
compleis sur le VEI peuvent étre obtenus sur del
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEI.

Les terfnes et définitions figurant dans la present
cation pnt été soit tirés du V i
approuyés aux fins de cette publicéti

Symboles graphique

Pour leg symboles gr
signes p'usage généralN\app

consultgra:
— Ja CEl 27:
éle¢tro-techpiqu
- Ja Ck
sur| ledmaté

equements e/ectr/ques en prat/que med/ca/e

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 817 et/ou de la CEI 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
edmons and amendments may be obtained from IEC

m 885—3 : IEC
sources:

e |EC Bulletin

EC 50:
hich is
dealing
etd Full details of the IEV will be

. See also the IEC Mullilingual

and definitions contained in the present publi-
dve either been taken from the IEV or haje been
sRecjfically approved for the purpose of this publication.

raphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs
approved by the IEC for general use, readers are referred to
publications:

— |EC 27: Letter symbols to be used in elgctrical
technology;

~ 1EC 417: Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilation |of the
single sheels;

~ |EC 617: Graphical symbols for diagramg;

and for medical electrical equipment,

equipment in med/ca/ pract/ce

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or [EC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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Section 1/feuille 0: Méthodes d’essai au fil incandescent — Généralités
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composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux, Co LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes s que dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la s Normes
internationales. Leur élaboration est confiée & des comités ¢ ut Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations i ationates, ntales et
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étroitement avec I'Organisation Internationale de ixées par
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la norme

la CEl:

LEl 104.
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Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote

ayant abouti & I'approbation de cette norme.
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FIRE HAZARD TESTING -

Part 2: Test methods -

Section 1/sheet 0: Glow-wire test methods - General
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Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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La section 1 de la CEl 695-2 annule et remplace {a CEl 695-2-1 parue en 1991, ainsi que
I'article 7 de la CEl 707, parue en 1981, et I'article 6 de la CEI 829, parue en 1988.

Elle comporte les feuilles suivantes:

CEl 695-2-1/0: Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodes d’essai — Section 1/
feuille 0: Méthodes d’essai au fil incandescent — Généralités

CEIl 695-2-1/1: Essais relatifs aux risques du feu -~ Partie 2: Méthodes d’essai — Section 1/
feuille 1: Essai au fil incandescent sur produits finis et guide

CEl 695-2-1/2: Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2: Méthodeg
feuille 2: Essai d’inflammabilité au fil incandescent sur matériaux

Section 1/

CEl 695-2-1/3: Essais relatifs aux risques du feu — Partie 2:
feuille 3: Essai d’allumabilité au fil incandescent sur matériau

&

pction 1/



https://iecnorm.com/api/?name=a0cd52993de7c0eed186d9dae5d0b826

695-2-1/0 © IEC:1994 -7-

Section 1 of IEC 695-2 cancels and replaces IEC 695-2-1 published in 1991, clause 7 of
IEC 707 published in 1981, and clause 6 of IEC 829 published in 1988.

It consists of the following sheets:

IEC 695-2-1/0: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1/sheet 0: Glow-wire
test methods - General

IEC 695-2-1/1: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1/sheet 1: Glow-wire
end-product test and guidance

IEC 6P5-2-1/2: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Section 1/sheet2: Glow:wire

flammability test on materials

IEC 6p5-2-1/3: Fire hazard testing — Part 2: Test methods — Secti ire

ignitapility test on materials

&
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INTRODUCTION

La meilleure méthode pour essayer des produits électrotechniques en ce qui concerne les
risques du feu consiste & reproduire exactement les conditions se rencontrant dans la
pratique. Dans la plupart des cas, cela n'est pas possible. Pour des raisons pratiques,
les essais des produits électrotechniques, en ce qui concerne les risques du feu, sont
donc exécutés au mieux en simulant d'aussi prés que possible les effets se produisant
réellement dans la pratique.

Les parties d’'un matériel électrotechnique qui peuvent étre exposées & une contrainte
hermique excessive due & des effets électriques et dont la détérioration peut ndire a la
5écurité du matériel ne doivent pas étre affectées d’'une maniére apormale parila|chaleur
bt par le feu engendrés a 'intérieur du matériel.

Des parties de matériau isolant ou autre matériau solige i S ptibles de
bropager des flammes a l'intérieur du matériel peuvent : r des fils ou
Bléments incandescents. Sous certaines conditions, par g un codrant de défaut
passant dans un fil, une surcharge d’'un composan &\ uvais) contacts, certains
Bléments peuvent atteindre une température tejté t eriflammer ded parties

situées dans leur voisinage.

&



https://iecnorm.com/api/?name=a0cd52993de7c0eed186d9dae5d0b826

695-2-1/0 © IEC:1994 ~9-

INTRODUCTION

The best method for testing electrotechnical products with regard to fire hazard is to
duplicate exactly the conditions occurring in practice. In most instances this is not pos-
sible. Accordingly, for practical reasons, the testing of electro-technical products with
regard to fire hazard is best conducted by simulating as closely as possible the actual
effects occurring in practice.

Parts of electrotechnical equipment which might be exposed to excessive thermal stress
due toslelectric effects and the deterioration of which might impair the safety of the equi
ment ;

Parts ¢
gate flames inside the equipment may be ignited by glowing
Under
components, and bad connections, certain elements may ‘g
they will ignite parts in their vicinity.

&
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ESSAIS RELATIFS AUX RISQUES DU FEU -

Partie 2: Méthodes d’essai -

Section 1/feuille 0: Méthodes d’essai au fil incandescent - Généralités

1 Domaine d’application

La présente feuille de la CEl 695-2-1 spécifie un essai au fil incandescent pour simuler
I'effet de contraintes thermiques qui peuvent étre produites par des sources de chaleur
elles que des elements mcandescents ou des resistances surchargees, sur de couyirtes du-
rées, afin d’évaluer de fagon simulée les risques du feu.
| ‘essai décrit dans cette norme est, en premier lieu, natériels
glectrotechniques, a leurs sous-ensembles et & leurs compos§ is|étre ap-
pliqué aux matériaux isolants électriques solides ou autres
2 Références normatives
e de la
buille de
diquées étaient en |vigueur.

echercher la possibilité d'g

B Description’de I’'essai

aprésente norme spécifie I'essai au fil incandescent comme essai au feu utilis
source d'allumage sans flamme.

prenantes aux accords fondés

ppliquer

atifs indiqués ci-aprés. Les membres de

et leurs

e

tive aux

ant une

Le fil incandescent est constitué par une boucle spécifiée de fil pour résistance,
électriquement chauffé a une température spécifiée. Le fil incandescent est ensuite amené

en contact avec le spécimen en essai.

La description détaillée de chaque essai est donnée dans les feuilles appropriées de la

CEIl 695-2-1.

La présente feuille donne une description détaillée de I'appareillage d’essai utilisé dans

les autres feuilles de la CEl 695-2-1.
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FIRE HAZARD TESTING -
Part 2: Test methods -

Section 1/sheet 0: Glow-wire test methods - General

1 Scope

This sheet of IEC 695-2-1 specifies a glow-wire test to simulate the effect of thermal
stresses which may be produced by heat sources such as glowing elements or overioaded

resistprs, Tor shor periods, in order fo assess the fire hazard by a simulation technique.

The tpst described in this standard is applicable, in the first pla
equipment, its sub-assemblies and components, but may also be a
insulating materials or other solid combustible materials.

2 Normative references

The following normative documents contain provisions i reference in t

; e time of publicatign,
subject to revision, apd
ncouraged to investigate
ative documents indicated
of currently valid Internatio

text, ronstitute provisions of this sheet of IE
the editions indicated were valid. All’noxmative
partieg to agreements based on this
the pgssibility of applying the most rec
below|, Members of IEC and ISO
Standprds.

IEC §
acces,

IEC5
IEC 6

ISO/IE
1ISO 4

3 Descripti
This‘ (ard ifies the qlow-wire fest i . 4l A .

ical
ical

is

al

pir

The glow-wire is a specified loop of resistance wire, which is electrically heated to a
specified temperature. The glow-wire is then brought into contact with the specimen under

test.

A detailed description of each test is given in the relevant sheet of IEC 695-2-1.

This sheet of IEC 695-2-1 gives the detailed description of the test apparatus used in the

other sheets.
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4 Description de ’appareillage d’essai

Le fil incandescent est constitué par une boucle spécifiée d’un fit de nickel/chrome (80/20)
de 4 mm de diamétre; en formant la boucle, on doit prendre soin d’éviter des craquelures
fines a 'extrémité du fil.

Un thermocouple de fil fin gainé est utilisé pour mesurer la température du fil incan-
descent: son diamétre extérieur nominal est de 0,5 mm, les fils sont constitués de NiCr et
NiAl (type K) par exemple, et appropriés pour fonctionner en continu jusqu’a une tempé-
rature de 960 °C avec la soudure chaude disposée & l'intérieur de la gaine. La gaine est
constituée d’'un métal résistant & une température d'au moins 1 050 °C.

| e thermocouple est disposé dans un puits, foré dans I'extrémit incanpgescent,
conformément au détail Z de la figure 1. Un bon contac i nmet du
hermocouple, et le fond et les parois du puits doit étre i ¢ § ce que
e thermocouple puisse accompagner le mouveme descent
causé par la dilatation thermique. Les forces électro ent étre
conformes a la CEl 584-1; les caractéristiques < ratique-
ment linéaires. La soudure froide doit étre m s a moins
qu'une température de référence slire ne goi pxemple

Dn doit utiliser, pour la mesure de la force & ¢ pareil de

e fil incandescent e 'extré-
Mité 4 une tempé

_’appareill’ 3sai angy _de telle fagon que le fil incandescent soit maintenu
fHans un plan-hofi n, cette
orce étant m fen sont
Héplacés hoi

Des piques™d dppareillage sont représentés aux figures 2a et 2b.

Pour é\ gibilité de propagation du feu, par exemple par des particules|enflam-

mées ol In gscentes tombant du spécimen, une sous-couche spécifiée est disposée
Eous-le spécime

Forsque-ta—spécificationparticutiére ne—spécifie pasde—sous=coucheta—sous-couchesuivante
doit étre utilisée: une planche lisse en bois de pin blanc, d’une épaisseur d’environ 10 mm
en contact étroit avec une couche unique de papier mousseline, est disposée 3 une distance
de (200 + 5) mm sous 'endroit ol le fil incandescent est appliqué contre le spécimen.

La planche en bois de pin blanc ou le papier mousseline peuvent étre remplacés par
d’autres matériaux s'il a été vérifié qu'ils étaient appropriés a cet effet.

NOTE - Le papier mousseline est défini conformément a 6.86 de I'|SO 4046: papier d'emballage mince,
souple et résistant, de grammage compris généralement entre 12 g/m2 et 30 g/m2. |l est essentiellement
destiné a 'emballage, & la protection ou a la présentation des objets fragiles et des objets-cadeaux.
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4 Description of the test apparatus

The glow-wire consists of a specified loop of a nickel/chromium (80/20) wire, 4 mm in
diameter; when forming the loop, care should be taken to avoid fine cracking at the tip.

A sheathed fine-wire thermocouple, having an overall nominal diameter of 0,5 mm and wires
of, for example, NiCr and NiAl (type K) suitable for continuous operation at temperatures
up to 960 °C with the welded point located inside the sheath, is used for measuring the
temperature of the glow-wire. The sheath consists of a metal resistant to a temperature of
at least 1 050 °C.

The glow-wire, with the thermocouple, is shown in figure 1.

that t
mal e
in the
less 4

The in
class

The dlow-wire is electricé m-

peratyre of 960 °C is be

The tgst appara@
and that it appliessa’fo

over g

ne
at
er

Some
To eV ity of spread of fire, for example by burning or glowing particles
falling en, a specified layer is placed underneath the specimen.

In case-the—+elevant-specification-dees-notspeeify-atayer—thefoHowis
a piece of flat smooth white pinewood board, approximately 10 mm thick and in close
contact with a single layer of wrapping tissue, is positioned at a distance of (200 £ 5) mm

below the place where the glow-wire is applied to the specimen.

reF 9 ” bn ..nzd:

The white pinewood board or wrapping tissue may be replaced by other materials if they
have been verified as equally suitable for the purpose.

NOTE - Wrapping tissue as specified in 6.86 of ISO 4046: a soft and strong, lightweight wrapping paper
of grammage generally between 12 g/m2 and 30 g/m2. It is primarily intended for protective packaging of
delicate articles and for gift wrapping.
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L’appareillage doit étre placé dans une enceinte exempte de courant d’air, qui permette
I'observation du spécimen. Le volume de cette enceinte doit étre tel que I'appauvris-
sement en oxygéne durant I'essai n'affecte pas de fagon significative le résultat d’essai.
Le spécimen doit étre monté au moins & 100 mm de toute surface de I'enceinte. Aprés
chaque essai, I'enceinte doit étre ventilée pour évacuer en toute sécurité I'air contenant

des produits de dégradation.

5 Degrés de sévérité

La température de I'extrémité du fil incandescent et la durée de son application au

SpéTimen dolvent &tre SpecitisesVolrtes feulties T2 er 3 de Im CEr695-2-1-

6 Calibrage et vérification du systéme de mesure de tempé

6.1 Calibrage

Le calibrage du systéme de mesure de température
960 °C en utilisant comme méthode normale une

e systém@
ations ultér

ndique une W

onctionnant de maniére satisfaisante si, lors
décrite en 6.1, le systéme de mesure de tem
5 K de 960 °C. Si l'indication est en dehors

pendant 24 h dans une atmosphére ayant une température comprise entre 15 °C et 35 °C

et une humidité relative comprise entre 45 % et 75 %.

Le spécimen est conditionné tel que spécifié dans les feuilles 1, 2 et 3 de la CEl 695-2-1.

8 Maesures initiales

Les détails sont spécifiés dans les feuilles 1, 2 et 3 de la CEl 695-2-1.


https://iecnorm.com/api/?name=a0cd52993de7c0eed186d9dae5d0b826

695-2-1/0 © IEC:1994 - 15 -

The apparatus shall be operated in a draught-free chamber which permits observation of
the specimen. The volume of the chamber shall be such that oxygen depletion during the
test does not significantly affect the test result. The specimen shall be mounted at least
100 mm from any surface of the chamber. After each test, the chamber shall be vented to
remove safely air containing degradation products.

5 Severities

The temperature of the tip of the glow-wire and the duration of its application to the spe-

H i . Lt H H ol Daobdail 'y ol 2 .y s el 0 U oY FAll Kl oS oY ol 2N « WK |
cimenrsnaroe-specitteadoetansare presentedimsneets—, &, antJ o=t 099=2=1:

6 Calibration and verification of the temperature measuring sy

6.1 C(Calibration

The calibration of the temperature measuring system sha
rature|of 960 °C using as a standard method a foil of si
2 mm

at the tempe-
approximatgly

The g

6.2 Verification

It is n¢cessary to verify p ip
tempejrature measuring

The system is c ne
procedlure detailedvin K
of 960 {ca Id
be rep

After ¢ -
wire, fpr

7 Cg¢

Beford in

an atmosphere having a temperature between 15 °C and 35 °C and a relative humidity
between 45 % and 75 %.

The specimen is conditioned as specified in sheets 1, 2, and 3 of IEC 695-2-1.

8 Initial measurements

Details are specified in sheets 1, 2, and 3 of IEC 695-2-1.


https://iecnorm.com/api/?name=a0cd52993de7c0eed186d9dae5d0b826

-16 - 695-2-1/0 © CEI:1994

9 Mode opératoire
Avertissement

Des précautions doivent étre prises pour protéger le personnel pratiquant les essais contre:

- lesrisques d’explosion ou de feu;
- les inhalations de fumées et/ou de produits toxiques;
— les résidus toxiques.

91 le spécimen est fixé de telle facon que les pertes de chaleur par le support et le

Hispositif de fixation soient négligeables.

| e spécimen est disposé de telle sorte que:

— la surface en contact avec I'extrémité du fil incandess
- lPextrémité du fil incandescent soit appliquée contre la pa a 3 qui est

descent
e,

e 5), qui

D.4 L'extré il pscent est alors amenée en contact avec le spécimen
bendant la Spécifid icle’5). Le courant de chauffage est maintenu ¢onstant

ioc n sont
5 dépla-

tfémité du fil incandescent a travers le spécimen, lorsqu’il est
nier, doit étre limité mécaniquement a 7 mm.

nen passe I'essai parce que le fil incandescent entraine avec lui la plgpart du
matériau enflammé, ceci doit étre noté dans le procés-verbal d’essai.

9.5 Le nombre de spécimens est spécifié dans les feuilles 1, 2 et 3 de la CEIl 695-2-1.

10 Observations et mesures

Les détails sont spécifiés dans les feuilles 1, 2 et 3 de la CEl 695-2-1.

11 Evaluation des résultats de Pessai

Les détails sont spécifiés dans les feuilles 1, 2 et 3 de la CEl 695-2-1.
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9 Test procedure

Warning note:

Precautions shall be taken to safeguard the health of personnel conducting tests against:

9.1 FWMWW i i i i qre
insignfficant.

The s

like

9.2

9.3 The glow-wire is electrically heated to t 3 ified (see clause 5), which
measured by means of the calibrated th 5 afting the test, care shall
taken rrent are constant for a period
at leat 60 s and that heat radiation doges e specimen during this period
during the calibration b idi tance or by using an appropris
screeq.

9.4 The tip of the\glow-wire i binto contact with the specimen for the spg
cified [time (see . < 3

this p

heatin

The
mech

Ifas
being

the risks of explosion or fire;
the inhalation of smoke and/or toxic products;
the toxic residues.

becimen is so arranged that:

the surface in contact with the tip of the glow-wire is vertical;

eriod, the glow

pecimen-passes the test by virtue of most of the flaming material of the specim
withdrawn with the glow-wire, then this shall be reported in the test report.

of

is
be
of
or

e-
er
er

9.5 The number of specimens is specified in sheets 1, 2,and 3 of IEC 695-2-1.

10 Observations and measurements

Detail

s are specified in sheets 1, 2, and 3 of IEC 695-2-1.

11 Evaluation of test resuits

Detail

s are specified in sheets 1, 2, and 3 of IEC 695-2-1.
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12 Renseighements que doit fournir la spécification particuliére

Les renseignements doivent comporter:

~ le nombre de spécimens;

- le conditionnement du spécimen et les mesures initiales;
- la sous-couche utilisée;

— la surface & essayer et le point d’application;

— les degrés de sévérité;

lac ohearvatione at masurac:
+85-00 58 d oS B+ HBOUTES

- les critéres d’évaluation.

| es détails sont donnés dans les feuilles 1, 2 et 3 de la CEl 6 2

&
S
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12 Information to be given in the relevant specification

The information shall include:

— the number of specimens;

— the conditioning of the specimen and initial measurements;
— the layer to be used;

— the surface to be tested and the point of application;

- the severities;

thao ohaorvuntiana anA anouraraants .

Py
- TG UUJICTV IO TS i oo SurT G T Tt o,

— | the evaluation criteria.

Details are specified in sheets 1, 2 and 3 of IEC 695-2-1.

@%
T
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0,2
|=—0,5 +0

|—————70 min.—— /% T

CEI-IEC 781/91

Dimensions en millimétres Dimensions in millimgtres
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