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Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 18997, les publications de ia CE!
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publlcatlon de base |ncorporant lamendement 1, et la
publiee e
et 2.

Validité de la présente publication

Le cpntenu technique des publications de la CEIl est
consfamment revu par la CEl afin qu'il refléte I'état
actuel de la technique.

Des | renseignements relatifs a la date de
recomfirmation de la publication sont disponibles dans
le Cdtalogue de la CEI.

Les fenseignements relatifs & des questions a I'étude et
des fravaux en cours entrepris par le comité technique
qui & établi cette publication, ainsi que la liste des
publigations établies, se trouvent dans les doc
desspus:

o| «Site web» de la CEI*
o| Catalogue des publications de la CE

(Catalogue en ligne)*
o| Bulletin de la CEI

compilation des feuilles individuelles, et la CEl 60617:
Symboles graphiques pour schémas.

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication
mcorporatmg amendment 1 and the base publication

pt under
that the

hation of

ion and
echnical
, as well
d at the

atalogue of IEC publications
ublished yearly with regular updates
(On-line catalogue)*

1EC Bulletin
Available both at the IEC web site* and|as a
printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vdcabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols apd signs
approved by the [EC for general use, readlers are
referred to publications IEC 60027: Letfer symnbols to
be used in electrical technology, \EC 60417: Graphical
symbols for use on equipment Index, sufvey and
compilation of the single sheets and IEC| 60617:
Graphical symbols for diagrams.

* Voir adresse «site web» sur la page de titre.

* See web site address on title page.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR GAINES ISOLANTES SOUPLES

Troisiéme partie: Spécifications particulieres
aux types particuliers de gaines
Feuilles 400 a 402: Gaines en fibres de verre tissées
avec revétement en élastomére silicone

PREAMBULE

1] Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les gdestions techni Prépé par des
Comités d’Etudes ou sont représentés tous les Comltés nationaux s’ téress nt | i priment

2] Ces décisions constituent des recommandations internationales “e > par les

3] Dans le but d’encourager l'unification mternatlonal 2 SXPrime i ionaux
adoptent dans leurs régles nationale ioﬁ les
conditions nationales le permettent.\Jout régle
nationale correspondante doit, dans la\mesixe gSi indi i s cette
derniére

4} La CEl n'a fixé aucune procédure 3 arqua indicati ’ ion et sa
responsabilité n'est pg de ses
recommandations.

La présente Lomité

d'Etudes n°® 15°de -

Lle texte de ce RO

Ragle des Six Mois Rapport de vote

15C(BC)223 15C(BC)240

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette norme.

Les publications suivantes de la CEl sont citées dans la présente norme:

Publications n°® 304 (1982): Couleurs de référence de l'enveloppe isolante pour cables et fils pour
basses fréquences.

757 (1983):  Code de désignation de couleurs.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR FLEXIBLE INSULATING SLEEVING

; Part 3: Specification requirements for
individual types of sleeving
Sheets 400 to 402: Glass textile sleeving
with silicone elastomer coating

FOREWORD

1) The fprmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepa
whicH all the National Committees having a special interest therein are represented
possiple, an international consensus of opinion on the subjects dealt

2) They|have the form of recommendations for international us
Comipittees in that sense.

3) In orfler to promote international unification, the 1IEC eXpressgs
should adopt the text of the IEC recommendationfor theiNnational 1 lé
permjt. Any divergence between the IEC reco i
far ag possible, be clearly indicated in the latter.

dure concerking marking ‘as‘an indjcation of approval and has no reponsibility
ed\to cg yith.one.v ecomigendations.

This st S mittee 15C: Specifications, of IEC Technica
Commi i i

4) The IEC has not laid down any
when|an item of equipment is deg

The tes

\/éix Months’ Rule Report on Voting

15C(C0)223 15C(C0)240

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the Voting
Report indicated in the above table.

The following IEC publications are quoted in this standard:

Publications Nos. 304 (1982):  Standard colours for insulation for low-frequency cables and wires.

757 (1983):  Code for designation of colours.
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SPECIFICATION POUR GAINES ISOLANTES SOUPLES

Troisiéme partie: Spécifications particuliéeres
aux types particuliers de gaines
Feuilles 400 a 402: Gaines en fibres de verre tissées
avec revétement en élastomeére silicone

INTRODUCTION

ﬁa présente norme fait partie d'une série traitant des gaines isolanies souptes T ysages

lectriques.

(ette série comporte les trois parties suivantes:

Premiére partie: Définitions et prescriptions générales
Deuxiéme partie: Méthodes d’essai (Publication 684

Feuille 400: Gaine en fibre de ve

Feuille 401:

Feuille 402:

dont \narihalement disponibles dans les diamétres intérieurs de 0,3 mm a
O ri

Ces gaine
¢t dans'les

verre tissée £ :
ne.
ofre tissée avec revétement en élastomére silicone:

CEI).

r suit:
icone:

Bes en

25 mm

suivants: noir, gris, blanc, rouge, jaune, brun, vert, vert-et-jaune et naturel.

2  Désignation
~

Les gaines doivent étre identifiées par un des moyens suivants:

a) en mots et en nombres;
b) par la désignation ci-apres;
b) par les deux moyens ci-dessus.

IEC 684-3-400 (ou 4010u 402) - diameétre intérieur nominal en millimétres avec un

suffixe* indiquant le type de tolérance - épaisseur des parois - couleur.

* «B» indique une tolérance bilatérale et «U» une tolérance unilatérale.
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SPECIFICATION FOR FLEXIBLE INSULATING SLEEVING

Part 3: Specification requirements for individual types of sleeving
Sheets 400 to 402: Glass textile sleeving
with silicone elastomer coating

INTRODUCTION

This sttndard is one of a series which deals with flexible insulating sleeving for electrica
purposes.

This sefies consists of three parts:

Part|1: Definitions and general requirements (IEC Publicatig
Part[2: Methods of test (IEC Publication 684-2).

Part|3: Specification requirements for individual types
tion 684-3).

blica-

This standard gives three of the sheets comprising
Sheet 400: Glass textile sleeving
strength.

Sheet 401:  Glass textile sleeving
strength.

Sheet 402:

1 Scope

dvailable in bore sizes 0.3 mm to 25 mm and in the following
te, red, yellow, blue, brown, green, green/yellow and natural.

The sl¢eving issn
colourq: black,.grey;

2 Desj_gnaiinn

The sleeving shall be identified by one of the following means:

a) in words and numbers;
b by the designation which follows;
c¢) by both the above.

IEC 684-3-400 (or 401 or 402) - nominal bore size in millimetres with suffix* indica-
ting tolerance type - wall thickness - colour.

* "B* indicates bilateral and "U" indicates unilateral tolerance.
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Les gaines qui ont une faible teneur en matiéres volatiles sont identifiées par un «L»
aprés le numéro de feuille.

Les gaines confectionnées en tricot doivent étre identifiees par Pinsertion du mot «tricoté»
aprés l'indication de couleur.

L'adjonction d’un «x» 2 la fin de la désignation indique qu'au moins une des prescriptions
spéciales du tableau 3 a ét¢ acceptée et incluse dans le contrat d’achat.

Par exemple |IEC 684-3-401-L-1,5 U/0,5 noir-tricoté-x.

oute abréviation utilisée pour la couleur doit étre conforme a la P ation757( de la
El.

O —

3| Spécifications

dans la premiére
tricotées.

Les gaines doivent étre conformes aux prescriptions ¢
partie. De plus, I'étiquetage doit indiquer s’il s’agit

Les gaines doivent étre conformes aux prese les du tableau | pt aux
rescriptions de propriétés du tabl
orsqu’une des prescriptions spéciales § g ableau lll est spécifiée dpns le
ntrat d’achat, la méthode d’egsai app doit étre conforme a la presgription
écifiée.
Ua premiére partie\prescrit € sgteur de Jchaque gaine doit étre une «approxifnation
rgisonnable» de flune i yécifiées dans la Publication 304 de Ia CEL
Dans le cas elg > ilicone ne correspondance exacte peut étre impgssible
gt un véritable noj i
4
Wessai d N nique doit étre fait sur une seule dimension de gaine ou sur une
da it dimensions. Le résultat obtenu sera considéré comme valable pour
les au a condition que le fabricant déclare que des matériaux pt des
méthodes §i s ont été utilisés en fabrication.
A raoins que ce ne soit spécifié dans le contrat d’achat, il n’est pas nécessaire de refaire
llessai—ssg ad PPN P H H ian AL ita dan e matdri 0 = méthodes de

fabrication.
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Sleeving with a lower volatile content shall be identified by "L" after the sheet number.

Knitted sleeving construction shall be identified by inserting the word "knitted" after the
colour.

The addition of "x" at the end of the designation indicates that one or more of the special
requirements in Table Ill have been agreed to and included in the purchase contract.

For e)jmﬂg_hﬂz_sﬂg;ﬁﬂm-LJ 5 U/0.5-black-knitted -x.
Any abbreviation used for colour shall comply with IEC Publication 757.
3 Specifications

Sleeving shall comply with the general requirements give
labelling shall indicate whether the construction of the i

Sleeving shall comply with the dimensional requirere
requirgments in Table 1l

Where|any of the special requirements li -
tract, the appropriate test procedure shall N
the specified requirement.

Part 1|requires that the|colou D
specified in IEC Publicg y

be imgossible an

aY
<
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Tableau | - Prescriptions dimensionnelles

Tolérance sur le diamétre
Diamétre intérieur Epaisseur de paroi
intérieur (mm) (mm)
nominal
Bilatérale Unilatérale Feuille 400 Feuille 401 Feuille 402
(mm) () (+) Min. Max. Min. Max. Min. Max.
03 +0,05 0,1 0,2 0,3 0,15 0,3 0,1 0,3
0,5 +0,1 0,2 0,25 0,5 0,2 0,156 0,5
08 10,1 02 0,15 0,5
1,0 +0,2 04 0,1 0,6
1,5 +0,2 04 0,18 0,6
2,0 10,2 04 15 0,65
2,5 10,2 04 0,15 0,65
3,0 +0,2 0,4 0,15 0,65
4,0 +0,25 0,5 0,2 0,65
5,0 +0,25 0,5 0,2 0,65
6,0 10,25 O,SQ 0,2 0,65
8,0 0,25 05/ | 02 038
10,0 +0,5 1,0 0,4 1,0
12,0 0,5 m 04 12
16,0 1, 0 0,4 12
20,0 > 10 2,0 04 1,2
25,0 (N \/2\ 0,65 14 0,4 1,4 0,4 14
NOT
es meguresdoivent étre faites a 0,05 mm prés.
crite)pour la tolérance doit étre indiquée comme décrit dans 'article 2.
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Table | - Dimensional requirements

Tolerance
Nominal on bore diameter Wall thickness
bore (mm) (mm)
diameter
Bilateral Unilateral Sheet 400 Sheel 401 Sheet 402
(mm) () (+) Min. Max. Min. Max. Min. Max.
0. +0.05 0.1 0.2 0.3 0.16 0.3 0.1 0.3
0.4 +0.1 0.2 0.25 0.5 0.2 0.5 0.5
0.8 +0.1 0.2 0.25 0.5 0.2 0.5 0.15 0.5
1.4 0.2 0.4 0.25 0.7 0.2 0. O.Q 0>
1.§ +0.2 0.4 0.35 0.7 0.2 .6 \’K :
2.¢ +0.2 0.4 0.35 0.8 0.2 0.7 \ .16 > 0.65
2.5 0.2 0.4 0.4 0.8 0.2< 7\ 0.1 0.65
3.4 0.2 04 0.4 0.8 /m\07\ 0.15 0.65
4.( +0.25 0.5 0.7 0.2 0.65
5. +0.25 0.5 . 0 0.2 0.65
6. 10.25 0.5 0.7 0.2 0.65
8.4 +0.25 0.5 1.0 0.2 0.8
10. +0.5 0.4 1.0
12.9 +0.5 0.4 1.2
16. +1.0 0.4 1.2
20. 0.4 1.2
25. 0.4 1.4
NOT]
1
2
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Tableau Il - Prescriptions relatives aux propriétés

) Publication i Max. Prescriptions
Propriétés 684-2 Unités . Remarques
Articlo ou Min. |couille 400 | Feuille 401 | Feuille 402

Résistance 7 — -_ Satisfaire | Satisfaire | Satisfaire | Seulement pour les gaines de
a la chaleur a lessai a l'essai a lessai diamétre intérieur nominal in-
de soudage férieur ou égal & 5 mm
Teneur en
matiéres
volatiles
Types «bL» 12 % Max. 1,0 0,7 0,4
Autres types 1,5 1,5 1,5
Flexjon aprés 13 — —_ Ni craquelure ni décollement qu 0°C + 3°C
chayffage revétement ne doivent 8tre visible: ndrin sont

et la couleur dorigine doit &

aisément reconnaissal

/bl\ N
Flexjon & j mp@rature d'essailnon supé-
basge tempé- jeute 4 -70°Cx51C
ratufe s diamatres de mgndrin sont
donnés au tableau I\

Hydfolyse du
revé&ement

TenFion

disrfiptive

RéJistance»

d'isplement

A température

ambjiante

Aprés chaleur

huniide

Protagat' n En plus, pendant £ucun des

de la fldmm trois essais, I'indicateur ne doit
étre brQlé, ni le cotpn étre en-
flammé par des | particules
enflammées ou incarjdescentes

Endurance 37 — Min. 200 200 200 L'essai pour détgrminer la

thefmique défaillance doit étrﬁ la tension

indice de disT upﬁve (uﬁ;v:v 21) et le

température critére de fin de vie doit étre la

420000h dégradation de 50% de la

valeur initiale
(voir aussi Particle 4)
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Table 11 - Property requirements

Property

Publication
684-2
Clause

Units

Requirements

Shest 400 | Sheet 401 | Shest 402

Remarks

Resistance
to soldering
heat

7

Pass Pass Pass

Only for sleeving with nominal
bore diameter up to and includ-
ing 5 mm

Volatile
content

"L" grades
Other grades

12

%

1.0 0.7 0.4
15 1.5 1.5

Bending
after heating

13

No cracking or detachment of the
coating shall be visible and the
original colour shall be clearly re<

Bending
at low
temperature

14

No cracking or detac
the coating shall betisibl

coghizable
N
e

Hydrolysis
of coating

17

Breakdown
voltage

21

Insulation
resistance

At room
temperaturg

After damp
heat

.22

2242

22.4.4

Flame
propagation

Method B

In addition, the indicator jlag
on any one of the three tgsts
shall not be burned nor shall
flaming or glowing partigles
ignite the cotton

Thermal
endurance

37

Min.

200 200 200

The test to establish failure
shall be breakdown volthge

Temperature
index at
20000 h

tCtause2)—amnd-the—end—point
shall be degradation to 50% of
initial value

(See also Clause 4)
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Tableau lli - Prescriptions spéciales

. Publication . Max. Prescriptions
Propriétés 684-2 Unités Mi Remarques
Article ou Min. Feuilles 400/401/402
Moisissures Annexe B — Max. Echelle 1
Résistance & 31 Assujetie au contrat d’achat Spécifier dans le contrat d’achat
la corrosion la méthode d'essai choisie
éSlectrolytique
Résistance & — — —_ , . . .
la traction et La méthode d'essai et les pres'c s sont assujeties
allorjgement au contrat
a la fupture

N (\\)
Tableau 1V - Diamétres de mandrin @

iamétie e man \/
Diamétre intérieur
nominal
(mm) >%é\\s§u\l§e A badse température

2

T S

e :

ORORANN s

\ 2,5 10 10
N
> 3 12 12

et

15 15

5 18 18
6 21 21
8 27 27
10 33 6
12 40 4]
16 6 6
20 <] ]

25 6 6
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Table Il - Special requirements

Publication . Max. Requirements
Property 684-2 Units . Remarks
Clause or Min. Sheets 400/401/402
Mould growth | Appendix B — Max. Scale 1
Electrolytic 31 Subject to purchase contract Selected test procedure to be
corrosion specified in purchase contract
resistance
Tensile — — —
strength and Test procedure and requirements dre
elongation to purchase contragct

at break

Table 1V - Mandrel diameters for ben

te

S AN X&W °’C>>\
() ﬁk\\g\ Al Iow tomgerature
0.3 \ BN \> o
°~{\ ) N 3
AN NN
PRURA DN s
/\<}\"\ \/\\/6 6
NN :
\\3\5\) 10 10
\\ 3> 12 12
>4 15 15
5 18 18
8 27 27
10 a3 o
12 40 .
16 A .
20 6 o
25 6 o
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Tableau V - Prescriptions pour la tension disruptive

La tension disruptive doit &tre déterminée & température ambiante, & température élevée
et aprés chaleur humide selon une des trois méthodes données dans le tableau ci-aprés.
La valeur médiane et la valeur la plus basse des résultats ne doivent pas inférieures aux
valeurs correspondant aux méthodes d’essai.

La vitesse d'application de la tension doit étre de 500 V/s ou étre telle que la valeur pres-
crite de tension disruptive soit atteinte entre 10 s et 20 s.

Llessai 2 température élevée doit étre effectué & 200 °C + 3 °C pour les feuilles 100 et
4p1, et 4 180 °C £ 2 °C pour la feuille 402.
Cz;t\dmons d':ss:t Feuille 400 M\ Feullle 402
aragraphe de
Eprod i I: PZblica- /\ AN
P . Tompé- | Tempé- | chateur T \é\ ?‘e}%pé\ our Tempé{ | Tempé-
(Paragraphe de \_tion 684-2 | rature rature humid ratu ratire \| | = .o | rature rature
la. Publication 684-2 ambiante| élevée umide 1 amhjant vée umt ambiantp | 6levée
ot réfprences) 21.7.2 21.7.3 21(7:\{ 1 .7\\2{7.3 21.7.4 21.7.2 21.7.3
h U
Bain de grenaille” {(21.2) ou
manfirin rectiligne, électrode
de 260 mm (21.4)
Valgur médiane  (kV) 5,0 4 (g,o 3,0 2,2 2,5 2,0 1,4
Valdur la plus basse (kV) \ \S\\O)\/ 2,5 1,7 2,0 1,5 11
Mandtfin rectiligne av;
électrode de 25 3)
Valdur médiane 0 2,5 4,0 3,0 1,2 2,5 1,8
Valgur la plus bassé (KV) 5, .8 1,56 2,5 1,9 0,8 1,5 1,1
* ille ne doit pas étre utilisé pour des gaines ayant un diamétre intérieur nominal
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