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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR LES FIBRES VULCANISEES
A USAGES ELECTRIQUES

Deuxiéme partie: Méthodes d’essai

PREAMBULE

Htudes ou sont representes tous les Comités natlonaux s 1nteressant a ces questionsse

2) Ce$ décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées com

3) D

d
p

a?ls leurs regles natlonales le texte de la recommandatlon de la CE
e

mefpure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cette dernjéfe.

La présente norme a été établie par le Sous-
isolangs.

8}

n|projet fut discuté lors de la réunion tg

des Comités
plus grande

hationaux.

qdux adoptent

hationales le
Hoit, dans la

[: Matériaux

A la suite de cette réunion, un projqt, document

15C(Bureau Central)104, fut soumis a ’approbation d ites\nationaux suivant la Régle des Six Mois en ocjobre 1979.

Les{Comités nationaux desQays suivdnts se Sent &s expligitement en faveur de la publication:

Nouvelle-Zélande Yougoslavie
Royaume-Uni

Autre ieaiti ¢ ) dugs la présente norme:

pécification pour papiers cellulosiques & usages électriques, Deuxi¢éme part

d’essai.

41-2: Spécification pour le carton comprimé et le papier comprimé a usages électriqu
partie: Méthodes d’essai.

Autriche Suisse
Belgique Tchécoslovaquie
Brésil Turquie
Cana@ Union des Républiquds
i Socialistes Soviétiqyes

Hupticatid 3 éthodés d’essai recommandées pour la détermination de la rigidité diélectrigue des maté-

e: Méthodes

s, Deuxiéme

Autres publications citées:

Norme ISO 62: Plastiques — Détermination de ’absorption d’eau.

Recommandation ISO/R 149: Essai d’emboutissage Erichsen modifié des toles et feuillards en acier.

Norme ISO 178: Matiéres plastiques — Détermination des caractéristiques de flexion des matiéres plas-
tiques rigides.

Norme ISO 287: Papiers et cartons — Détermination de ’humidité — Méthode par séchage a I'étuve.

Norme ISO 604: Matiéres plastiques — Détermination des caractéristiques en compression.

Norme ISO 1924: Papier et carton — Détermination de la résistance au déchirement.

Norme ISO 1974: Papier — Détermination de la résistance a la traction.

Norme ISO 2144: Papier et carton: Détermination des cendres.

Norme ISO 2758: Papier — Détermination de la résistance a I’éclatement.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR VULCANIZED FIBRE
FOR ELECTRICAL PURPOSES

Part 2: Methods of test

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the [EC on technical matters, prepared by Technical Co mxttees n Wth
Nationgl Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly
consensps of opinion on the subjects dealt with.

2) They h
sense.

3) In ordey

between
the latte

This stan
Materials.

A draft
Office)104,

The Natijl

Other IE(Q

e the form of recommendations for international use and they are accepted by ¥

r.

\ustria
Belgium
Brazil
Canada
China

Denmark

Czechoslovakia : Yugoslavia

ghnical Committee No. 15: In

ix Months’ Rule in October 1979.
avour of publication:

Switzerland

Turkey

Union of Soviet
Socialist Republics

United Kingdom

pecification for New Insulating Oils for Transformers and Switchgear.
Specification for Cellulosic Papers for Electrical Purposes, Part 2: Methods of Test.

¢ Specification for Pressboard and Presspaper for Electrical Purposes, Part 2: Methods

Other publications quoted:

h all the

ational

Din that

opt the

ivergence
ifated in

ulating

this meeting, a draft, Document 15C(Central

rials at

of Test.

ISO Standard 62: Plastics — Determination of Water Absorption.

ISO Recommendation R 149: Modified Erichsen Cupping Test for Steel Sheet and Strip.

ISO Standard 178: Plastics — Determination of Flexural Properties of Rigid Plastics.

ISO Standard 287: Paper and Board — Determination of Moisture Content — Oven-drying Method.
ISO Standard 604: Plastics — Determination of Compressive Properties.

ISO Standard 1924: Paper and Board — Determination of Tensile Strength.

ISO Standard 1974: Paper — Determination of Tearing Strength.

ISO Standard 2144: Paper and Board — Determination of Ash.

ISO Standard 2758: Paper — Determination of Bursting Strength.
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SPECIFICATION POUR LES FIBRES VULCANISEES
A USAGES ELECTRIQUES

Deuxieéme partie: Méthodes d’essai

INTR

La
La

Pren]

Deuxiéme partie: Méthodes d’essai.

Trois
Le

Publ
élect

1. 1]

DUCTION

présente norme fait partie d’une série consacrée aux fibres vulcani

série complete comprend trois parties:

iére partie:  Définitions et prescriptions générales.

ieéme partie: Spécifications pour matériaux indix

e specification sont g
¢ et le papier comprim

es a ysages electiriques.

elles de la
€ a usages

sites co ésde plusjeurs couehes de Fibre vulcanisée assemblées par un adhésif
couverts <

AN épaiuenr nominale de feuille ou de pﬂrni (mm\

illes planes ou ondulées, les barres et les tube}de section

e sont pas

+°22C avec une humidité relative de 50 + 5%, cette atmosphere étant ayssi utilisée
. La durée du conditionnement, fonction de I’épaisseur nominale dy matériau,

<0,5 >0,5a21,0 >1,0a2,0 >2,0a3,0 >3,0
— durée (h)
43 72 96 120 240%*

La durée a observer pour les barres est de 240 h.

* Sil’on part du c6té humide, les durées appropriées sont alors: 48, 96, 120, 240, 430 h.
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SPECIFICATION FOR VULCANIZED FIBRE
FOR ELECTRICAL PURPOSES

Part 2: Methods of test

INTRODUCTION

This sfandard is one of a series which deals with vulcanized fibre for electgical purpose

The sdries will have three parts:
Part 1:
Part 2:
Part 3:

Whengver appropriate the methods given or qu
Publicatjon 641: Specification for Pressbodrd and

1. Scope
E‘he standard covers\vultanized
ro ! '

adhesive se\@

Definitions and general requirements.
Methods of test.

Jpecifications for individual materials.

nd tubes suitable tlon Material made by combmmg

-
y
@)
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=
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o
o
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O
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(@]
@]
b
[¢}
-
[¢)]
[=%
=x
<
-
=,
17
»n
-
&
=
[aN
)
=
Q..

—| néminal thickness or wall thickness (mm)

dentical o those given in IEC
@ectrl gal Purposes.

flat or corrugated sheets, round rofls and

with an

edl in an
K, and 50 + 5% r.h., and then tested in this atmosphere. The duriion of

<0.5 >0.5t01.0 >1.0t02.0 >2.0t0o3.0 >3.0
— time (h)
48 72 96 120 240*
For rods the time shall be 240 h.

* If approached from the wet side then the appropriate time values are: 48, 96, 120, 240, 480 h.
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3. Dimensions

3.1 Epaisseur des feuilles planes

L’épaisseur se détermine selon les prescriptions de Iarticle 2 de la Publication 641-2 de la
CEI: Spécification pour le carton comprimé et le papier comprimé a usages électriques,
Deuxiéme partie: Méthodes d’essai. Le résultat retenu est la valeur médiane de huit mesures.
On consigne la plus faible et 1a plus élevée des valeurs obtenues.
3.2 Epaisseur des feuilles ondulées

A l’étude.

3.3 imensions des tubes

3.3.1 | Diamétre extérieur des tubes de diamétre extérieur inférieur ou égala 300

On effectue trois mesures réparties a 60° autour de la cixconferenc p chaque

extrémité du tube et en son milieu a ’aide d’un pied a ¢ulisse\a ¥er
permettant de mesurer a 0,02 mm prés.

iible et la

332

le d’acier.
hible et la

333
surant les

334
ube; elles
et la plus

élevée des valeurs obtenues.

3.3.5 Diameétre intérieur des tubes de diamétre intérieur supérieur a 300 mm

Calculer le diamétre intérieur en retranchant le double de la valeur médiane de I’épaisseur
de paroi, déterminée au paragraphe 3.3.6, de la valeur médiane du diamétre extérieur, déter-
minée au paragraphe 3.3.2.

3.3.6 Epaisseur de paroi

A T’aide de tout dispositif permettant de mesurer 1’épaisseur de paroi a 0,02 mm prés, on
effectue cette mesure en trois points approximativement répartis autour de la circonférence
du tube. Ces mesures sont prises a proximité de chaque extrémité du tube.
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3. Dimensions

3.1 Thickness of flat sheets

The thickness shall be determined as in Clause 2 of IEC Publication 641-2: Specification
for Pressboard and Presspaper for Electrical Purposes, Part 2: Methods of Test. The result is
the central value of the eight measurements. The highest and lowest values shall be reported.

3.2 Thickness of corrugated sheets

Under consideration.

3.3 Dimensions of tubes

3.3.1 Qutside diameter of tubes of outside diameter up to and including 300 yim

p make
th of the
tu
s shall

be

332 (
[sing a flat steel tape, measure ircud €S nd and

e middle of the tube.

values

sh

333

ference

334

eter to

es shall
bd reported.

3.3.5 Inside diameter of tubes of inside diameter above 300 mm

Calculate the inside diameter by subtracting twice the central value of the measurements of
wall thickness determined as in Sub-clause 3.3.6 below from the central value of the measure-
ments of outside diameter determined as in Sub-clause 3.3.2 above.

3.3.6 Wall thickness

Using any device capable of measuring wall thickness to within 0.02 mm, measure the wall
thickness at three points spaced approximately equally around the circumference of the tube.
Make the determinations at or near to each end of the tube.
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Le résultat retenu est la valeur médiane des six mesures. On consigne la plus faible et 1a plus
élevée des valeurs obtenues.

3.4 Dimensions des barres

3.4.1 Diameétre des barres

On effectue trois mesures réparties & 60° autour de la circonférence prés de chaque
extrémité de la barre et en son milieu a I’aide d’un pied & coulisse & vernier ou d’un palmer,
permettant de mesurer 4 0,02 mm prés.

Le résultat retenu est la valeur médiane des neuf mesures. On consigne la plus faible et la
plus élevée des valeurs obtenues.

4. Riésistance a la traction des feuilles planes

1924, en

1ées dans
bbtenues.

Note. — Le sens machin S . : ente la plus

5. Riésistance a la trz
Eprouve

de la barre de 230 mm de longueur est usinée syr 90 mm.
¢rieur ou égal a 20 mm, le diamétre de la partie centrale est
cette\réduction est de 3 mm pour les barres de diamétre compris entre

L’appareillage utilisé doit pouvoir mesurer la force appliquée avec une précision de 1%.

Mode operatoire
Déterminer le diamétre central par deux mesures a angle droit.
Saisir I’éprouvette dans les mors de la machine en I’alignant avec ’axe de traction.

Appliquer la force de maniére a atteindre en 2 min environ la valeur de contrainte stipulée
dans la troisiéme partie et poursuivre la traction jusqu’a rupture de I’éprouvette.

Résultat

La résistance & la traction est la valeur médiane des trois résultats d’essai exprimés en
newtons par millimétre carré. Les deux autres valeurs sont consignées.
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The result is the central value of the six determinations. The highest and lowest values shall
be reported.

3.4 Dimensions of rods

3.4.1 Diameter of rods

Using a machinist’s micrometer or vernier calipers capable of reading to 0.02 mm, make
three measurement 60° apart around the circumference near each end and the middle of the
rod.

The result is the central value of the nine measurements. The highest and lowest values shall
be reported.

4. Tensjle strength of flat sheets

Tensile strength shall be measured according to the ISO
Stapdard 1924, the load being applied at a rate of 100 mm/ i il the test
piefe breaks.

IDeviations from ISO Standard 1924:

— [five measurements are made on the test pieces(cut f . ection and five measure-

that direction. The Highest
and lowest values in each direction shal be . g5t results shall be expregsed in

Notp. — The machine direction of the sheet will be OLTEC3RO
the greater tensile strength.

dipg to the length direction of the test piecq having

erigth of the rod is machined down for a length of 90 mm.
¢/diameter of the central portion is reduced by 1.6 m. For
an 20 mm and up to 25 mm the diameter of the central portion is
at the transition between rod and reduced portion is 6 mm

Any apparatus may be used which will measure the load applied to an accuracy of 1 %.

Procedure
Measure the diameter at the centre by taking two measurements at right angles.
Insert the test piece in the jaws of the machine in axial alignment with the direction of pull.

Apply the load at such a rate that the stress stipulated in Part 3 is reached in approximately
2 min and continue until the test piece breaks.

Result

The tensile strength is the central value of the three test results expressed in newtons per
square millimetre. The two other values shall be reported.


https://iecnorm.com/api/?name=cdf895c5de2a27d8a7b97e152dd0b94c

-12- 667-2 © CEI 1982

6. Résistance a la traction des tubes de diamétre intérieur inférieur ou égal a 50 mm

Eprouvettes

Trois éprouvettes sont utilisées pour I’essai. Chacune est constituée d’une longueur de tube
égale ou supérieure a 150 mm dont la partie centrale est découpée comme I’indique la figure 1,
page 24.

Appareillage
L’appareillage utilisé doit pouvoir mesurer la force appliquée avec une précision de 1%.
Mode opératoire

Pour éviter d’écraser ’éprouvette au cours de I’essai, on insére dans ses extrémités des
ouchons d’acier au diamétre interieur du tube. L éprouvette peut etre saisie dans|des mors
obliques ordinaires.

. s la troi-
siéme partie. On I’applique de maniére a atteindre en 2 min envi ? é aire et on
p p

bi du tube
au point de rupture et exprimée en newtons par mi
Résultat
La résistance a la traction cherchgé : 5 edi . vtons par

~
(@)

"
La contrainte deflexion(a sture-estdéterminée selon la Norme ISO 178.

€ dans la feuille doit suivre les sens A et B déter-
minés su { 78; on prend cinq éprouvettes dans chaquye sens. Si
l’épaisse{} fNfeuille\a. edsayen est supérieure 2 20 mm, 1’épaisseur des éproyvettes est
ramenée a ce i

SURpar usinage symétrique des deux faces.

Itat €st 1a valeur médiane des cing essais effectués selon ¢hacun de
plus faible et 1a plus élevée des valeurs obtenues dans chaqug sens.

8. «(

rainté de flexion 4 la rupture est déterminée selon la Norme ISO 178 dans|les condi-
tiofs ci-aprés.

Eprouvettes
L’essai porte sur trois éprouvettes.

Si le diamétre de la barre dépasse 20 mm, il est réduit a cette valeur au tour.

La longueur de I’éprouvette ne doit pas étre inférieure a 20 fois son diamétre.

Mode opératoire

L’écart entre les supports doit faire de 15 a 17 fois le diamétre mesuré; cette distance sera
mesurée a 0,5% prés.
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6. Tensile strength of tubes of internal diameter up to and including 50 mm

7.

Test pieces

Three test pieces shall be tested each consisting of a tube not less than 150 mm long with the
central portion cut away as shown in Figure 1, page 24.

Apparatus
Any apparatus may be used which will measure the load applied to an accuracy of 1%.
Procedure

A steel plug of the same diameter as the internal diameter of the tube shall be inserted into
edch end of the tube to avoid crushing the test piece during testing. 1he test piece may|then be
held in ordinary wedge shape clamps.

The load shall be calculated from the stress stipulated in Part 3

a way
that it is reached in approximately 2 min and continued until the g

The tensile strength shall be calculated from the origk wall of

the tube at the point of fracture and expressed in ne
Result

The result is the central value of
he two other values shall be repdrted.

ytons per square millimetre.

-

Flexural stress at rupture of flat shee

Flexural stress at ruptu pecified in ISO Standard 178.

The test pieces|shall k be tested with their major axes in the directions
indicated ar’A and B in Figs sjandard 178; five test pieces in each directiin. If the
sheet to be i 3 20 min thick, the thickness of the test pieces shall be redluced to
2D mm by macHining bothfaces metrically.

e central value of the five tests in that direction. Th¢ highest

stress at rupture shall be determined as specified in ISO Standard 178 and in

¢ following.

Test pieces
Three test pieces shall be tested.

If the diameter of a rod exceeds 20 mm it shall be reduced concentrically to 20 mm by
machining.

The length of the test piece shall be not less than 20 times its diameter.
Procedure

The distance between the supports shall be 15 to 17 times the measured diameter and shall
be measured to within 0.5%.
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10.

11.
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La contraintg de flexion & la rupture est calculée a partir de la formule suivante:

. . 2,55 WL
contrainte de flexion a la rupture = —’—D3— (MPa)
ou:
W = force a la rupture exprimée en newtons
L = écart mesuré entre les supports exprimé en millimétres
D = diamétre de I’éprouvette en milliméires

Résultat

La contrainte de flexion a la rupture est la valeur médiane des trois résultats d’essai, en
newtons par millimétre carré. Les deux autres valeurs sont consignées.

Note. — Au cas ol aucune rupture ne se produit, on consigne la valeur de la contrainte flexign| pour une
déflexion entrainant un allongement maximal de 3,5%.

A l’étude.

Riésistance a la compression des barres et des t

On choisit ’essai approprié de dans la Norme ISO 604.

Riésistance a I’éclate

Il existe deux

Méthode 1
La rési Norme
I
kevée des
Une ¢éprouvette, placée sur une membrane élastique circulaire, est serrée fermemenit sur son

jourtour, mais peut se gonfler avec la membrane. Un fluide hydraulique, pompé p vitesse
onstante; gonflelamembrane jusquarupture de t*éprouvette EaTésistance A éctatement de

I’éprouvette est la valeur maximale de la pression hydraulique appliquée.

Méthode 2

La résistance a I’éclatement des feuilles planes est déterminée au moyen de I’essai d’embou-
tissage Erichsen exposé dans la Recommandation ISO/R 149.

Principe
L’essai consiste a emboutir dans une matrice une éprouvette bloquée a I’aide d*un poingon

a calotte sphérique ou d’une bille jusqu’a apparition d’'une amorce de rupture. La profondeur
de I’emboutissage résultant est ensuite mesurée.
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The flexural stress at rupture shall be calculated from the following formula:

2.55 WL
flexural stress at rupture = D (MPa)
where:
W = force at fracture in newtons
L = measured distance between supports in millimetres
D diameter of test piece in millimetres

Result

The flexural strength at rupture is the central value of the three test results in newtons per
square millimetre. The two other values shall be reported.

Vo .
Npfe. — In the event that no break occurs, the ilexural siress related 1o a deflection of 3797 T ejongation
shall be reported.

9. Compressive strength of corrugated sheets

Under consideration.

10. Cpmpressive strength of rod and tube

11. Bursting strength of flg

Method 1
The bu determined according to the method described in
IBO Standar g exceptions:

be taken as the result; the highest and lowest values phall be

tece, placed in contact with a circular elastic diaphragm, is rigidly clampgd at the
eripliery but free to bulge with the diaphragm. Hydraulic fluid is pumped at a constpnt rate,

bialging diaphrasmv pieceFuptures: by g sth-o piece is
the maximum value of the applied hydraulic pressure.
Method 2

The bursting strength of flat sheets shall be determined according to the cupping test
(Erichsen test) as specified in ISO Recommendation R 149.

Principle

During the cupping test a test piece which is rigidly clamped between a holder and a female
die is pressed into the latter by means of a ball or a ball-headed male die until a crack becomes
visible. The resulting depth of indentation is then determined.
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Résistance au déchirement des feuilles planes d’épaisseur inférieure ou égale a 0,8 mm

La résistance au déchirement est déterminée selon la Norme ISO 1974. Un seul appareil
d’essai de déchirement est utilisé.

Dérogations par rapport a la Norme ISO 1974:
— On prends neuf éprouvettes dans chaque sens.

— Pour chaque sens, le résultat est la valeur médiane des neufs essais effectués selon chacun
de ces sens. On consigne la plus faible et la plus élevée des valeurs obtenues dans chaque

sens.
Masse volumique
Eprouvette
Pour les feuilles planes ou ondulées, I’éprouvette est constitue environ
40 mm de coté et de I’épaisseur de la feuille a essayer. Pour les tub ouvette

et un morceau d’environ 40 mm de long.

Mode opératoire

rmateur
ransfor-
ai.

= _»n

4

nditions

Forme-de I'ép

— TIeuilles planes: comme dans Ia Norme ISU 62

— feuilles ondulées: une partie de feuille telle que, si les ondulations étaient aplaties, elle
formerait un carré de 50 = 1 mm de c6té.

Barres et tubes

L’éprouvette est un morceau de tube ou de barre de 50 + 1 mm de long sectionné a angle
droit par rapport a la longueur.

Résultat

Valeur médiane des trois mesures.
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12.

13.

14.

Tearing resistance of flat sheets up to and including 0.8 mm in thickness

The tearing resistance shall be measured according to the method described in ISO
Standard 1974. A single tear tester shall be used.

Deviation from ISO Standard 1974:
— Nine test pieces are taken from each direction;

— The result in each direction is the central value of the nine tests in that direction. The
highest and lowest values in each direction are reported.

Density
Test piece

For flat or corrugated sheets, the test piece is a square of side appfo hnd of
thi¢kness of the sheet under test. For tubes and rods the test pigce i mm
long.
Procedure

oil in

ac( Trans-
Rdsult
where:
Wi| = mass of test piege In air, @
W,| = mass of tgst piece in tfansformer ol grams
X |= densit . N N ot

~— flat sheet: Asin ISO Standard 62;

— corrugated sheet: a sheet of dimensions such that if the corrugations were flattened out it
would form a square of side 50 £ 1 mm.

Rods and tubes

The test piece shall be a 50 + 1 mm long piece of tube or rod, prepared by cutting it at right
angles to its length.

Result

The result is the central value of the three determinations.
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Rigidité diélectrique des feuilles planes et ondulées d’épaisseur inférieure ou égale a 3 mm

L’essai est effectué a 23 + 2°C a I’air libre selon la Publication 243 de la CEI: Méthodes
d’essai recommandées pour la détermination de la rigidité diélectrique des matériaux isolants
solides aux fréquences industrielles. L’appareillage utilisé étant celui qui est spécifié a
I’article 5 de cette derniére publication.

Des électrodes réalisées en peinture conductrice et dont la résistivité superficielle est infé-
rieure ou égale a 1 Q sont appliquées de chaque coté de la feuille. La peinture est appliquée
par pulvérisation et le contour de ’électrode la plus petite est déterminé par un masque de
ruban souple auto-adhésif ou de feuille analogue qu’on applique délicatement et unifor-
mément a la surface.

it le bord
is’étend
ihde élec-
irface de
a petlte ¢électrode.
Eprouvettes
L’essai porte sur neuf éprouvettes de 300 mm X 300
Apres application de la petite électrode, [es\épre échées a + en étuve
ventilée dans les conditions suivantes;
— épaisseur nominale (mm)
— durée (h)
A la fin de la durgé § a grande
tlectrode est ap11q gsi vi : 2 i 1 sui retrait de
étuve; les épro i e
Les ép d’éprou-
vettes refroidie
ipn 243 de
le 8 de cette publication pour les critéres applicables au claquage
La-rigiditediélectrique est la valeur médiane des neuf mesures pour le matériau epsayé. On
consigne la plus fajble et la plus élevée des valeurs obtenues

Note. — Un essai de rigidité diélectrique pour les feuilles ondulées est a I’étude.

Rigidité diélectrique des tubes de diamétre intérieur inférieur ou égal a 100 mm

La mesure de la rigidité diélectrique des tubes est effectuée comme a I’article 15 ci-dessus
avec les exceptions suivantes:

a) I’éprouvette est un morceau de tube de longueur supérieure ou égale a 100 mm;
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15.

Electric strength of flat and corrugated sheets up to and including 3 mm in thickness

The test shall be carried out at 23 £2°C in free air in accordance with IEC Publication 243:
Recommended Methods of Test for Electric Strength of Solid Insulating Materials at Power
Frequencies. The apparatus shall be in accordance with Clause 5 of IEC Publication 243.

Electrodes of conductive paint, having a surface resistivity of 1 Q or less, shall be applied to
opposite sides of the sheet. The paint shall be applied by a spray method and the outline of the
smaller electrode defined by a stencil of self-adhesive flexible tape or sheet applied smoothly
and uniformly to the surface.

es need not be sharply defined, 75 mm diameter.

 corrugation wavelengths, and ending half-way up corrugat
ose edges need not be sharply defined, shall extend 25 mm ottsi

Tqst pieces
[Nine tests shall be made on test pieces of 300 m

After application of the smaller electrode, t}
105 £ 2°C as follows:

hbven at

—| nominal thickness (mm)
~| time (h)

After the approprig ingti iece ne at a

tihe and the larger electrode i 1 ws/possible, and in any case within 3 min, the
t € [

(43

The test pieces shy | pieces
shlall be cooledata
Procedure
f IEC

The'eentral vdlue of the nine results is the electric strength of the material under test. The
highest and lowest values are reported

Note. — A test for electric strength of corrugated sheet is under consideration.

16. Electric strength of tubes up to and including 100 mm in internal diameter

The electric strength of tubes shall be carried out as in Clause 15 above except that:

a) the test piece shall be a tube not less than 100 mm long;
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20.

21.
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b) la durée de séchage est la suivante:

Teneur en chlorure

Tleneur en sulfate

Rési

gramme de matériau séché a I’étuye

— épaisseur nominale de paroi (mm) <0,5 >0,5a1,5 >1,5a3
— durée (h) 6a24 24 ) 48

I’électrode interne se compose d’un cylindre en feuille métallique ou d’un mandrin métal-
lique introduit 4 ajustement serré dans le tube. Les extrémités de I’¢lectrode interne doivent
dépasser d’au moins 25 mm les extrémités de I’électrode externe. Cette derniére se compose
d’une bande de feuille métallique large de 25 mm enroulée serrée autour de I’extérieur du
tube de maniére symétrique par rapport a I’électrode interne. Les coins de la bande
formant I’électrode externe doivent étre arrondis sur un rayon égal ou supérieur a 3 mm.

A I’étude.

Toute méthode connue permettant de déterminer la teneyr en ghlorurg/d’un extrait
aqueux est autorisée. En cas de litige, il convient d’utl iserNa mé "article (14 de la
Hublication 554-2 de la CEI: Spécification pour p Ctriques,
IDeuxiéme partie: Méthodes d’essai.

La teneur en chlorure de I’extrait est exprimge ill mes d’ions chlorure par kilo-

al:queux est autorisée e 3 oXtig imé illi s d’ions

Tleneur en cendres
La qua@r

éterminée se

tion du matériau calciné dans I’état de réception est
2¢ dans la Norme ISO 2144. La masse de I’éproyvette est

1 séché a

{a feuille

mise a I’essai. Les éprouvettes prises dans le sens machine et dans le sens transversal doivent
étre essayées séparément, les résultats obtenus étant, eux aussi, consignés séparément.

Mode opératoire

Chaque éprouvette est enroulée sur un mandrin de 28 mm de diametre pour les épaisseurs

jusqu’a 1 mm inclus et de 45 mm pour les épaisseurs supérieures a 1 mm.

Résultats

Les éprouvettes satisfont a I’essai quand elles ne présentent aucune amorce visible de

rupture.
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