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sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
ta CEl incorporant les amendements sont disponibles.
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publication de base incorporant les amendements 1
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Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication incor-
porating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

Validité de la présente publication

Le contenu|technique des publications de la CEl est
constamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état
actuel de laltechnique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfir-
mation de |la publication sont disponibles dans le
Catalogue de la CEI.

Les renseighements relatifs & des questions & I'étude et
des travaux|en cours entrepris par le comité technique
qui a établl cette publication, ainsi que la liste des
publications |établies, se trouvent dans les docume
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Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
IEC 60050: /nternational Electrotechnical Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols| and signs
approved by the IEC for general use, rgaders are
referred to publications IEC 60027: Letter |symbols to
be used in electrical technology, \|EC 60417: Graphical
symbois for use on equment /ndex :

Gfaphfcal S ymbofs for diagrams.

*

See web site address on title page.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES NOYAUX EN OXYDES MAGNETIQUES
DESTINES AUX ALIMENTATIONS (NOYAUX EC)

PREAMBULE
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mesure possible
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Aurre publication de la CEI citée dans la présente norme:

Publication n® 205: Calcul des parametres effectifs des pieces ferromagnétiques.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS FOR MAGNETIC OXIDE CORES INTENDED
FOR USE IN POWER SUPPLIES (EC-CORES)

FOREWORD T~
1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Comii ichpll the
National Comhmittees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possiblg i kensus

of opinion op the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by thé

3) In order to p
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This stand
Ferrite Mate

A first drd

the Six Mor
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The followi avour of publication:

sense.
he text

en the
br.

eting,

were
1978.

Netherlands
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4 South Africa (Republic of)
Spain
Sweden
Erance Switzerland
Gernrany Furkey
Hungary United Kingdom
Italy United States of America
Japan Yugoslavia

Other 1 E C publication quoted in this standard :

Publication No. 205: Calculation of the Effective Parameters of Magnetic Piece Parts.
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DIMENSIONS DES NOYAUX EN OXYDES MAGNETIQUES

DESTINES AUX ALIMENTATIONS (NOYAUX EC)

Domaine d’application et objet

AN

Systéme de conversion

Le systeme original est le systtme métrig

La présente norme spécifie les dimensions magnétiques et physiques des noyaux en E en oxydes

spécifiquement
emple pour les
commutation;
}nant quelles

Ethode A de la

les dimensions
que, la pratique
que les limites.

pinimales), sont
70 et en arron-
apportant a une

Note.: Les dimensions des noyaux peuvent étre vérifiées au moyen de calibres. A titre d'exemple, une 1
ces calibres est donnée dans I'annexe A.
Afin de faciliter la fabrication, il peut &tre nécessaire d’utiliser des calibres ayant des dimensions
données dans I'annexe A, mais les dimensions des noyaux doivent toujours satisfaire au tableau I de la présente
norme.

*

orme possible pour

différentes de celles

En pratique, les dimensions converties seront normalement indiquées avec un maximum de trois décimales. Les regles

de conversion peuvent, toutefois, conduire  plus de trois décimales afin que la perte de tolérance soit réduite au minimum.

En général, les utilisateurs de cette norme ont la liberté d’appliquer des dimensions plus arrond

ies; cependant, cet

arrondissage a été introduit lorsque les deux limites originales en millimétres ne risquent pas d’étre dépassées de plus

de 2,5% de la tolérance (c’est-a-dire de la différence entre les deux limites).


https://iecnorm.com/api/?name=1695312eeeaaa3f7214bad8d5b6731fd

DIMENSIONS FOR MAGNETIC OXIDE CORES INTENDED
FOR USE IN POWER SUPPLIES (EC-CORES)

1. ‘Scope and object

This standard specifies the physical and magnetic dimensions of E-cores mad;ef\Qagnetic oxides
for ube 1in high flux density applications. This range specifically covers cor [ use in

powgqr transformers, for example for switched mode power supplies oper 25 kHz
switc 3 ias far
as thpse are of importance for mechanical and electrical intercha i

2. Convefrsion system
2.1 The ¢riginal system is the metric system.

2.2 Tolefanced dimensions have been
Stanglard 370 *.

of ISO

No 1 nverted
dimg ctice to
state|

2.3 Singl ing the
appr ces than
the ¢

e ¢ e ; ndard for
these gauges is given in Appendix A.

In order to facilitate production it may be necessary to use gauges having dimensions differing from those given
in Appendix A, but the dimensions of the cores shall always comply with Table I of this standard.

* For practical cases, the converted dimensions will normally be given with not more than three decimal places.
The conversion rules may, however, result in more than three decimal places in order to keep the tolerance loss at
a minimum.

In general, it is left to the users of this standard to apply further rounding, but such further rounding has been introduced
where it would not cause the two original millimetre limits to be exceeded by more than 2.5% of the tolerance (i.e. the
difference between the two limits).


https://iecnorm.com/api/?name=1695312eeeaaa3f7214bad8d5b6731fd

3.2 Dimensions magnétiques

Les parametres effectifs d’'une paire de noyaux mesurés suivant la méthode donnée au para-
graphe 3.5 de la Publication 205 de la CEI: Calcul des parametres effectifs des pieces ferro-
magnétiques, sont les suivants:

Modele
Parameétre effectif Unité
EC 35 EC 41 EC 52 EC 70
Coefficient du noyau C, (Z%) mm-~1 0,918 0,735 0,581 0,514
Longueur magnétique effective, /, mm 77,4 89,3 105 144
Section droite effective, A, mm? 84,3 121 180 279
Volume effectif, V, mm?3 6 530 10 800 18 800 40 100

33

I

Note. — Les rayons intérieurs des jambes extérieures, qui concernent la dimensjon
compensation, les encoches ont été considérées comme circulaires.

Dimensions des carcasses

Les dimensions essentielles des carcasses de bobinage
données au tableau II.

Normes dérivées

donner des dimensjons et des talé
pondre al’état deda teshni

types de noyap

ceux qui

nt conformes a la norme nationale.

es solutions sont possibles dans le cadre de cette norme de la CEI ¢
s-les rgjeter quand les noyaux et carcasses sont fonctionnellement intercha

igés puisque, en

e noyaux sont

mes pourront
rront corres-
lure d’autres
a CEI et qui

mpétente est

nte norme de
de la norme.

t qu’il ne faut
hgeables avec

A titre d’exemple, une norme possible pour carcasses, donnant plus de détails que le

tableau II,

est donnée dans 'annexe B.
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3.2 Magnetic dimensions

The effective parameters of a pair of cores calculated by the method given in Sub-clause 3.5
of IEC Publication 205: Calculation of the Effective Parameters of Magnetic Piece Parts, are:

Core size
Effective parameter Unit
EC 35 EC 41 EC 52 EC 70
Core factor C; (54) mm-! 0.918 0.735 0.581 0.514
Effective magnetic length, /. mm 77.4 89.3 105 144
Effective cross-sectional area, A, mm? 84.3 121 180 279
Effective volume, V. mm?3 6 530 10 800 18 800 40 100

Note.—TH
thq

3.3 Coil for
The ¢

4. Derived {

Parti
standar]
may co
other 1
require|

Whe
urged t

i) The
but

VA

e radii on the inside of the outer limbs, reference dimension d,, have been neglected since, 4 compg
slot has been taken as circular.

mmer dimensions

ssential dimensions of coil formers suitable for use with pa

tandards

nce with the dimensional requirements of this IE C star
in order to promote the practical use of the standard.

ation,

ie II.

local
L and
b any
5 the

bngly

dard

bt be
lance

By way of example, a possible standard for coil formers, giving more details than in Table II,

has

been given in Appendix B.
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TaBLEAU I — Dimensions
TaBLE I — Dimensions

el b D‘ T
— gy e — ;
VTN |
w - ] - y
i 1
I S A b T A
h, i } § l
1} [
i [
et d, = 1 7 H |
118179
Moflele — Size EC 35 EC 41 | — Unit
min 33,7 39,6 \y& m
. : 1,327 559 2,001 C) 2,689 in
max 35,3 41, 53] 71,7 njm
’ 1,390 1,63 2,6 2,823 In
7 57,9 njm
b 1,581 2,280 n
S 61,3 mm
1,783 2,413 n
) 32,1 433 npm
d 1,264 1,705 n
! 33,9 45,7 mm
1,335 1,799 n
13,05 16,0 mm
d 0,514 0,630 n
: 13,75 16,8 mm
0,541 0,661 n
24,05 34,35 mm
Iz,< 0,9469 1,3524 n
24,35 34,65 mm
0,9587 1,3642 n
nin 11,9 13,5 15,5 22,3 hm
A ) 0,469 0,531 0,610 0,878 in
2 126 43 163 232 him
max. 0,496 0,563 0,642 0,913 in
min 9,2 11,3 13,05 16,0 mm
w ' 0,362 0,445 0,514 0,630 in
max 9,8 11,9 13,75 16,8 mm
' 0,386 0,469 0,541 0,661 in
min 2,5 3,0 3,5 4,5 mm
s ' 0,098 0,118 0,138 0,177 in
max 3,0 35 4,0 5,0 mm
) 0,118 0,138 0,157 0,197 in
, max 0,5 0,7 0,8 1,0 mm
’ 0,020 0,028 0,031 0,039 in
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TaBLEAU II — Dimensions essentielles des carcasses de bobinage
TaBLE Il — Essential dimensions of coil formers

< H,—

NN

YA A o

— - p c'\.
AN s

N

NN

Modele — Siz EC 35 EC 41 \ ES52 \ \@0 Unité — Unit
D ma 21,8 25,8 31, 42,7 mm
1 : 0,8583 1,0157 (\1,24 1,6811 in
D 12,3 < 14 \ké_b 19,6 mm
2 may. .
04843 5669 0,641 0,7717 in

D i 9.9 2,0 \1?8( 17,0 mm
3 - 3898 Jx 4724 0,5453 0,6693 in

6/ 8 30,7 443 mm

H, may- 0,9281 N 1,2087 1,7441 in
A\

H mit 244 4 28,2 41,3 mm
2 ’ 0,842 0,9 1,1102 1,6260 in



https://iecnorm.com/api/?name=1695312eeeaaa3f7214bad8d5b6731fd

ANNEXE A

EXEMPLE D’UNE NORME DE CALIBRES POUR

LA VERIFICATION DES DIMENSIONS DE

NOYAUX EC SATISFAISANT AUX NORMES
FONDAMENTALES DE LA CEI

APPENDIX A

EXAMPLE OF A STANDARD FOR GAUGES TO
CHECK THE DIMENSIONS OF EC-CORES
MEETING THE IEC PRIMARY STANDARDS

CALIBRE A
GAUGE A - h—— W #  CALIBRE B Coupe A-A
| A= GAUGE B Section A- A
i
H / % 7
{ - o . =
a T %< \;\x—— b \& j - N
\\
L SIN ——
ol &
) a3
lat——h’ ——
1
calibres
ensiond of gauges
N aN
Model EC ES 41 C nite Modele | poss | gcar | Hes2 | BC70 | YN
Size nit Size Unit
b | 35305 mm . 36 42 54 72 mm
. ! 1,390 in R S W) 1,65 113 2,83 in
35,31 mm
max. 390 ) . 31,39 37,19 44,39 65,39 mm |
/1\ n min
b 1,2363 | 14640 | 19046 | 2,5740 ] in
o 2,185 mm max, | 3140 37,20 44,40 65,40 mm |
d PN 087 in 11,2367 | 1,4644 9050 | 2,5744 | in
v 4 95 mm
mN o%as : .| s 20 23 35 mm
\ > m A"  min
. 0,71 0,79 ,98 1,38 in
i %\ 13,905 | 13,755 | 16,805 mm
4 40,3861 0.4692 | 055412 | 06612 | in min, | oroe> 12185 14,135 ) 17285 | mm
2 “,81: 11’r\1: 1‘7776: 15,815 llll = 0 3931 04797 ,5565 0,6805 in
max. 0,3866 | 0,4696 | 05416 | 0,6616 in max 10,000 | 12,200 | 14,150 | 17,300 mm
i 0,3937 [ 0,4803 | 0,5571{ 0,6811 | in
b min | 18 20 25 35 mm
1 . 0,71 0,79 0,98 1,38 in min 2,10 2,60 3,10 4,10 mm
0,0827 | 0,1024 | 0,1220 | 0,1614 | in
min, | 11,90 13,50 15,50 22,30 mm § ] 2,11 2,61 3,11 4,11 mm
i | 04685| 0,5315| 06102 08780 | in max- 10,0831 0,1028 | 0,1224 | 0,1618 | in
2 max 11,91 13,51 15,51 22,31 mm
“| 04689 05319 | 06106 | 08784 | in v omin |09 0,7 0,8 1,0 mm
0,020 | 0,028 0,031 0,039 in
Y mn |15 18 20 24 mm
| 0,59 0,71 0,79 0,94 in

Voir notes ci-contre.

See notes on facing pag
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