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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs a la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEI.

Les renseignements relatifs & ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEIl et
dans les documents ci-dessous:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following I|EC
sources:

ulletin de 1a CEl

=

Annuaire de la CEI
Hublié annuellement
(¢
F

atalogue des publications de la CEIl
ublié annuellement et mis a jour régulierement

Terminologie

En ce qui concermne la terminologie générale, le lecteur se
reportera) a la CEl 50: Vocabulaire Electrotechnique Infer-
national (VEI), qui se présente sous forme de g pltres
séparés |traitant chacun d'un sujet défini. 5
complety sur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir également le dictionnaire multilingue de la CEI.

Les termles et définitions figurant dans Ia prese te p!
cation ont été soit tirés du y
approuvds aux fins de cette publication

Symbagles graphique

Pour les symboles
signes dEJsage général’ ap

consulte

— |
élec

et pour Iels appareils électromédicaux,

e [|EC Bulletin
e [EC Yearbook

ders are referred to IEC 50:
(IEY), which is
separate chapters egch dealing

d. Full details of the IEV will be
plle on request. See also the IEC Multilingual

tion\ave either been taken from the IEV of have been

5 and definitions contained in the pIsent publi-
ecifically approved for the purpose of this puljlication.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols| and signs
approved by the IEC for general use, readers arp referred to
publications:

- |EC 27: Letter symbols to be used 1 electrical
technology;

- |EC 417: Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilafion of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for diagfams;

and for medical electrical equipment,

- la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électrigues en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 617 et/ou de la CEI 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumeérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

—~ |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from IEC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MATERIAUX COMBINES SOUPLES DESTINES
A L’'ISOLEMENT ELECTRIQUE -

Partie 2: Méthodes d’essai

AVANT-PROPOS

1)

2)

3)

4)

La CEl (Commission Electrotechnique’ Internationale) est une organisatign mordiale, dp normalisation

composée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comité CEl). LaCEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les g normalisation dans les
domaines de {'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entpé lie des Normes
internationales. Leur élaboration est confiée a des comités d'étude desqupls tout Comité

rnementales et
CEl collabore

non gouvernementales, en liaison avec la CEl, partucnpent S
ati itjons fixées par

étroitement avec I'Organisation Internationale de Normali
accord entre les deux organisations.

Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce gui conce(ne { i , réparés par les
comités d'études ol sont représentés tous les Copni nati sintéressant & ces quesfions, expriment
dans la plus grande mesure possible un accord in ;

Ces declsmns constituent des rmman' 3 3 publié He normes, de

. Joute d

a_été/établie par le sous-comité 15C: Spécifications,

CEl s’engagent
i Fles de la CEI

| ot la norme
ere.

dans leurs normes nationales ef rég

e ePremplace la premiére édition parue en 197§ et constitue

DIS Rapport de vote

15C/478/DIS 15C/566/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute mformatlon sur le vote

ayant abouti a I'approbation de cette norme.
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1)

2)

3)

4)

Interngtional Standa

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

COMBINED FLEXIBLE MATERIALS
FOR ELECTRICAL INSULATION -

Part 2: Methods of test

FOREWORD

Thed IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standafrdization
comprising all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of(the/|EC is to
promote international cooperation on all questions concerning standardizdtion i the (electrjcal and
elegtronic fields. To this end and in addition to other activities, the [EC pubfishe andards
Thgir preparation is entrusted to technical committees; any IEC Natio tergsted in
the| subject dealt with may participate in this preparatory worl nménptal and

norj-governmental organizations liaising with the IEC also participate in s prep
collaborates closely with the International Organization for Stdndardizatien' (ISO)\in atcorda

2 S nical commrlttees on
which ali the National Committees having a special interd d, express, as nearly as

es dndertake to apply IEC Intefnational
their national and regional standafds. Any

@s onding national or regional standard shall bp clearly

enprepared by sub-committee 15C: Specifigations,

divergence between the |[EC Standard and th

of IEQ technical.co ‘ ' aterials.
This § eplaces the first edition published in 1978 and [consti-
tutes

The text ofthi sed on the following documents:
DIS Report on voting
15C/478/DIS 15C/566/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente Norme internationale fait partie d’une série traitant des matériaux isolants
souples combinés, composés de deux matériaux isolants différents ou pius, contrecollés.
Les constituants des matériaux combinés flexibles sont les films polyméres et les
matériaux fibreux en feuilles. Les matériaux fibreux en feuilles typiques incluent, sans y
étre limités: les matériaux constitués & sec non tissés, les matériaux constitués humides
non tissés (par exemple les papiers), et les matériaux tissés. Les matériaux non tissés
peuvent ou non étre traités par des procédés mécaniques, chimiques, hydrauliques ou
thermiques, afin d’en modifier les caractéristiques. Le matériau fibreux peut ou non étre
imprégné avec une résine. Cette norme ne concerne pas les matériaux a base de papier
de mica ni les matériaux combinés dont un des composants est volontairement laissé a

I'état B. La série comprend les trois parties suivantes :

Partie 1: Définitions et conditions générales (CEI 626-1)

Partie 2: Méthodes d’essai (CEl 626-2)

Partie 3: Spécifications particuliéres aux matéri

3
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INTRODUCTION

This International standard is one of a series which deals with combined flexible materials
consisting of two or more different insulating materials laminated together. The
components of flexible combined materials are polymer film and fibrous sheet material.
Typical fibrous sheet materials include, but are not limited to: dry-laid non-woven, wet-{aid
non-woven (e.g., paper), and woven fabric. The non-woven may or may not be treated by
mechanical, chemical, hydraulic or thermal processing to alter characteristics. The fibrous
material may or may not be impregnated with a resin. This standard does not include
materials based on mica paper, neither does it deal with combined materials in which one
of the components is deliberately left in the B-stage. The series has three parts
describing:

Part 1: Definitions and general requirements (IEC 626-1)
Part 2: Methods of test (IEC 626-2)

Part 3: Specifications for individual materials (IEC 626-3

@%
@
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MATERIAUX COMBINES SOUPLES DESTINES
A L’ISOLEMENT ELECTRIQUE -

Partie 2: Méthodes d’essai

1 Généralités

1.1 Domaine d’application

La présente Norme internationale spécifie les méthodes d’essai applicables aux matériaux
combinés souples destinés a 'isolement électrique.

1.2 Références normatives

Les documents normatifs suivants contiennent de suite de la
référence qui y est faite, constituent des dispositions va ! partie de la
CE! 626. Au moment de la publication, les éditions™ 3 igueur. Tout
document normatif est sujet a révision et les p accords ondés sur Ia
présente partie de la CEl 626 sont invitées /&

tions les plus récentes des documents i“aprés. Les membres de la

jonales en viguedr. En cas de

CEl 216-4-1: 1990, Guide po on des propriétés d’endurance thermique de
maténaux isolants électnque. je e b - Etuves de vieillissement|— Section 1:

. la détermination de la rigidité diéfectrique des
ope partie: Mesures aux fréquences industrfelles

jQn pour matériaux combinés souples destinés |a I'isolement
pécifications particuliéres aux matériaux individuels

retrait de I’ atmosphére normale.

2 Epaisseur

2.1 Appareillage

2.1.1 Micrométre a vis extérieure muni de touches de mesure de 6 mm a 8 mm de
diamétre. Les touches doivent étre planes a 0,001 mm prés et paralléles a 0,003 mm prés.
Le pas de la vis doit étre de 0,5 mm et les graduations composées de 50 divisions de
0,01 mm, permettant d’apprécier les mesures avec une approximation de 0,002 mm.
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COMBINED FLEXIBLE MATERIALS
FOR ELECTRICAL INSULATION -

Part 2: Methods of test

1 General

1.1 Scope

This International Standard states the requirement relating to the test methods for
combiined flexible materials for electrical insulation.

1.2 |Normative references

The following normative documents contain provisions whig in this
text, tonstitute provisions of this part of IEC 626. At the ti ditions
indicated were valid. All normative documents are j and paftties to

agregments based on this part of IEC 626 are enco { 3 Dility of
applyjng the most recent editions of the normative docu sindi . Mgmbers
of 1E( 2 : i andards. In the event
of dispute, the referenced editions sh

IEC of thermal endurance propefties of
elect 1 3

IEC 343-1:1988, Methqds ® ctric Z Part 1:

Testq at power ieq encie

626-3:1988;

ation —

ise specified, the test specimens, after being cut, shall be conditioned for
. ive humidity. If the test is not conducted|in this
ithi i 6 standard

Ne _Mmaacde \A alle’ anlfalB> emao - atan ne

2 Thickness

2.1 Test apparatus

2.1.1 An external screw type micrometer having measuring faces of 6 mm to 8 mm
diameter. The measuring faces shall be flat to within 0,001 mm and parallel to within
0,003 mm. The pitch of the screw shall be 0,5 mm and the graduations shall be
50 divisions of 0,01 mm, enabling readings to be estimated to 0,002 mm.
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La pression exercée sur les éprouvettes doit étre de 100 kPa comme indiqué en 2.1.2.

2.1.2 Micrométre & tare, du type a cadran, possédant deux surfaces circulaires concen-
triques rectifiées et rodées, planes a 0,001 mm prés et paralléles & 0,003 mm prés. La
surface supérieure doit avoir de 6 mm 3 8 mm de diamétre. La surface inférieure doit étre
plus grande que la surface supérieure. Cette derniére doit se déplacer selon un axe
perpendiculaire aux surfaces. Le cadran doit étre gradué pour permettre une lecture
directe & 0,002 mm prés. Le bati du micrométre doit étre rigide au point qu’une force de
15 N appliquée au boitier du cadran, sans contact avec I'une des masselottes ni avec
I'arbre de la touche mobile, ne puisse pas produire une déviation du bati dépassant
0,002 mm, comme indiqué sur le cadran du micrométre. La pression exercée sur

L4 44 Aoid A4e Aa-$00-kPa
CPTUUVUILIC UUVIL TITC UL TUV R A.

2.1.3 La jauge de réglage utilisée pour vérifier les appareils doi i précision de
+ 0,001 mm par rapport au format nominal. L’épaisseur indiq ingfruments ne

écification peut

2.2 Eprouvettes

A I'état de réception.

) ueur voulue.
Une éprouvette dg 2 3 r du rouleau

2.2.2 M::éri
Une épro

te, en neuf
es. La zone

2 A\“Expression des résultats

La valeur des neuf mesures doit étre consignée. La valeur médiane constitue I'épaisseur
du matériau.

3 Substance (masse surfacique ou grammage)

Etant donné qu’en électrotechnique, on utilise couramment le terme «substance», nous
l'utiliserons ici. La substance des matériaux combinés doit étre mesurée conformément a
la méthode décrite dans I’ ISO 536, avec toutefois les exceptions suivantes:

— les articles 5 et 6 de I'lSO 536 ne sont pas pris en considération;
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The pressure exerted on the specimens shall be 100 kPa as described in 2.1.2.

2.1.2 A dead-weight dial type micrometer having two ground and lapped concentric
circular surfaces flat to within 0,001 mm and parallel to within 0,003 mm. The upper
surface shall be 6 mm to 8 mm in diameter. The lower surface shall be larger than the
upper one. The upper surface shall move on the axis perpendicular to the surfaces. The
dial shall be graduated to read directly to 0,002 mm. The frame of the micrometer shall be
of such rigidity that a force of 15 N applied to dial housing, out of contact with either the
weight or the presser foot spindle, will produce a defiection of the frame not greater than
0,002 mm as indicated on the micrometer dial. The pressure exerted on the specimen

shall be 100 kPa.
accurate~io| within
all\nat differ

areal and the

2.1.3| The setting gauge used to check the instruments shall bg
+0,001 mm of the nominal size. The indicated thickness by the in
by mqre than 0,005 mm from the gauge block.

NOJFE - For materials with high compressibility and special structure
prepsure of the measuring faces may be specified.

2.2 |Test specimens

In the| "as received" condition.

2.2.1| Full width and sheet materia

al_cut to length. One specimen [25 mm
oll or sheet shall be cut acr¢gss the

Full width material delivered on rolis 6r sheet
wide
entire| width of the mateyi

2.2.2| Slit material

One specimer@

23

Meas material, when not constrained in any way, at nine| points
spacsq apart along the length of the test specimens. All jgins (or
splic 13 ¢ ad from the area of the test.

2.4

The Malies of the nine measurements shall be recorded. The central value is taken| as the
thickness of the material.

3 Substance (weight per unit area or grammage)

Because of the electrical engineering practice of using the word substance, this has been
used here. The substance of combined materials shall be measured in accordance with
the method described in ISO 536, with the following exceptions:

— clauses 5 and 6 of ISO 536 are ignored;
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— I'essai doit étre effectué sur trois éprouvettes a I’état de réception;

— la masse est & déterminer avec une précision a 0,5 % sur des éprouvettes d’au
moins 100 cm?;

— la valeur médiane est considérée comme étant le résultat; les deux autres valeurs
sont consignées.

4 Résistance a la traction et a I'allongement

4.1 Appareillage

On peut utlhser soit une machine a vitesse constante d appllcatlon de la charge, soit une
e de préférence par
le courant électnque et étalonnée de maniére a permettre une lecture de de la valeur
requise par la feuille de spécifications.

4.2 Eprouvettes

mm entre les
largeur doit
achme t cinq autres
prouvettes cpmportent un
s découpées

Btat de livrai-

facon que le
el la charge
nte, soit de

ne d'essai, il
i $ur une autre

étre disposé

approximativement & mi-chemin entre Ies machoires.

NOTE - Avec certains matériaux, il peut étre nécessaire de prendre des précautions supplémentaires pour
éviter le glissement.

4.4 Mode opératoire pour les éprouvettes pliées

Les éprouvettes sont pliées a la main, au milieu de leur longueur et & angle droit par
rapport au bord longitudinal de I'éprouvette. Elles sont ensuite introduites entre les
rouleaux de I'appareil de pliage illustré a la figure 1, dans le sens longitudinal, le bord
longitudinal de I'’éprouvette reposant contre le guide. Aprés dépliage, I'éprouvette est
soumise & I'essai de 4.3.
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— the test shall be carried out on three specimens in the "as received" condition;

— determine the mass with an accuracy of 0,5 % on specimens of not less than
100 cm?;

— the central value is taken as the result, the two others are reported.

4 Tensile strength and elongation

4.1 Test apparatus

Either a constant rate-of-loading machine or a constant rate-of-traverse machme may be
eading of

the value required by the specmcatlon sheet is poss:ble

4.2 [Test specimens

Five gpecimens are used. The length of the test specime 8 - it|allows
a length of 200 mm between the jaws of the testing ige. & [ width

matenal, the width shall be 15 mm, five test spe e b be achine
direct 3 cimens
conta : wo test specimens cut
in the e 2

Slitm

4.3 Procedure for ppfold

Fix altest specimeni
from the com )
corresponding to

contin
and, i

:re time
e load
+(10) s;
ing force

Wherl thé tensile strength of a jom is to be determined, the position of the join slhall be

approximatety idway betweenthectamps:

NOTE - With certain materials, extra precautions may be required to prevent slipping.

4.4 Procedure for folded specimens

The specimens are bent over by hand in the middle of their lengths and at right angles to
the longitudinal edges of the specimens. They are then fed through the rollers of the
folding apparatus illustrated in figure 1 in the longitudinal direction of the specimen, the
longitudinal edge of the specimen lying against the guide. After unfolding, the specimen is
tested according to 4.3.
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4.5 Résultats
Résistance a la traction

Prendre la valeur médiane des cinq valeurs de charge a la rupture et calculer la résis-
tance a la traction du matériau, exprimée en newtons par 10 mm de largeur.

Allongement a la rupture

Prendre la valeur médiane des cing valeurs comme allongement a la rupture du premier
élément rompu, exprimée en pourcentage de la longueur de I'éprouvette entre les
machoires.

5 Décollement

bnfectionnée
ollement ou

Avant de la soumettre a I'essai de résistance a la tracti
conformément a 4.4 doit étre examinée visuelleme
d’autres détériorations éventuelles.

Résistance au déchirement des bords

oir figure 2) fixé a I'appareil d’essai
de traction décrit & l'article 4. irement des bords est constjtué par une
ince plaque d’acier (A) for port_horizontal dont les bords repgsent sur les

er est fixée dans la machoire inférieure [de I'appareil
gueNa ligne médiane verticale de I'étrier coincide avec la
machoires supérieure et inférieure. La plague horizon-
pétrier et deux plaques sont fournies pour étre utilisées

gur de (1,25 + 0,05) mm et I'autre une épaisseur de (2,50 + 0,05) mm.
forme une entaille en V, peu profonde, dont les c6tés gous-tendent
1)°. Les c6tés de I'entaille en V, vus en coupe, présenteft une forme

Echantillons d’essai

Préparer neuf éprouvettes de 250 mm de longueur et 15 mm a 25 mm de largeur, de
maniére a avoir la dimension de 250 mm paralléle au sens machine. Etiqueter ces
éprouvettes MD. Enregistrer les résultats obtenus de ces éprouvettes comme résistance
au déchirement de bord MD. Préparer neuf éprouvettes supplémentaires, avec la
dimension de 15 mm a 25 mm paralléle au sens machine. Etiqueter ces éprouvettes CD.
Enregistrer les résultats de ces éprouvettes CD. Enregistrer les résultats de ces
éprouvettes comme résistance a I'essai CD. Préparer toutes les éprouvettes selon les
termes de 1.3.
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4.5 Results
Tensile strength

Take the central value of the five loads at break and calculate the tensile strength of the
material expressed in newtons per 10 mm of width.

Elongation at break

Take the central value of the five values as the elongation at break of the first component
which breaks, expressed in per cent of the specimen length between the clamps.

5 Delamination

Beforle being subjected to the tensile test, the specimen produc cording ton4{4 shall
be examined visually for delamination and other effects.

6 E/dge tearing resistance

6.1 |Apparatus

An edge tear stirrup (see figure 2) shall be g baratus
as dgscribed in clause 4. The edge which
formg a horizontal beam supported @ :

eried in the lower clamp of the tensile|testing
machine so thatthelyertical ce ¢ e stirrup coincides with the line connecting the
mid-goints of : er-clajmps< The horizontal beam is removable from fhe stir-
rup frame and two S idedfor use with materials of different thickness fanges.

The tpin metal tang p

One + 0,05) mm and the other a thickness of
(2,50 . of the beam forms a shallow V-notch, the sides of which
subt )° angle. The sides of the V-notch are semi-circular in cross-section
and g be SN and straight.

6.2 |Téstspecimeéns

Prepare nine test specimens having dimensions 250 mm length and 15 mm to 25 mm
width such that the 250 mm dimension is parallel to the machine direction of the material.
Label these specimens as MD specimens. Report the results on these specimens as
MD edge tear resistance. Prepare nine additional specimens with the machine direction
parallel to the 15 mm to 25 mm dimension. Label these specimens as CD specimens.
Report the results on these specimens as CD tear resistance. Condition all specimens in
accordance with clause 1.3.
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6.3  Mode opératoire

Fixer une plaque d’épaisseur convenable sur le béti de P'étrier. Utiliser la barre de
1,25 mm pour les matériaux ayant jusqu’a 0,75 mm d’épaisseur, ou bien la plaque de
2,50 mm pour les matériaux plus épais.

Fixer la soie mince de I'étrier dans la méchoire inférieure (voir note) de I'appareil d’essai
de résistance a la traction, de telle sorte que la ligne médiane verticale de P'étrier coincide
avec la ligne reliant les points centraux des méachoires supérieure et inférieure de
I'appareil d’essai et que les c6tés de I'entaille en V soient disposés symétriquement par
rapport 3 la ligne passant par ces points centraux.

NOTE - Au besoln Iemer peut étre flxe dans la machoire supeneure Dans ce cas, il faut rééquilibrer

érieur de la
pntaille en V.
§Mités pour les

te.

Dans la mesure du possible, Appliquées a
I'éprouvette sont réalisées t 3 rmales dues
aux effets d’inertie. Augmente ge pur{que le déchirement débute dains les 5 s a
15 s, puis consigner cette chargs

6.4 Résultats

X Sens princi-
e la vitesse
yettes.

e éprouvette
oumise a une température comme convenu entre I'acheteur et le
s de désaccord, on doit utiliser un four conforme a la CEl 216-4-1. On
s la formation de bulles, le décollement ou les autres effets gle la chaleur.

8 Rigidité mécanique

8.1 Appareil d’essai

L’'appareil présenté schématiquement aux figures 3 et 4 se compose essentiellement des
éléments suivants:

a) Un plateau en acier inoxydable lisse, percé d’'une fente centrale de (5 £ 0,05) mm
de largeur. Les bords supérieurs du plateau-support adjacent a cette fente sont
arrondis jusqu’a ce que leur rayon soit de (0,5 £ 0,05) mm. Le plateau et les surfaces

arrondies de la fente doivent étre lisses (moyenne axiale de 0,25 pm a 1,0 pm).

NOTE - Le degré de poli n’exerce pas grand effet sur le résultat de I'essai et il n’est donc pas nécessaire de
spécifier une tolérance plus étroite que celle précitée.


https://iecnorm.com/api/?name=f566163cb0c4199e00188a7409aabaf6

626-2 © IEC:1995 -15 -

6.3 Procedure

Attach a beam of the proper thickness to the stirrup frame. The bar with the thickness of
1,25 mm is to be used for materials of up to 0,75 mm in thickness and the beam with the
thickness of 2,50 mm for thicker materials.

Fasten the thin tang of the stirrup in the lower clamp (see note) of the tensile testing
machine so that the vertical center line of the stirrup coincides with the line connecting the
mid-points of the upper and lower clamps of the testing machine and so that the sides of
the V-notch are symmetrically located with respect to the line through the mid-points of the
clamps.

NOTE - The stirup may be fastened in the upper clamp if desired. This procedure will require

Place
90 m
bar, g

In th care shall be

exerg

bssible,
g starts

Make
to mi

6.4

Rep principal directions of the matgrial, in
newt used, the rate of loading, and the width
and t

men of
rchaser
Failure

8 Stiffness

8.1 Apparatus

The apparatus, shown diagrammatically in figures 3 and 4 consists essentially of the
following: )

a) A smooth stainless steel platform having a (5 £ 0,05) mm wide central slot. The
upper edges of the support platform adjacent to the slot are rounded to a radius of
(0,5 + 0,05) mm. The platform and radius surfaces of the slot shall be smooth (0,25 pm
to 1,0 pm centre-line average). '

NOTE - The degree of smoothness does not have a great effect upon the test result and it is therefore
not necessary to specify a finer tolerance than that stated.
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b) Une barre métallique plate, montée de telle maniére qu’elle puisse pénétrer symétrique-
ment dans la fente pratiquée dans le plateau-support; la pénétration étant commandée
mécaniquement et se produisant & une vitesse de 25 mm/min a 50 mm/min. Cette barre de
pénétration doit avoir (2 + 0,05) mm d'épaisseur, au moins 10 mm de profondeur et étre
plus longue que la longueur maximale des éprouvettes. Son bord de pénétration doit étre
arrondi de maniére a présenter une coupe semi-circulaire.

¢) Une cellule de charge, raccordée a la barre de pénétration ou au plateau, de telle
sorte que, lorsqu’une éprouvette est disposée symétriquement au-dessus de la fente, la
résistance maximale opposée par cette éprouvette & la pénétration de la barre dans la
fente puisse étre mesurée. La sortie de la cellule de charge doit étre enregistrée

directement sur un app
ni 1egqud

| 'essai peut étre effectué en utilisant une machine classiq
modifiée pour pouvoir appliquer des forces compressives.

avec toutefois un minimum de 100 mm su 10 '
des valeurs de rigidité plus élevées dansune gammede charge particuliére.
| a dimension la plus courte, ¢
‘essai, constitue la longueur d’
ce sens au cours de l'essai.
pxemptes de plis et de rides.

efte symétriquement sur le plateau, son coté le plus long é
8s deux bords dépassant celle-ci d’'une distance égale de chaq
arre dans la fente, contre la résistance opposée par I'ép

L

areil de mesure ou un enregistreur de graphiques indiquant des

5 N.

a la traction

: leing dans le

blus courtes,
our mesurer

nte pendant
Gtirées dans
n planes et

ivettes sous

3 'articie 2.
nt paraliéle
coté. Faire
rouvette, et

pnregistrer la force maximale de résistance. Pour essayer les matériaux gy

i présentent

une structure dissymétrique, la feuille particuliere de spécifications de la CEl 626-3

indiquera la face du matériau qui doit étre tournée vers P'intérieur du pli.

8.5 Résultat

Le résultat doit étre exprimé en newtons. Si des éprouvettes plus petites ont
la force est a convertir pour une longueur de 200 mm. La valeur média

été utilisées,
ne des cing

éprouvettes est considérée comme étant la rigidité mécanique dans le sens approprié.

NOTE -~ La rigidité d’'un matériau homogéne est théoriquement proportionnelle au cube de son épaisseur,
de telle sorte que les variations d'épaisseur moyenne entre les éprouvettes individuelles se traduisent par
des variations amplifiées de la rigidité mesurée, tant pour les feuilles que pour les contrecoliés.
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b) A flat metal bar mounted in such a manner that it can be made to penetrate
symmetrically into the slot in the support platform, the penetration being controlied
mechanically at a rate of 25 mm/min to 50 mm/min. This penetrator bar shall be
(2 + 0,05) mm thick, not less than 10 mm deep and longer than the maximum length of
the test specimens. lts penetrating edge shall be rounded to a semi-circular cross
section.

c) A load cell, connected to the penetrator or to the platform in such a way that when a
test piece is placed symmetrically over the slot, the maximum resistance offered by this
specimen to the penetration of the bar into the slot is measured. The output of the load
cell shall be recorded directly on a meter or on a chart, suitable indicated ranges being
ONto 0,1 N,ONtoO,5N,and 0 Nto5N.

The t@st can be performed using a conventional tensile testing machj apply
compressive forces.

8.2 [Test specimens

Cut tgn specimens measuring 200 mm x 10 mm from e machine
direction (MD) and five in the transverse direction (TD). S s than
100 mim x 10 mm, may be used to accommodate hj rticular

load range.

e slot during the fest, is
is direction during the test.

The shorter dimension, i. e. the ong
the tept length because the test spe
Ensurp that the test specimens are fla

8.3 [Test temperature

Make
maint

NO
8.4
Measuyrg the 3 \¢’specimen, using the instrument given in clause 2. Place the
specifien atri on the platform with its longer side parallel to the slot and ith its
two edge ; ing.the slot by equal amounts on each side. Drive the penetratjng bar

into the slot@gainst\the resistance of the test specimen and record the maximum fprce of

resistance—For tésting materials with an asymmetrical structure, it will be specified in the
relevan ification sheet of pa which side of the material shall be on the inside of
the fold.

8.5 Result

The result shall be expressed in newtons. In case smaller test specimens have to be used
the force shall be related to 200 mm. The central value of the five test specimens is taken
as the stiffness in the appropriate direction.

NOTE - The stiffness of homogeneous materials is theoretically proportional to the cube of its thickness
so that variations in mean thickness between individual test specimens will produce magnified variations in
the measured stiffness of both individual layers and laminates.
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L'expérience acquise avec cet essai a moniré que, si les variations d’épaisseur du
matériau soumis aux essais ne sont pas excessives et si les valeurs de rigidité mesurées
sont converties sur ia base du rapport cubique théorique, on obtient une répétabilité et
une reproductibilité satisfaisantes.

9 Rigidité diélectrique
L’essai doit étre mené conformément aux indications de la CEIl 243-1.

9.1 Appareil d’ essai

9.1.1  Conditions générales relatives a I'appareil d’essai

Cet appareil doit étre conforme 3 la CEl 243-1.

9.1.2 Electrodes

Pour les matériaux en feuilles utiliser des électro 7 mément & la
CEl 243-1. Pour les matériaux refendus (rubans), utilis s de 6 mm,
conformément & ia CEl 243-1.

Les faces des électrodes doivent étre par 5 défauts.

9.1.3 Appareil de pliage

Voir les figures 5 et 6.

250 mm sur
bn des élec-
b’a 0,5 mm
puvette, cing
sversal, puis
aisseur sont
hux refendus
largeur. Les

ient de prendre

des dispe

itions pour éviter les contournements.

93— Mode opératoire
9.3.1 Pliage

Les éprouvettes sont pliées manuellement & une distance d’environ 40 mm du bord et
parallelement a celui-ci.

NOTE - Il est recommandé d'utiliser un dispositif comme celui quiillustre la figure 5 pour plier les
éprouvettes a la main. L'éprouvette est introduite aussi loin que possible dans la fente du dispositif, pliée de
90° d'un coté, puis pliée manuellement de 90° encore, dans le méme sens, aprés avoir été tout d’abord
retirée de la fente.
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Experience with the test has shown that if thickness variations in the material under test
are not excessive and if the measured stiffness values are corrected on the basis of the
theoretical cubic relation, satisfactory repeatability and reproducibility are obtained.

9 Electric strength
The test shall be carried out in accordance with IEC 243-1.

9.1 Apparatus

9.1.1 J_Eaaezaumummaaﬁ_an_me_mmaratus
The gpparatus shall be in accordance with IEC 243-1.

9.1.2| Electrodes

For sheet material use the 25/75 mm electrodes according to naterial

(tape}, the 6 mm electrodes according to IEC 243-1 are

The taces of the electrodes shall be parallel andifree frg

9.1.3| Apparatus for folding

See fijgures 5 and 6.

9.2 |Test specimens 3

For sheet material ays of
sufficlent size to a ne test
specifnens u, ne test
specifmens, fivees e fold

lines jand five ¢
are t
be 4{(3
be do

NO| ing material narrower than 25 mm, an arrangement should be made to avoid flashover.

gsts). For slit material (tape) the test specimep shall
m in width. The number of tests shall be five and they can

9.3 ‘“Procedure
9.3.1 Folding

The test specimens are bent over by hand at a distance of about 40 mm from and parallel
to the edge.

NOTE - For bending the test pieces by hand, it is recommended that a device as shown in figure 5 be
used. The test specimen is inserted as far as it will go into the slit of the device, bent through 90° to one
side and then in the same direction after first removing it from the slit.
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L'éprouvette pliée est introduite dans le rouleau de 'appareil de pliage, comme indiqué a
la figure 6, le pli se trouvant contre le guide. Ensuite, I'éprouvette pliée est repliée a la
main de 360° avant d’étre de nouveau introduite dans le rouleau de I’appareil de pliage.
Cette double action de pliage est effectuée sur les quatre bords des éprouvettes. Aprés
dépliage, on procéde au nombre d’essais indiqué en 9.2, de la maniére exposée en 9.3.2.

9.3.2 Essai

Les éprouvettes sont soumises & I'essai aprés conditionnement conformément au 1.3.
L’application de la tension s’effectue comme indiqué a la CEl 243-1. Si la masse de
I'électrode de 25 mm ne suffit pas a aplatir I'éprouvette pliée, une pression supplé-
mentaire doit étre appliquée a cet effet. Critére de rupture: conformément & la CEl 243-1.
i it & i i-ci doit étre

consigné en kilovolts.

3
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