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DIMENSIONS CONCERNANT LE MONTAGE DES AXES DE COMMANDE
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DIMENSIONS CONCERNANT LE MONTAGE DES AXES DE COMMANDE
DES COMPOSANTS ELECTRONIQUES MONTES PAR LE CANON
SUR TROU UNIQUE ET MUNIS D’UN AXE DE COMMANDE

1. Introduction
La presente norme fixe les d1mens1ons recommandees pour la fixation et pour les axes de

in¢ntes qui sont,
a ’origine, en millimétres. Les figures 7 é 11, pages 19 51 27, ﬁxe at Ies di Si ertinentes qui

2. Domaine d’application

andé des composants munis d’'un
compris les intdrrupteurs, les
i es principalement a emploi fans les équi-

ectroniques utilisant des techniques

La présente norme spec1ﬁe les dlmensw ;

analogues.
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DIMENSIONS FOR THE MOUNTING
OF SINGLE-HOLE, BUSH-MOUNTED,
SPINDLE-OPERATED ELECTRONIC COMPONENTS

1. Introduction

This standard gives the recommended fixing and spindle dimensions of spindle-operated,
single-hole, bush-mounted electronic components and also the dimensions ofthe relevant panel

me
sions

All

2. Scope

Th|
comp
use 1
nique

cut-[:I.lts, fixing nuts, and associated washers. Figures 1 to 6, pages 8 to

8, givethe 1
c-based dimensions. Figures 7 to 11, pages 19 to 27, give the relg¥ant inC ;;siq

dimensions include finish requirements.

onents including switches, pote
h equipment for telecommunic
S.

pacitors, primarily inten
evieés employing simils

elevant
dimen-

s standard specifies mounting dimensions for spi ed, -hole, bush-mpunted,

ded for
ir tech-
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FIG. 1. — Montage par le canon sur trou unique
avec ergot sur la face d’appui (avec
filets dont les dimensions d’origine
sont en millimétres).

Composant

Décqupe du panneau

2. —
3 -

4 —

5. —

6. —

620 © CEI 1984

FIG. 1. — Single-hole bush mounting with

panel lug on mounting face (with
metric threads).

Component

| ¥

AN\

Epaisseur maximale du circlip ou

la rondelle de butée 1,5 mm (QQ59\
Thickness of clip or thrust washer
(0.059 inches) maximum

Notes :

1

ches)

5

465/84

The angular position of the lug (a ) shall be specified by
the relevant sheet of the I E C standprd for the com-
ponent.

Two symmetrical lugs may be used |

La forme de I’ergot n’est pas définie ; elle doit satisfaire
a la dimension P.

L’épaisseur minimale du panneau sera spécifiée par la
feuille particuliére de la norme de la C E 1, applicable au
composant.

Si la feuille particuliére de la norme de la CE 1, appli-
cable au composant, le prescrit, 'ergot peut étre suppri-
mé ; dans ce cas, la découpe du panneau peut étre sim-
plifiée.

Des valeurs plus basses pour les dimensions N peuvent
étre données dans la feuille particuliére de la norme de
la CET applicable au composant.

The shape of the lug is optional within dimension P.

The minimum panel thickness shall be specified by
the relevant sheet of the IE C standard for the com-
ponent.

If required by the relevant sheet of the I E C standard
for the component, the lug may be omitted, in which
case the panel cut-out would be simplified.

Smaller values for dimensions N may be given in the
relevant sheet of the IEC standard for the com-
ponent.
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FIGURE 1 (suite/continued)

Dimensions d’origine en millimétres

Original dimensions in millimetres

Composant - Component Découpe du panneau - Panel cut-out
Dimension
de laxe Dimension
Spindle du filetage Dimension Dimension Dimension Dimension Dimension Dimension
dimension Thread
dimension
4 L H K Pet/and R M J N
2 M5 x0,5 1,0 + 0,2 511012 2,011 6,0 £ 0,1
, aper . 6 1+0,15
3 M6 x 0,75 1,0 = 0,2 | Seront spécifiées par la feuille >4 —0 35+0,12 95 + 0.1
M7 x0,75 1,5 0,2 particuliére de lanorme dela | 71+015 >~ =0 w =
CE], applicable au compo- -0 /N
sant, pour que la folerance
4 M7 [x 0,75 1,0 £ 0,2 angulaire n’excéde pas =2Y° \&
M8|x0,75 | 4+ 0,5 1,5+ 0,2 (+4° pour A=2) et que la pos- 3,540 9,5 + 0,1
5+05 2,0 £ 0,2 sibilité de montage soit assu-
6 £ 0,5 rée.
8 + 0,5
6 M9[x0,75 | 10 + 0,5 1,0 £ 0,2 Shall be specified by the rele- %@ 9,5 £ 0,1
MI¢x075 | 12 +05| 1,5%02 vant sheet of the 1 E C sta ) 13,5 + 0,1
2,002 dard for the component such 430 15,0 £ 0,1
that the angular tol
does not exceed +
8 M12x 0,75 1,0 £ 0.2 for 4=2) and such that 3,5+ 012 13,5 + 0,1
;:(5) i 8:% tability is ensure C 4,5+012 150 £ 0,1
10 Mi1ix 1,0 1,0 £ 0,2 15/1+0.18 3,5+012
Mi{ 10 I et S
2,0 + 02 617g 457% PED

Dimensions (sauf|L) en inches Q \/
(dérivées des dimdnsions en millimetres, (\

Dimensions (except L) in inches
(derived from original dimensiond

in millimetres)

Com sant Cofnponent Découpe du panneau - Panel [cut-out
Dimension v
de l'axe Dirpension
Spind!e du [filetage ion Dimension Dimension Dimension Dimension Dimension
dimension Thread
dimpension
A L|(mm) /@ K Pet/and R M J N
0079 | M5|x0,5 x w 0,20115005 | 0,079 0004 | 236 + 0,004
0,118 M6 7\5\ 039 ¥ 0,008 | Seront spécifiées par la feuille 0»240t8’006 0.138+0005
M7 x 0, 7 |0%59 + 0,008 | particuliére de la norme de la | 2g0+000s | %138%0 374 = 0,004
k—t \02 CE], applicable au compo- -0
0,1 sant, pour que la tolérance
0,158 | M7|x0,75 0,029 |0,039 + 0,008 | angulaire nexcéde pas + 2% | 0,280% %06
M8 [ x0s75 > 0,059 + 0,008 | (x4° pour A=2)et quela pos- + 0006 0,138+0005 | 0,374 + 0,004
+ 0020 10079 + 0.008 | _sibilité de montage soit assu- | %3197¢"
0,315 rée.
+ 0,020
0,236 | M9 x075 | 394 |0,039 + 0,008 | Shall be specified by the rele- | 0,358+3%7 | 0,138+5%5 | 0,374 & 0,004
M10x0,75 | 4+ 0020 | 0,059 + 0,008 | vant sheet of the 1EC stan- o007 Tooos | 0:531 + 0,004
0,472 [ 0,079 £ 0,008 | dard for the component such 0,398~ 0177 0,591 + 0,004
0,020 that the angular tolerance
does not exceed +2%° (=4
0315 | MI2x0,75 0,039 + 0,008 | ford-2) et o, oarerosor | O138%8% | 0531 4 o004
8,833 f 8,883 tability is ensured 410 o 0,177+0005 | 0,591 0,004
0,394 M15x 1,0 0,039 = 0,008 + 0,007 138+ 0,005
M16 x 1,0 0,059 = 0,008 040 | 980 T 031+ 0004
007 + 0008 06341507 | 017744015 | 0391 = 0004
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FIG. 2. — Variantes pour montage par le canon  FIG. 2. — Alternative proposals for single and

a simple et double plats (avec filets double flatted bush mounting (with
dont les dimensions d’origine sont en metric threads).
millimétres).
Canons Bushes
R T
|
/ \
5y :I \ J \: re /AN - L
)\ L
= _/ \
\,_/ -

467/84

Découpe du panneau

=~~~

1
A

Hl
2

68/84

Notes :

1. —|Da%p6sition angulaire du ou des plats sur le canon, par 1. — The angular position of the flat(s) gn the bush, with
i mounted behind
panneau, sera spécifiée par la feuille particuliére de la the panel, shall be specified by the relevant sheet of the
norme de la C E I applicable au composant. 1 E C standard for the component.

2. — Lecanon a double plat est le montage préférentiel. Avec 2. — Thedouble flatted bush is the preferred mounting. With
ce montage, le jeu angulaire ne devrait pas excéder this mounting, the angular play should not exceed
+ 4, + 4
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Dimensions d’origine en millimétres

~ 11 —

FIGURE 2 (suite/continued)

Original dimensions in millimetres

Composant Canon a simple plat Canon a double plat
i . Component Single flatted bush Double flatted bush
Dimension Diamétre du trou
de I’
S:in?i);: Dmfliel:ts:g): du g?;rnn::ief Canon Trou de montage Canon Trou de montage
dimension Thread Dimension mounting hole Bush Mounting hole Bush Mounting hole
dimension
A L H Dimension M Dimension R Dimension S Dimension T Dimension U
2 M5 x0,5 511012 A Pétude ATétude
Under corisideration Under consideration
+
3 7 %075 7,1+015 6,50 6,55+099 6,05 s 6,05+009
|
4 M7 x0,75 7,11 915 6,5%9 6,55+ 009 6,0% 061209
5403 -0 0,09 0 0,875, 0
- b
6 +0,3
8 0,3
6 M10x 0,75 10 + 0.3 10,1+ 18 \8, WP B,55+ 509
+ 0, ,
12 £ 0,3
8 M12x 0,75 12,1018 \) A Tétyde
Under consifleration
10 M15x 1,0 15,1581 ATéyde
Under consideration

Dimensions (sauf }
(dérivées des dime

) en inches

Dimensions (except L) in inches
(derived from original dimensions

in millimetres)

sions d’origine en Mgnqe\s)((\\

Co posank \/S Canon a simple plat Canon a douple plat
i i ?o}n%x{em Single flatted bush Double flattgd bush
Dimension
de 'axe . .
Spindle Dimension du i Canon Trou de montage Canon [Crou de montage
dimension filetage . . ounti : i
Thread Dimengion, Bush Mounting hole Bush Mounting hole
dimension
A L (mm) H Digension M Dimension R Dimension S Dimension 7 Dimension U
0,079 M5 x\0,5 x \> 0,201 tg,oos A Tétude A Tétyde
\ Under consideration Under consideration
N
0,118 N7 %),s\ 0,280+ 3006 0256%5 0, | 025873004 | 0236%0,, | 023875
0,.158 M7 x 0,75 0,280+ 9,006 0,256+ 0,258+ 0,004 0,236+ 0,238+ 0,004
0’197 4 0,012 —0 0,004 0 0,003 -0
0,236 + 0,012
0,315 + 0,012
0,236 MI10x0,75 | 0304 + 0012 | 0:39875% 0364+5 0, | 0366¥0%¢ | 0355%0 ., | 0337750
0,472 + 0,012
0,315 M12 x 0,75 0,476+ 3007 A Tétude A Pétude
Under consideration Under consideration
0,394 M15x 1,0 0,594+ 5007 A Iétude A Tétude
Under consideration Under consideration
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FiG. 3. — Montage par le canon sur trou unique
avec ergot sur le canon (avec filets

Comp

- 12 — 620 © CEI 1984

FI1G. 3. — Single-hole bush mounting with
panel lug on bush (with metric

dont les dimensions d’origine sont en threads).
millimétres).
osant Component
0,7+ 0,2 mm -
'1 "K (0,028 + 0,008 m).}
iy T

Déco

Note :

Lap
canon,

de la C

©

upe du panneau

de la rondelle de butée 1,5 mm (0.0

Epaisseur maximale du circlip et/ou

470/84

Note:

The angular position of the locating key o!
respect to the component mounted behind th
specified by the relevant sheet of the IEC
component.

469/84

h the bush, with
e panel, shall be
standard for the
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Dimensions d’origine en millimétres

— 13 —

FIGURE 3 (suite/continued)

Original dimensions in millimetres

Composant - Component Découpe du panneau - Panel cut-out
Dimension
de l'axe Dimension du
Spindle filetage Dimension Dimension Dimension Dimension Dimension Dimension
dimension Thread
dimension

A L H K R M U S
0 +0 +0,12 +0,3 +0,1

2 M5 x0,5 2,0%9, 7,1%9, 5,1+0 72%0 2,1+0
0 +0 +0,15 +0,3 +0,1

3 M7 x0,75 2,5%9, 9,1%9, 7,1%0 9,2+0 2,6%9

5+03 AN
6 0,3

+ +0 +0 +0,15 +0,3 +0,1

4 M7 x 0,75 18 - 8% 2,513, 9,143, 7.1+8 A 2 2,60

12 + 0,3 Z>

+0 +0 +A,18 +0.3 +0,1

6 MI0x 0,75 2,5%9, 12,149, 10,174 \\2 SANGE:

N

+0 +0 T 018 0,3 +0,1

8 MI2 x 0,75 2,5%0, 14,1%3, 12, \ 14,2% 2,673
+0 <+ 0,1 +0,3 +0,1

10 MI5 x 1,0 2,5%9, 171&3{2/( 15309 >7,2_0 .60

LN

Dimensions (sauf|
(dérivées des dim{

L) en inches

nsions d’origine en mfllime, s)

S

O

Dimensions (except L) in inches

(derived from original dimensionf in millimetres)

Compusam Co pORent Découpe du panneau - Panel cuj-out
Dimension
de I'axe Dimension d
Spindle ﬁletageC imensio nsio;r\/ Dimension Dimension Dimension Dimension
dimension Thread
dimension
4 L (mm) A H \/\ R M U s
0,005 , 0,00
0,079 M5 {QS\ \0,’49“; Ooos | 0279% 800 | 020179 0,283+0012 | (,083+ 0004
0,118 <M§§ 0,098+0 0 | 0358% 30 | 028039 | 036275012 | ¢,102+500
397 £ 0,012
v ,236 = 0,012
0 0,006 0,012 0,00
0,158 M7 (%0, g;i * 883 0,098%0 s | 0.358%0. | 0280%0 0,362%9 102+ 0,004
0472 + 0012
0,00 0,012 ,
0,236 M10 x 0,75 0,098% s | 0.476% 005 | 0.398%3%7 | 048073012 | 0,102% 504
0 0,007 0,012 0,00
0,315 MI12 x 0,75 0.098* 3005 | 0.555%8005 | 047679 0,559+0012 | 0,102+ 0004
0 0 0,007 0,0 )
0,394 MI5 x 1,0 0,098%0 05 | 0673705 | 0.594%§ 0,677+5012 | 0,102+ 0004
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FIG. 4. — Ecrous de fixation pour filets dontles  FIG. 4. — Fixing nuts for metric threads.
dimensions d’origine sont en milli-
meétres.

Note :

it least two full
heet ofthe [ E C

La dimension Y sera telle qu’elle assure deux filets complets
et sera [spécifiée par la feuille particuliére de la norme de la
CET applicable au composant.

Dimensionsd’ori@vill etres /(Origin, ldiQﬂ' n millimetres

Dimension du file; Dimension
Thread dimenSion X

L (mm) Q W (in)
\\&5 x 0,5 )\’&8,22 0,315%8 00

N
\/\\%6 \\0%\\ 882 03155009
NN

2

10+9,, 0,394%8 000

M9 ';>75 14198, 0,551%8 0

\gno x 0,75 14%9 0,551% 0,

4 MI2 x 0,75 17495, 0.669% 811
MI5 x 1,0 2%0, 0,866% 013

Mi6 x 1,0 22.:8,33 0’866t8,013
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FIG. 5. — Rondelles ondulées pour filets dont

— 15 —

les dimensions d’origine sont en mil-

limétres.

FIG. 5. — Crinkle washers for metric threads.

Note :

Chaque rondelle doit avoir trois ondulations, équid

et de courbus

e uniforme.

N

ree corrugations, equa

ly-spaced
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FIGURE 5 (suite/continued)

Dimensions d’origine en millimeétres Original dimensions in millimetres

Dim]earigll(frrll scil?lnﬁfelage Dimension 4 Dimension B Dimension 7 Dimension H
Thread dimension
M5 x0,5 5,20 = 0,10 9,45 + 0,25 0,17 + 0,025 0,7 max.
5,15 = 0,10 8,15 = 0,15 0,1 max. 10 £ 02
M6 x 0,75 6,20 = 0,15 9,45 + 0,25 0,175 = 0,025 0,7 max.
6,20 = 0,15 9,55 + 0,25 0,1 12 = 02
6,20 + 0,15 9,55 + 0,25 0,2 12 +02
M7 x 0,75 7,30 + 0,20 11,75 + 0,25 0225 + 0 /25\ 0,9 max.
735 = 0,15 11,95 = 0,15 0.2 1.4 = 02
M8 x 0,75 8,20 + 0,10 14,00 + 0,43 02;/\\ & Q) No = 02
M9 x 0,75 9,20 + 0,10 16,35 = 0,25 oigs Ao\&{ 4,Pmax.
MI10 x 0,75 10,20 + 0,10 16,35 = 0,25 < \:QK dgzs § 1.1 max.
10,35 = 0,15 15,60 + 0,20/ \0,3@\;(. \ 1,5 £ 0,2
10,10 + 0,03 13,50 £ 020 N kol 0% 0.2
MI12 x 0,75 12,25 + 0,15 20,1(/4: 0,50 \&Qs iy,ozs 1 max.
12,50 + 0,20 (rst\i/c}%é 0,5 max. 2 =02
MIS x 1,0 15,25 = I\ [ 25.80 = 0BON ) (9425 = 0,025 2 max.
M16 x 1,0 16,25 + 0, 25,30800,50._ | /0325 + 0,025 2 max.

QR

Dimensions (except L) in inches
(derived from original dimension} in millimetres)

Dimenpions (sauf L) en inche:

(dérivégs des dimensions gorigingen illi?a?t%es)

Di_men_sionL m) \‘ )
Di[l:l;ﬁ:::jogi%‘:sli%ge & /} mension A Dimension B Dimension 7 D}imension H
M5 x o 5 o 0,204 & 0,004’ 0,372 + 0,010 0,007 + 0,001 0,08 max.
}),\Qz + 0,004 0,321 = 0,006 0,004 max. 0.0p9 = 0,008
0244 £ 0,006 0,372 = 0,010 0,007 + 0,001 0,0p8 max.
0244 = 0,006 0,376 + 0,010 0,004 0,047 = 0,008
0,244 = 0,006 0,376 = 0,010 0,008 0,047 + 0,008
w 0,288 + 0,008 0,462 + 0,010 0,009 + 0,001 0,05 max.
0,289 = 0,006 0,470 = 0,006 0,008 0,05 = 0,008
M8 x 0,75 0,323 £ 0,009 0,952 £ 0,017 0,01 U,04 + 0,008
M9 x 0,75 0,362 + 0,004 0,643 + 0,010 0,009 = 0,001 0,035 max.
M10 x 0,75 0,402 = 0,004 0,643 = 0,010 0,011 = 0,001 0,043 max.
0,407 = 0,006 0,614 = 0,008 0,012 max. 0,059 = 0,008
0,398 + 0,002 0,531 = 0,008 0,016 max. 0,039 = 0,008
MI12 x 0,75 0,482 = 0,006 0,791 = 0,020 0,011 + 0,001 0,043 max.
0,492 = 0,008 0,630 = 0,008 0,020 max. 0,047 = 0,008
MI5 x 1,0 0,600 = 0,006 1,015 = 0,020 0,013 % 0,001 0,047 max.
MI16 x 1,0 0,640 + 0,006 1,015 = 0,020 0,013 + 0,001 0,047 max.
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FIG. 6. — Rondelles a dents a simple denture  FIG. 6. — Internal-tooth washers for metric
intérieure pour filets dont les dimen- threads.
sions d’origine sont en millimeétres.

)¢ A\/r

OB 2A

[

-— 4 - e

) N

9

4

<
b
|
( ; i : 473/84

Actuellement, aucune prescription ¢
matériau, les|traitements de finitiop
mécanique.

Note:

mechan-
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Dimensions d’origine en millimétres
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FIGURE 6 (suite/continued)

620 © CEI 1984

Original dimensions in millimetres

Dimension L Nombre de
](illlnfliel::;:: Dimension 4 Dimension B Dimension T Dimension H M?:::u:izi::;r
Thread dimension of teeth
M5 x 0,5 53%952 10,0*5, 0,60 + 0,040 1,2 £ 0.2 8
M6 x 0,75 6,419 11,09 0,60 + 0,040 1,2 0,2 8
M7 x 0,75 74%953 13,09 0,80 * 0,050 1,6 + 0,2 8
MS x 0,75 8,4%03 15019, 0,80 = 0,050 1,6 + }K 8
MO x 0,75 9,4+03 16,50, 0,90 + 0,050 1/8«:& 02 8
MJLO x 0,75 10,5+ 18,0%0 0,90 + 0,050 (}\ + o)\ 9
M2 x 0,75 12,5+04 21,00 1,00 + 0,055 / \Qo\f\o\,s\ 10
M15 x 1,0 15,5104 250% 04 1,00 ¢<o;05\ \ﬁi}x{ 10
M6 x 1,0 16,5794 26,0*9 1,200200 N \z\4\_\0);4> 12
\)
Dimenbions (sauf L) en inches (except L) in inches

2N

(dérivégs des dimensions d’origine en millimé, es) rom original dimensions in millimetres)
Dimgnsion L (mm}) \_/ Nombre de
Jpimension Dimension A imension B Dimegnsion 7' Dimension H 1e‘ms miniml
u filetage Mi{nimum number
Thrdad dimension of teeth
M5 x 0,5 O’ZOngN WOW \\9,%24 + 0,0016 0,047 + 0,008 8
X ,
M6 x 0,75 %,2}?\*&\ KNSL’ 0 0,024 + 0,0016 0,047 + 0,008 8
M7 x 0,75 < 02\91’; 3)0‘< 08128 0,032 + 0,002 | 0,063 + 0,008 8
M8 x 0,75 A <0>$J\“;0’ 12 /W “:0,020 0,032 = 0,002 0,063 + 0,008 8
M9 x 0,75 \)\3&0“: 0 12 _X),650’:8 020 0,035 + 0,002 0,071 + 0,008 8
Mi0 x@?S 0, IBW 0,709*_‘_8,020 0,035 = 0,002 0,071 = 0,008 9
ﬁ@%& 0 49\;0 016 082779 14 0,039 + 0,0022 | 0,079 + 0,012 10
NS
M15 he\ \),59113’016 0,984+0 1, 0,039 + 0,0022 | 0,079 = 0,012 10
M16%1,0 0,630% 5016 1,024%9 0, 0,047 + 0,0025 | 0,094 = 0,012 12
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FIG. 7. — Montage par le canon sur trou unique FIG.
avec ergot sur la face d’appui (avec
filets dont les dimensions d’origine
sont en inches).

7. — Single-hole bush mounting with
panel lug on mounting face (with
inch threads).

Composant Component

x
1
]t

Découpe {lu panneau

Notes : Notes :

1. — la pé iti € ’ergot () sera spécifiée par la 1. —
feuillg icuhig mg’de la C E I applicable au
comppsant,

2. — Deux|ergots Symétriqués peuvent étre utilisés. 2. —

3. — Lafor T i isfaf —
a la dimension P.

4. — L’épaisseur minimale du panneau sera spécifiée par la 4 —
feuille particuliére de 1a norme de la C E I applicable au
composant.

5. — Si la feuille particuliére de la norme de la CE I appli- 5 -
cable au composant le prescrit, I’ergot peut &tre suppri-
mé ; dans ce cas, la découpe du panneau sera simpli-
fiée.

Epaisseur maximale du circlip ou de
la rondelle de butée 1,5 mm (0.059 inches)
Thickness of clip or thrust washer 1
(0.069 inches) maximum

\
\> 465/84

466/84

The angular position of the lug ( @ ) shall be specified by
the relevant sheet of the I E C standards fof the com-
ponent.

Two symmetrical lugs may be used.

mmension P.

The minimum panel thickness shall be specified by the
relevant sheet of the I EC standard for the com-
ponent.

If required by the relevant sheet of the I E C standard
for the component, the lug may be omitted, in which
case the panel cut-out would be simplified.
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FIGURE 7 (suite/continued)

Dimensions d'origine en inches Original dimensions in inches
Dimension Composant - Component Découpe du panneau - Panel cut-out
de _l’axc
Spmd!e Dimension du filetage
dll:l%ngzﬁn Thread dimension Dimension Dimension | Dimension Dimension Dimension Dimension Dimension
A—O,,OOZ L H + 0,015 K = 0,015 P + 0,005 R + 0,015 M J N
0.125 1/, — 28 UNF —2A 0.062
0’15 1/, — 32 UNEF —2A > 0,062 0,260 0,265 + 0,005|0,078 + 0,00510,260 = 0,015
1361 —20UN —24 0250 | 0,125
0,281
0,187 3 0,313 0,375 0,375 + 0,015
0,250 s — 32 UNEF —2A 8’%‘7“5‘ 0,531 0,390 + 0,005(0,140 £ 0,005 0,531 + 0,015
0,406 0,062 0,375 0,375 % 0,015
8%;(5) 15— 32 UNS 24 0.438 0.094 0.125 0,484 + 0405040 + 0,005
’ 0,469 0,125 0,531 A S 0,531 + 0,015
Y, — 28 UNEF —2a | % { N
0,375 l/z — 32 UN _2:; 0,531 0, X..%)O M_F h%)S 0,531 = 0,015

Q L) in millimetres

Dimensions| (sauf L) en millimétres imensions
(dérivées dey dimensions d’origine en inches) ved frox original|dimensions in inches)
N
Dii i Composant - Component Wpe du panneau|- Panel cut-out

psen - A\

Spindle Dimension du filetage . . . . : y 5 h ; i i i i
dimension Thread dimension Dimension Dimension eRsion imension Dimeénsion Dimensipn Dimension
Ai%’,%zsi L (inches) H=038 fN\K =038 @,127 R%S \> M 7 N

318 Yy — 28 UNF —2A )
’ Y, — 32 UNEF —2A ’ 1, 6,60 6,73 + 0,13 | 1,98 = ¢,13 6,60 = 0,38
396 | vi— a0 UN —2A 6,35 18
7,14
4,75 7,94 9,53 9,53 £ 0,38
633 % — 32 UNEF —2A 8,73 13,49 9,91 + 0,13} 3,56 = 0,13 13,49 + 0,38
.5
6.35 ,32 59 9,53 9,53 = 0,38
95 15, — 32 UNS[>2A 11,1 \ 18 12,29 = 0,13 | 3,56 = (,13
’ 11,9 3N8 13,49 13,49 = 0,38
70
v >
953 || 2 BUSF <24 13,49 | 13,11 % 0,13 | 3,56 = 0,13 | 1349 + 0,38
2 AN

N\
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FIG. 8. — Variantes pour montage par le canon
a simple et double plats (avec filets

- 21 —

FiG. 8. — Alternative proposals for single and
double flatted bush mounting (with

dont les dimensions d’origine sont en inch threads).
inches).
Canons Bushes
R T
\ \
I/ H \\
- 1 1 ! 1t 11 1 A - - - L
\ \ |
=4 _ _ —
&/ Epaisseur maximale du circlip ou de 6 \
Q A la rondelle de butée 1,5 mm (0.059 inghes :
SN~——" Thickness of clip or thrust washer 1,5\mm >-
{0.059 inches) maximum
- H
— | 01 -
___r__—_] 467/84
Découpes de panneau net cut
S U
AN 1
7 - L .
\
’ \ /
§v§z |
- — | o1
4 468/84
Notes : Notes :
1. — La posftieniangulaire du ou des plats sur le canon, par 1. — The angular position of the flat(s) on the bpish, with
rapport i 'd behind

panneau, sera spécifiée par la feuille particuliére de la
norme de la C E I applicable au composant.

+4°,

Le canon a double plat est le montage préférentiel. Avec
ce montage, le jeu angulaire ne devrait pas excéder

the panel, shall be specified by the relevant sheet of the
1 E C standard for the component.

2. — Thedouble flatted bush is the preferred mounting. With
this mounting, the angular play should not exceed
+ 4,
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Dimensions d’origine en inches
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FIGURE 8 (suite/continued)
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Original dimensions in inches

Canon & simple plat Canon a double plat
Composant - Component Diamétre Single flatted bush Double flatted bush
Di n du trou
g:il,x: Dimension du filetage die);:;l:tﬁe Trou de Trou de
dimension Thread dimension Dimension of mounting Canon montage Canon montage
hole Bush Mounting Bush Mounting
hole hole

Ai(())?)(())lz L H * 0,015 Dir M Di R Dimension § Di n T Dimension U
0.125 Y, - 28 UNF -2A
0156 Y/, — 32 UNEF -2A 0,265 % 0,005 | 0,219 + 0,003| 0,227 + 0,003| 0,203 = 0,003 | 0,210* 300

’ 1, — 40 UN -2A 0,250

0,281
0.187 0313 /]
0:250 3% — 32 UNEF -2A 8,;471‘51 0,390 + 0,005 | 0,343 = 0,003 | 0,350 12&03 O,SI‘%O 003 | 0,320 + 0,003
0,406 =
0,250 0,438 0,437 + 0,003 0,403/% 4}9{0 1)33 0,410 £ 0,003
%, -~ 2UNS 24 | 0383 | 0,484 x 0,005
0,375 ) non applicab]< nok&ic% \\%%lioable non applicable
i/, — 28 UNEF -2A >0

0,375 1/, — 32 UN 2A 0,516 = 0,005 | 0,46 +§;&Q%§L@/ ,428 + 0[005 | 0,440 + 0,003

Dimensions|(sauf L) en millimétres

(dérivées deS

dimensions d’origine en inches)

A

Dimensions (except L,
(derived from original

in millimetres
dimensions in inches)

Canon a simple plat Canpn a double plat
i Composant - Component Dlametre Single flatted bush Doyble flatted bush
Dimension
cSi;ilnzgl(: Dimension du filetage Trou de Trou de
dimension Thread dimension Q{\ﬁxﬁ)} Canon montage Canon montage
Bush Mounting Bush Mounting
hole hole
:((]):?)2551 Di R Dimension § Dimension|T Dimension U
3,18 \X
3.96 \ >,7 +0,13 | 556008 | 577008 | 516 =008 | 53303
A\ 7,14
475 7 94
6’35 3~ 32AUNEF 22A 9,91 = 0,13 | 8,71 + 0,076 | 8,89 + 0,076 | 7,92 + 0076 | 8,13 = 0,076
’ N 59
\ 0,32
6.35 </ 11,11 11,10 £ 0,076 | 11,18 + 0,076 | 10,29 + 0J076 | 10,41 = 0,076
150 IAUNS -2 {; 3(1) 12,29 = 0,13
9,53 ? non applicable | non applicable | non applichble | non applicable
9,53 - z\UﬁF A 1301 + 013 [1179 + 013 | 1207 + 013 1087 + oli3 [ 11,18 + 0,13
12 - .‘)L Ul‘ '41‘\
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