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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VANNES DE REGULATION DES PROCESSUS INDUSTRIELS

Partie 8: Considérations sur le bruit
Section 2: Mesure en laboratoire du bruit créeé par
un écoulement hydrodynamique dans une vanne de régulation

1)

2)

3)

Lg
o
d

Le

AVANT-PROPOS

Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions\techniques, Bs par des
Comités d’Etudes ol sont représentés tous les Comités nationaux s’jintéressant i expriment

Ces décisions constituent des recommandations internationg
Comités nationaux.

bs par les

Dans le but d'encourager 'unification internationale, ia/CEl exprime dou quetous les Comités|nationaux
adoptent dans leurs régles nationales le texte de la\recc 0 a/CEl, dans la mesyre ol les
conditions nationales le permettent. 26 amandation de la CEIl gt la régle
nationale correspondante doit, dang du p i 8tre indiquée en termes clairs dans cette

derniére.

4-8 a été établie par le Soug-Comité
8s n° 65 de la CEl: Mesure et commande

\ W Mois Rapport de vote

(BC)75 ' 65B(BC)80

ndiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information suf le vote
pprobation de cette section.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INDUSTRIAL-PROCESS CONTROL VALVES

Part 8: Noise considerations
Section 2: Laboratory measurement of noise generated by
hydrodynamic flow through control valves

FOREWORD

1) The fqrmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared
which all the National Committees having a special interest therein are repre
possible, an international consensus of opinion on the subjects dealt with.

ignal

ational Committpes
as.national conditions |will
national rules should] as

This sgction of the International Stand 3 has been prepared by Syb-
Commi}ee 65B: Elementg” of sy gical Committee No. 65: Industrial-
procesg measurement and eont

the following documents:

The text of this seé‘on is base
\/éw\mw Report on Voting

65B(C0)80

Full infc i ng for the approval of this section can be found in the Voting
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VANNES DE REGULATION DES PROCESSUS INDUSTRIELS

Partie 8: Considérations sur le bruit
Section 2: Mesure en laboratoire du bruit créé par
un écoulement hydrodynamique dans une vanne de régulation

1 Domaine d’application

La présente section de la CEl 534-8 décrit la méthode de mesure ¢ ivea pression
sonore dd a un débit de liquide au travers d’'une vanne de régalatione hode de
determination de I'augmentation caractéristique du bruit due du\dé itation. Elle
definit également 'équipement, les méthodes et procédures de : atoire du
bfuit aérien nécessaires a la détermination de ces céara t aérien
comprend celui rayonné par la vanne de régulation et la tuyauterie les gléments
deprimogénes fixes au travers desquels passe le fluid

Le premier objectif de cette section de la 4 e ode de
deétermination de I'augmentation caracténs ique_du it.due a la cavitation, et dg donner
upe méthode de mesure du bruit i s vannes de régulation. La
anla vanne et la uy3 utene d’essal associée permet
une comparaison des résultats de Jui 6fig bricant.
Le bruit & mesurer est composé d i 3 it géné-
r§ par la vanne mais rayonné pa la ie.\Les i is en ter-
s de niveaux de pressi < i ili comme
flyide d'essai. La détermingti i Y& pui i e du do-
ine d'applicatip res sont
ufiles dans le¢
a) déte f 2 apport de pression caractéristique d’'une vanne de régula-

1 Les*fluides d'essai différents de I'eau et les vannes sans tuyauterie en aval ne font pag partie du
domaine d’application de cette section de la CEl 534-8.

El 534-8-4

(& I'étude).
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INDUSTRIAL-PROCESS CONTROL VALVES
Part 8: Noise considerations

Section 2: Laboratory measurement of noise generated by
hydrodynamic flow through control valves

1 Scope

to liqui

increa
and pst
determ

control
through

The pri

c)
d)
NOTE
1

secti
> +
tion).
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2 Reéférences normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui, par suite de la référence qui y est
faite, constituent des dispositions valables pour la présente section de la CEl 534-8. Au
moment de la publication, les éditions indiquées étaient en vigueur. Toute norme est su-
jette a révision et les parties prenantes aux accords fondés sur la présente section de la
CEl 534-8 sont invitées & rechercher la possibilité¢ d’appliquer les éditions les plus
récentes des normes indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de I'lSO possédent le
registre des Normes internationales en vigueur.

CEl 534-1: 1987, Vannes de régulation des processus industriels - Premiére partie:
rminologie des vannes de régulation et considérations générales.

pnsidéra-
u travers
‘une vanne de régulatlon @r étude)

El 651: 1979, Sonométres.

étermination des niveaux de puissance acoustijue émis
éthodes de laboratoire pour les salles anéchoique et

hes lisses en acier, soudés et sans soudure - Tableaux généraux des

[

Définitions

Pour les besoins de cette section, toutes les définitions données dans les autres parties
de la CEl 534 sont applicables ainsi que la suivante:

3.1 modéle d’essai: Vanne ou combinaison de vanne, convergent, divergent ou autres
raccords pour lesquels des résultats d’essais sont recherchés. Tout autre élément ou ac-
cessoire nécessaire a4 la mise en oeuvre correcte du modéle d’essai doit étre pris en
compte.
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2 Normative references

The following standards contain provisions which, through reference in this text, constitute
provisions of this section of IEC 534-8. At the time of publication, the editions indicated
were valid. All standards are subject to revision, and parties to agreements based on this
section of IEC 534-8 are encouraged to investigate the possibility of applying the most
recent editions of the standards indicated below. Members of IEC and I1SO maintain
registers of currently valid International Standards.

IEC 534-1: 1987, Industrial-process control valves - Part 1: Control valve terminology and
general considerations.

IEC 534-2-3: 1983, Industrial-process control valves - Part 2: Flo¥ tion

Three: |Test procedures.

IEC 534-8-4, Industrial-process control valves - Part 8:
Four: Irediction of noise generated by hydrodynamic flov
consideration). :

IEC 65|i: 1979, Sound level meters.

ISO 7- g 1] 3 ge on the threads - Pant 1:

ISO 65

ISO 3744: 1981, Acopisti i S -

ISO 3745: 1977, A% i mination of sound power levels of noise sourcgs -
Precisipn methocg hoi

ISO 4200: 3 nd steel tubes, welded and seamless - General tables of
dimensions.anc 28 per unit length.

3 Detinitions

For the purpose of this section, the following definition applies as well as the definitions
given in other parts of IEC 534.

3.1 test specimen: Valve or combination of valve, reducer, expander, or other fittings
for which test data are required. All parts/accessories necessary to operate the specimen
properly shall be included.
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4 Dispositif d’essai

4.1 Le dispositif d’essai illustré par les figures 1a et 1b comprend:

a) les éléments de régulation de pression;

b) le modéle d’essai;

c) la tuyauterie du trongon d’essai;

d) les prises de pression;

e) les moyens de contrble de I'environnement acoustique (chambre en option);

——instrumentation:

Le dispositif d’essai de'la figure 1a considére la vanne de rég élément
rgyonnant.

Le dispositif d'essai de la figure 1b peut étre utilisé en v est plus
pratique ou bien lorsque la taille de la vanne ne permg Iintérieur de
Ig chambre d’essai.

411.1 Eléments de régulation de pression

Les éléments amonf et aval dg’ régulation 3 g i ‘essai. |l

Le modeéle d'esss i Blre is0l€ pendant, des essais complémentaireg peuvent
étre conduits afi ermi : 3 rauterie.

2 longueur maximale de tuyauterie raccordée en amont ou
i, La tuyauterie doit étre non isolée. La tuyauterie amorlt ou aval
onnement acoustique doit étre rectiligne et d’'une seule piéce,
ide, joint circonférentiel ou autre surépaisseur de tuyauten La lon-

au, moins 1"m¢ Les tuyaux de chaque c6té du modéle d’essai doivent étre conformes au
tqbleau 1 pour des vannes dont la classe de pression est inférieure ou égale a PN 100.

Au-dela des limites définies dans le tableau 1, il convient de modérer, autant que possible,
les différences de diameétre intérieur entre I'entrée de la vanne, la sortie de la vanne et les
tuyauteries adjacentes. La distance entre I'axe de la tuyauterie et le sol doit étre d’environ
1m.

D’autres épaisseurs ou matériaux de tuyauterie ainsi que des tuyauteries isolées peuvent
étre utilisés mais doivent étre signalés dans les résultats d'essai comme une ou des
conditions d’essais optionnelles.
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4 Test system

4.1  The test systems shown in figures 1a and 1b include:

a) pressure regulating devices;

b) test specimen;

c) test section piping;

d) pressure taps;

e) means of controlling the acoustic environment (chamber is optional);

f) ifstrumentation.

The teqt system according to figure 1a includes the control valve jng

device.

The testt system according to figure 1b may be used as an alt iant,

or wher} the size of the control valve does not allow instaliation.i

4.1.1 Pressure regulating devices

The upgstream and/or downstream reguiati sed” to regulate the test

pressu%s. Caution should be taken fto Qi : ¢ ate

significant noise, i.e. cavitation.

4.1.2

The te to
~ determi

4.1.3

There i$ no li aximum length of upstream and downstream piping

connec ninsulated pipe shall be used. The exposed downstream

or ups] in the.acoustic environment shall be of a straight one-pig¢ce

constru ps, circumferential joints or other pipewall reinforcements. The

expose : e dowfistream pipe shall be as specified in figure 2a or figure 2b. The

corres i of the upstream pipe shall be at least 1 m. The piping on either side

of the tpst §pecimen-éhall conform to table 1 for valves having pressure ratings up to and

including-PN 100.

For values outside the scope of table 1, a mismatch between the inlet and outlet diameters
of the test specimen with the inside diameter of the adjacent piping shouid be minimized
as far as is practical. The distance of the pipe axis from the floor shall be approximately
im.

Other pipe wall thicknesses, pipe materials and insulated piping may be used but shall be
reported in the test data as (an) optional test(s).
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‘4.1.4 Prises de pression

Les prises de pression doivent étre prévues pour la mesure des pressions et doivent étre
conformes & la CEl 534-2-3.

4.1.5 Environnement acoustique

L'environnement d’essai doit étre maitrisé de telle sorte que le bruit de fond, le bruit
réfléchi ou tout autre bruit extérieur soit d’au moins 10 dB inférieur au bruit rayonné par le
trongon d’essai. On pourra trouver des considérations générales sur I'environnement

apoustique dans1SO-3744et1SO-3745:

41.6 Instrumentation

Llinstrumentation de mesure de niveaux sonores et les caracteristi icrophone
dpivent étre conformes a la CEIl 651. L’étalonnage du microphong d'essai
dp sensibilité doivent étre corrigés en fonction de la pressi port a la
valeur au niveau de la mer.

-

ne valeur assez grande, il y a transition de
ulement avec cavitation. La pression différentielle pour

Lprsque I@ ,
Pgcoulem ans

/Le rapport de pression associé est le rapport de|pression
st défini comme suit:

eners O p—avecla course et doit etre mesure-au-coefficient ¢ bit relatif
de 0,25, 0,50, 0,275 et 1,00, ou a défaut a la plus grande valeur qu’il est possible
d’atteindre. Si nécessaire, il convient d’inclure des mesures additionnelles & d’autres
coefficients de débit relatifs. A partir de ces valeurs de xi,, le x;, pour d’autres valeurs du
coefficient de débit relatif pourra étre obtenu a I'aide d’une interpolation linéaire. La valeur
de X, au coefficient de debit relatif ¢ est notee XEz,4° Se reporter a la figure 3 pour une
courbe typique de x,.
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4.1.4 Pressure taps

Pressure taps shall be provided for the measurement of pressures and shall conform to
IEC 534-2-3.

4.1.5 Acoustic environment

The test environment shall be controlled such that background, reflected and other
extraneous noise is at least 10 dB lower than that radiated by the test section. General
considerations for the acoustic environment can be found in ISO 3744 and ISO 3745.

4.1.6 Instrumentation

The insfrumentation for sound level measurement and the micropk
conform to IEC 651. Microphone calibration and sensitivity test
for ambient pressure to sea-level conditions.

5 Characteristic pressure ratio Xe

The prgssure ratio x¢ is given as follows:

When x_ is incrd s & transition from non-cavitating to cavitating
flow. The pressure dijffere ound pressure level begins to increase dug to
cavitati}n during this 5., The corresponding ratio is the characterigtic
pressu

Gener i i i and shall be measured at relative flow coefficients of
0,25, 0,50, 0,75 and 1,00 or the highest one achievable. When necessary, additional mea-
surements with other relative flow coefficients should be included. With these values of
X, linear interpolation may be used to obtain x., values for other relative flow
coefficients. The value of x., at a relative flow coefficient ¢ is denoted as xg, o See
figure 3 for a typical curve of x,. '
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6 Procédures d’essai

6.1 Fluide d’essai

L'eau est le seul fluide retenu par la procédure d’essai, car tous les autres fluides
incompressibles se comportent différemment et ne permettent pas une comparaison des
résultats d’essai. L'eau doit étre suffisamment exempte de particules en suspension, d’'air
ou autres gaz de fagon a ne pas affecter le résuitat d’essai. Pour s’en assurer, la qualité
de I'eau est testée préalablement au moyen d'une plaque a orifice spéciale qui doit étre
considérée comme la plaque a orifice de référence (figure 4). Cette plaque & orifice doit
étre installée sur une tuyauterie (comme défini dans le tableau 1) de DN 50 (soit sur une
dgrivation permanente, soit en changeant fe trongon d’essai). Le ra de pregsion ca-
rgctéristique x., pour la plaque a orifice doit étre déterminé & yne pressigniabsolue en
amont comprise entre 300 kPa et 400 kPa (3 bars et 4 bars). Lz

fllide de base utilisé pour les essais. Pendant les essais, ter cons-

gnte & 3 °C.

Dy autres plaques a ormce peuvent étre utilisées en ia ] ctn amont
ions\j e 4 doi-

vent rester les mémes a I’ exceptlon des duamé res(qui doive ar run rap-

6|2 Conditions d'essai pour déte

détaillée
résultats
bS,

La determination de x., dépend
depasse le cadre
comparables, les cof

a) Les boucleg Sai i né-doivent étre conformes 2 la figure 1a ou a la

figure 1b
NOTE - @

cations de cetté

os spécifi-

700 kPa
%.

m prévues

tion», le
rapport de. pfession caractéristique x., doit étre détermine en faisant diminuer le
rapport de pression xp de sorte qu'il y ait une transition de I'’écoulement cavifant vers
—técoutementnon—cavitant:

d) Le fluide de base utilisé dans cette procédure doit étre de I'eau & une température
comprise entre +5 °C et +40 °C. Pendant l'essai, cette température doit rester
constante a +3 °C. Pour les exigences relatives au fluide d'essai, voir 6.1.
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6 Testing procedures

6.1 Test fluid

Water is the only fluid to be used in the test procedure, because other incompressible
fluids behave differently and do not allow a comparison of test data. The water shall be
sufficiently free from suspended particles, air, or other gases so as to ensure that the test
results are not affected. To accomplish this, the suitability of the water shall be tested first
by using a special orifice plate, which is to be considered the reference test orifice plate
(figure 4). This orifice plate shall be installed in a DN 50 (as defined in table 1) pipe (either
permanently in a bypass or by changing the test section piping). The characteristic

pressufe ratio x;, for the orifice plate shall be delermined at an ab upsirgam
pressufe between 300 kPa and 400 kPa (3 bar and 4 bar). The value of| X, shall’be |not
less tht ic fluid
used i ant
within
Other o¢rifice plates may be used as an alternative proyi U > as
stated i the
diamete
6.2
The d bnd
the sc ing
test co
a) C
NOTE
b) 4 bar
to7
NOTE -~Ca
c) re
ratic Tsl a
tranFition from cavitating to non-cavitating flow.

d) Water within a temperature range of 5 °C to 40 °C shall be the basic fluid used in
this test procedure. During the test, the temperature shall remain constant within £3 °C.
For the conditions of test fluid, see 6.1.
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6.3  Détermination de xg,
6.3.1  Méthode de la fréquence dominante

La détermination de x;, par cette méthode nécessite la mesure du niveau de pression
sonore (NPS) a la fréquence dominante. La procédure est la suivante (se reporter a la
figure 5):

a) choisir une course correspondant a un des coefficients de débits relatifs donnés a

I'article 5;
b) faire décroitre le rapport de pression x. de fagon & obtenir une transition d'un
gcouleme avitant & un ecodteme on_cavitant et mesurer NPS<gmfornction de la

frequence pour chaque valeur de x; retenue;
c) a partir des résultats obtenus en b), déterminer la fréquence approximative de

ave \inciuant\Ja fréquence

dominante, mesurer le NPS a mesure que Xg dgcroit, La variationde x doit étre
suffisante pour établir les courbes & la fois dans4a regi lement cavitant et
de I'écoulement non cavitant;

e) pour chacune des deux régions avec €t s3 itation, tracer la ligne droite qui
approche au mieux les points de mesure.\L\inte des deux droites détermine la

f) répéter la procédure pou de débit relatifs donnés a

I'article 5.

[22)

3.2 Méthode du

. < 3 ssite la mesure du niveau de pression sonore
global (NPSA) en po ati . océdufe est la suivante (se reporter & la figure 6):

a) aI’Q 7
a I’artic

e NPSA en fonction de x¢ qui est représentge par la
e’décroitre le rapport de pression x¢ de fagon a obtenir la
avitant & 'écoulement non cavitant et mesurer NFSA pour

ndant & I'un des coefficients de débit relatiff donnés

oUrbe ci-dessus, déterminer x., et X qui sont leg valeurs
partir desquelles la courbe de NPSA change de pente;

d)~a chacune des valeurs xg, & x., mesurer le niveau de pression sonore pgndéré A.
Repéter cette procédure deux fois pour avoir ainsi trois séries de mesures;

e) pour chaque valeur de x, calculer la moyenne arithmétique NPSA des trois valeurs
NPSA mesurées, et en marquer les points figuratifs;

f) tracer les droites appelées droite 1 et droite 2 par une régression linéaire sur les
valeurs NPSA de xp; & Xp¢;
g) déterminer l'intersection des droites 1 et 2. La valeur x & ce point est Xg,i

h) répéter cette procédure pour les autres coefficients de débit relatifs donnés a
'article 5.
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6.3  Determination of Xpy
6.3.1 Peak frequency method

The determination of x., by this method requires the measurement of the sound pressure
level (Lp) at the peak frequency. The procedure is as foliows (refer to figure 5):

a) select a travel corresponding to one of the relative flow coefficients given in
clause 5;

b) decrease the pressure ratio xg such that there is a transition from cavitating to

non-cavitating—flow—and—-measure as—a—function—e equency—for-eachvalueof x.
(]

used;

c) from the data obtained in b), determine the approximate frequency whichigives jthe
maxjmum Lp response. This is the peak frequency;

d) ysing a sound level meter with an octave band filte
frequency, measure the L as x; is decreased. The rang
estaplish the curves in botn the cavitating and non-cavita

e) i e through the data
poin ine the valiie of x,. See ppint
A in(figure 5; 6

f) repeat the procedure for the oth ative coefficients given in clause 5.

6.3.2 | A-weighted methog

This mpthod of determining i he measufement of the overall sound pressure
level ( pA) using the A;weighte he pracedure is as follows (refer to figure 6)]
a) at a give@ ding to.ofie of the relative flow coefficients givern in
clause 5), the J e as)shown by the dashed line shall be determirjed.
Dec wch that there is a transition from cavitating to
non- for each value of x used;
b) from B\ o and xgg, which are the approximate values at which [the
L a
PA

¢) the ranges Ax arfd Axg,, shall each be divided into three equal parts (designgted

d) ateach of the values x4 through x.,, the A-weighted overall sound pressure lgvel
shax—mmmmﬂwmrwﬂhm—mﬁqree

series of measurements;

e) for each value of x., the arithmetic average, 7.;; , of the three LpA values shall be
calculated and the points plotted;

f) using the values of L_, at x., through x.,, the curves designated as lines 1 and 2
shall be determined by linear regression;

g) the point at which lines 1 and 2 intersect shall be determined. The value of x_ at
this point is Xe,s

h) repeat the procedure for the other relative flow coefficients given in clause 5.
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Le microphone doit étre positionné au niveau de I'axe de la tuyauterie 2 1 m de la surface
la plus proche de la tuyauterie. La distance en aval de la sortie du modéle d’essai doit étre
de six fois le diamétre nominal de la tuyauterie (en aval) mais au minimum a 1 m (se
reporter aux figures 2a et 2b). L’orientation du microphone par rapport 2 la tuyauterie doit
respecter les prescriptions du fabricant du microphone. :

6.5 Précision des résultats d’essai

La précision de mesure sur le débit, 1a pression et la température doivent étre conformes

7.1

suivantes doivent étre consignées:

Fta CEH534=2-3:

7 Résultats d’essai

La description du modéle d’essai, de linstallatio

Pression absolue en amont, p

' risti%

de\vapeur,\g

purse nominale

données

ités
kPa ou bar

kPa ou bar

kPa ou bar
kPa ou bar
kg/m>

°C

Sans
dimension

m3/h

mm ou degres

10 Course relative, h Sans dimenfion
11 Coefficient de débit aux courses Variées

d’essai (A, K, ou C)) (voir CEI 534-1)
12 Coefficient de débit relatif a la course d’essai, ¢ Sans dimension
13 Rapport de pression caractéristique, Sans

Xeg, o (voir note) dimension
14 Niveau de pression sonore a chaque point de dB ou dB(A)

mesure, NPS

(selon I'essai)
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6.4  Microphone position

The microphone shall be located level with the centreline of the pipe 1 m from the nearest
pipe surface. Downstream distance shall be six nominal pipe diameters, but not less than
1 m, from the test specimen outlet (see figures 2a and 2b). Orientation of the microphone
with respect to the piping shall be in accordance with the requirements of the microphone
manufacturer.

6.5 Test data accuracy

Accuracy of flow rate, pressure and temperature measurements shail conform to

IEC 53

7 Test data

7.1
be recq

10

Absolute upstream pressure, p,

The following data and description of the test specimen &

Differential pressure, Ap

Relative travel, h

kPa or bar

kPa or bar
kPa or bar
kg/m®

°C

Dimensionless
m3/h
mm or degrees

Dimensionless

ment facility shall

11

12

13

14

Flow coefficient at test travels (A, K, C,)

Relative flow coefficient at test travel, ¢

Characteristic pressure ratio, x, o (see note)

Sound pressure level for each measuring
point Lp

Various
(see IEC 534-1)

Dimensionless

Dimensionless

dB or dB(A)
(as required)
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15 Fréquence dominante Hz
16 Instruments utilisés
17 Position du microphone
18 Description du modeéle d’essai incluant la dimension
nominale de la vanne, la direction de I’écoulement,
etc.
19 Description de l'installation d’essai incluant:
a) tuyauteries et instrumentation (schemas)
b) dimension nominale et épaisseur de la tuyauteri
¢) chambre environnante (si nécessaire)
d) schéma dimensionnel de l'installation d’'e
20 Tout écart par rapport a cette section de la CEI 5
NOTE - Se reporter a I'article 5 pour les valeurs de ¢ auxqué Savidpt d'effectuer les mesres.
Dimension Q sseur nominale
nominale de la tuyauterie
de la tuyauterie
(ON) PN 100 Schedule 40
@ mm mm
N \/
Colonng 1 Col 2 Colonne 3 Colonne 4
10 23 * 231
15 28 * 2,77
@ 29 * 2,87
32 338
36 3,56
36 3,68
50 4,0 ) 3,91
5 5,0 516
56 5,49
< 00 1143 63 6,02
139,7 63 6,55
15! 168,3 7.1 7,11
200 219,1 8,0 8,18
273,0 10,0 9,27
300 323,9 10,0 10,31

NOTES

1 La colonne 2 ne concerne pas les tubes & visser décrits dans I'ISO 7-1. De tels
tubes sont & choisir dans I'ISO 65.

2 Toutes les dimensions des colonnes 2 et 3 sauf celles notées d'un astérisque (*)
sont prises dans I'ISO 4200.

3 La colonne 3 correspond a la table 1 série F de I'ISO 4200, excepté pour les valeurs
notées d'un astérisque pour lesquelles I'épaisseur a 6té alignée sur le schedule 40
arrondi au 1/10 de mm. Ces épaisseurs sont valables pour toutes les classes de pression
jusqu’au PN 100 inclus.

4 Les épaisseurs de la colonne 4 s’appliquent a toutes les classes de pression jusqu’a
ot y compris la classe 600, ot correspond au schedule 40 converti en millimétres.
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15 Peak frequency Hz
16 Instruments used
17 Microphone position
18 Description of test specimen including nominal

size of valve, direction of flow, etc.

19 Description of test facility including:
1pin ] u { iC)
b) nominal pipe size and wall thickness
¢) environmental chamber (if appropriate)
d) dimensional sketch of test facility
20 Any deviation from this section of IEC 534-8
NOTE - See clause 5 for values of ¢ at which test data are to be tak
Table 1 - Test sectio pip{'ﬁ?
N\ A
Nominal Pipe wall
pipe size outside
(DN) diameter
PN 180 Schedule 40
mm C \ mm
Coumn1 \ \Qélumnx N Mumns Column 4
10 17 ~— 23 * 2,31
15 21,3 28 * 277
200 9 29 * 2,87
25 83, 3,2 3,38
32 3,6 3,56
40 48,3 3,6 3,68
50 4,0 3,91
76,1 5,0 516
80 88,9 56 5,49
1 1143 63 6,02
139,7 63 6,55
50 168,3 71 711
20 219,1 8,0 8,18
250 273,0 10,0 9,27
300 323,9 10,0 10,31
NOTES
1 Column 2 does not apply to tubes intended for threading according to 1SO 7-1. Such
tubes should be selected from ISO 65.
2 All dimensions in columns 2 and 3 except where marked with an asterisk (*) are
taken from 1SO 4200.
3 Column 3 corresponds to table 1, series F of ISO 4200, except those marked with an
asterisk where thicknesses are aligned to schedule 40 to the nearest 0,1 mm value.
These thicknesses apply to ratings up to and including PN 100.
4 Column 4 thicknesses apply to ratings up to and including Class 600 and correspond
to schedule 40 converted into millimetres.
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Eléments du dispositif d'essai:

pompe

appareil de mesure de débit
vanne de contrble amont

appareil de mesure de températury
appareil de mesure de pression
modéle d'essai

tuyauterie du trongon d'essai

environnement acoustique (chamb
(notes 1 et 2)

vanne de contrdle aval

microphone (note 1)

&

477191

re d'essai)

voird'eau

12

13

14
15

appareil de régulation de température

(note 2)

réservoir avec coussin d'air pour augmenter

la pression statique, si nécessaire
vanne d'échappement
régulateur de pression (note 2)

Figure 1a — Dispositif d’essai pour mesure de bruit
d’une vanne de régulation
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flow measuring device

NOTES
1 S
vironmeel

>  ten upstream throttling valve

temperature measuring device
pressure measuring device
test specimen

test section piping

acoustic environment (test chamber)
{notes 1 and 2)

9 = downstream throttling valve
10 = microphone (note 1)
11 = watertank

12 = temperature controlling device
(note 2)

13 = vessel with air cushion to increase static
pressure, if necessary

14 = exhaustvalve

15 = pressure controller (note 2)

Figure 1a — Control valve noise test system
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léments du dispositif d'essai:
1 ‘pompe

2 appareil de mesure de débit
3 vanne de contrdle amont
4 appareil de mesure de températute
5 appareil de mesure de pression
6 = modéle d'essai
7 = tuyauterie du trongon d’'essai
8 = environnement acoustique (chambre d'essai)
(notes 1 et 2)
9 = vanne de contrble aval i
10 = microphone (note 1)
11 = réservoird'eau
12 = appareil de régulation de température
(note 2)
13 = réservoir avec coussin d'air pour augmenter
la pression statique, si nécessaire
14 = vanne d'échappement
15 = régulateur de pression (note 2)

Figure 1b — Variante du dispositif d’essai pour mesure de bruit
d’une vanne de régulation
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12

TC

NOTES

1 See
vironmen

2 Items8,12and_ tic

figure 2a for placement of itq
k) and item 10 (microphone) flow measuring device
upstream throttling valve
temperature measuring device
pressure measuring device

test specimen

test section piping

acoustic environment (test chamber)
(notes 1 and 2)

1EC 478191

9 = downstream throttling valve

10 = microphone (note 1)

11 = watertank

12 = temperature controlling device
(note 2)

13 = vessel with air cushion to increase static
pressure, if necessary

14 = exhaustvalve

15 = pressure controller (note 2)

Figure 1b — Altemative control valve noise test system
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Se reporter A 1a CEIl 5§34-2-3

/ BRI 7/
R 0" :in
DT

lest——  Note 2 ——] m i CEl 479191

Assurer I'étanchéité entre le tuyau

et la chambre aux deux extrémités.

Les éléments d'étanchéité ne doivent

pas amortir les vibrations de la

tuyauterie au point d'influencer les
/mesures de bruit

faiy- 20,5 m

21,0m

NOTES ents du dispositif d’essai:
§ = appareil de mesure de pression
i oty ¢ - momadess
2 |Le microph 7 = trongon de tuyauterie de mesure
maig pas moins 8 = environnement acoustique (chanjbre d'essai)
lat . g . 10 = microphone (note 1)

re 2a - Vue de dessus du dispositif d'essai avec modeéle d’essai
a l'intérieur de Fenvironnement acoustique
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