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PREFACE

La présente modification a été établie par le Sous-Comité 65B: Eléments des systémes du Comité
d’Etudes n° 65 de la CEI: Mesure et commande dans les processus industriels.

Le texte de cette modification est issu des documents suivants:

Régle des Six Mois Rapport de vote

65B(BC)41 65B(BC)48, 48A et 48B

Pour de plus amples renseignements, consulter les rapports de vote mentionnés dans 1&\tableau
ci-dessus.
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4.3 Essais de fuite au siége

Remplacer le titre et le texte de ce paragraphe par ce

4.3  Fuite au siége

particuliéres des vannes de régulatio

l&de procédures d’essais.

4.3.1 Limitations

Cette partie de la g doip pas étre utilisée comme base pour la prédiction de la flite
lorsque 1 % cgplati installée dans les conditions de service réelles. Le choix dk la
classe de gverexapphi ale a une reahsatlon partlcuhere est laissée au ch01x du

4,=2,4x%x10% K,=0,086, C,=0,10

es 'définitjons des coefficients ci-dessus, voir la Publication 534-1 de la C E1: Vannes de régulation des
processussindustriels, Premiére partie: Considérations générales.

4.3.2 ( Définitions

43.2.1 Capacité de débit nominale

Le débit de fluide d’essai (gaz ou liquide) qui traverserait la vanne ouverte a la course nominale
dans les conditions de pression d’essai déterminées.

4.3.2.2 Fuite au siége

Le debit de fluide d’essai (gaz ou liquide) traversant la vanne en position fermée dans les
conditions définies au paragraphe 4.3.3.
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PREFACE

This amendment has been prepared by Sub-Committee 65B : Elements of Systems, of TEC Technical
Committee No. 65 : Industrial-process Measurement and Control.

The text of this amendment is based upon the following documents :

Six Months® Rule Report on Voting

65B(CO)41 65B(C0O)48, 48A and 48B

Further information can be found in the relevant Reports on Voting indicated in the fable
above.
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S

3 Seat leakage test

Replace the title and the text of this sub-clause by the Jfollp

4B Seat leakage

This sub-clause establishes a series of seat leakage clisses for application to specific designs of

4.B.1 Limitations

This part of the stande v 3 as a basis for predicting leakage when the control
valve is insta T Ope t1 g codl'n . Designation of the most stringent leakage class
applicable to a 1 ion of the manufacturer. These seat leakage provisions
do not apply to ith\rated flow coefficients less than the following:

4.3.2 Definitions

4.3.2.1 Rated valve capacity

The rate of flow of test fluid (gas or liquid) that would pass through the valve at the rated travel
under the stated test pressure conditions.

4.3.2.2 Seat leakage

The rate of flow of test fluid (gas or liquid) passing through an assembled valve in the closed
position under the test conditions as defined in Sub-clause 4.3.3.
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4.3.3 Procédures d’essai

4.3.3.1 Le fluide d’essai doit étre un gaz propre (air ou azote), ou de I’eau, qui peut contenir un
inhibiteur de corrosion 4 une température comprise entre 5 °C et 40 °C.

4.3.3.2 Le servomoteur doit &tre réglé pour satisfaire aux conditions de fonctionnement déterminées.
La force ou le couple nécessaire pour fermer, obtenu par une pression d’air, un ressort ou tout autre
moven, doit &tre alors appliqué. Aucun réglage ou ajustement ne doit &tre fait pour compenser une

différence de force sur le sidge obtenue du fait que la pression ditterentielle d'essai €5t inféricure qla
pression différentielle maximale admissible.

Pour les ensembles de corps de vanne montés constituant un stock, essa
un montage d’essai peut étre utilisé pour appliquer une force résultante s
la force normale prévue par le fabricant dans les conditions de service

sans servomoteyr,
excéde pas

4.3.3.3 Le fluide d’essai doit étre appliqué a ’entrée normale ou spécifice nne. La soitie

du corps de vanne peut étre ouverte a P’atmosphére ou cq stéea Uy 3l de mesure de débjta

faible perte de charge, dont la sortie est ouverte a 'atmosphere. Deg preca tions devront étre priges

pour éviter de soumettre I'instrument de mesure a une\pressi périeure 4 la pression [de
fonctionnement de sécurité en cas d’ouverture par in. ¢ 12/ vanne en essai.

Quand un liquide est utilisé, la va i 5 drte/ et 'ensemble de corps de vanne remlpli

complétement, y compris la partig sitiée €0t ' 2 tuyauterie aval de raccordement.La

vanne doit ensuite &tre refermée. Prendrésoin d’éliminer les poches d’air dans le corps de vanng et

les tuyaux.

¥ént que le taux de débit soit observé pendanf un
éCifiée au paragraphe 4.3.3.5.

At.siegenaximale admissible, telle qu’elle est spécifiée pour chaque classe, ne doit[pas

4,337 Procédure d’essai 1

La pression du fluide d’essai doit étre comprise entre 300 kPa et 400 kPa (3 baret 4 bar) effectifs

ou Btre & + 3 % de Ia pression dilferentielle maximate de servicespecifite parFachetenr-si-eele-ci
est inférieure a 350 kPa (3,5 bar).

4.3.3.8 Procédure d’essai 2

La pression différentielle d’essai doit &tre 4 + 5% de la pression différentielle maximale de
service a travers la vanne telle que spécifiée par lacheteur.
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4.3.3 Test procedures

4.3.3.1 The test medium shall be clean gas (air or nitrogen) or water, which may contain a corrosion
inhibitor, at 5 °C to 40 °C.

4.3.3.2 Theactuator shall be adjusted to meet the operating conditions specified. The required closing
thrust or torque, as obtained from air pressure, a spring or other means, shall then be applied. No
allowance or adjustment shall be made to compensate for any difference in seat load obtained

when the 1est diiferential pressure is Iess than the maximum valve operating differential
pressure.

On valve body assemblies made for stock, tested without the actuator, a testfixture shall be

utilized which applies a net seat load not exceeding the manufacturer’s normale xpected Joad under
maximum service conditions.

may be open to atmosphere or connected to a low head-loss

open to the atmosphere. Provisions should be made to avei i the measuring device to
pressures above the safe operating pressure resulting figm inadverténtopening of the valve under
test.

4.3.3.7 Test'procedure 1

"The pressure of the test medium shall be between 300 kPa and 400 kPa (3 bar and 4 bar) gauge or

=+ ifferential pressure specified by the purchaser if it is
below 350 kPa (3.5 bar).

4.3.3.8 Test procedure 2

The test differential pressure shall be within =5 % of the maximum operating differential
pressure across the valve as specified by the purchaser.
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4.3.4 Spécifications de fuite et classes

4.3.4.1 La fuite doit étre spécifiée par le code suivant:

X X X
Classe-de fuite Fluide d’essai Procédure d’essai
suivant le tableau III: G air ou azote lou2
1aVvl L: eau

4.3.42 Les classes de fuite, les fluides d’essai, les procédures d’essai et lg
doivent étre en accord avec le tableau IIL

TABLEAU III

Fuite au siége maximale p@:e\ 5s& de\fui
N

Classe Fluide Procédure Fi iége maximal
de fuite d’essai /\ess au sicge ¢
I Suivant accord en’%&mhe %w\lewc \\_/
5% 10~ x capacité nominale de la vanne
I LouG K “ \w}paragraphe 4.3.2.1)

o
N

/ 107 x capacité nominale de la vanne

1 (voir paragraphe 4.3.2.1)

1 ou 10" x capacité nominale de la vanne

\ > 1 (voir paragraphe 4.3.2.1)
AN

7
g

1ou2 5 x 107 x capacité nominale de la vanne

X \G\ 1 (voir paragraphe 4.3.2.1)
N[N e

1 2 x10*xAp*xD 1/h
(2 x 1072 x Ap** x D)
(voir notes 1 et 2)

V\> L 2 1,8 x 107 x Ap* xD_1/h
(1,8 x 107 x Ap** x D)

(voir note 1)

VI G 1 3 x 107 x Ap* x facteurs de fuite
(Voir spécifiés au tableau IV
note 3) (0,3 x Ap** x facteurs de fuite
SPEciTies au tapieau 1V
* Ap en kPa.
** Ap en bar.
Notes 1. — D = diamétre du siége en millimeétres

2. — Pour les débits en volume des fluides compressibles, utiliser les conditions normales qui sont une pression
absolue de 1013,25 mbar et une température absolue soit de 273 K, soit de 288,5 K.

3. — La classe VI s’applique seulement aux vannes équipées de siéges résilients.
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4.3.4 Leakage specifications and classes

4.3.4.1 Leakage shall be specified by the following code :

X X X
Leakage e
as shown in G: air or nitrogen lor2
Table I1I : L: water
Ito VI
4.3.4.2 Leakage classes, test mediums, test procedures and maximum sea
accordance with Table II1.
TABLE I11
Maximum seat leakage for eﬁ%ge\ S
\/m
Leakage Test Test .
class medium pro e /\(> / @un‘fyseat leakage
1 As agreed between purchaseﬁanh\@ act§s\ \_/
103 x 1 ed valve capacity
I LorG K Q (See\Sub-clause 4.3.2.1)
N
\( ™ 10 rated valve capacity
I er\G (\1 \(Q:ib-clause 43.2.1)
v \IS > 1\9{ IN_A 107 x rated valve capacity
\/ §\/\ 1 > (See Sub-clause 4.3.2.1)
VI\
IV-S1 L \1>r 2 5x 107 x rated valve capacity
\ \a\ \ 1 (See Sub-clause 4.3.2.1)
Iv- \ 1 2 x 10 xAp*xD 1/h
\ (2 x 107 x Ap** x D)
\ (See Notes 1 and 2)
\% L 2 1.8 x 107 xAp*x D 1/h
(1.8 x 107 x Ap** x D)
(See Note 1)
Vi G 1 3 x1073x Ap* x leakage factors
(See specified in Table IV
Note 3) (0.3 x Ap** x leakage factors
specified in Table IV)
* Ap in kPa.
** Ap in bar.
Notes 1. — D =seat diameter in millimetres.

2. — For compressible fluid volumetric flow rate,

1013.25 mbar and either 273 K or 288.5 K.

use standard conditions which are an absolute pressure of

3. — Class VI is intended to apply to resilient seated valves only.
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TABLEAU IV
Classe VI: Facteurs de fuite

Diamétre nominal Facteurs de fuite
du siége
. Nombre de bulles
(mm) (xn}/min) par minute
25 0,15 1
40 0,30 2
50 0,45 3
65 0,60 4
80 0,90 6
100 1,70 11
150 4,00
200 6,75
250 11,1 —
300 16,0
350 21,6 ~
400 28,4 Q —
Notes 1. — Le nombre de bulles par minute, tel qu’il egt indiq é, es u}mgl‘?} de mesure suggérée baséel sur
é s un tubede 6 de diamétre extérieur et de 1 mm

P’utilisation d’un appareil de mesure calibyend

d’épaisseur de paroi plongeap
coupée d’équerre et lisse s:
Peau.

s chanfrex

de 5 a 10 mm. L’extrémité du tube doit/étre
oit &tre perpendiculaire 2 la surfage de

e des valeurs indiquées, le facteur de fuite peut

étre obtenu par interpolatién en supposan s taux de fuite varie comme le carré du diamétrg du

siége.
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TABLE IV
Class VI: Leakage factors

Seat Leakage factors
diameter
. Number of bubbles
(mm) (ml/min) per minute
25 0.15 1
40 0.30 2
50 0.45 3
65 0.60 4
80 0.90
100 1.70
150 4.00
200 6.75
250 11.1
300 16.0 —
350 21.6
400 28.4 < —

and 10 mm. The tube end shall be cut square and sf fers'or burrs and the tube axis shall be

Notes 1. — The number of bubbles per minute as tabulated are a/su alt M%on a suitable calibrated
measuring device, in this case, a 6 mm-OD x 1 mm wa m?rged i waterto a depth of between 5 mm

2. — Ifthe valve seat diameter differs by more than'2 mm
obtained by interpolation assuming that the leakage¥a

alues listed, the leakage factor may be
aries as the square of the seat diameéter.
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