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SECTION UN — GENERALITES

Page 10

Aprés le paragraphe 3.17, ajouter les nouveaux paragraphes suivants:

Publication 517 mod 4 (Mai 1982)

SECTION TROIS — ETCONSTRUCTION

ouveau paragraphe 18.1.1:

permanence a la terre et capable de résister aux pression
elle est soumise en service.
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similairesXCes conditions sont:

— Jon'seulement les enveloppes enferment le circuit principal pour empécher toute approch¢
dangereuse des parties sous tension ou en mouvement, mais encore ont-elles les forme$
nécessaires pour attemdre le mveau d’1solement 3551gne (amcle 8) de lequlpeme

pour [l'isolement (paragraphe 16.6) (des con51derat10ns d ordre electrlque plutot que
mécanique sont déterminantes pour le choix des formes et des matériaux utilisés);

— les enveloppes sont remplies normalement avec un gaz non corrosif, complétement sec,
stable et inerte; comme il est fondamental pour le bon fonctionnement de I'appareillage de
maintenir ce gaz dans cet état avec seulement de faibles variations de la pression, et comme

Publication 517 mod. 2 (Mat 1882)
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SECTION ONE — GENERAL

Page 11

After Sub-clause 3.17, add the following new sub-clauses:

3.18 Design temperature (of the enclosure)

The highest temperature reached by the enclosure which can occur unde
(see Clause 4). This is generally the upper limit of ambient air tempera
temperature rise due to the flow of rated normal current.

2aded by thd

Note. — Solar radiations are to be taken into account when they have a significant effe

3.19  Design pressure (of the enclosure)

The pressure used to determine the thickness of the encld e upper limit of]

Publication 517 Amend

Réplace Sub-clause 18.1 by

1811

manently earthed and capable of withstanding the normal
subjected in service.

gas-filled equipment conforming to this standard are permanently
crvice they are subjected to particular conditions of service which distinguish
eivers and similar storage vessels. These conditions are:

— enclosures envelop the main circuit not only to prevent hazardous approach to live or
moving parts but are so shaped that when filled at or above the minimum density of gas for

insulation (Sub-clause 16.6) they ensure that the rated insulation level (Clause 8) for the
equipment is achieved (electrical rather than mechanical con

........ constderations—predonmimate
determining the shape and materials employed);

— enclosures are normally filled with a non-corrosive gas, thoroughly dried, stable and inert;
since measures to maintain the gas in this condition with only small fluctuations in pressure
are fundamental to the operation of the switchgear and since the enclosures will not be

Publication 517 Amend 2 (May 1982)
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Paragraphe 8.1 (suite)

les enveloppes ne seront pas soumises 4 une corrosion interne, la prise en compte de ces
facteurs est inutile pour la conception des enveloppes (cependant, il est recommandé de
tenir compte des effets possibles des vibrations transmises);

— la pression de service est relativement faible.

Pour Pinstallation a I'extérieur, le constructeur tient compte de Pinfluence des conditions
climatiques (voir article 4).

IB.1.1  Conception des enveloppes

En attendant la normalisation d’une procédure reconnue internationalement, les méthode
pour le calcul de I'épaisseur et la construction des enveloppes soudées ces)peuvent étr
choisies dans des codes reconnus de réservoirs a pression, en pre
rature et la pression de calcul définies par la présente norme.
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ature du gaz est supposé¢
et du conducteur de circuif

ction des enveloppes ont des caractéristiques

mécaniques , servant de base aux calculs et/ou aux épreuves. L4
constructeur des matériaux et du respect de ces caractéristiques
minimales, d’apre S i fournisseurs ou d’aprés des essais faits par lui-méme ou

d’aprés les d

Publication 517 mod 2| (Ma: 1982)

Phge 24

Aprés le paragraphe 18.9, ajouter les nouveaux paragraphes suivants:

18.10 Décharge de pression

18.10.1  Soupapes de décharge pour limiter la pression maximale de remplissage

Dans le cas d’enveloppes reliées en permanence a une source de gaz comprimé, on ne peut
pas se fier aux dispositifs de régulation de pression pour éviter toute surpression. Des soupapes

Publication 517 mod 2 (Ma: 1982)
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Sub-clause 18.1 (continued )

subject to internal corrosion, there is no need to make allowances for these factors in deter-
mining the design of the enclosure (however, the effect of possible transmitted vibrations
should be taken into account);

— the operating pressure employed is relatively low.

For outdoor installation, the manufacturer shall take into account the influence of climatic
conditions (see Clause 4).

IB.1.1  Design of enclosures

alculation, of the
be’ chosem
pressure ap

Pending international agreement on a standard procedure, methods for
thickness and the construction of enclosures either by fabrication or
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Hich has not been fully determined by

For enclosures and parts thereof) the%ég;th Q
calculation, proof test§ N) s e,performed to demonstrate that they fulfil thq

requirements.
Materials used 1 < losures shall be of known and certified minimumn
physical prs i K and/or proof tests are based. The manufacturer shal
materials and the maintenance of these minimum

be responsible/fo

Pubiication 517 Amend

18.10  Pressure relief

18.10.1  Pressure relief valves to limit maximum filling pressure

In the case of enclosures permanently. connected to a compressed gas supply, the devices
employed for pressure regulation cannot be relied upon to prevent overpressure. Pressure relief

Publication 617 Amend 2 (May 1982}
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Paragraphe 18.10 (suite)

de décharge de section suffisante sont prévues afin d’empécher que la pression a I'intérieur de
I'enveloppe dépasse de plus de 10% la pression de calcul en cas de défaillance des dispositifs de
régulation de pression.

Dans le cas d’enveloppes non reliées en permanence a une source de gaz comprimé, une
soupape de décharge est montée sur le tuyau de remplissage afin d’empécher que la pression
depasse de plus de 10% la pression de calcul pendant le remplissage de I’enveloppe. En
variante, la soupape peut étre montée sur I’enveloppe elle-méme.

Aprés une ouverture, une soupape de décharge se referme avant que la pression ne |spit
descendue a 75% de la pression de calcul.

I est recommandé de choisir la pression de remplissage en tenant ¢dmpte de la temperatl re
du gaz au moment du remplissage, par exemple en utilisant des map ipn
de température

Les soupapes de décharge prévues conformément aux exi nt

il
réalise les tiches normales d’exploitation dans le poste a e, sides gaz ou vapeurs
s’échappent sous pression

18.10.2  Dispositifs de décharge pour limiter I'élévatio

Dans le cas d’'un arc di a un<défaut ifiterne(les exig li-
cables. Etant donné que, lors d’u idnt
remplacées, les dispositifs de décha es

meture, tels que des diaphragmes ou des disques de rupture.

§ ¢ pour la décharge de pression, une attention particuliére est porfée
n_de fonctionnement, comparée 4 la pression de calcul de Penveloppe

Publication 517 mod

SECTION QUATRE — ESSAIS

pres leparagraphe 30.3, ajouter le nouvel article suivant, et renumeroter les articles 31 a 43 existants e
B2 a @4

31. Essais des enveloppes

31.1 Epreuves

Des ¢preuves sont effectuées quand la résistance de I'enveloppe et/ou des parties de
I’enveloppe n’est pas calculée.

Publication 517 mod. 2 (Mai 1982)
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Sub-clause 18.10 (continued)

valves of adequate size shall be fitted to prevent the pressure within the enclosure from rising to
more than 10% above the design pressure in the event of failure of the pressure regulation
means.

In the case of enclosures not permanently connected to a compressed gas supply, a pressure
relief valve shall be fitted to the filling pipe to prevent the gas pressure from rising to more than
10% above the design pressure during the filling of the enclosure. Alternatively the valve may be
fitted to the enclosure itself.

In the event of operation of a pressure relief valve, it shall re-close before the pressure ha
fallen to 75% of the design pressure.

The filling pressure should be chosen to take into account the gas tepPerature athe time of
filling, for example checking by temperature-compensated pressure gatiges.

Pressure relief valves fitted in accordance with the requlre
arranged so as to mlmmlze the danger to an operator du

Pubfication 517 Amend

SECTION FOUR — TESTS

After Sub-clause 30.3, add the following new clause, and re-number existing Clauses 31 to 43 as Clause
3P t044;

T

31. Tests of enclosures

31.1  Proof tests

Proof tests are made when the strength of the enclosure and/or parts thereof is not calculated.

Publication 517 Amend 2 (May 1982)


https://iecnorm.com/api/?name=846a62ba80dd645727829ef873207c45



https://iecnorm.com/api/?name=846a62ba80dd645727829ef873207c45



https://iecnorm.com/api/?name=846a62ba80dd645727829ef873207c45

— 8 — 517 Mod. 2 © CEI 1982

Article 31 (suite)

Les épreuves consistent soit en un essai de rupture sous pression, soit en un essai non
destructif sous pression, suivant le matériau utilisé.

31.1.1 Essai de rupture sous pression

Dans le cas d’un essai de rupture sous pression, la vitesse d’accroissement de la pression ne

A \

3,5 fois la pression de calcul pour les enveloppes moulées et a 2,3 fois la pression de calcul pouy
les enveloppes soudées. Ces facteurs sont basés sur les caractéristiques minimales garanties, des
matériaux utilisés.

Toute enveloppe demeurée intacte aprés avoir été soumise a ces press d y_rebut.

31.1.2  Essai non destructif sous pression

Avant Iessai, des extensométres permettant de d L i de 0,000 05 mm par
millimétre sont fixés a la surface de ’enveloppe. L . &res, leurs positions ef

paliers d’environ 10%, jusqu’3
an de calcul souhaitée (voir paragraphe

s_ef fonction de la pression n’est pas linéaire, la pression peuf
y maximum cing fois jusqu’a ce que les courbes de montée et d¢
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pendanta derniére descente de pression.

Siula pression d’essai normalisée est atteinte avec une variation linéaire des déformations en
fonction de la pression, on considére que la pression de calcul souhaitée est confirmée.

Si la pression finale d’essai ou le domaine de pression correspondant 4 la partie linéaire de la
courbe des déformations en fonction de la pression (voir ci-dessus) sont inférieurs a la pression
d’essai normalisée, on détermine la pression de calcul d’apreés la formule:

7=l )

Publication 517 mod. 2 {Mai 1982)
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Proof tests may be either a bursting pressure test or a non-destructive pressure test, as
appropriate to the material employed.

31.1.1  Bursting pressure lest

In the case of a bursting pressure test, the pressure rise should not be faster than 400 kPa/min.
The bursting pressure should be equal to or higher than 3.5 times the design pressure for cast
enclosures and 2.3 times the design pressure for welded enclosures. 1Nes€ T1aCtors 41c basedon
the minimum certified properties of the material used.

Any enclosure remaining intact after these pressures have been reached

31J1.2  Non-destructive pressure test

following procedure should be applied.

Before the test, strain gauges capable of indicating

If(the standard test pressure is reached within the linear portion of the strain/pressurg
relationship, the expected design pressure shall be considered to be confirmed.

If the final test pressure or the pressure range corresponding to the linear portion of th

strain/pressure relationsnip (se€ a .
pressure shall be calculated from the following equation: ‘

7= ()

Publication 517 Amend 2 (May 1982)
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