NORME CE]
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60456
STAN DAR D Troisiéme édition

Third edition
1998-06

que —
ion

Numéro de référence
Reference number
CEI/IEC 60456: 1998



https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

Numéros des publications

Depuis le ler janvier 1997, les publications de la CEl
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEIl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiguent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant 'amendement 1, et la
publication de base incorporant les amendements 1
et 2.

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication

incorporating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

Validité de la présente publication

Le contenu| technique des publications de la CEl est
constamment revu par la CEl afin qu'il reflete I'état
actuel de lg technique.

Des renspignements relatifs a la date de
reconfirmat|on de la publication sont disponibles dans
le Catalogup de la CEI.

Les renseighements relatifs a des questions a I'étude et
des travaux] en cours entrepris par le comité technique
qui a établi cette publication, ainsi que la liste des
publicationg| établies, se trouvent dans les documénts ci-
dessous:

* «Site web» de la CEI*

* Catdlogue des publications de la CEI
Publié annuellement et mis a jour régulieteme
(Catplogue en ligne)*

* Bullgtin de la CEI
Disponible a la fois a
comme périodique i

Terminologie, sy@

et littéraux

En ce qui c
se reportefa a
technique |

Pour les

et les signg
lecteur con © Symboles littéraux a
utiliser en Electro la CEl 60417: Symboles
graphiques|utilisables matériel. Index, relevé et

compilation| des”feuilles individuelles, et la CEl 60617:

i }pt under
g that the

firmation of
gue.

pration and

technical
ion, as well
pund at the

atalogue of IEC publications
ublished yearly with regular update
On-line catalogue)*

7]

IEC Bulletin
Available both at the IEC web site* dnd as a
printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are feferred to
IEC 60050: International Electrotechnical |Vocabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbolq and signs
approved by the IEC for general use, readers are
referred to publications IEC 60027: Letter|symbols to
be used in electrical technology, |IEC 60417: Graphical
symbols for use on equipment. Index, bsurvey and
compilation of the single sheets and IEC 60617:

Symboles graphiques pour schémas.

* Voir adresse «site web» sur la page de titre.

Graphical symbols for diagrams.

* See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 60456
STAN DAR D Troisieme édition

Third edition
1998-06
Machines a laver le linge p tique —
Méthodes de mesure de ) lon

Clothes
Methods fa

D
I

BHEC-1998DroitsdeTeproductiomréserves T Copyright==attrights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni No part of this publication may be reproduced or utilized in
utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun any form or by any means, electronic or mechanical,

procédé, électronique ou mécanique, y compris la photo- including photocopying and microfilm, without permission in
copie et les microfilms, sans l'accord écrit de I'éditeur. writing from the publisher.

International Electrotechnical Commission 3, rue de Varembé Geneva, Switzerland
Telefax: +41 22 919 0300 e-mail: inmail@iec.ch IEC web site http: //www.iec.ch

Commission Electrotechnique Internationale CODE PRIX XB
International Electrotechnical Commission PRICE CODE

MemayHapoaHaa SnekrpotexHuueckaas Homuceuna ) i )
Pour prix, voir catalogue en vigueur

[ For price, see current catalogue



https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

SOMMAIRE

AV AN T P R O P O S Lo e e

INTRODUCTION Lottt ettt e e e et et e et e ettt e et ne et ne et n e et e et e et eeanaeanees

Articles
1  Domaine d'appliCation ..o e
2 RE[EremCES MOMMatives s A —
3 DEINILIONS ceuiiiiii e Ko e (NG () ...
4 DimMensions eXtErEUIES ....ccvviiiiiiiiieieiieeieieeneneeeeeeeere Ko e\ NG e N e - N\
5 Capacité asSigNee ......cccviiieiiiiiiiiiiiiiieieieene e N N N N
6  Conditions générales de mesures
AR V-1 (=] (1= U b QPRSPPI TP NP W RSP VOSR
8 Insfrumentation et PréCiSioN........coovevviiiiiiniiiiee s e N DN e Nt eneeeeneeeineees
9 Apfitude au lavage........cooeevvvieieeieeiniiniineeenc b e O N e

10 Ess$aideringage..........ccooeevveennnns

11 Essorage centrifuge.................8¢ .00 D

12 Co

13 VA

14 Ré

15 Frg

16 Us

Annexes

A De

B Prd

C Sp

D De’g

de

E Dé

F Mé

G Bibliographie

-2- 60456 00 CEI:1998

54
64
104

112
116
118


https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

60456 0 IEC:1998 -3-
CONTENTS
Page
FOREW O R DD .. eiii e e et et ettt e 5
INTRODUCTION Lottt ettt e e e et et e et e ettt e et ne et ne et n e et e et e et eeanaeanees 7
Clause
s Yoo o PP 9
2 Nofmative reterentes e VA NE— 9
3 DefinitioNS ..o Ko (O D) ... 9
4  Extfernal dimensSions .........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee e K NG N N N\ 13
5 Rated capacCity......ccccovviiiiiiiiiiiiiein e e N s ARG N 13
6  Geperal conditions for measurements 15
T MaALErialS .o G OGN e e Y 17
8 Insfrumentation and aCCUIACY ..........veeuvienieniies Lo DN DN e e N e ereeeeneeennenns 29
9  WAgshing performance .........coccovviviieieivini b Lo O N e 33
10 RIiNSING teSt.c..vviiiiiiiiiiiiieens 39
11  Spin extraction 43
12 W4 45
13 VOID ..o fen, 47
14  Sh 47
15  Wrlnkling.........o......) 53
16  Wgdar suffered b 53
Annexes Q
A Description 55
B Prg of the reference washing machine..................... 65
C Sp with standardized soiling.........cocooeiiiiiiiii, ... 105
D De performance by judging the soil and strain removal
of MaturalyrsOiled artlCles ... .o ... 113
E IEC 60 reference detergent B ... w117
F The BoNe-dryNIBLNOA ... ..o o 119
G BibMOg APy oo e 121


https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

-4 - 60456 00 CEI:1998

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MACHINES A LAVER LE LINGE POUR USAGE DOMESTIQUE —
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

1) La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEIl). La CEl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation dans les

domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, entre autres activj ublie des Normes

but Comité
natiorjal mteresse par le sujet traité peut participer. Les organisations mternatl hentales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEI, participent également a . collabore
étroit¢ment avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO), selond iti g r accord
entre [les deux organisations.

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl concernant les questiof } S S Nt, dans la
mesufe du possible, un accord international sur les sujets examiné ités nationaux
intérejssés sont représentés dans chaque comité d'études.

3) Lesd pont publiés
comn

4) Dans A appliquer
de fa dans leurs
normg htionale ou
régiof

5) La ( ion et sa
respo

6) L'atte uvent faire
I'obje enue pour

respo| ence.

La Norme i ati ' 8 _étaklie par le sous-comité 59D: Appareils de lavage
du linge appareils
électroddg

Cette tro
révision (

stitue une

Le texteq RVD.

La versio|

Les anneXesS A€t B font partie integrante de la presente norme.

Les annexes C, D, E, F et G n'existent qu'a titre d'information.

Dans la présente norme, les caracteres d'imprimerie suivants sont utilisés:

modalités d'essai: caracteres italiques;

notes: petits caractéres romains;

autres textes: caractéres romains.

les mots en caractéres gras sont définis a l'article 3.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CLOTHES WASHING MACHINES FOR HOUSEHOLD USE -

METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object ofNQ is to promote
internafinnal Fa¥a¥ npc\v‘c\finn on—all qnnofinno f\nnnarning standardization 1n tha olactrical/and alactraonic fleIdS TO
this enfl and in addition to other activities, the IEC publishes International Stal ds. Thelx@rgparation is
entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested in<{the s t(deqlf with may
particippte in this preparatory work. International, governmental and non-gover ] s liaising
with thgq IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates closely wi Eﬁnization
for Stgndardization (ISO) in accordance with conditions determined the two
organizptions.

2) The fogmal decisions or agreements of the IEC on technical ma pssible, an
international consensus of opinion on the relevant subjects since ea resentation
from all interested National Committees.

3) The do are published|in the form
of stang ittees in that s¢nse.

4) In orde] i ittees ake to apply IEC Ifternational
Standa i i atiopdl and regional stan@lards. Any
diverge| S i ati regional standard shalll be clearly
indicatdgd in the latter.

5) The IE ble for any
equipm

6) Attentid the subject
of pateft rights. The IEC sh

Internatignal Stapthar prepared by subcommittee 59D: Home laundry

appliances, of | i 59: RPerformance of household electrical applignces.

This third 3 the second edition published in 1994 and constitutes a

complete|

The text< baséd on the following documents:

\) FDIS Report on voting
59D/126/FDIS 59D/133/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

Annexes A and B form an integral part of this standard.

Annexes C, D, E, F and G are for information only.

In this standard, the following print types are used:

test specifications: in italic type;

notes: in small roman type;

other text: in roman type.

words in bold in the text are defined in clause 3.
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INTRODUCTION

CEI:1998

L'expérience de l'utilisation de la CEl 60456, deuxieme édition, ainsi que quelques conditions
d'essai révisées et une charge de base commune avec la CEI 61121 constituent les raisons de
cette troisieme édition.

Les principales modifications sont

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Etendue:

— cette édition comprend aussi des machines a laver a agitateur et machines a pulsateur.

Repro uctibilité:

- la imites de
told
I'ing '%e. Les
pre

Charg

— les , polyester
ontf é 3 ' en’ cotyn et a entrefien facile
sor 3 ges sont
dégi entretien
fac

— deg ilaux de la
chd

- lay

— une e réduire
I'in

Machihe a laver de

— les spécifns laver de
référence ont€

Autres ificgti

- lat ¥ 2) °C;

- la ais cette
mé

Métho

- la er et les
segheéAinge a bour est a I'étude;

— la nécessité de specifier Tes proprietés de T'eau (dureié de Teau et Ta conduclivité) est a

I'étude;
— l'utilisation d'une seconde dureté de lI'eau est également & I'étude;
— la salissure par le sang est de nouveau a I'étude.
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INTRODUCTION

Experience of the use of IEC 60456, second edition, together with some revised test conditions
and a common base load with IEC 61121 are the reasons for a third edition.

The main changes are

1) Extent:
— this edition encompasses also agitator washing machines and impeller washing
machines.

2) Repro ||r‘ihilify'

limits for

kcuracy

— repleatability of washing results has been improved by specifyi
insfrumentation, base loads and detergents;

— insfrumentation of measuring optical reflectance ha
requirements for photocolorimeters are under consideratign.

3) Loads

— the i ave been revised,

an( same in
IEQ "easy-care
texti

— tole bduced;

— the

— to minimise the influence of aggi and new

textiles is specified.
4) Refergnce washing mak

— the| specifications machine

have bee
5) Other
— the °C:
- Fhe is method
is

6) Metho
dryers is

is under

cornsideration;

— the use of a second water hardness is also under consideration;
— soiling with blood is being reconsidered.
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MACHINES A LAVER LE LINGE POUR USAGE DOMESTIQUE —
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale traite des méthodes de mesure de l'aptitude a la fonction des
appareils a laver le linge avec ou sans dispositif de chauffage, a usage domestique. Elle traite
également d apparells a essorer Ie Imge par la force centrlfuge De méme, eIIe est applicable

) 10] ] intes) pour

L'objet d¢ cette norme est d'énumérer et de définir les principales carastexistigu clpitude a
la fonctipn des machines a laver ils & a usage
domestique, et de décrire les méthodes normalisées pour mesuxer ces SKsti S.

Cette no [ ipti ecurité pi S aptituge a la fonction.
NOTE - C ‘eau chaude
utilisées d3 hachines a
laver & usg

2 Reéfeér

Les documents normatlfs suwants co tien » gitions qui, par suite de la [éférence
gui y est i la présente Norme internatipnale. Au
moment aient en vigueur. Tout document normatif
est sujet a révision a accords fondés sur la présente Norme
internatig S herlJa pqssibilité d'appliquer les éditions les plus|récentes
des documents indi irapréds. Les membres de la CEIl et de I'|SO posgédent le

registre des Nor

CEIl 607 certains
appareild é
ISO 3801; I et de la
masse par u
ISO 4319: pour les

essais cd

ISO 7211-2:1984, Textiles — Tissus — Construction — Méthodes d’'analyse — Partie 2:
Détermination du nombre de fils par unité de longueur

3 Définitions

Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définitions suivantes s'appliquent:

3.1

machine a laver

Appareil destiné a laver et a rincer les textiles en utilisant de I'eau. Il peut aussi étre doté d'un
dispositif d'essorage prévu pour éliminer I'excédent d'eau des textiles.
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CLOTHES WASHING MACHINES FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE

1 Scope

This International Standard deals with the methods for measuring the performance of clothes
washing machines with or without heating devices, for household use. It also deals with
appliances for water extractlon by centrifugal force It is also appllcable to appliances for both

washing and d " lled wa [ ] I ance.
The objegt i i inci ist d electric
washing machines and spin extractions and to describe the stands e asuring

these characteristics.

This standard is concerned neither with safety nor with perfgrms

NOTE - This standard applies to cold and/or hot water connectedrwashing machi de in blocks
of flats or ip launderettes, but washing machines for commercia

2 Normfative references

The following normative documents contain prvis ich, in |this text,
constitute provisions of this Internatignal n ) e time of publication, thg editions
indicated| were valid. All i ubject to revision, and parties to
agreemepts based on thi ncouraged to investigate the possibility
of applying the most re mbers of
IEC and intai

IEC 607 ousehold
electrica

ISO 3801: and mass
per unit &

ISO 43% ; buide  for
comparaly

ISO 7211
Determination of nu

— Part 2:
ers of threads per unit length

3 Definitions

For the purposes of this International Standard, the following definitions apply:

3.1

washing machine

Appliance for cleaning and rinsing of textiles using water which may also have a means of
extracting excess water from the textiles.
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3.2

machine a laver a agitateur

Machine a laver dans laquelle le linge est compléetement immergé dans l'eau de lavage et
dans laquelle lI'action mécanique est produite par un dispositif se déplacant le long ou autour
de son axe vertical suivant un mouvement alterné (un agitateur). Ce dispositif s'étend au-dela
du niveau d'eau maximal.

3.3

machine a laver horizontale, de type a tambour

Machine a laver dans laquelle les linges sont placés dans un tambour horizontal et
partiellement recouvert par I'eau de lavage, ar la rotation du
tambour B fe—SoR—a-e-StHyarttR—Aoety C

3.4
machine @ laver a pulsateur

Machine [a laver dans laquelle les linges sont complétement i lavage et
dans laguelle l'action mécanique est produite par un dispositi : son axe
suivant un mouvement continu ou alterné aprés u i de révolutions
(un pulsdteur). Le point le plus élevé de ce dispositj vdessous” du nivgau d'eau

minimal.

3.5
machine Javante-séchante
Machine [a laver qui comprend a la fois U age (centrifuge) et un digpositif de
séchage [du linge, habituellement par chiauffage eter aisant tourner dans un tambquir.

3.6
essoreusk centrifuge
Essoreude dans laquel

3.7

essorage
Fonction|d'
centrifugg.
peut égalem

X

e la force
mais elle

3.8
charge d
Charge d

etéxtile sans bandes de salissure normalisée.

3.9
charge d'essai
Charge de base avec des bandes de salissure normalisée.

3.10

programme

Série d'opérations qui est prédéfinie dans la machine a laver et qui est déclarée appropriée
pour le lavage de certains textiles.
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3.2

agitator washing machine

Washing machine in which the textiles are substantially immersed in the washing water, the
mechanical action being produced by a device moving about or along its vertical axis with a
reciprocating motion (an agitator). This device usually extends above the maximum water level.

3.3

horizontal drum washing machine

Washing machine in which the textiles are placed in a horizontal drum and partially immersed
in the washing water, the mechanical action being produced by rotation of the drum about its
axis, the movement being either continuous or periodically reversed. S~

3.4
impeller yvashing machine 2

Washing|machine in which the textiles are substantially immers ter, the
mechanig¢al action being produced by a device rotating abou or which
reverses|after a number of revolutions (an impeller). The tippe s is device is
substantiplly below the minimum water level.

3.5
washer-dryer

Washing|machine which includes bo
drying th¢ textiles, usually by heating ahd tumb

riction and also a means for

3.6
spin extractor
Water-extracting appliance

=)

3.7
spin extraction
Water-extracting fung
usually included
extractor|.

n. This is
n a spin

Textile Ig itholit strips-of standardized soiling.

3.9
test load
Base load plus strips of standardized soiling.

3.10

programme

Series of operations which are pre-defined within the washing machine and which are
declared as suitable for washing certain textiles.
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3.11

cycle

Traitement complet de lavage, tel qu'il est défini par le programme choisi, consistant en une
série d'opérations différentes (lavage, rincage, essorage centrifuge, etc.)

3.12

capacité assignée

Masse maximale de linge sec indiquée par le fabricant comme pouvant étre traitée dans le
cadre d'un programme spécifique.

4 Dimepsions-extérieures

Hauteur @, = dimension verticale mesurée entre I'extrémité infé un plan
horizontal & la hauteur maximale de l'appareil, la | e2 Si des
pieds de mise a niveau sont fournis, ils doivg Bterminer
les hauteurs maximales et minimales possib

Hauteur & = dimension verticale maximale mesurée (au sol)
et un plan horizontal a la haute rte étant
ouverte.

Largeur B = esurée entre d¢ux plans

, incluant

Profondelur ¢4 un plan vertical situé suf la face

plus saillante de la face gvant, les

Profondelur co entre un plan vertical situé suf la face
partie la plus saillante de la face avant, les

nt pris en compte, la porte étant ouvertg.

5 Caparité

Si la cap as déclarée, la capacité assignée pour une charge|en coton
doit étre ambour conformément aux rapports suivants:

— machi ale a tambour 1kg/131,

— machi 1kg/151;

— machiheralavera plllenfnllr 1 Izg [ 201

— essoreuse centrifuge 1kg/4,61.

Si la capacité assignée pour les textiles a entretien facile et les lainages n'est pas spécifiée
par le fabricant, la charge doit étre respectivement de 40 % et 20 % de celle pour le coton.

Lorsque le fabricant indique une plage pour la capacité assignée , par exemple 4,5 kg - 5 kg,
on doit prendre la valeur maximale.

Le volume d'une machine a laver horizontale a tambour ou d'une essoreuse centrifuge est
déterminé comme le volume intérieur, en litres, du tambour dans lequel le linge est placé et
dont on a déduit les nervures ou autres protubérances internes, etc. Le volume d'une machine
a laver a pulsateur ou agitateur est le volume du bol, dont on a déduit les nervures, les
protubérances de l'agitateur et/ou d'autres protubérances internes, au niveau maximal d'eau de
la machine a laver lorsqu'elle est remplie sans charge.
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3.11

cycle

Complete washing process, as defined by the programme selected, consisting of a series of
different operations (wash, rinse, spin, etc.)

3.12

rated capacity

Maximum mass of dry textiles which the manufacturer declares can be treated in a specific
programme.

4 Exterpal-dimensions

Height @ = vertical dimension measured from the lower edge (g orizontal
plane at the maximum height of the appliance, >sed. If

down to

Height a4 = \ ) (on the floor) to a
horizontal plane at the maximum heig 3 S open.

Width b = horizontal dimension, between the i b parallel
vertical planes against the sides i 9 bNS.

pinst the
hdles not

Depth ¢;| = horizontal dimension
appliance and the mos
being taken into accoup

a vertical rear plane agpinst the

Depth ¢ = horizontal v
rt of the front, knobs and handles also

5 Rateq capac@
If the rat the rated capacity for a cotton load shall be|deduced
from the g to the following ratios:

— horizo 1kg/131,
— agitatQr 1kg/151,
— impell 1kg/201I
— spine 1kg/4,6Il

ted-by-the—manufacturer,

If th t A ooty fop QAL taosdtilac ond (o TP H B-a
e ratéea capatity o1 CaSy CarcteAtnmC S arnt woommCTS— TS5 110

the load shall be respectively 40 % and 20 % of that for cotton.

Where the manufacturer gives a range for the rated capacity , for example 4,5 kg — 5 kg,
maximum value shall be used.

The volume of a horizontal drum washing machine  or spin extractor is determined as the
inside volume, in litres, of the drum in which the textiles are placed, after the subtraction of ribs
or other inward protrusions, etc. The volume of an impeller or agitator washing machine is
the volume of the bowl, after the subtraction of ribs, agitator and/or other inward protrusions, to
the maximum water level of the washing machine when filled without a load.
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6 Conditions générales de mesures

6.1 Généralités

On ne doit effectuer que les essais conformes aux instructions du fabricant, sauf s'ils ne
satisfont pas aux prescriptions de la présente norme.

6.2 Ressources et conditions ambiantes
6.2.1 Alimentation électrique

La tension_d'alimentation_doit étre _maintenue a la tension assignée 2 % pendant toute la
durée de| I'essai. Si une plage de tension est indiquée, la tension d'ali ioncdoit étre la
tension nominale du pays ou l'appareil est destiné a étre utilisé.

La fréqugnce d'alimentation doit étre maintenue a la fréquence assignée \ Eoute la
durée de|l'essai.

6.2.2 Alimentation en eau

On doit utiliser la dureté de I'eau de (2,5 £ 0,2) mmo}/l peu S grammes. Si|la dureté
de l'eau |nécessite d'étre ajustée, elle doit étrepreparée 60734 -
Méthode

NOTE 1 —

NOTE 2 —

La tempé§

— pour [

— pour lfeau chafe

sraturenndiquég, par le fabricant £2 °C, ou (60 £ 2) °C, $i aucune
instrdction{n'est donhée.

La press|on dyna ntenue a
(240 = 50) kPa re I'objet
d'un rapport.

6.23 T

La temp4g t toute la
durée de

6.3 Machine a laver de référence

Une machine a laver de référence doit fonctionner en paralléle & une machine a laver devant
étre soumise a l'essai, afin de fournir des résultats reproductibles. Les spécifications sur la
machine a laver de référence sont données a l'annexe A.
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6.1 Gen

IEC:1998 -15-

ral conditions for measurements

eral

Only tests which are in line with the manufacturer's instructions shall be carried out, except
where these conflict with the requirements of this standard.

6.2 Resources and ambient conditions

6.2.1 Electrical supply

The supply voltage shall be maintained at the rated voltage +2 % throuyghout the test. If a

voltage r
in which

The supq

6.2.2 Water supply

A water
needs to

NOTE 1 —

NOTE 2 —

The temy

— forco
— for ho

The dyna
throughol

The amb
The me%

6.3 Refd

hnge is indicated, then the supply voltage shall be the nominal
he appliance is intended to be used.

\GQ

ly frequency shall be maintained at the rated frequency

d water (15 %

each water inlet shall be maintained at (240
sure shall be reported.

mic pre@
t the test.

ient texnperature shall be reported.

renceéwashing machine

A referen

e country

hardness

water ndicated\bsthe marnufacturer £2 °C, or (60 £ 2) °C if @ value is

t+ 50) kPa

the test.

ce washing machine shall be run in parallel with a washing machine to be

tested to

provide reproducible results. Specifications for the reference washing machine are given in

annex A.
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7 Matériaux

7.1 Charges de base

7.1.1 Ch

arge de base pour coton

La charge de base pour coton doit étre constituée de draps, de taies d'oreiller et d'essuie-
mains dont les spécifications sont les suivantes. Les valeurs ci-dessous correspondent a des
textiles neufs (non lavés).

Draps et

Coton bl4

Masse p4
Chaine
Trame
Dimensig

Dimensid

Essuie-m
Coton bl4

Masse p4
Chaine
Trame

Dimensid

Le nomb
diverses

taies d'oreiller:
[N
inchi a tissage uni 1/1
\r unité de surface (185 + 10) g/m2 (de tissu terminé)
(23 £ 1) fils/cm de (36 £ 1) tex
(23 £ 1) fils/cm de (36 £ 1) te
ns des draps (1 500 mm x 2 600 mm) %

ns des taies d'oreiller

ains:

— Nogrbre de pieces de la charge de base pour coton

en deux
ainsi une

arminées 800 mm x[800 mm,

bton pour

\ pour diverses capacités assignées
Capacité assignée Nombre de draps _Nom?re ple . No_mbre_

R taies d'oreiller d'essuie-mains
2 1 2 Nombre nécessaire
2,5 1 3 pour atteindre la
3 1 4 capacité assignée
3,5 2 3

4 2 4

4,5 2 6

5 2 6

5,5 2 8

6 2 8

6,5 2 10

7 2 12

7,5 3 12

8 3 14

8,5 3 16

9 3 18

9,5 3 20
10 3 22
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7 Materials

7.1 Base loads
7.1.1 Cotton base load

The cotton base load shall consist of sheets, pillowcases and hand-towels conforming with the
following specifications. The values below are for new (unwashed) textiles.

Sheets and pillowcases:

Bleached cotton 1/1 plain weave AN

Mass pel unit area (185 + 10) g/m2 (of finished fabric)
Warp (23 £ 1) threads/cm of (36 £ 1) tex
Weft (23 £ 1) threads/cm of (36 £ 1) tex
Sheet size (1 500 mm x 2 600 mm) +2 %

Pillowcade size Pieces of (1 600 mm x 800 m
the three open edges thus fg

wn along
d size of
Hand-towels:

Bleached cotton weave-huckaback

Mass pen unit area
Warp
Weft
Size

The numper of us rated

capacitiep is given'i

["cotton base load for various rated capacities

ZaN at d&aci Number of Number of Number of
4 sheets pillowcases hand-towels
™
2 1 2 Number required
1 3 to make up rated

3 1 4 capacity
3,5 2 3
4 2 4
4,5 2 6
5 2 6
5,5 2 8
6 2 8
6,5 2 10
7 2 12
7,5 3 12
8 3 14
8,5 3 16
9 3 18
9,5 3 20

10 3 22
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Aucune piece individuelle ne doit étre utilisée au-dela de 80 cycles de séchage. Pour diminuer
I'influence du vieillissement des textiles, la moitié de la charge de base doit étre constituée de
piéces utilisées moins de 40 fois et I'autre moitié avec des piéces utilisées plus de 40 fois.

7.1.2 Charge de base pour textiles a entretien facile

Les textiles a entretien facile sont faits a partir de fibres et de traitements ayant pour objectif
de diminuer la nécessité de repassage.

La charge de base pour textiles a entretien facile doit étre constituée de chemises d'homme
et de taies d'oreiller dont les caractéristiques sont les suivantes. Les valeurs ci-dessous
correspondent a des textiles neufs (non lavés). TN

Chemises d'homme blanches & manches longues:
Mélange [polyester/coton avec une proportion de polyester de (65 4+ 3

Masse: (215+£35) g
Masse p4r unité de surface: environ 115 g/m2

Taies d'oreiller:
Mélange polyester/coton blanc & mailles craisées ay ) [ = i+ 3) %.

Masse p4r unité de surface:

Dimensidns: deux et
e double
environ).

La charde de base égal de

chemiseg et de taies d mise soit

une taie j‘oreille@v

Si le fab mbre de

chemiseq 2.

Aucune gje diminuer

l'influené] des textiles, la moitié de la charge de base doit étre congtituée de

pieces utjli fois et I'autre moitié avec des piéces utilisées plus de 40 fois.

7.1.3 Chatge de basé pour textile en polyester pour programme lainages

La charge de base doit étre constituée de pieces d'essais de textile polyester a double tricot
conformes a la spécification suivante.

Textile polyester tricoté:

Masse (35+3)¢g
Masse par unité de surface (200 £ 25) g/m?2
Dimensions (30£3)cm x (30 +£3) cm

double couche cousue sur les quatre cotés.

La charge de base est constituée du nombre de pieces d'essai qui est le plus proche de la
capacité assignée .
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An item shall not be used more than 80 cycles. To minimize the influence of ageing of the
textiles, half the base load shall consist of items used less than 40 times and the remainder
used more than 40 times.

7.1.2 Easy-care textile base load

Easy-care textiles are produced using fibres and treatments aimed to decrease the need for

ironing.

The easy-care textile base load shall consist of men's shirts and pillowcases confirming with
the following specifications. The values below are for new (unwashed) textiles.

Men's sh
Polyestel]
Mass

Mass per
Pillowcag
White cro

Mass per

Size

The easy
adjustme
closest t(

If the manufact@ 3

rts, long arm, white:

/cotton blended textile with the proportion of polyester of (6

(215+35) g
unit area 115 g/m2, approximately

es:

unit area (125 + 25) g/

Pieces of (1 600
the three open

nt of the baseNpad
the rated capaci

capacity |(kg) shall Ye s multiplied by 0,2
An item 9 enthan 80 cycles. To minimize the influence of the age
textiles, half consist of items used less than 40 times and the r

lyestextextils base load for wool programme

The bases

3) %

wn along
ed size of

ses. Final
r adjusts

ng of the
emainder

lead shall consist of double knitted polyester textile test pieces conforming

with the

following

specification.

Knitted polyester textile:

Mass
Mass per
Size

(35+3)¢g
unit area (200 + 25) g/m?2

(30£3)cm x (30 +£3)cm
double layer sewn along all four edges.

The base load consists of the number of test pieces that is closest to the rated capacity .
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7.2 Préparation de la charge de base
7.2.1 Préparation des textiles

Les pieces neuves de la charge de base doivent étre traitées, afin d'éviter un changement
rapide de poids pendant une série d'essais. Avant leur premiére utilisation, les piéces doivent
étre mises en état cinqg fois conformément au 7.2.2, puis subir un conditionnement
conformément au 7.2.3.

Tous les cing cycles, la charge de base doit étre mise en état conformément au 7.2.2, mais
sans détergent (afin d'éviter I'accumulation). Puis vient le conditionnement conformément au

7.2.3.
[N

7.2.2 Ndrmalisation de textiles

Laver leg textiles dans une machine a laver domestique en utilisa
référence A.

$gent de

Pour le cpton, utiliser un programme coton 60 °C sans prélavage t "€ f rincage et
essoragd, puis sécher dans un séche-linge jusqu'a un conten [ditenfi envirgn 0 %.

) °C sans
isqu'a un

Pour les [textiles a entretien facile, utiliser un progra
prélavage mais comprenant ringage et essorage, p
contenu f'humidité final d'environ 2 %.

7.2.3 Cgnditionnement des textiles

Les texti ; C & une
humidité 1 le de séchage absolu de I'annexe F.

Si la méthode de séchage ab ) i1sé i essai.
7.3 Banfles d'esgaj s

7.3.1 Caractéri

Différentg
suivantes:

bristiques

— effet
d'essdi
— élimin

la piéce

— élimin ocolat et

du lait
— effet de blanchiment, la piéce d'essai utilisée étant salie par du vin rouge;

— les définitions des pieces d'essai avec salissures normalisées (support de tissu, nature et
application de types variés de salissures) figurent a I'annexe C.

NOTE 1 — Des bandes de caractéristiques appropriées peuvent étre obtenues aupres de I'EMPA, St. Gallen,
Suisse. EMPA, le Eidgendssische Materialprifungs— und Forchungsanstalt est un laboratoire d'essai.
L'information est fournie a la convenance des utilisateurs de cette norme et ne constitue pas un endossement
par la CEIl de ce produit. D'autres bandes peuvent étre utilisées, si I'on peut démontrer qu'elles ménent a des
résultats équivalents.

NOTE 2 — L'utilisation de sang est de nouveau a I'étude.
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7.2 Preparation of the base load

7.2.1 Preparation of textiles

New bas

by condit

After eve

7.2.2 Normalization of textiles

e load items shall be pre-treated to avoid a rapid change of weight during a test
series. Prior to their first use, items shall be normalized five times according to 7.2.2 followed

ioning according to 7.2.3.

ry five test cycles, the base load shall be normalized according to 7.2.2, but without
detergent (to avoid detergent accumulation). This is followed by conditioning according to 7.2.3.

Wash thd

For cotto
spinning

For easy
rinsing a

7.2.3 Cd

The texti
humidity

If the borf

7.3 Soil
7.3.1 Ch
Different

— the sc
soiled
— there

— the r%

— the bl¢a

— the dd

care textiles, use a 60 °C easy-care textile progra
nd spinning and then dry to a final moisture conter

e-dry method is used, it shall be r%te \

bd test strips
aracteristics

types o

applic

Atianr of thearious kinds of soil) are given in annex C.

textiles in a household washing machine with 30 g/kg of the refer rgent A.
n textiles, use a 60 °C cotton programme without prewas b m}ng and
and then dry to a final moisture content of about 0 % i

including
ryer.

a relative

pd:

sed being

d milk;

finitions. of test pieces with standardized soiling (supporting fabric, the nature and

NOTE 1 — Strips with the proper characteristics can be obtained from EMPA, St. Gallen, Switzerland. EMPA,
the Eidgendssische Materialprifungs- und Forchungsanstalt is a testing laboratory. The information given is for
the convenience of users of this standard and does not constitute an endorsement by |IEC of this product. Other
strips may be used if they can be shown to lead to equivalent results.

NOTE 2 — The use of blood is being reconsidered.
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7.3.2 Préparation et fixation des bandes d'essai

Les bandes d'essai sont constituées d'éprouvettes carrées mesurant (150 £ 5) mm x (150 + 5) mm,
découpées dans du tissu et supportant des salissures artificielles normalisées de différentes
natures; elles sont attachées ensemble de facon a former une bande avec différents types de
salissures, dans l'ordre suivant:

— noir de carbone/huile minérale;

— sang;
— chocol

at et lait;

— vin rouge.

NOTE - 1
contréle du

Les bandes doivent étre fixées par des attaches non métalliques,

— sur leq
— sur leg

— sur leq

est recommandé qu'une éprouvette de tissu non sali soit fixée le long d
tissu support proprement dit.

essuie-mains d'une charge de base en coton; ou
taies d'oreiller d'une charge de base de textile a
piéces d'une charge de base de textile en p ex.,

Voir figune 1 pour l'orientation de la fixation. /\(x

=

O

Essuie-mains ou taies

d'orelller Bare
ou piéce en polyester d'essai
IEC 1301/97

Figure 1 — Fixation des bandes d'essai

ux fins de
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7.3.2 Preparation and fixing of test strips

Test strips consist of square specimens measuring (150 £+ 5) mm x (150 + 5) mm, cut from the
fabric, carrying different types of standard artificial soil and joined together into a strip with the
different kinds of soil in the following order:

— carbon black/mineral oil;

— blood;

— chocolate and milk;

— red wine.

NOTE - It is recommended that an unsoiled cloth specimen should be attached along theStrip.as a blank control
for the supporting fabric.

The strips have to be fixed with non-metallic fasteners, as follows:

— on the hand-towels of a cotton base load ; or
— on the pillowcases of an easy-care textile base load ; or
— on pieces of a polyester textile base load .

See figure 1 for the attachment orientation.

g
D

Hand-towel or pillowcase Test strip
OT POIYESTIET PIECE

IEC 1 301/97

Figure 1 — Attachment of test strips
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Le nombre de bandes d'essai utilisées pour un essai de lavage est proportionnel a la capacité
assignée , et il est déterminé de la fagon suivante:

7.4 Détgrgents

7.4.1 Généralités

deux bandes d'essai pour capacités assignées inférieures ou égales a 2,4 kg;
trois bandes d'essai pour capacités assignées de 2,5 kg a 3,4 kg;

guatre bandes d'essai pour capacités assignées de 3,5 kg a 4,4 kg;

cing bandes d'essai pour capacités assignées de 4,5 kg a 5,4 kg;

six bandes d'essai pour capacités assignées de 5,5 kg a 6,4 kg;

sept bandes d'essai pour capacités assignées de 6,5 kg a 7,4 kg;

huit bandes d'essai pour toutes les capacités assignées supérieures a 7,4kg.

Les spédifications pour les détergents A et C de référence’de i nhnées au

7.4.2 et].4.3.

NOTE — Unp détergent B de référence de la CEl 60456 conteng
est spécifig dans I'annexe informative E.

pendant, il

&
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The number of test strips used for a washing test is proportional to the rated capacity , and is

determined as follows:

— two test strips for rated capacities up to 2,4 kg;

— three test strips for rated capacities from 2,5 kg to 3,4 kg;
— four test strips for rated capacities from 3,5 kg to 4,4 kg;
— five test strips for rated capacities from 4,5 kg to 5,4 kg;

— six test strips for rated capacities from 5,5 kg to 6,4 kg;

— seven test strips for rated capacities from 6,5 kg to 7,4 kg;

— eight test strips for all rated capacities greater than 7,4 kg.

7.4 Detgrgents
7.4.1 Gegneral

The spedification for the IEC 60456 reference detergents A

NOTE — A|previous IEC 60456 reference detergent B containing
specified irf informative annex E.

&

.2 and 7.4.3.

is however
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7.4.2 Détergent A de référence de la CEIl 60456

Tableau 2 — Composition du détergent A de référence

Ingrédients %
Alkybenzéne sulfonate a chaine linéaire (longueur moyenne de chaine alkylate Cq4 g) 7,5
Alcool gras éthoxylé Cq,.15 (7 EO) 4,0
Savon de sodium (longueur de chaine Cq5_15: 65 % C,q.5,: 35 %) 2,8
SIK (concentré pour empécher la mousse, 8 % silicone sur support inorganique) 5,0
Sodium aluminium silicate zéolite 4 A 25,0
Carbonate de sodium TN 9,1
Sel de sodium d'un copolymére (d'acide acrylique et d'acide maléique Sokalan CP5/BA 4,0

Silicate dg sodium (SiO,:Na,O = 3,3:1)
Carboxymgthylcellulose

Ethyléned|amine tétracétate de sodium

Azurant optique pour coton (stilbénique)
Sulfate de|sodium (soit a titre d'impureté soit volontairement ajouté)
Eau
Protéolytelenzyme prills (activité = 11 mAU/qg)

Tétraacétyléthylénediamine /\

NOTE 1 — Le détergent de référence est distribué
a) poufre de base avec «enzyme prills» et
b) pertorate de sodium tétrahydrate;

c) actiyateur de blanchime

Les projportions des ingr

77 % poudre de base avec «e
20 % perborate
3 % acfiivateur de

NOTE 2 — Par sui
vieillissement, il
référengce fourni
Il est 4
exempl

ut résulter des modalités de fabrication du détergent oufde son
/ lorsqu'on veut comparer des résultats d'essais, du détergent de
edr, provenant d'un méme lot de production et de fabrication fécente.
ver le détergent et le perborate séparément en petites quantijés (par

NOTEY mandé que le fabricant de détergent indique le pH du détergent livré.

NOTE 4 r les matiéres premiéres sont soumises par le fournisseur, a la demandg.

Les inglédi iveqt &tre parfaitement mélangés avant leur utilisation. La durée de stockage maximale japrés le
mélang¢ est-de sept jours.

La quantité de détergent doit étre déterminée suivant la formule suivante:
guantité = 54 g + 16 g/kg de capacité assignée

NOTE 5 — Si un prélavage est compris, la quantité totale de détergent utilisée doit étre de 1,25 fois les
chiffres ci-dessus. La quantité totale de détergent doit étre divisée entre le prélavage et le lavage principal
selon les instructions du fabricant. S'il n'existe aucune instruction, le partage doit étre de 1:2 pour le
prélavage et le lavage principal, respectivement.

NOTE 6 — Ces quantités de détergent de référence A sont applicables aux machines a laver horizontales a
tambour, en utilisant une eau d'une dureté de 2,5 + 0,2 mmol/l.

NOTE 7 — L'utilisation d'une seconde dureté de I'eau est a I'étude.
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7.4.2 IEC 60456 reference detergent A

Table 2 — Composition of reference detergent A

Ingredient

%

Linear sodium alkyl benzene sulfonate (mean length of alkane chain Cq4 5)
Ethoxylated fatty alcohol C1,_;5 (7 EO)

Sodium soap (chain length C1,_15: 65 % Cyq.02: 35 %)

SIK (foam inhibitor concentrate, 8 % silicon on inorganic carrier)

Sodium aluminium silicate zeolite 4 A

Sodium carbonate

7,5
4,0
2,8
5,0
25,0

Sodium s4dlt of a copolymer from acrylic and maleic acid (Sokalan CP5/BASF)
Sodium silicate (SiO,:Na,O = 3,3:1)
Carboxymgpthylcellulose

Sodium ethylenediaminetetraacetate

Optical wHitener for cotton (stilbene type)

Sodium sylfate (as accompanying substance or added)
Water
Proteolyte|enzyme prills (activity = 11 mAU/qg)

Tetraacetylethylenediamine /\

NOTE 1 — The reference detergent is distribiked inthree separate parts:
a) bas
b) sod

c) bleg

The prg

77 % b
20% s
3 % ble|

NOTE 4
ageing,
arecen
separaf

NOTE {
supplié|
NOTE 4

The ing

amount = 54 g + 16 g/kg of rated capacity

using water of hardness 2,5 + 0,2 mmol/l.

NOTE 7 — The use of a second water hardness is under consideration.

br of its
er from
be kept

product

NOTE 5 — If a prewash is to be included, the total quantity of detergent used shall be 1,25 times the figures
above. The total detergent quantity is to be split between prewash and main wash in accordance with the
manufacturer's instructions. If there are no instructions, the split shall be 1:2 for prewash: main wash.

NOTE 6 — These amounts of reference detergent A are applicable to horizontal drum washing machines
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7.4.3 Détergent C de référence de CEI 60456

CEI:1998

Le détergent C de référence est destiné a étre utilisé dans les machines a laver a agitateur et

a pulsateur .
Tableau 3 — Composition du détergent C de référence
Ingrédient %
Sulfonate dodesylbenzéne de sodium 13+0,2
Tripolyphosphate de sodium 30+0,5
Silicate de sodium alcalin (Na,O, 2SiO,) 10+0,1
Culbu yllléthy:uc::u:uoc dC DU\:II;UIII ’\K_\CJ.
Sulfate de sodium A 36
Eau 1
La quant|té de détergent doit étre de 1,5 g/l du volume de Leaude lavage pouruhe
I'eau de 9,5 mmol/l.
8 Instrymentation et précision
Pour les fessais, on doit utiliser des in§ e sfais pecifications et pre
suivanteg.
8.1 Masse

8.2 Tem

Les meslires de

vent étre précises a 0,5 K, y compris |¢

Hureté de

scriptions

S erreurs

de non-lipéarité dang tures comprise entre 10 °C et 50 °C.

8.3 Humi

Les meqg biante doivent étre précises a 3 % dans la plage de
tempérad]

8.4 Tem

On utilise—uh—thermometre || doit avoir une résolution d'avmoins 02 K et une précision
de £1 K comprenant les erreurs de non-linéarité, dans la plage de températures comprise entre
0 °C et60 °C.

NOTE - Il convient que les températures (60 £ 2) °C et (15 £+ 2) °C soient mesurées a +1,5 K prés des valeurs
nominales.

8.5 Volume de l'eau

Les mesures doivent étre précises a 1 %.

NOTE — Il convient que les dispositifs utilisant la viscosité soient étalonnés a la température nominale réelle de 5 K, et la
vitesse nominale d'écoulement.

8.6 Pression de lI'eau

Les mesures doivent étre précises a +5 %.
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7.4.3 IEC 60456 reference detergent C

Reference detergent C is for use in agitator and impeller washing machines

Table 3 — Composition of reference detergent C

Ingredient %
Sodium dodesylbenzene sulfonate 13+0,2
Sodium tripolyphosphate 30+0,5
Alkaline sodium silicate (Na,O, 2SiO,) 10+0,1
Sodium carboxymethylcellulose 0,841
Sodium sulfate /\& 36,2
Water Q\

The amopnt of detergent shall be 1,5 g/l of wash water volume far wa axdness

8 Instrymentation and accuracy

Instruments fulfilling the following specifications hall'be u

8.1 Mass

Measurements shall be accurate to +1

8.2 Ambient temperature

Ambient femperature
the temperature rgnge

8.3 AmQ

to 25 °C.

8.4 Wag

A thermd

including rror, in the temperature range 0 °C to 60 °C.

NOTE - T £ s (oD 2\ OO ALl 4 2\ o L Ld ko At H S ST, B = )
e peratttresS o= —caft{Tro==; SHottot-MmetasStutreato—Wwihri—=—=o1<0

5 mmol/l.

sed for tests.

y error in

ge 15 °C

shall have a resolution of at least 0,2 K and an accuracy of +1 K

£

8.5 Water volume

Measurements shall be accurate to +1 %.

NOTE — Devices using viscosity should be calibrated at the actual nominal temperature +5 K, and

8.6 Water pressure

Measurements shall be accurate to +5 %.

the-remtral values.

the nominal flow rate.


https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

- 30 - 60456 00 CEI:1998

8.7 Dureté de I'eau

Les mesures doivent étre précises a £0,1 mmol/l.

8.8 Energie électrique

Les mesures doivent étre effectuées avec des instruments dont l'erreur sur le zéro est
inférieure a 10 W, et dont I'erreur sur la valeur nominale la plus élevée est inférieure a 2 %,
suivant les données de puissance assignée spécifiées par le fabricant.

8.9 Durée

Les mesyresdetrentpreetsesa+55- AN

8.10 pH ?

Les mesfures doivent étre précises a +0,1 pour le pH, dans g ératures

comprise| entre 10 °C et 20 °C.

8.11 Réflectance optique

Les medures optiques de différents types d'éprquv G i ges sont
effectuég a I'aide d'un photocolorimétre.

Le photofolorimétre utilisé pour la me ectance doijt étre un type de commposante
trichromdtique — ou un spectrophotomeétre i -apres:

Instrument de mesure pectral
Source dg lumiere
Filtre-UVv
Brillance
Quvertur

aussi large que possible / idéal: minimum 20 mm

Durée de| Minimum 30 min

Durée de| 0,6 s pour dispositifs a trois filtres (composantes

trichromatiques)

Etalonna blanc de référence = BaSOy4 et noir normalisé

Avant ch esure, l'appareil est réglé de la fagon suivante:

— point 100,‘blans de téférence (sulfate de baryum);

— point OL_mécaniaue 0 (lampe débranchée ou dianhraame fermé)
7 -1 \ L L ~ 7

Si les photocolorimétres sont sensibles a l'orientation de I'éprouvette, tels que certains
instruments a faisceau unique, la chaine du tissu doit étre parallele au plan de la lumiére
incidente. Si ceci n'est pas réalisable, chaque mesure doit étre renouvelée aprés une rotation
de I'échantillon d'un angle de 90°, afin d'obtenir une moyenne pour chaque point de mesure.

NOTE — Les prescriptions de précision pour les photocolorimeétres sont a I'étude.
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8.7 Water hardness

Measurements shall be accurate to 0,1 mmol/I.

8.8 Electrical energy

Measurements shall be made with instrumentation having

less than 10 W zero point

inaccuracy, and provide less than 2 % inaccuracy at the highest nominal value according to
rated input power data specified by the manufacturer.

8.9 Time

Measure

8.10 pH

Measurements shall be accurate to pH +0,1 over a temperature

8.11 Op

Optical measurements of the different types of washé

photocolg

The phofocolorimeter used for measdring, thg refle bé a tristimulus tyq

spectrop

Measurin
Light sou
UV-filter
Gloss

Measurement ap{i:ﬁe
Warmingftup time

Measuring time
Calibratign reference white = BaSO4 and black standard
Before eqch er , the apparatus is set as follows:

— point

— point (

tical reflectance

Yens are ma
rimeter.

g instrument
rce

He with a

e —ora

If photoc

blorimeters are affected by the orientation of the specimen, as in some sin

gle beam

instruments, the warp of the textile material shall be parallel to the plane of the incident light. If
this is impracticable, each measurement shall be repeated after turning the sample through 90°
to provide an average for each position measured.

NOTE — Accuracy requirements for photocolorimeters are under consideration.
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9 Aptitude au lavage

9.1 Généralités

CEI:1998

Cet article contient des spécifications pour la procédure d'essai utilisant des bandes d'essai

salies, qui sont la
d'élimination type

vées avec une charge de base . L'objet de cet essai est d'évaluer

I'aptitude

de la saleté de la machine a laver en essai, par rapport a la machine a
laver de référence, voir 6.3.

NOTE 1 — L'essai correspondant a cet article peut étre combiné a l'essai de ringcage de l'article 10, l'essai

d'essorage centrifuge

de l'article 11, et les mesures de consommation de l'article 12.

NOTE 2 — Un_essai nécessitant des textiles naturellement salis figure dans I'SO 43179 /line~descrip

ion en est

donnée dans I'annexe

9.2 Maté¢riau et équipement

La charge d'essai est constituée d'une charge de base de

D.

facile ou|encore polyester conformément au 7.1 et de bagr ) nconformes a

masse tofale de la charge d'essai doit correspondre a la

Le déterdent et le

Il est prévu un fer a repasser ou un af

comprise| entre 13

9.3 Progédure
9.3.1 Généralités

Pour la d
charge d

9.3.2 CH
Premiérég

Deuxiem

Troisién

Quatriénie

dosage sont conformes au 7.4.

0 °C et 150 °C.

‘entretien
U 7.3. La

e surface

avec une

ie-mains,

)

Cinquiéme

le reste des taies d'oreiller, des draps et des essuie-mains

NOTE - Si le nombre des bandes d'essai est impair, la bande supplémentaire est introduite dans le tambour avec

la premiére charge de

bandes d'essai.

9.3.3 Charge d'essai de textiles a entretien facile et charge d'essai de lainage

La charge d'essai

9.3.4 Essai

doit étre étalée de facon égale dans la machine a laver .

Le programme doit étre sélectionné conformément aux instructions du fabricant.

NOTE 1 — S'il existe plusieurs options ou si les instructions ne sont pas claires, il convient de consulter le

fabricant.
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9 Washing performance

9.1 General

This clause contains specifications for the test procedure using soiled test strips, which are
washed together with a base load. The purpose of this test is to evaluate the typical soil
removal performance of the washing machine under test, in relation to the reference washing
machine , see 6.3.

NOTE 1 — The test in this clause may be combined with the rinsing test in clause 10, the spin extraction test in
clause 11, and the consumption measurements in clause 12.

NOTE 2 — Atest using naturally soiled textiles is dealt with in 1ISO 4319 A description is giMnnpy D.

9.2 Mate¢rial and equipment

The test |load consists of a base load of either cotton, easy carg extiles in
accordance with 7.1 and test strips in accordance with 7.3, TF 3 est load
shall corfespond to the rated capacity .

The detergent and dosage is in accordance with 7.4.

An iron off an ironing appliance with a surfa >C and 150 °C is grovided.

9.3 Progedure
9.3.1 Gaegneral

For the determination of
the test |

9.3.2 Cd
First
Second
Third

Fourth
Fifth

the amount of test strips fixed on hand-towels
rest\of the pillowcases, sheets and hand-towels

NOTE - If there are an odd number of test strips, the extra strip is put in the drum with the first load of test strips.

9.3.3 Easy care textile testload and wool test load

The test load shall be evenly spread in the washing machine .

9.3.4 Test

The programme shall be selected in accordance with the manufacturer's instructions.

NOTE 1 — If there are several options or if the instructions are not clear, the manufacturer should be consulted.
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Parallelement & chaque cycle d'essai de la machine a laver, un cycle est effectué sur la
machine a laver de référence avec un programme de référence proche du programme
d'essai. Le programme de référence et le dosage de détergent correspondant sont spécifiés
dans l'annexe B.

Un minimum de cing cycles complets doit étre effectué selon le programme sélectionné. Pour
chaque cycle, de nouvelles bandes d'essai salies doivent étre utilisées.

A l'issue du programme de lavage, toutes les bandes d'essai sont séchées par repassage en
utilisant une méthode qui évite I'effet de brillant en surface (repassage entre deux pieces de
tissu ou avec un appareil a repasser).

NOTE 2 — Fnumidite restduette des bandes Miuence 1es resuaitars de mesure, de meme quune Surcn uffe durant
le repassage.

Les meslires de réflectance sont effectuées avec un minimum de quatre s\de|la méme
éprouvette—type salie et lavée, aux fins de support de | ¢ { Chaque
échantillgn lavé est mesuré deux fois des deux cobtés, aux endoi i igure 2. La
valeur mpyenne des quatre relevés fait I'objet d'un rappor, 7 3 prouvette
d'essai dp salissures.

= arriéere

A—

% .
Q \/ IEC 1302/97

Figure 2 —1Indita des\points mesure des échantillons d'essai de salissure

9.4 Eval
4

Le calcul ctdé pour chaque type d'échantillon d'essai de salissures.

a) Les valeurs’m es de réflectance pour chaque type de salissure sont donnéegs comme
la valeur.moyenne des relevés pour chacun des n échantillons d'essai de salissute utilisés
dans l'essai, comme suit:

n
Xj
i=1
n

X =

ol
X; estla moyenne des relevés individuels pour chaque échantillon d'essai de salissure;
n estle nombre de bandes d'essai soumis au lavage.
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Parallel to each test cycle of the washing machine a cycle is performed on the reference
washing machine with a reference programme close to the test programme . The reference

programme and its detergent dosage is specified in annex B.

At least five complete cycles shall be carried out using the selected programme . For each

cycle, new soiled test strips shall be used.

After the completion of the washing programme , all test strips are dried by ironing using a
method which avoids surface "shine" (i.e. ironed between two pieces of fabric, or with an

ironing appliance or press).

NOTE 2 — Residual humidity in the strips will influence the measurement results, as will ov;uhe{ing during ironing.

The reflgctance measurements are carried out with a minimum of four*|
washed koiled type specimen as backing for the specimen being,
specimen is measured twice on both sides, at the positions indicateq

value of the four readings is reported as the value for that soileq

B

N IEC 1302/97

Fig— )7 gh of\positions\for'measuring soiled test specimens

9.4 Evaluation

he same
washed
verage

dings for

The follo ed out for each type of soiled test specimen.
a) Aver& e valyes for each soil type is given as the mean value of the reg
each ( specimen used in the test as follows:
n
> X
X = =L
n
where

Xj is the average of the individual readings for each soiled test specimen;
n is the number of test strips in the wash.
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b) Somme des valeurs de salissure de chaque lavage, C, pour chaque lavage, les quatre types
de salissures sont calculés comme suit:

C =

1

X
1
c) Moyenne des valeurs de salissures pour chacun des quatre types de salissures pour tous

4

les cycles, C

ou

k estle hombre de cycles.

d) Le ragport, g, entre la machine a laver en essai, Ciest, €
Cref €3t calculé comme suit:

eférence,

e) Ecart type, S, entre les essais

gn estl
qg estl
k estl

NOTE 1 — par:

n
S; = Z(x—)_()z/n,-—l
i=1

f) Intervalede confiance p_pour g

ou
k estle nombre de cycles d'essai;

ti1, 0,05 est le coefficient «Student T» pour les degrés (k-1) de liberté pour une confiance
de 95 %.

NOTE 2 — L'équation suppose un fonctionnement parallele de la machine a laver d'essai et de la machine a laver
de référence.
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b) The sum of the soiling values in each wash, C, for each wash the four soiling types are
calculated as follows:

4
c:z},

i=1

c) The average sum of the soiling values for each of the four soiling types for all cycles, C

k
2. ©

(_: - =1
k AN
where
k is the humber of cycles.
d) Ratio,| g, between the washing machine under test, (_Ste S referenge |washing

machipe , Cefis calculated as follows:

e) Stand

where

gn is the ratio betyee
g is the ratio @

k is th¢ number

NOTE 1 -

n p—

% S; = Z(x—x)z/n,-—l

i=1

f) Config i . p, for g
p =% X tk-
1 1 0,05

where

k is the number of test cycles ;
ti-1, 0,05 is the "Student T" factor for (k-1) degrees of freedom for a confidence of 95 %.

NOTE 2 — The equation assumes parallel running of the test washing machine and the reference washing
machine.


https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

- 38 - 60456 00 CEI:1998

10 Essai de rincage

10.1 Généralités

Cet article contient des spécifications pour un essai utilisant I'alcalinité résiduelle de la solution
détergente dans une charge de base, aprés l'essorage centrifuge, en tant que mesure de
I'aptitude au rincage.

Son objet est d'évaluer la qualité de ringage d'une charge de textile type.

NOTE - L'essai figurant dans cet article peut étre combiné avec l'essai de nettoyage de l'article 9, l'essai
d'essorage centrifuge de l'article 11 et les mesures de consommation de l'article 12. TN

10.2 Ma]tériaux, équipement et instrumentation

Il est négessaire d'utiliser une essoreuse centrifuge . Le diam >ambour
doit étre |compris entre 250 mm et 300 mm et la fréquence d b environ
2 800 tr/min. Le diameétre et la vitesse centrifuge doivent étre i ‘ pport.

Une balahce numérique, une microburette, et un pH-mg
10.3 Prgcédure
10.3.1 Procédure d'essai initiale

L'essai dg l'article 9 est renouvelé, a la dif achine a
laver de référence est accompli avec uf progra

A l'issu¢ du programmie : effectués
conformgment au 10.3.2.

Au moing cing ¢ S
Pour chague cyc

10.3.2 H

ffectués en utilisant le programme sélectionné.
salies doivent étre utilisées.

Un écha
machine

est prélevé de [l'alimentation d'eau (eau d'alimentatipn) de la

4
A lissue e complet des fonctions de lavage, de rincage et si| possible
d'essora 'essai est immédiatement retirée et seule la charge de basg, toutes

a l'issue

La charge de base est transférée, en partie, si nécessaire, a l'essoreuse centrifuge et
essorée pendant 5 min. Toute I'eau extraite est recueillie, et le volume restant est recueilli en
inclinant l'essoreuse centrifuge vers la sortie d'écoulement et I'eau est entiéerement mélangée.
Ces étapes sont effectuées rapidement, sans aucune pause.

Pour préparer l'essoreuse centrifuge a l'usage suivant, les cuves intérieures et extérieures
sont rincées avec de I'eau d'alimentation et complétement vidées, comme décrit ci-dessus.
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10 Rinsing test

10.1 General

This clause contains specifications for a test using the residual alkalinity of the detergent
solution in a base load after spin extraction as a measure of the rinsing performance.

The purpose is to evaluate how well a typical textile load is rinsed.

NOTE — The test in this clause may be combined with the cleaning test in clause 9, the spin extraction test in
clause 11 and the consumption measurements in clause 12.

10.2 Material, equipment and instrumentation

A spin exjractor shall be used. It shall have an inner drum diameter be 300 mm
and a rotational frequency of about 2 800 r/min. The diameter and spin sp ed.

A digital balance, a microburette, and a pH meter are also used.

10.3 Prgcedure

10.3.1 Initial test procedure

The test|of clause 9 is repeated, extep ; % washing
machine

After the|completion of the washing prpgra S fed out in
accordarice with 10.3.2.

At least five complete s For each
cycle nel soiled spec

10.3.2 Extractio S

A water water) in
connectiq

After a c of washing, rinsing and, if possible, water extraction operations,
the test mediately and only the base load (with any test strips removed) is
weighed. water extraction operation at the completion of the| washing
programme ,,(weighingdis not necessary.

The base load is transferred, in parts, if necessary, to the spin extractor and spun for 5 min.
All the extracted water is collected, the last amount by tilting the spin extractor towards the
outlet, and thoroughly mixed. These steps are carried out quickly, without any pause.

To prepare the spin extractor for subsequent use, the inner and outer tubs are rinsed with tap
water and completely emptied as described above.
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10.3.3 Mesures d'alcalinité

Effectuer la procédure suivante, afin de vérifier I'alcalinité de I'échantillon d'eau prélevé de
I'essoreuse centrifuge et de I'eau d'alimentation.

Prélever 100 ml d'eau (ou 50 ml, si la quantité provenant de l'essorage est réduite) et titrer
rapidement en 90 s environ, en une opération avec N/10 HCIl a pH 4,0. Consigner la quantité
d'acide utilisée (en ml & deux décimales).

L'alcalinité de I'eau est exprimée en milliéquivalents par litre.

10.4 Evaluation TN

L‘augmerlutation de la concentration de l'alcalinité de Il'eau de rincage 'p z%grt a l'eau
d'alimentption est calculée comme suit:

Ar = W, — W; [milliéquivalents par i

ou

A; est llaugmentation de la concentration de l'alcalipité de\l'es enan orage au
moment du ringage;

W, estla concentration de l'alcalinité de I'eau d
W; estl

La quant narge de

base est

Am estl
A estl
M estl
M, estl
4

Un indicsg

A
“Ym,test

A

R =

m,ref

ou:
Am test €St mesuré dans la machine a laver en essai;

Am.ref €st mesuré dans la machine a laver de référence avec le programme coton a 60 °C,
conformément & la description de I'annexe A.

NOTE — Il est seulement possible de déterminer une valeur pour A, et R lorsqu'il existe une fonction d'essorage a
I'issue du programme sélectionné.
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10.3.3 Alkalinity measurements

Carry out the following procedure to check the alcalinity of both the sample of water taken from
the spin extractor and from the tap water.

Take 100 ml of water (or 50 ml, if the extraction amount is small) and titrate quickly within
about 90 s in one operation with N/10 HCI to pH 4,0. Record the amount of acid used (in ml to
two decimal places).

The alkalinity of the water is expressed in milliequivalents per litre.

10.4 Evaluation TN

The incrgased alkalinity concentration of rinse water relative to tap watef is ¢ éeQas:

Ar = W, — W; [milliequivalents per litre]

where
A; is the increased concentration of alkalinity of water extdg
W, is th¢ concentration of alkalinity in water extractedduri
W; is the concentration of alkalinity in tap water.

The amopunt of wash alkali remaining j e load is

calculatef by:

where

Am is theé amount of wp
A; isthe increa

M s the condi@
M, is th

A rinsingli

X

where
Am test IS measured in the washing machine under test;

Am ref IS measured in the reference washing machine with the programme 60 °C cotton, as
described in annex A.

NOTE - It is only possible to determine a value for A, and R where there is a water extraction operation at the
completion of the selected programme .
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Le résultat du premier cycle d'essai aprés la mise en état ne doit pas étre utilisé pour
I'évaluation de I'efficacité de ringage, ainsi seuls les quatre derniers cycles sont utilisés pour la
détermination de I'efficacité de ringage.

L'écart ty

ou

pe est calculé comme suit:

R; est I'ir]

R estla
k estle

11 Ess

11.1 Gé

Cet artic
base.

L'efficacité
base, ap

Son obje
d'un cycl

NOTE - L'
I'article 10

11.2 Prq

11.2.1 M
4

La mass
méme pii
d'utiliser

dice de rincage d'un cycle ;

hombre de cycles .

prage centrifuge

pt I'essai de B

moyenne des indices de ringcage pour tous les cycles ;

héeralités
ésiduelle dans la ¢
¢/d'humidité restant dans la c
és essorage parftap inée de la méme charge
t est d'évaluer Iefficacgité d glimigationr de I'eau d'une charge de linge typ,
b de Ia\@
bssai de cet gy o binébYavec l'essai de nettoyage de l'article 9, I'essai de

narge de

narge de

e a la fin

rincage de

mise a la
possible

A l'issue

d'essai:

ou

de l'essorage centrifuge , la masse, M, de la charge de base est déterminée (toutes
les bandes d'essai ayant été retirées), et le rapport suivant est calculé pour chaque cycle

- M

r

rapport =
pp Y,

M est la masse conditionnée de la charge de base;

M, estla masse de la charge de base apres essorage.

Il est nécessaire d'effectuer au moins cing cycles complets du programme sélectionné.
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The result of the first test cycle after normalizing shall not be used for the assessment of the
rinsing efficiency, thus only the last four cycles will be used for the determination of the rinsing
efficiency.

The standard deviation is calculated as

where

R; is the finsing index from one cycle ;

R is the mean of rinse indices for all cycles ;

k is the humber of cycles .

11 Spin extraction

11.1 Geheral
This clau ; - ésidual water in the base load .
The wate the base

load aftef spinning relativg

The purppse is to eval t the end

of a washing cyclz
NOTE — The test in t :

and the cofsumption test

clause 10,

11.2 Prq
11.2.1 W
4

the same
ed.

The condliti
procedur

After the comptetiorrof the spimextraction— themass, My of the-basefoad—Tsdetermined (with
any test strips removed), and the following ratio is calculated for each test cycle :

-M
r
M

ratio =

where
M is the conditioned mass of the base load
M, is the mass of the base load after extraction

At least five complete cycles shall be carried out of the selected programme .
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11.2.2 Essoreuses centrifuges séparées

Les essais, le calcul et le nombre de cycles sont effectués conformément au 11.2.1.
Cependant, les fonctions de lavage et de ringage sont effectuées dans une machine a laver
horizontale, a tambour, avec le détergent de référence et une température de lavage au
moins égale a 60 °C.

Apres le rincage et le lavage, l'essoreuse centrifuge est chargée de facon réguliere, les
articles étant placés le long de la paroi du tambour de l'essoreuse. Lorsque les articles
atteignent environ un tiers de la hauteur du tambour, ils sont poussés du pourtour vers le
centre, de fagcon a combler le creux au centre du tambour. Ceci est répété une fois ou deux fois
tandis que le tambour est rempli de nouveau. La charge de base est finalement couverte au

sommet @ el _
§cant ou

11.2. Elle

pendant 4 min. au cas ou aucune instruction n'est fournie.

11.3 Evaluation

L'efficaci

12 Con

12.1 Gé

Cet articl ermination de la consommation d'eau
et d'éne spécifie
égaleme
Son obj bnce  sur
['environn
NOTE 1 -
NOTE 2 -
12.2 Prq
4
Les essd ais avec
l'instrumd ire de la
durée dé prsque la
['attente.

Au minimum cinqg cycles complets doivent étre effectués en utilisant le programme
sélectionné.

NOTE — Le temps mesuré ne comprend pas tout retard délibéré du démarrage programmé par l'utilisateur.

12.3 Evaluation

On calcule la moyenne arithmétique des valeurs mesurées.

Les volumes d'eau sont exprimés en litres, et arrondis au nombre entier le plus proche.
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11.2.2 Separate spin extractors

The tests, calculation and the number of cycles are carried out in accordance with 11.2.1.
However, the washing and rinsing operations are performed in a horizontal drum washing
machine with the reference detergent and the washing temperature being not less than 60 °C.

After washing and rinsing, the spin extractor is loaded evenly, with the items placed along the
drum wall of the extractor. When the items reach about one-third of the height of the drum, the
items are pushed from the circumference to the centre so as to fill the hollow in the centre of
the drum. This is repeated once or twice as the drum gets filled further. The base load is finally
covered at the top with the last standard textile which is folded over double for this purpose.

The watd

11.3 Evaluation

The wats
expresse|

12 Wat

12.1 Ge

This clau
consump
the meth

The purp
of operat

NOTE 1 —
NOTE 2 —

12.2 Prq

The testg i

the mead
the appli
appliancé

on.

The tests in'thi

r is extracted from the base Joad for the ime stated by the m
instructigns are not given.

This claug ap

in normal use. It is stopped when the power consumpti
in stand-by condition.

AN o
uractaxv\or 4 min if

11.2. It is

d energy
specifies

and cost

tation for
ted when
pn of the

At least

fve caorriprete cycies Sridll oe carried oat U.Sillg e serecteda prograrriirie.

NOTE — The time measured does not include any deliberate starting delay programmed by the user.

12.3 Evaluation

The arithmetic mean of the measured values is calculated.

Water volumes are expressed in litres, and rounded to the nearest integer.
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La durée du programme est arrondie a la minute la plus proche.
L'énergie électrique est exprimée en kWh a deux décimales.

Facteur de correction d'énergie de l'alimentation en eau froide: si la température d'admission
de l'eau froide s'écarte de 15 °C, le facteur de correction d'énergie de l'eau froide doit étre
déterminé en utilisant la formule suivante:

WC = (VC X (tc _15)) / 860

ol

We est la correction de I‘énprgip de l'eau fraoide en kK\A/h Im:\nri;m'r un pcmlnlpf:

tc est la température d'admission mesurée de I'eau froide en degrgs Ce

Ve est le volume de l'eau froide utilisée seulement pendant de '\ k>|avage
ptincipal, en litres;

1/860 est I'équivalent de I'énergie.

NOTE — Il [convient que la correction soit effectuée lorsque la tempéra n eau es$t comprise

entre 13 °C¢ et 17 °C. L'essai n'est pas valable a I'extérieur de ce
valeur W, peut étre positive ou négative.

/1l est a noter que la

13 VAQANT

14 Rétnécissement pendant le prog age de la laine

14.1 Gépnéralités

Cet artigle contient dp e du taux de rétrécissement pendant le
programme de lavage|de

14.2 Mdtériaux e

La charg L de base , conformément au 7.1.3 et de piécdgs d'essai
répondari ifi

Qualité d 100 % tissu de laine — texture simple

Masse (4 (150 + 10) g/m2 (ISO 3801)

Chaine (114 £ 10) extrémités pour 10 cm (ISO 7211-2)
Trame (118 £ 10) p/ 10 cm (ISO 7211-2)

Tailles des pieces d'essai (34 x 35) cm (approximativement), avec fils d'identification le
long des bords

NOTE - Un tissu d'essai approprié répondant a ces caractéristiques est fabriqué pour le Département «Normes et
Essais» du Secrétariat International de la Laine, Centre Technique, Valley Drive, llkley, West Yorkshire, Angleterre,
et porte la référence IWS SM 12. L'information est fournie a l'attention des utilisateurs de cette norme et ne
constitue pas un endossement de ce produit par la CEl. Des tissus équivalents peuvent étre utilisés si I'on peut
démontrer qu'ils conduisent aux mémes résultats.

Détergent et dosage, conformément a la spécification du 7.4.
Récipient avec fond plat d'environ 50 cm x 50 cm et avec des c6tés d'environ 5 cm de hauteur.

Régle d'acier précise a £0,5 mm.
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Programme duration is rounded to the nearest minute.
Electrical energy is expressed in kWh to two decimal places.

Cold water supply energy correction factor: if the inlet temperature of the cold water deviates
from 15 °C, the cold water energy correction factor shall be determined using the following
formula:

W, = (Ve x (t; —15)) / 860

where

W is the cold water energy correction in kWh during a complete test; —~

tc ig the measured inlet temperature of the cold water in degrees C \

Ve ig ly, T litres;
1/860 i >

NOTE — TH and 17 °C.
Outside of

13 VOI

14 Shripkage during the wool wa

14.1 Geheral

This clause contains specificati ool wash
programme .

14.2 Mdterial and_equi

The load| consist ifications

indicated|below.

O0N% waglfabric — plain weave

10) g/m2 (1SO 3801)

14 % 10) ends per 10 cm (ISO 7211-2)
18 £ 10) picks per 10 cm (ISO 7211-2)

(34 x 35) cm (approximately), with marker threads along the pdges

Wool quality
Mass pelf uni

Size of tgst piec

NOTE - A lstiteble—test—fabre—econforming—te—these—echaracteristies—s—produeed—for—the—Standards—and Testing
Department of the International Wool Secretariat Technical Centre, Valley Drive, Ilkley, West Yorkshire, England,
and carries the reference IWS SM 12. The information given is for the convenience of users of this standard and
does not constitute an endorsement by IEC of this product. Equivalent fabrics may be used if they can be shown to
lead to the same results.

Detergent and dosage as specified in 7.4.
Tray with flat bottom about 50 cm x 50 cm and with about 5 cm high sides.

Steel ruler accurate to 0,5 mm.
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14.3 Procédure
14.3.1 Préparation des piéces d'essai

Trois piéces d'essai sont préparées pour chaque cycle d'essai.

Le tissu est effrangé sur les quatre cé6tés sur 0,5 cm, dans le but de réduire un feutrage des
bords qui pourrait causer une déformation du tissu. Faire des coupes en «V»de chaque cété du
tissu, comme sur la figure 3. La piéce d'essai comporte des fils de marque, dans le sens de la
chaine et dans le sens de la trame, comme l'indique la figure 3.

=[A \ \/ G VvV v
=>
=P
% C Bords effrangég sur
= N environ 0,5 cm
= =
= Q % Découpes en \V d'une
= profondeur d'au plus
= 3 mm (Nombre défini s¢lon
> < = le besoin pour éviter
= toute déformation)
= O =

IEC 1 303/9y

N\

1,51 d'eg langé a 3 g de poudre de base du détergent de référence A jusqu'a
dissolutign co6 es piéces d'essai sont alors immergées dans le liquide peridant une
heure. E S rincées trois fois dans au moins 1,5 | d'eau a 15°C pendant 10|\min sans
agiter.

Les mesures initiales des piéces d'essai sont établies aprés leur immersion dans l'eau a une
profondeur de 1 cm a 15°C pendant 15 min, dans le récipient. Elles sont alors complétement
immergées et toute poche d'air éliminée sans déformer le tissu. Des informations
supplémentaires relatives aux dimensions sont fournies a la figure 3. Les mesures moyennes
initiales de la largeur et de la longueur sont alors calculées — voir 14.4 et la figure 3 pour des
précisions complémentaires.
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14.3 Procedure
14.3.1 Preparation of test pieces

Three test pieces are prepared for each test cycle.

0,5 cm is frayed round all four sides in order to reduce edge felting, which can cause distortion
of the fabric. Make "V" cuts into each side of the fabric as shown in figure 3. The test piece has
marker threads in both the weft and warp directions, as illustrated in figure 3.

AR

B =

)

> <

Frayed edges
about 0,5 cm

\/-cuts, not more

than 3 mm deep
(the number adjusted
to what is needed to
avoid distortion)

IEC 1 303/9y

ixed with 3 g of basic powder of the reference detergept A until
complete test pieces are then immersed in the liquid for one hour. |They are
then rinsed threetimes in at least 1,5 | water at 15 °C for 10 min without agitation.

The initial measurements of the test pieces are established after they have been immersed in
water to a depth of 1 cm at 15 °C for 15 min in the tray. They are then completely immersed
and any air bubbles removed without distorting the fabric. More information on dimensions can
be obtained from figure 3. The original average measurements of the width and length are then
calculated — see 14.4 and figure 3 for more details.
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14.3.2 Essai du programme de la laine

La machine a laver est remplie avec les trois piéces d'essai préalablement préparées et
mesurées, en méme temps qu'une charge de base de textiles en polyester conformément au
7.1.3 correspondant a la capacité assignée de la machine a laver en essai. Si la machine a
laver comporte plusieurs programmes disponibles pour le lavage de la laine, le programme a
température la plus élevée doit étre utilisé pour l'essai.

Le détergent de référence A est prédissous dans de l'eau a 40 °C et remué pendant 10 min. Le
détergent dissous est alors ajouté a la machine a laver pendant la premiére venue d'eau.

A lissue du programme de lavage de la laine (y compris l'essorage cengrifuge lorsqu'il est
prévu de[facon automatique, mais a l'exclusion du séchage), enlever Ies 'essai du
tambour | et les préparer en vue de la mesure. Si l'essorag effectue
automatiquement, suivre les instructions du fabricant. Si aucune ins
s'il exist¢ un programme d'essorage centrifuge , celui-ci doit étre uklisé: sénce de

possibilité d'essorage centrifuge, enlever les pieces d'essai £
main.

Transférer les piéces d'essai dans le récipient pour le 2 AR bucement
a la mairl. Dans le cas d'une déformation du tissu rendan les QEeSt ] , refaire des
découpe$ en «V» aussi souvent que nécessaire S 3 rs et les
largeurs,|comme il est prescrit au 14.4.

Répéter fusqu'a la réalisation de six cyc |entre les
cycles dlessai consécultifs.

Répéter [a méme procéd de tissu
afin d'obienir un deuxiem

14.3.3 Htalonnag

Chaque |ot de Q isé production de piéces d'essai doit étre étalonpé. Cette
opération dans fa machine a laver de référence avec le prqgramme
de référe nexe A. Un niveau de rétrécissement de référgnce pour

le lot est(dé ing océdure que dans le 14.3.2.

14.4 Ey
4

Les mes
(voir figure 3):

essai sont effectuées avant et apres le lavage dans l'ordre suivant
, E-F, B-F, G-H, A-E

Les calculs stivants sont effectues.
a) largeur et longueur moyennes pour chaque cycle de lavage

La moyenne arithmétique des lectures individuelles pour chaque jeu de trois mesures (par
exemple A-B, C-D, E-F et B-F, G-H, A-E) est calculée comme suit:

_:iﬁ
i:13
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14.3.2 Wool programme test

The washing machine

is filled with the three test pieces previously prepared and measured

together with a base load of polyester textiles in accordance with 7.1.3 corresponding to the
rated capacity of the washing machine under test. If the washing machine has several
programmes available for washing wool, the programme with the highest temperature shall be
used for the test.

Reference detergent A is pre-dissolved in 40 °C water and stirred for 10 min. The dissolved
detergent is then added to the washing machine during the first water intake.

On completion of the wool wash programme (including spin extractign—~where included

automatigally but excluding drying), remove the three test pieces from

them for
manufaci

programme , this shall be used. In the absence of a spin extractio
pieces and gently squeeze by hand.

Transfer

measurement. When spin extraction is not carried out
urer's instructions. If there are no specific instructions and,

the test pieces to the tray for measurement geRf

e drum_andl prepare
' Mollow the
i 1 extraction

I
m >he test

\ by hand. In the

event that fabric distortion makes accurate measurempen " cuts as
often as [s necessary. Measure and record the heights and wio

Repeat Until six test cycles have bgs between
consecutyjve test cycles.

Repeat the same procedure once with to obtain
a second set of six measurements.

14.3.3 (alibration of t

Each batch of fabric us done by
washing [in the en ) M3 given in
annex A] A referentc Qr the batch is determined according to the same
procedurg as in 14,

14.4 Evaluat

The mea ieces are taken before and after washing in the following order
(see fig , B-F, G-H, A-E

The follo

a) avera

e widttramdtengtirafter eachrwastimg tycte

The arithmetic mean of the individual readings for each set of three measurements (e.g. A-B,

C-D, E-F

and B-F, G-H, A-E) is calculated

x=3 2
i:13
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b) rétrécissement de feutrage linéaire aprés chaque cycle de lavage
Le rétrécissement de feutrage linéaire, pour la largeur et la longueur, est calculé comme suit:

P oM - WM
% de rétrécissement en largeur et en longueur = ——— x 100
oM

ou

OM sont les mesures moyennes initiales (largeur ou longueur), aprés préparation initiale,
conformément aux spécifications du 14.3.1;

WM sont les mesures moyennes (largeur ou longueur) des piéces d'essai lavées, aprés chaque
cycle d'essai du programme de la laine, conformément aux spécifications du 14.3.2

c) rétrécissement de feutrage surfacique

Le rétréc|ssement de feutrage surfacique aprés chaque lavage est encomne suit:

rétrécissement surfacique = WS + LS

ou
WS est|le pourcentage de rétrécissement en large
LS est

d) indice

La moyemnne du rétrécissement du feutkage i 5 d'essai
3,4, 5, d 5 | a valeur
correspo machine
alaver d

L'indice d yachine a laver est calculé comme suit:

SR test

SR ref

15 Frofgsa

A l'étude

16 Usure subie par les textiles

A ['étude.
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b) linear felting shrinkage after each washing cycle
The linear felting shrinkage, for width and length is calculated:

M - WM
% width or length shrinkage = O— x 100

oM

where

OM are the original mean measurements (width or length), after initial preparation as
specified in 14.3.1;

WM are the mean measurements (width or length) of the washed test pieces, after each wool
programme test cycle as specified in 14.3.2.
AN

c) area felting shrinkage

The area|felting shrinkage after each wash is calculated:

WS x &

N\

area shrinkage = WS + LS —

where
WS is the percentage of the width shrinkage;
LS s the percentage of the length shfin

d) shrinkpge rate index

The averpge of the percentage area C f the two
sets SRidst is calculated hlue from
the sameg batch of test pi ine.

The shrinkage r@ S

15 Wrinkdin
4

Under considtegation.

16 We

b

ffaorad b o bl
SUTITTTU Uy LTALITCO

Under consideration.
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Annexe A
(normative)

Description de la machine a laver de référence et méthode d'utilisation

Au moins une fois par an, étalonner la machine de référence en fonction des instructions
d'étalonnage, qui peuvent étre obtenues auprés du fabricant.

Opérer un programme spécial de démarrage lorsque vous n'avez pas utilisé la machine

pendant 5 h.
Tableau A.1 — Spécification de la machine a laver de réf/f\@e “
Diameétre /\ \\ 51\

Volume \ ¥35\w!)
Tambourl|intérieur Aubes Nombre & \)
i Hauteur m

(concentiique au

tambour extérieur) Rayon a#i somet Jmm
Largeur \de bias 65
2\ A
Perforation jafpetre v (( ) }mm
(fraisure) ur dél\lafraisdre ,5 mm
520 cm?

Matériau ( 18/8 acier inoxydable

DWre o~ 575 mm
Tambour [extérieur F&\d de (325 £ 25) ml

ve
aste_ (N

avage vec charge d'essai (52 + 1) tr/min.
Vitesse du tambou de 5 kg et 52 | d'eau)

/\(k{so ge\/\\\/ (500 £ 20) tr/min.

Nor |e\/ Marche (12+0,1) s
Cadence [d'inversjon Arrét (3%£0,1)s

enw Marche (3+0,1)s
(Ve Arrét (12+0,1) s
Niveaux d'e \ yables Avec des degrés de 2 mm
epétabilité +5 mm

\/ Variation continue Réglage indépendant gour
toutes les séquences de lavage

18/8 acier inoxydable

Thermostats Précision de la tem- +1 °C
pérature de coupure
Température d'en- <4 °C a la température de
clenchement coupure
Vidange Vanne de vidange
Précision du niveau d'eau Niveau de réglage £ 5 mm (1 1)
Puissance de chauffage 54 kW £2 %
Arrivées d'eau Eau froide

NOTE - Les machines aux caractéristique propres sont Wascator FOM 71 MP et FOM 71 MP/Lab. Cette
derniére peut étre obtenue de Electrolux-Wascator AB, Ljungby, Suéde. D'autres machines de
caractéristiques équivalentes peuvent étre utilisées aprés essais de corrélation avec les machines ci-
dessus.
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Annex A
(normative)

Description of the reference washing machine and method of use

At least once a year calibrate the reference machine according to the calibration instructions,
which can be obtained from the manufacturer.

Run a special start-up programme when you have not used the machine for five hours.
[N

Table A.1 — Specification of the reference washing machi

AN
O

Lifting vanes Number
I d
nner drum Height c

(concentfic with A
outer drum) Tip radi \7 m
Base yidth 65 m
Perforation e\}() 5 mrh
(countersink) ept co, nt ,5 mm
{\ ole ‘\/ 520 cm?

Material \ 18/8 stainless steel
Diameter 575 mm
Outer drym S%p \ & \/ (325 £ 25) ml

%teﬁxl( J \\) 18/8 stainless steel
Was N M 5 kg of test (52 £ 1) rev/imin
load and 52 | water)
(x Spln (500 * 20) rev/min
\) On (12+0,1) s
Reversing rhythm Off (3%£0,1)s
On (3+x0,1)s
/\ off (12+0,1) s
Water le \ Variahles In steps of 2 mm
</é1\ \ peatability +5 mm

\ \Qéntinuous variable Independent settings [for all
wash sequences

Drum spged

Thermostats Accuracy at switch off +1 °C
terrperatre
Switch on temperature <4 °C below switch off
temperature
Drainage Drain valve
Water level accuracy Set level £5 mm (1 1)
Watts input to heater 54 kW £2 %
Water inlets Cold

NOTE — Machines with the proper characteristics are Wascator FOM 71 MP and FOM 71 MP/Lab. The latter
can be obtained from Electrolux-Wascator AB, Ljungby, Sweden. Other machines of equivalent
characteristics may be employed after correlation tests with the machines described above.
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Tableau A.2 — Programme de lavage pour coton

60456 00 CEI:1998

Cadence d'inversion pendant les cycles

12 s «marche»/

Cycle de lavage Coton 40 °C Coton 60 °C Coton 85 °C
Charge d'essai 5 kg 5 kg 5 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A 180 g 180 g 180 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 100 mm | Hauteur 100 mm | Hauteur 100 mm
Quantité d'eaul) (26 £1) | (26 £1) | (26 £1) |
Remplissage statique Oui Oui Oui

12 s «marche»,

12 s «marche»/

Phase d'enzyme a 40 °C

Tempérdture maximale

Durée dg lavage a température maximale
Action ngrmale de vidange

O S KdlTel»

40 °C
15 min
1 min

O S KdlTel»

15 mj

SSRArét»
5min
< 85{°C
5m
1Mfin

Rincaged

Niveau dleau approximatif
Quantité|d'eaul) et 2)
Remplisgage statique
Cadence d'inversion

Nombre fe ringages
Durée ndtte de ringage:
— premief rincage

— deuxieme rincage

— troisiéme ringcage

— quatrigme rincage
Vidange Jaction normale,
Durée d'essorage apres |

\_/

0+ 1)
«marche»/
«arrét»
4

3 min
3 min
2 min
2 min
1 min
5 min

Hauteur[130 mm
(30x1)1
Oui
12 s «mjarche»/
3 s «frrét»

4

3 min
3 rpin
2 min
2 rhin
1 rpin
5 min

1) 1l donvient I

2) Y ¢ompris charg

@qu ntité d'the valeur.

NOTE|- Une deW\Wmn totale d'eau sera incluse dans la prochaine révision|de la
norme

N\

Pour de plus~amptes\oreci

ions sur le programme exact, voir annexe B.
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Table A.2 — Wash programme for cotton

Washing cycle

Cotton 40 °C

Cotton 60 °C

Cotton 85 °C

Test load 5 kg 5 kg 5 kg
Main wash
Dosage reference detergent A 180 g 180 g 180 g
Approximate water level Height 100 mm Height 100 mm Height 100 mm
Water quantity?) (26 £1) 1 (26 £1) 1 (26 £1) 1
Static fill Yes Yes Yes
Reverse rhythm during cycle 12 s "on"/ 12 s "on"/ - 12 s "on"/
3S5—off 35off 35 off"
Enzyme ptep at 40 °C - 15 mj S5min
Maximun temperature 40 °C < 85{°C
Washing|time at maximum temperature 15 min 5m
Drainagg normal action 1¥iin
Rinses
Approximate water level Height 130 mm
Water gyantity?) and 2 (301) 1
Static fill Yes
Reversing rhythm 12 s['on"/
3 s [off"
Number pf rinses 1
Net rinsing time:
— first ripse 3 rpin
— seconf rinse 3 min
— third r|nse Q 2 rpin
— fourth|rinse 2 pin
Drainagg normal action after eath rinse 1 min
Spinning[time after fourthztr}sg/\ “ 5 rpin
1) Thg water @ skould b&adjusted t tMue.
2) Indluding carry 0@1\
AN
NOTE|- A stater<ent\g¥$&e NWsumption will be included in the next revision of the standard.
For exaé rog exdetails, see annex B.
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Tableau A.3 — Programme de lavage pour textiles a entretien facile

Cycle de lavage 40 °C 60 °C

Charge d'essai 2 kg 2 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A 150 g 150 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 100 mm Hauteur 100 mm
Quantité d'eaud) (22+1)1 (22 +1)1
Remplissage statique Oui Oui
Cadence d'inversion pendant les cycles 12 s «marche» / 12 s arche» /

Hhase d'enzyme a 40 °C
empérature maximale
Durée de lavage a température maximale

—

ul

efroidissement

emplissage jusqu'au niveau haut 130 mm
Lavage au niveau haut

idange, action lente

il

O S KdlTel»

40 °C
15 min

Ringcages

iveau d'eau approximatif
uantité d'eau?’ et 2
emplissage statique
adence d'inversion

Q100 =2

=

ombre de rincages
urée nette de rinca
- premier rincage
— deuxiéme rincage

troisiéme ytrga
idange a
O

urée d'esso a

o

12s «marche» /

35 «arrét»
> 3
3 min
3 min
2 min
1 min
2 min

Hauteur 130 mm
(25+1) 1
Oui
12 s «marche» /
3 s «arrét»

3

3 min
3 min
2 min
1 min
2 min

D llco ela uan ité d eall soit ajustée a cette valeur.
me

N\

oT | ath la consommation totale d'eau sera incluse dans la prochaine
révisjo norm

Pour de
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Table A.3 — Wash programme for easy-care textiles

— 50—

Washing cycle 40 °C 60 °C
Test load 2 kg 2 kg
Main wash
Dosage reference detergent A 150 g 150 g
Approximate water level Height 100 mm Height 100 mm
Water quantityl) (22+1)1 (22 +1)1
Static fill Yes Yes
Reverse rhythm during cycle 12 s "on"/ 1 "on" /
S S Ol é_i\ul
Hnzyme step at 40 °C -
Maximum temperature 40 °C
Washing time at maximum temperature 15 min

Gool down

Hill to high level 130 mm
Wash at high level
Orainage gentle action
Rinses

Approximate water level
Water quantity®) and 2)
Ytatic fill

Reversing rhythm

=

umber of rinses
et rinsing time:
first rinse

- second rinse

third rinsg
rainage a
pinning tim

=

(n o

3 min
2 min
1 min
2 min

Height 130 mm
(25+1)1
Yes
12 s "on"/

3 s "off"

3

3 min
3 min
2 min
1 min
2 min

1) The gat antit sh Id be justed to this value.
carry aver.

N\

/N\EEA st Xn\tc}t&/total water consumption will be included in the next revision of
thenst

For exact Hs;
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Tableau A.4 — Programme de lavage pour la laine

Cycle de lavage Laine 40 °C

Charge d'essai 1 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A 70 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 130 mm
Quantité d'eaud) (26 £1) |
Remplissage statique Oui
Chaleur statique Oui

o O KIMMAlrCife»? 7/

cadence o mversion pendanties cyclies

Température maximale

Temps de lavage maximal a température maximale
Remplissage au niveau haut 130 mm

Vidange action lente

Rincages

Niveau d'eau approximatif

Quantité d'eau?’ et 2

Remplissage statique C

3 s“«marche» /
12 s «arrét»

Nombre de ringages 3

Durée nette de ringage:

Cadence d'inversion

3 min
3 min
2 min
Oui

1 min
6 min

‘ e s
1 conwent gue laq \mfrtéd'eau soit ajustée a cette valeur.
) comprisichargement.
\% U}E\daé>aration de la consommation totale d'eau sera incluse
dan\a prochaiwe révision de la norme.

Pour de ;PIus amplesvprécisions sur le programme exact, voir annexe B.
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Table A.4 — Wash programme for wool

Static fill
Static heat

Washing cycle Wool 40 °C
Test load 1 kg
Main wash
Dosage reference detergent A 7049
Approximate water level Height 130 mm
Water quantity?) (26 £1) |

Reverse Ty uuring cycCle

Maximum temperature

Washing time at maximum temperature
Fill to high level 130 mm

Drainage gentle action

Rinses

Approximate water level
Water quantity®) and 2)
Static fill

Reversing rhythm

Number of rinses
Net rinsing time:
— first rinse

— secondri
— third rins

ight 130 mm
+1) |
Yes
s "on"/
12 s "off"
3

3 min
3 min
2 min

1 min
6 min

) .
L he wager _guanti Mbe adjusted to this value.
) chudingsarrysqver

\V% AWM of the total water consumption will be included in the
Qex visjon ofthe standard.

</\ \)
For exac Mdetails, see annex B.
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Bac pour détergent Envel
nveloppe extérieure
| _— PP

Connexion enfichée 1/2” BSP:
peut étre utilisée pour

le capteur de l'appareil
enregistreur de température

Dispositifs'de chauffage

Eledtrovanne
de Vjidange -

—H

IEC 1 304/97

Fi
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Detergent box

| _— Outer sheli

Plugged connection 1/2” BSP,

can be used for sensor of
/ temperature recorder

Drain -
valve

—H

IEC 1 304/97
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Annexe B
(normative)

Procédure de programmation de la machine a laver de référence

Cette annexe décrit en détail la facon dont doit étre programmée la machine a laver de
référence FOM 71. Les explications relatives a la réalisation de la programmation sont fournies
dans les manuels de la FOM 71 MP et la notice de programmation de la FOM 71 MP/Lab. Les
programmes sont décrits dans les tableaux suivants:

[N
Tableau B.1 — Références aux instructions de programy@ %
FOM 71 Programme /‘F@{ux\gt\ﬁ%r&

MP/Lab Coton 40 °C

Coton 60 °C <
Coton 85 °C
Textiles a entretien facjte 40 °C

'\Rable u B.12 et figure B.6

“r)ab edau B.3 et figure B.1
Talfleau B.5 et figure B.2

Tableau B.7 et figure B.3
Textiles a gnttetienfacile 40%C | Tableau B.9 et figure B.4
Textilgs a n fasile 60’ °C | Tableau B.11 et figure B.5

/\e\ C Tableau B.13 et figure B.6

Ci-dessus pour FOM { cassettes préprogrammées pour FOM 71 MP/
beuvent S cator AB, Ljungby Suéde.

NOTE 2 — L i OM 71 Spécial ne sont plus fabriquées.

Instructigns de pr

FOM 7lﬁm/~R\b,

Les progfammes ont pas a durée fixe. La machine a laver de référence attend [que I'eau
chauffe lggerement avant de commencer la période de lavage. Par conséquent, la Iminuterie
électronique doit étre en position 0 ou 1, ou bien, si elle est en position 2, la réponse a la
guestion de départ dans le cycle de lavage sans thermostop doit étre N (la valeur de défaut).

Lors de la programmation de l'action de lavage, la réponse aux questions de temps de marche
et d'arrét doit étre effectuée a la fin.
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Procedure for the programming of the reference washing machine
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Annex B

(normative)

This annex describes in detail how to programme the reference washing machine FOM 71.
Explanations of how to perform the programming are given in the FOM 71 MP manuals and
FOM 71 MP/Lab programming instructions. The programmes are described in the following

tables: T~
Table B.1 — References to programming instructic&@ %
FOM 71 Programme /{{b\leia\qw?g{res
MP/Lab Cotton 40 °C Jable B.2 aiw fig reW
Cotton 60 °C < Table\B, i B.2
Cotton 85 °C ble)B\6-and Ti B.3
Easy-care textiles 40 ¢ ab ‘8 and figure B.4
Easy-care textiles 60 °’C Table B. d figure B.5
Wool 40 °C (\ '\Rable .12 and figure B.6
) -
MP \ able”™B.3 and figure B.1
Takle B.5 and figure B.2
Cotto, °C Table B.7 and figure B.3
extiles~40 Table B.9 and figure B.4
Easy- ares 60 Table B.11 and figure B.5
W o Table B.13 and figure B.6
NOTE 1 — Manualshsand
MP/Lab as well
rom Ele-
NOTE 2 — Yhe
Importang pr
4
FOM 71 MR/La
The programmes not fixed time programmes. The reference washing machine|waits for
the wate i ic fimer service

switch shall be in position 0 or 1, or, if the switch is in position 2, the start question wash cycle
without thermostop shall be answered N (the default value).

When programming the wash action on and off time questions will be answered at the end.
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FOM 71 MP:

Les questions «types» sont des questions générales qui s'appliquent aussi aux machines
autres que la FOM 71 MP. Les machines doivent étre programmées selon les tableaux B.3,
B.5, B.7, B.9, B.11, et B.13.

Afin d'obtenir la quantité correcte d'eau, les programmes comprennent d'abord un remplissage
sans mouvement de tambour, puis deux autres remplissages, aprés réglage de la température
et rotation du tambour, afin de réaliser l'absorption de l'eau par les textiles. Tous les
programmes commencent suivant les étapes ci-aprés:

Etape 1 remplissage statique T~
Thauffagea20—¢C
lavage 1 min

Etape 2 pause 30 s

Etape 3 nouveau remplissage statique
lavage 1 min

Etape 4 pause 30 s

Etape 5 nouveau remplissage statique

chauffage a 40 °C
lavage 15 min

NOTE 1 — Les instructions exactes de progra

OM 7 N@a e’ FOM 71 MP sont fqurnies aux
tableaux BJ2 a B.13.

NOTE 2 — Pour des raisons de programmation,
FOM 71 MP.

apes 2 et 4 est de 60 s au lieu de|30 s sur la
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FOM 71 MP:

The "type" questions are general questions which also apply to machines other than the FOM
71 MP. The machines shall be programmed according to tables B.3, B.5, B.7, B.9, B.11, and
B.13.

In order to reach the correct water amount, the programmes include first a filling without drum
movement and then two more fillings, after temperature adjustment and drum rotation, to
complete the absorption of water by the textiles. All programmes start with the following steps:

step 1 static fill
heat to 20 °C
WasiT LT

AN

step 2 pause 30 s
step 3 refill static
wash 1 min
step 4 pause 30 s
step 5 refill static

heat to 40 °C
wash 15 min

NOTE 1 — Exact programming instructions for FQM 71 MP/llabN\and+Q @AP are given in tables B.2 t¢ B.13.
M

NOTE 2 — [The pause in steps 2 and 4 is 60 s :ilof 80 s on FOM¥(1

dye to programming reasons.
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Tableau B.2 — Coton 40 °C - Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12s
Temps de marche, action normale 12s
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Et Plendant Pendant le Pendant le Ni HVStérési Tempeéra- Duré Di
apes e rem- chauffage lavage iveau ystérésis ture urée ivers
plissage
Lavage AN
princigpal 1 Has d'action | Action normale | Action normale |62 unités | 31 unités 20°C Ql min — b& Détergent 2
(BN
qua_ge Has d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités | 31 unités 20%C min>30 Eau froide
principal 2
tﬁxi?pzl 3 Has d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 un?s\ 20 ‘& \01\nin —QQ’s [|Eau froide
tﬁxi?pzl 4 Has d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités 1 unité 20,°C M —30s (|Eau froide
N
qua_ge Has d'action | Action normale | Action normale | 62 unité ite °C 15min—-00s [|Eau froide
principal 5 /1\ A
N
Vidange 1 - - - \ K// - 01 min—-00s ||Action normale
Rincage 1 Has d'action | Action normale | Action no@ 73}@ Nités - 03 min—-00s [|Eau froide
s
Vidange 2 - —/\ /\\ \ - - 01 min—-00s ||Action normale
Ringage 2 Ras d'action ActioNoN %tio{n@% Qunité}> 31 unités - 03 min—-00s [|Eau froide
Vidange 3 - K— \ - - - 01 min—-00s ||Action normale
Rincage 3 Has d'action @«?}io«:\wm \tawl%%e 73 unités | 31 unités - 02 min—-00s ||Eau froide
7

Vidange 4 - /\\— \> - - - 01 min—-00s ||Action normale
Ringage 4 Has dm\kﬁtwle Action normale | 73 unités | 31 unités - 02 min—-00s ||Eau froide
Vidange 5 —\ \\ \ - - - - 01 min—-00s ||Action normale
Essorage 1 —\ \\) - - - - 05min—-00s |[|Vitesse faible

N
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Table B.2 — Cotton 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12s
On-time normal action 12s
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end

Steps I:f)lﬁ::]r;t;g r?e Lgt'lr:]gg During wash Level Hystereses Tertmlr;:ra- Time I,\aﬂrisef)i;
Mainwash 1 | No action | Normal action | Normal action | 62 units | 31 units 20 °C 0 — 00 s | Detergent 2
Mainwash 2 [ No action | No action No action 30 units | 31 units 20 °C \AO er\-éxi Cold water
Mainwash 3 | No action | Normal action | Normal action |62 units | 31 units 20 G< \%W}% @Id water
Mainwash 4 | No action | No action No action 30 units | 31 units m \\0%\—}%5 Cold water
Mainwash 5 | No action | Normal action | Normal action |62 units |31 unit<\\@c \15>\in —00s [ Cold water
Drain 1 - - - - - \— 0IMnin — 00 s |[Normal action
Rinse 1 No action | Normal action [ Normal action |73 uni}s\ KSlﬁit o - 03 min — 00 s [ Cold water
Drain 2 - - - (A N é & P) 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 2 No action | Normal action | Normal act\i:& %‘Q unik/ - 03 min — 00 s [[Cold water
Drain 3 - - - < ( = B - 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 3 No action | Normal a@ Negfmalactien \76\u)its‘\ units - 02 min — 00 s [|Cold water
Drain 4 - l\ N (\ \) - - 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 4 No action /N:{m%}action WMO > units [ 31 units - 02 min — 00 s [|Cold water
Drain 5 - /\ \A > - - - 01 min—00 s |[Normal action
Extraction 1 - \ - } - - - 05 min—-00s |[Low speed

SO
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Tableau B.3 — Coton 40 °C — Instructions de programmation pour FOM 71 MP

Type
Temps d'arrét de I'essorage 10 s Niveau a vide 30s Jeton N
Piéce de monnaie 1 0s Maintien Y Sans chauffage N
Piéce de monnaie 2 0s Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide Y Point en visualisation N
Temps d'immobilisation Os Degré/temps Y
Programme de lavage
Etape séquentielle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Durée de lavage s 60 0 60 0 900 180 180 ’w 120 0
Températyre °C 20 0 20 0 40 — — - — 0
Niveau (unités) 62 30 62 30 62 73 3 st V4 0
Hystérésig (unités) 31 31 31 31 31 31 :h\ 1 3] 0
Refroidisspment 1 0 0 0 0 0 0 0 \g 0
Refroidisspment 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Electrovarjne, eau froide Y N Y N Y Y \?\/ Y| -
Electrovarne, eau chaude N N N N Q AN N N
Electrovarne, eau dure N N N N N \ N -
Electrovarine de refroidissement N N N V“\N\ N N -
séparée N [\
Electrovarjne pour détergent 1 N N N l\\\/ - - N -
Electrovarjne pour détergent 2 N N N C - - - N -
Electrovarjne pour détergent 3 N N I N - - Y] -
Electrovarjne pour détergent 4 Y - - - N -
Interruptefirs manuels N N N N - - - N -
Electrovanfpe pour détergent 1 min N ﬁ( P\ \ \N N N N N N
Durée de yidange s 0 0 60 60 60 60 6 0
Durée d'egsorage s (\ Q/‘\Q\ .0 0 0 0 0 30p 0
Action du fambour remplissage N - X\) pe - - - - - -
Action du fambour chauffage N - N N N N N -
Action du fambour layage N N N N N N N N
Action du fambour e - - - N N N N N -
Action lente refroidissemefit N N N N N N N N N
Indicateur 3IVNB | 3 3 3 5 6 7 8 9
Indicateur 3 3 3 4 5 6 7 9 9
Indicateur >
de mouve
Pendant N N N N N N N N N N
Au refroifi N N N N N N N N N N
Maintien g N N N N N - - - - N
Maintien & N N N N N - - - — Y
Refroidisspment rapid N N N N N - - - -] N
Prix 8 Actonente 3-5
Lampes de détection 2,3 Action normale 12 s
Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(Pas d'action du tambour pendant le remplissage)
Niveau Niveau Niveau
intérieur intérieur intérieur

10 34 35 25 126 70 40 204 100

12 48 40 28 141 75 42 214 105

14 61 45 30 153 80 44 224 110

16 73 50 32 163 85 46 235 110

18 86 55 34 173 90 48 245 115

20 97 60 36 183 90 50 255 120

22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Table B.3 — Cotton 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP

Type

Spin down

Coin 1

Coin 2

Level cool down

Level unbalance

10 s
Os
O0s
130 s
O0s

Hold
Display off

Degree/tim

Level empty

Rapid advance

e

30s

< < z

Counter
Unheated

Gas heated

Point on display

z2 Z2 2 2

w

ash programme

Sequencg step

H

Wash time s
Temperature °C
Level (units)

DN O
N O O

&

73

R

Hystereses (units)
Cool down 1
Cool down 2

Water vdlve, cold
Water vdlve, hot
Water vdlve, cold hard

Separatq cool down valve

;zzzoo&’goo B

Detergernt valve 1
Detergernt valve 2
Detergernt valve 3
Detergent valve 4
Manual qwitches

A
zz

i

Detergernt valve 1 min

Zlzz<zZ22Z2|22 2 <|o

Time dralin s
Time spiph s

o
© o

o

(o]
o

300

Drum action filling
Drum action heati
Drum action wash
Drum action drain
Gentle aftion cool

Program
Program
Moving g
During
At cool

hwWlZ2Z2Z221

g oalzzzzZ1

2

o olzzzZ2Z1

2

©o© wlzzZzzZzZ1

2

Hold befpre he
Hold befpre/drain
Quick cojol*dewn

zzz zz<)a/w/_//z/%/0£22-<zzzzzz-<oog
zzzlzz wwzg/Z//20-<zzz zzz z|loo &8 o of N
//\\

V
WO N O
zzz|lzz wwz|£//f/o,z/?z7Zzzzz-<oo,_,Noou
R
zzzlzz wow|lzi zi -<,{zé

z2zZ22zZ|zZ2 Z2

L lzz \A\AZZZZ|ogZ|||||zzz<Q/c{/‘*’/

Zz2<ZlzZ2 2

Price
Detection lamps

Gentle action
Normal action

12's

Approximate level settings with empty drum

(No drum action during filling)

Water Level above
volume inner drum

Setting

Water
volume

Level above
inner drum

Setting

Water
volume

Level above
inner drum

Setting

10 34
12 48
14 61
16 73
18 86
20 97
22 109

35
40
45
50
55
60
65

25
28
30
32
34
36
38

126
141
153
163
173
183
194

70
75
80
85
90
90
95

40
42
44
46
48
50
52

204
214
224
235
245
255
265

100
105
110
110
115
120
125
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Tableau B.4 — Coton 60 °C - Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab
Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12s
Temps de marche, action normale 12s
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
£ Plendant Pendant Pendant Ni Hvstérésis | TemPéra- Duré Di
apes e rem- le chauffage le lavage iveau ystérésis ture urée ivers
plissage
Lavage VRN
princigpal 1 Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 unités 20°C Ql min —b(g Détergent 2
(BN
Lavage Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités | 31 unités 20XC min'3 Fau froide
principal 2 \GK
M
Lavage - . ) - o .
principal 3 Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 ur?zs\ 20°C N\ 01 s | Eau froide
Lavage — - o o \ \( )
principal 4 Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités |31 unit 20°C 00"Mmin — 30 s | Fau froide
/\
Lavage . . . . o . .
. Pas d'action | Action normale | Action nogmale | 62 unit 1 nités Cc 15 min — 00 s | Eau froide
principal 5 A
N
Lavage Pas d'action | Action normale | Action noriale [X30 bwités 60 °C 07 min— 00 s | Eau froide
principal 6 \3\ h
Lavage Pas d'action | Action norpale | Action ngrmal uk\\@} ités 30°C | 08 min-00s | Eau froide
principal 7 A h
-~/
Vidange 1 - - - )\/ - - 01 min — 00 s | Action normale
N .
Rincage 1 Pas d'action Acti% W Act%\no\xaale 73 unités | 31 unités - 03 min — 00 s | Eau froide
Vidange 2 - %/\ —\ - - - 01 min — 00 s | Action normale
Rincage 2 Pas d'actiop/\%fgn\n\o@’s\ A\Eti/o%}o male | 73 unités [ 31 unités - 03 min — 00 s | Eau froide
Vidange 3 /\ \\ - - - 01 min — 00 s | Action normale
Rincage 3 N&tion }k{on\\ométe/ Action normale | 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide
.
N
Vidange 4 —\ - - - - - 01 min—00 s | Action normale
Rincage 4 Pas diact @n normale | Action normale | 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide
Vidange 5 = = = = = = B+ mim=—06-s—"Action normale
Essorage 1 - - - - - - 05 min — 00 s | Vitesse faible
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Table B.4 — Cotton 60 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12s
On-time normal action 12s
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end

Steps During During During wash Level  Hystereses Tempera- Time Miscel-

filling heating ture laneous
Mainwash 1 | No action | Normal action | Normal action | 62 units | 31 units 20 °C 0 — 00 s | Detergent 2
Mainwash 2 [[No action | No action No action 30 units | 31 units 20 °C \&O er\—%i Cold water
Mainwash 3 [No action | Normal action | Normal action |62 units | 31 units 20 °G< \O{rr%si}% @Id water
Mainwash 4 | No action | No action No action 30 units | 31 units M \Q}r‘\—%s Cold water
Mainwash 5 |No action | Normal action | Normal action |62 units |31 unit<\\KOXC \15\\in —00s [ Cold water
Mainwash 6 |[No action | Normal action | Normal action | 30 units | 3%"units \6® 07min — 00 s [ Cold water
Mainwash 7 [[No action | Normal action | Normal action |30 uni}s\ %15& N °C 08 min — 00 s |[Cold water
Drain 1 - - — (A N é k} P/? 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 1 No action | Normal action | Normal act\i/)& }Nﬁ unik/ - 03 min—-00s |[Cold water
Drain 2 - - - ( ( ~ > - 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 2 No action | Normal @ N@h{‘\t\lﬁl wits é units - 03 min—-00 s |[Cold water
N
Drain 3 - l\ (\ \) - - 01 min — 00 s [ Normal action
Rinse 3 No action /Nc{m%action NMO > units | 31 units - 02 min — 00 s |(Cold water
Drain 4 - /\ \> - - - 01 min — 00 s |[Normal action
Rinse 4 No action N&%&Q\M Wction 73 units | 31 units - 02 min—-00 s |[Cold water
Drain 5 (\ - - - - 01 min - 00 s |[Normal action
E ion 1 N 05 mi 00 L d
xtraction \/\ \ - - - - - min — 00 s |[[Low spee
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Tableau B.5 — Coton 60 °C — Instructions de programmation pour for FOM 71 MP

Temps d'arrét de I'essorage 10 s Niveau a vide 30s Jeton N
Piece de monnaie 1 0s Maintien Y Sans chauffage N
Piéce de monnaie 2 0s Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide Y Point en visualisation N
Temps d'immobilisation 0s Degré/temps Y
Programme de lavage
Etape séquentielle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Durée de lavage s 60 0 60 0 480 180 180 120 120 0
Température °C 20 0 20 0 30 - - - 0
NiVeaU (Unlté ) 82 30 82 30 30 73 73 73 73 0
Hystérésis (unités) 31 31 31 31 31 3\ 31 \&K 31 0
Refroidissemegnt 1 0 0 0 0 0 < 0 0 0
Refroidissemgnt 2 0 0 0 0 0 /})\ 0 \Q 0 0
Electrovanne,|eau froide Y N Y N Y Y Y
Electrovanne,[eau chaude N N N N N N N
Electrovanne,|eau dure N N N N N N N -
Electrovanne de refroidissement N N N N \N\W\ N N -
séparée
Electrovanne gour détergent 1 N N N N — \—> - - N -
Electrovanne gour détergent 2 N N N N \ < - - N -
Electrovanne gour détergent 3 N N N N - - - - Y -
Electrovanne gour détergent 4 Y N /\4\ [ - - N -
Interrupteurs npanuels N N N )»\/ - - - N -
Electrovanne gour détergent 1 min N Y J& \{ N\ N—F'N N N N N N
Durée de vidgnge s 0 0 0 0 0 0 60 60 60 60 60 0
Durée d'essorjage s 0 0 < o (™o 0 0 0 0 0 0 [ 300 ]| o
Action du tambpur remplissage \(Z\ X\\—) = - - - - - - -
Action du tampour chauffage N - = N N N N N N -
Action du tampour lavage \\ IQ\\\/ N N N N N N N N
Action du tampour vidange - - - - - N N N N N -
Action lente rxfroidisse;?e}\ N N\ \ NN | NN NN NN N
Indicateur de pfogramme “defa ‘é\ 3 é\ 3 3 3 3 5 6 7 8 9
Indicateur de pfogramme de ¥idan /\\3\ 3 3 3 4 5 6 7 9 9
Indicateur de program
de mouvemenFt) ? \/
Pendant le lavag N N N N N N N N N N N N
Au refroidisgeme \t\\l N N N N N N N N N N N
Maintien avagf cﬁﬁ% v N N N N N N N - - - - N
Maintien avant™widan N N N N N N N - - - - Y
Refroidissemem N N N N N N N - - - - N
Prix 0 Action lente 3s
Lampes de ddtection \/ 2,3 Action normale 12s
Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(Pas d'action du tambour pendant le remplissage)
Niveau Niveau Niveau
intérieur intérieur intérieur

10 34 35 25 126 70 40 204 100

12 48 40 28 141 75 42 214 105

14 61 45 30 153 80 44 224 110

16 73 50 32 163 85 46 235 110

18 86 55 34 173 90 48 245 115

20 97 60 36 183 90 50 255 120

22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Table B.5 — Cotton 60 °C — Programming instructions for FOM 71 MP

Spin down 10 s |Level empty 30 s | Counter N
Coin 1 0s |Hold Y | Unheated N
Coin 2 0 s | Display off N | Gas heated N
Level cool down 130 s | Rapid advance Y | Point on display N
Level unbalance 0s |Degree/time Y
Wash programme
Sequence step 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Wash time s 60 Q 60 Q ano | 420 [ 480 [ 180 | v8&0 D20 | 120 0
Temperaturg °C 20 0 20 0 40 60 30 - - = - 0
Level (units 62 30 62 30 62 30 30 N 73( 73 73 0
Hystereses|(units) 31 31 31 31 31 31 31 31 31 3\1\ 0
Cool down 1 0 0 0 0 0 0 0 N 0
Cool down 2 0 0 0 0 0 0 s{\\o\ 0 0 0 0
Water valvg, cold Y N Y N Y Y Y Y ~h\ Vo[ ly
Water valvg, hot N N N N N N \\ N N N -
Water valvd, cold hard N N N N N /N\\N\\N N N -
Separate cqol down valve N N N N N N N, NN N N N -
Detergent vplve 1 N N N N N\ - - = - - N -
Detergent vplve 2 N N N — - - - N -
Detergent vplve 3 N N N >— - - Y -
Detergent vplve 4 Y N N j - - - N -
Manual switches N N N N - < - - - N -
Detergent vglve 1 min N y | N Y N W N N N N N N
Time drain § 0 0 N \&\\)f 60 | 60 | 60 | 60 60 0
Time spin § 0 N0 0 0 0 0 0 0 300 0
Drum action filling - = £ - - - - - - -
Drum action} heating N - ( \ N N N N N N
Drum action} wash \N\ N \N\ N N N N N N N N
Drum actior) drain - \ - - N N N N N -
Gentle actign cool do N N N N N N N N N N N N
Programme| i ANJ AN 3 3 3 3 5 6 7 8 9
Programme| i \\ 3 3 3 3 3 4 5 6 7 9 9
Moving pro
During wa \ N N N N N N N N N N N
At cool do N N N N N N N N N N N N
Hold beforg| hea N N N N N N N - - - - N
Hold before) n N N N N N N - - - - Y
Quick cool glown N N N N N N N - - - - N
Price \/ 0 Gentle action 3s
Detection Ignps 2,3 Normal action 12 s
Approximate level settings with empty drum (No drum action during filling)
Water L_eveI above Setting Water ITeveI above Setting Water ITeveI above Setting
volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Tableau B.6 — Coton 85 °C —Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab

CEI:1998

Temps de marche, action lente
Temps d'arrét, action lente
Temps de marche, action normale

Temps d'arrét, action normale

Sonnerie de fin de programme

3s
12s
12's
3s

Pendant

Et | Pendant Pendant Ni HVSérési Tempéra- Duré Di
apes e rem- le chauffage le lavage iveau ystérésis ture urée ivers
plissage
Lavage AN
princigpal 1 Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 unités 20°C Ql min —b(g Détergent 2
(BN
Lavage Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités | 31 unités 20XC min'3 Fau froide
principal 2 \GK
Lavage - . ) - - o . .
principal 3 Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 unit 20 °C N\ 01\min =08 s | Eau froide
Lavage — - o o N \ \( )
principal 4 Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités |31 unit 20°C 00"Mmin — 30 s | Fau froide
VAN

Lavage . . . . \2 . o . .

. Pas d'action | Action normale | Action nogmale | 62 unit 1 Jnitgs Cc 15 min — 00 s | Eau froide
principal 5 A

N
Lavage - . ) - x{/ o . .
principal 6 Pas d'action | Action normale | Action norivale \30\ ités [\ 81 unités 85°C 15 min — 00 s | Eau froide
Vidange 1 - - & (‘ - > - 01 min — 00 s | Action normale
Rincage 1 | [Pas d'action | Action @m}fé\ w \%_)nitf\s/ 31 unités - 03 min— 00 s | Fau froide
Vidange 2 - /\/\ (\ \—J - - 01 min—00 s | Action normale
Rincage 2 Pas d'act@&ti%normag Al iorhmr\kal{/>3 unités | 31 unités - 03 min — 00 s | Eau froide
Vidange 3 - (\ \/\\) - - - 01 min—-00s [ Action normale
,
Rincage 3 Pas d'actioﬂ A\\GQ\om{or\n\‘r% Wormale 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide
Vidange 4 < \— - - - - 01 min - 00 s | Action normale
N

Rincage 4 Pa}d&oﬁ tion nsgmale Action normale | 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide

. N> . .
Vidange 5 = - - - - - 01 min — 00 s | Action normale
Essorage 1 - - - - - - 05 min — 00 s | [Vitesse faible
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Table B.6 — Cotton 85 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12s
On-time normal action 12s
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end
Steps During During During wash Level  Hystereses Tempera- Time Miscel-
filling heating ture laneous
Mainwash 1 | No action | Normal action | Normal action | 62 units | 31 units 20 °C 0 — 00 s | Detergent 2
Mainwash 2 [[No action | No action No action 30 units | 31 units 20 °C \&O er\—%i Cold water
Mainwash 3 [No action | Normal action | Normal action |62 units | 31 units 20 °G< \O{rr%si}% @Id water
Mainwash 4 | No action | No action No action 30 units | 31 units M \Q}r‘\—%s Cold water
Mainwash 5 |No action | Normal action | Normal action |62 units |31 unit<\\KOXC \15\\in —00s [ Cold water
Mainwash 6 |[No action | Normal action | Normal action | 30 units | 3%"units \8® 15“min — 00 s [ Cold water
Drain 1 - - - - K }—7 - 01 min—00 s |[Normal action
N\ N
Rinse 1 No action [ Normal action [ Normal a€tio 7@3 >31 urﬁts k} P/? 03 min—-00s |[Cold water
Drain 2 - - - > - —\,/ - 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 2 No action | Normal action | Normal a{tion (wm\\%u§ - 03 min—-00s |[Cold water
Drain 3 - - (\ /_\\ \5 ‘\> - - 01 min—-00s [[Normal action
N
Rinse 3 No action NormNtio\\ Norr’r@\ac\tio}\w 31 units - 02 min —00 s |Cold water
Drain 4 - /\ % \ > - - - 01 min—-00s (Normal action
Rinse 4 No action \(O{fﬁ}\\aNN W@ 73 units | 31 units - 02 min — 00 s (| Cold water
Drain 5 - \ N } - - - 01 min—00 s |[Normal action
Extraction 1 \ - - - - 05 min — 00 s |[[Low speed

N
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Tableau B.7 — Coton 85 °C — Instructions de programmation pour FOM 71 MP

Temps d'arrét de I'essorage 10 s Niveau a vide 30s Jeton N
Piece de monnaie 1 0s Maintien Y Sans chauffage N
Piéce de monnaie 2 Os Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide Y Point en visualisation N
Temps d'immobilisation Os Degré/temps Y
Programme de lavage
Etape séquentielle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Durée de lavage s 60 0 60 0 900 | 900 | 180 | 180 | 120 | 120 0
Température °C 20 0 20 0 40 85 — — - 0
Niveau (unité§) 02 30 62 30 62 30 3 3 3 (3 0
Hystérésis (unités) 31 31 31 31 31 31 31 é& 0
Refroidissement 1 0 0 0 0 0 0 0 Q 0 0
Refroidissem¢nt 2 0 0 0 0 0 0 0 /\& 0 \&\ 0
Electrovanne,| eau froide Y N Y N Y Y Y \\ Y
Electrovanne | eau chaude N N N N N N N %\ N -
Electrovanne | eau dure N N N N N ﬁ N N -
Electrovanne [de refroidissement N N N N N % N -
séparée
Electrovanne gour détergent 1 N N N N — \—) - N -
Electrovanne gour détergent 2 N N N N N \ ~ - N -
Electrovanne gour détergent 3 N N NC - N - - Y -
Electrovanne gour détergent 4 Y N /\S\ N N N - - N -
Interrupteurs manuels N N N — — — N -
Electrovanne gour détergent 1 min N Y /PQ\ \ N N N N N N N
Durée de vidgnge s 0 0 0 0 \ 60 60 60 60 60 0
Durée d'essofjage s 0 0 0 \& 0 0 0 0 0 300 0
Action du tamlbour remplissage = (— \ = - - - - - - -
Action du tampour chauffage N - - N N N N N
Action du tampour lavage \N\ N \N_/ N N N N N N N
Action du tambour vidan - \ - - N N N N N -
Action lente refroidiss%g;\) \N \N N N N N N N N N
Indicateur de pfogramme e lavage 3 3 \} 3 3 3 5 6 7 8 9
Indicateur de pfogramme idang /\\é\ 3 3 3 4 5 6 7 9 9
Indicateur de jprogram
de mouvemerFt) ’ \/
Pendant le lhvag \1/ N N N N N N N N N N
Au refroidisggren R N N N N N N N N N N
Maintien av chéu%e N N N N N N N N N N N
Maintien avar ng N N N N N N N N N N Y
Refroidissement rapi N N N N N N N N N N N
Prix 0 Action lente 3s
Lampes de dédtection 23 Action normale 12 s
Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(Pas d'action du tambour pendant le remplissage)
Niveau Niveau Niveau
intérieur intérieur intérieur

10 34 35 25 126 70 40 204 100

12 48 40 28 141 75 42 214 105

14 61 45 30 153 80 44 224 110

16 73 50 32 163 85 46 235 110

18 86 55 34 173 90 48 245 115

20 97 60 36 183 90 50 255 120

22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Table B.7 — Cotton 85 °C — Programming instructions for FOM 71 MP
Spin down 10 s |Level empty 30 s | Counter N
Coin 1 0s |[Hold Y | Unheated N
Coin 2 0 s | Display off N | Gas heated N
Level cool down 130 s [ Rapid advance Y | Point on display N
Level unbalance 0s | Degree/time Y
Wash programme
Sequence step 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Wash time s 60 0 60 0 ao0 | ano | 180 [ 180 | v50 DNaoq 0
Temperature °C 20 0 20 0 40 85 - - '\&— = 0
Level (units 62 30 62 30 62 30 73 73 73(~ 73 0
Hystereses|(units) 31 31 31 31 31 31 31 31 31 3\1\
Cool down 1 0 0 0 0 0 0 0 N
Cool down 2 0 0 0 0 0 0 (\\Q\ 0 0 0
Water valvg, cold Y N Y N Y Y Y Y N N -
Water valvg, hot N N N N N N \N\ N N -
Water valvd, cold hard N N N N N /N\\N\\N N -
Separate cqol down valve N N N N N N N N N N -
Detergent vjalve 1 N N N N N\ N - = - N -
Detergent vialve 2 N N N — - - N -
Detergent vjalve 3 N N N >— - Y -
Detergent valve 4 Y N N \j\ - - N -
Manual swi{ches N N N N N < - - N -
Detergent Vialve 1 min N y [ N Y NI N N N N N
Time drain f 0 0 N \@\\/66 60 | 60 | 60 | 60 [[oO
Time spin s ZON = oNlo | o | o | o |300]]o0
Drum action filling \l— = L - - - - - -
Drum action heating N - ( \ N N N N N -
Drum actiop wash \'ﬂ\ N N N N N N N N
Drum action drain - \ - N N N N N -
Gentle actign cool do N N N N N N N N N N N
Programme| indicator wash 3 SN \3/ 3 3 3 5 6 7 8 9
Programme| indicator/drai \\ 3 3 3 3 4 5 6 7 9 9
Moving programme_ int
During wagh \\ N N N N N N N N N N
At cool do N N N N N N N N N N N
Hold befo hea\\ N N N N N N N N N N N
Hold before| in N N N N N N N N N N Y
Quick cool gown N N N N N N N N N N N
Price \/ 0 Gentle action 3s
Detection ldmps 2.3 Normal action 12s
Approximate level settings with empty drum (No drum action during filling)
Water L'evel above Setting Water L'evel above Setting Water L'evel above Setting
volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Tableau B.8 — Textiles a entretien facile 40 °C — Instructions de programmation
pour FOM 71 MP/Lab

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12 s
Temps de marche, action normale 12s
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Pendant .
Etapes le rem- Pendant Pendant le Niveau | Hystérésis Tempera- Durée Divers
- le chauffage lavage ture
plissage TN

Lavage S . ) . . R % .

o Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 unités 20 °C 1 i 00 Détergent 2
principal 1 /\
Lavage — S o o . 3 - 2 .
principal 2 Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités | 31 unités /\QQ\ 00 m&%s MEau froide
Lavage o . . . . ) i . )

. Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités | 31 uriités 0 01 min—00s [[Eau froide
principal 3
Lavage s — S o o . R . .
principal 4 as d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités 3@%5 20C 00 min—30s [[Eau froide

£\ N
Lavage Pas d'action | Action normale | Action gormale unité 3Y unit@ °C 15min—00 s |[Eau froide
principal 5
Vidange 1 - - —> - - - 01 min—00 s |JAction normale
Rincage 1 Pas d'action | Action normale | Action n&(mal{ﬁﬁ\un}és\\{y}lités - 03 min—00 s |[Eau froide
Vidange 2 — - \( — \)— \\/ - — 01 min — 00 s [JAction normale
Rincage 2 Pas d'action Acti%rw Acti@&ma%\ws 31 unités - 03 min—00 s |[Eau froide
Vidange 3 - < k— - - - - 01 min—00 s ||Action normale
Rincage 3 Pas d'action /@OW Astion nerprale | 73 unités | 31 unités - 02 min—00 s |[Eau froide
Vidange 4 — \\\ \/ — - - 01 min — 00 s [JAction normale
Essorage 1 g = - - - - 02 min — 00 s | |Vitesse faible
4 \
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Table B.8 — Easy-care textiles 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab
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On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12s
On-time normal action 12's
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end

Steps During During During wash Level  Hystereses Tempera- Time Miscel-

filling heating ture laneous
Mainwash 1 | No action | Normal action | Normal action | 62 units | 31 units 20 °C 0 — 00 s | Detergent 2
Mainwash 2 [[No action | No action No action 30 units | 31 units 20 °C \&O er\—%i Cold water
Mainwash 3 [No action | Normal action | Normal action |62 units | 31 units 20 °G< \O{rr%si}% @Id water
Mainwash 4 | No action | No action No action 30 units | 31 units {0\\\ \Q}r‘\—%s Cold water
Mainwash 5 |No action | Normal action | Normal action |62 units |31 unit<\\KOXC \15\\in —00s [ Cold water
Drain 1 - - - - - \— 0Inin — 00 s |[Normal action
Rinse 1 No action | Normal action | Normal action | 73 uni %lﬁit o - 03 min—-00s |[Cold water
Drain 2 - — - (A N é & P) 01 min—00 s |[Normal action
Rinse 2 No action | Normal action | Normal atﬁ UNits unik/ - 03 min-00s [[Cold water
Drain 3 - — — < ( = B - 01 min - 00 s |[Normal action
Rinse 3 No action | Normal a@ Ngfmalactign Wits\ units - 02 min — 00 s [[Cold water
N

Drain 4 - l\ (\ \) - - 01 min - 00 s [[Normal action
Extraction 1 - /\ % - > - - - 02 min—-00s |[Low speed

N\

N\
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Temps d'arrét de I'essorage 10 s Niveau a vide 30s Jeton N
Piéce de monnaie 1 0s Maintien Y Sans chauffage N
Piéce de monnaie 2 Os Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide Y Point en visualisation N
Temps d'immobilisation O0s Degré/temps Y
Programme de lavage
Etape séquentielle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Durée de lavage s 60 0 60 0 900 | 180 | 180 | 120 0
Température °C 20 0 20 0 40 - - - 0
NiVeaU (Un|té ) 62 20 62 20 62 72 72 72 Q
Hystérésis (unités) 31 31 31 31 31 31 31 3N 0
Refroidissemgnt 1 0 0 0 0 0 0 0 <
Refroidissemgnt 2 0 0 0 0 0 0 0 /%\ 0
Electrovanne,[eau froide Y N Y N Y Y Y
Electrovanne,[eau chaude N N N N N N N & \
Electrovanne,[eau dure N N N N N N -
Electrovanne de refroidissement N N N N N %:\N\W\ A
séparée
Electrovanne pour détergent 1 N N N N - - \Z> -
Electrovanne pour détergent 2 N N N N N \ -
Electrovanne pour détergent 3 N N N N - Y -
Electrovanne pour détergent 4 Y N [N -
Interrupteurs manuels N N N )~\/ N —
Electrovanne gour détergent 1 min N Y j& \{ N\ N~'N N N
Durée de vidange s 0 0 0 0 0 60 60 60 0
Durée d'essorjage s 0 0 0o (™o 0 0 0o |120 | o
Action du tampour remplissage \(‘—\ x\\—> )\? - - - -
Action du tampour chauffage N - - N N N -
Action du tampour lavage \\ !Q\\W/ N N N N N
Action du tampour vidange - - - N N N N -
Action lente rofroidisse}ée}\ N N \\ N N N N N N
Indicateur de p ogramme\{e/ié \é\ 3 3\ 3 3 6 7 8 9
Indicateur de pfogramme de ¥idan /\\3\ 3 4 6 7 9 9
Indicateur de pfogramme
de mouvemenﬁ ’ \/
Pendant le lavag N N N N N N N N N
Au refroidisgeme \N\ N N N N N N N N
Maintien avagt ch\%ge v N N N N N - - - N
Maintien avant™widan N N N N N - - - Y
Refroidissememd\e N N N N N - - - N
Prix 0 Action lente 3s
Lampes de ddtection 2,3 Action normale 12s
Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(Pas d'action du tambour pendant le remplissage)
Niveau Niveau Niveau
intérieur intérieur intérieur
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Table B.9 — Easy-care textiles 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP

Spin down 10 s |Level empty 30 s | Counter N
Coin 1 0s |Hold Y | Unheated N
Coin 2 0 s | Display off N | Gas heated N
Level cool down 130 s | Rapid advance Y | Point on display N
Level unbalance 0s |Degree/time Y
Wash programme
Sequence step 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Wash time s 60 Q 60 Q 900 | 180 [ 180 | 120 A
Temperaturg °C 20 0 20 0 40 - - - '\&0
Level (units 62 | 30 | 62 | 30 | 62 | 73 | 73 | 73| o (]
Hystereses|(units) 31 31 31 31 31 31 31 31 0
Cool down 1 0 0 0 0 0 0 0 N
Cool down 2 0 0 0 0 0 0 (\\O\ 0
Water valvd, cold Y N Y N Y Y Y Y AN -
Water valvg, hot N N N N N N \\ -
Water valvd, cold hard N N N N N /N\\N\\N
Separate cqol down valve N N N N N N N, NN -
Detergent vplve 1 N N N N N\ - - S -
Detergent vplve 2 N N N — N -
Detergent vplve 3 N N N >Y -
Detergent vplve 4 Y N N j N -
Manual switches N N N N - < N -
Detergent valve 1 min N Y (ﬂl Y N\ \N N N N
Time drain § 0 0 N ?}o\\pd 60 | 60 0
Time spin § 0 N0 0 0 0 120 0
Drum action filling - = £ - - - -
Drum action} heating N - ( \ N N N
Drum action} wash \N\ N \N\ N N N N N
Drum actior) drain - \ N N N N -
Gentle actign cool do N N N N N N N N N
Programme| i 3 SN \3/ 3 3 6 7 8 9
Programme| i \\ 3 3 3 4 6 7 9 9
Moving pro
During wa \ N N N N N N N N
At cool do N N N N N N N N N
Hold beforé| hea N N N N N - - - N
Hold before) n N N N N - - - Y
Quick cool glown N N N N N - - - N
Price \/ 0 Gentle action 3s
Detection Igmps 2.3 Normal action 12 s
Approximate level settings with empty drum (No drum action during filling)
Water L_eveI above Setting Water ITeveI above Setting Water ITeveI above Setting
volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Tableau B.10 — Textiles a entretien facile 60 °C — Instructions de programmation
pour FOM 71 MP/Lab

CEI:1998

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12 s
Temps de marche, action normale 12s
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Pendant .
Etapes le rem- Pendant Pendant Niveau |Hystérésis Tempeéra- Durée Divers
- le chauffage le lavage ture
plissage TN

Lavage S . ) . . o $ .

P Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités [ 31 unités 20 °C 1 nin.00 Pétergent 2
principal 1 /\
Lavage e o _ o o A - Z .
principal 2 Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unités | 31 unités /\ﬂ&\ %} ln}}%s MEau froide
Lavage - ) ) - /. ) i ) .

- Pas d'action | Action normale | Action normale | 62 unités [ 31 usités 0 01 min — 00 s | Eau froide
principal 3
Lavage e o _ o o o . .

- Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 30 unité 3 ités 20C 00 min — 30 s | Eau froide
principal 4 \

£\ N
N~
Laya_ge Pas d'action | Action normale | Actionglormale |82 uhité 3Hunit °C 15 min — 00 s | Eau froide
principal 5
Lavage S . ) N . o o . .
principal 6 Pas d'action | Action normale | Action nefmale | 30\ni unités 60 °C 07 min — 00 s | Eau froide
[

Lavage S . - . . o . .

- Pas d'action | Action ndrm ctiomrorgale {30 Unités > 31 unités 30°C 08 min — 00 s | Eau froide
principal 7 \
ngr:(t)lflsse- Pas d'action ActiM Actine Ms 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide
Vidange 1 - %/\ —\ - - - 01 min — 00 s | Action normale
Ringage 1 Pas d'actio?/\%{gn%@;[x A\Eti%ormale 73 unités | 31 unités - 03 min — 00 s | Eau froide
Vidange 2 /\ \ — — — — 01 min — 00 s | Action normale
Ringage 2 N\?’Qio Aty rb\orm}e/ Action normale | 73 unités [ 31 unités - 03 min — 00 s | Eau froide

B
N

Vidange 3 - \—) - - - - 01 min — 00 s | Action normale
Ringage 3 Pas diactio @n normale | Action normale | 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide
Vidange 4 = = = = = = O+ mim="06—sT"Action normale
Essorage 1 - - - - - - 02 min — 00 s | Vitesse faible
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Table B.10 — Easy-care textiles 60 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12's
On-time normal action 12s
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end

Steps I?,ﬂ,rrl]r;g r?e lgt'lr:]% During wash | Level  Hystereses Te'::ﬁ:ra' Time I,\a/lrizzil;
Mainwash 1 | No action | Normal action | Normal action | 62 units | 31 units 20 °C 0 — 00 s | Detergent 2
Mainwash 2 | No action | No action No action 30 units | 31 units 20°C \&O er\—%i Cold water
Mainwash 3 | No action | Normal action | Normal action |62 units | 31 units 20 °G< \O{rr%si}% @Id water
Mainwash 4 | No action | No action No action 30 units | 31 units m \Q}N\—%s Cold water
Mainwash 5 | No action | Normal action | Normal action |62 units |31 unit<\\KOXC \15\\in —00s [ Cold water
Mainwash 6 |No action | Normal action [ Normal action |30 units | 3¥ units \6® 07min - 00 s ( Cold water
Mainwash 7 | No action | Normal action | Normal action | 30 uni}s\ %15& N °C 08 min — 00 s [|Cold water
Cool down 1 | No action | Normal action | Normal aCtio 7@3 >31 ulﬁts & P/? 02 min — 00 s [|Cold water
Drain 1 - - - > - —\_/ - 01 min — 00 s [[Normal action
Rinse 1 No action | Normal action | Normal a{tion (wrh\\S{u§ - 03 min-00s |[Cold water
Drain 2 - - (\ /_\\ \5 > - - 01 min — 00 s [[Normal action
Rinse 2 No action | Norm cti%\ l\\lt)r a tio}\Wit}) 31 units - 03 min — 00 s [|Cold water
Drain 3 - /\ % - > - - - 01 min — 00 s [[Normal action
Rinse 3 No action \(OM rm\a{ti& 73 units | 31 units - 02 min-00 s |[Cold water
Drain 4 - \ N \} - - - 01 min — 00 s [[Normal action
Extraction 1 \ - - - - 02 min - 00 s |[[Low speed

N
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Tableau B.11 — Textiles & entretien facile 60 °C — Instructions de programmation pour FOM 71 MP

séparée

Electrovanne
Electrovanne
Electrovanne
Electrovanne
Interrupteurs manuels

pour détergent 1
pour détergent 2
pour détergent 3
pour détergent 4

Temps d'arrét de I'essorage 10 s Niveau a vide 30s Jeton N
Piéce de monnaie 1 0s Maintien Y Sans chauffage N
Piéce de monnaie 2 O0s Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide Y Point en visualisation N
Temps d'immobilisation 0s Degré/temps Y

Programme de lavage
Etape séquentielle 1 2 3 5 6 7 8 9 10 11 12
Durée de lavage s 60 0 60 480 120 180 180 120 0
Température °C 20 0 20 30 - = - - 0
Niveau (unité$) 30 62 30 73 73 73 73 0
Hystérésis (unités) 31 31 3 31 0
Refroidissemgnt 1 0 0 0 0
Refroidissemgnt 2 0 0 0 0 0
Electrovanne,|eau froide N \ Y
Electrovanne,[eau chaude N N N -
Electrovanne,|eau dure N N N -
Electrovanne fde refroidissement N N N -

Electrovanne pour détergent 1 min

%’{%ZZ Z2zZ2 2 <|o o

|

|

|
Zlzz2<zZ2 2

|

Durée de vidange s
Durée d'essorages s

o olk|lzZ2Z2Z22Z2

L
o o
N

o oz

2]
o
<]
o
o oz

120

Action du tampour remplissage
Action du tampour chauffage
Action du tampour lavage

Action du tampour vidan
Action lente r*froidisseé:%

N
[

z2 Zz

Z 1

ogramme 0¥ la¥a

Indicateur de p
Indicateur de p

Indicateur de
de mouvemen

Pendant le |
Au refroidisg

W w|Z |

oo|lZzzZ2Z2Z2
N ~N|ZzZZ2ZZ2Z2
o o|lzZzzZ2zZ22

© |z I

2
2
2
2

Maintien avafy
Maintien avan
Refroidissemd

ZZZ% /s;\}/‘/Z|oozz-<zzz zz z <|loo 23

w|Ww
zzz|lzz waI{I(/o%;/Z}_\fZ zzzz|loo®goof »

(s

z2zZ22ZlZ2 2

zzz|lz=z beZZZIOOZI\ﬂ<I/ f///?kooﬁ

Z2<Zlz2 2

Prix

Action lente

Action-normala

3s

Lampes de ddtection 23

Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(Pas d'action du tambour pendant le remplissage)

Niveau Niveau Niveau

intérieur intérieur intérieur
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Table B.11 — Easy-care textiles 60 °C — Programm

ing instructions for FOM 71 MP

Spin down 10 s |Level empty 30 s | Counter N
Coin 1 0s |Hold Y | Unheated N
Coin 2 0 s | Display off N | Gas heated N
Level cool down 130 s | Rapid advance Y | Point on display N
Level unbalance 0s |Degree/time Y
Wash programme
Sequence step 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Wash time s 60 Q 60 Q ano | 420 | 4830 [ 120 | v8&0 ™80 | 120 0
Temperaturp °C 20 0 20 0 40 60 30 - '\&— - - 0
Level (units| 62 30 62 30 62 30 30 73 73( 73 73 0
Hystereses|(units) 31 31 31 31 31 31 31 31 31 3\1\ 0
Cool down 1 0 0 0 0 0 0 0 \\ NJ 0
Cool down 2 0 0 0 0 0 0 (\\O\ 0 0 0 0
Water valvg, cold Y N Y N Y Y Y Y N Yol ly
Water valvg, hot N N N N N N \\ N N N
Water valvg, cold hard N N N N N /N\\N\\N N N -
Separate cqol down valve N N N N N N \[\l N N N N -
Detergent vplve 1 N N N N N\ - = = - - N -
Detergent vplve 2 N N N Si - - - N -
Detergent vplve 3 N N N >— - - Y -
Detergent vplve 4 Y N N j - - - N
Manual switches N N N N - < - - - N -
Detergent vglve 1 min N y | N Y N W N N N N N N
Time drain § 0 0 N \s\\)a) 0 60 | 60 | 60 |60 0
Time spin § 0 ARNNY 0 0 0 0 0 0 120 0
Drum action filling - = £ - - - - - - -
Drum actior) heating N - ( \ N N N N N N
Drum action wash \ﬁ\ N \N\ N N N N N N N N
Drum actior) drain Q - \ - - N N N N N -
Gentle actign cool do N N N N N N N N N N N N
Programme| indicator w 3 SN 3 3 3 3 4 6 7 8 9
Programme &\ 3 3 3 3 3 4 4 6 7 9 9
Moving pro
During wa \\ N N N N N N N N N N N
At cool do N N N N N N N N N N N N
Hold befor N N N N N N N - N
Hold before N N N N N N - - - - Y
Quick cool glown N N N N N N N - - - - N
Price 0 Gentle action 3s
Detection ldmps 2.3 Normal action 12 s
Approximate level settings with empty drum (No drum action during filling)
Water L'evel above Setting Water L'evel above Setting Water L'evel above Setting
volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab

CEI:1998

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12s
Temps de marche, action normale 12's
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Pendant
Etapes le rem- Pendant Pendant Niveau |Hystérésis Tempéra- Durée Divers
- le chauffage le lavage ture
plissage

Lavage — - - — — < P

. Pas d'action | Action lente Action lente 73 unités | 31 unités 20°C QO min — Detergent 2
principal 1
Lavage - S e - - o .
principal 2 Pas d'action | Pas d'action Pas d'action 73 unités [ 31 unités 4@\@\\ >u froide
Lavage - S . - - o .

A Pas d'action | Pas d'action Action lente 73 unités | 31 unit 40 °C min = Fau froide
principal 3 /\ \
Vidange 1 — — — — = \; \ in—00 s | Action lente
Rincage 1 Pas d'action | Pas d'action Action lente 73 unité 3 unités \ = 03 min — 00 s | Eau froide
Vidange 2 — — /\ /\(( >\// <\) > 01 min — 00 s | Action lente

N
Rincage 2 Pas d'action | Pas d'action Action Qng Y\SVQltes ités - 03 min —00 s | Eau froide
Vidange 3 - - {-A \ \— - 01 min—00 s | Action lente
-

Essorage 1 - —/\ m\ \— - - 01 min — 00 s | Vitesse faible
Ringage 3 Pas d'action Pasr;@c%\ \&\ctiﬂem\ 73 unit}\s/ 31 unités - 02 min — 00 s | Eau froide
Vidange 4 - K—\/\ \ - - - 01 min — 00 s | Action lente
Essorage 2 - \/\ - - - - 06 min — 00 s | [Vitesse faible

N\
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Table B.12 — Wool 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12's
On-time normal action 12's
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end

Steps During During During wash Level  Hystereses Tempera- Time Miscel-

filling heating ture laneous
Mainwash 1 | No action | Gentle action | Gentle action | 73 units | 31 units 20 °C 0 — 30 s | Detergent 2
Mainwash 2 [[No action | No action No action 73 units | 31 units 40 °C \&O er\—%i Cold water
Mainwash 3 | No action | No action Gentle action | 73 units | 31 units 40 ° \Oin%si}% @Id water
Drain 1 - - - - - (\\ \\1%«\—%5 Gentle action
) ) ) ) . ) A\ .
Rinse 1 No action | No action Gentle action | 73 units | 31 un|t<\ — 03 in — 00 s [[Cold water
Drain 2 - - - - - \— 0IMnin — 00 s [[Gentle action
Rinse 2 No action | No action Gentle action |73 uni/ts\ 31@ o - 03 min — 00 s [[Cold water
Drain 3 - - - (—\\ N é QJ P) 01 min — 00 s [[Gentle action
Extraction 1 - - - : - —\_/ - 01 min—-00s |[Low speed
Rinse 3 No action | No action Gentle ac@on (~7§uni \3{% - 02 min - 00 s |(Cold water
Drain 4 - - (\ \ \5 - - 01 min— 00 s |[Gentle action
(\ \

Extraction 2 - v - - 06 min — 00 s |[[Low speed

N

9,

N

\%\>



https://iecnorm.com/api/?name=51bc7542fc2ef5d309abd28c830f787d

— 100 -

60456 00 CEI:1998

Tableau B.13 — Laine 40 °C — Instructions de programmation pour FOM 71 MP

Temps d'arrét de I'essorage 10s Niveau a vide 30s Jeton N
Piéce de monnaie 1 Os Maintien Y Sans chauffage N
Piece de monnaie 2 0s Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide Y Point en visualisation N
Temps d'immobilisation Os Degré/temps Y
Programme de lavage
Etape séquentielle 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Durée de lavage s 0 0 0 0 180 | 180 | 180 | 120 0
Température °C 20 0 40 0 40 0 0 0
Niveau (unitég) 73 30 73 30 73 73 73 73 1Y)
Hystérésis (unités) 31 31 31 31 31 31 31
Refroidissement 1 0 0 0 0 0 0 0
Refroidissem¢nt 2 0 0 0 0 0 0 0 /B\ 0 >
Electrovanne eau froide Y N Y N Y Y Y \
Electrovanne| eau chaude N N N N N N N & N
Electrovanne| eau dure N N N N N N
Electrovanne |de refroidissement N N N N N W\
séparée
Electrovanne |pour détergent 1 N Y N Y N N \:} N
Electrovanne [pour détergent 2 N N N N N \\ N
Electrovanne |pour détergent 3 N N N NC N N N
Electrovanne |pour détergent 4 Y N N N N N N
Interrupteurs manuels N N N N N
Electrovanne pour détergent 1 min N Y /Nx \( N N N N N
Durée de vidgnge s 0 0 0 0 0 60 60 60 0
Durée d'essoljage s 0 0 0 <\Q 0 0 60 | 360 0
Action du tambour remplissage \(R &) - - - - -
Action du tambour chauffage G - - ~ - - -
Action du tambour lavage \ o\~ [t G G G G N
Action du tambour vidan - S - G G G G -
Action lente refroidiss& \U N N N N N N N
Indicateur de programme el e 3 3 \2 3 3 6 7 8 9
Indicateur de programme dg Yidang /\\\é\ 3 4 6 7 9 9
Indicateur de [programmée
de mouveme Ft) ’ \/
Pendant le lava N N N N Y N N N N
Au refroidiss \/ N N N N N N N N
Maintien avadt CW N N N N N N N N N
Maintien avart vidang N N N N N N N N Y
Refroidissement rap N N N N N N N N N
Prix 0 Action lente 3s
Lampes de détection 2.3 Action normale 12 s
Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(Pas d'action du tambour pendant le remplissage)
Niveau Niveau Niveau au-
intérieur intérieur intérieur
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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Table B.13 — Wool 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP

Spin down 10 s |Level empty 30 s | Counter N
Coin 1 0s |[Hold Y | Unheated N
Coin 2 0 s | Display off N | Gas heated N
Level cool down 130 s | Rapid advance Y | Point on display N
Level unbalance 0s |Degreeltime Y
Wash programme
Sequence step 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Wash time s Q Q Q Q 180 | 180 | 180 | 120 7
Temperature °C 20 0 40 0 40 0 0 0 0
Level (units) 73 | 30 | 73 | 30 | 73 | 73 | 73 | 73] o (]
Hystereses|(units) 31 31 31 31 31 31 31 31 0
Cool down { 0 0 0 0 0 0 0 N
Cool down P ol o] o] o] oo ({\\Q 5
Water valvg, cold Y N Y N Y Y Y Y RN
Water valvd, hot Nl NN NN N<\ N
Water valvd, cold hard N N N N N /N\\N\KN
Separate cgol down valve N N N N N N N, WON N
Detergent valve 1 N Y N Y N\, N N\ A N
Detergent alve 2 N N N N N N
Detergent valve 3 N N N \ N SV >N N
Detergent alve 4 Y N N \I’Iy\ N N
Manual swifches N N N N N N N
Detergent Valve 1 min N Y {f\l Y N\ \l\\l N N N
Time drain 0 0 0 0 S0 | 60 [ 60 | O
Time spin g ON = o\ "o | 60 | 360 | o
Drum action filling < \l— i - - - -
Drum actiof heating - ( - \ — - - -
Drum actiof wash \é\ G \ G G G G N
Drum action drain - \ - G G G G -
Gentle actign cool do N N N N N N N N N
Programme 3 SN \3/ 3 3 6 7 8 9
Programmg \ 3 3 3 4 6 7 9 9
Moving pro
During wa \\ N N N Y N N N N
At cool do} N N N N N N N N N
Hold befo N N N N N N N N N
Hold beforg >N N N N N N N N Y
Quick cool N N N N N N N N N
Price Gentle action 3s
Detection lamps 2.3 Normal action 12s
Approximate level settings with empty drum (No drum action during filling)
Water L'evel above Setting Water L'evel above Setting Water L'evel above Setting
volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
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