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Validité de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEl est cons-
tamment revu par la CEI afin qufil refléte I'état actuel de
la technique.

Des renseignements relatifs & la date de reconfirmation de
la publication sont disponibles auprés du Bureau Central de
la CEl.

Les renseignements relatifs & ces révisions, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux amendements peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEl et
dans les documents ci-dessous:

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of the
publication is available from the IEC Central Office.

Information on the revision work, the issue of revised
editions and amendments may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC
sources:

e Buylletin de la CEI

® Arnnuaire de la CEI
Pyblié annuellement

e C4gtalogue des publications de la CEIl
Pyblié annuellement et mis a jour réguliérement

Terminglogie

En ce qui|concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la GEl| 50: Vocabulaire Electrotechnique Inter-
national (YEI), qui se présente sous forme de gk
séparés traitant chacun d'un sujet défini.
complets $ur le VEI peuvent étre obtenus sur de
Voir égaleent le dictionnaire multilingue de la CEL.

Les termep et définitions figurant dans la prese te p
cation on{ été soit tirés du VE
approuvés|aux fins de cette publication

Symboles graphique

Pour les symboles
signes d'usage général’ap
consultera

— la

électr

- la
sur 4
feuille

- la

et pour les|appareils électromédicaux,

¢ |EC Bulletin
e |EC Yearbook

eS

ders are referrgd to |IEC 50:
EV), which is
separate chapters pach dealing
. Full details of the[IEV will be
. See also the IEQ Multilingual

and definitions contained in the present publi-
ave either been taken from the IEV jor have been
gifically approved for the purpose of this ppblication.

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signhs
approved by the IEC for general use, readers gre referred to
publications:

— |EC 27: Letfer symbols to be used in electrical
technology,

- |EC 417: G@Graphical symbols for use on
equipment. Index, survey and compilation of the
single sheets;

— |EC 617: Graphical symbols for didgrams;

and for medical electrical equipment,

- la CEl 878: Symboles graphiques pour
équipements électriques en pratique médicale.

Les symboles et signes contenus dans la présente publi-
cation ont été soit tirés de la CEl 27, de la CEl 417, de la
CEI 617 et/ou de la CEIl 878, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Publications de la CEIl établies par le
méme comité d'études

L'attention du lecteur est attirée sur les listes figurant a la fin
de cette publication, qui énumérent les publications de la
CEl préparées par le comité d'études qui a établi la
présente publication.

— |EC 878: Graphical symbols for electromedical
equipment in medical practice.

The symbols and signs contained in the present publication
have either been taken from [EC 27, IEC 417, IEC 617
and/or IEC 878, or have been specifically approved for the
purpose of this publication.

IEC publications prepared by the same
technical committee

The attention of readers is drawn to the end pages of this
publication which list the IEC publications issued by the
technical committee which has prepared the present
publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MACHINES ELECTRIQUES A LAVER LE LINGE
) POUR USAGE DOMESTIQUE -
METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

1)

2)

L3

e normalisation
g CEl). LaCEl a

La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une orgams
composee de '’ ensemble des comnes electrotechmques nationaux (Co

domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl, autre ivi puljlie des Normes

internationales. Leur élaboration est confiée a des comités d'é ! S Is tout Comité
national intéressé par le sujet traité peut participer. Les organisations intery ales, géuveérnementales et
non gouvernementales, en liaison avec la CEl, CEl collabore
étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalls selon degs condlons fixées par

accord entre les deux organisations.

Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce <
comités d'études ol sont representes tous les £0 i intéressant a ces questions, expriment

de normes, de

CEl s’engagent
possibie, les Normes internationales de la CEl

g_difergence entre la norme de la CEEl et la norme
d indigwée en termes clairs dans cette derniéte.

$té établie par le sous-comité 59D: Appareils de
50 de la CEl: Aptitude a la fonction des appareils élec-

dition de la CE! 456 et remplace la premiére édition et ses

DIS Bappaort de vote

59D(BC)37 59D(BC)38

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a 'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ELECTRIC CLOTHES WASHING MACHINES
FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE

FOREWORD
[N

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organiz st\agildlzatlon
compri{sing all national electrotechnical committees (IEC National Committees) j ECis to
promoje international cooperatlon on all questions concerning standardigati i electr{ecal and
electrdnic fields. To this end and in addition to other activities, the IEC publis dards.
Their |preparation is entrusted to technical committees; any IEC WNati bsted in
the sybject dealt with may participate in this preparatory work. ental and
non-gqvernmental orgamzatlons Itacsmg with the IEC also p i 1he IEC
collabd SQ) in)accordafpce with
conditi

2) The fo chnical committees on
which @il the National Committees having a special inte early as
possible, an international consensus of opipten on the

3) They Have the form of recommendations fog i { Rli in the form of standards, fechnical
reports or guides and they are accepted by the igna in that sense

4) in ordgr to promote international unificatiod, \iitees undertake to apply IEC Intefnational
Standgqrds transparently to the maximum exte r national and regional standafds. Any
divergénce between the |EG/S and t g hdtional or regional standard shall be clearly
indicated in the latter.

Internatipnal St r ppared by sub-committee 59D: Home laundry

appliandes, of 59: Performance of household electrical

applianges.

It forms 456 and replaces the first edition and its amendments

Nos. 1 and EC 985 which has been included

The text

DIS Report on voting
59D(CO)37 59D(C0)38

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report
on voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La CEl 456 (1974) et ses modifications 1 (1980) et 2 (1987) concernent exclusivement
I'aptitude & la fonction du programme de lavage du coton des machines électriques a laver
le linge.

Ultérieurement, fa CEl 985 (1989) a donné une méthode de mesure de la sévérité de
feutrage du programme de lavage de la laine prévu sur ces machines.

Lors de I’établissement de ces publications, un point de controverse important concernait
la nature du linge sali & employer pour les mesures, et particuliérement le fait de savoir si
les matiéres textiles doivent étre salies naturellement ou artificielley:e{t.

Depuis lors un grand nombre de travaux et plusieurs essais i ont été effec-

tUés dans le cadre du sous-comité 59D et de ses groupes de
— comparer les résultats obtenus avec les différent: chNi igsures;
— améliorer la reproductibilité des méthodes dg

-~ évaluer I'aptitude a ia fonction des cyclegs aure e-188 T fe lavage du
coton blanc;

— introduire une méthode de mesur icagi ge des textilgs & entretien
facile;

Cc

ll [remplace non sé 3 si la CEl 985

Cancern@ ,
miéthodes 1

lavage, deux

la méthode
6s problémes de reproductibilité; dans une cerfaine mesure,
une corrélation avec 'usage pratique;

ode \décrite dans I'annexe C décrit comment |'aptitude au lavage peut étre
ppréciation de I'eniévement de la salissure et des tache$ sur du linge
t sali. Cette méthode donne une excellente corrélation avgc la pratique

Concernant le détergent a utiliser pour les essais, une nouvelle formule a été préparée
par le groupe de travail CEl/SC 59D/GT 4. Elie a donc été introduite comme alternative a
la formule contenue dans la CEl 456 - Madification 1 (1980).

Les autres différences avec la CEl 456 (1974) et ses modifications 1 (1980) et 2 (1987)
sont les suivantes:
- Possibilité d'utiliser d’autres cycles que le cycle pour coton blanc.

— Introduction d’'une méthode de mesure de I'aptitude au lavage des textiles a entre-
tien facile.
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INTRODUCTION

IEC 456 (1974) and its amendments 1 (1980) and 2 (1987) concern exclusively the
performance of the cotton programme of electric clothes machines.

Ulteriorly, IEC 985 (1989) described a method of measurement of the felting severity of
the wool wash programme of these machines.

At the time of issue of these publications, one important point of controversy concerned
the nature of the soiled clothing to be used during the measurements and in particular
whether the textile material should be artificially or naturally soiled.

Since thlen, a great lot of work and many ring tests have been dong mittee

59D and its working groups in order to:

— compare the results obtained with the different soiling t&

- €
— introduce a method for measuring the clean . les;

— tdke into account the technical

This seg
It replages not only IE ch has
been ingluded within i

Concerning the@y‘ )
methods be 3
- th

in 5.1.1,
ensu

- 4 annex C describes how the washing performance can bg deter-
mine il and stain removal of naturally soiled articles. This method has
a hig ati ith practice but its execution is rather complicated.

Getermination of washing performance, both

ile material, which was selected for the metho¢ given
of reproducibility; to some extent such a teghnique
gtical use; '

Concerning the detergent to be used for the tests, a new formula has been prepared by
IEC/SC 59D/WG 4. So, it has been introduced as an alternative to the formula in IEC 456 -
Amendment 1{1980).

The other differences with IEC 456 (1974) and its amendments 1 (1880) and 2 (1987) are:

— Possibility pf using other cycles than the cycle for white cotton.
— Inclusion of a method for measuring the cleaning performance of easy care textiles;


https://iecnorm.com/api/?name=43b49fedf103d77776a25ea2425d8675

-8 - 456 © CEI:1994

Modifications & la méthode de détermination de I'aptitude au lavage prévue en 5.1.1
en vue d’en améliorer la reproductibilité: précisions sur le mode de charge de ia
machine, contrble plus précis des tolérances de la machine de référence ou utilisation
de la machine & commande par microprocesseur FOM 71.

@%
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Modifications of the method of determination of the washing performance (5.1.1),
aiming to provide better reproducibility: precisions for the way -of loading of the

machine, more accurate control of the tolerances of the reference machine or use of
the microprocessor Wascator FOM 71.

@%
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MACHINES ELECTRIQUES A LAVER LE LINGE
) POUR USAGE DOMESTIQUE -
METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION

1 Domaine d’application et objet

La présente Norme internationale traite des méthodes de mesure de P'aptitude a la
fonction des machines électriques a laver le linge, des machines a essorer le linge et des

machines & laver et & essorer le linge, avec ou sans dispositif de chauffage de I'eau, pour
usagae domaoctiauose /\

A AR A=A RAAA-AT A~ A-A-i- by

Cqtte norme ne traite pas des prescriptions de sécurité ni es pour les

caractéristiques d’aptitude a la fonction.

Elle s’applique également aux combinaisons de ces m i % r & tambour;
paur les régles concernant I'aptitude a la fonction de ] N ings combinées
(appelées lavantes-séchantes), I'application deAa :
NOTE - Les machines & laver le linge a usage collectif\utilisées s S *habitation ou dans
les blanchisseries automatiques sont compris { application, i les machines &

usage commercial.

2 | Références normatives

Legs documents no 3 Wrent des dispositions qui, par|suite de la
référence qui y| est fai i C dispositions valables pour la présente Norme
' lcatlon les éditions indiquées étaienf| en vigueur.
gvision et les parties prenantes aux acgords fondés
ationale sont invitées a rechercher la possibilit¢ d'appliquer

s’documents normatifs indiqués ci-aprés. Les|membres de

ade d’essai pour la détermination du bruit aérien gmis par les
estiques et analogues - Partie 1: Régles générales

Code d’essai pour la détermination du bruit aérien g¢mis par les
gpareils éléctrodomestiques et analogues — Partie 2: Régles particuliéfes pour les
machines a laver le linge et pour les essoreuses centriiuges

CEl 704-2-6, Code d’essai pour la détermination du bruit aérien émis par les appareils
électrodomestiques et analogues — Partie 2: Régles particuliéres pour les séche-linge a
tambour — Projet 59D(Secrétariat)90, & I'étude

CE| 734: 1993, Eau dure & utiliser pour les essais d’aptitude a la fonction de certains
appareils électrodomestiques

CEl 1121: 1991, Méthode de mesure de I'aptitude & la fonction des séche-linge & tambour
a4 usage domestique
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ELECTRIC CLOTHES WASHING MACHINES
FOR HOUSEHOLD USE - '
METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE

1 Scope

This International Standard deals with the methods for measuring the performance of
electric clothes washing machines, of water-extracting machines and of washing and
water-extracting machines, either with or without heating devices, for hou%eQd use.

This sta

It also drying
performance of these combined machines (called wa & ication of
IEC 112
NOTE bcope of
this re
2 Normative references
The foll in this

3 n, the
editions |indicated we mients are subject to revision, and}yanies
to agregments ed 5 tandard are encouraged to investigate the
possibility of a post\fecent editions of the normative documents indicated

below. Members g intain registers of currently valid International

Standargs.
IEC 704{1: g the determination of airborne acoustical noise emfted by
househd 1 electrisdl appliances - Part 1: General requirements

IEC 704{2-4 est’code for the determination of airborne acoustical noise emitted by
househd imilar electrical appliances - Part 2: Particular requirements for washing
machings and spin extractors

IEC 704-2-6: Test code for the determination of airborne acoustical noise emitted by
household and similar appliances. - Part 2: Particular requirements for tumbler dryers.
Project 59D(Secretariat)90, under consideration

IEC 734: 1993, Hard water to be used for testing the performance of some household
electrical appliances :

IEC 1121: 1991, Method for measuring the performance of tumbler dryers for household
use
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ISO 2267: 1986, Agents de surface - Contréle de certains effets de blanchissage - Métho-
des d’'élaboration et de mise en oeuvre d’un tissu de coton témoin non souillé

ISO 3758: 1991, Textiles - Code d’étiquetage d’entretien au moyen de symboles

ISO 3801: 1977, Textiles — Tissus — Détermination de la masse par unité de longueur et
de la masse par unité de surface

ISO 4319: 1977, Agents de surface - Détergent pour le lavage du linge - Guide pour des
essais comparatifs d’évaluation de performance

ISO 6330: 1984, Textiles - Méthodes de lavage et de séchage domestiques

IS — Partie 2:
D4

ISO 7768: 1985, des étoffes
trg

3 | Définitions

Pour les besoins de ale, les définitions suivantes
s’gppliquent.

3.1

machine a lave ver dans laquelle le linge est cpmplétement
im aquelle I'action mécanique est profuite par un
dis autour de son axe suivant un mouvement alterné.

lachine élec-

eau de lavage, l'action mécanique étant pro
r de son axe suivant un mouvement continu ou pé

horizontal et
duite par la
iodiquement

alje

machine bmplétement
immergé dan p par un dis-
pokiti iodiquement

inversé.

essoreuse centrifuge: Essoreuse dans laquelle I'eau est extraite du linge sous l'effet de
la force centrifuge.

machine a laver et a essorer: Machine électrique a laver le linge, horizontale, du type a
tambour dans laquelle a la fin du cycle de lavage, I'eau est extraite du linge sous 'effet de
la torce centrifuge, avec ou sans dispositif de chauffage.

machine lavante-séchante: Machine a laver et & essorer qui comporte un moyen de
sécher dans un tambour la charge de linge.
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ISO 2267: 1986, Surface active agents - Evaluation of certain effects of laundering —
Methods of preparation and use of unsoiled cotton control cloth

ISO 3758: 1991, Textiles - Care labelling code using symbols

ISO 3801: 1977, Textiles — Woven fabrics — Determination of mass per unit length and
mass per unit area

ISO 4319: 1977, Surface active agents - Detergents for washing fabrics - Guide for
comparative testing of performance

ISO 6330: 1984, Textiles - Domestic washing and drying procedures for 1;9*&'@ testing

1SO 721[1-2: 1984, Textiles — Woven fabrics — Construction — Methogs Part 2:
Determihation of number of threads per unit length
ISO 776B: 1985, Textiles - Methods for assessing the appeara fabrics

after dofnestic washing and drying

3 Definitions

For the purpose of this International following definitions apply:

ate the aplia

agitatot-type washing machine: A machine in VHich the textile material is substantially
immersgd in the washing . méchanical action is produced by a|device
moving jca is With areciprocating motion.

3.1  T4drms used to desig

horizon{ ' 0 nashing machine: An electric washing machine irp which
the textil i grizontal drum and partially immersed in the washing

g produced by rotation of the drum about its axis,
linuous or periodically reversed.

water, t
the mov

X

impellet-typeswashing ‘machine: A machine in which the textile material is substpntially
immersqd in-the™waghing water; in which the mechanical action is produced by a|device
rotating [about its axis with a motion which may be continuous or may reverse [after a
number of revolutions.

spin extractor: A water-extracting machine in which water is removed from textile
material by centrifugal force.

washing and spinning machine: A horizontal drum-type electric washing machine in
which, at the end of the wash cycle the water is removed from the textile material, by
centrifugal force, with or without heating device.

washer-dryer: A washing and spinning machine which also incorporates a means of
tumble drying the wash load.
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3.2 Termes utilisés pour le linge

textiles a entretien facile: Textiles qui sont spécifiés ou étiquetés par leur fabricant
comme étant en conformité avec I'ISO 3758 et qui portent le symbole correspondant.

ballast: Charge de la machine, a I'exclusion des bandes & salissure normalisée.

charge de lavage: Charge de la machine comportant le ballast, les bandes a salissure
normalisée et tous autres échantillons d’essai qui y sont ajoutés.

3.8 Termes servant a désigner les caractéristiques des appareils

quée par le
ign ou un seul

cle d’opérations.

NOTES

1 3 itel du volume, en
\N

utilisant les formules suivantes:
— machine & tambour: 13 | de volume par kg de linge sec;
— essoreuse centrifuge: 4,6 | de volume par kg de'lingese

8 kg - 5 kg, les

me intérieur,
d’eau déter-

ion faite des
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3.2 Terms used for textiles

easy care textiles: Textiles which are specified or labelled by the manufacturer as being

in conformity with ISO 3758 and carry the relevant symboil.

ballast: Machine load without strips of standardized soiling.

wash load: Machine load consisting of ballast, soiled standard strips and any added test

specimens.

3.3 Terms used to designate the characteristics of appliances

rated cg , z X 2
manufagturer declares can be treated for washing in a single oper
rations.

NOTEB

1 If|the rated capacity is not specified by the manufacturer it can be de
to the [following ratios:

— drunf type machine; 131 of volume per kg of dry material;
— spin|extractor: 4,6 | of volume per kg of dry material.

2 If|the rated capacity for easy care textiles and woollents is
should be respectively 40 % and 20 % of that for cottop

3 In[ case the manufacturer gives two Ji
chosef for the measurements.

volume|of an agitator or impeller-t
of the tub available for the

volume|of a drum type

of the drum in which
forms, eftc.

ich the
of ope-

gecording

the load

r will be

br level

N litres,
inward
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Tableau 1 — Mesures a effectuer pour déterminer I’'aptitude & la fonction

Essais Paragraphe Machines Machines Machines a
a laver a essorer laver et a
essorer
Aptitude au lavage 5.1 X X
Efficacité du ringage 5.2 X X
Efficacité de I'essorage 53 X X
Consommation d'eau et d’énergie 54 X x " X
Perrte mécanique de détergent 556 X A X
A\ (\
Ddgré de feutrage du programme de lavage
de|la laine 5.6 N X
-\
Froissage 5.7< X\\ X X
N
Usure du linge /5(87 X > X X
Mgsure du niveau de bruit >\/5(g O >>< X X
/\ N
) Seule ta mesure de la consomma@WMr les machines a essorer
4.2 Conditions es’/mesures
Tqus les @ aux indications du constructeur.
S¥ esures sont faites dans les conditions suivaptes:
4,
L€ nt effectués sur une machine neuve installée comme & l'usage confor-
me ations du constructeur. Avant les essais, la machine est misg en fonction-

avec 50

détergent de référence, le second sans charge ni détergent.

sans charge

4.2.2

Tension et fréquence d’alimentation

La tension d’alimentation doit étre maintenue égale a la tension nominale de la machine
+2 %. Lorsque l'appareil est spécifié par une plage nominale de tensions, les mesures
sont effectuées sous une tension égale & la valeur moyenne de la plage +2 %.

La fréquence d’alimentation ne doit pas différer de plus de 1 % de la fréquence nominale
de la machine.

NOTE - Si la tension nominale de la machine différe de la tension du réseau d'alimentation du pays ol

elle est vendue, les essais sont effectués a la tension de ce pays +2 %.
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Table 1 ~ Measurements to determine performance

Measurements Subclause Washing Spin Washing
machines extractors |and spinning
machines
Washing performance 5.1 X X
Rinsing efficiency 52 X X
Water extracting efficiency 5.3 X X
Water and energy consumption 54 X x " X
yAERN
Mechanical detergent loss 5.5 X A (\ X
Felting severity of the wool wash \
programnie 5.6 X(\ X
-\
Wrinkling 5.7 X X
Wear suffpred by textile / 7\ > X X
Airborne 3coustical noise /\ \/ > X X
) For spin extractors only the measurement% Mm tlorwmed.

4.2 G4

All tests

Unless ¢

the ma
run for t
of the r(Terence

tergent, the second without load or detergent.

itions:

ce with
hall be
ith 50 g

4.2.2 Supply voltage and frequency

The supply voltage shall be maintained at the rated voltage of the machine 2 %. When
the appliance is specified by a rated voltage range, the measurements are to be carried
out at a voltage equal to the mean value of the range 12 %.

The supply frequency shall not differ by more than 1 % from the rated frequency of the

machine.

NOTE - If the rated voltage of the machine differs from the system voltage of the country of sale, measure-
ments shall be carried out at the voltage of the country of sale +2 %.
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4.2.3 Température ambiante

La température ambiante du local d’essai doit étre maintenue & (20 * 5) °C pendant toute
la durée des mesures. La température doit étre précisée dans le procés-verbal d’essais.

4.2.4 Caractéristiques de I'eau d’alimentation

4.2.4.1 On doit utiliser une eau de dureté (2,50 + 0.20) mmol/litre pour la totalité de tous
les programmes. L’eau doit étre préparée conformément & la CEl 734 - Méthode B.

NOTE - Dans certains pays il peut étre admis d'utiliser I'eau naturelle distribuée localement, si sa dureté
est conforme a la présente norme.

4-\An I & F-SVuy PR 1] IS H P Aoit Qdea s
Y Al Jvra LA I daldic U o au U aimiteTii auiuimuauitoiies

— pour alimentation en eau froide: (15 + 2) °C;
— pour alimentation en eau chaude: la température jndiq %ucteur ou,

QY des limites
Ci-

4.1 ; z pau doit étre
coI:nprise dans la plage indiquée > é mentionnée dans le procés-
verbal d’essais.

425 Détergent

Les mesures nécessita G tergents de
ré e rapport, le
détergent de réfe

L€ 2.5. phosphate,
détergent dé 4&fé ' préconisée.

u phosphate

il est envisagé



https://iecnorm.com/api/?name=43b49fedf103d77776a25ea2425d8675

456 © IEC:1994 -19 -

4.2.3 Ambient temperature

The ambient temperature of the room shall be maintained at (20 + 5) °C throughout the
measurements. The temperature shall be stated in the measurement report.

4.2.4 Characteristics of water used

4.2.41 A water hardness of (2,50 + 0,20) mmol/litre shall be used for the whole of all
programmes. The water shall be prepared according to IEC 734 - Method B.

NOTE - In some countries, it may be permissible to use local natural water supplies if the water hardness
complies with this standard.

4.2.4 2 rThetemperature of supply water staltbe- VAN
-~ far cold water feed: (15 = 2) °C;
— fdr hot water feed: temperature as indicated by the m orN\5 j:>2) °C

if insfructions are not given.

When the measurement is carried out with a water te L different\from the limits
above, that supply water temperature shall be stated in N

4.2.43 t shall be within the
range in i

4.2.5
Measureé deter-
gents, W stated
which r¢
Subclau nt, IEC
refereng clause
4.2.5.2 gpecifi 3¢ old phosphate containing reference detergent, IEC
refereng

NOTE idraw the
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4.2.5.1 Détergent de référence A

Tableau 2 — Composition du détergent de référence CEI-A

456 © CEI:1994

Alkylbenzéne sulfonate a chaine linéaire
(longueur moyenne de chaine d'alkylate C, )

Alcool gras ethoxylé Cioqg (7 EOQ)
Savon de sodium (longueur de chaine Cioqg: 89 %
Cop.00 1 35 %)

SIK (concentré pour empécher la mousse, silicone ou carrier)

75 %

4,0 %
2,8%

5,0 %

Sodivnmatarmmimunrsiticate zeotite 4A
Carbonate de sodium

$el de sodium d’'un copolymere (Sokalan CP 5/BASF)
$ilicate de sodium (Si0,:Na,0 = 3,3:1)
Carboxymethylcellulose
Ethylénediamine tétracétate de sodium
Azurant optique pour coton (stilbénique)

$ulfate de sodium (soit a titre

Eau
FProteolytic enzyme prills (activi
Perborate de sodium tétrahydnate

Tétraacétyléthylwx
[N

ent ajouté)

25,0 %
9,1 %
4,0 %
2,6 %
1,0 %
0,2 %
0,2 %
5,7 %
9,4 %
0.5 %
20,0 %
3,0 %

ec «enzyme prills» et SIK
W tétrahydrate
Himent (tétraacéthyléthylénediamine)

ivateur de blanchiment (tétraacéthyléthylénediamine).

2 Par suite de la vanabilité qui peut résulter des modalites de fabrication gu detergent ou de son vieillis-
sement, il est recommandé d'utiliser, lorsquon veut comparer des résultats d'essais, du détergent de
référence fourni par le méme constructeur, provenant d'un méme lot de production et de fabrication
récente. |l est aussi recommandé de conserver le détergent et le perborate séparément en petites

quantités (par exemple 1 kg) et de 'utiliser dans un délai limité.

3 1l est recommandé que le fabricant de détergent indique le pH du détergent livré.

La quantité de détergent doit étre en accord avec le tableau 3.
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4.2.5.1 Reference detergent A

Table 2 — Composition of IEC reference detergent A

Linear sodium alkyl benzéne sulfonate 75 %
(mean length of alkane chain C,, )

Ethoxylated fatty alcohol C,s.1g (7 EO) 4,0 %
Sodium soap (chain length Ciog: 65% 2,8 %

Copon: 35%)
SIK (foam inhibitor concentrate, 8 % silicon or inorganic carrier)

A2

SodiumratominiunTsiticate zeotite 4 A

Sodium carbonate

Sodium salt of a copolymer form acrylic and maleic acid (Sokala
Sodium silicate (SiO,:Na,0O = 3,3:1)
Carboxymethylcellulose

Sodium ethylenediaminetetraacetate
Optica| whitener for cotton (stilbene type)
Sodiun
Water

Proteo
Sodiun 20,0 %
Tetraa 3,0 %

NOTE
1 TH
1)
2)
3

ium perborate tetrahydrate
3 fe Bleac tivator tetraacethylethylenediamine

2 Due to the variability which may result from the manufacturing procedure of the detergent or of its
ageing, for comparative measurements, it is recommended to use a reference detergent supplied by one
definite manufacturer from one definite production batch recently supplied. It is also recommended to keep
the detergent and perborate separately in small quantities (e.g. 1 kg) and to use it within a limited time.

3 ltis recommended that the detergent manufacturer should indicate the pH of the product supplied.

The amount of detergent shall be in accordance with table 3.
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Tableau 3 — Quantité de détergent de référence A
(pour une eau de dureté égale & 2,5 mmol/l)
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Charge de linge (kg) 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5

501 55 6,0

Masse de détergent pour le
lavage principal (g} 70 78 86 94 102| t10] 118 126

134 142 | 150

NOTES

1t Le detergent de reference est composé des dlfferents composants fournis, mélangés immédiatement

ci, le rapport doit étre 1 a 2.

3 Une autre quantité de détergent doit étre utilisée dans

.2.5.2 Détergent de référence B

ase, 20 parties

étergent utilisé
& le prélavage
ence de celles-

tateur.

Alkylbenzéne suifonate a chai 6.4(%

(longueur moyenne de chaine

A 2,3|%

9 13-26 % 2,8(%

1 74-87 %)

Tri 35,0 %
gi 6,0|%
Si 1,5%

q 1,0|%

E 0,2|%

A r coton (dimorpholinostitbénique) 0.2|%

Sulfdte de_sodium (soit a titre d’impureté, soit volontairement ajouté) 16,8 %
Haly 7.8(%

Poudre séche atomisée
Perborate de sodium tétrahydrate

80,0 % 80,0 %
20,0 %

Détergent d’essai CEl avec perborate, type |

100,0 %

NOTES

1 Le perborate est fourni séparément.
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Table 3 — Amount of reference detergent A (water hardness 2,5 mmol/l)

Wash load (kg) 1,0 1,6 2,0 2,5 30| 35| 40 4,5 50| 556 6,0
Mass of detergent in

main wash (g) 70 78 86 94 102} 110 | 118 126 134] 142 ] 150
NOTES

1 Reference detergent consists of the various components supplied mixed together immediately before
use in the recommended proportions, i.e. 77 parts base, 20 parts perborate and 3 parts TAED

2 If|prewash is to be included the total quantity of detergent used should b
1,25. [The total detergent quantity has to be split between prewash and main
washing machine manufacturer’s instructions. If there are no instructions, the

w
>

different detergent dosage has to be applied in agitator- and impe

4.2.5.2 |Reference detergent B

factor of
with the

Table 4 — Composition o%vi ergnce éd%te nt
AN .

Linearn sodium alkyl benzene sulfona

(mean| length of alkane chain: C,, 5
Ethoxylated tallow alcohgl (14 EO)

Sodiugn soap (chain len

Sodiu

Sodqu
Magnd
Carbo

6,4 %

2,3%
28 %

35,0 %
6,0 %
1,5%
1,0 %
0.2%
0,2 %
16,8 %
78 %

Spray dried powder
Sodium perborate tetrahydrate

80,0 % 80,0%
20,0 %

IEC reference detergent with perborate, type |

1

00,0 %

NOTES

1 The perborate is supplied separately.
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2 Par suite de la variabilité qui peut résulter des modalités de fabrication du détergent ou de son vieillis-
sement, il est recommandé d'utiliser, lorsqu'on veut comparer des résultats d'essais, du détergent de
référence fourni par le méme constructeur, provenant d'un méme lot de production et de fabrication.
récente. Il est aussi recommandé de conserver le détergent et le perborate séparément en petites
quantités (par exemple 1 kg) et de I'utiliser dans un délai limité.

3 |l est recommandé que le fabricant de détergent indique le pH du détergent livré.

La quantité de détergent doit étre en accord avec le tableau 5.

Tableau 5 - Quantité de détergent de référence B
{pour une eau de dureté égale & 2,5 mmol/l)

Charge de linge (kg) 10 15| 20| 25 %N ?5\W 45 | 50

fasse de détergent pour le lavage principal (g) | 96 106 | 116 | 126 Xﬁ %\\% 166 | 176

NOTES

1 Le détergent de référence est composé des diffé S mélangés| immédiatement
avant usage; dans les proportions recommandées ¢ est-a<dire 8 i la poudre de pase, 20 parties
de perborate.

2 Siun prélavage doit étre incl ! i and® que la quantité de fétergent utilisé

soit multipliée par un facteur de 3 ergent soit répartie entre le prélavage
et le lavage principal en accord ave indicati tructetir de la machine. En I'abgence de celles-

ci, le rapport doit étre 1 a 2.

3 Une autre quantité de déterge i dan$ une machine a pulsateur ou a agitateur.

.R.6 Ballast

es avec une
u tous autres
b la capacité

t 24 heures
pérature de
ilisé pendant

L3 ‘messe de la charge de lavage est déterminée aprés qu’elle a atteint lal température

ambiante définie en 4.2.3.

NOTE - S'il n’est pas possible de réaliser le conditionnement indiqué ci-dessus, on peut le remplacer par
le traitement suivant :

Placer la charge de linge sec dans un séchoir et sécher pendant un temps compris entre 10 min et 40 min
suivant I'importance de la charge. La retirer du séchoir et la peser avant refroidissement. Répéter ces
opérations avec des périodes de séchage de 10 min jusqu'a ce que la masse ne varie plus que de 1 % ou
moins.

On prend comme masse de la charge la masse ainsi obtenue augmentée de 8 %. Cette procédure ne peut
convenir qu'a une charge de linge propre car les salissures sont «fixées» par le chauffage. Aprés chaque
cycle de lavage le ballast est séché dans un séche-linge électrique & tambour, jusqu'a obtenir la masse de
cette charge aprés conditionnement (+2 %).
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2 Due to the variability which may result from the manufacturing procedure of the detergent or of its
ageing, the use is recommended, for comparative measurements, of a reference detergent supplied by one
definite manufacturer from one definite production batch and of recent supply. It is also recommended to
keep the detergent and perborate separately in small quantities (e.g. 1 kg) and to use it within a limited

time.

3 Itis recommended that the detergent manufacturer should indicate the pH of the product supplied.

The amount of detergent shall be in accordance with table 5.

Table 5 — Amount of reference detergent B (water hardness 2,5 mmol/l)

7/
Wash load (kg) 1,0 151 20| 25 | 80 3(5/\ 40 5.]] 5.0
[ERN
Mass of detergent in main wash (g) 96 106 116 | 126 136 1 15 \Q 176
NOTE$
1 R4 y before
use in
2 If b be increased by a factor of
1,25. 1 aih wash in accordance |with the
washin all be 1:2.
3 A
4.2.6 Ballast
Measurgments requi load are carried out with a load of|textile
material ndstandard\soiled strips and/or any test specimens approxi-

mately ¢

The mag
air, with
This pré

The may

equal to (65 + 5) % at a temperature of (20
e after using the ballast for 10 wash cycles.

$.of the wash load is determined after the ambient temperature defined i

to the
2) °C.

n 4.2.3

has been reached.

NOTE - If it is not possible to carry out the above conditioning, it can be replaced by the foliowing
treatment (so-called "bone dry"):
Place dry load in a drier and dry for 10 min to 40 min depending upon the load size. Remove and weigh
before cool down. Repeat these operations with 10 min drying periods until the final mass change is 1 % or

less.

The so obtained *bone dry* mass increased by 8 % is taken as the mass of the load. This procedure is only
suitable for clean cloth as soils tend to be “fixed" by heating. After every washing cycle the ballast will be
dried with an electric household tumbler dryer near to (+2 %) the conditioned mass of that load.
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La charge d'essai A est constituée de draps, de taies d’oreiller en coton et d’essuie-mains
en nid d’abeille en coton dont les caractéristiques sont les suivantes: Les piéces utilisées
doivent étre choisies pour étre dans une tolérance de +10 g.

Draps et taies d'oreiller:

Coton blanchi

i1

185 g/m?® + 5 % (du tissu terminé)
23 fils/cm de 36 tex

Tissage uni:
Masse par unité de surface:
Chaine:

23 Tils/cm de 36 1eX
1500 mmx 2 600 mm

lrame:

Dimensions des draps:

Dimensions des taies d’oreiller: ativement
chtés
le
Bes:
Essuie-mains:
Coton blanchi
Tissage nid d’abeille
Masse par unité de surface:
Chaine:
Trame:
Dimensions: nt.
La bsai pour les
diy
ableau 6 — Charge d'essai
Capacité nomina \) Nombre de Nombre de Ngmbre
4 k§\\ draps taies d’oreiller d'essdie-mains
2 1 2
2, 1 3
3 3 4
35 2 3 Nombre nécessaire
4 2 4 pour atteindre
45 > 8 la masse totale
5 2 6
55 2 8
6 2 8

Les piéces constituant le ballast doivent avoir été soumises & cinq cycles de lavage au
moins et 60 au plus.
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4.2.6.1 Ballast for cotton

The standard load A shall consist of cotton sheets, cotton pillowcases and cotton
huckaback hand-towels conforming with the following specifications. Pieces used for a test
should be selected within a tolerance of £10 g.

Sheets and pillowcases:

Bleached cotton

Weave in plain: M

Mass per unit area: 185 g/m2 + 5 % (of finished fabric)
Warp: 23 threads/cm of 36 tex

Weft . 23 threads/emof 36 Tex

Sheet size: 1 500 mm x 2 600 mm
Pillowcases size: pieces of 1 600 mm x 800

edges so as to for
(finished size: 808

Hand-towels:

Bleaghed cotton
Weave-huckaback

Masg per unit area: % (oftirished fabric)

Warp: 36 tex

Weft ads/cm of 90 tex

Size: 800 mm)x 460 mm approximately.
The proportion she 3 and-towels in the standard load for yarious
rated ca@acitie iye

able 6 —- Test load

Rafed ¢ aoN \)?umber of Number of Number of
</\g\ \ sheets pillowcases hand-towel
PR _ 1 2
25 1 3
e 1 4
3.5 2 3 Number required
4 2 4 to make up
45 2 6 total mass
5 2 6
55 2 8
6 2 8

The material comprising the ballast shall have been submitted to at least five washing
cycles and not more than 60 washing cycles.
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Avant les essais le textile doit étre mis en conditions normales pour éviter un changement
rapide de la masse initiale de linge conditionné au cours d’une série d'essais.

Cette mise en conditions comporte trois cycles selon le processus suivant:

La charge est lavée avec un programme pour coton blanc sans prélavage mais avec
ringage et essorage, en utilisant 15 g/kg du détergent de référence A ou B dans de l'eau
douce dont la dureté est au plus égale a 0,50 mmol/l (voir 2.4 de la CEl 734) suivi par un
cycle d’essorage.

Aprés chaque cing cycles de lavage, la charge est lavée suivant le programme P2 des
machines de référence sans détergent (afin d’éviter I'accumulation/deQétergent).

Mbde de chargement de la machine:

Pgur la détermination de laptitude au lavage (voir 5.1 i 2t chargées
avec le ballast et des bandes de salissures (voir 5.1.1.2 i :

D’abord: 2 taies d’oreiller
Ensuite: La moitié de la quantité de
a

Ensuite:

Ensuite:

et de draps
» des essuie-mains.

Ensuite:

s de\taille 40/42, & manches longues, de couleur blanche.
issu en.mélange polyester/coton, le pourcentage de polyester étant d¢ (65 * 3) %.
Masse~ 180 g & 250 g (masse surfacique approximative: 115 g/m2) .

— Taies d'oreillers, de dimensions terminées 800 mm x 800 mm.

Tissu blanc, & mailles croisées en mélange polyester/coton, le pourcentage de
polyester étant (65 = 3) %.

Masse surfacique: 100 g/m2 a150 g/mz.

Réalisées avec des piéces de tissu de dimensions 1 600 mm x 800 mm. Ces piéces
sont ensuite pliées en deux et cousues sur les cotés ouverts de maniére a obtenir
une double épaisseur de dimensions 800 mm x 800 mm.

Ces piéces peuvent étre utilisées pour la détermination de la résistance au
froissage.
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Before the tests are carried out, the textile shall have been normalized to avoid a rapid

change of the initial conditioned mass during the test series.

The normalizing is three cycles of the following process:

Wash with a programme designed for white cotton, without pre-wash but including rinsing
and spinning, using 15 g/kg of reference detergent A or B in soft water with a hardness not
greater than 0,50 mmol/l (see 2.4 of IEC 734) followed by a spin drying cycle.

After each five washing cycles the load has to be washed in the reference machines

programme P2 without detergent (to avoid detergent accumulation).

AN

Way of lpading the machine:

For the determination of the washing performance (see 5.1.1)
with the pallast and soiled strips (see 5.1.1.2) in the following ©

First: 2 pillowcases
Then: half the amount of soiled strips

Then: 1 sheet
1 pillowcase (if there is still ong
half the amount of hand-towe

Then:

Then:

be

Zlded

Mpssifrom 180 g to 250 g (mass per unit area approx. 115 g/mz).

— Pillowcases: Finished size 800 x 800 mm.

White cross-linked polyester/cotton blended textile with the proportion of polyester

of (65 £ 3) %.
Mass per unit area: 100 g/m2 to 150 g/mz.

Made in one piece 1 600 mm x 800 mm. These are then folded in half, and sewn
around the open edges, thus forming double thickness size 800 mm x 800 mm.

These specimens can be used for evaluation of crease resistance (wrinkling).
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Avant P'exécution des essais, le tissu neuf utilisé pour le ballast est soumis a un
traitement ayant pour objet d’éviter une modification rapide du poids initial condi-
tionné pendant une série d'essais.

Ce traitement est constitué de cinqg cycles dans les conditions suivantes:

Laver le textile dans la machine de référence (voir annexe B) suivant un programme
prévu pour les textiles a entretien facile (programme de lavage 3A), en utilisant
15 g/kg du détergent de référence. Le ballast est ensuite séché dans un séche linge
électrique a tambour pour étre préparé au conditionnement.

La charge de lavage, c’est-a-dire la masse totale lavée comprend les salissures
normalisées correspondant a la capacité nominale; elle est complétée, pour obtenir

la capacité nominale, par des chemises et des taies d’oreillers en quantités égales.
jstermentfinalde harge—est—effe joutan ‘o—chemise, ou une taie

broche de la

capacité nominale.

Pour les essais de froissage, le ballast doit étre prépar
5 | Méthodes de mesure
5.1 Détermination de I'aptitude au lavage
5.1.1 Mesure d’éprouvettes a

de linge propre

5.1.1.1  Principe de I'essai
L’ ce, mesurée
au sées lavées
da rite en 4.2.6.

hormalisées de

Ce suivantes:
54. caniques et
the de carbone
et

5. ++4-2—LeHiet-dlenldvement-des-pigments-protéiques—téprouvetie-utilisée étant salie a

I'aide de sang.

5.1.1.1.3 L’effet d’enlévement des pigments organiques, I'éprouvette utilisée étant salie
a I'aide de chocolat et de lait.

5.1.1.1.4 L’effet de blanchiment, I'éprouvette utilisée étant salie a I'aide de vin rouge.

5.1.1.1.5 1l est considéré comme valable d'utiliser également les salissures ci-dessus
pour les cycles «Textiles d’entretien facile» car, en pratique, ces cycles sont effectués
pour un fort pourcentage d’articles de coton. Cependant, afin de vérifier le nettoyage des
articles en tissu mélangé qui figurent dans les charges réelles, on devra introduire par la
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Before any tests are carried out the new textile for ballast must be normalized to
avoid a rapid change of the initial conditioned weight during a test series.

T

he normalizing is five cycles of the following process:

Wash the textile with a programme designed for easy care fabrics (wash
programme 3A), in the reference washing machine (see annex B) using 15 g/kg of
the reference detergent. The ballast is then dried by an electric tumbler dryer in
preparation for conditioning.

The wash load means the total mass according to the rated capacity, made up by
adding an equal number of shirts and pillowcases including standard soils. Final

a

Aicte tha lnad atncact tn ratad rnanaciiv
803 a-G1o 585t t0at88-cdpa bty

adjustment of the load is made by adding one shirt or one pillowcase, whichever
[N

5 Met

51 Dd

5.1.1

5.1.11

The w3

soilings
such as

NOTE
such 3

The diff

511 .1<
specimg

ProroTo— TS

pr wrinkling tests the ballast has to be prepared (see 5.

hods of measurements

ptermination of washing performance

Measurement of specimens
a clean ballast load

Principle of measurement

ypes of specimens with stand

described in 4.2.6.
ardi i Ray also Be used with standardized loads of naturally soiled

ctance,
ardized

her with a ballast load of clean textiles,

articles,

n, the

51.1.1.

5.1.1.1.3 The removal of organ
chocolate and milk.

5.1.1.1.4 The bleaching effect, the specimen used being soiled with red wine.

51.1.1.5

ood.

ic pigments, the specimen used being soiled with

It is considered valid to use the above soilings also for the evaluation of the

performance of “Easy Care" cycles as these cycles in practice contain a high percentage
of cotton items. However to assess the cleaning of blended articles, which will again be
present in real wash loads, further standard soilings performed on polyester/cotton and
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suite des salissures normalisées déposées sur un tissu polyester/coton et fournies par le
fabricant des autres éprouvettes & salissures normalisées. Ces salissures sont a I'étude.

L'essai est effectué dans les conditions suivantes:

5.1.1.2  Eprouvettes

On utilise pour I'essai des éprouvettes carrées de (120 + 20) mm x (120 + 20) mm, décou-
pées dans du tissu et supportant des salissures normalisées de différentes natures; elles
sont attachées ensemble de maniére a former une bande avec les salissures dans I'ordre
suivant: noir de carbone/huile minérale - sang - chocolat et lait - vin rouge, et toute

salissure nouvelle nécessitée pour les textiles a entretien facile. Il est recommandé qu’une
éprouvette de tissu non sali du méme type que le tissu sali soif’également attachée le

lohg de cette bande aux fins de contréle du tissu support propre

Lg définition des éprouvettes a salissures normalisées (texti .}e et appli-
cdtion des différentes salissures) est spécifiée a ‘ stance des
cdractéristiques peut étre vérifiée par la méthode dégu

L4 es, éventuel-
le pour ne pas
ng charge.

L4 l'importance
de

5.0.

Lé ir. S’il existe
p! teur doit étre
cq

On effectue, pour le programme choisi, au moins cinq cycles complets. Pour chaque cycle
on doit utiliser de nouveaux échantillons a salissure normalisée.

5.1.1.4  Maesures de réflectance

Pendant les mesures, on utilise, comme support de I'échantillon mesuré (voir 5.1.1.1),
trois couches supplémentaires du méme type de salissure que celui-ci, c’est a dire que
I'on mesure toujours quatre couches au total.

Chaque échantillon lavé est mesuré deux fois de chaque coté & I'endroit indiqué sur la
figure 1.
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supplied by the specimen manufacturer of the other standard soilings should be included;
these are under consideration.

The test is carried out under the following conditions:

5.1.1.2 Specimens

The test is performed with square specimens measuring (120 £ 20) mm x (120 + 20) mm
cut from the fabric, carrying different types of standard artificial soil and joined together in
a strip with the different kinds of soil in the following order: carbon black/mineral oil - blood
- chocolate and milk - red wine, and any additional soilings needed for easy care. It is

recommended that an unsoiled cloth sample of the same type as the soiled fabric should
be attached 3!3.".9 the St.'ip as-a-blank-controlforthe euppnrﬁng fabric VAN

The defiinition of specimens with standardized soiling (supporting, fabr and
applicatfjon of the various kinds of soil) is given in annex Bsand the constan these
charact¢ristics may be verified by the method described in an

The strip formed by joining specimens with the four ki s i 5 i \ddition
of an unsoiled specimen, is large enough not to requir of individual specimens
to differgnt items in the load.

The number of strips used for a was and is
determiped as follows:

1| strip for a load up to 1,4 kg;
2
3 ‘
— 4strips f §
— 5| strips fgé
8 stri

If there er must

be congulied.

For the selected programme at least five complete cycles shall be carried out. For each
cycle new soiled specimens shall be used.

5.1.1.4 Reflectance measurements

During the measurements, use three additional layers of the same washed soiled type
specimen (see 5.1.1.1) as support for the specimen being measured. That is, always
measure four layers in total.

Every washed specimen has to be measured twice at both sides, on the position indicated
in figure 1.
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=8 - gvant

E = arriere

CEl 029/94

Figure 1 /N

All'issue de chacun des cycles de lavage, les bandes so
utjlisant une méthode qui évite I'effet de brillant (repassage
avec une machine a repasser). La durée et la températe assagedoivent étre
telles que le tissu ne soit pas autrement modifié; la te G} le du fer doit
étre comprise entre 130 °C et 150 °C. Aprés e échantillons
dqit étre égale a (0 + 3) %.

Le photocolonmetre utlllsé pour la mesure de q oit'permettre de mesurer les
c0 ab’s ayons UV est iniéré entre la
sd . Qi age, seul le filtre blgu est utilisé.
L ’ i Qno S a_ megure doivent étre indiqués dans le

ra

A

sensibles & 'orientation de I'éprouvette telqd que certains
il est recommandé que la chaine du tissu soif paralléle au
ente. Si cela n’est pas possible, chaque mesure doit| étre répétée

a) Moyenne pour chaque cycle de lavage

Pour chacun des n cycles de lavage, moyenne arithmétique x des valeurs séparées x
obtenues en 5.1.1.4:

>
X =
n

ou m; est le nombre de lectures par lavage.
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aEn
2= = front

E = back
H HEH

1EC 029194

Figure 1

After ea¢h washing cycle, every strip is dried by ironing using a shine"
is avoided (i.e. ironed between two pieces of fabric, or with an D> The
duration|and temperature shall be such that the specimen do other
alteration; the temperature of the surface of the iron shall be be 50 °C.

After ironing the humidity of samples shall be (0 + 3) %.

The photocolorimeter used for measuring the reflectantce¢ shalkbe suitable for tristjmulus
measurements, and a filter absorbing ¢ e light source and the
specimen. For the washing test, onl nt and
the meas

¢ type of instrume

Before e

- pg

On phot beam
instrume p cident
light. If thi ach measurement shall be repeated after turning the sample
through age for each position measured. '

X

5115

The follow

a) Average for each washing cycle

for each of the n washing cycles the arithmetic mean x of the separate readings x
obtained in washing cycle number i (see 5.1.1.4)
_ PI ¢

X = —

n;

where n, is the number of readings per wash
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b) Moyenne pour tous les cycles de lavage

Moyenne arithmétique X des n valeurs calculées au point a):

T X

n

1

ol n est le nombre de cycles de lavage.

c) Ecart type entre les cycles de lavage

aour tous les
5 la machine
yage dans la

sure en com-
le linge natu-
s la machine
Emps.

La méthode d’essai est décrite dans I'annexe C; ce type de mesure est aussi traité dans
I'ISO 4319.

5.2 Détermination de I'efficacité du rin¢age

NOTE - La méthode ci-aprés, basée sur I'alcalinité, est en cours de révision par le GT 4; l'introduction de
titration LAS, comme méthode additionnelle ou alternative, est aussi étudiée par ce GT.

5.2.1 Principe de l'essai

L'efficacité du ringage est exprimée au moyen d’un ou plusieurs des facteurs suivants:
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b) Average for all washing cycles

the arithmetic mean x of the n values calculated in a):

™
x|

X =

> |

where n is the number of washing cycles

¢) Standard deviation between washing cycles

This latter calculation is optional.

5.11.6| Expression of

The sum of the resu|
cycles” [for ali

b) of 5.1.1.5 for "the average for all washing
hing in the tested machine is calculated, and

then compared Vv | htained after washing in the reference machine, as
describ

5.1.2 rally soiled textile material

The wg i rmanse of’a washing machine is assessed during this measurement by
compar in removal on specified loads of naturally soiled laundry (articles

simultaneously.

achieved i e mashiné tested and in the reference machine described in annex|C both
machings runni

The method of measurement for this test is described in annex D; this type of measure-
ment is also dealt with in ISO 4319.

5.2 Determination of rinsing efficiency

NOTE - The alkalinity method described hereafter is under revision by WG 4; the inclusion of LAS
titrations, as an additional or alternative method, is also considered by this WG.

5.2.1 Principle of measurement

Rinsing efficiency is expressed as one or more of the following:
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Tableau 7 — Efficacité de ringage

Pour les machines avec ou sans dispositif a) alcalinité de I'eau restant dans le linge A
d'essorage par rapport a I'eau d'alimentation r
b) dilution du bain de lavage D
Pour les machines avec dispositif c) facteur de dilution modifié pour tenir Dw
d'essorage compte de I'efficacité d’essorage w,
d) quantité de bain de lavage non dilué w,
restant dans le linge par kg de}h%a Dw
e) quantité d'alcali de lavage restant A W
dans le linge par kg de{ﬁa\ e w

NOTE - d)} est l'inverse de c). (\\\
X

2.2 Ballast

- (3}

e ballast est défini en 4.2.6. Qn not
récision de 5 g.

ec en kilogramines avec une

©

5l2.3 Echantillon de bain de

Un cycle de lavageest effec

p quantité de c 2 >-doit étre celle définie en 4.2.5.2.

n peut
tés b), ¢)e

-

(@]

¢’de sodium anhydre pour la détermination des alcali-
détermination des alcalinités a) ou e).

=]

un” échantillon de bain de lavage de 25 ml pendant les cing
période réelle de lavage, c’est-a-dire avant que la premiére étape

ladin du cycle de lavage, ringage et essorage, la charge compléte est retjrée et seul le
allast est pese. (Aucune pesee nest faile si lessorage nest pas eiftectué par la
machine.) La précision de pesée estde 5 g.

g
d
d
4
5
A
b

La charge compléte est transférée (en plusieurs fois si nécessaire) dans une essoreuse
centrifuge d'un diameétre intérieur de tambour compris entre 250 mm et 300 mm, et d’une
vitesse d’essorage d’environ 2 800 tr/min. On préléve un échantillon de 250 ml lorsque
I'écoulement se réduit a un mince filet continu.

Dans le cas d’'une machine 3 laver comportant une essoreuse centrifuge rapide (plus de
1 500 tr/min), I'échantillon de 250 ml est pris sur l'eau extraite par I'essoreuse de la
machine lorsque I'écoulement se réduit & un mince filet continu. Lorsque le cycle
d’essorage est terminé, on retire la charge pour la peser.
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Table 7 — Rinsing efficiency

For machines with or without water extraction a) Alkalinity of the water remaining in the A
means textiles relative to the tap water 4
b) dilution of the wash liquor D
For machines with water extraction means c) dilution factor modified to take into Dw
account the extraction efficiency w,
d) amount of undiluted wash liquor per w,
kg of load remaining in the textiles Dw
i
e) amount of wash alkali per kg of lgad \q\ e
remaining in the textiles (\ Q w

NOTE - d) is reciprocal of c). (\\\ \
N\

5.2.2 |Ballast

The baljast load is stated in 4.2.6. Dryxweigh mes must be recorded

to an agcuracy of 5 g.

5.2.3 [|Wash liquor sample

A washing cycle is carried"out wijth th

The ampunt of the refexencs

10 g/l of anh : and d),
but not for alkalinit S

A 25 min of
the act before the first rinsing stage commences, and before the
addition

524

At the gnd{of the cycle of washing, rinsing and water extraction, the wash load is removed
and only The ballast is weighed. (No weighing 1s done it no water extraction is carried out
by the machine.) Weigh to an accuracy of 5 g.

The wash load is transferred (in parts if necessary) to a spin extractor, with an internal
drum diameter between 250 mm and 300 mm, and spun at about 2 800 rev/min. A 250 ml
sample is taken when the flow of water reduces to a minimum continuous trickle.

In the case of washing machines incorporating a fast spin extractor (above 1 500 rev/min),
the 250 ml sample is taken from the water extracted by the machine’s extractor when the
flow reduces to a minimum continuous trickle. The load is removed for weighing when
the spin cycle is completed. :
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5.2.5 Echantillon de I'eau d’alimentation

On soutire un échantillon d’un litre d'eau de la méme provenance et en méme temps que
celle utilisée pour le ringage dans la machine essayée.

5.2.6 Titrages

5.2.6.1 Bain de lavage
— Prélever 10 ml de bain de lavage + 90 mi d’eau distillée;

— titrer avec N/10 HCI, en utilisant une microburette graduée en divisions de 0,01 mi,
jusqu’a un pH de 4%;

w

— le taux d'alcalinité du bain de lavage est M = 10 m_ milli r litre.

5.2.6.2 Eau de ringage
— Prélever 100 ml d’eau de ringage;
$ de 0,01 ml,

litre.

—~ titrer avec N/10 HCI, en utilis burette graduée en divisiong de 0,01 mi,

0y
entation est égal a M, milliéquivalents |par litre.

5.2.

Pq : drentes caractéristiques de ringage énumérées en 5.2.1 et
deg b . dans le linge aprés lavage, ringage et essorage, on effectue
leg {

au de ringage par rapport a I'eau d’alimentation

A = M_- M, milliéquivalents par litre.

b) Dilution du bain de lavage

alcalinité du bain de lavage - alcalinité de I'eau d’'alimentation M, - M,
D = =
alcalinité de I'eau de ringage — alcalinité de 'eau d’alimentation M -M

*  On peut utiliser comme indicateur, le méthyl orange ou le dyméthyi jaune si I'on ne dispose pas d’un
pH-métre, mais cela risque de nuire a la précision.
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5.2.5 Tap water sample

A 1 litre sample is taken from the same source, and at the same time, as the water used
for rinsing in the machine under test.

5.2.6 Titrations

5.2.6.1  Wash liquor
— Take 10 ml wash liquor and add 90 ml distilled water;

— ftitrate with N/10 HCI, using a microburette calibrated in 0,01 ml divisions, to
pH 4,0%;

- ;rmr.d_a.amuf.d_as_mw RN
— dlkalinity of wash liquor M, = 10 m_ milliequivalents per litre.

5.2.6.2| Rinse water

—  Tlake 100 ml rinse water;

-~ titrate with N/10 HCI, using a microburette calibrated in pns, to
pH 4,0%;

— record acid used as M;
— alkalinity of rinse water = M_ milliequival

5.2.6.3| Tap water
— Tlake 100 mi tap water;

-t
pH 4,0%;

— record acid use

pns, to

5.2.7

For the ount of
alkali 1 Howing
calculation

a) Adkalinity oR¥i ater relative to tap water

A =M - M, milliequivalents per litre

b} Dilution of the wash liquor

alkalinity of wash liquor - alkalinity of tap water M, - M,

alkalinity of rinse water - alkalinity of tap water M -M

*  Methyl orange or dimethy! yellow indicators may be employed if a pH meter is not available, but accuracy is liable to be
affected.
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¢) Facteur de dilution modifié pour tenir compte de I'efficacité d’essorage

masse de linge sec M, - M, w
dilution x = X

masse d'eau restant dans le linge M, - M, W

ol Wr est la masse du linge aprés essorage moins la masse & sec.

d) Quantité de bain de lavage non dilué restant dans le linge, par kg de charge

Masse d’'eau restant dans le linge M, -~ M, w,

— litres par kg

Dilution x masse a sec du linge M, - M,

NOTE - d) estl'inverse de c).

53
NOTE - La détermipati ‘effigacité S S z termination de

5.3.1  Principe|de

tsu de coton
charge.

L'gfficacité\de
apfés essorag

ymprendre le

masse de la charge d’essai (M,) est déterminée & 5 g prés. La chargg est ensuite
soumise & un cycle complet de lavages et de ringages dans les conditions suivantes:

5.3.2.1  Essoreuses incorporées dans la machine a laver

Le cycle de lavage et de ringages est effectué dans la machine essayée dans les
conditions indiquées par le constructeur pour le lavage du linge blanc, avec le détergent
de référence spécifié en 4.2.5.1, la quantité de celui-ci étant celle spécifiée en 4.2.5.2.

En 'absence d’indication sur la température de lavage, celle-ci est prise égale a4 90 °C.
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c) Dilution factor modified to take into account the extraction efficiency

dry mass of textiles M, - M,
dilution x = X
mass of water retained in textiles M - M,
where Wr is the mass of textiles after extraction minus dry mass.
d) Amount of undiluted wash liquor per kg of load remaining in textiles
Mass of water retained in textiles M. - M, w,
= X litres _per kg
Dilution x dry mass of textiles M, - M, w

NOTE| - d) is reciprocal of c)
e) Amount of wash alkali per kg of load remaining in textile

w W (M- M)
A = eQ jts P
w

NOTE| - The determination of water extracting &
ing pefformance.

5.3 Degtermination of water extracting efficien
“ cy can

5.3.1 Principle of mg

€SS

The waIar extra
r i 6ned mass, in air, of the same load.

load aft

combined with the determination

bf wash-

d by the amount of moisture remaining in the

5.8.2

The ma vith the ballast, as defined in 4.2.6 and soiled standard strips
as def hen the test for water extracting efficiency is carried out
separately, consist of ballast and used standard strips.

The mags-of the load (M,) is determined to an accuracy of 5 g. The load is then submitted

to a complete cycle of washing and rinsing in the following conditions:

5.3.21 Spin extractors incorporated in a washing machine

The washing and rinsing cycle is performed in the machine according to the manu-
facturer’s instructions for white cotton material, with the reference detergent stated in

4.2.5.1, and the amount is stated in 4.2.5.2.

If instructions on washing temperature are not given, this is taken as 90 °C.
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5.3.2.2  Essoreuses indépendantes

. Le cycle de lavage et de ringages est effectué dans une machine a laver a tambour, avec
le détergent de référence, a une température au moins égale a 80 °C.

5.3.3 Modalités de I'essai
5.8.8.1 Essoreuses incorporées dans la machine a laver

A l'issue du cycle de lavage et de ringages spécifié en 5.3.2.1, on procéde a l'opération
d'essorage pendant le temps prévu par le constructeur ou, a défaut, pendant 4 min.

5.3.8.2  Essoreuses centrifuges indépendantes /TN

'éés\constituant la

deN\J'essoreuse

A [issue du cycle de lavage et de ringages spécifié en 5.3.2.
charge sont réparties régulierement le long de la paroj
egsayée.

Lgrsque le chargement atteint environ un tiers de $ piéces sont
pqussées de la circonférence vers le centre de_maniére i vide au centre du
tambour.

Cette opération est répétée une ou de a mesure du remplissage du

ta

pliée en deux

L' constructeur

ballast a5 g

5.8.5Y Expression des résultats

Cing essais sont effectués dans les conditions spécifiées en 5.3.3 et 'on prend pour effica-
cité de I'essorage la moyenne des cing valeurs obtenues.

Elle peut étre:

— soit exprimée en valeur absolue,

— soit rapportée a la valeur obtenue dans les mémes conditions avec la machine de
rétérence décrite a I'annexe B.
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5.3.2.2  Separate spin extractors

The washing and rinsing cycle is performed in a drum type washing machine, with the
reference detergent, the washing temperature being not less than 90 °C.

5.3.3 Method of measurement
5.3.31 Spin extractors incorporated in a washing machine

After the washing and rinsing cycle stated in 5.3.2.1 the water is extracted from the load
for the time stated by the manufacturer or 4 min if instructions are not given.

5.8.3.2  Separate spin extractors

After thle cycle of washing and rinsing stated in 5.3.2.2, the pieces ¢f evenly

placed glong the drum wall of the extractor.

When t pushed

This is

The lo3 bd over

double

The wa instruc-

tions ar

534

After th d to an

accurag

5.3.5 [Method of expressing results

Five tests are carried out in the conditions specified in 5.3.3. The water extracting
efficiency is assumed to be the arithmetic mean of the five values so obtained.

It can be expressed:

— either by an absolute value,

— or by the ratio between the value obtained from the machine under test and the one
obtained from the appropriate reference machine described in annex B.
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5.4 Détermination des consommations d’eau et d’énergie

5.4.1 Principe de la mesure

456 © CEl:1994

L'objet de cette mesure est de déterminer I'énergie électrique et la quantité d'eau froide
qui sont consommées par la machine a laver pour le cycle de fonctionnement particulier

sélectionné.

5.4.2 Méthode de mesure

Les consommations d’eau et d'énergie sont déterminées au cours de I'essai de lavage

spécifié en 5.1.1.
yAERN

u
é

minimum de cing essais complets est requis pour chaque,.gycle
dié.

o)

B3 Données a relever

a) Nom du cycle mesuré.
nesures-sont effectuées.

aver au cours de l'essai. L'é

litre prés et la moyenne des cinq mesur

de{

nctionnement

R mesurées
mesurées.

nergie absor-

de kilowattheure prés. La moyenne des

°C) de I'eau froide d’alimentation utilis¢e. Les quan-

bs d’essai ou

s définies en

g) Durée du cycle, en minutes, arrondie a l'entier le plus proche.

h) Forme suggérée pour la présentation des données:

Cycle d'essai Tension Energie Quantité Température Charge
d'alimentation | absorbée par | totale d'eau de l'eau d'essai
au cours de la machine utilisée dralimentation
I'essai a laver
W vtot t
(V) (kWh) (litres) (°C) (kg)

Durée du
cycle

(min)
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5.4 Determination of water and energy consumption

5.4.1

Principle of the measurement

— 47 —

The object of this measurement is to determine the electric energy and the quantity of cold
water consumed by the washing machine for the particular operating cycle selected.

5.4.2 Maethod of measurement

The water and energy consumptions are determined during the washing test specified

in5.1.1.

A minimum of five complete test cycles is required for each op

measured.

The watpr consumption in litres and the energy consumption
each test cycle, and the arithmetic mean of the values measurg

5.4.3 Data to be reported

a) Name of cycle tested.

b) Su

c) Energy (kWh) consyu
measpred and reported

is tak

d) Volume (li
ment|quantities 4
measurements’i

e) Te

éyc\le being

2d for

urs are
e tests

asure-
re test

g) Length of cycle, in minutes, to the nearest whole number.

h) Suggested form in which data are to be reported:

Cycle tested

Supply

voltage

during
test

M

Washing
machine
operational
energy

w
(kWh)

Total quantity
of water
used

vtot

(litres)

Temperature

of supply
water

(°C)

Wash
load

(kg)

Length of
cycle

(min)
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5.5 Détermination de la perte mécanique de détergent dans le fond de la cuve des
machines a laver (Méthode par recirculation en circuit fermé du bain de lavage)

5.5.1 Objet

L'objet de cet essai est de déterminer la quantité de détergent qui reste dissoute ou non
dissoute dans le fond de la cuve de la machine & laver.

NOTES

1 Dans les machines équipées d’'un dispositif qui sépare le tambour extérieur du tuyau de vidange
pendant le lavage, la perte mécanique de détergent ne se produit pas; en conséquence cet essai ne leur
est pas applicable.

2 Cette méthode ne concerne que les détergents en poudre.

5.5.2 Principe

Lg perte mécanique de produit est déterminée par 13 quantité de
matiére séche dissoute dans le bain de lavage juste a lavage et la
gyantité de matiére séche dissoute dans 'eau ap gge a circulé
plisieurs fois au travers de la pompe afin de dissoudre n'a pas parti-
cipé au lavage parce qu'elle est restée, disso i carter de la

pgmpe, etc.

5.5.3 Conditions générales d

Lgs conditions prévues a I'artiCle 4 sont@pplica difications et

a) Etat de la ¢ sortie de la canne de vidange |doit étre a la
hauteur pres I'absence d'une telle indication,|il doit étre a
85 cm gu-des

b) Dét n nt utilisé doit étre du détergent de réféqence CEI tel

avec précision et comprend 77 parties de poudre de base,
de sodium et 3 parties de TAED pour chaque détermination.

4 n eay du mélange de base doit étre déterminée et notée daps le rapport

une solubilité constante du détergent CEIl et du perborate d¢ sodium, les
deux poudres doivent étre conservées au frais et au sec. T

c) Ballast (4.2.6.1) — Seules des piéces représentant des essuie-mains sont utilisées.
Il est conseillé d'avoir plusieurs charges identiques pouvant étre utilisées en rotation.

Avant de les utiliser pour les mesures, ces charges doivent étre lavées cinq fois avec le
détergent CEl comme indiqué au point b) et en 5.5.4.2.

La préparation doit étre effectuée avec le programme de lavage prévu pour le coton
blanc normalement sali (sans prélavage) avec les cycles de ringage correspondants.

*  Une teneur en eau du détergent CEl différente dans deux laboratoires peut conduire a des différences sur
la perte mécanique moyenne de produit en pourcentage, déterminée dans ces deux laboratoires.
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5.5 Determination of mechanical detergent loss in the sump of washing machines
(wash liquor re-circulation method) '

5.5.1 Object

The object of this test is to determine the amount of detergent that remains dissolved or
undissolved in the sump of the washing machine.

NOTES

1 In machines fitted with a device which separates the outer drum from the drain hose during the wash,
mechanical detergent losses do not occur; therefore this test is not applicable to them.

2  This method concerns only powder type detergents.

5.5.2 Principle

The mechanical product loss is determined by the difference inthe an 2atter
dissolved in the wash liquor just before the end of the wash of dry
matter dissolved in the water after circulating the wash \ gh the
pump in order to dissolve all the powder that has no focess,
becausq it remained dissolved or undissolved, in the

553
Conditigns described in clause 4 are( applicablecs ditions
shown below.

a) State of maching (&2. el ith the

mandfacturer’s instructions. e SENG oint of

the drain hoseshal
b) Detergent@.

[94%
e

eighed, made up as 77 parts base powder, 20 garts of
s TAED for each separate determination.

e mixed base powder shall be established and specified in the

a constant solubility of IEC detergent and also of sodium perporate,
both powders shall be stored under dry and cool conditions.

c) Ballast (4.2.6.1) — Only pieces representing hand-towels are used.
It is advisable to have several identical loads which may be used in rotation.

Before being used for measurements, these loads shall be washed five times with IEC
detergent as stated in item b) and in 5.5.4.2.

The preparation shall be made in the main wash programme suitable for normally
soiled white cotton (excluding prewash), with the corresponding rinsing cycles.

*  Differing water content of |EC detergent in two laboratories may lead to differences in the average
percentage mechanical product loss as determined in these two laboratories.
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Aprés chaque essai de détermination de la perte de détergent, la charge doit étre
convenablement rincée, par exemple en utilisant un programme de tavage complet
effectué sans détergent.

La charge doit ensuite étre séchée dans un séchoir & usage domestique en vue de sa
prochaine utilisation.

Chaque charge doit étre identifiée et toujours utilisée comme un tout. La vie d'une
charge peut aller jusqu’a 50 cycles.

5.5.4 Méthode de mesure

5.5.41  Préparation de la machine

d’'obtenir des
ge. Le distri-
vec le ballast

Avan haaue ~le 2 _machine @ idanagée e filire nettovéd et
répultats reproductibles, la machine est rincée et mise en essorage

d'essai (voir aussi point ¢) de 5.5.3.)

5.5.4.2  Préparation du détergent

Pq nt pesés et
m , évasée, de
1

55.4.3

15 C approprié.
L4 {oit identique
[o]e ixé de fagon
rig

55.4.4

Le e est choisi
P s prélavage
ou prélavage ou
pr

Lg. en eau doit
ét

Af e pendant la
pési de de remplis-

Tout le détergent est entrainé dans la machine. Le volume d’eau et le litre d’eau addi-
tionnel ajouté séparément au travers du distributeur sont enregistrés dans le rapport
d'essai. Le programme de la machine est alors poursuivi jusqu’a ce que la température
maximale soit atteinte.

Immédiatement avant la fin de la période de lavage ou avant I'adjonction d’eau froide en
fin de période de lavage, le robinet d’'arrivée d’eau est fermé. Avant la fermeture du
robinet d’arrivée d’eau, le dispositif de contréle de niveau d’eau de la machine régle la
quantité d’eau nécessaire.
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After each test for the determination of detergent loss, the load shall be adequately
rinsed, for example in a complete wash programme carried out without detergent.

After that the load shall be dried ready for the next use in a household dryer.

Each load shall be identified and be used always as a total unit. The load life can be as
long as 50 cycles.

5.5.4 Method of measurement

5.5.41 Preparation of machine

Prior to o have

reprodug leaned
and dri¢|

5.5.4.2 | Preparation of detergent

For each test, 150 g of IEC reference detergent is frg Mixing
is done by shaking in a closed 1 litre wide-necked g}a min.
5.5.4.3 | Introduction of detergent

150 g of| IEC reference detergent is added to the a qpriate dry dispenser. The method of

an appliance such as a funnel,

filling the dispenser shall be consistent (for_exa
rigidly fixed above the dispenser)

5.5.4.4 | Operation
The pro gramme@ - al detergent loss is to be determined is selected
(for example the ;% vash yrame suitable for normally soiled white cotton, exclud-

ing prev ash_programme suitable for normally soiled coloured [cotton,
excludin K gsh programme only).

The pro shall be stated in the measurement report. The water [supply
shall be 4242

bd, the
litre of

To ensu
dispensé
water.

All the detergent is drawn into the machine. The volume of water used and the additional
1 litre separately added through the dispenser are recorded in the measurement report.
The machine programme is then run normally until the maximum temperature is reached.

Immediately before the end of the washing period or before adding cold water at the end
of the washing period, the water inlet tap is closed. Before closing the water inlet tap, the
water level control device of the machine regulates the necessary amount of water.
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'5.5.4.5 Prélevement des échantillons

A la fin du cycle, arréter la machine. Le moment d’arréter la machine peut étre déterminé
de la fagon suivante: avant I'essai réel, effectuer le cycle plusieurs fois, mesurer le temps
qui s’écoule jusqu’au début de la dilution et le moment ol le bain de lavage est pompé.
Le moment d'arréter la machine pour prendre des échantillons doit étre choisi environ
1 min & 2 min avant que le bain de lavage soit évacué par la pompe. Si le programme de
lavage comprend une étape de dilution, I'échantillon sera prélevé 1 min 4 2 min avant
cette étape.

La température maximale obtenue pendant le cycle de lavage avant de prélever les échan-
tillons doit étre mentionnée dans le rapport d’essai.

Aprés avoir arrété la machine, prélever une quantité suffisant i avage direc-
tement dans le tambour pour obtenir des portions de 2 fois 100 i 0 ml).

L'eéxpérience a montré que les fibres de coton contenusg e perturbent

pds la détermination de la masse.

NOTE - Pour les machines & chargement frontal, I'échantilion 8 uvrant la porte,
- .y a lieu de
veiller & ce que I'échantillon de bain de lavage soit contenue dans

la machine.
Pqur déterminer le poids d’extraj

Ef suite, le bain de lavage est mi i par le pot de vidange, la ponjpe, la canne
deg vidange et le distgibuteur de

Pq Huite dans la
cu
La précautions
po
Af] n deuxiéme
éG échantillon,

Pd I approxima-
tivi I de I'eau utilisée pour chaque essai et procéder comme indiql1é en 5.5.4.6.

5.5.4.6 Traitement des échantillons

Les échantillons sont refroidis et agités avec précaution. Puis en utilisant une pipette,
deux portions de 100 ml sont transférées dans des coupelles & évaporation a fond plat et
a bec verseur (par exemple de diamétre 115 mm, capacité 320 ml) pesées préalablement.
Les coupelies sont placées dans un four a air chaud avec ventilateur de circulation d’air et
maintenues pendant 16 h a 105 °C.

Les coupelles sont pesées aprés refroidissement dans un dessiccateur pendant 1 h, puis
séchées a nouveau.
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5.5.45 Taking of samples

At the end of the cycle, stop the machine. The moment to switch off the machine may be
determined as follows: before the actual test, start the cycle several times, measure the
time to the beginning of dilution, and the moment when the wash liquor is pumped out.
The moment to switch off the machine for taking samples shall be selected 1 min to 2 min
before the wash liquid is pumped out. If the wash programme includes a dilution step the
samples shall be taken 1 min to 2 min before that step.

The maximum temperature reached in the wash cycle before taking the samples shall be
stated in the measurement report.

After stppping the machine, remove sufficient wash liquor direct fro obtain
2 times|100 ml portions (approximately 250 ml).
Experielrce has shown that the cotton fibres contained in the sa isfurb the
subsequient determination of the mass.
NOTH - For front Ioadlng machines, the sample may be taken-ei gh_the © y siphon-
ing oTe e u aken that the wgsh liquor
samp
To dete
The wa product
dispenser.
For top [loading mach
The recirculati * i ing recirculation precautions should be taken to
ensure that the d
After 3 sample
is taken. ated in
5.5.4.6¢
To detdrmine the wgight of dry residue (W3) of a blank control sample, draw gpproxi-
mately 250’ml of water used for each test run and treat as in 5.5.4.6.

5.5.4.6 Treatment of sample

The samples are cooled and shaken carefully. Then, using a pipette, two 100 ml portions
are transferred into preweighed evaporation dishes with flat bottoms and pouring lips (for
example, 115 mm of diameter, capacity 320 ml). The dishes are placed in a hot air oven
with an air circulating fan and maintained for 16 h at 105 °C. ’

The dishes are weighed after cooling in a desiccator for 1 h, and then redried.
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Ce traitement est répété jusqu’a ce qu’une masse constante soit obtenue (en général les
échantillons sont complétement secs aprés 16 h).

5.5.5 Calcul des résultats
we - Wi
% de perte = ——— v {00
we - w3
ou
W1 est’extrait sec de I'échantillon avant recirculation;

W2 est I'extrait sec de I'échantillon aprés recirculation;

140 re oo Aol als P P H
WO ST T oAtratr secae recrmamimon—emom:

Le calcul doit étre effectué sur la base d’au moins dix opérah e pour W1 et
W i doi$ indiquer la
v{ intervalle de
cgnfiance.

5, laine

5/6.1 Objet

C A sévérité de
fe les machines
a

S mme d’essai
[Y:

5.

S acique dd au
feutrage tycle complet

de lavage

q laine

z

Le¢s conditions spécifiées a I'article 4 sont applicables sauf pour le point suivgnt:

Dissolution du détergent

Le détergent CEl se dissout plus lentement que les détergents pour laine du commerce.
S'il est introduit sous forme de poudre, des variations peuvent se produire lors des
mesures influencées par le détergent. La poudre de lavage doit donc étre agitée pendant
10 min dans de I'eau a 40 °C avant d’étre introduite dans la machine.

5.6.4 Charge de lavage

La charge totale de lavage doit comporter:
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This treatment is repeated until constant mass is obtained (normally samples “are
completely dry after 16 h).

5.5.5 Calculation of results

w2 - Wi
%loss = —— x 100

we - W3

where
W1 is the dry residue of sample before recirculation;

W2 is the dry residue of sample after recirculation;

W3 is the dry residue of blank control sample

The calgulation shall be carried out on the basis of at least 10 ma
- W2. In addition to the average percentage product loss, the tes
average| value, standard deviation and coefficient of variation. o
confiderice interval.

56 Dd
56.1 Object

The purpose of this test is to defineNa metho 0 i erity of
the ma ashing
machings.

If severadl programmes i y ne with
the high '

5.6.2 Definitig

ge area of felting shrinkage exhibited py the

Cycle felting seve
i after a complete wash cycle carried out ac¢ording

standard wool §
to 5.6.5.

5.6.3 itfonal conditions Yor the measurement of the wool wash programme.

<

Conditions

Dissolvipg.the detergent

The reference detergent dissolves more slowly than commercial wool washing detergents.
If it is added as powder, variations can occur in all measurements influenced by the
detergent. The washing powder should be stirred for 10 min in water at 40 °C before
adding to the machine.

5.6.4 Wash load

The total wash load shall consist of:
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5.6.4.1 Ballast

Piéces consistant en deux épaisseurs de tissu de polyester tricoté, chacune mesurant
(30 £ 3) cm x (30 £ 3) cm et ayant une masse de (35 = 3) g, cousues ensemble par leurs
bords.

5.6.4.2 Eprouvettes

Chaque éprouvette d'essai est en tissu pure laine (100 % laine) ayant les caractéristiques
suivantes:

Quantité de laine  Laine vierge type 41A, 62A ou 63, donnant au maximum un diameétre de
fibre de 21 p. longueur moyenne de fibre 7 cm, teneur en huile 1 %.

ku"s" (472 tpm)

émités/ 10 cm.

Fils Filés & 30 tex (numéro de filage 1/29,5)
puis 10 tpi “2" (394 tpm) plié en deux.

Structure du tissu  Texture simple. Trame de 118 p/10

Canditionnement  Le tissu grége est mis a au’ ou semnli décati puis
lavé avec un détergent ngn ioRi s_des\conditions neutres.

NOTE - Un tissu d'essai conforme.a ces ca iISHQUE q 8 nt “Normes et
2 Nest Yorkshire,

Angleterre, et porte la rétérence |

Ce tissu d'essai de référence est ue prévu dans

: ‘ H'essai dans le
programme de référefice. 3 spécifi pit pas avoir un

L'¢ssai est eff tm x 34 cm.

Le tissu un feutrage
dgs bords e des fils de
indiqué a la

851 Préparation de I'éprouvette pour les mesures

Détendre les éprouvettes en les immergeant a plat dans une solution contenant 1 g/litre du
détergent de référence a (40 + 2) °C et en les y maintenant pendant une heure, en utilisant
un rapport solution sur piéces de linge au moins égal a 30:1 (30 | de volume/1 kg de
charge). Rincer les éprouvettes en les immergeant dans de I'eau a 15 °C, sans agiter, en
utilisant une solution de concentration au moins égale a 30:1. Effectuer cette opération de
ringage trois fois en tout, en laissant les éprouvettes dans I'eau froide 10 min chaque fois.
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5.6.4.1 Ballast

Pieces consisting of two layers of knitted polyester fabric, each measuring (30 = 3) cm X
(30 + 3) cm and having a mass of (35 + 3) g, sewn together at the edges.

5.6.4.2 Specimens

Each test specimen is a woven 100 % wool fabric having the following characteristics:

Wool quality Type 41A, 62A or 63 fleece wool, giving top of 21 y fibre diameter,
mean fibre length 7 cm, oil content 1 %. TN

Yarns Spun to 30 tex (1/29,5 worsted count) singles Wwith tpi "S"

Fabric construction Plain weave. Weft 118 picks/10 cm, warp

Finishing procedure The greige fabric is blown or nide S winch-

g Depart-
England,

NOTE| - A test fabric conforming to these
ment ¢f the International Wool Secretaria
and cqrries the reference IWS SM 12.
This reference wool test fabric is calibrated in a retere cess 7A.
(see annex D).
IWS dptermines the rate of shrinkage per cycle({cyclef ority; CFS) for every piece of test|fabric in
the reference process. To m® NS seci b greater
than the calibration figure.

The test is perform b CMm X
34 cm. 0,5 cm ch can
d warp

cause d’Lstortion
directions, as iflug

5.6.5 4
56.5.1 od ofmeasurement

5.6.5.1.1\ Preparation of specimen for measurement

Relax the specimens by immersing them flat in a solution containing 1 g/litre of the refer-
ence detergent at (40 + 2) °C maintained for 1 h, using a liquor to load ratio of at least
30:1 (30 | volume/1 kg load). Rinse the specimens by immersing in cold water at 15 °C,
without agitation, using a liquor of at least 30:1. Carry out this rinsing process for a total of
three times leaving the specimens in the cold water for 10 min on each occasion.
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5.6.5.1.2 Mesure de I'éprouvette

Les mesures suivantes sont faites aprés repos et aprés que chaque cycle de lavage ait
été terminé. Chaque fois, elles doivent étre faites dans le méme ordre comme suit:

A-B, C-D, E-F, B-F, G-H, A-E.

Lors de la manipulation des éprouvettes d’essais, le liquide peut étre retiré en les
pressant doucement, en évitant toute action susceptible de déformer le tissu. Pour la
mesure, le tissu est immergé pendant 10 min environ & la température ambiante, dans un
récipient plat de dimensions suffisantes pour permettre que la mesure des éprouvettes se
fasse sous 1 cm de profondeur d’eau. L'éprouvette d’essai doit étr/e—chplétement immer-
gde dans T'eau et les poches dair enlevees sans deformer 1e 1S3l tesgnesures doivent
étre arrondies au millimétre le plus proche. \

5.p.5.1.3 Déroulement des opérations

5.6.5.1.3.1 Introduire dans la machine les trojs d’essai préalabiement
m ition 1 kg, 1,5 kg
oy

5. constructeur

5. Hétergent de
ré )-
5.p.5.1.3.4 Aprésrach : ogramme de

ique, mais a
I'gxclusion ‘u ambour les trois éprouvettes d’essai et les préparer

paur la
indications “Vdu aucune instruction n'est spécifiée et quil existe un
ifdge, on utilise celui-ci. En I'absence possibilité

ver/les éprouvettes et les presser doucement a la main.

les éprouvettes d'essai dans le récipient pour |[les mesures
6.5.1\2, en les aplatissant doucement a la main. Dans le cas|d'une défor-
ndant les mesures impossibles, refaire des découpes pn "V" aussi

5.65.1.3.6 Ré&péter la séquence deécrite en 5.6.5.1.3.1 a 5.6.5.1.3.5 Jusqu’a ce qu’'un
rétrécissement di au feutrage de 50 % de la surface soit atteint par les trois éprouvettes
d’essai. Ne pas faire sécher les éprouvettes entre les cycles consécutifs.

5.6.5.1.4 Nombre d’essais

Le nombre d’essais doit étre d’au moins deux, mais doit étre suffisant pour établir une
valeur moyenne de la sévérité de feutrage du cycle avec une précision de +3 % de la
valeur moyenne du CFS avec un intervalle de confiance de 95 %, en utilisant la distri-
bution "T Student"” et I'écart type.
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5.6.5.1.2 Measurement of specimen

The following measurements are taken after relaxation and after each wash cycle has
been completed. On each occasion they must be made in the same order as follows:

A-B, C-D, E-F, B-F, G-H, A-E.

When handling test specimens excess liquor may be removed by gently squeezing, avoid-
ing action which may distort the fabric. In order to measure it, the fabric is immersed for
approximately 10 min at ambient temperature in a flat tray of dimensions sufficient to
permit the measurement of specimens under 1 cm depth of water. The test specimen must
be completely immersed in the water and any air bubbles removed with/ouj\distorting the
tabric. The measurements shall be made 0 the nearest mitimetre;

5.6.5.1.3 Procedure

5.6.5.1.3.1 Place the three test specimens previousl) thé machine
together| with sufficient preconditioned ballast to give 1 kd specified by
the manpfacturer.

5.6.5.1.3.2 Operate the machine in ‘ ith acturer’s instructions for
the wool programme.

5.6.5.1.3.3 Unless otherwise specifi ergent
accordin

5.6.5.1.3.4 On completio atle pbassed by the wool wash programme
(inciuding water extracti i ve the
three tept specimens| fro water
extractign is n&' , f there
are no specific in3ruChions sed. In
the absence of D bze by

hand.

st” specimens to the tray for measurement as degcribed
in 5.6.5[1. flattening them by hand. In the event of fabric distortion making
accurateg impossible, renew the "V" cuts (see 5.6.4.2 and figure 2) ap often
as is ne¢

5.6.5.1.3°6 HRepeat the sequence described in 5.6.5.1.3.1 10 5.6.5.1.3.5 UMl 50 % area
felting shrinkage is reached for all three test specimens. Do not dry the specimens
between consecutive cycles.

5.6.5.1.4 Number of tests

There shall be at least two tests, but enough of them to establish a mean cycle felting
severity having an accuracy of + 3 % of the mean CFS value with a 95 % confidence
interval using Students "T distribution" and standard deviation.
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5.6.6 Analyse des données
Les calculs suivants sont effectués:

a) Largeur et longueur moyennes pour chaque cycle de lavage

Pour chacun des n cycles de lavage, moyenne arithmétique des lectures individuelles x
pour chaque jeu de trois mesures (par exemple A-B, C-D, E-F et B-F, G-H, A-E):

_ XX
X =
3

b) Rétrécissement de feutrage linéaire
Giragetinéaire A chacun

rdaioaamaoant
L

D i =l 1 =l L [ yy o
P UUD LIldUUT UT o 77 belcb T IdVAYLT, TUo Tviifvviooviiivid

des stades sont:

% de rétrécissement en largeur ou en longueur

ou:

OM sont les mesures initiales aprés détente initiale;

WM sont les mesures sur échantillons lavés aprés chaque gycle

WSx LS

100

ou:
ws estrc

LS est le pod

e
cissement de

40/ N

nnnnn
TTTOT

_f3

ou:

C est le nombre de cycles complets entre 10 % et 50 % ;

f, est la valeur de AFS immédiatement inférieure a 10 %;

f, estla valeur de AFS immédiatement supérieure 4 10 % ;
f, est la valeur de AFS immédiatement inférieure & 50 % |

f, est la valeur de AFS immédiatement supérieure & 50 %
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5.6.6 Data analysis
The following calculations are carried out:

a) Average width and length for each washing cycle

For each of the n washing cycles the arithmetic mean of the individual readings x for
each set of three measurements (e.g. A-B, C-D, E-F and B-F, G-H, A-E):

zX

X =
3

b) Linear felting shrinkage
) g g S~

For gach of the n washing cycles, the linear feiting shrinkages at ea stagéx'\

OM - WM
% width or length shrinkage =
o)

where

OM arp the original measurements, after initial relaxation;
WM are the washed specimen measurements, after e

c) Arga felting shrinkage

where
WSis

n area felting shrinkage per cycle (MACFS) = 40 /N

where| N'is’the number of cycles exactly between 10 % and 50 % AFS .

thus,
f, -10 % 50% -1,

—f -~ f

2 1 3

where:

C is the number of whole cycles between 10 % and 50 % ;
f1 is the AFS figure immediately below 10 %;

f2 is the AFS figure immediately above 10 %;

f:3 is the AFS figure immediately below 50 %;

f4 is the AFS figure immediately above 50 %.
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5.6.7 Données a relever
1) Description de la machine & laver (construction, modéle, type, etc.).
2) Quantité de liquide utilisée.
3) Poids de linge & laver utilisé.
4) Sévérité de feutrage du cycle (CFS) y compris I'intervalle de confiance.
5) Séquence du cycle de lavage, durées et température maximale de lavage.
6) Observations particuliéres, s'il y a lieu.
7) Type d’eau, température, dureté et pression hydraulique dynamique.
8) Tension d’alimentation.
AN
i —sS_—w— i L g
%A A4 A4 G Vv & =
—> %Xz
=> <E
= =
= & < %
H F %
A A A =
4 (mmm—n
CEI 030194
Figure 2
NOTE - i peut arriver que, au fur et & mesure du lavage, les coins de I'éprouvette ondulent. Cela est di

au fait que les fibres extérieures feutrent de fagon différente et rendent les mesures impossibles. On peut y
remédier en faisant des découpes en "V" de moins de 3 mm de profondeur dans les quatre cétés de
I'éprouvette comme indiqué a la figure 2 (voir 5.6.5.1.3.5).

5.7 Détermination du froissage

La méthode de détermination du froissage est & I'étude.

Ce type de mesure est également traité dans I''SO 7768.
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5.6.7 Data to be reported
1) Washing machine description (make, model, type, etc.).
2) Liquor volume used.
3) Wash load weight used.
4) Cycle felting severity (CFS), including confidence interval.
5) Wash cycle sequence, and times and maximum wash temperature.
6) Special observations, if any.
7) Type of water, temperature, hardness and dynamic water pressure.
8) Supply voltage.

_ |I||||IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|||l|||l|IIIHIHII|||||l|llll!||l||||lIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII|||||||||||||l|Illllllllllllllllllll!ll|||@@%
=A % % G V e

iy
= Il
§> X?E

—a

T

I

%

@m& Mﬂlmlﬂlm|IIIIIH/I\HHII|||||||IIIHIIIIIIIIIIIIIIIWIIIIIIIII|||||||||||||||||I|Hlllﬂ/llm||||||||||Hl||l [

Figure 2

NOTE - It may be found that on progressive washing the corners of the specimen may curl. This is due to
the outer yarns felting at a differential rate and makes measurement impossible. It is overcome by making
small "V" cuts not more than 3 mm deep into the four sides of the specimen as shown in figure 2 (see
5.6.5.1.3.5).

5.7 Determination of wrinkling

The method of determination of wrinkling is under consideration.

This type of measurement is also dealt with in ISO 7768.
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5.8 Détermination de l'usure subie par les textiles

Une méthode est a I'étude, en tenant compte des travaux effectués par les comités
techniques 1ISO 38 et 91.

5.9 Détermination du bruit aérien

La méthode est donnée dans les CEl 704-1 et CEl 704-2-4.

@%
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5.8 Determination of wear suffered by textiles

A method is under consideration taking into account the work carried out by 1SO technical
committees 38 and 91.

5.9 Determination of airborne acoustical noise

The method is given in IEC 704-1 and {EC 704-2-4.

5
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Annexe A
(informative)

Spécification pour un tissu sali avec des salissures
artificielles normalisées

Les indications de cette annexe sont données a titre d’information et sont destinées a étre
utilisées pour des essais d'investigation.

A1 Domaine d’application

e achime—3 rusacge-domes iee—+64 d ctions méca-
¢ et de la combinaison

%icielles ou

i-naturelles ayant des propriétés correspondant a de salissures
urelles. Celles-ci contiennent des matiéres grasse aine eg pigments orga-
S %,turelles sont

e l'oxydation

ent les effets

sur les diffé-

¢ d’apprécier

ique.

es pigments

mination des

iment.

s de méme

NOTE - L'introduction d’autres salissures et d'une salissure ayant pour support un tissu polyester/coton
est a I'étude.

A2 Textile support des salissures
A2.1 Nature

Suivant la présente norme, le textile destiné a recevoir les différentes salissures est en
coton pur.
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Annex A
(informative)

Specification for fabric soiled with standard artificial soilings

The contents of this annex are given by way of information and are intended to be used for
trial testing.

A1 Scope

The waghing perform i e ‘ ical and
chemical action, and to a combmatlon of both.

The total effect may be investigated by using different types icig |}atural
soils havi i i i - jl. Natural
soils co¢ntain fatty matter, proteins, and organic and in i A in gomplex
mixture$. Some kinds of natural soil are more sensitive {o ani i ome to
chemical action, such as oxidation (bleaching), SOIIIIZ ion \ ion. High|tempe-

ratures fncrease the effect of mechanical and chenji

haviour of the machine by
with the following different

The metthod described in 5.1.1 is infe
means pf photocolorimetric reflectancexmea
types of standard artificial soils:

Al effect,
mainly

Al2 $ to be
assessq

A1.3 $ i colaté and milk enabling the removal of organic pigments to
be asse

A1.4 4

These @i oth and
the varjous speciméns may be joined together to form a strip with the different types of

soil arranged in the above order.

NOTE - The addition of other soilings and of a soiling with a polyester/cotton support is under consi-
deration.

A2 Supporting fabric for soil
A2.1 Nature

According to this standard, the fabric for soiling is of pure cotton.
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A2.2 Texture
Le type de texture doit permettre une répartition homogéne de la salissure.

Caractéristiques du tissage (aprés le traitement prévu en A2.3):

— chaine: (34 £ 2) fils doubles de 30 tex/cm;
— trame: (20 + 2) fils de 50 tex/cm;
— masse par unité de surface: (200 £ 10) g/m2.

La largeur du textile doit étre au moins égale aux dimensions fixées en 5.1.1.2.
[N

A2.3 Traitement

L tissu support doit subir un traitement tel que 'on obtienne tes saractexist ueésuivantes:

A2.3.1 Réflectance mesurée avec l'appareil d’ess 4 supérieure a 86 %,

la|valeur de référence étant (30 £ 1) %.

A2.3.2 Indice de fluidité: 4 & 5 poises.

fage, décatissage,|décrassage,

nt des quantités importantes de [textiles sont
garantie de reproductibilité convenahle.

jon de Ia salissure & base de noir de carbone et d’huile minérale

Noir de carbone:

Grandeur moyenne des grains: 295 A

Surface moyenne des grains: 94 m°/g

Teneur en carbone: 96,0 %
Huile: Huile de paraffine:

Poids spécifique: 0,885

Point d’éclair: 221 °C

Température de liquéfaction: -26°C

La proportion de pigments et de matériaux gras doit étre telle que I'on obtienne la réflec-
tance spécifiée en A4.2. Si un solvant est nécessaire, on utilise du tétrachlorure de
carbone.
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A2.2 Weaving
The weaving method should allow a homogeneous distribution of soil.

Final textile characteristics (after treatment - see A2.3):

— warp: (34 £ 2) double threads of 30 tex/cm;
— weft: (20 £ 2) threads of 50 tex/cm;
— mass per unit area: (200 + 10) g/m2,

The textile width shall be at least equal to the dimensions fixed in 5.1.1.2.
[N

A2.3 Treatment

The fabfic for soiling should undergo a treatment so as to obta i :>>arac-
teristics

A2.3.1 | Reflectance greater than 86 %, the reference va asured

with the test apparatus described in 5.1.1.4.
A2.3.2 | Fluidity index: 4 to 5 poises.

For infofmation, the treatment may ins scouring, bleaching without

any optical bleaching agent, and calends
A2.4 Reproducibility

arge quantities of textiles, are likely to
ce of reproducibility.

Only specialized ma
supply this textile with

A3 Artffici
A3.1  Soili

A3.1.14 of swil based on carbon black and mineral oil

Pigment: rbon black:
Average size of grains: 295 A
Average surface of grains: 94 m2/g
Carbon content: 96,0 %
Oil: Paraffin oil
Specific weight: 0,885
Ignition temperature: 221 °C
Liquefaction temperature: -26°C

The proportion of pigments and fatty materials shall be such as to obtain the reflectance
specified in A4.2. If a solvent is necessary, carbon tetrachloride is used.
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A3.1.2 Composition de la salissure a base de sang

Sang de porc, frais et stabilisé par addition de 10 g/l de citrate d’'ammonium.
A3.1.3 Composition de la salissure & base de chocolat au lait

Cacao "Cailler" non sucré, avec addition de sucre, lait de vache entier et eau.
A3.1.4 Composition de la salissure a base de vin rouge

Vin rouge "Alicante".

A3.1.2, A3.1.3 et

NOTE - Une définition plus précise de la composition des salissures dé
A3.1.4 est a 'étude. ’

A3d.2 Origine des salissures

en

Le|

A4 Applicatio

Ad4.1  Méthode

1pp|icat@

— calandrage;
— séchage;

— vieillissement.

A4.2 Etalonnage des salissures aprés déposition de celles-ci

Le fabricant doit s’assurer que les salissures sont uniformément et régulierement
déposées. A l'issue des opérations, les mesures de réflectance, effectuées avec I'appareil
décrit en 5.1.1.4, doivent donner les résultats suivants pour la salissure a base de noir de
carbone et d’huile minérale:
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A3.1.2  Composition of soil based on blood

Pig’s blood, fresh and stabilized by the addition of 10 g/l ammonium citrate.

A3.1.3  Composition of soil based on chocolate with milk

"Cailler" unsweetened cocoa with sugar, full-cream cow’s milk and water.

A3.1.4 Composition of soil based on red wine

"Alicante" red wine.

NOTE - A more precise definition of the compositions of soil mentioned in A3.1

under|consideration.
A3.2 Qrigin of soil

It is recommended to have one single source of produ
entering in the composition of soil.

The follpwing materials are in accordance with the {abo
— pigment: Gasruss CKR from Dégussa;

- qil: Ondina oil 33 from Shell.

A4 The application of

A4.1  Method

The applicatio Q i

atextile is recommended.

For info clude the following operations:

, if necessary;

A3.1.3\<dl\3.1 4is

ements

— calendering,
— drying;
— ageing.

A4.2 Soil checking after deposition of soil

The manufacturer should make sure that soil is evenly and regularly deposited. At the end
of operations, the reflectance measurements, carried out with the apparatus described in

5.1.1.4 should be, for soil based on carbon black and mineral oil:


https://iecnorm.com/api/?name=43b49fedf103d77776a25ea2425d8675

-72- 456 © CEIl:1994

— valeur de la réflectance: 25 %:;
— variation de réflectance mesurée d’un lot a I'autre au moins sur un c6té : £5 % de la
valeur moyenne mesurée.

NOTE - Pour les autres salissures, ces valeurs sont a 'étude.
A4.3 Vérification des salissures aprés lavage dans la machine de référence

Aprés lavage suivant le cycle prévu pour le linge de coton blanc le plus sale (niveau de
haute activité), dans la machine de référence décrite a I'annexe B, les mesures de réflec-
tance doivent donner les résultats suivants pour la salissure & base de noir de carbone et
d’huile minérale:

AN

— valeur de la réflectance: (65 £ 2) %.

NOTE - Pour les autres salissures, cette valeur est a |'étude.

A5 Informations

Chaque lot d’échantillons d'essai salis tomporte les

repseignements suivants:
A3.1  Numéro de série permetta

e la période
ate de fabri-

bir A4.3)

bé la valeur de
vré.

A5.7 Tndication concernant action climatique {chaleur, humidité) pendant Te transport et
le stockage.

A5.8 Indication concernant 'action de la lumiére.

A6 Vérification par I'utilisateur de la qualité des échantillons a salissures
artificielles, avant utilisation

Il est recommandé a l'usager de vérifier juste avant I'emploi le marquage des valeurs de
réflectance définies en A5.4 et A5.5.
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— reflectance value: 25 %;

— variation of reflectance from one batch to the other measured at least on one side:
+5 % of the measured average value.

NOTE - For the other types of soil, these values are under consideration.
A4.3 Soil checking after washing in the reference machine

After washing according to the cycle provided for heavily soiled white cotton (high activity
level), in the reference machine described in annex B, reflectance measurements should
be for soil based on carbon black and mineral oil:

AN

— rgflectance value: (65 £ 2) %.

NOTE| - For the other types of soil, this value is under consideration.

A5 Infgrmation

Each bdtch of soiled test pieces should be easily ide de the|follow-

ing information:

A51

N

A52 | icibility

conditio

A53 H
A54 H

A55 H

NOTE| - h he has
stated lue\reached in his laboratory; preferably, this sample will belong to the delivered
batch.

4
A56 A
storage.

prt and

A5.7 Advice with regard to climatic action (heat, humidity) auring transport and storage.

A5.8 Advice with regard to the action of light.

A6 Quality checking of the artificially soiled test pieces by the user, before use

It is recommended that the user checks the marking of the reflectance values, defined in
A5.4 and A5.5, just before use.
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Annexe B
(informative)

Description et méthode d’utilisation de la machine de référence

NOTE - Les indications figurant dans cette annexe sont données a titre d’information et sont destinées a
étre utilisées pour des essais d'investigation.

B1 Spécification des caractéristiques de la machine de référence
On utilise une machine de référence du type & tambour & mouvemwernatif périodique,

wravtﬁques en sont

Avant de commencer les mesures, la machine essayée et Ig i krence sont
mises en fonctionnement et vérifiées, avec au moins u age et e.

M Fy Fy & Fy ) i &3 Lo i
p Ul LuTHgaralovil avoe 1TUUL AUl 1yJo UL tiiduiiiie a 1 aniivyuldl, 1o

dgnnées ci-aprés.

Tgmbour intérieur (concentrique au tambour extérieu

- Diamétre mm
65 1 (net)

3

53 mm
17 mm
65 mm

5mm

2,5 mm
520 cm?
acier inoxydable 18/8

Cyve
ameétre 575 mm
4 - Fond de cuve 325 £ 25 ml

- Matériau acier inoxydable 18/8
Vitessedu our

- Lavage 52 + 1 tr/min (avec charge

de 5 kg et 25 | d’eau)
- Essorage 500 £ 20 tr/min

Cadence du mouvement*

- Normale
marche (12+0,1) s
arrét (3+0,1)s

*

Tous les temps sont des temps de coupure
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Annex B
(informative)

Description of the reference machine and method of use

NOTE - The particulars in this annex are given for information and are provided for use in test
investigations.

B1 Specification of characteristics of the reference machine

Use a reference machine of periodically reversing drum type for comparison with any other
drum type; isti i j

Before ¢ommencing the measurements, the test machine and the im}shall
be run and checked for at least one rinse and spin.

Inner drum (concentric with outer drum)

- Diameter
- Volume

17 mm
65 mm

5 mm

2,5 mm

520 cm?

18/8 stainless steel

Outer dyum
575 mm
mp (325 + 25) ml
4 Material 18/8 stainless steel
Drum spee
- Wash (52 + 1) rev/min
Wit 5-kg-toad
and 25 | water)
- Spin (500 £ 20) rev/min
Reversing rhythm*
- Normal
on (12+0,1) s
off (83x0,1)s

*

All times are switching times
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- Lente
marche (3x0,1)s
arrét (12+0,1) s
Niveaux d’'eau

- Variables avec des degrés de 2 mm. Répétabilité +5 mm.

Thermostats
- Variation continue. Réglage indépendant pour toutes les
séquences de lavage.
- Précision de la température de coupure: 11/°C.\
- La température d’enclenchement ne doit pas étreigiéfieure de plus
de 4 °C a la température de coupure.

Vidange

Quantité d’'eau pour le prélavage

Quantité totale d’eau pour le lavage principal

Pliissance de chauffage 54kW 2%
Qbantité d’eau de ringage (total) (50 £ 2) | (par ringage)
Diirée de vidange 2 min

Afrivées d'eau chaude et froide

NOTES
1

caractéristiques livrée avec contréle électroniqueé complet pour
M 71) peut étre obtenue chez Electrolux, Wascatpr AB, Ljungby,

de “saradtéristiques convenables, mais non identiques, peuvent |étre employées

de l'essai de lavage

B2.1.1  Laver les charges de linge dans la ou les machines a comparer, dans les condi-
tions prévues a l'article 4 et en 5.1.

NOTE - La température maximale atteinte lors de chaque cycle doit étre indiquée dans le rapport d’essai.

B2.1.2 Laver des charges semblables dans la machine de référence, dans les condi-
tions prévues a l'article 4 et en 5.1, une moitié du nombre total de charges étant lavée a
un niveau élevé d’activité de lavage et I'autre moitié & un niveau plus bas d’activité de
lavage.
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- Gentle
on (3£0,1)s
off (12+0,1) s
Water levels
- Variables in steps of 2 mm. Repeatability £ 5 mm.

Thermostats

- Continuous variable. Independent settings
for all wash sequences.

- Accuracy at switch off temperature: £ 1 °C.

- Switch on temperature not more than 4 °C\below
switch off temperature

Drainage
Prewash water quantity

Main wgsh water quantity (total)

Watts input to heater A KW £ 2 %
Rinse water quantity (total) (50 £ 2) | (per rinse)
Drain time 2 min

Water inlets hot and cold
NOTEB
1 A machine@l : 2 i 1d supplied with full electronic control for laboratory use can be
obtained from Ele€trg A3 A

on tests

s of the~rgference machine for the expression of results of washing tests

B2.1.1 Wash the loads of laundry in the machine or the machines to be compared,
under the conditions prescribed in clause 4 and 5.1.

NOTE - The maximum temperature which is reached in each run has to be reported.

B2.1.2 Wash similar loads in the reference machine under the same conditions as
clause 4 and 5.1, one half of the total number of loads being washed at a high level
of washing activity, and the other half at a lower level of washing activity.
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Ces deux niveaux seront dans la zone généralement admise pour les cycles essayés mais
différeront non seulement mathématiquement mais aussi visuellement au point de vue des
résultats pratiques du lavage.

B2.1.3 Programmes de lavage pour le coton

Prendre les deux niveaux suivants qui répondent aux présentes régles:
(la température doit étre mesurée a I'emplacement indiqué dans I'annexe E).

Tableau B1 — Programmes de lavage pour le coton

AN
P1 N| P2
N
Charge de linge \ 5 kg,
Prélavage
Quantité de détergent, A 0lg
Quantité de détergent, B N 90|g
Quantité d'eau (26 4 1) |
mplissage statique
dence d'inversion 125 « & 3 s «marche» |/ 12 s «arrét»
Température maximale 40 PC
rée de la rotation du tambour
température maximale 0 nin
Vidange 1 mgin
Lhvage principal
uantité de détergent, A 180 g 180 g
uantité de détergent 3 80g 180 g
uantité totale d'eau (25£1)1 (25 4 1)1
mplissage stati
dence d’inversion pendant le laval «marche» / 3 s «arrét» 3 s «marche» | 12 s «arrét»
Températurg™maximale 90 °C 90 C
rée de tio du ta
températire i 20 min 6 min
Vidange /\ 1 min 1 min
40 | 491
12 s «marche» / 3 s «arrét» 12 s «marchey / 3 s «arrét»
4 4
2 min 2 min
2 min 2 min
2 min 2 min
- Quatriéme ringage 2 min 2 min
Vidange 1 min 1 min
Durée d'essorage:
- Aucun essorage sauf aprés
le quatriéme ringage
— Aprés le quatriéme ringage § min 5 min

* Y compris chargement, réglage de la dureté d'eau.
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These two levels of activity will be in the general region accepted for the cycles being
tested, but will be different, not only mathematically, but also visibly in terms of practical
washing results. .

B2.1.3  Wash programmes for cotton

Take the following two levels fulfilling these requirements; (the temperature must be
measured at the position indicated in annex E)

Table B1 — Wash programme for cotton

i AT

Load 5 kg ( \ \kg

Prélavage
Detergeft dosage, A 80g

Detergeft dosage, B 90g <
Water guantity . (25 £ 1)1

Static fil

Reversing rhythm off"

s "on" / 12 s "gff"

Max. temperature 40 °C
Tumbling time

at max| temperature 0 min
Drainage normal action 1 min
Main wgsh
Detergeft dosage, A 180 g
Detergept dosage, B 180 g
Total wdter quantity™ (25 £ 1)1

Static fil

Reverse| rhythm during cycl 3 s "on"/ 12 s "gff"

Max. teiperature 90 °C

Tumbling time < >
at max| temperatu 6 min
1 min

Drainage normal am
s 401 401
12 s "on" /3 s "off" 12 s "on"/ 3 s "gff"

Rinses
Total weter

Reversi

Numbe’ 4 4
Net rins

- 1strin 2 min 2 min
— 2nd ri 2 min 2 min
— 3rd rinse 2 min 2 min
— 4th rinse 2 min 2 min
Drainage normal action 1 min 1 min
Spinning time:

- No spinning except after 4th rinse.

— Then after 4th rinse 5 min 5 min

* Including carry over, water hardness adjustment.

For further programme details, see annex D.
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B2.1.4 Programmes de lavage pour les textiles & entretien facile

Utiliser les programmes 3A et 6A spécifiés dans I'lSO 6330 pour les niveaux de haute et
basse activité respectivement.

Tableau B2 — Programmes de lavage pour les textiles a entretien facile

3A 6A
Charge 2kg 2kg
Lavage principal N
Ruantité de détergent, A 200 g \& 200 g
Quantité de détergent, B 200 g < 00 g
Hauteur d’eau 10 cm 10fem
Remplissage statique oui o;}
Cadence d'inversion 3 s «marche» / 12 3 a\wmarche¥/ 12 s «arrét»
fempérature maximale 60 °C 40 °C
Durée de la température maximale 8 min 6 Mmin
Remplissage jusqu’au niveau haut 2 mi -
Vidange action lente /M\ x 1 min

Ringcages \)
2 :
] rét»

Hauteur d’eau pour chaque ringage [~ cm
Cadence d'inversion arche» / 3 s «marcheq /12 s «arrét»

Nombre de ringages 4

Durée:

— premier ringage 8 min nin
- deuxiéme ringage Q min min
- troisiéme ringage 5 2 min min
- quatriéme ringage 2 min min
Vidange action | oui oui

Durée d'essorage:

- aprées letrqisi
- aprés te quatri

NN W W

min
2 min 2 min

—t
2
=]

—

P de\plus-amples détails sur ces programmes, voir annexe D.
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B2.1.4 Wash programmes for easy care textiles

Use the programmes 3A and 6A, as specified in 1SO 6330, as high and low levels of
activity respectively.

Table B2 - Wash programmes for easy care textiles

3A 6A
Load 2kg 2kg
Main wash
Detererjt dosage, A 200 g
Deterggnt dosage, B 200 g
Water Height 10 cm
Static fifl yes
Reversing rhythm 3s "on"/ 12 s "off"
Max. temperature 60 °C
Time of{max. temperature 8 min
Fill to hjgh level 2 min -
Drain, dentle action 1 mj N 1 min
Rinses v
Water Height for each rinse 3 Q > 13 cm
Reversing rhythm / 12 ¢\7off 3 s "on" /12 s "¢ff
Numbei of rinses 4
Time:
— 1strjnse 3 min
— 2nd finse 3 min
~ 3rd finse 2 min
— 4th rjnse 2 min
Drain gentle action yes
Spin, extract time: Q
— after|3rd rinse 1 min 1 min
- after|4th rins@ 2 min 2 min

N
For furt gramme details, see annex D.
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B2.1.5 Programme de lavage pour la laine

Utiliser le programme 7A spécifié dans I'lSO 6330.

45

Tableau B3 — Programme de lavage pour la laine

6 © CEIl:1994

7A
Charge 1kg
Lavage principal
Quantité de détergent, A AN 70 g

uantité de détergent, B \& 8449

auteur d'eau < dem
emplissage statique ohi

adence d'inversion s-«marche» >2 s «arrét»
empérature maximale 40(°C

urée de la température maximale min
emplissage jusqu'au niveau haut T

idange action lente \ 1 rpin

ingages

auteur d'eau pour chaque ringage 13cm

adence d'inversion
ombre de ringages
urée:
4 Premier ringage
4 Deuxiéme ringage
{ Troisiéme ringage
Yidange action lente
Durée d'essorage:

{ aprés le deuxiéme ringage
- aprés le troisiéme i x

3 s «marche»

q
\

317
3n
2

o

10
6

/12 s «arrét»

hin
hin
hin
1i

hin
hin

Y

Pour de plds\ar détails suy ce programme, voir annexe D.
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B2.1.5 Wash programme for woollens

Use programme 7A as specified in 1ISO 6330.

Table B3 — Wash programme for woollens

7A

Load

1kg

Main wash
Detergent dosage, A

Detergent dosage, B
Water height

Static fil
Reversing rhythm

Max. temperature

Time of max. temperature
Fill to high level

Drain, gentle action

Rinses

O
)
O

Water height for each rinse 13 cm
Reversing rhythm > 3s"on" /12 s "off"
Number [of rinses 3
Time:
- 1stringe 3 min
- 2nd rinse 3 min
- 3rd ringe 2 min
Drain, géntle action oui
Spin, extract time:
- after 2pd rinse 1 min
- after 3{d rinse N & 6 min
For turth
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B2.1.6  Expression des résultats

La somme des valeurs de réflectance obtenues suivant le point b) de 5.1.1.5 pour tous les
types de salissures, aprés lavage, peut étre représentée comme suit:

-

. Réflectance

<?Wﬁb

Niveau basse activité a}e activité
N A

sur la machine de référence

ea
achi e réfgrence

ou: 073174

ance A,, B, et X, peuvent étre obtenues par suite de

d.activité de lavage doit cependant étre le méme e} la relation
ux séries de résultats sera approximativement correcte:

A-B
X =B +—— (X, - B,

T

Cette relation permet de convertir tout résultat obtenu dans la seconde série d’essai, pour
étre inséré dans la premiére série et inversement.

NOTE - On a supposé une relation linéaire entre la réflectance et le niveau d'activité de lavage; cela peut
étre considéré comme approximativement correct pour les deux niveaux d'activité décrits en B2.1.2.

B3 Utilisation des résultats

Un exemple d’utilisation des résultats est donné ci-dessous (voir figure B2).
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B2.1.6 Expressing results

The sum of the reflectance values from item b) of 5.1.1.5 for all the types of soilings after
washing may be illustrated as follows:

-

Reflectance
S¢

<M activi
R PAN

Lower fevel
on reference machine

where 073174

Aisth
Bis th
Xis th

B2.1.7
If at a later date, i Hical tests is carried out on the same machines,
reflectar : ight be obtained possibly due to the use of gnother
batch of

The ord ivity ievels should, however, be the same and the following rglation-

This relationship will allow any result obtained in the second series to be converted for
insertion into the first series and vice versa.

NOTE - A straight line relationship has been assumed between reflectance and the level of wash activity
and this can be regarded as approximately correct over the two levels of activity described in B2.1.2.

B3 Use of results

An example of use of the results is given as follows (see figure B2).
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On doit noter que cet exemple doit étre considéré en tant que tel et que les niveaux de
lavage ne représentent pas nécessairement la pratique courante en tout pays. Il convient
de ne pas les considérer comme une norme de prescriptions puisque la spécification ne
concerne que les méthodes d’essai.

-

Réflectance

Niveau basse activité

sur la machine de référence
074(74

Da b, de maniére a
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It shall be pointed out that this example should only be treated as an example, and that
the wash levels do not necessarily represent current practice in any country. They should
not be accepted as a standard of requirement, since the specification is only concerned

with test methods.

-

Reflectance

Lower level

on refereace machine
074174

In this exd of washing activity so as to be sigrfificantly

different fr|

&' results
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Annexe C
(informative)

Détermination de I’aptitude au lavage par appréciation de I’enlévement
de la salissure et des taches sur du linge naturellement sali

La méthode décrite ci-aprés est donnée i titre d’information; ce type d’essai est aussi
traité dans I''SO 4319.

C1 Charge

L4 charge consiste en piéces de linge de blanchisserie naturell i, en coton blanc

oy en majeure partie blanc.

Si| des piéces de couleur sont utilisées, elles doivent & d’un gistant ala
température de 100 °C dans les conditions de I'essai IS

Lg charge doit comporter des piéces des ca S SUR aps, tailes d'oreiller,
torchons, serviettes, serviettes de toilette, sg é nant compte
dgs précisions suivantes:

— le nombre de draps et dg’'taies ¢gorei i 3 essous:

Nombre de

draps taies d’oreiller

-

W W oNN
MO O A BN

Q ;
<Q\
—/,'dan esure du possible toutes les catégories de piéces énuméréeq doivent étre

représentées dans Ia charge:

— des serviettes de toilette doivent obligatoirement faire partie de la charge avec un
maximum de 10 % de celle-ci.

Des articles similaires de méme degré de salissure sont répartis également dans la
machine essayée et dans la machine de référence; ils sont marqués de maniére a per-
mettre d’identifier les articles comparables aprés le lavage.

C2 Modalités de I’essai

Dix cycles complets sont effectués dans les conditions indiquées en 5.1.1.3.
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Annex C
(informative)

Determination of washing performance by judging the soil
and stain removal of naturally soiled articles

The following method is given for information, this type of measurement is also dealt with
in 1ISO 4319.

Ct1 Load

The loagd i jiled laund arii s ninantly
uncoloured cotton.

If colouted articles are used, they shall be colour fast at 100 °C a

The load shall comprise articles from the following kinds e K cloths,
napkins|, towels, men’s underwear, taking into accou

e number of sheets and pillowcases ig(st
& C1
s \u@?of
sheets pillowcases
N

—

w woNMN
O O s AP

— ds faras_possible all enumerated kinds are represented,

— towels shall be included in the load to a maximum ot 10 7% Dy weight.

Similar articles of the same degree of soiling are distributed equally in the machine under
measurement and in the reference machine. They are marked in order to make it possible
to identify comparable articles after washing.

C2 Execution of the test

Ten complete cycles are carried out as indicated in 5.1.1.3.
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C3 Appréciation de I’enlévement de la salissure et des taches

Aprés chaque cycle de lavage, les articles marqués sont examinés visuellement du point
de vue de I'enlévement de la salissure et des taches, dans des conditions d’éclairement
normalisées, en utilisant une machine de référence comme moyen de comparaison.

Comme les essais ont un caractére comparatif, les conditions d'éclairement ne sont pas
essentielles pourvu que la couleur et I'intensité de la lumiére (au moins 1 000 lux sur les
piéces examinées) permettent une bonne visibilité des taches et des parties souillées.
Naturellement, il faut utiliser le méme éclairement pour examiner toutes les piéces d'un
méme cycle.

ToUte 7 e Tl X N ns, serviettes

LIS taches qui ne peuvent pas étre enlevées par le lavage (g S : i}fe, peinture)
sont pas prises en considération.

Lés draps et les taies d’oreiller sont examinés souillées du
cité qui, de toute évidence, a été utilisé, étap ésentent pas
de points sales ni de taches.

sur les bords.
les mesures

ant le projet

On ne tient pas compte d’'une gmb
(Ue grisaillement et le jaunisse
de réflectance au tristimulus
C|E1-65 F).

L chémises et culottes) sont exanpinés sur les
parti i . : sétialemgnt les taches de transpiration, f'urine et de

Lé nt divisés en huit parties égales, quatre de phaque cété;
point sale, est attribué un nombre de pointq égal a 1 Y.

Lg d'oreiller et sous-vétements sont notés de 1 a 10 |(10 signifiant

Ca- Expression des résultats

L'enlévement de la saleté et des taches est exprimé par le rapport (avec 2 décimales)
obtenu en divisant le total des points que la machine a obtenus aprés au moins
10 lavages par le total des points obtenus par la machine de référence aprés le méme
nombre de lavages.

Pour évaluer les résultats, 'essai d'indication statistique est appliqué a des paires
darticles qui ont été sélectionnés comme ayant le méme degré de salissure avant le
lavage. L'essai d'indication n’est pas I'essai statistique le plus rigoureux, mais il est le
seul qui soit applicable & des notes discontinues comme celles qui sont attribuées aux
articles examinés.
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C3 Judging of the soil and stain removal

After each washing cycle, the marked articles are visually judged as to soil and stain
removal under standardized illumination using a reference machine as the standard of
comparison.

As the tests have a comparative character, the kind of illumination is not decisive,
provided that colour and intensity of the light (at least 1 000 lux on the articles to be
examined) permit a good visibility of stains and dingy parts. Of course, the same illumina-
tion has to be used for examining all articles from one cycle.

All flatwjork has to be irone
checked on soiled spots and stains.

Stains which cannot be removed by washing (e.g. rust,
consideration.

Sheets and pillowcases are checked for dingy parts on evidently been
used, as in general they do not show soiled spots oy'stains:

A grey { gings is left out of cgnsider-
ation. ( ess will be determined by
tristimul P white \ test pieces according to ClE 1-65F
draft.)

, petticoats and panties) are dhecked
erspiration, urine and faeces.

Underw
on partg

Kitchen four on
each si pints; a
complet

Table ¢ mean-

ing corfy

C4 Expressing ofresults

The soil and stain removal is expressed as a ratio (in 2 decimals) found by dividing the
total sum of points a machine has scored after at least 10 washes by the total sum of
points scored by the reference machine after the same number of washes.

To evaluate the results, the statistical sign test is applied to pairs of articles which have
been selected as having the same degree of soiling before washing. The sign test is not
the most powerful statistical test, but it is the only one applicable to the discontinuous
marks that are awarded to the judged articles.
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Pour les examinateurs qui n'ont pas d’expérience dans l'appréciation de la propreté des
articles lavés, il peut étre prudent de limiter a2 5 le nombre de points attribués aux nappes,
draps, taies d’oreiller et sous-vétements.

Aprés peu de temps se fera sentir le besoin de porter ce nombre & 10 étant donné que
I'expérience permettra & I'examinateur de distinguer de fagon plus subtile.

En ce qui concerne les torchons et les serviettes, la méthode de jugement est telle
qu'aprés quelque expérience il n'y aura pas de différence appréciable entre les nombres
de points attribués par deux examinateurs différents.

e sur toute la ligne
nlentraine pas
ste le méme,

Quant aux autres articles, les points attribués par un juge peuven
pllis élevés ou plus bas que ceux afiribués par un second |
d’pbjection du moment que I'ordre de classement des machings
pyisque les résultats sont exprimés sous forme de rapports.

o
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For investigators with no experience in judging washed laundry articles, in the beginning it
may be advisable to restrict the number of points awarded to tablecloths, sheets, pillow-
cases and underwear to 5.

After a short time, the need will be felt to enlarge this number to 10 as some training will
enable the judge to distinguish more subtly.

As for kitchen towels and serviettes, the method of judging is such that after some training
no appreciable differences between the number of points awarded by two different judges
should occur.

As for the other articles, the marks awarded by one judge may well be-higher or lower
right dofn the whole line than those awarded by a second judge. Thisrjeed no{ mget with
objections as long as the ranking order of the machines under test r i :ng same,
since the results are expressed as a ratio.

&
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Annexe D
(informative)

Méthode de programmation de la machine de référence

Cette annexe décrit en détail comment les programmes P1, P2, 3A, 6A et 7A doivent étre
programmés sur la machine FOM 71. Les explications sur la fagon d'effectuer la program-
mation sont données dans le manuel et la notice de programmation de la machine
FOM 71. Les programmes sont décrits dans les tableaux suivants:

FOM 71 Programme @b\xiu \ \
1

MP P1
P2

3A < €3
6A
7A

SPECIAL P N

E7
N
E9
E10

: {X/% 7RSPECIAL n'est plus fabriquée.
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Annex D

(informative)

Procedure for the programming of the reference machine

This annex describes in detail how programmes P1, P2, 3A, 6A and 7A should be
programmed on the machine FOM 71. Explanations of how to perform the programming
are given in the FOM 71 Manual and FOM 71 Programming instructions. The programmes

are described in the following tables:

AN

A

FOM 71

Programme

Table

MP

P1
P2
3A
6A
7A

SPECIAL

Pt
P2
3

AN

E
o
%
E10

@3&
=
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Tableau D1 — Programme P1

TYPE
Temps d'arrét de 'essorage 10s | Niveau avide 30
Coin 1 Os | Hold Y | Jeton N
Coin 2 0s | Indicateur de coupure N | Sans chauffage Y
Temps de refroidissement 130s | Avance rapide Y | Chaufffage au gaz N
Temps d'immobilisation 0s | Degré Y/Time N Y { Point on display N

PROGRAMME DE LAVAGE

Séquence n° 1 2 3 4 5 6 718 9 10 | 11 12
yd
Dprée du lavage 0 [210 |690| O | 240 | 480 ;% 1050 M20 [[120 | 120 [ 120
Température 0 |25 |40| O | 40 | 60 ¢ 8 0 0 0 0
Njveau 73 |30 | 30 ) 46| 30 \< 0. N30 30 | 130 | 130
Hystérésis 31 |31 ]31] 313 1TNB1 |31 31 | 31
Refroidissement 1 0o {0 |o| O \0\ \8\ o | o | o
Refroidissement 2 0 0 0 0 0 \0 0 0 0
Electrovannes eau froide Y N N <\ N N Y Y Y |Y
eau chaude N | N /Nf\K%\q \N\ N |[N NN
eau dure N |N AN | NYXN N N|NIJN N [N |N
EEctrovanne de refroidissement séparée N N v‘r\g 7 N \\\N\ N | N N |N|N
Electrovanne pour détergent 1 Y N >N N|NIN N {NI|N
2 $ NC| N ) NN NINJN[IN]NIN
3 N\J.N NN Arf N N |N|{|N N | N |N
4 \I\\ N v N | N[N|N]IN|[N]|N
lrLerrupteurs manuels N \N\ N| N N N | N N N N N
Electrovanne pour détergent 1 min (Q \\\Q/ N|N N N |NJ|NI{NI]INIJN
)20 0 0 0 0 {120 {120 |[t20 | 120 | 120
0\ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 {300
Agtion du tambour po - - - -1 - - - |- - - - -
> (N[N NN NN == -] -
N N N N N N N | N N N N N
- |- N -] - - - | N[N N | N[N
N [N [N} NN N N [N | N N [N |N
1 1 1 3 3 3 3 3 5 6 7 8
1 1 2 3 3 3 3 i4 5 6 7 9
le lavage N IN{Y]|] N|N N NJY [N N |N N
le refroidissement | N N N N ] N N N | N N N N N
N |[N|[NJ] NJ{N N N{N|N N | N | N
N [N |[N| N|N N N{N|{N N | N [N
Refroidissement rapide N N NI NN N NJ|N/|N N | N[N

Prix 0
Lampes de détection 1,2
Action lente 3s

Action normale 12s
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Table D1 — Programme P1

TYPE
Spin down 10s | Levelempty 30
Coin 1 0s | Hold Y { Counter N
Coin 2 0s | Display off N | Unheated Y
Level cool down 130 s | Rapid advance Y | Gas-heated N
Level unbalance 0s | Degree Y/Time N Y | Point on display N
WASH PROGRAMME
Séquence No. 1 4 5 718 9 10 12
T~
Wash tinje 0 (270 {690 O 600 {1050 120 (0] 120
Temperature 0 |25 [40] O 80 }(& b | o
Level 73 |30 | 30| 46 3 1 \g 130
Hysterejfs 31 |31 ]31] 31} 31 | 31 3 31 1 31
Cool down 1 o {o}lo]o]o \o\ 0 \\ b | o
Cool down 2 0 0 0 ot 0 0 x 0 0 D 0
Water valves cold water Y N N Y l<\N\ N\N\ Y Y Y
hot water N IN|N]N —N\\kkﬂ N N N | N
cold hard water N N N N N N N N N N
Separatd cool down valve N [N |[NJ| N \\N\ N |N|[NIJIN
Detergenjt valve 1 Y | N Q\ NINN NN [N[N]IN
2 \N\ b N N N|N|[N]|N]|N
3 N RN N N_|\N "y\ N [N N N N N
4 "W \N\\\ N NN |N[N]N
Manual qwitches N N RN NN N N N |N N N N N
Detergert valve N (W\ N \}\I N N |N|{N N N | N
\\\0\1 >0 o | o | o |120|120 |120 |1po |120
\o\o\ olfolo]lo}lolofo |[o]p [300
Drum action * - - - | - - - |- - - - -
\ N - N N N | N - - = -
N NI N N N | N N N N N
> 1-1|N -1 - - - I'N N N N N
Gentle agtion cool do N N N N N N |N N N N N
Program 1 1 313 3 313 5 6 7 | 8
1 2 31 8 3 314 5 6 7 9
Moving g
4 N IN]JY{ NIN N NlY [N N N N
N | N N NI N N N [N N N N N
Hold bef N | N N N | N N N | N N N N N
Hold befpre drain N N N N N N N | N N N N N
Quick copl'down N N N NI N N N | N N N N N

Price

Detection lamps
Gentle action
Normal action

1,2
3s
12s
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