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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refiete
bien I’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, a I’éta-
blissement des éditions révisées et aux mises & jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

@ Bulletin de Ia CEI
Publié trimestriellement

@® Rapport d’activité de la CEI
Publié annuellement

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following I1E C sources:

@ IEC Bulletin
Published quarterly

@® Report on IEC Activities
Published yearly

@ Catalpgue des publications de la CEI
Publi¢ annuellement

Terminologie utilisée dans la présente publication

Seuls s¢nt définis ici les termes spéciaux se rapportant a la
présente publication.

En ce fui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera @ la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique|International (V.E.L), qui est établie sous forme dge
chapitres $éparés traitant chacun d’un sujet défini, ANj 3
ral étant publié séparément. Des détails comple
peuvent éqre obtenus sur demande.

Symbolep graphiques et littéraux

Seuls I

Les synj
font I’obj

Aufres
Comité

L’attenti
qui énumere les™a

es publications de la CEI préparées par le
Comité d{Etudes-qui a~é

tabli la présente publication.

@ Catalogue of IEC Publication
Published yearly.

pose of this publication

inology, readers are feferred to IEC Publi-
ationgd Electrotechnicql Vocabulary (I.LE.V.),
¢ form of separatd chapters each dealing
¢ld, the General Indey being published as a
Full details of the 1.E.V. will be supplied

dphical and letter symbols

Only special graphical and letter symbols are included in
this publication.

The complete series of graphical symbols approved by the
IEC s given in IEC Publication 117.

Letter symbols and other signs appfoved by the IEC are
contained in IEC Publication 27.

Other IEC publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to[the inside of the back
cover, which lists other IEC publication}issued by the Technical

Committee which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION
DES MACHINES ELECTRIQUES A LAVER LE LINGE

POUR USAGES DOMESTIQUES

PREAMBULE

es decisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions techniques
U sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprime
accord international sur les sujets examinés.

répares

)

T des
1%
2)

3)
ns leurs régles nationales le texte de la recommandation de la
ermettent. Toute divergence entre la recommandation de-la

= g

L4
de 14

U
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un p
Moi

L}:ﬂprincipales questidgs so

septgmbre 1971 et, a lajsuited€ sion Tut prise de publier la recommandation avec une i
instamment toyte persolpe concernes crétariat du Sous-Comité 59D de I’expérience qu’el
son fitilisation?

ent en faveur de la publication:

Italie

Japon

Portugal
Roumanie
Royaume-Uni
Suisse
Tchécoslovaquie
Turquie

Comités d’Etudes
fle mesure possible

%ﬂité nationaux.

htionaux adoptent
ions nationales le
hinte doit, dans la

té d’Etudes N° 59

ets furent discutés
derniére réunion,
ht la Régle des Six

ecues furent discutées lors d’une réunion tenfie & Leningrad en

htroduction priant
le aura acquise par

Lgs'travaux se poursuivent sur les essais laissés 4 1’étude dans cette publication.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE
OF ELECTRIC CLOTHES WASHING MACHINES FOR HOUSEHOLD USE

FOREWORD

1) The formal def
National Com] _
consensus of gpinion on the subjects dealt with.

2) They have the|form of recommendations for international use and they are accepted by the
sense.

3) In order to pfomote international unification, the IEC expresses the wish that g i Qi dopt
the text of the iti i N\ tence
between the I1E C recommendations and the corresponding national rules sho as as S rly indigated

in the latter.

This recommer]dation has been prepared by Sub-Com Com-

mittee No. 59, Pefformance of Household Electrical Applia

A first draft wag discussed at the meetings held in Paris jn 1966 and 1 4t the

meetings held in Milan in 1968, in Copenhagen in 1969 and in Waskhingtosn i i ing, a draft,
e onal Somxiittees for approval under the Six Mopths’

documents 59D((
Rule in April 197[t.

The main proble ¥ SQusSse e meeting held in Leningrad in September 1971|and,
as a result of these discussions, the [decisiofhw take todpublisk this Tecommendation with an introduction urging all those
concerned to cony 2 9 ittée S9N anyexperience obtained by this use of this recommendatjon.

The following ¢

ITtaly

Japan

Portugal

Romania

South Africa (Republic of)
Switzerland

Turkey

United Kingdom

Work is proceefding.on the tests left under consideration in this publication.
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1

METHODES DE MESURE DE L’APTITUDE A LA FONCTION
DES MACHINES ELECTRIQUES A LAVER LE LINGE

POUR USAGES DOMESTIQUES

INTRODUCTION

Les travaux d’élaboration de la présente recommandation de la CET se sont révélés aussi longs lque
difficiles et, en dépit des efforts du Comité d’Etudes responsable, quelques points subsistent sur lesquels des

opinions différentes prévalent.

L’un des plus importants points de controverse concerne la nature du ling€ 3ali & employer pour les

mesfires et particulierement le fait de savoir si les matiéres textiles doive
" artiffciellement.

L¢ choix qui a été fait d’employer des matiéres textiles salies artifidjelle
reprpductibilité, mais un doute subsiste quant & savoir si une tell¢ techniyue
faisqnte avec les conditions rencontrées dans la pratique. Il se peut

Etre sam\ne turellement ou

es>>roblémes de
rrélation satis-

fent|mises au point

des ot meillsures que] celles actuelle-

men production de
salis éoe g ir compter spr ’expérience
prat

Il usdge de la présente re¢ommandation.
Dan sérieuse fondée sur la qomparaison de
résu e i de salissure est invité & communiquer ces
info

r le linge, aux

h tambour; les
Pétude.

Note, — Les machines a laver le linge utilisées dans les ensembles d’habitation ou dans les blanchisseries automa-
tiques sont comprises dans le domaine d’application, mais non les machines 3 usage commercial.

2. Objet

La présente recommandation a pour objet d’énumérer et de définir les principales caractéristiques
d’aptitude a la fonction des machines a laver électriques pour usages domestiques intéressant les
consommateurs et de décrire les méthodes normalisées pour la vérification de ces caractéristiques.

La présente recommandation ne traite pas des prescriptions de sécurité ni des valeurs exigées

* pour les caractéristiques d’aptitude a la fonction.
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METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE
OF ELECTRIC CLOTHES WASHING MACHINES FOR HOUSEHOLD USE

INTRODUCTION

The work involved in the preparation of this I EC recommendation has proved to be very difficult and
also time consuming. In spite of the efforts of the Technical Committee concerned, there are a number of
technical items outstanding where different opinions prevail.

One important point of controversy concerns the nature of the soiled clothing to bg-used during the

measurements

and in particular whether the textile material should be naturally or arti

The use of artificially soiled textile materials, which was selected at this stage)

reproducibility

practical use. [[t may still be possible, however, to find better artificial

than those alrg
of producing i
is needed.

Tt is to be h
in view, any 1
different soilin
Central Office

ady included in this recommendation and in order to asSi

GENERAL

ially sohd\

of
with
soils
blem
ribed

h this
with
IEC

ctric clothes washing machines, to water-extracting maghines
oting machines, either with or without heating devices, for house-

inations of these machines with heated driers; rules concerning th¢ per-

Note. — Washing machines for communal use in blocks of flats or in launderettes are within the scope of this

2. Object

recommendation, but machines for commercial laundries are not included.

The purpose of this recommendation is to state and define the principal performance charac-
teristics of household electric washing machines of interest to the users and to describe the
standard methods for measuring these characteristics.

This recommendation is concerned neither with safety nor with performance requirements.
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SECTION DEUX — DEFINITIONS

Termes servant a désigner les appareils

.

Les définitions ci-apres sont applicables pour la présente recommandation.

Machine électrique a laver le linge: appareil destiné a effectuer le lavage du linge grace a une

action mécanique, 1’énergie nécessaire étant d’origine électrique.

Machine & essorer: appareil destiné a extraire 1’eau du linge grice 3 une acti
I’énergie nécessaire étant d’origine électrique.

VIl il AN dpPpd P

lavage et d’essorage du linge grice & des actions mécaniques, 1¢
électrique. \

I’eau de lavage, I’action mécan
, suivant un mouvement conti

Essoreuse
centrifuge.

a méme cuve.

orer a une cuve: machine dans laquelle les opérations de 1

on mécanique,

opérations de
Etant d’origine

ment immergé
bsitif se dépla-

ment immergé

positif tournant

lle le linge est placé daps un tambour

que étant pro-
pu ou périodi-

fet de la force

ession exercée

vage et d’esso-

s de lavage et
inipulé pour le

\

de chauffage

Machine a laver-a chauffage d’appoint: machine a laver comportant un dispositif de chauffage

incorporé et destinée a &tre alimentée par de ’eau préchauffée.

Termes servant a désigner les caractéristiques des appareils

Capacité nominale: masse maximale de linge sec, en kilogrammes, indiquée par le constructeur,

comme pouvant étre traitée en une seule opération ou un seul cycle d’opérations.
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SECTION TWO — DEFINITIONS

Terms used to designate the appliances

For the purpose of this publication, the following definitions shall apply.

Electric clothes washing machine: an appliance designed to wash textile materials by mechanical
action, the necessary energy being electrical.

Water-extracting machine: an appliance designed to extract washing water from textile materials
by mechanical action, the necessary energy being electrical.

Washt
extract

ac 4 PPt P

t by mechanical action, the necessary e

Agif
in the
along

Imp
in the
axis w

Dryl 1l is placed in a horizonfal or
incling e mechanical action being produced
by rotation of the drum about its axis th ; pg cither continuous or periodically
reversgd.

Spin Na s which water is removed from textile materipl by
centriffugal fo ‘

Wil ssure
exerte

Sing and
water-

Dol and
water- 1 has
to be 1

Washing machine incorporating a complete heating device: a machine incorporating a henting
device and designed to be fed with cold water.

Washing machine incorporating a complementary heating device: a machine incorporating a
heating device and designed to be-fed with preheated water.

Terms used to designate the characteristics of appliances

Rated capacity: the maximum mass of dry textile material, in kilogrammes, which the manu-
facturer declares can be treated in a single operation or cycle of operations.
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Notes 1. — Dans certains pays la capacité nominale peut &tre déduite du volume, tel que défini ci-aprés, en utilisant

les formules suivantes:

— machine & tambour:
— machine & pulsateur:
— machine a agitateur:
— essoreuse centrifuge:

13 1 de volume par kg de linge sec;
20 1 de volume par kg de linge sec;
15 1 de volume par kg de linge sec;
4,6 1 de volume par kg de linge sec.

2. — Dans le cas oli, dans une machine & laver et a essorer, la capacité nominale de lavage et la capacité
nominale d’essorage different, les deux valeurs doivent étre indiquées.

3. — Lorsque le constructeur indique deux valeurs de capacité nominale, par exemple 4,5-5 kg, les essais sont

effectués sur la base de la capacité la plus élevée.

Volume d’eau d’une machine & laver ou & essorer & agitateur ou & pulsateur: volume intérieur, en
litres, de la cuve utilisée pour le mouvement du textile jusqu’au niveau maximal d’eau résultant des

dispositifs de commande ou indiqué par le constructeur.

litres, du tambour dans lequel se trouve placé le linge, deduct'
protubérances, etc. ‘

SECTION TROIS — GENERALITES S
Enumération des mesures

L’aptitude & la fonction est déterminée par

Volume d’une machine a laver a tambour ou d’une essoreuse centri,

¢ iptérieur net, en

ures ou autres

TABLEAU
) (\Li es
. . Machines Machines a laver
Essais tidle Machines a laver 3 essorer et 3 essorer
Agptitude au lavage <\ [\ \> 7 > X X
N
N
Efficacité de ringage X X X
: Si applicable Si applicable
U]zre du lings; v
U .
ifé 8A-8C X X
U
8B X X
E&@kkge\ > 10 X X
Véfificatiomde la stabilité pendant
Jessorage * X X
Détermination de la durée du cycle le plus
long * X X
Détermination des consommations d’eau-
(chaude ou froide) et d’énergie * X X X
: ) Si applicable
~ Essai d’obstruement * . X X
Mesure du niveau de bruit * X X X
* Méthode d’essai a 1’étude.
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Notes 1. — In some countries, the rated capacity can be deduced from the volume as defined below according to

the following ratios:

drum-type machine:
impeller-type machine:
agitator-type machine:
spin extractor:

13 1 of volume per kg of dry material;
20 1 of volume per kg of dry material;
15 1 of volume per kg of dry material;
4.6 1 of volume per kg of dry material.

2. — If in a washing and water-extracting machine the rated capacities for washing and water extracting
differ, both capacities shall be stated.

3. — In case the manufacturer gives two limits for the rated capacity, e.g. 4.5-5 kg, the greater will be chosen

for the measurements.

Volume of an agitator or impeller-type washing machine: the inside volume, in litres, of the tub
available for the movement of the textile material up to the nominal high water level as determined
by the machine controls or the manufacturer’s instructions.

Volime of a drum-type washing machine or spin extractor: the imside volupe, in litxgs, df the
drum fin which the textile material is placed, after subtraction of ribs or otker 1 , etc.
SECTION THREE — GENERAL NOTES ON MEA
List of measurements
Performance is determined by carrying out the meas
TABLE I
List MWM
. ,‘4 . Washing and
Measurements ause Waxhing ater-ex} racting water-extrafting
achings machines X
(\ . machings
Washing perfprmance < / \k \ >>< X
\ N
Rinsing efficigncy 9 X X X
If applicable If applicable
Wear suffered by linen:\) \v
Mechanical w|
threads pul 8A-8C X X
Chemical we3
greying 8B X X
Water-extraWN > 10 X X
Check of stabjlity duringwater gxtraction * X X
Determination of the duration of the .
longest cycle * X X
Determination of consumptions of water
(hot and cold) and energy * X X X
If applicable
Clogging test * X X
Noise level measurement * X X X

* Method under consideration.
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Conditions générales d’exécution des mesures

Sauf spécification contraire, les mesures sont faites dans les conditions suivantes:

Etat de la machine

Les essais sont effectués en principe sur une machine neuve installée comme a ’usage conformé-
ment aux indications du constructeur. Avant les essais, on vérifie que les caractéristiques de la
machine sont bien conformes a celles indiquées par le constructeur.

Tension et fréquence d’alimentation

La tension d’alimentation doit étre maintenue égale a la tension iominale + 2%. Lorsque I’appa-
reil est spécifié par une plage nominale de tensions, les essais sont effemous un tension égale

31 1 1l 3
d la vValLUl U YyCIIIT UL Ia plagt.

\

La fréquence d’alimentation ne doit pas différer de plus de 1% inale.

Température ambiante

toute la durée
C, celle~ci doit

La température ambiante du local d’essai doit étre mai
des essais. Lorsque les essais sont effectués 4 une tempé
étre précisée dans le proceés-verbal d’essais.

Caractéristiques de I'eau d’alimentation

eté des eaux ».

hs tous les cas, le
sidus solides, les
Iécisions doivent

2 °C;
+ 2°C;
pnstructeur ou

unies d’un dispositif de chauffage incorporé complet mais pouvant indiffé-
r de ’eau chaude ou de 1’cau froide:
entation en eau froide: 15 4 2 °C;

our Yalimentation en eau chaude: la température indiquée par le constructeut ou 55+ 2 °C
en I'absence d’indication.

Lorsque I’essai est effectué avec une température de ’eau d’alimentation différente des limites
ci-dessus, cette température doit étre indiquée dans le procés-verbal d essais.

La pression de ’eau d’alimentation doit étre comprise, dans la plage indiquée par le constructeur
et étre mentionnée dans le procés-verbal d’essais.

Détergent

Les essais comportant 1’utilisation d’un détergent sont effectués avec un des détergents type dont
la composition est précisée au tableau II.
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General conditions for measurements

Unless otherwise specified, measurements are conducted under the following conditions:

State of machine

The measurements shall be carried out on a new machine installed as in use in accordance with
the manufacturer’s instructions. Before commencing measurements the machine shall be checked
to see that it complies with the manufacturer’s specification.

Supply voltage and frequency

The supply voltage shall be maintained at the rated voltage 4 2%. When the appliance is
specified by a rated voltage range, the measurements are to be carried out at a/\%ige equal to

the mpamvatueof threTamge:

The supply frequency shall not differ by more than 1% from the rated y&lue.

Ambient temperature

egsure-
Q 4+ 5 °d, this

The¢ ambient temperature of the room shall be maintained at
ments. When the measurements are carried out at a temperaty
tempdrature shall be stated in the measurement report.

Chardcteristics of water used

For t
“Wat

iroup

Note, ype of
) and
The t
— fo
— fol
— fo i i heating device: temperature as indicated by the manufactufer or
55 i
— fz water
] Ctions

are’not given.

When the measurement is carried out with a water temperature different from the limits above, this
temperature shall be stated in the measurement report.

The pressure of supply water shall be within the range indicated by the manufacturer and shall
be stated in the measurement report.
Detergent

Measurements requiring a detergent are carried out with one of the standard detergents, the
composition of which is given in Table 11.
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TABLEAU II

Composition du détergent type

6.6

dans un délai limité.
3. — 1l est recommandé que le fa

Charge d’es.

Les esgais \comportg
massenégate 3 acité

d’un certa

traitement suivant:

¢ fabr
or des résultats d’essais, d

i6n du détergent o

Type I avec Type II sans
Composition du détergent type perborate perborate

) (%)
Savon de suif (sel de sodium d’acides gras de suif) 6 2
Dodécylbenzéne sulfonate de 'soude « type biodégradable » 6 14
Non ionique, type pluronic 6 2
Tripolyphosphate de sodium 40 50
Silicate de sodium sec, rapport 2/1 8 6
. Silicate de magnésium sec yaaN 0

CMC pur (carboxyméthyl cellulose) 1 0,5
S¢l tétrasodique de I’acide éthyléne diamine tétracétique (EDTA) A 0
Iferte (impuretés de diverses origines) 0
Suylfate de sodium 2;8 N 17

Eau x 8,5
Pgrborate de sodium (livré séparément) /\ 0 0
Notes 1, — Une formule de fabrication du détergent ditype I est\donnéed 1’ar>]£’21'titre d’indication.

1 de son veillisse-
u détergent type
tation récente. 11

nge d’essai de

est composée
pxtile de coton

Ans une atmo-

ter celui-ci par le

Placer la charge de linge sec dans un séchoir pendant un temps compris entre 10 min et 40 min suivant
Pimportance de la charge. La retirer du séchoir et la peser avant refroidissement. Répéter ces opérations
avec des périodes de séchage de 10 min jusqu’a ce que le poids ne varie plus que de 1% ou moins.
On prend comme poids de la charge le poids ainsi obtenu augmenté de 8 %. Cette procédure ne peut
convenir qu’a une charge de linge propre car les salissures sont « fixées » par la chauffage.

A

Les pieces de textile a utiliser pour la charge d’essai doivent avoir été soumises a 20 cycles de

lavage au moins et 60 au plus.

Les caractéristiques du textile doivent &tre conformes a celles spécifiées par le Comité
ISO/TC 91 — Agents de surface, pour le tissu témoin non souillé.
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TasLE II

Composition of standard detergent

Type I Type I
Composition of standard detergent with perborate | without perborate|

(7 %)
Tallow soap (sodium salt of tallow fatty acids) 6 2
Dodecyl benzene sodium sulphonate “biodegradable type™ 6 14
Non-ionic, pluronic type 6 2
Sodium tripolyphosphate 40 50
Dry sodium silicate, ratio 2/1 8 6

Dry magnesium silicate

Pure CMC (darboxy-methyl cellulose)

Ethylene-diamine tetracetic acid tetrasodium salt (EDTA)
Inert (impurities of various ingredients)

Sodium sulphate

Water
Sodium perbgrate (supplied separately)

6.6

Notes I} — A formula for manufacturing Type I detergent is giveryin Appendix

2l — Due to the dispersion which may result from the
ageing, the use is recommended, for comparatiye

of its
ed by
com-

3| ~— It is recommended that the detergen a indj plied.

Standard load

Medsurements sequiti a\use of g 0gd are carried out with a load of textile material
equal fo the r acl 1 Cla imed

pieces pf the cottondtextile Wi able,
the spgcimens wi

The
with &

E air,

Note, + If'it'is’not ible to carry out the above conditioning, it can be replaced by the following treaiment
{so“called ““bone dry’’):
Place dry Toad in a drier and dry for 10 min to 40 min depending upon the Ioad size. Remove and weigh
before cool down. Repeat these operations with 10 min drying periods until the final weight change is 1%
or less.

The so obtained “bone dry”’ weight increased by 8 %; is taken as the weight of the load. This procedure is
only suitable for clean cloth as soils tend to be “fixed’* by heating,.

The material comprising the load shall have been submitted to at least 20 washing cycles
and not more than 60 washing cycles.

The characteristics of the textile are those specified by ISO/TC 91 — Surface Active Agents,
for unsoiled control cloth.
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Note. — D’aprés les travaux en cours de I’'ISO, ces caractéristiques sont les suivants:

compte des fils en chaine par centimétre: 25 4 2 fils de 30 -+ 2 tex;
compte des fils en trame par centimétre: 25 + 2 fils de 30 + 2 tex;
masse au métre carré: 170 4+ 10 g, aprés conditionnement, & 20 °C et 65 % d’humidité relative;
largeur: au moins 80 cm;

-— résistance & la traction en chaine: au moins 50 kgf, mesurée sur un échantillon d’essai de 50 mm de

larg

e, comme ci-dessus;

— indice de fluidité: compris entre 4 et 5 poises réciproques, ou degré de polymérisation compris entre
1700 et 1 550;
— réflectance (mesurée immeédiatement apres le traitement préparatoire): supérieure a 86.

Les piéces sont coupées aux dimensions suivantes:

— pieces représentant des draps: 1 600 mm X 2 500 mm;
— piéces représentant des torchons: 600 mm x 800 mm;

— piéces représentant des mouchoirs: 400 mm X 400 mm;

yARN

— piéces représentant des chemises: comme représenté a la figure

600

600

Y

Ep——————————p————

e 1

Les picces s

Q :

071/74

t
TasLEAU I
Charge d’essai

répaities co in
a V

Les dim|
nées ci-g
les piéc
elles son|
tissu en

ensions mention-
ontre concernent
ES non cousues;
t mesurées sur le
idouble épaisseur.

< Nombre Nombre
nomg)ale de draps de chemises
1 0 !
2 i 2
2.5 1 2
3 1 2
4 2 4
5 2 4
6 2 >
7 3 6
8 4 8
9 4 8
10 4 8

La masse totale des torchons et des mouchoirs est le complément de masse pour obtenir la charge
nominale, le nombre de torchons et le nombre de mouchoirs étant dans la proportion de 2 & 1.

Note. — Dans le cas d’une capacité nominale intermédiaire entre celles indiquées par le tableau, les nombres de
piéces sont ceux prévus pour la charge immédiatement inférieure.
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Note. — According to the work at present in hand in the ISO, these characteristics are:

— number of threads per centimetre in warp: 25 4+ 2 threads of 30 + 2 tex;

— number of threads per centimetre in weft: 25 4 2 threads of 30 & 2 tex;

— mass per square metre: 170 4 10 g, after conditioning, at 20 °C and 65 % relative humidity;
— width: at least 80 cm;

— tensile strength in warp: at least 50 kgf, determined on a 50 mm wide test sample as above;

— fluidity value: between 4 and 5 reciprocal poises, or degree of polymerization between 1 700 and 1 550;

— reflectance (measured immediately after the preparatory treatment): greater than 86.

These pieces have the following dimensions:

— pieces representing sheets: 1 600 mm X 2 500 mm;

— pieces representing tea towels: 600 mm x 800 mm;

— pieces representing handkerchieves: 400 mm x 400 mm; S~
— pifces representing shirts: as indicated in Figure 1.

600 600 600

ed.in the\drawing rgfer to
sewy/pieces; th¢y are
dasured on doubld thick-
negss of cloth.

S ———p———twe——
R ————

Th¢ pieces are distribdted accgrding\to

2) of sheets of shirts

Rated ¢ a}?j\ > umber Number

s
¢

SV XA LA WON

BB D WL =S
00 0o ANNN—-

[

The total mass of the tea towels and handkerchieves is the additional mass required to make up
the rated load, the number of tea towels and the number of handkerchieves should be in the propor-
tion of 2 to 1. "

Note. — In the case of an intermediate figure between those given by the table, the number of sheets and the number
of shirts are the same as for the next lighter load.
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7. Détermination de 1’aptitude au lavage
7.A Essai dit « normal » avec charge de linge propre et éprouvettes a salissure normalisée
7.A.1  Principe de 'essai
AN
L’aptitude au lavage d’une machine a laver est caractérisée, au l’é&@;
par la réflectance, mesurée au photocolorimetre, d’éprouvettes 3 ah
la machine essayée dans les conditions indiquées ci-apres.
Note. — Afin d’éliminer les variations dues & la nature et au degr
avec des échantillons de tissu 4 salissure artificielle nor: us avec u
de salissure artificielle peuvent ne pas étre en obtenus ave
naturellement utilisées dans les ménages.
7.A.2

— 18 —

SECTION QUATRE — METHODES DE MESURE

7 7

lécoupé
jmmédiatement apreés le condi

2 dimensions approximatives en millimetres: 150 x 150;

es dans du tissu a salissurg

lit « normal »»
*e>lavées dans

lles, Ies esspis sont effectués

h type particulier
les pieces salies

normalisée et
tionnement de

e. Afin de per-
une premiere

ée en utilisant
ir 1’état actuel

nce des éprou-

— fixation: en applique, par quelques points sur deux cotés paralléles;

Note. — Lorsque la machine essayée est une machine 3 agitateur, les éprouvettes peuvent étre fixées en drapeau,
sur un bord seulement. Cependant I"utilisation de cette méthode de fixation des éprouvettes peut entrainer
une légere variation des résultats obtenus. Aussi les résultats obtenus avec I’une ou I’autre de ces méthodes

ne peuvent-ils étre comparés entre eux.

— nombre minimal d’éprouvettes par cycle de lavage: 8;

— répartition: 3 éprouvettes sont fixées sur un drap conformément a la figure 2, page 20;


https://iecnorm.com/api/?name=fcef04f583a5f25e61236d29af73ea63

7.A

7.A.1

7.A.2

under cpnsideration.
first developed ,
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SECTION FOUR — METHODS OF MEASUREMENT

Determination of the washing performance
So-called “‘standard measurement’ with a load of clean material and standardized soiling

Principle of measurement

The
measur¢gment’’,
ized deg

hrti-
not

Note, —

Specimd

The 1 ized
soiling’
clause 6.6).

The types of textiles|With axti 2 - : .. e

The stability of ch4 inga
reference iné

state of [the

If Kup lationy"are to be carried out (Sub-clause 7.A.6), the reflectance of the
measured before washing.

— approximate dimensions in millimetres: 150 ~ 150
— method of affixing: tacked on at several points along two parallel edges;

Note. — When the machine under test is of an agitator-type, the specimens can be fixed as flags, albng one edge
only. However, with this method of affixing the specimen, a slight change in the values obtained may be
recorded. So, results obtained with either of the two methods of affixing should not be compared with each
other.

— minimum number of specimens per washing cycle: 8;
— distribution: 3 specimens are affixed to one sheet in accordance with Flgure 2, page 21;
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800 900 800

A
Y
!
\
]
|

e

1600

072]74

FIGURE 2

képarties comme
sait: 5 )
— 1 au centre de chacun des 6 torchons;
— 1 au centre de chacun des 2 mouchoirs.

3 Modalités de Iessai

aux indications

le programme a

constructeur ne

min.

indications des

TABLEAU IV -

Concentration du détergent — Type I
r essais avec charge propre et salissure normalisée)

. AN
s\ \2 . : Concentration pour:
ype de machine
50 ppm 150 ppm 300 pgm
Pulsatenr et agitatenr 2,5 g/l 3 g1 4 g
Tambour 1) sans prélavage 20 g/kg 25 glkg 30 g/kg
Tambour " avec prélavage 2
pour le prélavage 12 g/kg 15 g/kg 20 g/kg
pour le lavage 15 g/kg 20 g/kg 27 g/kg

1) Les quantités spécifiées pour les machines & tambour s’appliquent sous réserve qu’elles
ne conduisent pas a une dilution différant de plus de 0,5 g/l de celles indiguées pour
les machines a agitateur en a pulsateur.

2) Les quantités totales spécifiées pour le lavage et le prélavage ajoutées I’une a ’autre sont
impératives; cependant, le rapport entre les quantités utilisées pour le lavage et le pré-
lavage devra étre conforme aux indications du constructeur et, en I’absence de celles-ci,
en accord avec les valeurs du tableau.
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7.A.3

— 1 syfecimen 1s fixed to the cenire of each ol 3 tea towels;
— 1 splecimen is fixed to the centre of each of 2 handkerchieves.

If no| sheets are included in the standard load, the specimens are djstg
— 1 in| the centre of each of 6 tea towels;
— 1 in| the centre of each of 2 handkerchieves.

Method of measurement .
A mipimum of five complete washing cycles is carried ofit i
instructions for white cottons; excluding any progra

Whef more than one programme complies\w
which programme is to be used.

If th¢ machine is not provided with a tig
washing time, the times should be as follow

— for ympeller-type mackines™d4

— for pgitator-type mp

— for fotating drum-

— for rotating@
The |concentratict

Tables [V and V.

— 21 —

800 900 800

Y

1600

07274
FIGURE 2

(fog testsvith clean load and standard soil)

% X<
\ \‘) Concentration for water hardness:
Fype of machine

er’s
ent.

fine

fy a

vith

50 ppm 150 ppm 300 ppm
Abitator-and-impetler 2-5-pfd 33— 4—ghl
Drum b without prewashing 20 g/kg 25 g/kg 30 g/kg
Drum V with prewashing ®
for prewash 12 g/kg 15 g/kg 20 g/kg
for main wash 15 g/kg 20 glkg 27 glkg

1 The quantities specified for drum-type machines are applicable subject to the reserve
that they do not involve a dilution differing by more than 0.5 g/l from the limits given
for agitator and impeller-type machines.

® The total quantities specified for prewash and main wash added together are mandatory:
however, the ratio between the quantities used for the prewash and the main wash should
conform to the washing machine manufacturer’s instructions; in the absence of such ins-
tructions, the quantities should be in accordance with the values given in the table.
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TABLEAU V

Concentration du détergent — Type I
(pour essais avec charge propre et salissure normalisée)

Concentration

Type de machi
P e pour eau douce

Pulsateur et agitateur
Tambour

1,6 g/i
13,2 g/kg

Aprés chaque cycle, toutes les piéces constituant la charge sont rincées et séch
utilisées & nouveau.

ées avant d’étre

Mesures finales

A P’issue de chacan des cycles dé lavage, toutes les épro,
une méthode évitant I’effet brillant (repassage entre dey
ou avec une machine a repasser). La durée et la tempé
tissu ne soit pas autrement modifié. En aacun
dépasser 150 °C.

is repassées par
Cce non mesurée,
ttre telles que le
du fer ne doit

les éprouvettes.
pt les conditions

e en laissant a
on des mesures.

renant soin que
tocolorimétre 2
ftre paralléle au
étée apres avoir
haque point de

7.A.5

Analyse des résultats

On effectue les calculs suivants:

a) Moyenne pour chaque cycle de lavage
pour chacun des n cycles de lavage, la moyenne arithmétique x des valeurs
obtenues au paragraphe 7.A.4. (Nombre minimal de lectures par lavage: 32.)

Zx

22
N

olt N = nombre de lectures par lavage

individuelles x

5 mesures tristi- .
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TABLE V

Concentration for Type Il — Detergent
(for tests with clean load and standard soil)

Concentration

T f hi
ype ol machuine for soft water

Agitator and impeller 1.6 g1 .
Drum 13.2 g/kg

After each cycle, all th'e.pieces constituting the load are rinsed and dried before being used again.

Final measurements

Aft]
is avo
ironirl
any o

Thd Isure-
mentg mens.
For th isure-

ment

Bef]

_._po

Thg samples pil
outwgrds dur@ < br all
measyrements. '

On isure-
ments bf the
sampl lel to
the p% after

turniy

Data analysis

The following calculations are carried out:

a) Average for each washing cycle
for each of the n washing cycles the drithmetic mean x of the individual readings x obtained in
Sub-clause 7.A.4. (Minimum number of readings per wash: 32.)

_ Zx
TEN

where N = number of readings per wash
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b} Moyenne générale pour tous les cycles de lavage
la moyenne arithmétique des » valeurs calculées en a):
DI

p g
n

¢) Ecart type entre les cycles de lavage

7.A.6

aphe 7.A.4 et
obtenues avec
E, le pourcen-
éprouvettes a
7.B<

7.B.1

Zapti ’ ine 3 : iné i i dit « d’informa-
tion » en comparant ’enlévement de la salissure et des taches sur des charges normalisées de linge
naturellement sali, lavées simultanément d’une part dans la machine essayée, d’autre part dans la
machine de référence décrite a ’annexe D.

La méthode d’essai est & I’étude. Afin de permettre aux laboratoires d’effectuer des jnvestiga-
tions & ce sujet, une proposition de méthode est donnée & I’annexe F.

8. Détermination de usure du linge

8.A Détermination de 'usure mécanique du linge par mesure du poids des fibres arrachées
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7.A.6

"~ 71.B

7.B.1

8.A

— 25

b) Grand average for all washing cycles

the

arithmetic mean of the » values calculated in a):

_ P
X = —
n

c) Standard deviation between washing cycles

i 7\
- or {f the number of cycles is less than or equal to 5
IX-%°
o= |/ —
: n—1
d) Standard deviation within a given washing cycle
This latter calculation being optional.
Methold of expressing results
The|washing performance can pe expresse
— either by the absg and
caltulated as above
— or py the jined
from the referénee wa
— or per-
cet] [ the
sar]
Meastyy
Princi
Thelwashing performance of a washing machine is assessed during the measurement|“for

information’” by comparing the soil and stain removal on standardized loads of naturally soiled
laundry articles achieved in the machine judged and in the reference machine described in
Appendix D, running simultaneously.

The method of measurement for this test is under consideration. In order to enable laboratories
to carry out experiments, a proposal for a method is given in Appendix F.

Determination of wear suffered by textile

Determination of degree of mechanical wear suffered by linen, by measuring weight of fibres detached


https://iecnorm.com/api/?name=fcef04f583a5f25e61236d29af73ea63

— 26 —

8.A.1 Principe de I'essai

L’essai consiste a recueillir, aprés filtrage des eaux de lavage,.les fibres arrachées et a les peser.

Note. —- Cet essai est prévu 4 titre provisoire en attendant que les travaux en cours au sein des Comités ISO/TC 38
— Textiles, et ISO/TC 91 — Agents de surface, aient permis I’introduction d’essais basés sur la détermina-
tion de 1’usure totale (par mesure de la résistance a la traction), de ’usure chimique (par mesure de la

fluidité ou du degré de polymérisation), du jaunissement, du grisonnement, etc.

8.A.2 Charge d’essai

La charge d’essai est définie au paragraphe 6.6.

8.A.3 _Modalités de I’essai

La machine ainsi chargée est soumise au moins a cing cycles co

tration doivent étre conformes aux paragraphes 6.5 et 7.4.
_effectué entre les cycles. Aprés les cing cycles, un ringage

une piece de tricot en voile léger aprés traitement dans la machine.

xécutés confor-

a I’exclusion
ilis&et la concen-

h séchage n’est
élen dehors de la

ainsi que celles
sont séparés de
stabilisation de
soigneusement

nues par kg de
rence décrite &

prc. )

présentés par

8.C.2 Charge d’essai.

La charge d’essai est constituée par un sac rectangulaire d’une étoffe dont les caractéristiques sont
définies ci-aprés, lequel est empli de morceaux de la méme étoffe. La masse de I’ensemble est égalea

20% de la charge nominale de la machine.

Le sac de dimensions 1 500 mm X 500 mm est obtenu & partir d’un rectangle de 1 500 mm

% 1000 mm replié et cousu sur trois cotés, a 1 cm du bord du tissu.

* Mesurée conformément 4 la Recommandation ISO/R 565 — 1967.
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8.A.1

8.A.2

8.A.3

8.A4

8.B

8.C

8.C.1

8.C.2
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Principle of measurement

The measurement consists in retaining the fibres after the washing and rinsing water is filtered
and in weighing them.

Note. — This test is given provisionally while awaiting the work being carried out by ISO/TC 38 — Textiles, and
ISO/TC 91 — Surface Active Agents, to allow introduction of tests for determination of total wear (by
measurement of tensile strength), chemical damage (by measurement of fluidity or degree of polymerization)
and yellowing, greying, etc.

Standard load

The standard load composition is given in Sub-clause 6.6.

Method of measurement

Th arried
out in accordance with the manufacturer’s instructions for the lopges ycle,
exclu ; its
concs ycles;
after 5t in a
large

Th er the
mesh 3 ainer, as well ag those
recupy m any
other ilized.

_The f
Meth

Th raded
fibreg £ wash nen. I v—be compared with the values obtained with the
appr '

Dete

Un

Dete
4
Pringj

Th L etc.,

occutring on a piece of light net curtain after washing in the machine.

Standard load

The standard load consists of a rectangular bag made of a material, the characteristics of which
are stated hereunder, filled with pieces of the same material. The bag and filling should amount to
20% of the rated capacity of the machine. \

The bag, the dimensions of which are 1 500 mm x 500 mm is obtained from a rectangle 1 500 mm
X 1 000 mm in size, folded and sewn on three sides, at 1 cm from the edge.

* According to Recommendation ISO/R 565 — 1967.
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Les morceaux remplissant le sac sont des rectangles coupés aux dimensions de 1000 mm
X 1506 mm. -

L’étoffe utilisée pour la confection du sac est un tricot 2 mailles jetées, réalisé sur métier type
« Rachel » a trois barres dans lequel la barre I travaille en chainette et les barres 1l et 11l en trame.

Barre I (chainette ) : l Rapport de longueur

Fil multifilament mat de polyester (75,5 décitex f 24 t 0) 100

Barre II (trame)

Fil multifilament mat de polyester (76 décitex f 24 t 0) - 55
Barre III (irame) AN

Fil multifilament mat de polyester (75,5 décitex f 24 t 0) 80
Nombre de colonnes pour 10 cm ?
Nombre de rangées pour 10 cm 206
Nombre de groupe de trois rangées pour 10 cm : 68,6

Largeur: 1 500 mm
Masse: 45 g/m? & 50 g/m?

8.C.3| Modalités de I’essai

dans de I’eau
froide et claire; les autres conditions orrespondant

ment p dispositif de
n fonctiénnement. -

I’exclusion du programme spétiale

pour chaque

8.C4

Pour chacun de ces essais, L usure du linge est exprimee par le nombre de defauts présentés par
Ie saclui-méme (par exemple: fils tirés, déplacés, trous, etc.).

— Silalargeur du défaut est inféricure & 1 cm, le nombre de défauts correspondant est exprimé par
le nombre de centimétres de la longueur du défaut, arrondi au chiffre supérieur.

— Silalargeur du défaut est supérieure & 1 cm, le nombre de défauts correspondant est exprimé par
le nombre de centimétres carrés de la surface du défaut, arrondi au chiffre supérieur.

Note. — 1l n’est pas tenu compte des défauts sur une lisiére de 5 cm de largeur, parall¢le aux coutures du sac.

L’usure du linge par la machine est exprimée par la moyenne arithmétique des cing valeurs ainsi
obtenues.


https://iecnorm.com/api/?name=fcef04f583a5f25e61236d29af73ea63

8.C3

8.C.4

— fi

—29 —

The pieces filling the bag, are rectangles 1 000 mm x 1 500 mm in size.

The material used for the bag is an overstitch stockinet, made on a ““Rachel’’ type loom with
three rods, in which the rod I works in the warp and the rods II and III in the weft.

Rod I (warp) . Length ratio

Matt multi-thread polyester yarn (75.5 decitex £ 24 t '0) 100

Rod IT (weft)

Matt multi-thread polyester yarn (76 decitex f 24 t 0) 55
Rod III (weft) TN

Mat{ multi-thread polyester yarn (75.5 decitex f 24 t 0) 3(
Number of columns per 10 cm 5
Nunjber of rows per 10 cm g
Number of groups of three rows per 10 cm 64.6

Width: 1 500 mm
Mas$: 45 g/m? to 50 g/m?

Method of measurement

The standard load is put into the ma€hine and S i 114 ithout
detefgent. The other operating conditiens axe ¢ with tlle manufacturer’s instrjictions
for the longest programmed cycle, excluding e—C logical
detefgent; however, the heating devicq i

The effective washy

— fpr impellegctype maching
— fpr agitat@ ings:
— fpr rotating™dru S

Note

re each
test.

Exp

F Joforreadiie ) £1. . L 41 la £L, LIPS + oo lo - lf
O TaUIlmiLaL, LI Wi dlm UT TTHUVIN IS CAPI UV U Y UIICTIIUTHI I T UT TaUTtSs UCU T T T EUIT Tt~ UdA ltse

(for instance: threads pulled out, displaced, holes, etc.).

— If the width of the fault is less than.1 cm, the number of faults is expressed by the length of the
fault in centimetres.

— If the width of the fault is more than 1 cm, the number of faults is expressed by the surface area
of the fault in square centimetres.

Note. — Faults occurring in a 5 cm wide selvedge, parallel to the sewing of the bag, are not taken into account.

The wear of linen is expressed by the average of the five values thus obtained.
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9. Détermination de Defficacité de rincage

9.1 Principe de I'essai
L’efficacité de ringage est exprimée au moyen d’un ou plusieurs des facteurs suivants:

a) alcalinité de ’eau restant dans le linge par rapport &

Pour les machines ayant ou l’eau d’alimentation _ A,

n’ayant pas d’essorage
b) dilution du bain de lavage D

c) facteur de dilution modifié pour tenir compte de DW

Pefficacité d’essorage ' Wr

Pour les machines ayant -] d)* quantité de bain de lavage non dilpérestant dansle W

un essorage linge par kg de charge \ bw
e) quantité d’alcali de lavage t dakgsJeding Ar Wr

ar
kg de charge § w
9.2 Charge d’essai |

La charge d’essai est définie au paragraphe 6.6.
On note la masse de linge sec en kilogramme

9.3 Echantillon de bain de lavagé

u-paragraphe 7.A.3.

On peut ajouter 10 g/t de carbonate~de sodiun hydre pour les déterminations des alcalinités
b), c)etd), mais dteron des alalinités a) oue).

On retire
minutes de 13 période g db e e’est-a-dire avant que la premire étape de ringage ne

comm<>:t 3 yte tioiN\d ’eal claire au bain de lavage.
9.4 Echantil N Fin g

ringage et essorage, la charge compléte est enlevée, refirée et pesée.

Jlse centrifuge
se d’essorage
n 2 800 tr/min, On préléve un échantillon de 250 ml lorsque I’écoulement se réduit 4 un

mince filet>€ontinu.

Dans le cas d’une machine & laver comportant une essoreuse centrifuge rapide (plus de 1 500
tr/min), on préléve I’échantillon de 250 ml de I’eau essorée par I’essoreuse de la machine lorsque
I’écoulement se réduit & un mince filet continu. Lorsque le cycle d’essorage est terminé, on retire
la charge pour la peser.

9.5 Echantillon de I’eau d’alimentation

On soutire un échantillon d’un litre d’eau de la méme provenance et en méme temps que celle
utilisée pour le ringage dans la machine essayée.

* On note que d) est 'inverse de c).
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Determination of rinsing efficiency

Principle of measurement
Rinsing efficiency is expressed as one or more of the following:

a) alkalinity of the water remaining in the clothes re-
For machines with or without lative to the tap water Ar

water extraction means o )
b) dilution of the wash liquor D

¢) as dilution factor modified to take into account the DW

extraction efficiency ' We
For machines with water d)* as the amount of undiluted wash liquor pe/r_]g&of We
extraclion means Toad remaining in the clothes X’i
e) asthe amount of wash alkali per kg ¢ d refpang W

ing in the clothes y

Standard load

The [standard load is stated in Sub-clause 6.6.
Record dry weight of clothes in kilogrammes to an acc

Wash Jiquor sample
A whshing cycle is carried out with tb

Congentration of the standard detergen

10 g[l of anhydrous sodium carbonatq not
for alkplinity measurements\a) or e).

A 2% ml sample of wash\Jiquey i Q| hachine during the last 5 min of the a¢tual
washinlg period; i.e. bgfore th i ? mences and before the addition of any dlean
water {o the washliq
Rinse water sampie

Att bved
and wdi D an
accura

The( rum
diamet and 300 mm, and spun at about 2 800 rev/min. A 250 ml sample is

taken when't water reduces to a minimum continuous trickle.

In the case of washing machines incorporating a fast spin extractor (above 1 500 rev/min), the
250 ml sample is taken from the water extracted by the machine’s extractor when the flow reduces
to a minimum continuous trickle. The load is removed for weighing when the spin cycle is com-
pleted. '

Tap water sample

A one-litre sample is taken from the same source and at the same time as the water used for
rinsing in the machine under test.

* Note that d) is the reciprocal of ¢).
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9.6 Titrages

9.6.1  Bain de lavage

— prélever 10 ml de bain de lavage + 90 ml d’eau distillée;

— titrer avec N/10 HCI, en utilisant une microburette graduée en divisions de 0,01 ml, jusqu’a
un pH de 3,8 *;

-— noter la quantité m,, d’acide utilisée en millilitres;

— le taux d’alcalinité du bain de lavage est M, = 10 my, milliéqhivalents par litre.

9.6.2  Eau de ringage

— prélever 100 ml d’eau de ringage; ,

— titrer avec N/10 HCI, en utilisant une microburette graduée en divisions de 0,01 ml, jusqu’a
un pH de 38 *. . AN

-— noter la quantité M. d’acide utilisée en millilitres;

— le taux d’alcalinité de I’eau de ringage est égal & M. milliéqui

9.6.p  Eau d’alimentation

— prélever 100 ml d’eau d’alimentation; N

— titrer avec N/10 HCI, en utilisant une microburette
pH de 3,8 *;

—— noter la quantité M, d’acide utilisée en

— le taux d’alcalinité de 1’eau d’aliment \ g8t ¢ 2 milliéquivalents par [litre.

ml, jusqu’a un

9.7 Détermination des différentes

Pour la détermination des diffetentes’caractéristiques de rincage énumérées au ppragraphe 9.1 et
de la quantité d’alcali restant danﬁnge &s layage, ringage et essorage, on effectue les calculs

S\dinbain de lavage — alcalinité de ’eau d’alimentation  Mw + My

\@’eau de ringage — alcalinité de I’eau d’alimentation T M F M,

masse de linge sec My — My W

masse de 1’eau restant dans le linge LM — M. W

ou W: = masse du linge apres essorage moins masse a sec

d) Quantité de bain de lavage non dilué restant dans le linge, par kg de charge

Masse d’eau restant dans le linge Wr M: — M

litres par kg

Dilution X masse a sec du linge W M. — M

d) est I'inverse de ¢ ).

* On peut utiliser comme indicateur le méthyl orange ou le dyméthyl jaune si I’on ne dispose pas d’un pH-métre, mais cela
risque de nuire & la précision.


https://iecnorm.com/api/?name=fcef04f583a5f25e61236d29af73ea63

— 33 —
9.6 Titrations

9.6.1  Wash liquor
— take 10 ml wash liquor - 90 ml distilled water;
— titrate with N/10 HCI, using a micro-burette calibrated in 0.01 ml divisions, to pH 3.8 *;

— record acid used in millilitres as my,;
— alkalinity of wash liquor My, = 10 m,, milliequivalents per litre.

9.6.2  Rinse water

— take 100 ml rinse water;
— titrate with N/10 HCI, using a micro-burette calibrated in 0.01 ml divisions, to pH 3.8 *;

— recqrd acid used in millilitres as M:;
— alkglinity of rinse water = M, milliequivalents per litre.

9.6.3  Tap water
— tak¢ 100 ml tap water;
— titrgte with N/10 HCI, using a micro-burette calibrated i

— recqrd acid used in millilitres as M
— alkdlinity of tap water = M milliequiyalents pe
9.7 Calculgtion of the various rinsing factors

For t
of alkali
carried

a) Alk

b) Dil
DL \'@ - M
alKaltityof 'ns}@— alkalinity of tap water ~ M: — M
¢) Diltionfaxto dified to take into account the extraction efficiency

dry mass of clothes M- M W
ﬁa.s%)f water retained in clothes M, — M., W:

where W: = clothes mass after extraction minus dry mass

d) Amount of undiluted wash liquor per kg of load remaining in clothes

Mass of water retained in clothes We My — My .
=T, litres per kg

Dilution X dry mass of clothes W Mw— M

d) is reciprocal of ¢).

unt

g are

* Methyl orange or dimethyl yellow indicators may be employed if a pH meter is not available, but accuracy is liable to be

affected.
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e} Quantité d’alcali de lavage restant dans le linge, par kg de charge

A Wr= Wr(Mr—Mt)

milliéquivalents par k
W 7 q par kg

Détermination de P’efficacité de 1’essorage

Principe de Iessai

Lefficacité de ’essorage est exprimée par la masse d’eau restant dans le tissu de coton apres
essorage rapportée a la masse & sec de ce méme, tissu.

10.7

10.3

10.B.1

10.B.

164

10.4.

Charge d ‘es3at

On utilise pour I’essai une charge de linge composée de pi

toton mesurant
600 mm x 800 mm. '

Les caractéristiques du tissu et son traitement sont ind

Note. — S’il est impossible de maintenir la température et 1%k mites indiquées au

paragraphe 6.6, les valeurs réelles doivent étre i

Humidification de la charge d’essai

ectué dans la machine essayée dags les conditions
¢/du linge blanc, avec le détergent fype spécifié au
¢ fixée au paragraphe 7.A.3.

pérature de lavage, celle-ci est prise égale a B5 °C.

ot defingages est effectué dans une machine a laver a tambofr, avec le déter-
e température au moins égale & 80 °C.

eused, incorporées dans une machine a laver

A L'issue du cycle de lavages et de rincages spécifié au paragraphe 10.3.1, on priocéde 4 "opéra-

10.4.2

tion d’essorage pendant le temps prévu par le constructeur ou, a défaut, pendant 4 min.

Essoreuses centrifuges indépendantes

A T'issue du cycle de lavages et de ringages spécifié au paragraphe 10.3.2, les piéces constituant
la charge sont placées les unes a coté des autres, le long de la paroi du tambour de I’essoreuse
essayée, de telle maniére qu’une diagonale de chaque piece soit paralléle a la circonférence du
tambour.

Lorsque le chargement atteint environ !/; de la hauteur du tambour, il est poussé de la circon-
férence vers le centre de maniére & remplir le vide au centre du tambour.
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e¢) Amount of wash alkali per kg of load remaining in clothes

A, We _ W (M: — My milliequivalents per kg
W w o

Determination of the water-extracting efficiency

Principle of measurement

The water-extracting efficiency is expressed by the amount of moisture remaining in the cotton
material after extraction, relative to the dry weight in air of the same material. ‘

Standard load

For this measurement, the load comprises pieces of cotton material hich
are 600 mm x 800 mm.
Ch
Note. }— When it is impossible to keep the temperature and relative humidity Wi , imi h Sub-
clause 6.6, the actual values shall be stated in the measure 3
Moistening of the load
The mass of the test load (M) is detgfmi . The ted to

a conjplete cycle of washing and rinsingJ

O

Extragtors incorporated in a washing mgchin

theNmachine according to the manufactprer’s
yashing agént stated in Sub-clause 6.5, the concg¢ntra-

Thyd
instry
tion d

Ifi e ; gt given, this is taken as 85 °C.

Separ

Thg
deterg

performed in a drum-type washing machine, with the standard
re being not less than 80 °C.

Meth

Extra d in a washing machine

Afterthe-cyecle-of-washinga SHRL 3
load for the time stated by the manufacturer or 4 min if instructions are not given.

Separate spin extractors

After the cycle of washing and rinsing stated in Sub-clause 10.3.2, the standard cloths are put one
beside the other along the wall of the drum of the extractor under test in such a way that a diagonal
of each cloth is parallel to the circumference of the drum.

When the cloths reach about 1/, of the height of the drum, they are pushed from the circumference
to the centre so as to fill the hollow in the centre of the drum.
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Cette opération est répétée une ou deux fois, au fur et & mesure du remplissage du

tambour.

La charge est finalement terminée au sommet, avec la derni¢re piéce qui est pliée en double & cet

effet.

L’opération d’essorage est alors effectuee pendant le temps indiqué par le constructeur ou, &

défaut, pendant 4 min.

Cas des essoreuses a rouleaux

A Vissue du cycle de lavages et de ringages spécifié au paragraphe 10.3, les picces

constituant la

charge d’essai sont introduites dans I’essoreuse 1’une aprés I'autre & la plus haute pression a

laquelle les rouleaux de l’essoreuse peuvent étre réglés.

Les piéces sont 1ntrodu1tes dans ’essoreuse en commencant par un point dans le s1llon d’une

10.5

10.6

Mesures finales

A l’issue des opérations spécifiées au paragraphe

d’essai 4 5 g prés et on calcule le rapport

Expression des résultats

au paragraphe 10.4 et I’
obtenues.

Cing essais sont effectués da
efficacité de I’essorage la moye

Elle peut &tre:

{-les mémes conditions avec la machin

Oreuse.

[, de la charge

bn prend pour

e de référence
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This is repeated once or twice as the drum is further filled.

The load is finally covered at the top with the last standard cloth which is folded over double for
this purpose.

The water is then extracted for the time stated by the manufacturer or for 4 min if instructions are
not given.
10.4.3  Wringers

After the cycle of washing and rinsing stated in Sub-clause 10.3, the standard cloths are fed
through the wringer one at a time at the highest pressure at which the wringer rollers can be set.

The cloths are fed through the wringer, beginning at a point in the middle of aseaimand passing
the clpth length-wise through the wringer. '

With a hand-operated wringer, each cloth is fed through in 10 s.

10.5  Final fneasurements
After the operations specified in Sub-clause 10.4, the mass determined [to an

M,

. — M, .
accurgey of 5 g, and the ratio — 1 s calculated.

10.6  Methqd of expressing results

Fiv
efficie

Sub-claxse 10.4; the water-extrdcting
alues so obtained. .

It ¢
— eif]
— or io between.the ife opr'the machine under test and the one obthined

frq
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ANNEXE A

DEGRES D’AUTOMATICITE DES MACHINES A LAVER

Par suite de la varité des opérations effectuées par les machines, il est difficile d’établir des définitions

simples couvrant tous les cas d’automaticité.

Aussi est-il apparu préférable de remplacer ces définitions par des diagrammes indiquant:

— les fonctions assurées par la machine;

— le nombre des interventions de I’opérateur nécessaires pour la commande Mﬂérentes opérations;

— le[TTOMbIE d€ manipulations de lnge;
— la|succession des opérations.

Ce4 diagrammes font appel aux symboles suivants:

=T (trait continu): aucune intervention n’est n

cycle.

——| = (trait interrompu): une interventio

‘ (fléche verticale):

TN (fléche courbe):

Leq diagrammes syiva t donnes@ titx

S

e suivante” du

Désignation Fonstions >relavage Lavage

Ringage

Essorage

Séchage

des machiges

Mhchi ver autpmatique ‘

Meachine-alaverets

essorer & deux cuves

N

Machine & laver automatique
et essoreuse a deux cuves

essorer automatique

Machine a laver et & ' ‘
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APPENDIX A

DEGREES OF AUTOMATION OF WASHING MACHINES

Due to the diversity of the operations carried out by washing machines, it is difficult to set up plain
definitions covering all cases of automaticity.

So it appeared better to replace these definitions by diagrams showing:

— the functions for which provision is made;

— the number of interventions of the operator required for control of the diﬁerent operaw
— the number pfTimes the linen 15 nandied;

— the grouping of the operations.

In these diaggams the following symbols are used:

uninterrupted beam): no intervention of the operatoris ent

- parts of the cycle.

—— = (linterrupted beam): intervention of the op of

‘ vertical arrow):

P curved arrow):

~ The following diagrams are giv

&S

Machine tions was \’&ajn wash Rinsing Extracting Drying
designation

N
hlx \>
l

Non-automati

e

Automatic was

thing

Double contaiheswashing | i
and water-extracting machine ‘ .
Automatic double container washing P

and water-extracting machine

Automatic washing and
water-extracting machine *
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ANNEXE B

FORMULE DE FABRICATION DU DETERGENT TYPE I AVEC PERBORATE DE SOUDE

\

La formule de fabrication de la lessive type dépend de I’équipement disponible.

La formule suivante est donnée a titre indicatif:

Agent de lavage non parfumé

Eau 38,196%
Silicate de magnésie (72,5%) /~1:890%
Silidate de soude 2/1 (44,1%)
Savpn de suif (82,65%)
NoHn ionique, type pluronic
Sulfate de sodium
Base poar détergent Al élevé (48,7% Al)
Carpoxyméthyl cellulose de sodium (69%)
EDTA (84%) 171%
Trigolyphosphate de soude 27,412%
100,000%
©45,175%
54,825%
Détprgent sans moups
Agdnt de lao 80,000%
Perborate ‘de o1 20,000%
100,000%
Car sation  extrait sec 50 + 3%
4 humidité 50 4+ 3%
Apvés atomisation  extrait sec 91,2 + 1,5%
humidité 8,8 + 1,5%
Produitfint hramidité H:4——155%
Al 18 + 1,5%
P,0s 22,8 + 1,5%

oxygeéne actif

2,0 +0,2%
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APPENDIX B

FORMULA FOR MANUFACTURING DETERGENT TYPE I WITH SODIUM PERBORATE

The formula for manufacturing standard washing agent depends on the available equipment.

So the following formula is given as an indication:

Non-perfumed washing agent

Water 38.196%
Magnesium silicate (72.5%)
Sodium silicate 2/1 (44.1%)
Tallow soap (82.65%)
Non-ionic, type pluronic
Sodium sulpHate :
Base for high|AI detergent (48.7% Al)
Sodium carbdxymethyl cellulose (69%)
EDTA (84%
Sodium tripolyphosphate X
00.000%
Loss by e¥apoqati 5.175%
. 54.825%
Low sudsing detergent Type I
Non-perfumef washing’agen 80.000%
Sodium perbgrate 20.000%
100.000%
Characteristids: extract 50 4+ 3%
4 humidity 50 4+ 3%
dry extract 91.2 + 1.5%
humidity 8.8 4+ 1.5%
Einal product humidity 164 - 1.5%
Al 18 + 1.5%
P,0O; 22.8 £+ 1.5%
active oxygen 2.0 + 0.2%
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ANNEXE C_

TISSU A SALISSURE ARTIFICIELLE NORMALISEE

(A Pétude)

Les indications de cette annexe sont données a titre d’information et sont destinées a étre
utilisées pour des essais d’investigation.

Domaine d’application

mécanique et

naturelles ayant des propriétés correspondant aux différentes/s elles. Celles-
ci contiennent des matiéres grasses, des protéines, des pig G i rganiques en
mélanges complexes. Certaines des salissures naturellg ~ ible n mécanique,

d’autres a I’action chimique, par exemple, I’oxydation (Blanchiny 3 n, ’émulsion.

La méthode décrite au paragraphe 7A ppement des
salissures normalisées; elle a pourb & n méeanique de la machine a laver en

D’autres méthodes ayant pour ut de i effet de lavage total en utilipant d’autres
salissures associées a celles a ba; ssont 4 1’étude. Elles devraient permettre une

Textile suppo

Natur<>
Suivant'laprése G ; jon, le textile destiné a recevoir la salissure est en coton pur.

<L trame™~20 4 2 fils de 50 tex/cm;

C2.3

C2.3.1

C2.3.2

—Tmasse —200—=10g/m*:

La largeur du textile dait étre au moins égale aux dimensions fixées au paragraphe 7.A.2.

Traitement
Le tissu support doit subir un traitement tel que 1’on obtienne les caractéristiques suivantes:

Réflectance mesurée avec ’appareil d’essai décrit au paragraphe 7.A.4: supérieure a 86%,

. la valeur de référence étant 90 - 1%.

Indice de fluidité: 4 a S poises. A titre d’information, le traitement peut.comporter: grillage, déca-
tissage, décrassage, blanchiment sans agent optique et calandrage.
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APPENDIX C

STANDARD ARTIFICIALLY SOILED CLOTH

( Under consideration)

The particulars in this appendix are given for information and are provided to be used
for investigation.

Scope

The
action {

The
having
protein
are mo
solubili
chemic

The 1
is inten
on carl

Othe

the car
results

Cloth fq

Nature

Accol

Weavin

The ¥

Finaﬁ

— war
— wefl

ASHITE ability Of @ QOMESHC Was g TACIITE TeSULts {TOMNT te IMECITantal andsCiemn
ind the interaction between these two. ' “\

st sensitive to mechanical action, others to chemical 3
ving, emulsifying. High temperature promotes the e

- methods, intended .to measure theMota ¢ usthg other soils together Y
bon black soil, are under considgration, The llow a better correlation with
bbtained with naturally soiled lineq.

br soiling

rding to th; é

20 + 2tireads of 50 tex/cm;

psed

vith
the

-— mas

The t

s 200 10 g/m

extile width shall be at least equal to the dimensions fixed in Sub-clause 7.A.2.

Treatment

The cloth for soiling should undergo a treatment such as to obtain the following characteristics:

Reflectance measured with the test apparatus described in Sub-clause 7.A.4: greater than 86%, the
reference value being 90 4+ 1%.

Fluidity index: 4 to 5 poises. For information, the treatment may include: singeing, desizing,
scouring, bleaching without any optical bleaching agent and calendering. -
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C24  Reproductibilité

Seuls des fabricants spécialisés, fabriquant des quantités importantes de textiles, sont suscep-
tibles de fournir le tissu avec une garantie de reproductibilité convenable.

C3. Salissure artificielle

C3.1  Composition

Pigment: Noir de carbone:
grandeur moyenne des grains: 295 A
surface moyenne des grains: 94 m?/g
teneur en carbone: 96,0%

Huile: Huile de parafiine:
poids spécifique: 0,885
point d’éclair: 221 °C
point de fusion: —26 °C
La proportion de pigments et de matériaux gras doit étre . ¢ la réflectance
spécifiée au paragraphe 4.2. Si un solvant est nécessaife, On utilist e carbone.

C3.1  Origine de la salissure et sa reproductibilité

Il est recommandé d’avoir une seule so [ ugtion pour chacun des éléments entrant dans
la composition de la salissure

Les produits suivants réponde

— pigment: Gasruss CK3 de la soeiétéA
— huile: dina oj de ]aé Shall.

C4. Application

C4.1

~="calandrage;
—séchage:

— vieillissement.

C4.2  Etalonnage de la salissure aprés déposition de celle-ci

Le constructeur doit s’assurer que la salissure est uniformément et régulierement déposée. A
I’issue des opérations, les mesures de réflectance, effectuées avec ’appareil décrit au paragraphe
7.A.4, doivent donner les résultats suivants:

— valeur de réflectance: 25%:;
— variation de réflectance mesurée au moins sur un co6té d’un lot a autre: + 5% de la valeur
moyenne mesurée.
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Reproducibility

Only specialized manufacturers, manufacturing large quantities of textiles, are likely to supply;

this textile with an adequate guarantee of reproducibility.

Artificial dirt

Composition

Pigment: Carbon black:
average size of grains: 295 A
average surface of grains: 94 m?/g
carbon content: 96.0%

Oil: Parafiin oil:

* specific weight: 0.885
ignition temperature: 221 °C
melting point: —26 °C

The proportion of pigments and fatty materials shall be such as to o¥
in Sub{clause 4.2. If a solvent is necessary, carbon tetrachloridg

Origin|of soil and its reproducibility

It is frecommended to have one single source of pred
the composition of the soil.

The [following materials are in accordance

— pigent: Gasruss CK3 from Degus
— oil

Metho
The textile is recommended.

ay’include the following operations:

endering;

— dryiag:

edified

— ageing.

Check on soiled cloth after deposition of soil

The manufacturer should make sure that soil is evenly and regularly deposited. At the end
of operations the reflectance measurements, carried out on the apparatus described in Sub-

clause 7.A.4, should be:

— reflectance value: 25%; ) -

— variation of reflectance from one batch to the other measured at least on one side: 4 5% of the

measured average value.
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C4.3  Vérification de la salissure aprés lavage dans la machine de référence

Aprés lavage suivant le cycle prévu pour le linge de coton blanc le plus sale (niveau haut d’acti-
vité) dans la machine de référence décrite 4 ’annexe D, les mesures de réflectance doivent donner
les résultats suivants:

— valeur de réflectance: 65 4 2%.

Cs. Informations

Chaque lot d’échantillons d’essai salis doit &tre aisément identifiable et doit comporter les
renseignements suivants:

i
b

Cs.

CsS. roductibilité est

Cs.
CS.

Cs. 3 )

Note. — Le fournisseur peut joindre au lot livré y lot de fabrication,

“sur lequel il a marqué la valeur de réfi§

¢ le stockage

alité des échantillons a salissure artificielle, avant utilisation

de vérifier, juste avant I’emploi, le marquage |des valeurs de
graphes 5.4 et 5.5. '
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C4.3  Check on soiled cloth after washing in the reference machine

After washing according to the cycle provided for heavily soiled white cotton (high-activity
level) in the reference machine described in Appendix D, reflectance measurements should be:

— reflectance value: 65 + 2%.

Cs. Information

Each batch of soiled test pieces should be easily identified and include the following
information:

C5.1  Seria m%m@wnm{fhﬁhmo VAN

con(livs @uld be

C5.2  Limitldate for use (the minimum duration of the period ensuring reproducibil
one year from date of manufacture )

C5.3  Refleftance value of the non-soiled fabric (see Sub-clause 2.3)
C5.4  Refleftance value of the soiled fabric (see Sub-clause 4.2)

C5.5  Reflegtance value after washing in the reference machine

1 have

Note. 3 9
@ill preferably belong to the ddlivered

batch,

C5.6  Advid anSport and storage
C5.7  Advig

C5.8  Advid

ing transport and storage

C6.  Qual

claus
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ANNEXE D

DESCRIPTION ET METHODE D’UTILISATION DES MACHINES DE REFERENCE

Note. — Les indications figurant dans cette annexe sont données a titré d’information et sont destinées & étre

utilisées pour des essais d’investigation.

Dl1. Spécification des caractéristiques des machines de référence

D1.1  Machine de référence du type & tambour, & mouvement alternant, pour comparaison avec fout autre

type de machine & tambour

Tambour intérieur (concentrique dans le tambour extérieur)

— Diamétre
— Volume
— Aubes

— Perforations (noyées)

— Matériaux

Tambour extérieur

— Diametre
— Carter
— Matéria

Vi tes@m 4

B

nombre

hauteur

rayon au sommet
largeur a la base
diamétre ‘
enforcent
Syrfagé

acier inoxydable 18/8

575 mm »
80 x 150 x 260 mm
acier inoxydable 18/8

vage 52 4 1 tr/min (qvec charge de
Skget251d’eau)

Niveaux d’eau

Thermostats

* Mesurée a interrupteur.

Essorage 530 4 20 tr/min
4 adlendeldu. monyement *
N I marche 124+ 0,1s
orma arrét 340,1s
{ marche 3 1L01s
Douce arrét 12 4+ 0,18

2 — réglables avec une précision de £ 1,01

Variation continue

Réglage indépendant pour le prélavage et le lavage

Précision de coupure + 1 °C

Température d’enclenchement non inférieure de plus de 4 °C a
la température de coupure.


https://iecnorm.com/api/?name=fcef04f583a5f25e61236d29af73ea63

— 49
APPENDIX D

DESCRIPTION OF THE REFERENCE MACHINE AND METHOD OF USE

Note. — The particulars in this appendix are given for information and are provided for use in investigations.

Dl. Specification of characteristics of the reference machines

DI1.1  Reference machine of periodically reversing drum type for comparison with any other drum type

Inner Prum (concentric with outer dram)

— Diameter

— Valume

— Lifting vanes ' number
height
tip radias
base width

—- Pefforations (countersunk) diameter
depth of counter
total Wole\are
— Material

Outer|drum

— Diameter
— Sump ~ 80 x 150 x 260 mm
— Mhterial 18/8 stainless steel
Drum|speed Q
52 4 1 rev/min (with 5 kg load

and 251 of water)
Spin 530 4 20 rev/min

Reveg eIy thrgct

N . J on 12 4+0.1s
orma | off 34+01s
[on 34015
Gentle | off 124 0.1s
Water levels 2 — adjustable. Accaracy + 1.01
Thermostats Continuously variable. Indeﬁendent settings for. prewash and
main wash.

Accuracy at switch-off temperature + 1 °C.
Switch-on temperature not more than 4 °C below switch-off
temperature.

* All times are switching times.
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Le moteur du programmateur ne doit pas fonctionner pendant les périodes de montée en tempé-
rature avant que les températures de prélavage et de lavage aient été atteintes pour la premiére fois,
mais doit rester en fonctionnement pendant la période de lavage, aprés la premiére coupure du

thermostat.

— Vidange : par pompe

— Quantité d’eau pour le prélavage : 25411

— Quantité d’eau pour le lavage (totale) 25411

— Puissance du chauffage _ 5,4 kW 4 2%

— Quantité d’eau de ringage 50 4 21 (par ringage)
— Durée de vidange ’ 2 minutes

— Arrivées d’eau chaude et froide

Notes 1. — Une machine conforme a ces caréctéristiques et fournie pour l’utilis/atjgen laboratoire peut étre
obtenue chez Akﬁeh(ﬂagef CTC Gotehore C Snéde

2. — D’autres machines de caractéristiques convenables, mais non identj
exécution d’essais de corrélation avec la machine ci-dessus.

employées aprés

D1.2 Machine de référence du type & agitateur oscillant, pour }ure machine

comportant une quantité d’eau suffisante pour recouvrir le K

— Diamétre de la cuve de lavage

— Volume jusqu’au niveau d’eau
— Diamétre de ’agitateur

— Nombre de pales de 1’agitateur
— Hauteur des pales de I'agitate
— Angle d’oscillation
— Vitesse '

76 mm (max.)
214°
51 oscillations par minute

outes commandées individuell¢ment.
ations\peut étre obtenue chez B.D.A., Peterborgugh, Angleterre.

] onvenables, mais non identiques, peuvent &trel employées aprées
décrites aux paragraphes D1.1 et D1.2 de la présenfe annexe.

D2.

D2.1

\
(effestué s°il parait nécessaire. L’utilisation d’une machine de réf¢rence aux fins

une oharge de linge propre conforme au paragraphe 6.6; on y répartit, gomme indiqué
\A.2, des échantillons du tissu artificiellement sali & vérifier et on lave dans les
conditi indiquées au paragraphe D2.2 de la présente annexe.

clavage dans les

limites convenues.

D2.2  Utilisation de la machine de référence pour I’expression des résultats de Iessai de lavage

D2.2.1 Laver les charges de linge dans la ou les machinés & comparer, dans les conditions prévues aux
articles 6 et 7. ‘ '

D2.2.2 Laver les charges semblables dans la machine de référence, dans les conditions prévues aux articles
6 et 7, une moitié¢ du nombre total de charges étant lavée a un niveau élevé d’activité de lavage et
le reste a un niveau bas.
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D2.

D2.1

D2.2

D2.2.1

D2.2.2

— 5] —

Programme timer motor to be inoperative during the heating-up periods before prewash and
main wash temperatures are initially attained, but to remain operative during the washing period,
after first switch-off operation of the thermostat.

— Drainage - ' pump operated

— Prewash water quantity 25+ 11

— Main wash water quantity (total) 25 411

— Watts input to heater 5.4 kW 4 2%

— Rinse water quantity (total) 50 4 21 (per rinse)

— Drain time 2 min

— Water inlets hot and cold

Notes 1. — A machine \yith these char?.cterisics : : t boratory use

DToUTa i O & e

, g 7 5~ 2
2)— Other machines of suitable, but not identical characteristics, may be employed” after eqrrelation |tests
with the machine described above.

2(1

Reference machine of oscillating agitator type for comparison with an
sufficient quantity of water to submerge the clothes

— Diameter of wash tub
— VozEme to water level
— Diameter of agitator

— Nugber of agitator vanes
- Height of agitator vanes
— Angle of oscillation

— Spe

Fund
Notes 1.

2. with

Method

Check

This
compaitlj

for

Use 4
soiled
clause ]

ally
bub-

Reflectance results (Sub-clause 7.A.4) should be within agreed limits after washing.

Use of reference machine for the expression of results of washing tests

Wash the loads of laundry in the machine or machines to be compared, under the conditions
prescribed in Clauses 6 and 7.

Wash similar loads in the reference machine under the same conditions of Claases 6 and 7, one-
half of the total number of loads being washed at a high level of washing activity and the remainder .
at a lower level of washing activity.
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5

Ces deux niveaux seront dans la zone généralement admise pour le lavage du « blanc » mais diffé-
reront non seulement mathématiquement mais aussi visuellement au point de vue des résultats

pratiques du lavage.

Deux niveaux correspondant & ces régles sont succinctement donnés ci-apres a titre d’exemple:

a) En utilisant la machine de référence, du type a tambour, décrite au paragraphe D1.1 de la

présente annexe.

Charge: 5 kg

Détergent: Type |

Haute activité

Basse activité

>/12s

Prélavage Remplir (& froid) jusqu’a 25 4 11 Remplir (Ffreid jusqu’a 25 4= 11
Chauffer et faire tourner i }e%guir
jusqu’a 40 °C 4 6 min ‘ >+ in
Cadence: 12 s « marche» / 3 s archg
«arrét »
Vidange 2 min
Lavage Remplir (a froid) jusqu’a 2

(en tout)

Chauffer et faire tousner jusqu’ad

D

la pxésente annexe.

Charge: 2,75 kg

nffer et faire tourper jusqu’a
85 °C
Cadence: 3 s « marchg» / 12's

«arrét »

Tourner 5 min
Cadence: 12 s « marche» /3 s
«arrét »

Vidange 2 min

+ 21au total)

e programmée du

aragraphe D1.2

Détergent: Type 1

Haute activité

Eau 501a55°C
Dureté nulle

Chauffage de 55°Ca8s5°C
Pas d’agitation

Durée du lavage 12 min

Vidange 4 min

Basse activité
501a55°C
Dureté nulle

Néant

10 min

4 min
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