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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relatifs a ce travail de révision, a 1’établisse-
ment des éditions révisées et aux mises 2 jour peuvent étre obtenus
auprés des Comités nationaux de la CEI et en consultant les docu-
ments ci-dessous:

@® Bulletin de lIa CEIL

® Rapport d’activité de la CEI

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC sources:

® 1EC Bulletin

@ Report on IEC Activities

Pullié annuellement

@  Catplogue des publications de Ia CEI
Pubjié annuellement

Terminglogie

En ce |qui concerne la terminologie générale, le lecteur se
reporteral & la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
techniquq International (V.E.L.), qui est établie sous forme de
chapitres| séparés traitant chacun d’un sujet défini, 1’Index
général dtant publié séparément. Des détails comy] :
V.E.I. pduvent étre obtenus sur demande.

Les terjnes et définitions figurant dans la présente publicatid
ont été sqit repris du V.E.L., soit spécifiquement approuvés aux
fins de cefte publication.

Symbol¢s graphiques et lit{

Pour I¢s symboles graphique
d’usage général appro 2

— la Pyblication 27 de da
en élpctrotechnique;

— la Pyblicatio
mandés.

Les sythhfles et
ont été spit répy
spécifiqugment appfqQuyvés aux fins de cette publication.

Published yearly

ed to IEC Publi-
cabulary (I.E.V.),
pters each dealing
g published as a
ill be supplied on

1s-dnd definitions contained in the pgresent publication
¢ither been taken from the I.E.V. or have been specifically
ed for the purpose of this publication|

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbols and signs approved
by the IEC for general use, readers are refprred to:

— IEC Publication 27: Letter symbols to bg used in electrical
technology ;

— IEC Publication 117: Recommended gfaphical symbols.

The symbols and signs contained in the ptesent publication
have either been taken from IEC Publicatigns 27 or 117, or
have been specifically approved for the purppse of this publi-
cation.

Autres publications de la CET établies par le méme
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur les pages 3 et 4 de la cou-
verture, qui énumerent les autres publications de la CEI prépa-
rées par le Comité d’Etudes qui a établi 1a présente publication.

Other 1EC publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to pages 3 and 4 of the
cover, which list other IEC publications issued by the Technical
Committee which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATION POUR RUBANS ADHESIFS SENSIBLES A LA PRESSION
A USAGES ELECTRIQUES

Troisiéme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers

Feuille 5: Prescriptions applicables au papier cellulosique avec adhésif thermodurcissable

PREAMBULE

1) [Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions te hm ques, Rrépa ar de hités d’Etudes
- pl sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, e 9 ¢ mesure possible
un accord international sur les sujets examinés.

2) [Ces décisions constituent des recommandations internationales et soit agréé X omités nationaux.

3) |Dans le but d’encourager I'unification internationale, 1a CEJX expri : i ionpux adoptent
2 nationales le
Hoit, dans la

LLa présente norme a été\établie it : Spéci ions, ité ides No 15
de la CEI: Matériaux isglant

Un premier projet
un |[projet, do
la Régle des

énue 3 La Haye en 1975. A la suite de cetfe réunion,
3t soumis a ’approbation des Comités nationgux suivant

iyarits se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

France

Isragl

Italie

Portugal

Roumanie
Tchécoslovaquie
Turquie

Danemark Union des Républiques
Egypte Socialistes Soviétiques
Finlande

Autres publications de la CEI citées dans la présente norme: e

Publications n°® 454-1: Spécifications pour rubans adhésifs sensibles & la pression & usages électriques,
Premiere partie: Conditions générales.

454-2: Deuxiéme partie: Méthodes d’essai.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATION FOR PRESSURE-SENSITIVE ADHESIVE TAPES
FOR ELECTRICAL PURPOSES

Part 3: Specifications for individual materials

Sheet S: Requirements for cellulosic paper with thermosetting adhesive

FOREWORD

1) The fornpal decisions or agreements of the I EC on technical matters, prepared by Technical Commif n Wi al] the
Nationall Committees having a special interest therein are represented, express, as/fiearly as ible ipnal
consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They haye the form of recommendations for international use and they are acCepted\b 3 € that

© sense.

3) In order|to promote international unification, the IEC expresses th¢/ wis 2 i flopt
the text ¢f the IEC recommendation for their national rules in so far|as natignal conditi il permit. Any divergence
between [the IEC recommendation and the corresponding natio as possible, be clearly indicated

in the lafter.

This standard has been prepaye i g cations, of | EC Technical Commjttee
No. 15: Insulating Materials. ‘

A first draft was discussed|at themegti d 1 aglie in 1975. As a result of this meeting, a draft,

Document 15C(Centr the
Six Months’ Rule in

Juntries voted explicitly in favour of publication:

Germany

Israel

Ttaly

Portugal

Romania
Czechos South Africa (Republic of)
Denmark Turkey
Egypt Union of Soviet
Finland Socialist Republics
France

Other 1EC publications quoted in this standard:

Publications Nos. 454-1: Specifications for Pressure-sensitive Adhesive Tapes for Electrical Purposes,
Part 1: General Requirements.

454-2: Part 2: Methods of Test.
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SPECIFICATION POUR RUBANS ADHESIFS SENSIBLES A LA PRESSION
A USAGES ELECTRIQUES

Troisiéme partie: Spécifications pour les matériaux particuliers
Feuille 5: Prescriptions applicables au papier cellulosique avec adhésif thermodurcissable

INTRODUCTION

La présente norme fait partie d’une série traitant des rubans adhésifs sensibles a la pression a usages
électriques. Cette série comporte trois parties décrivant:

1) Les conditions générales (Publicatioh 454-1 de la CEI: Premiére partie: Conditions générales).

2) Les méthodes d’essai (Publication 454-2 de la CEI: Deuxiéme partie: Mé

3) Les spécifications pour les matériaux particuliers.

1. |Domaine d’application

Cette partie de la norme expose les prescriptions cofcernant adhésifs sensibles & la

tion 454-1
pécifiées a
I’article 6 de la pre iexe p3 : {déré i qnt se pro-
duire dans des con S : 2g¢, par suite de variations naturelles, e} non pas
comme les condjitix axi ; bles edt permanence.

2.1 | Largeur

La largeur o€ orme/au paragraphe 5.2 de la premiére partie.

2.2 | Longueur

3.1 | Epaisseur

I’épaisseur sera mesurée conformément a l’article 1 de la deuxiéme partie (Publication 454-2
dela CE1).
11 est recommandé que I’épaisseur nominale se situe dans la plage de 0,1 mm & 0,2 mm.

La tolérance pour toute la gamme des épaisseurs sera de -4-0,025 mm.

3.2 Autres prescriptions

Lors de I’essai effectué conformément a la méthode correspondante exposée a la deuxiéme partie,
le matériau devra satisfaire aux prescriptions citées dans le tableau I, ci-aprés. Il est entendu que
les valeurs indiquées dans ce tableau sont des valeurs minimales de la valeur centrale obtenues en
tant que résultats d’essai.
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SPECIFICATION FOR PRESSURE-SENSITIVE ADHESIVE TAPES
FOR ELECTRICAL PURPOSES

Part 3: Specifications for individual materials
Sheet 5: Requirements for cellulosic paper with thermosetting adhesive

INTRODUCTION

This standard is one of a series which deals with pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes.
The series consists of three parts describing:

1) General requirements (I EC Publication 454-1: Part 1: General Requirements).
2) Methodls of test (IEC Publication 454-2: Part 2: Methods of Test).
3) Specifiqations for individual materials.

1.

2. Generpl requirements

Scope

This part of the standard contains the requirements for pre
of c¢llulosic paper, with thermosetting adhesive.

Dgsignation of the product is: P-C/105/Ts.

The material shall conform to the require

permitted conditions.

egive tapes mj

dard. The limiting temperature and humidity spesified tq Clause6 of Part 1 are to be taken to mean
maxima which occur in nopfal storage due to al variaton and not the maximum continuo

ade

tan-
the
usly

2.1 Widf Q
The measured Wid
2.2 Leng
T
3. Prope
3.1 Thich
The thickness shall be measured according to Clause 1 of Part 2 (I E C Publication 454-2).
The preferred nominal thickness shall be in the range of 0.1 mm to 0.2 mm.
The tolerance over the entire range of thicknesses shall be 40.025 mm.
3.2 Other requirements

When tested according to the relevant method described in Part 2, the material shall conform
to the requirements given in Table I, below. It should be understood that the values given are

minimum values of the central value obtained as the test result.


https://iecnorm.com/api/?name=b0fcc7272d120d16b4021404ddc57033

6 —

- TABLEAU 1

Caractéristique

Article ou

paragraphe de la
méthode d’essai

dans la

Publication 454-2

de la CEIL

Unités

Prescriptions

C

orrosion électrolytique * aprés 24 h a
23 +£2 °C et 93 4 29% d’humidité
relative

1 x 107

ndurance-thermiaue.
ey

Moirle paragraphe-3.3-ci ap,;e‘s
) - ?\

(aractéristiques de réticulation

A

dhérence pendant le traitement thermique

6.1; annexe A

e

A

dhérence aprés le traitement thermique

6.2

N

\w minimum

\1
(ontrainte et allongement a la rupture 7 /10 n& mum 500 par mm d’¢paisseur,
/\(x (\ minimum 3%
%
N N
Pouvoir adhésif sur [’acier 8.2 N/Nm 3 minimum
N
Résistance au cisaillement dJun joint sur 3 \)>/10 mm 2 minimum **
endos aprés immersion ¢4ns nhz{uflm
Rigidité dielectrique ture a 1 kV/mm 8
biante apre et\pour 1 kV/mm 6
93 £2%d te clative
* Pour les matéri tte pres rlp’uon, il est possible d’ajouter des valeurs minimales pour la méthode de

Endurance the

thode visuelle.

sence minérale dont le point d’aniline est compris entre 50 °C et 60 °C]

Sur demande de [’acheteur, le fournisseur prouvera que le ruban a un indice de te

il de relache-

pérature

au moins égal & 105 °C lors d’un essai selon I’article 5 de la Publication 454-2 A de la CET.
Les-températures d’exposition seront les suivantes: 120 °C, 140 °C et 160 °C.

Les critéres de dégradation seront les suivants:

— pour la tension disruptive: 1,0 kV;
— pour la perte de masse: 20%.

L’électrode destinée a 1’essai de rigidité di€lectrique sera une feuille métallique.
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TABLE 1

Clause or
sub-clause of

Property test method in Units Requirements
IE C Publication
454-2
Electrolytic corrosion * after 24 h at 2 Q 1 x 107
23 4+ 2°Cand 93 + 2% relative humidity

Thermal endurance See Sub-clanuse 3 3 bhelow

Curing properties /\Q “

Bond sepfaration during thermal treatment |6.1; Appendix A mm <\\>K<\xh%n \/

I5\8

Bond separation after thermal treatment 6.2 minirgum
Tensile qtrength and elongation at break 7 NALO mint per mm thicknesq,
0 l minkgum 3%
N
Adhesion to steel 8. N/Ndnm 3 minimum

Shear adhesion to backing after liguid

2 minimum **

-+ and 93
relative humidity

N
N\

immerkion /\
Electric [strength at room fem \r\ i kV/mm 8
after 24 h at 23 +2 1 kV/mm 6

may be g

** To be te

Immersid
If agreed|

3.3 Ther

mal éndurance

7
wting values for the wire tensile strength method or the visual mefhod

hen'required hy the purchaser the supplier shall provide evidence that when tested in accorddnce

with Clause 5 of IEC Publication 454-2 A the tape has a temperature index of not less than 105 °C.

The exposure temperatures shall be 120 °C, 140 °C, and 160 °C.

The end-point criteria used shall be:

— for breakdown voltage: 1.0 kV;

— for loss of mass: 20%.

The electrode for testing electric strength shall be a metal foil.
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ANNEXE A

ADHERENCE PENDANT LE TRAITEMENT THERMIQUE
(ESSAI DE RELACHEMENT)

Introduction

Le relachement ou le soulévement de I’extrémité signifie qu’une extrémité exposée d’un enroule-
ment de ruban se souléve aprés Iapplication de la méthode décrite et aprés conditionnement com-
plémentaire, de maniére A former une patte tangente i la périphérie de I’enroulement, ou bien encore
provoquant un déroulement partiel ou complet.

La connaissance du relaichement ou du soulévement de 'extrémité est utile pour déjerminer si
I’adhérence du ruban & un endos du méme ruban est adéquate pour l&§ applicati lesquelles
le déroulement peut se produire. Le relachement peut avoir lieu ¢4 es conditi rmales, au
cours du cycle de réticulation des adhésifs thermodurcissables qu bien % ' jmmersion
dans les liquides. | )

Appareil d’essai
Un simple enrouleur congu pour mainteni & tige/a 3 ositif per-

rouleur doit étre fixé a un support rigide\et la brizontale.

; de¢ diamétre nominal (ou tout autrd diamétre
requis par la feuille de spécificatipn r%a n\rubgn particulier).

Y moins 100 mm de long sont prélevées sur le rouleau, pgr {raction
on 300 mmy/s, & intervalles de 300 mm.

ban‘@épasse 12 mm, I’éprouvette sera coupée au milieu du ruban 2 upe largeur
sera effectuée & ’aide d’un outil acéré, de maniére a éviter le déchirtment des

Note. — Il conviént de protéger la surface adhésive contre les poussiéres et d’éviter le contact avec les ddigts ou tout
autre corps étranger.

Préparation des éprouvettes

Une tige de 6 mm de diamétre (sauf spécification contraire) est placée en position horizontale
dans I’enrouleur. Une masse égale 4 100 g par 3 mm de largeur de ruban, par exemple 300 g pour
9 mm de large, est attachée a 'une des extrémités de 1I’éprouvette. Le ruban est maintenu par
Pautre extrémité, de sorte que sa face verticale et adhésive soit mise en contact avec le c6té de la
tige (voir figure 1a), page 12). La tige est alors tournée de 90° jusqu’a ce que le point de contact
original A du ruban avec la tige se trouve en haut (voir figure 15), page 12). Le ruban est coupé
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APPENDIX A

BOND SEPARATION DURING THERMAL TREATMENT
(FLAGGING TEST)

Introduction

Flagging or end-lifting means the lifting of an exposed end of a wrapping of tape after applica-
tion of the method described and subsequent test conditioning, thus forming a flag or tab tangential
to the contour of the wrap or a partial or complete unwinding.

Khowledge of the flagging or end-lifting is useful in determining whether the adhesionof the tLpe
to a|backing of the same tape is adequate for applications where unwinding may : ing
may| occur under normal conditions, during the curing cycle of thermos luting
immgrsion in liquids.

Appgratus
A siniple winding jig designed to hold a rod at eaghe means. for rotating the rod so tfhat
the §pecimen be wound thereon. The winding jig shauldibe a tac to a figid support with the fod

held|in a horizontal position.

R
the

A
A

Test

T 10 ong are removed from the roll by pulling radially, at a fate

of a ltervals of 300 mm.
If|the width apeNis gréater than 12 mm, the specimen shall be cut out of the middle of|the
tape| to a wi mm. Fhe specimen shall be cut with a sharp tool to avoid tearing the edges.

Note| — If is,importantto protect the adhesive surface from dust and to avoid touching it with the fingers orany
other foreign object.

Preparation of specimens for test

A rod of 6 mm diameter (unless otherwise specified) is mounted in a horizontal position in the
jig. A mass in the ratio of 100 g to 3 mm tape width, for example 300 g for 9 mm width, is attached
to one end of the tape specimen. The tape is held by the other end so that it is vertical and the
adhesive side is brought into contact with the side of the rod (see Figure la), page 12). The rod
is rotated through 90° until the original point of contact A of the tape with the rod is at the top
(see Figure 15), page 12). The tape is cut with a sharp tool at this point and the mass left suspended.
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a ce point a I’aide d’un outil acéré, tandis que la masse demeure suspendue. On fait alors effectuer

a la tige un tour complet. La masse est retirée et le ruban est coupé au point D par mise en place

d’un outil acéré tangentiellement & la tige (voir figure 1c), page 12) et déchirement du ruban contre

I’outil. On obtient ainsi un recouvrement de % de tour (voir figure 1d ), page 12).

Conditions d’essai

Adhérence a Eﬁl ’endos

L’éprouvette préparée sera conditionnée en position verticale pendant 7 jours a 23
50 4- 5% d’humidité relative.

AsP2

ASJ3

A6

Propriétés de réticulation des rubans thermodurcissables

Les rubans thermodurcissables seront amé

2 A

rature prescrits, et seront laisség a refroid

Résultats
La patte, c’est-a-di d&roulé (voir figure 1d), page 12), sera n
) ine longue distance sera mesurée.

La Va@éd ectrots es\sgrd consignée comme étant ’expression quantitati
lévement de”Dexere

+2 °Cet

8t pendant

tion verti-

la tempé-
le liquide.

hesurée au

ve du sou-



https://iecnorm.com/api/?name=b0fcc7272d120d16b4021404ddc57033

