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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refiete
bien I’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, 4 P’éta-
blissement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

@® Bulletin de la CEI
Publié trimestriellement

@® Rapport d’activité de la CEI

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC sources:

@® 1EC Bulletin
Published quarterly

@® Report on IEC Activities
Published-yearly

Publié anr[:bl-bmee‘
@ Catalogue [des publications de 1a CEI

Publié anrjuellement

Terminologie utilisée dans la présente publication

Seuls sont dffinis ici les termes spéciaux se rapportant a la
présente publidation.

En ce qui doncerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la [Publication 50 de la CEI: Vocabulaire ]

chapitres séparés traitant chacun d’un sujet défini, ’inde
ral étant publi
peuvent &tre obtenus sur demande.

Seuls les symboles graphi
inclus dans la 1résente D

Le recueil cpmplet des
la CEI fait I’objet de la Publisati

Les symbole:
font I'objet de

@® Catalogue of IE C Publicatioys
Published yearly

Oplyspecia of this publication
arg’ defined herein.

red to IEC Publi-
cabulary (LE.V.),

hg published as a
. will be supplied

Graphical and letter symbols

Only special graphical and letter symbols are included in
this publication.

The complete series of graphical symbols approved by the
IEC is given in IEC Publication 117.

Letter symbols and other signs approved by the IEC are
contained in IEC Publication 27.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES NOYAUX CARRES (NOYAUX RM)
EN OXYDES MAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

PREAMBULE

3) Dans le but d’encourager 'unification internationale, la CE I exprime le

onaux adoptent
da\}l leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEJ

iohs nationales le

permettent. Toute divergence entre la recommandation de la CE1% te doit, dans la

megure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cette derpic

La
magngtiques et ferrites.

ddes N° 51 de la CEI:| Composants

Un|premier projet fut di < ‘ ~ Londres en 1968 et a Washinpton en 1970.

A 1 suite de cette dernt Ini rgjét définiedt, document 51(Bureau Central)100,{ fut soumis a
I’apprpbation des Comités nati Sui a-Régle des Six Mois en janvier 1971. Les| observations
recuey furent d: utés te Ya rémni ¢ a Leningrad en 1971. Des modifications, |[document 51

(Buregu Cent rocédure des
Deux|Mois en

Les| pays sui¢ants 3e toprouoncés explicitement en faveur de la publication:

Japon
Pays-Bas
< Pologne
Canada Portugal
Danemark Roumanie
Etats-Onis ¢ AmErique Royaume-oni
France Suéde
Israél ' Suisse

Italie Turquie
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS OF SQUARE CORES (RM-CORES)

MADE OF MAGNETIC OXIDES AND ASSOCIATED PARTS

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the I E C on technical matters, prepared by Technical Commifteesen which all the

National Cotf

consensus of

They have th
sense.
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3) In order to

the text of th
between the
indicated in

This recom
and Ferrite ]

As a result]
National Con
were discusse

were submitte

1972.
The follow

imiTiecs having a special interest therein arc represented, express, as nearly as pos§ible, an
bpinion on the subjects dealt with.

e form of recommendations for international use and they are accepted by the ees

romote international unification, the IE C expresses the wish that all Nationa
t I E C recommendation for their national rules in so far as nationals }
I1E C recommendations and the corresponding national rules
the latter.

mendation has been prepared by
Materials.

favour of publication:
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DIMENSIONS DES NOYAUX CARRES (NOYAUX RM)
EN OXYDES MAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

Notes sur la construction des noyaux carrés

Principes généraux

La construction des noyaux carrés normalisés par la

7

Afin de prévoir le plus grand now
54 mm (0,1 in) doit &tre choisie,

budage des circuits imprimés miniatures. Ceeiéonduity a un maximum de 6 broches
etits noyaux (par exetuple dimensiqns bas 10vm X 10 mm ou 0,4in X 0,4 in)

dixgensions ge Yembase 20 mm X 20 mm ou 0,8
eut étre portée
Quand‘a,
emis-pas de’ gy
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Des autres aspects de construction sont les suivants:

CEI est basée sur les principes suivants:

¢ parce qu’il
r la carcasse.
au.

les transfor-
de.

oins opposés.

’entr’axes de

pour les plus
allant jusqu’a
in x 0,8 in).

situés sur des
a cbte d’étre

ensions des embases est compatible avec 4, 5, 6, 7 et 8 pas de 2,54 mm (0,1 in)
es noyaux de 10 pas et plus de 10 pas peuvent aussi étre fabriqyés, mais dans

— un rapport maximal de la hauteur & I’épaisseur de la paroi de 5: 1;

— une épaisseur du fond du noyau suffisante pour permettre le logement des fils de sorties reli€s

aux broches de la carcasse;

— un diamétre du trou de réglage en accord avec la Publication 133 de la CEI: Dimensions des

circuits magnétiques en pots en oxydes ferromagnétiques et pices associ€es.

A lintérieur de ces limites et en supposant des hauteurs de noyaux acceptables et des dimensions
d’ouvertures raisonnables, les diamétres optimaux intérieurs et extérieurs de 1’espace de bobinage

N . . Rdc r oz
peuvent étre calculés en tenant compte de la surtension T et des pertes hystérétiques.
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A.

DIMENSIONS OF SQUARE CORES (RM-CORES)

MADE OF MAGNETIC OXIDES AND ASSOCIATED PARTS

Some notes on the square core design

General principles

The design of square cores standardized by the IE C is based on the following principles:

5 PO

I)Squa“ a D aiy su O TOT USC OIT P 0w T 004 3!
the wire leads of the coils directly to the pin terminations moul

these [pins should remain within the outline of the core base.

2) Squate cores are primarily used for inductors and tuned transform¢
for broad-band transformers.

3) The base areas are square with cut-outs for the termina
winding space is annular.

Pin locations and base outlines

solder
mally,

O\

¢ used

corners.| The

In order to provide for the largest posdible wum ins, Jiortest distance betweep pin
centres of 2.54 mm (0.1 in) must be chosen. ] g by modern soldering techiiques
for miniature printed wiring. It leads to a maxim i )e smallest cores (e.g. base dim(isions
10 mm X 10 mm or 0.4 in }N).4 in)a i Marge core (base dimensions 20 mhm X
20 mm of 0.8 in X 0.81in). T ) ! ingisfiot required, the shortest distance befween
pin centres can be increpse . : N 4/2 jn) by omitting certain pins.

When [the pins are placed\6n\the prin the sides of the core base are located at half grid
spacings.| This all@h guri i ady cated
on parallel grid lin

i mm
Cores)
Furthefr aspects of the design are:

— a maximum wall height to thickness ratio of 5 :1

— a thickness of the core base sufficient to accommodate the wires terminated on the pins of the coil

former.

— an adjuster hole diameter in accordance with I1EC Publication 133, Dimensions for Pot-cores

made of Ferromagnetic Oxides and Associated Parts.

Within these limitations, and assuming acceptable core heights and reasonable cut-out dimensions,
the optimum inner and outer diameters of the winding space can be calculated with regard to

.. R .
quality —Ifi and hysteresis loss.
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2.1
2.2

2.3

3.1
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Pour ce calcul, on a tenu compte des épaisseurs de paroi couramment utilisées pour les carcasses.
Pour le noyau RM6, par exemple, on a utilisé environ 0,5 mm (0,02 in) comme épaisseur de joue
et 0,3 mm (0,012 in) comme épaisseur de la paroi cylindrique. L’effet des ouvertures sur les dimensions
optimales d’un noyau peut étre considérable; dans les calculs, on a choisi des ouvertures qui convien-
nent a la plupart des applications pratiques.

Considérations pratiques

Les ouvertures devront, de préférence, atteindre le batonnet central afin que Pextrémité intérieure
du bobinage puisse &tre facilement sortie.

Afin d’obtenir le fonctionnement convenable du dispositif de réglage, on doit utiliser la tolérance
errée du diamétre du trou central conforme 2 la Publication 133 de la CET Peur certains modéles
omme RMS5, le fonctionnement du réglage peut encore présenter des"problémed\&t,june tolérance
plus étroite devrait alors étre envisagée par le fabricant.

[}

Q

Domaine d’application et objet

La présente recommandation contient des directives ‘pour X | ionp des noyaux
carrés (noyaux RM) pour bobines d’inductance en6x o i i avec la grille
des circuits imprimés au pas de 2,54 mm (0,1 in); 5 préférentiels
des noyaux carrés, spécifiant leurs dimensions, Pimportance
pgour P’interchangeabilité mécaniq

Systéme de conversion

]

1 de la Recom-

by ensions tolérancées d’inches en millinpétres ou réci-

s

A oui les dimen-

8 gtrique, il est

1 mite.

1 sont conver-
I'ISO et en

e rapportant

Normes fondamentales

Emplacement des broches et périmétre d’embase

Voir la figure 1, page 10, dans laquelle I’embase est vue du c6té des broches, c’est-a-dire du cdté
soudure de la plaquette du circuit imprimé.

* En pratique, les dimensions converties seront normalement indiquées avec un maximum de trois décimales. Les régles

de conversion peuvent toutefois conduire a plus de trois décimales afin que la perte de tolérance soit réduite au minimum.
En général, les utilisateurs de cette recommandation ont la liberté d’appliquer des dimensions plus arrondies; cependant, cet
arrondissage a ét¢ introduit lorsqu’il ne risque pas de provoquer que les deux limites originales en millimétres soient dépas-
sées de plus de 2,5% de la tolérance (c’est-a-dire, la différence entre les deux limites).
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For this calculation, currently used wall thicknesses for the coil formers have been taken into
account, e.g. for RM6 a flange thickness of approximately 0.5 mm (0.02 in) and a cylinder wall
thickness of approximately 0.3 mm (0.012 in). The effect of cut-outs on the optimum dimensions of a
core may be considerable; the calculation has been based on cut-outs which suit most practical
applications.

D. Practical

considerations

The cut-outs should preferably reach the centre boss so that the inner terminating wire can easily
be led out.

In order to obtain adequate adjuster performance, the tightened tolerance on
accordance with Pnblication ha he ed Q ome sizes like RM h

ance may|

by the mjanufacturer.

1. Scope an

This r¢
for indud
wiring gr
are of im

2. Conversign system

2.1 The origi

2.2 Tolerancq
mendatio

No rule i
mensions
that nom|

2.3 Single limi

priate cf
than the

still create problems and a further tightening of the tolerance should

d object

commendation gives guidance on the choice of dimensions yare corgs (RM-(
tors made of magnetic oxides and having compatib 1 miy{0.1 in) pi
d; it also lists preferred sizes of square cores together ir digengions as far as

portance for mechanical interchangeability.

hal system is the mepric system.

2 nominal value, but in cases where the convertg
ith symmetrical tolerance, it is normal practice to

the centre hole in
erform-
iflered

ores)
inted
these

com-
brsa.*

d di-
state

bpro-
laces

3. Primary

standards

3.1 Pin locations and base outlines

These are shown in Figure 1, page 10, in which the base is viewed onto the pins, i.e. from the under-

side of th

e printed wiring boards.

* For practical cases, the converted dimensions will normally be given with not more than three decimal places. The
conversion rules may, however, result in more than three decimal places in order to keep the tolerance loss at a minimum.
In general, it is left to the users of this recommendation to apply further rounding, but such further rounding has been intro-
duced where it would not cause the two original millimetre limits to be exceeded by more than 2.5% of the tolerance (i.e.
the difference between the two limits).
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Les broches doivent &tre adaptées & des trous conformément & la Publication 97 de la CEI: Systéme

de grille pour circuits imprimés, de diamétre nominal de:

— 1 mm (0,039 in) lorsque la plus petite distance entre les broches est de 2,54 mm (0,1 in).
— 1,3 mm (0,51 in) lorsque la plus petite distance entre les broches est de 2,54 4/2 mm (0,1 4/2 in)

ou plus.

Dimensions

Les dimensions sont données dans le tableau I, page 11.

Forme de la carcasse et numérotage des broches

des aiguilles d’une montre.

La broche dans le coin, ou immédiatement & droite d’un coin, ¢
tieur de 'embase porte le numéro 1.

grand nombre de broches.

dq

4

]

fable de fixd
techniqu ‘0!,

e détails afin de favoriser I'utilisation pratique de la norme.

es dans le sens

?métre exté-
trouve le plus

Tue la bobine
Huer la broche

s dispositions

ouver souhai-
a Iétat de la
que article 3.

A\ gissant aing b veiller 4 sas exclure d’autres types de noyaux carrés qui femplissent les

nces des utili-

lion nationale
précisant que:

nforme a la norme dimensionnelle de la présente recommandation, mais qu’elle

[ et il ne faut

pas les rejeter quand les noyaux et carcasses sont fonctionnellement interchangeables avec ceux

correspondant aux normes nationales.
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The pins shall fit into holes according to I EC Publication 97, Grid System for Printed Circuits,
the nominal hole diameter being:

— 1 mm (0.039 in) when the shortest distance between pins is 2.54 mm (0.1 in).
— 1.3 mm (0.051 in) when the shortest distance between pins is 2.54 /2 mm (0.1 4/2 in) or more.

Dimensions

The dimensions are given in Table I, page 11.

Shape of coil former and pin numbering

When the coil former is viewed onto the pins, these shall be numbered in clo¢kWise direction.

Pin 1 shall be a corner pin, or the pin immediately to the right of a corner; a }ase
outline.

For asymmetrical arrangements, pin 1 shall be at the side with theVarges

The cofl former shall show an asymmetry which shall prefe be Visible ¢ n the
assembled inductor is held with the pins downwards. T 25 3 ) in 1.

For pirl numbering of recommended cofe patters conv(&n ed asymmetrical pin ajrran-
gements, [see Sub-clause 3.1.

Note. — It |s not required that the pin numbers be

Derived standards

Parties [interested in maki

for everyday use. These ma
to the state of th'n
type of sg {

of the usgr.

ay'find it desirable to lay down local standlards
\ greater detail than Clause 3, and may correstond
o, care should be taken not to exclude any pther
ary standard and which also meets the requirerhents

When i s_piepared, the relevant national standardization body is strgngly

i) The s
that more de

ance with the dimensional standard of this present publication but
iven in order to promote the practical use of the standard.

ii) Other not
be excluded if such cores and formers are functionally interchangeable with those according
to the national standard.
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avec 5 broches RM v avec 8 broches
with 5 pins with 8 pins
(N
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avec 12 broches avec 8 broches a [2,54 V2 mm
with 12 pins with 8 pins at 2.34 2 mm
RMS
Note. — Pour obtenir une disposition asymétrique, on Note. — To obtain an asymmetrical arrangement, one
peut omettre une broche sur un c6té d’une dis- pin may be omitted on one side from a symme-
position symétrique. Pour RM 7, la version a trical arrangement. For RM 7, the 5-pin version
5 broches a une disposition asymétrique. has an asymmetrical arrangement.
Pour les autres noyaux, omettre: For the other cores, omit:
— pour RM 4, 5 et 6: broche 4 — for RM 4, 5 and 6: pin 4
— pour RM 7 avec 8 broches: broche 6 —- for RM 7 with 8 pins: pin 6
— pour RM 8: broche 6. — for RM 8: pin 6.
Fic. 1. — Emplacement des broches et périmétre d’embase, vus du cdté soudure de la plaquette (voir

paragraphe 3.1).

Pin locations and base outlines viewed from the underside of the board (see Sub-clause 3.1).
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