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PREFACE

Le présent amendement a été établi par le Comité d’Etudes n° 68 de la CEIl: Maté
magnétiques tels qu’alliages et aciers.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

DIS Rapport de vote

68(BC)71 68(BC)78

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donnefoute in ation sur le

ayant abouti & I'approbation de cet amendement.

Ajouter, apres la page 4, I'introduction suivante:

écifie les exigences pour le fer doux, le fer-silicium, les all
perméabilité et les alliages fer-cobalt sous forme de téle, bande,

Classification.

Page 10

riaux

vote

halité
ickel
s la

ages
barre
s A,
rtie:

4 Exigences
Modifier la fin de 4.4.1.1, page 10, comme suit:

... dans les tableaux Vi et Vla.
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PREFACE

This amendment has been prepared by IEC Technical Committee No. 68: Magnetic alloys
and steels.

The text of this amendment is based on the following documents:

DIS Report on Voting

68(C0O)71 68(C0O)78

Il information on the voting for the approval of this amendment ca
bting Report indicated in the above table.

<

Add, after page 5, the following introduction:

is use as follows:

pquiréments for soft iron, silicon-iron, high permeability iron-
3 in the form of sheet, strip, bar or wire. The alloys covered

agnetic materials;Rart 1: Classification.

age 11

4 Requirements
On page 11, change the end of 4.4.1.1 as follows:

.. in tables VI and Vla.


https://iecnorm.com/api/?name=de197a369468275b32381a73526306f4

404-8-6 amend. 1 © CEI

Page 14
8. Certification
Tableau |

Ajouter les nouvelles lignes suivantes (y compris les nouveaux titres des rubriques)

aCalifasgee Constituants d'aprés la CEl 404-1 Conzgloojtli:r::b?f)es‘)
Co A

Fi1 47-50 Co

F2 35Co

F3 23-27 Co

1) Complément: Fer.
Page' 16

Tableau Il

Ajouter les lignes complémentaires s gs rubriques exclus) en respectant

itresa
@00 et E31-04, E31-06, E31-19 pour

l'ordre correct: c’est-a-dire =30 1-60,
L.R. et S.W. respectivement.
Sous-classe Nuance Point de ( > Perméz.ibilité minimale
dalliage magrétique mesyre E}Souv e Epaisseur (mm)
N A (A 0,30-0,38 | 0,15-0,20 0,10 0,05
E11-L30 \},\ ~ 20 20 18 16
LR.
&;}uoﬁ Q o,\\ 4 4 4 b
/Eix\—ao \W 20 30 30 3
S.W.
/\\€31 04 VOA 4 4 4 n

TableatnNll

Ajouter les lignes complémentaires suivantes (titres des rubriques exclus) en resgectant
'ordre correct: c’est-a-dire E11-30, E11-60, E11-100 et E31-04, E31-06 et E31-1p.

ch s Porméabilits
maximal minimale Induction magnétique minimale (T)
Sous-classe | Nuance (A/m) {x 1000) pour Hen A/m
dialliage | magnetique Epaisseur (mm) A Epaisseur (mm)
0,4-15 | >1,5 A/m 0,4-1,5] >1,5 20 50 100 500 4000
E11-30 4 4 04 30 20 0,50 | 0,65 | 0,70 0,73 0,75
E31-04 12 12 0,4 4 4 0,50 0,90 | 1,10 1,35 1,45
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Page 15

8. Certification

Table |

Add the following new lines (including new column headings)

) I
Alloy Constituents in accordance Typlcill c::n:z's:ncu\ons
crass with 1EC 404-1 oY ?
Co \
F1 47-50 Co 47,5-50,0 2,1
F2 35 Co 34,5-36,0 —
F3 23-27 Co 23-28 N %\

Rage 17

Table

1) Remainder: lron.

Insert the following additional lines (excluding he

.R

. C
an w.

F11-60, E11-100 and E31-04, E31- 0@ spectively
Alloy Magnetic Measurmg Mmimym permeability
sub—class grade Specimen Thickness (mm)
; 0 0,15-0,20 0,10 0,05
E11-30 [\9/\ \/4{) 20 18 16
R. %
£31-04 Q < 04 < 4 4 4 4
E11-30 A o\ §\/ 20 30 30 30
W.
E31-04 \ 04 4 4 4 4

Page 19

Fable 11l

R

N

nsert thefollowing additional lines (excluding headings) in the correct order: e.g. E11-30,
F11-60>E11-100 and E31-04, E31-06 and E31-10.

Mavimum Minimum
coercivity permeability Minimum magnetic flux density (7)
Alloy Magnetic (A/m) (x 1000) for Hin A/m
b-cl d A
sub-class grade Thickness {mm) H Thickness (mm)
04-15 | >15 A/m 0,4-15| »>1,5 20 50 100 500 14000
E11-30 4 4 0,4 30 20 0,50 { 0,65 | 0,70 0,73 0,75
E31-04 12 12 04 4 4 0,50 0,90 1,10 1,35 1,45
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Ajouter le tableau Illa suivant & la suite du tableau IlI:

Tableau llla ~ Propriétés magnétiques en courant continu pour matériaux magnétiques
en fer-cobalt, classes d’alliage F1 a F3.
Echantillons: anneaux massifs (S.R.) ou échantillon allongé (E.S. )

Champ Induction magnétique minimale (T)
Sous-classe | Nuance Forme de Di . coercitif pour Hen A/m
d'alliage | magnétique livraison Imensions 1 maximal
" {mm) (A/m) 300 | 800 | 1600 | 4000 }800
F11-240 Matériau massif >6 240 140 | 1,70 | 1,00 | 2,08 | 2415
laminé a chaud
-120 Rond, fil d<6é
120 2,00 N2 2,20 | 4,25
Bande, tole 0,055t<2,0
-060 Bande, tble 0,05<t<2,0 60(\ 1\'9\0 2\0\ 0 2,25 | 4,25
] N N .
F12-030 Noyaux enroulés | 0,05<1<0,15 ivaptaccordentre le fabricant
I'agheteur
Matériau massif >{ (v :%\\ — 1,20 | 1,30 — —
F21-300 \2/
Bande, tpfe, /\@é&s 0 {:2})\0 L, — | 1,50 | 1,60 | 2,00 | 4,20
=
Materla\‘n\as>|\ >\e\ <300 — | =] = |10
F31-300 \
Bande, rf‘:ﬁA . },9%\%2, 300 — | — | — |18 ]300

%a forme du cycle d’hystérésis:

2) 3 S etite' section droite I'induction magnétique doit étre déternpinée
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Insert the following table Illa after table Ill:

Table llla — D.C. magnetic property requirements for magnetic material made
of iron-cobalt, alloy classes F1 to F3. Test specimen: Solid ring (S.R.)
or elongated specimen (E.S.)Z)

Al M . Maxi Minimum magnetic flux density (7)
oy agnetic . . . laximum for Hin A/m
sub-class grade Supplied form Dimensions coercivity
" (mm) (A/m) 300 | 800 | 1600 | 4000 | 8000
F11-240 E;’!'kr:‘”::’e”a’ >6 240 140 | 1,70 | 1,90 | 2,05 | 2,15
/dIRN
-120 Rod, wire d<6
120 1,70 | 2,00 10 2, 25
Strip, sheet 0,05<1<2,0
060 Strip, sheet 005<t<20| 60 1,80 { 2,1 \g& \e\zg\ 2,25
NN
F12-030 Strip-wound 0.05<1<0,15 As agr% nufactirer
cores dp aser
Bulk material >6 309/ 7—\ %] 1>zo - | -
F21-300 V%
Strip, sheet 0,05<1t<2,0 @ ~(/~\ h&g 1,60 2,00 | 2,20
N
Bulk material \6 35@\ k— )\—/- — 1,10 | 1,75
F31-300 N
Strip, sheet 0,0551<2,0 \304{ — | — | — |18 ]200

2)

For bar, rod and wire wi
taken at an earlier stagg

e‘shape Mhysteresis loop:
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Page 20

Tableau VI

Ajouter ce qui suit dans le titre:
... (sauf fer-cobalt)

Ajouter le tableau Vla suivant a la suite du tableau VI:

ableau vVia - fati
et de bandes en fer-cobalt
Epaisseur (t) Tolérance () pour une largeur/w (m
(mm) péciale

0,05<51<0,10 ,008
0,10<1<0,15 0,012
0,15<1<0,25 0,015
0,25<1<0,40 0,020
0,40<1<0,60 0,025
0,60<1<1,00 0,030
1,00<<1,50 0,035
1,50<1<2,50 0,045

e
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