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Page 8
2. Definitions

Apreés la définition 58 (page 22), ajouter les nouvelles définitions suivantes:

59. Un matériau classe HB désigne un matériau qui, lorsqu’il est essayé conformément a
Pannexe F4, n’a pas une vitesse de combustion supérieure a la vitesse maximale

spécifiée.

Une enveloppe désigne un ¢lément de construction qui protége contre les contacts avec les

O e e AUl e gurpctv ., . I . oC

électrique, de transfert d’énergie ou de dangers mécaniques. Cet élément de constsuction

e

eut &tre une partie intégrante d’un élément constituant, une parti arée d’un-élémient
p

constituant, Ie boitier externe ou une partie du boitier externg

Page 72

19. Fonctionnement anormal et conditions de défaut

Au quatriéme alinéa du paragraphe 19.6 (page 84)
graphe 30.2».

agraphe 30.1» par «pgra-

Page 146

30. Résistance a la chaleur, au feu ef eminement

Remplacer le titre de l'a . ] ragraphes 30.1 et 30.2 par ce qui suit:

30. purants de cheminement

30.1

yde bureau doit étre telle qu’elle réduise au minimum les risques

fiale pour la résistance au feu d’une enveloppe doit étre basée sur une
s de danger de feu présentées par les différentes parties a I'intérieur d’une
t ‘des yesutes prévues pour réduire le danger des sources spécifiques 4 un nivieau

Sauf spécification contraire dans cet article, les parties considérées comme susceptibles d’gtre
une source de risque de feu doivent comprendre les parties suivantes:

— les parties provoguant des arcs, tels que les contacts des interrupteurs ou des relais| les

commutateurs;

— les enroulements, tels que ceux d’un moteur, d’un transformateur, d’un solénoide ou d’un
relais;

— le ciblage;
— les dispositifs a semi-conducteurs, tels que les redresseurs, les transistors, etc.;

— les dispositifs, tels que les résistances, les condensateurs, les inducteurs.
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Page 9

2. Definitions

After definition 58 (page 23), add the following new definitions :

o]

=

P4ge 73

19.
a

Page 147

Abnormal operation and fault conditions

the fourth paragraph of Sub-clause 19.6 (page 83
use 30.2”.

3. Resistance to heat, fire and tracking

eplace title of Clause 30 ena

D. Resistance @:, ‘

98]

59. Material classed HB denotes material that, when tested in accordance with Appendix F4,

burns no faster than the specified maximum burning rates.

Enclosure denotes a construction which protects against contact with electrical compon-
may be an integral part of a component, a separate part of a component, the outer cabinef
or a part of the outer cabinet.

¢’ 30.1” to “Sub

by the following :

Resistance 10 f]

The constructor aunachines shall be such that the risk of ignition and the spread qof
fire or flames\s
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assessment of\fhe source of fire hazard presented by the parts within a unit and the measurgs

Except as otherwise specified in this clause, the parts considered likely to be a source of fire
hazard shall include the following:

— arcing parts such as switch or relay contacts, commutators;

— windings such as in a motor, transformer, solenoid, or relay;

— wiring;
— semi-conductor devices such as rectifiers, transistors, etc.;

— devices such as resistors, capacitors, inductors.
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La vérification est effectuée par examen des matériaux et de la réalisation, avec, si nécessaire,
des essais portant sur ces matériaux et/ou sur la réalisation.

L’acier, Ualuminium, le verre trempé, tissé ou laminé et les matériaux céramiques sont considérés
comme conformes sans essais.

Les autres matériaux doivent satisfaire aux prescriptions des paragraphes 30.1.1 a 30.1.6
inclus.

Une révision est a I’étude.

I a cS-113.8 ll‘rl‘! - - . ‘ ) -l - A-DOSIC C.DLC - DO D
contre les contacts avec les parties non isolées qui présentent des risques de choc électriquelou de
transfert d’énergie doivent satisfaire a I'essai a la flamme de I’annexe F1.

ontre
bu de

rme de

nus et

tués a
ion non 1oléesgui présentent des risques de choc électrique
ou de transfert d’ % i, en forictionnement normal ou en fonctionngment
anormal, devie Po

I’annexe F3.

&

des fins

t pas d’enveloppe ou les matériaux utilisés uniquement a
bves doivent étre d’une qualité classée HB ou supéfieure,

d machines de burcau destinées a &tre commandées a distance ou

¢ des machines prévues pour fonctionner sans surveillance ou celle des

t le fonctionnement ou le défaut de fonctionnement peut ne pas étre évident pour
doitpermettre d’éviter que du métal fondu, des matiéres enflammeées, des particules
mées ou des éléments analogues puissent tomber a 'extérieur de Penveloppe (delle-ct
c¢omprenant la surface sur laquelle repose la machine ou sur laquelle elle est supportée pdr tout
autre moyen).

La conformité est vérifiée par examen.

Une barriére ou une plaque prévue

— sous les cdbles autres que du type retardateur de flamme;

Les cébles isolés avec une matiére thermoplastique et les cables isolés au néopréne sont considérés comme du type
retardateur de flamme.

— sous un interrupteur, un relais, un solénoide, un transformateur ou un élément constituant
analogue dont la défaillance pourrait provoquer un danger,
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Compliance is checked by examination of materials and constructions and, where necessary, by
test of materials andjor construction.

Steel, aluminum, heat-resistant tempered, wired or laminated glass and ceramic materials are
considered to comply.

Other materials shall comply with the requirements of Sub-clauses 30.1.1 to 30.1.6 inclu-
sive.

Revision is under consideration.

304 d-and-stationaryofficemachine-enclosuresthat protectagainstcontac
parts that involve electrical shock or energy hazards shall comply with the flame test of
Appendix F1.

30.1.2 Portable or hand-held office machine enclosures that protect ag

of Appendix Fla.

The possibility of introducing a decisive preselection test of the enclosurg
under consideration.
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uninsulated live parts which involvd cal ¢
condition of normal ora 1 ope rat@s’t hot enofigh to ignite the enclosure shall compl

D.1.5 Outer c
decorative purpgse

with Appendi

78]

enclosures, or exterior materials used for mechanical o
paterial classed HB or better, when tested in accordanc

[¢]

-

-

flaming particles, or the like from falling outside the enclosure (this includes the surface upop
which-the machine rests or is otherwise supported).

Compliance is checked by inspection.

A barrier or pan provided

~— under wire other than flame-retardant type;

Thermoplastic insulated and neoprene insulated wires are considered flame-retardant types.

— under a switch, relay, solenoid, transformer, or similar components, the failure of which will
result in a fire hazard,
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est un moyen acceptable de satisfaire d la prescription ci-dessus si la barriére ou la plaque est
horizontale ou prévue pour fournir une protection équivalente, est placée comme indiqué et n’a pas
une surface inférieure a celle qui est indiquée sur la figure. Des ouvertures d’écoulement, de
‘ventilation, etc., peuvent étre pratiquées dans la barriére s’ils sont protégés par un écran, une grille
ou un élément analogue, de sorte que du métal fondu, des matériaux enflammés et des matiéres
semblables ne puissent tomber hors de 'enveloppe.

Emplacement et étendue de la barriére

P

—
e —

|"
|
|
|

placepfent (montré dans le plan horizontal) et section minimale de la barriére.
¢ section est inscrite a P'intérieur de la ligne d’intersection de la ligne inclinée C

30.2 Resistans

Les parties en matiére isolante sur lesquelles des parties sous tension dangereuses [sont
directement montées doivent résister & une chaleur anormale et au feu.

oy . \ . N

La vérification consiste d sou i ] yen

de 'appareil représenté a la figure 12, page 157.

La surface de la partie a essayer est disposée horizontalement et une bille d’acier de 5 mm de
diameétre est appuyée avec une force de 20 N sur cette surface.

L'essai est effectué dans une étuve a la température de 125 + 2 °C ou a une température
“dépassant de 40 + 2 K échauffement de la partie considérée déterminé pendant l'essai de
Larticle 11, suivant la valeur la plus élevée.
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is an acceptable means of complying with the above requirement if the barrier or pan is horizontal or
designed to provide equivalent protection, is located as indicated and no smaller in area than
indicatedin the figure. Openings for drainage, ventilation, etc., may be employed in the barrier if the
openings are so protected by a baffle, screen, or the like, that molten metal, burning material, and
the like cannot fall outside the enclosure.

Location and extent of barrier

P

e unshielded portion of a component that is
enclosure or equivalent.

Insulated parts to which hazardous live parts are mounted directly shall be resistant to
abnormal heat and fire.

of the apparatus shown in Figure 12, page 157.

The surface of the part to be tested is placed in a horizontal position and a steel ball of 5 mm
diameter is pressed against this surface by a force of 20 N.

The test is made in a heating cabinet at a temperature of 125 + 2 °C or at a temperature which
is 40 + 2 K in excess of the temperature rise of the relevant part determined during the test
of Clause 11, whichever is the higher.
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Aprés 1 h, on retire la bille de I'échantillon; on laisse alors refroidir I'échantillon approxi-
mativement jusqu’'d la température ambiante, par immersion, pendant au plus 10 s, dans I'eau
froide. On mesure le diamétre de 'empreinte laissée par la bille; il ne doit pas étre supérieur d
2 mm.

De plus, les parties en matiére isolante sont soumises d un essai effectué au moyen d'un doigt
conique chauffé électriquement dans un appareil comme représenté sur la figure 13,
page 158.

Le doigt est introduit dans un trou conique creusé dans la partie d essayer de fagon que ressortent
des deux cotés des longueurs egales de la partte comque du do:gt L echantzllon est appuye contre le
e P e—dle e : alors
zmmobzlzse pour éviter tout deplacement ultérieur. Toutefozs sil echantzllon commence| d se
ramollir ou a fondre pendant l'essai; une force juste suffisante pour maingenir I'échantillpn en
contact avec le doigt est appliquée a I'échantillon dans la directio

Le doigt est porté en 3 min environ ad la température de 300 ° waintenu pendant P min
d cette valeur d 10 K prés. La température est mesurée au moype suple |placé

ntillon/a lendroit ol sort

le doigtetoul’ échantillon est en contact avec le doigt, te g ll {e 6 min de longueur enpiron.
Les étincelles sont produites au moyen d'un générateur yte'freqisence’dont les électrodef sont
déplacées autour du doigt de fagon a couvfir ace de léchantillon proche du
doigt.

Ni I'échantillon ni les gaz p¥ doivent s’enflammer au contagt des

étincelles.
Les essais ne sont pas effectué 1 1gtiére céramique, sur les parties isolantes des
collecteurs, des porte-balais et dés organe ues, ni sur les joues des enroulements qui ng sont
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After 1 h, the ball is removed from the sample which is cooled down within 10 s to approximately
room temperature by immersion in cold water. The diameter of the impression caused by the ball is
measured and shall not exceed 2 mm.

In addition, the insulating parts are subjected to a test made with an electrically heated conical
mandrel in an apparatus as shown in Figure 13, page 158.

The mandrel is inserted into a conical hole reamed in the part to be tested in such a way that

portions of the conical part of the mandrel of equal length protrude from both sides. The sample is
ol : PPy ) ) i %) L £12 AL_TL L. Loz ol £ £ H Liod ta 2l

[” [ANY 74 ugullh)l. LT TIUnurcl wiiri ujul [ o 4 UJ T4 1Y, TNCTNCUrt) UJ/ YVILieriy LILCJUI L1 A ) ullyucu &Ly N

locked to prevent any further movement. However, if the sample starts to soften or to melt durin

the test, aforce just sufficient to keep the sample in contact with the mandrel is applied to the'samp]

in the horizontal direction.

-

® S

The mandrel is heated to a temperature of 300 °C in approximat

)

During the period of 5 min, sparks of about 6 mm in length . f
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Page 190

Aprés Uannexe E, ajouter les nouvelles annexes suivantes.

ANNEXE F1

ESSAI A LA FLAMME

F1.1. L’essai est effectué sur trois échantillons. Les échantillons peuvent étre constityés_pay des
enveloppes complétes ou par des portions découpées dans une seule envelbppe uais présentant une
partie avec la section de paroi la moins épaisse et des ouvertures/Naérationxs il en exijte.

e étyveNd circulation|d’air
SHature
0°C

Snature

Pour le conditionnement, les échantillons doivent étre placés da

jon et
he de
e la

F1.2. La ﬂamme doit étre produzte par @n R ] , pueur

& ; fique
of la flamme doit étre réglée de facon que, lorsgue le
de la flamme atteigne environ 130 mm et la longueur

analogues avec du méthane de qualité technique, lorsqu’un régulateyr et un
it wpiforme de gaz, ou avec du gaz naturel ayant une énergie calorifique d’gnviron
hnique a une pureté minimale de 98,0%. Une analyse type est la suivante:

Composant % molaire

Méthane 98,5
Ethane 0,5
Azote 0,6
Oxygéne 0,1
Gaz carbonique 0,1
Propane 0,1
Alkanes de rang supérieur 0,1

F1.3. Laflamme d’essai doit étre appliquée sur la surface interne de chacun des trois échantillons, en un
endroit jugé susceptible de s’enflammer en raison de sa proximité d'une source d’inflamma-
tion.
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After Appendix E, add the following new appendices :

~APPENDIX F1

FLAME TEST

Fl.1. Three samples are to be tested. The samples may be complete enclosures or may be sectionsciis
froma single enclosure, but representing the thinnest wall section and having venitilating opehings, if
any.

F1.2. The test flame is to be obtained by
of approximately 100
to be used and the fla

Methane 98.5

Ethane ) 0.5
Nitrogen 0.6
Oxygen 0.1
Carbon dioxide 0.1
Propane 0.1

Higher alkanes 0.1

F1.3. The test flame is to be applied to an inside surface of each of three samples at a location judged
likely to become ignited because of its proximity to a source of ignition.
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S'il s’agit d’une section verticale, la flamme doit étre appliquée sous un angle d’environ 20° par
rapport a la verticale. S'il existe des ouvertures d’aération, la flamme doit étre appliquée d un bord
de ces ouvertures ; en 'absence d’ouverture, la flamme est appliquée a une surface pleine. Dans tous
les cas, la pointe du cone bleu intérieur de la flamme doit étre en contact avec I'échantillon. La
flamme doit étre appliquée pendant 5 s, puis retirée pendant 5 s. L’opération doit étre répétée
Jjusqu’d ce que les échantillons aient été soumis a cing applications de la flamme d’essai au méme
endroit. S'il y a plusieurs parties de I'enveloppe proches d’'une source d’inflammation, chaque
échantillon doit étre essayé avec application de la flamme a un endroit différent.

k1.4, Le materiau ae [ enveloppe est juge conjorme 3 il 7 émel pas de gouﬁeieﬁes ou de Partid ules

enflammées capables d’enflammer le coton chirurgical, s’il ne continue pas de briiler plusde'{|min
aprés la cinquiéme application de la flamme d’essai et si I'échantillonnlest pas entierement
consume.

Fla.l. L’essai est effectué s & . Le des
enveloppes com ]  une
partie avec la |se disse et des ouvertures d’aération, s’il en exisfe.

Pour 12l chantillons doivent étre placés dans une étuve d circulation d’air
forcée, mx UL ératieve uniforme au moins supérieure de 10 K d la tempérqture
maximale 4 1 2 °C.

jture
bn et

Fla.2.~\La flamwie doit étre produite par un bec Bunsen ayant un calibre de 9,5 mm et une longueur
d’environ 100 mm au-dessus des principales bouches d’admission d’air. L’énergie calorifique
fournie par le gaz doit étre d’environ 37 MJ/m? et la flamme doit étre réglée de fagon que, lorsque le
bec est en position verticale, la longueur totale de la flamme atteigne environ 20 mm, les etftrées

d’air étant entiérement fermées.

Voir explications au paragraphe F1.2.

Fla.3. La flamme doit étre appliquée sur la surface interne de chacun des trois échantillons, en un
endroit jugé susceptible de s'enflammer en raison de sa proximité d'une source d’inflamma-
tion.
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Fl

Flpa.1.

F1

If a vertical part is involved, the flame is to be applied at an angle of approximately 20° from the
vertical. If ventilating openings are involved, the flame is to be applied to an edge of the openings,
otherwise the application is to be made to a solid surface. In all cases, the tip of the inner blue cone is
to be in contact with the sample. The flame is to be applied for 5 s andremovedfor 5 s. The operation
is to be repeated until the samples have been subjected to five applications of the test flame to the
same location. If more than one part of the enclosure is near a source of ignition, each sample should
be tested with the flame applied to a different location.

4T e enciosare material s considered 1o comply if it does nor retease flaming drops or particies
capable of igniting surgical cotton, does not continue to burn for more than one min after the fifth
application of the test flame, and the sample is not consumed completely.

any.

For conditj ,
a uniform tempera

measured during

: pstipported so as to represent conditions of actual use and located in a
shielded u o that is substantially free of draughts.

a.2. Thetest flame/is to be obtained by means of a Bunsen burner having a bore of 9.5 mm and a
length-of approximately 100 mm above the primary air inlets. A gas supply of approximately
37 MJ/m? is to be used and the flame adjusted so that while the burner is vertical, the overall height

of flame is approximately 20 mm with the air inlet ports completely closed.

F1

See explanation in Sub-clause F1.2.

a.3.  The test flame is to be applied to an inside surface of each of three samples at a location judged
likely to become ignited because of its proximity to a source of ignition.
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S'il s’agit d’une section verticale, la flamme doit étre appliquée sous un angle d’environ 20° par
rapport alaverticale. S’il existe des ouvertures d’aération la flamme doit étre appliquée d un bord de
ces ouvertures ; en l'absence d’ouverture, la flamme est appliguée sur une surface pleine. Dans tous
les cas, la pointe de la flamme doit étre en contact avec I'échantillon. La flamme doit étre appliquée
pendant 30 s, retirée pendant 1 min et appliquée a nouveau au méme endroit pendant 30 s. S'il existe
plusieurs parties de I'enveloppe proches d’une source d’inflammation, chaque échantillon doit étre
essayé avec application de la flamme a un endroit différent.

Fla.4. Lematériaude'enveloppe est jugé conforme s’il ne continue pas de briiler plus de 1 min aprés la
deuxiéme application de la flamme et si l'échantillon n’est pas entiérement consumeé.

Fla.5. En remplacement de la méthode et de I'appareillage spécifiés aux paragraphes Fla.2 et Fla3, la méthode et
’appareillage décrits aux articles 4 et 8 de 1a Publication 695-2-2 de la CEI: Essais relatifs aux risques du feu, Dpuxiéme
partie: Méthodes d’essai— Essai au brilleur-aiguille, peuvent étre utilisés. Le nombre d’application de laflamnle et leur
durée doivent étre comme spécifié au paragraphe Fla.3 et la vérification de confo accord avec le paragra-

&
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If a vertical part is involved, the flame is to be applied at an angle of approximately 20° from the
vertical. If ventilating openings are involved, the flame is to be applied to an edge of the openings,
otherwise the application is to be made to a solid surface. In all cases, the tip of the flame is to be in
contact with the sample. The flame is to be applied for 30 s, removed for 1 min and reapplied to the
same location for 30 s. If more than one part of the enclosure is near a source of ignition, each
sample should be tested with the flame applied to a different location.

Fla.4. Theenclosure material is considered to comply if it does not continue to burn for more than one

min after the second application of the test flame, and the sample is not consumed completely.

Fl14

S,

As an alternative to the apparatus and procedure specified in Sub-clauses Fla.2 and Fla.3, the apparatus-and
procedure described in Clauses 4 and 8 of IEC Publication 695-2-2: Fire Hazard Testing, Part 2: Test Methods—
Needle-flame Test, may be used. The duration and number of flame applications are to 6 specified 'in “Sub-
clause Fla.3 and compliance is in accordance with Sub-clause Fla.4.

&
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ANNEXE F2

ESSAIS PAR AMORCAGE D’ARC A COURANT ELEVE

Les fumées créées au cours de cet essai peuvent étre toxiques

F2.1. L'’essai doit porter sur trois échantillons de chaque matériau de I'enveloppe. Les échantillons
doivent avoir 150 mm de long et 13 mm de large et avoir une épaisseur uniforme qui représente la

section la plus mince de l'enveloppe. Les bords doivent étre exempts de bavures, ébarbures,
cid.

F2.2. L’essaidoit étre exécuté avec une paire d'électrodes et une charge d’i
montées en série sur une source de courant alternatif a forte capa

édance induetive ariable

Poignée isolée

ElectroﬁV
e

Echantillon & I'essai

Z = chargg
avec facteur
de puigsance
0,50

220-240 V courant alternatif

U ] . e mobile. L’électrode fixe doit consister en un condugteur en
e mas : w2 d

cuivr inte conique horizontale. L'électrode mobile doit étre une Haguette
iamétre, d pointe pyramidale. Les électrodes doivent étre disposées

Les échdntillons essayés doivent étre maintenus dans une position horizontale dans I’air) de telle
‘fagon que I’électrode fixe se trouve en permanence dans une position, choisie d I'avance, d|1,6 mm
au-dessus de la surface supérieure. L’électrode mobile est commandée manuellement ou d’ufie autre
maniére de telle fagon que, lorsque le circuit est sous tension, on puisse la déplacer pour qu’efle entre

en contact avec | elecirode jixe, Jermant el Ouvrant Ie Circuil elecirigue d une cadence d environ
40 arcs a la minute.

F2.3. Aucun échantillon d'essai ne doit s’enflarnmer avant que 30 arcs électriques aient été appli-
queés.
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F2.

F2

APPENDIX F2

HIGH CURRENT ARCING IGNITION TESTS

Fumes given off during this test may be toxic

1. Three samples of each enclosure material shall be used. The samples shall be 150 mm long by
13 mm wide and of uniform thickness representing the thinnest section of the enclosure. Edges shall

—be free from burrs, fins, elc

2. The test shall be made with a pair of test electrodes and a variable induc pedance oad
connected in series to a high-capacity a.c. source.

Insulated handle

Electr(ﬁV \\\1\
1

Test sample

Z = load with
0.50 power
factor

220-240 V a.c.

of 10 mm? sol
3 mm diamet

The samples under test shall be supported horizontally in air so that the stationary electrode is at
apreselected permanent position 1.6 mm above the top surface. The movable electrode is manually

or otherwise controlled so that, with the circuit energized, it can be moved to contact the stationary
aloo aWa Fs' 2 Wa 1340 .1":1: “ e olo . i . 'l 4 'AI" 'A:": 11_‘[ 4!"

min.

F2.3. No test sample shall ignite with fewer than 30 electrical arcs.
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ANNEXE F3

ESSAI D’INFLAMMATION AU FIL INCANDESCENT

F3.1. L’essai doit porter sur trois échantillons de chaque matériau. Les échantillons doivent avoir
150 mm de long, 13 mm de large et avoir une épaisseur uniforme qui représente la section la plus
mince de 'enveloppe. Les abords doivent étre exempts de bavures, ébarbures, etc.

F3.2. Une longueur de 250 + 5 mm d’un fil résistant nickel/chrome exempt de fer (80% nickel,
2 2 1 7, > . 5 { y 7, (] , 4 1 () }1 Q . ¥4

ome ) d en o) wmam-de-diametre-et-dunere ance-a olid S

doit étre utilisée. La longueur droite du fil résistant doit étre reliée a une source d’alimel

électrique variable réglée pour dissiper 65 W dans le fil pendant une durée de 8 s @12 s| Aprés
refroidissement, le fil est enroulé autour de I'échantillon de fagon d fairg SPaces
d’environ 6 mm les uns des autres.

F3.3. L’échantillon entouré par le fil doit étre maintenu en position ' P ‘mitds du fil
chauffant doivent étre reliées a la source d’alimentation(électri e pour
dissiper environ 65 W dans le fil.

F3.4. Le matériau est considéré comme conforme sj s pour

chaque échantillon essayé.

Source
d’alimentation
variable

N

Fil\xésistant

Montage d'essai

En remplacement de la méthode et de I'appareillage spécifiés aux paragraphes F3.2 et F3.3, la méthode et
Pappareillage décrits aux articles 4 et 9 de 1a Publication 695-2-1 de 1a CEI: Essais relatifs aux risques du feu, Deuxiéme
partie: Méthodes d’essai — Essai au fil incandescent et guide, peuvent étre utilisés, la température d’essai étant de

650 + 10°Cetla durée d’application 30 s a moins que I'inflammation ne se produise plus t6t. La conformité correspond
a celle du paragraphe F3.4.
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F3.1.

APPENDIX F3
HOT WIRE IGNITION
Three samples of each material are to be tested. The samples are to be 150 mm long by 13 mm

wide and of a uniform thickness representing the thinnest section of the enclosure. Edges are to be
free of burrs, fins, etc.

F3.2. A 250 + 5 mm length of iron-free nickel-chromium heater wire (80% nickel, 20% chromium)

F3

F3

3.

4. The material is considered to comply if ignition

approximately 0.5 mm diameter and having a cold resistance of approximately 5.28 Q per metre is
to be used. The straight length of heater wire is to be connected to a variable source of electric power
adjusted to cause a power dissipation of 65 W in the wire for a period of 8 s to 12 ter cooling;the

wire.

tested.

Variable
supply

N

N

Test fixture

/[

N

Asan alternative to the apparatus and procedure specified in Sub-clauses F3.2 and F3.3, the apparatus and procedure
described in Clauses 4 and 9 of IEC Publication 695-2-1: Fire-Hazard Testing, Part 2: Test Methods - Glow-wire Test
and Guidance, may be used, the test temperature being 650 + 10 °C and the duration of application 30 s unless ignition
occurs at an earlier time. Compliance is in accordance with Sub-clause F3.4.
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