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PREFACE
La présente modification a été établie par le Comité d'Etudes n® 52 de
la CEl: Circuits imprimés.

Le texte de cette modification est issu des documents suivants:

Régle des 5ix Mois Rapports de vote
52(BC) 304 52(BC)317
52(BC) 318 52(BC)>329

Lles rapports de vote indiqués dans le tableau ci-des
infgrmation sur le vote ayant abouti & l'approbation de

Pag
Mod

~

Pantie 5: Spécificatio nprimées rigides a simple et a

double fage
Page 10
TA damentales

Exd

Ajo : : ier point suivant:
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PREFACE

This amendment has been prepared by IEC Technical Committee No. 52:

Printed circuits.

The text of this amendment is based on the following documents:

Six Months' Rule Reports on Voting
52(C0) 304 52(C0)317
52(C0)318 52(C0)>329

Full information on the voting for the approval of
found in the Voting Reports indicated in the above <

Cover page, title page, page
Amend the title of Part 5 as follows:

uble sided rigid printed boar

(sudl”examination

r the last item on page 13:

be

ds
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Epargne de brasage

la

- 4 -

L'impression d'épargne
de brasage doit &tre
conforme 3 la spécifi-
cation particuliére.
Il ne doit pas y avoir
de défauts apparents

Les imperfections dans
1'épargne de brasage
recouvrant le matériau
de base, telles que les
piqires, les petites

326-5 mod.

1 ® CEIl

Page| 12
Contjrole de

Ajouter, page. l%;

Epargne de brasage

&VTCS ThAT T ELUUvEdD t=§,
les petits arrachements,
etc., sont tolérées, sauf
indication contraire

dans la spécification
particuliére

Le haut de la surface des
conducteurs doit étre
recouvert et effective-
ment dépourvu de pigires.
L'un au moins des deux
conducteurs adjacents
doit étre recouvert

dernier point suivant:

Les dimensions de 1'im-
pression d'épargne de
brasage doivent étre

formes—3a—la acifs

Défaut de position-
nement de 1‘épar-
gne de brasage par
rapport & 1'im-
pression conduc-
trice

cation particuliére

Le défaut du positionne-
ment doit étre conforme
& la valeur donnée dans
la spécification parti-
culidre

La largeur annulaire bra-
sable doit &tre conforme
3 la valeur donnée dans
la spécification
particuliére
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Solder resist

{EC

la

-5 -

The solder resist pattern
shall comply with the
relevant specification.
There shall be no appa-
rent defects

Imperfections in the sol-
der resist on the base
material such as pin-
holes, small uncovered
areas, scratches, etc.,
are permitted, unless

e

Y

otherwrse—specified—in
the relevant specifi-
cation

The top surface of the c

and substantially f
of pinholes. At leas
of two adjacent
edges shall be

solder resist if speci-
ied in the relevant
specification

solder resist and
conductive pattern

Solder resist 2 The dimensions of the sol-
der-resist pattern shall
comply with the relevant
specification

Misalignment of 2 The misalignment shall com-

ply with any specific
value given in the rele-
vant specification

The solderable annular
width shall comply with
any specific value given
in the relevant specifi-
cation
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Page 14
Essais électriques

Ajouter le premier point suivant:

Conditionnement de 1% Temps de flottement de 5 s | Lorsque 1'on fait des.
1'épargne de ou 10 s, ou comme spéci- essals sur des cartes
! ge fié dans la spécification| imprimées avec épargne
particuliére de brasage, ces cartes
doivent &tre condi-
ou tionnées avant les

19f 10 s, ou comme spécifié
dans la spécification
particuliére

Réslistance des interconnexions

psistance des
Résistance des

Reporter dans le tableau [l, page 22,
conducteurs”, lensemble du texte conce
intdrconnexions”.

Réslistance d’'isolement

Remplacer, page 14,
Modifier, page 16
par| "Mesure d <’\\>p
francais).

Remplacer, page

Page 16
Esspis divers sments métalliques de finition

Ajouter le dernier point suivant:

Adhérence de l'épar-| 13a G Doit &tre conforme 3 la Applicable uniquement
gne de brasage, ou spécification parti- aux épargnes de bra-
méthode du ruban H culidre sage permanentes

adhésif

A la réception et
aprés précondi-
tionnement
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Page 15

Electrical tests

Add a first item as follows:

Solder resist con-
ditioning

19¢c

Floating time 5 s or 10 s,
or as specified in the
relevant specification

KWhere printed boards
. with solder resist
are to be tested,

Resistance of interconnections

tors",

Insulation resistance

- Measuremen

In the seco

Adhesion of solder

rESi!*T—fspe

or

19f

follows:

13a

10 s or as specified in
the relevant specifi-
cation

Plating finishes

Shall comply with the re-

AAAAA 1 enafﬂ fication

tioned prior to t:;

electrical tests

pplicable-~to. permangnt
der resist only

Applicable to permanpnt
solder resists only

me thod

As received condi-
tion and after
preconditioning
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Page 20
Résistance aux solvants et aux flux
Dans la sixiéeme colonne, intitulée "Remarques”, ajouter ce qui suit:

Application aussi & l'épargne de brasage permanente, s'il v en a

Lats ]

Pag ZZ
TABLEAU 11 - Caractéristiques supplémentaires
Contréle des dimensions

Ajodter le deuxiéme point suivant:

Epdisseur de 1'épar-| 2 L'8paisseur doit étre
gne de brasage conforme 3 la va

ou

15b

Essais électriques

Varjation de rési

aprés le nouveau point "Condition-

Rep
I'ensemble du texte concernant le point

nem
"Va métallisés” .

Apne de fréquence", ajouter la rubrique "Essais
méc

Esbais mécaniques

ta dureté doit étre
conforme 3 la valeur
spécifide dans la spéci-

Dureté de. 1'épargne
He/brasage

- = 4 -
TIcatrom partreorere
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