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Page 30

7.4 Essais mécaniques pour cartes imprimées souples

Remplacer le titre de ce paragraphe et "A I'étude” par ce qui suit:
7.4 Essai 21a: Résistance aux flexions répétées (cartes imprimées souples)

7.4.1 Objet

Vérifier la capacité d'une carte imprimée souple a résister aux flexions
qu'elie peut subir en service.

71.4.2 Eprouvette

L'essai sera effectué sur une partie spécifiée d’
souple, de longueur au moins égale a 100 mm et de large

71.4.3 Méthode
répétées, de la Publication 249-1 de la

La position de I'éprouvette (c'est-a-di {ti du>cété soudure par
rapport au systéme de fixation A o i e sens de cambrage
et le nombre de cycles de flekXjon\sé aux indications de la

Aprés l'essai de
lement selon |'esshi
(pas de discontin
entre les con
le matériau d
au-dela d'une val

7.4.4 Détails dg_s

- r
‘éprouvette et le sens de cambrage;
cycles de flexion;

8 2 ) Ad s do o of o
- ot LAY EAA" A

A la 12e ligne, remplacer le texte existant: "En varjante 1: ..." par le suivant:

En variante 1: Publication 68-2-30 de la CEl: Essai Db et guide: Essai
cyclique de chaleur humide, durant 10 cycles (par déro-
gation au nombre de cycles spécifié dans la Publica-
tion 68-2-30 de la CEl) de 24 h chacun a la température
de 55 °C, en cas d'accord entre l'acheteur et le vendeur.
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7.4 Mechanical tests for flexible printed boards

Replace the title of this sub-clause and "Under consideration” by the
following:

7.4 Test 21a: Flexural fatigue (flexible printed boards)

7.4 1 COhject

To assess the ability of a flexible printed board to withstand fleXing
that might occur during use.
71.4.2 Specimen
The test shall be carried out on a specified pa inted

The test method described in Sub-clause = 3 fatigue, of IEC
Publication 249-1: Base Materials Mte Part 1: Test
Methods, shall be used.

The position of the speci e solder side relative to
the clamping device of the test a ratus); i i i the
number of flexing cycles\sha 4 ecifidd i ifi-
cation

A suitable conductor, in

series, shall be u

After the flexi \ i 3N be vnsually examined using Test|1a.
There shall b 2 g -’ (no discontinuity). There shall be| no
delaminatj B¢ 9 and coverlayer, between conductors pnd

base ma ayer and base material, exceeding a specified

value.

f flexing cycles
ination permitted;

Page 15 of Publication 326-2A

8.2.3 Method
11th line, replace the existing wording: "Afternative 1: ..." by the following:

Alternative 1: |EC Publication 68-2-30: Test Db and Guidance: Damp
Heat, Cyclic, for 10 cycles (notwithstanding the number
of cycles specified in {EC Publication 68-2-30) of 24 h
each at the temperature of 55 °C, if agreed between
purchaser and vendor.
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Page 18 de la Publication 326-2B

Remplacer la 2e page de l'annexe A: Liste des essais, par la suivante:

N© Paragraphes de la Publication

de T'essai Essai
326-2 | 326-2A | 326-2B | Mod. 1
Force de traction 7.2
1lla Force d'arrachement, pastilles avec trous non métallisés 7.2.1
11b Force d'arrachement, trous métallisés sans pastilles 7.2.2
12a Plangite 7.3 (
21a Résistance aux flexions répétées (cartes imprimées souples) 7.4

ESSAIS DIVERS \>

Finitions du revétement

13a Rdhésion du revétement, méthode du ruban adhésif
13b Adhésion du revétement, méthode de brunissement
13c Porosité, exposition aux gaz
13d Porosité, essai électrographique, revétement
d'or sur cuivre <ti
13e Porosité, essai électrographique L revédem
d'or sur nickel
13f Epaisseur de métallisation

14a Soudabilité

co
~n
[s=Re~]
N N

- 8.2.3

L3

15a Décollement intd}{é;:hhjr;:lchﬁe\ﬁgz>gsahe&\\_’/)\// 8.3

Inﬂamma@ ;§ 8.4
1ba Cartes imp nt du métal 8.4.1
16b Essais au fRINJ imprimées rigides 8.4.2
i6c Essais aur U sur cabtes imprimées rigides 8.4.3
17a Résig{an\ce\g\ 8.5

RE Gt

Préconditionnenent 9.1
18a Précond{z;ahneaint, conditions atmosphérigues normales 95.1.1
18b Préconditionnement, 125 °C 9.1.2

CHOC THERMIQUE

198 Choc thermique, tmmersion dans un bain d'huile 9.2.1
15b Choc thermique, Immersion dans unm bainm de sable figigitie 22
19¢ Choc thermique, flottement dans un bain de soudure 9.2.3
19d Choc thermique, soudure au fer 9.2.4
19 Choc thermique, soudure au trempé 9,2.5
Epreuve climatique et mécanique 9.3

20a Vieillissement acc&léré & la vapeur d'eau/oxygéne 9.4
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