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AVANT-PROPOS
Le présent amendement a été établi par le comité d’études 55 de la CEIl: Fils de bobinage.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote

CLloQAalrmIC /724 /0\/0
TIITOTHTT DTS TIT T =TIV

L e rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le votelayanit
abouti a I'approbation de cet amendement.
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| 7.3 Diameétres nominaux des conducteurs supérieurs a 0

Remplacer le titre et le texte existants par ce qui suit,

L a température du bain de brasure doitétr : 1

i-aprés avec un minimum de 2 s.

/\ AN
\érade 1

8 s&qm 12 s/mm

| a surface du fil é; it-étreNisseet sans trou ni résidu d'émail.
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FOREWORD
This amendment has been prepared by IEC technical committee 55: Winding wires.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting

CLleQalrmIc /724 /0\/0)
IO TETT DTS T TaRwa =g

Full information on the voting for the approval of this amendment can be fo in the repoft o
oting indicated in the above table.
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| 7.3 Nominal conductor diameters over 0,100 mm

Replace the existing title and text by the following:
| 7.3 Nominal conductor diameter over 8,100 iR
The temperature of the solder bath s 5) R e maximum immersion time

in seconds) shall be the following mul
vith a minimum of 2 s.

8 s&qm — 12 s/mm

The surface of theg ite shall 'be smyoth and free from holes and enamel residues.
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