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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SPECIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS
DE BOBINAGE

Partie 36: Fil de section circulaire en cuivre émaillé
avec polyesterimide brasable, classe 180,
avec une couche adhérente

AVANT-PROPO

1)| Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui gbncerneNes i techniques, prépdrés par des
Comités d'Etudes ol sont représentés tous les Comit, : q ot 4 ces questiond, expriment
dans la plus grande mesure possible un accord inte

2)| Ces décisions constituent des recg ént agréées comme telles par les

Comités nationaux.

3)| Dans le but d'encourager l'unificatio a CEl exprime le voeu que tous les Comités

nationaux adoptent dans leurs régles natipna e\la recommandation de la CEl, dan3 la mesure
ou les conditions natiopales le permettent. g'dive ¢é entre la recommandation de la CEf et la régle
nationale correspondante i s 18 me )ssible, étre indiquée en termes clairs|dans cette
derniére.

nationale CE!l 317 a été établie par lp Comité

La prése k
d’Etudes n° "55d¢

Lé texte de &

DIS Rapport de vote

55(BC)418 56(BC)435

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote
ayant abouti a I'approbation de cette partie.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES
OF WINDING WIRES

Part 36: Solderable polyesterimide enamelled round copper wire,
class 180, with a bonding layer

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the [EC on tecfinical ma ) 3 mmittees on
€ Y : s nearly as

2) They have the form of recomme he National

Committees in that sense.
ICommittees

nditions will
5 should, as

Technical

DIs Report on Voting

55(C0)418 55(C0)435

Full information on the voting for the approval of this part can be found in the Voting
Report indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente partie de la CEIl 317 constitue I'un des éléments d’'une série de normes trai-
tant des fils isolés utilisés dans les enroulements des appareils électriques. Cette série
doit comporter trois groupes définissant respectivement:

1) les méthodes d’essai (CEIl 851);

2) les spécifications (CEl 317);

3) le conditionnement (CEl 264).

@%
@
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INTRODUCTION

This part of IEC 317 forms an element of a series of standards which deals with insulated
wires used for windings in electrical equipment. The series has three groups describing:

1) methods of test (IEC 851);
2) specifications (IEC 317);
3) packaging (IEC 264).

@%
o
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SPECIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS
DE BOBINAGE

Partie 36: Fil de section circulaire en cuivre émaillé
avec polyesterimide brasable, classe 180,
avec une couche adhérente

1| Domaine d’application

ulaire en
cyi the est &
b té chimi-
q La‘surcouch¢ est une
cqu

tient un ou
U nimal de

1

a Pindice de température m’est pas
épendra de

317-0-1.

L3 norme suivante contient des dispositions qui, par suite de la référence qui y |est faite,
constituent des dispositions valables pour la présente partie de la CEl 317. Au moment de
la publication, I'édition indiquée était en vigueur. Toute norme est sujette a révision et les
parties prenantes aux accords fondés sur la présente partie de la CEl 317 sont invitées a
rechercher la possibilité d'appliquer P'édition la plus récente de la norme indiquée ci-aprés.
Les membres de la CEIl et de I'ISO possédent le registre des Normes internationales en
vigueur.

CEl 317-0-1: 1990, Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage - Partie 0:
Prescriptions générales - Section 1: Fil de section circulaire en cuivre émaillé.
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SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES
OF WINDING WIRES

Part 36: Solderable polyesterimide enamelled round copper wire,

class 180, with a bonding layer

Thi

w
o)

a

Cc

T
S

T

Scope

NOTE - A modified resin is a resin that has
additives to enhance certain performg

jng to the temperature index is n

nis part of IEC 317 specifies the requirements of soldera d copper
nding wire of class 180 with a dual coating. The nder ing/is based on
)Iyestenmxde resm which may be modmed provnd' g identity of

coating is

ne or more

ot neces-

ad that thé wire be operated and this will depend on

T

v 4 Ll H ' ~l -l 4 H - | - Al o £ - Al 4 e H
re-fottowing—standardcontainsprovisions-which;throughreference-inthistext,constitute

provisions of this part of IEC 317. At the time of publication, the edition indicated was
valid. All standards are subject to revision, and parties to agreements based on this part of
IEC 317 are encouraged to investigate the possibility of applying the most recent edition of
the standard indicated below. Members of IEC and ISO maintain registers of currently
valid international standards.

IEC 317-0-1: 1990, Specifications for particular types of winding wires - Part 0: General
requirements - Section 1: Enamelled round copper wire.
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3 Définitions et notes générales concernant les méthodes d’essais

Pour les définitions et les notes générales concernant les méthodes d’essais, voir
I'article 3 de ta CEI 317-0-1.

En cas de divergences entre la CEl 317-0-1 et la présente partie de la CEl 317, cette der-
niére prévaut.

4 Dimensions

Vair I'article 4 de 13 CE1 317-0-1

5| Résistance électrique

Voir I'article 5 de la CEIl 317-0-1.

6| Allongement

Voir I'article 6 de la CEl 317-0-1.

7| Effet de ressort %
Voir I'article 7 de la CEl 317-0-1.

8| Souplesse et ad

Voir Particle 8 de de tours
pqur l'ess e
9

doit étre

10 Thefmoplasticité

11 Résistance a I’abrasion (diamétres nominaux des conducteurs au moins égaux a
0,250 mm et inférieurs ou égaux a 1,600 mm)

Le fil doit répondre aux prescriptions du tableau 1.
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3 Definitions and general notes on methods of test

For definitions and general notes on methods of test, see clause 3 of |[EC 317-0-1.

In the case of inconsistencies between IEC 317-0-1 and this part of IEC 317, the latter
shall prevail.

4 Dimensions

See clause 4 of IEC 317-0-1.

5| Electrical resistance

Ske clause 5 of IEC 317-0-1.

6| Elongation

Sge clause 6 of IEC 317-0-1.

7| Springiness %
See clause 7 of I[EC 317-0-1.

8| Flexibility and a

S¢e clause 8 of
of revoluti rtp

e number

Np failure shall occur within 2 min at 265 °C

11 Resistance to abrasion (nominal conductor diameters from 0,250 mm up to
and including 1,600 mm)

The wire shall meet the requirements given in table 1.
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Tableau 1 - Résistance a I'abrasion
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Grade 1B Grade 2B
Diamétre
nominal Charge Charge Charge Charge
du conducteur| mMinimale minimale minimale minimale
moyenne de rupture moyenne de rupture
de rupture d’'une mesure | de rupture d'une mesure
mm N N N N
0,250 2,85 2,45
0,280 3,10 2,60
;345 3-85 2,86
0,355 3,60 3,05
0,400 3,85 3,25
0,450 4,15 3,50
0,500 4,45 3,75
0,560 4,75 4,05
0,630 5,10 4,35
0,710 5,45 4,65
0,800 5,85 4,95
0,900 6,30 5,3
1,000 6,75 5,
1,120 7,35
1,250 6,%0
1,400 7,20
1,600

NOTE - Pour les dlamé

8
o i

7,
S\nom N«i}conducteurs intermédiaires,
utiliserNa valeur qui est dpou meétre nominal du conducteur
immédiat t supérieyr.

145/ Continuité de I’isolant

S

Voir I'article 14 de la CEl 317-0-1.

15

Indice de température

Voir P'article 15 de fa CEl 317-0-1, ot l'indice de température minimal doit étre 180.

16 Résistance aux réfrigérants

L'essai ne doit pas s’appliquer.
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Table 1 - Resistance to abrasion

Grade 1B Grade 2B
Nominal
conductor Minimum Minimum Minimum Minimum
diameter average force to average force to
force failure of each force failure of each
to failure measurement to failure measurement
mm N N N N
0,250 2,85 2,45 4,70 4,00
0,280 3,10 2,60
n"}*lR Q'QR 9'89
0,355 3,60 3,05
0,400 3,85 3,25
0,450 4,15 3,50
0,500 4,45 3,75
0,560 4,75 4,05
0,630 5,10 4,35
0,710 5,45 4,65
0,800 5,85 4,95
0,900 6,30 5,35
1,000 6,75 5,7
1,120 7,35 2
1,250 ’
1,400 0 7,20 ,
1,600 9,2 7.8
NOTE - For intermediat¢ nemina @or diameters, the value of
the W«N] condudtor di er shall be taken.

) O/

-t

1|4 Continuity of insulation

See clause 14 of IEC 317-0-1.

15 Temperature index

See clause 15 of IEC 317-0-1, where the minimum temperature index shall be 180.

16 Resistance to refrigerants

Test inappropriate.
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17 Brasabilité

17.1 Diametres nominaux des conducteurs jusqu’a et y compris 0,050 mm

La température du bain de soudure doit étre de (470 + 5) °C. Le temps d’immersion

maximal doit étre de 2 s.

La surface du fil étamé doit étre lisse, sans trous ni résidus d’émail.

17.2 Diamétres nominaux des conducteurs supérieurs a 0,050 mm jusqu’a

et v compris 0 100 mm
= —COHPHS— A

h température du bain de soudure doit étre de (470 £ 5) °
aximal doit étre de 2 s.

3 —

La surface du fil étamé doit étre lisse, sans trous ni résidy

17.3 Diamétres nominaux des conducteurs sug

mal (en secondes) doit étre le m
millimétres) avec un minimum dé3 s

L'éprouvette est préparée selon la méthode d'essai; la température de I'étuv

coliage aoit donc taire 'objet d'un accora entre acheteur et fournisseur.

immersion

ion maxi-
cteur (en

b pour le

Aucune spire (en dehors de la premiére et de la derniére) ne doit se séparer sous I'action

de la charge indiquée dans le tableau 2.
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17 Solderability

17.1  Nominal conductor diameters up to and including 0,050 mm

The temperature of the solder bath shall be (470 £ 5) °C. The maximum immersion time
shall be 2 s.

The surface of the tinned wire shall be smooth and free from holes and enamel residues.

17.2 Nominal conductor diameters over 0,050 mm up to and including 0,100 mm

(%]

—h

_—

3

he temperature of the solder bath shall (47 5).2C\The rhaximum imme
in seconds) shall be the following muliiple the/npominal sonductor diamete
etres) with a minimum of 3 s.

he temperature of the solder bath shall be (470 + 5) °C. The imum imme
nall be 2 s.

he surface of the tinned wire shall be smooth and free { d

7.3 Nominal conductor diameters over 0,100/mMm

0
Wzs

\ Gri 1B
& | 20
~__/
he surfa e d\wiresshall be'smooth and free from holes and enamel rg
ing

Selvent bokding:“Test required but not yet under consideration.

Heat boading

rsion time

namel re¢sidues.

rsion time
(in milli-

sidues.

W

Ihet preparing a test sample according to the test method, the temperature of

the oven

for bonding shall be agreed between purchaser and supplier.

Under the action of load, as specified in table 2, no turns other than the first and the last
shall be separated.
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