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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

ASPIRATEURS DE POUSSIERE A USAGE DOMESTIQUE —
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

1)

La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation composée

2)
3)

4)

5)

6) ge la présente Norme internationale peuvent faire

analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour

établie par le sous-comité 59F: Appareils de
59 de la CEIl: Aptitude a la fonction des appareils

Une lighe~verticale dans la marge indique ou la publication de base a été modifiée par
'amendement 1.

les annexes A et B sont données uniquement a titre d'information.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de ses amendements ne sera
pas modifié avant 2002. A cette date, la publication sera

e reconduite;

e supprimée;

e remplacée par une édition révisée, ou
*« amendée.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

VACUUM CLEANERS FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS OF MEASURING THE PERFORMANCE

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of/the MC isto._promote

entrusted to technical committees; any IEC National Committee interested
participate in this preparatory work. International, governmental and non-gowern 2 S Iiaising
with the IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates closely t p
for Standardization (ISO) in accordance with conditions determin
organizations.

2) The formal decisions or agreements of the IEC on technical m&
international consensus of opinion on the relevant subjects since—ea
from all interested National Committees.

3) The documents produced have the form of recommendations for (int¢rnational use.apd are published in the form
of standards, technical specifications, technical repopsS\o
Committees in that sense.

4) In order to promote international unificatio
Standards transparently to the maximum
divergence between the IEC Standard and
indicated in the latter.

5) The IEC provides no markm rocedure to |nd|
6) Attention is drawn to th

of patent rights. The IEQ

International Stan
appliances, of IEC

A vertical-'line in the margin shows where the base publication has been modified by
amendments 1.

Annexes A and B are for information only.

The committee has decided that the contents of the base publication and its amendment will
remain unchanged until 2002. At this date, the publication will be

e reconfirmed,;

e withdrawn;

¢ replaced by a revised edition, or
¢ amended.
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ASPIRATEURS DE POUSSIERE A USAGE DOMESTIQUE —
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

Section 1: Généralités

1.1 Domaine d'application

La présente Norme internationale s’applique aux aspirateurs de poussiére pourcusage
domestique ou utilisation dans des conditions similaires a celles re ges dans des
conditions domestiques.

CISPR 14 (voir annexe B).

1.2 Références normatives

est sujet a révisi
internationale s ité
des documents normaé

registre des Normes in

CEIl 60704-119¢ i pour la détermination du bruit aérien émis par les appareils
électrodomestiques et an yes — Partie 1: Regles générales

CEI 60704 coderd'essai pour la détermination du bruit aérien émis par les appareils
électrodome analogues — Partie 2: Regles particuliéeres pour les aspirateurs de

poussiere
ISO 554:4976, Atmosphéres normales de conditionnement et/ou d’essai — Spécifications
ISO“679:1989, Méthodes d’essai des ciments — Détermination des résistances mécaniques

1SO 2439:1997, Matériaux polymeéeres alvéolaires souples — Détermination de la dureté

(technique par indentation)

ISO 3386-1:1986, Matériaux polyméres alvéolaires souples — Détermination de Ila
caractéristique de contrainte-déformation relative en compression — Partie 1: Matériaux a
basse masse volumique

ISO 5167-1:1991, Mesure de débit des fluides au moyen d’appareils déprimogenes — Partie 1:
Diaphragmes, tuyéres et tubes de Venturi insérés dans des conduites en charge de section
circulaire
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VACUUM CLEANERS FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS OF MEASURING THE PERFORMANCE

Section 1: General

1.1 Scope

This International Standard is applicable to vacuum cleaners for households use in or~under
conditions similar to those in households.

cleaners being of interest to the users and to describe metHods\ fe these

For safety requirements, reference is made to IE 6033
interference suppression requirements, reference-s

1.2 Normative references

ISO 554:1976 ard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications
ISO 6794989, Methods of testing cements — Determination of strength

ISO"2439:1997, Flexible cellular polymeric materials — Determination of hardness (indentation
technique)

ISO 3386-1:1986, Polymeric materials, cellular flexible — Determination of stress-strain
characteristics in compression — Part 1: Low-density materials

ISO 5167-1:1991, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices — Part 1:
Orifice plates, nozzles and Venturi tubes inserted in circular cross-section conduits running full



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

- 10 - 60312 0 CEI:1998+A1:2000

1.3  Définitions
Pour les besoins de la présente Norme internationale, les définitions suivantes s'appliquent:
1.3.1

téte de nettoyage
partie de I'aspirateur de poussiéere qui est appliquée sur la surface a nettoyer

NOTE La (ele d€ nettoyage peut etre un SUCEUT NISSE OU UNE DIOSSE TIXEE a Un tube Mgide, un SUCEUT MOTOTISE, o
faire partie du corps de I'appareil.

1.3.2
suceur motorisé
téte de nettoyage munie d’'un dispositif d'agitation destiné a faciliter le dépgussiérage

1.3.3
téte de nettoyage autotractée
téte de nettoyage munie d’'un mécanisme de déplacery

1.3.4
aspirateur vertical
aspirateur de poussiére dont la téte de

est reliée en permanence a l'appareil

1.3.5
double passage

déplacement de latétend
lignes parallélesn
1.3.6

passage aller
déplacemen N uble passage

les passages aller sont effectués dans le sens des poils du tapis (sens de
fabrication)»

1.3.7
passage_ retour
déplacement vers I'arriere d’'un double passage

1.3.8
[érigueur de passage

distance entre les deux lignes delimitant un double passage

1.3.9
type de passage
disposition des passages aller et retour sur la surface a nettoyer

1.3.10
passage paralléle
type de passage tel que les passages aller et retour coincident
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1.3  Definitions
For the purpose of this International Standard, the following definitions apply:
1.3.1

cleaning head
that part of a vacuum cleaner which is applied to a surface to be cleaned

NOTE The cleaning head may be a plain nozzle or a brush attached to a connecting tube, a power nozzle, or form
part of the cleaner housing.

1.3.2
power nozzle
cleaning head provided with an agitation device to assist dirt removal

NOTE The agitation device may be driven by an incorporated electric motor (m&
turbine powered by the air flow (air-turbine nozzle) or an incorporated frictign o
moving the cleaning head over the surface to be cleaned (mechanical nozzle

1.3.3
self-propelled cleaning head
cleaning head provided with propulsion mechanism

1.3.4

upright cleaner
vacuum cleaner with the cleaning head ) ¢ of or permanently connected to
the cleaner housing, the cleaning head norma 3 provided with an agitation device to
assist dirt removal and the complete cle \ eing moved over the surface to be

1.3.5

double stroke
one forward ang’ ohe ) the cleaning head between two parallel lines
perpendicular to j

1.3.6
forward stroke

1.3.7
return stroke
backward-movement of a double stroke

1.3:8
stroke length

dictanecn hatvwnan +

a
TrotarrcTiot YW e TT T trT

1.3.9
stroke pattern
arrangement of the forward and return strokes on the surface to be cleaned

1.3.10
parallel pattern
stroke pattern where the forward and the return strokes coincide
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1.3.11

passage en zigzag

type de passage tel que le passage retour est dirigé de biais vers la position de départ du
passage aller suivant (voir figure 1)

1.3.12
largeur d’essai
largeur externe de la téte de nettoyage moins 20 mm

1.3.13

largeur de trace
largeur de la trace visible laissée aprés un passage aller sur une surface da
poussiére, I'aspirateur étant en fonctionnement avec la téte de nettoyag
avec la surface et réglée conformément aux instructions du fabricant

née couverte de
parfait-contact

1.3.14
largeur de passage
largeur de trace moins 20 mm

1.3.15
profondeur active de la téte de nettoyage
distance s’étendant du bord avant de la téte de

1.3.16
vitesse de passage

ou retour

1.3.17

cycle de nettoya
pour une mesure

de passage spécifiée

1.3.19
capacité de dépoussiérage
rapport, eapourcentdge, de la quantité de poussiere enlevée au cours d’'un nombre spécifié de
cycles denettoyage a la quantité de poussiére répartie sur une surface d’essai

1.8.20
capacité de ramassage des fils

rapport, e pourcentage, dunombrede—fits ramasses au cours d'ur tycle de nettoyage—au
nombre de fils répartis sur un tapis d’essai

1.3.21

capacité de ramassage des fibres

temps, en secondes, nécessaire pour enlever une quantité donnée de fibres d'une surface
d'essai
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1.3.11

zig-zag pattern

stroke pattern where the return stroke is directed slantwise towards the starting point of the
next forward stroke (see figure 1)

1.3.12
test width

taial +alila. la. l + la. ol o0
UULOITUT vWiutllt Utr tric blcalllllu Nncau 1ICoo LU TITTTIT

1.3.13
track width
width of the visible track left in the dust-covered area of a given surface 3
with the vacuum cleaner in operation, the cleaning head being in full cgN
and adjusted in accordance with the manufacturer's instructions

orward’ stroke
the” surface

1.3.14
stroke width
track width less 20 mm

1.3.15

active depth of cleaning head
distance from the front edge of the cle
rear edge of the suction opening o
shortest

1.3.16

stroke speed
speed of the cleaning he
stroke

1.3.17

cleaning cycle
for a given measure
specified stroke sp

of forward and return strokes to be carried out at a
ea according to the appropriate stroke pattern

1.3.18
specific cJeanig time
time reqgdiired oRecleaning cycle of an unobstructed area of 1 m?2

1.3.19
dust remoyal ability
ratio, in{per cent, of the quantity of dust removed during a specified humber of cleaning cycles
to thelguantity of dust distributed on a test area

1.3.20

thran

anmarial HFEN
armreau ICIIIUVMI ulJIIIL_y
ratio, in per cent, of the number of threads removed during one cleaning cycle to the number of
threads distributed on a test carpet

1.3.21
fibre removal ability
time, in seconds, required to remove a quantity of fibres from a test surface
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1.4  Conditions générales d'essais
1.4.1 Conditions atmosphériques

Sauf spécification contraire, les mesures doivent étre exécutées dans les conditions suivantes
(conformément a I'ISO 554):

Atmosphére normalisée 23/50

Température: (23+2)°C
Humidité relative: (50 £5) %
Pression d’air: 86 kPa a 106 kPa

NOTE 1 Le maintien de la température et de I'hnumidité a I'intérieur des fourchettes s
permettre une bonne répétabilité et une bonne reproductibilité. Il convient d'évj
d'essai.

NOTE 2 Information a l'intention des laboratoires, pour obtention des valeurs
Température de bulbe humide: 16,3 °C

Pression de vapeur: 1,41 kPa

Teneur en eau: 8,8 g/kg d'air sec

Pour les mesures qui peuvent étre effectuées dans
les conditions normalisées, la température ambi

sphériques autres que
a (23+5) °C.

employés pendan
spécifiées en 1.

1.4.3 Tension ent

alternatif et un taurapt continu doivent étre mis en fonctionnement en étant alimentés en
courant alternatif. LeS aspirateurs ne portant pas l'indication de la fréquence assignée doivent
étre misien fonctionnement a 50 Hz ou 60 Hz suivant la valeur usuelle du pays d’utilisation.

Paur* les aspirateurs ayant une plage assignée de tensions, les mesures doivent étre
effectuées a la valeur moyenne de la plage si la différence entre les limites de la plage ne

a4 100 2l ] ] a3 | i ff 100 2l 1 1 ]
UCHASST1IU 70 U TA vATCUT TITUYTTITC . ST TA UTTCTCTIU T UT Y AS ST I U 70 Ut TaA varcur 1oy Cimime,1CS

mesures doivent étre effectuées aux limites inférieure et supérieure de la plage de tensions.

NOTE Lorsque la tension assignée differe de la tension nominale du réseau du pays concerné, les mesures
effectuées a la tension assignée peuvent induire le consommateur en erreur et des mesures supplémentaires
peuvent étre nécessaires. Si la tension d’essai différe de la tension assignée, ce fait doit étre signalé.
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1.4  General conditions for testing
141 Atmospheric conditions

Unless otherwise specified, the measurements shall be carried out under the following
conditions (in accordance with 1ISO 554):

Standard atmosphere 23/50

Temperature: (23+2)°C
Relative humidity: (50 £5) %
Air pressure: 86 kPa to 106 kPa

NOTE 1 Temperature and humidity conditions within the specified ranges are requ
reproducibility. Care should be taken to avoid changes during a test.

eatability and

NOTE 2 Reference for laboratories for setting the correct values:

Wet-bulb temperature: 16,3 °C
Vapour pressure: 1,41 kPa
Water content: 8,8 g/kg dry air

carried out on a flat floor consisting of a smQoth
at least 15 mm thick and of & size appro ri

Equipment and materi mentsNdevices, test carpets, test dust etc.) to be used in
a test shall, prior to t S 8 ast 24 h at standard atmospheric conditions

according to 1.4@

for both a.t g d\c.~shall be operated at a.c. Vacuum cleaners not marked with rated
ated at either 50 Hz or 60 Hz, as is common in the country of use.

For vacuum cleaners with a rated voltage range, measurements shall be carried out at the
meanvalue of the voltage range if the difference between the limits of the range does not
exeeed 10 % of the mean value. If the difference exceeds 10 % of the mean value,
measurements shall be carried out both at the upper and lower limits of the voltage range.

NOTE If the rated voltage differs from the nominal system voltage of the country concerned, measurements
carried out at rated voltage may give test results misleading for the consumer and additional measurements may be
required. If the test voltage differs from the rated voltage, this shall be reported.
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1.4.4 Rodage de l'aspirateur et des accessoires

Avant l'essai initial, l'aspirateur et ses accessoires éventuels doivent étre mis en
fonctionnement avec le flux d'air non restreint pendant au moins 2 h afin d’assurer un rodage
suffisant. Pour les aspirateurs verticaux et les suceurs motorisés, le dispositif d'agitation doit
fonctionner mais ne doit pas étre en contact avec le sol.

1.4.5 Equipement de I'aspirateur

Si I'aspirateur est congu pour étre employé avec des sacs a poussiére jetables, il doit, avant
chaque mesure, étre équipé d’'un sac neuf du type recommandé ou fourni par le fabricant‘de
I'aspirateur.

Si Il'aspirateur comporte un réservoir a poussiere permanent (Comw) réservoir a
poussiére ou comme emplacement pour les sacs a poussiére jetable indoit, avant

I'essai de facon significative.

1.4.6 Fonctionnement de I'aspirateu

pour assurer un débit d’ainma 'al co
du fabricant, les orificep\réduicteurs de la

La poignée du t
est maintenu conwne

d'essai.

Avant chaque essal; l'aspirateur et ses accessoires, sacs a poussiére jetables et filtres
complémentaires éventuels, doivent étre maintenus pendant au moins 24 h dans des
conditions ambiantes normalisées spécifiées en 1.4.1.

L’asplrateur et les accessowes a utiliser doivent ensuite étre mis en fonctionnement pendant au
at 0 I 1 y.| o H
\v) T = A>3

raao-ciahilica
T

o
ST oAV oTT.

1.4.8 Application initiale de poussiére

Avant les essais a l'issue desquels la quantité de poussiére recueillie sera pesée, de la
poussiére doit étre appliquée a toutes les parties de I'aspirateur que traverse I'air avant de par-
venir au réservoir de poussiére en effectuant, sur la surface appropriée, deux essais
de dépoussiérage préliminaires dont les résultats ne seront pas pris en compte.



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

60312 0 IEC:1998+A1:2000 -17 -

1.4.4 Running-in of vacuum cleaner and attachments
Prior to the initial test, the vacuum cleaner and its attachments, if any, shall be kept running

with unrestricted air flow for at least 2 h to ensure adequate running-in. For upright cleaners or
power nozzles, the agitation device shall be running but not in contact with the floor.

145 Equipment of the vacuum cleaner

[T the vacuum cleaner Is designed to be used with disposable dust receptacles, it shall, prior to
each measurement, be equipped with a new dust receptacle of the type recommendedOr
supplied by the manufacturer of the vacuum cleaner.

If the vacuum cleaner is provided with a permanent dust receptacle (as the sole original dust
receptacle or as an enclosure for disposable dust receptacles), the dust't e_shall, prior
to each measurement, be cleaned by shaking or beating until its 1 % of its
original weight. Brushing or washing of textile receptacles is not\allawed; plastic

receptacles may be washed and dried thoroughly.
NOTE If the vacuum cleaner has additional filter(s) and the manufa mend periodic

cleaning or replacement of the filter(s), the above requirements also &pply, v i ident that reusing such
filters will not significantly affect the test result.

1.4.6 Operation of the vacuum cleaner

adjustment controls for the cleaning head ) 8t as appropriate for the surface to be
cleaned and the position noted. Any elctri all be set for maximum continuous air

andle of other cleaners shall be held as for
bove the test floor.

The tube grip of clean

normal operatiorw@

During measuremeny device of an upright cleaner or a power nozzles is
not used as in no it sha be running but not in contact with the floor.

1.4.7

Prior to<eac cuum cleaner with its accessories, attachments, disposable dust
receptacle filters to be used during a test shall be kept for at least 24 h at

standard atmespheric\conditions according to 1.4.1.

The vacgum cleaner and attachments to be used shall then be kept running for at least 10 min
under(the provisions given in 1.4.4 to allow them to stabilize.

1/478 Initial application of dust

Prior to tests where the quantity of the dust collected is to be weighed, dust shall initially be
applied to all parts of the vacuum cleaner through which the air passes before reaching the
dust receptacle by carrying out, on the appropriate test surface, two preliminary measurements
of dust removal, the results of which are not taken into account.



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

- 18 - 60312 0 CEI:1998+A1:2000

1.4.9 Dispositif de commande mécanique

Pour obtenir des résultats fiables, certaines mesures exigent que la téte de nettoyage soit
déplacée a vitesse constante sur la surface d’essai et sans qu'une force complémentaire ne
soit appliquée en appuyant la téte de nettoyage contre la surface.

En ce cas, il est conseillé de simuler le maniement de I'aspirateur en utilisant un opérateur
mecanique, tel que cela est décrit en 5.2.13. La poignée du tube des aspirateurs avec tuyau

dacniration o la mancha dac anitrac acniratanire dait alare Atra  attachAd  an dicnacitif
S patriot—ot—e—rHaH e e—aeo—autres oottt o— a0 OO S— St e—attateHe—aa— S p oSttt

d'entrainement linéaire afin que son centre pivote a une hauteur de (800 + 50) mm au-dessus
de la surface d’essai. Le dispositif d'entrainement linéaire peut étre motorisé ou actipnné
manuellement.

1.4.10 Nombre d’échantillons

1.4.11 Systéme d’aspiration de réfé

Les tapis d’essai utilisés dans un
dépoussiérage verront changer,
exemple de l'usure ou de Vs

la détermination de I'aptitude au
ractéristiques d'origine du fait par
.l est en conséquence

2.1

211

La longueur et la largeur de la surface d’essai (partie du plancher d'essai couverte de
poussiére) doivent étre respectivement de 0,7 m et de 1,0 m.

&’ longueur de passage doit étre de 0,7 m plus deux fois la profondeur active de la téte

de nettoyage en ajoutant a chaque exuemite de la surace dessal une longuear egale a la
profondeur active (voir figure 2).

2.1.3 Répartition de la poussiére d’essai

35,0 g de poussiére minérale telle que spécifiée en 5.1.2.1 doivent étre répartis le plus
uniformément possible sur la surface d’essai.
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1.4.9 Mechanical operator

In order to achieve reliable results, certain measurements require the cleaning head to be
moved at uniform speed over the test area and without exerting an additional force pressing
the cleaning head against the test surface.

In such cases, it is recommended to simulate the handling of the vacuum cleaner by using a
mechanical operator such as described in 5.2.13. The tube grip of cleaners with suction hose

or the handle of other cleaners shall then be attached to the linear drive so that its centre
pivots at a height of (800 £ 50) mm above the test surface. The linear drive may be motorized
or operated by hand.

1.4.10 Number of samples

Measurements of performance, for instance for comparative testing

1.4.11 Reference cleaner system

or gradual filling with dust. It
: system be used to regularly
esults obtained.

The stroke'length shall be 0,7 m plus twice the active depth of the cleaning head by adding to
each.end of the test area a length equal to the active depth (see figure 2).

2/1.3 Distribution of test dust

35,0 g of mineral dust, in accordance with 5.1.2.1, shall be distributed as uniformly as possible
over the test area.
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Pour effectuer une répartition uniforme de la poussiere, il est possible d’utiliser un distributeur
de poussiere (voir figure 4) manipulé par un opérateur qualifié, ou d’appliquer toute autre
meéthode équivalente. Il est recommandé d'utiliser un cadre de 0,7 m x 1,0 m afin de s’assurer
gue toute la poussiére d’essai soit répartie a l'intérieur de la surface d’'essai.

2.1.4 Détermination de la largeur de trace et de la largeur de passage

La poussiére minérale doit étre répartie sur la surface d’essai conformément a 2.1.3.

On fait effectuer & la téte de nettoyage, dans les conditions de fonctionnement normal, An
passage aller sur la surface d’essai a une vitesse de passage de (0,50 £ 0,02) m/s.

esures de la
gulierement

La largeur de trace en millimetres est déterminée par la valeur moyenne d
largeur de la trace visible le long du passage, en des endroits a
espaceés.

cing

étre effectué |mmed|ae face d’'essai en commencgant dans le coin
inférieur gauche. : est généralement plus étroite que la largeur de
passage. Cela c

Sauf pour des tétés ettoyage aufdtractées, le nettoyage est effectué a une vitesse de
passage de (0,50 S eifant a ce que la téte de nettoyage soit complétement en
contact avec € iet qu'aucune force complémentaire ne soit appliquée.

2.1.6 Déterminatioh de la capacité de dépoussiérage

Trois mesures séparées sont effectuées, chacune d’elles comprenant un cycle de nettoyage.

Aprés chaque mesure, la surface du plancher d’essai est essuyée avec une piece de coton sec
ayant une bonne adhérence a la poussiére, qui est pesée avant et aprés essuyage afin de

déterminer la quantité de poussiére restant apres le nettoyage. La quantité de poussiére
éventuellement poussée hors de la surface d’essai doit étre prise en compte.
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For uniform distribution of the test dust, a distribution device (see figure 4), handled by a
skilled test operator, or any equivalent method, may be used. It is recommended to use
a 0,7 m x 1,0 m frame to ensure that all test dust is distributed within the test area.

2.1.4 Determination of track width and stroke width

Mineral dust shall be distributed over the test area in accordance with 2.1.3.

Under normal operating conditions the cleaning head is passed over the test area with one
forward stroke at a stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s.

The track width, in millimetres, is determined as the mean value of five
width of the visible track along the stroke, at points approximately equall

NOTE To determine the track width left by a cleaning head on a carpet, the test dusts distxi er a similar
area of a test carpet but not embedded into it.

The stroke width of the cleaning head is derived from the track W AR ith 1.3.14.

2.1.5 Test method

The stroke width is marked on two scales, situated
of the test area at a distance equal to the active de
being used as guides for the correst posi
(see figure 1).

aning head, the marked scales

i

The cleaning head is moved over the tést areaNn™a’zig<zag pattern, until the entire test area
has been covered. In order to obtain metrical distribution of the forward
and backward strokes ove klird) forward stroke shall be carried out
immediately outside the test areg starti eft corner. The last strip to be cleaned is

Three separate measyrements are carried out, each comprising one cleaning cycle.

After each measurement, the surface of the test plate is wiped with a dry cotton cloth having
good>dust adherence, which is weighed before and after the wiping to determine the amount of
dustyremaining after the cleaning. Any dust pushed out of the test area shall be included.
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La capacité de dépoussiérage en pourcentage, souvent supérieure a 98 %, est calculée en
faisant la moyenne des trois mesures, le résultat d’'une mesure étant donné par ce qui suit:

x
|

m m
d r
hi= ———x100

r’\hT cot :O. \.,a.pou.,lté dc deUUOOICIQUC |JUL|I utl \,_y\.,:c dC ||cttuyayc, Il puuu,clltagc,
my est la quantité de poussiere répartie sur le plancher d'essai, en grammes (35 g);
m, est la quantité de poussiere recueillie avec la piece de coton, en grammes.

donnée comme étant le résultat.

Lorsque la valeur moyenne est égale ou supérieure a 90 %: si la gamme de
valeur moyenne), deux mesures supplémentaires sont effectuées et la vale
donnée comme étant le résultat.

Dans les deux cas, il convient de porter son attention sur le contrdle de

dans e laboratoire et sur la
conception ou la fabrication de I'aspirateur ou de la téte de nettoyage i

4l exjste des facteurs non

maintenue au centre du plancher d’essai
‘'une réglette de guidage le long de laquelle on
eaux ou le corps des aspirateurs verticaux et qui
2 pour plus de précision.

pendant les mesufas,
fait passer le tu i
doit étre maintenu€ g

NOTE L’angle de 45 chiskpourgbteni g
de la déterminatign.de Ya capacité-dedépoussiérage.

La piece rappottée est pesée et sa fente est ensuite remplie de poussiere minérale conforme
a5.1.2.1. Apres égalisation de la surface de la poussiére a l'aide d’'un racloir en caoutchouc, la
piéce rapportée est a nouveau pesée, puis replacée avec soin dans le plancher d’essai en
évitant-les secousses.

2.2.3 Détermination de la capacité de dépoussiérage

Pendant une mMesure, ta tete de Nettoyage est PassSee sur ta fente en effectuant des doubles
passages paralléles a une vitesse de passage de (0,50 £ 0,02) m/s, en maintenant la téte de
nettoyage au centre du plancher d’essai. La quantité de poussiére enlevée de la fente aprés un
et apres cing doubles passages est déterminée comme étant la différence de masse de la
glissiére avant et aprés le nettoyage, les deux valeurs étant enregistrées.
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The dust removal ability in per cent, often higher than 98 %, is calculated as the mean value
from the three measurements; the result of one measurement being given by:

my—m
khf: -4 T %100
m,

where

knt is the dust removal ability for one cycle, in per cent;
my is the dust quantity distributed on the test floor, in grammes (35 g);
m, is the amount of dust wiped off with the cloth, in grammes.

NOTE When the mean value is lower than 90 %: should the range of measurements
units, two additional measurements are carried out and the mean value of all the mea
the result.

manufacture of the cleaner or cleaning head in order to ascertai

affect the repeatability adversely.

2.2 Dust removal from hard floors

221 Test equipment

To assist in keeping the > : e of the test plate during measurements, the
equipment is proyide i i i g which the connecting tube of a cleaner with
suction hose or : i an wpright cleaner is run and which should be kept as
low as possible forvag G

5.1.2.1. Afterllevelling the surface of the dust with a rubber scraper, the insert is again weighed
and carefully.replaced in the test plate, avoiding shaking.

2.2.3 Determination of dust removal ability

During a measurement, the cleaning head is passed over the crevice by performing double

tral H=Y B allal oty ot + [l apneed-af (004 002\ ol laaonina haad

OLIUI\GS ill a Harullel rJOU.I.CIII At a SLrGr\e JPCCU T \U,\JU —_— U,UL/ IIIIS, I\CCFIIIH the Cleaning moau
to the centre of the test plate. The quantity of dust removed from the crevice after one and
after five double strokes is determined as the difference in weight of the insert before and after
cleanings, both values being recorded.
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La capacité de dépoussiérage en pourcentage est calculée par la formule suivante comme
étant égale au rapport entre la quantité de poussiere enlevée et la quantité de poussiere dans
la partie de la fente définie par la largeur de trace (voir 2.1.4) et en tenant compte de l'angle
oblique de 45°:

m, -m o
o= —L L cos 45°x 100
m B

k.. estla capacité de dépoussiérage, en pourcentage;
m_ est la quantité de poussiére dans la fente avant nettoyage, en grammes;
m, estla quantité de poussiére restant dans la fente aprés nettoyage, en g

L estlalongueur de la fente, en millimetres;
B estlalargeur de trace, en millimétres.

On doit effectuer deux mesures pour établir les valeurs ¢ e gapacité de

indiquées séparément.
2.3 Dépoussiérage des tapis

2.3.1 Tapis d’essai

les mesures, le tapis es
latérales (voir 5.2.4).

2.3.2 Surface{ﬁs Al
La longueur de lavsy

La téte-deé nettoyage est positionnée avec son bord avant au début de la surface d’accélération
(voir figure 7b) et centrée de maniere a dépasser la surface d’essai de 10 mm de chaque cb6té.

[artéte de nettoyage est déplacée vers I'avant sur la surface d’essai a une vitesse de passage

de (0,50 £ 0,02) m/s, et arreiee lorsque son bord avant Se trouve a la fin de la suriace de
décélération. La téte de nettoyage est ensuite tirée en arriére sur la surface d’'essai a la vitesse
de passage de (0,50 = 0,02) m/s jusqu'a ce que son bord avant soit de nouveau au début du
passage aller. Cela constitue un cycle complet de nettoyage.
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The dust removal ability, in per cent, is calculated according to the following formula as the
ratio of the quantity of dust removed to the quantity of dust in that part of the crevice which is
determined by the track width (see 2.1.4) and accounting for the oblique angle of 45°:

m-m. L o
o = ———" — cos 45°x 100
m B

where

k. is the dust removal ability, in per cent;
my is the dust quantity in the crevice before cleaning, in grammes;
m, is the dust quantity remaining in the crevice after cleaning, in grammes;

L is the length of the crevice, in millimetres;
B is the track width, in millimetres.

2.3 Dust removal from carpets

2.3.1 Test carpet

A test carpet, in accordance with 5.1.%
humidity on this test, it is important that
atmospheric conditions for 24 h before|the

ed. \D o the significant influence of
e caxpe eft in the test environment at standard

2.3.2 Test area and[stroke

The length of the/te i ed\parp of the carpet) shall be 0,7 m in the direction of
the carpet pile e/ figu dth™of the test area shall be equal to the test width
(see 1.3.12).

The stroke lengthshall £ 2 »~adding 0,2 m before and 0,3 m after the test area. These
additional le gr acceleration and deceleration of the cleaning head in order
to achieve.a

The cleaning.head™s positioned with its front edge at the beginning of the acceleration area
(see figure\7b) and centred so that it overlaps the test area by 10 mm at either side.

The cleaning head is moved forward over the test area at a stroke speed of (0,50 £ 0,02) m/s
and’stopped when its front edge is at the end of the deceleration area. The cleaning head is
then pulled backwards over the test area at a stroke speed of (0 50 + 0 02) m/s until its front

edge is once more at the start of the forward stroke. This constitutes one complete cleaning
cycle.
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Il est important que la téte de nettoyage conserve une vitesse de déplacement constante sur la
surface d’'essai ainsi qu'une trajectoire rectiligne en utilisant les butées latérales comme
guides. Il est recommandé d'utiliser un dispositif de commande mécanique (voir 1.4.9) simulant
I'opération de la téte de nettoyage de la maniére décrite.

NOTE 1 Les deux butées latérales ont pour but de maintenir le tapis d’essai en position pendant la mesure ainsi
qgue de servir de guides maintenant la téte de nettoyage sur une trajectoire rectiligne lorsqu’elle est déplacée sur la
surface d'essai.

NOTE 2 |l convient d’effectuer les essais des tétes de nettoyage autotractées conformément aux instructions du

IdUliLdIIL, dc Cce Idil, ta vitessSE OE fa tete e rnetidyage est TEteTnmee parl1 dbpildleul tor=TmeTe:

2.3.4 Conditionnement du tapis d’essai

Avant chaque mesure, le tapis d'essai doit étre débarrassé de la réstante et

préconditionné comme cela est décrit ci-dessous.

2.34.1 Enlevement de la poussiéere restante

en treillis métallique et battu a i i ectder quatre a six cycles
de nettoyage a l'aide d’un asp|rateur aya t une ba o spoussiérage pour enlever la

guantité de po
a 0,2 g. Sicette q
requis.

gu'aucun ramassie | so' dételable. Ce pomt est considéré comme attemt sila

NOTE 1 Méme si o i : Wi ent’pour le dépoussiérage du tapis est suffisamment fiable pour que le
tapis soit 8 ceptable, il est néanmoins important d’exécuter cette procédure de
préconditionnement pot s'ass Jue fes effets de ’humidité sur le tapis sont réduites au minimum.

2.3.5 Répartition~deé la poussiére d’essai

La poussiere d'essai conforme a 5.1.2.2 doit étre répartie le plus uniformément possible sur la
surfacé d’essai a raison de 125 g par métre carré.

NOTE On détermine la quantité de poussiere a utiliser par la formule T, x 0,7 x 125 g, ou T, correspond a la
Iarmaur d'essai en metres_ Pour réussir une rpnartmnn uniforme de la nml::mrp sur la Qurfnm: d'essai_ il est

consellle d’utiliser un distributeur de poussiere teI que celui décrit en 5.2. 5 Le réglage du dispositif est verlfle par
un examen visuel de la poussiére d’'essai sur le tapis.

2.3.6 Incrustation de la poussiére d’essai dans le tapis

La poussiére doit étre incrustée dans le tapis d’essai en effectuant sur le tapis dix doubles
passages dans le sens de la trame, avec un rouleau conforme & 5.2.6.1. La vitesse du rouleau
doit étre de 0,5 m/s. Il est important de s’assurer que la surface d’essai est complétement et
uniformément roulée. Puis, le tapis est laissé au repos pendant 10 min.
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It is important that the cleaning head be kept moving at uniform speed over the test area and
that it follows a straight line by using the carpet hold-downs as guides. It is recommended that
a mechanical operator (see 1.4.9) be used to simulate the operation of the cleaning head as
described.

NOTE 1 The two carpet hold-downs serve the purpose of holding the test carpet in position during measurement
and of acting as guides to keep the cleaning head in a straight line as it is operated over the test area.

NOTE 2 Self-propelled cleaning heads should be tested in accordance with manufacturer’s instructions. Hence the
speed of the cleaning head will be determined by the vacuum cleaner itself

2.3.4 Conditioning of test carpet

Prior to each measurement, the test carpet shall be cleaned to remove
preconditioned as described below.

2.3.4.1 Removal of remaining dust

For cleaning of the test carpet, it is recommended to use a sui ¢ S ng machine
such as described in 5.2.3.

2.3.4.2 Verification and preconditiorfing

After cleaning of the test
dust receptacle (see 1.4.
where no dust pick-up/i
dust removed from th
greater than 0,2@5
NOTE 1 Even if the equi
leave the carpet in acce
that the effect of hu

important to carry out this procedure of preconditioning to ensure
ized.

2.3.5

Test dust, in‘\accordapce with 5.1.2.2, shall be distributed with a mean coverage of 125 g per
square metre as uniformly as possible over the test area.

NOTE, \The amount of test dust to be used is calculated from the formula T,, x 0,7 x 125 g, where T, is the test
widthsin*metres. For uniform distribution of the test dust over the test area, it is recommended that a dust spreader
as\described in 5.2.5 be used. The adjustment of the device is checked by visual examination of the test dust on
thiescarpet.

2.3.6 Embedding of dust into carpet

The dust shall be embedded into the test carpet by carrying out 10 double strokes over the
carpet in the direction of the warp with a roller, in accordance with 5.2.6.1. The speed of the
roller shall be 0,5 m/s. It is important to ensure that the test area is completely and evenly
rolled. The carpet is then left for a period of 10 min to recover from rolling.
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2.3.7 Préconditionnement du réservoir a poussiéere

Afin de réduire les effets de I'humidité, le réservoir a poussiére doit étre préconditionné.

L'aspirateur a I'essai est équipé d'un réservoir de poussiere propre et mis en fonctionnement
au deébit d’air libre pendant 8 min, par exemple au cours de la période de 10 min ou le tapis est
au repos.

Apres e preconditionnement, 1€ TESErVOoIT a POUSSIEre est retire de raspirateur pour etre pese.
Le poids est enregistré et le réservoir & houveau mis en place.

NOTE Comme le débit d'air de I'aspirateur peut influer sur le poids du réservoir pendant les 8 min. de-pré-
conditionnement, il convient de veiller a ce que le poids du réservoir soit stabilisé avant de ser.

2.3.8 Détermination de la capacité de dépoussiérage

nettoyage. Avant chaque mesure, la séquence de préparation décrite . .7 doit étre
effectuée entiérement. Aprés le cinquiéme cycle, déplace '

le réservoir a poussiére, puis en soustrayant |
préconditionnement décrit en 2.3.7.

Ket est la,€apacité\de dépoussiérage pour une mesure, en pourcentage;

Kmn(3) estla capacité moyenne de dépoussiérage sur trois mesures, en pourcentage.

Si_la-plage couverte par les résultats dépasse trois unités de pourcentage, deux mesures
supplémentaires doivent étre effectuées et la capacité moyenne de dépoussiérage est alors
calculée sur cinq mesures, comme suit:

Km (5) = (Kct1 + Ketz + Ktz + Keta + Kets) 15

Exemple: 45 %, 47 % et 49 % couvrent une plage de quatre unités de pourcentage et deux
mesures supplémentaires doivent étre effectuées.
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2.3.7 Preconditioning of dust receptacle

In order to minimize the effects of humidity, the dust receptacle shall be preconditioned.

The vacuum cleaner under test is equipped with a clean dust receptacle and allowed to run
with an unimpeded air flow for 8 min, for instance during the 10 min period the carpet recovers
from rolling.

After the preconditioning, the dust receptacle is removed from the cleaner to be weighed. The
weight is noted and the dust receptacle is replaced.

NOTE Since the cleaner air flow can have an effect on the weight of the dust receptacle during the\8 min
preconditioning, caution should be taken that the weight of the dust receptacle has stabilized 8 i

2.3.8 Determination of dust removal ability

Three separate measurements, each comprising five cleaning cycles, \5 ed out. Prior
to each measurement, the sequence of preparations outlined i ,

The dust removal ability,
measurements according

Kt is)the dust removal ability for one measurement, in per cent;

Km(3).\is mean dust removal from three measurements, in per cent.

li'the range of results is greater than three percentage units, two extra measurements shall be
made and the mean dust removal ability be calculated from the five measurements, i.e.:

Km (5) = (Kct1 + Keto + Keta + Keta + Kets) /5

Example: 45 %, 47 % and 49 % give a range of four percentage units and two extra
measurements shall be carried out.
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2.4  Dépoussiérage le long des parois
24.1 Equipement et matériel d’essai
Un té a angle droit conforme a la figure 8, constitué de deux morceaux de bois ou d'un autre

matériau approprié, doit étre utilisé pour cet essai. Il doit étre suffisamment lourd pour rester
en place pendant les mesures ou doit étre maintenu en place par des crampons ou des poids.

Pour les mesures sur des tanis un tanis confarme a 5 1 1 doit 8tro utiliséd _Pour les mesures
T g

sur des sols plans durs, un plancher d’essai conforme a 5.2.1 doit étre utilisé.

2.4.2 Répartition de la poussiére d’essai

ne-couverture
L auxextrémités

Une quantité de poussiére minérale conforme a 5.1.2.1, suffisante pour
bien visible, doit étre répartie sur la surface d’essai sur une aire corres
du té.

crampons ou des poids. Lorsque le té est placé s i sai,~sd jambe doit étre
paralléle au sens des poils du tapis (voir figure 8).

2.5

251
25.1.1 Tapis d’essai

Un tapis ‘d’essai conforme a 5.1.1 doit étre utilisé. Les tapis d'essai affectés aux essais de
ramassage des fibres ne doivent pas étre employés pour d’'autres essais.

NOTE Il est recommandé d'utiliser un tapis d'une teinte foncée unie.

Avant chaque mesure, la surface du tapis d'essai doit étre nettoyée a fond, jusqu'a ce que la
surface du tapis soit visiblement libre de toute fibre.

2.5.1.2 Répartition des fibres

Pour la répartition des fibres, un gabarit conforme a la figure 10a doit étre utilisé. Ce gabarit
doit avoir une épaisseur de 3 mm, étre percé de 95 trous de 30 mm de diamétre, et sans
aucune bavure. Le gabarit est placé sur le tapis avec les c6tés de 1 000 mm paralleles au sens
de la chaine.



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

60312 0 IEC:1998+A1:2000 -31-

2.4 Dust removal along walls
24.1 Test equipment and materials
A right-angled T in accordance with figure 8, formed by two pieces of wood or other suitable

material, shall be used for this test. It shall be sufficiently heavy to remain in position during the
measurements or be kept in position by the use of clamps or weights.

FOr measurements on carpets, a test carpet in accordance with 5.1.T shall be used. For.
measurements on hard flat floors, a floor test plate in accordance with 5.2.1 shall be used.

2.4.2 Distribution of test dust

A sufficient amount of mineral dust, in accordance with 5.1.2.1, shall e djstribti{ed over an

area of the test surface corresponding to the extremities of the
coverage.

2.4.3 Determination of dust removal ability along walls

head, both values be
disturbed but not remo
If the cleaning he; j

of the leg of the T,

251
251.1 Test carpet

A (test carpet, in accordance with 5.1.1, shall be used. Test carpets designated for fibre
femoval tests shall not be used for other tests.

NOTE It is recommended to use a dark-coloured unpatterned test carpet.

Prior to each measurement, the surface of the test carpet shall be cleaned thoroughly until the
carpet surface is visually free of remaining fibres.

2.5.1.2 Distribution of fibres

For the distribution of fibres, a stencil, in accordance with figure 10a, shall be used. The stencil
shall be 3 mm in thickness, have 95 holes, 30 mm in diameter, and be free from burrs.
The stencil shall be placed on the test carpet with its 1 000 mm long sides parallel to the warp.
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Une quantité de (150 £ 5) mg de fibres, conformes a 5.1.3, doit étre divisée a la main en
95 touffes a peu prés égales. Ces touffes sont pressées avec le pouce, sans frotter, au centre
des trous du gabatrit.

Apres enlévement du gabarit, les fibres sont incrustées dans le tapis en effectuant cing
doubles passages avec un rouleau conforme a 5.2.6.2. La direction des passages doit étre
perpendiculaire au sens de la chaine et leur vitesse d'environ 0,5 m/s. Si la longueur du
rouleau est inférieure a 1 m, la séquence d’incrustation est répétée jusqu'a ce que toute la

i H-A+A et
Sorract—ar CtC—C oo veTtCT

2.5.1.3 Détermination de la capacité de ramassage des fibres sur tapis

Avant chaque mesure, les fibres adhérant a la téte de nettoyage doivent étyé er

passages aller étant perpendiculaires au sens de la chaine. Les¢ ;
ensuite étre ramassées en effectuant, dans la direction de ! S passages sans

Le temps nécessaire pour enlever toutes les fibrg préciati i lle de la part de
o d pyage est arrété.

Trois mesures séparées doivent étre eff ces | 2 i ur moyenne de la capacité
de ramassage des fibres. Le temps n8 sal , s fibres adhérant a la téte de

2.5.2 Ramassage des fi
2521 Coussin d'essal

Un coussin d’essai canforhe a &tre utilisé. Avant chaque mesure, la surface du
coussin d'essai tr nettoyée™\q,foh 'a ce que la surface du coussin soit visiblement

libre de toute fibre

Pour la répartitieq des,fibres, un gabarit conforme a la figure 10c doit étre utilisé. Ce gabarit
doit avoir_une épaisgeur de 2 mm, étre percé de 23 trous de 30 mm de diameétre, et sans
aucune pavure.

Le-gabarit est placé sur le coussin avec les cb6tés de 500 mm paralléles aux cdtés de 800 mm
ducoussin de fagon a ce que la distance entre le guide et I'axe de la rangée de trous la plus
proche soit égale a la profondeur active de la téte de nettoyage

Une quantité de (45 = 1) mg de fibres, conformes a 5.1.3, doit étre divisée a la main en
23 touffes a peu prés égales. Ces touffes sont pressées avec le pouce, sans frotter, au centre
des trous du gabarit.
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(150 = 5) mg of fibre material, in accordance with 5.1.3, shall be plucked by hand into 95
approximately equal portions, which are then pressed by the thumb, without rubbing, in the
centres of the holes of the stencil.

After removing the stencil, the fibres are embedded into the carpet by carrying out five double
strokes with a roller, in accordance with 5.2.6.2. The direction of the strokes shall be at right
angles to the warp of the carpet, and the stroke speed shall be about 0,5 m/s. If the roller is
less than 1 m in length, the rolling schedule is repeated until the entire test area has been

covered.

2.5.1.3 Determination of fibre removal ability from carpets

Prior to each measurement, fibres sticking to the cleaning head shall be removed

removal ability. The time to remove fibre
account.

2.5.2 Fibre removal frop™:

2.5.2.1 Test cushiop

A test cushion, aceQ
surface of the te i

of remaining fibres

For the distribution of fibres, a stencil, in accordance with figure 10c, shall be used. The stencil
shall bes2 mm in thickness, have 23 holes, 30 mm in diameter, and be free from burrs.

The’stencil shall be placed on the test cushion with its 500 mm long sides parallel to the
800 mm long sides of the cushion in such a way that the distance between the stop strip and

the centre line of the nearest row of holes is equal to the active depth of the cleaning head.

(45 £ 1) mg of fibre material, in accordance with 5.1.3, shall be plucked by hand into 23
approximately equal portions, which are then pressed by the thumb, without rubbing, in the
centres of the holes of the stencil.
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2.5.2.3 Détermination de la capacité de ramassage des fibres sur tissu

Avant chaque mesure, les fibres adhérant a la téte de nettoyage doivent étre enlevées.

Aprés enlévement du gabarit, la téte de nettoyage est passée une fois en zigzag sur la surface
couverte de fibres, les passages aller étant perpendiculaires au guide. Les fibres restantes
peuvent ensuite étre ramassées en effectuant, parallelement au guide, des passages sans
cheminement imposé. Les fibres qui ont été poussées le long du guide peuvent étre

r')mc\c\or\r\c\ an r\ffnr\hnc\nf rlno naccaaac la |r\nn du aida | a \nfnoon da_naccana r~|n|+ r\frr\ rln
oo ees—er 1A~ e oo

TpPTtooTtg T o e o g oo gotore T vt oot o e POyt

(0,5 £ 0,02) m/s en veillant & ce que la téte de nettoyage soit complétement en contact avec le
coussin d’essai durant le nettoyage.

Le temps nécessaire pour enlever toutes les fibres (appréciation visuelle 3 part de Topé-
rateur debout) doit étre enregistré. Si le temps excede 300 s, le nettoyage

Trois mesures séparées doivent étre effectuées pour établir une val
de ramassage des fibres. Le temps nécessaire pour enlever | i ' aNd téte de
nettoyage ne doit pas étre pris en compte.

2.6 Ramassage des fils adhérant aux tapis

2.6.1 Tapis d’essai

Un tapis d’essai conforme a 5.1.1 doit

2.6.2 Répartition des fils

Quarante fils conformes a 5.1.4 doiveit étre~disp guatre rangées sur le tapis d'essai
parallelement au sens du pujl selon Je ch s figure 9. Chaque rangée doit avoir une
longueur de 0,7 m et la di e Jes. ran

nettoyage.

Les fils sont in@'
conforme a 5.2.6.

Avant chaquevpesure, les’fils adhérant a la téte de nettoyage doivent étre enlevés.

Pendant une'mesure, chaque rangée de fils est nettoyée par un double passage a la vitesse de
passage<de (0,50 + 0,02) m/s, sauf si la téte de nettoyage est autotractée, la longueur de
passage étant conforme a 2.1.2 (voir figure 2). Le rapport du nombre des fils enlevés du tapis
au nombre de fils étalés est calculé et enregistré.

Trols mesures separees sont effectuees pour etablir une valeur moyenne de la capacite de
ramassage des fils, exprimée en pourcentage.

NOTE Les fils adhérant a la téte de nettoyage sont considérés comme enlevés du tapis. Il est recommandé de
faire figurer une remarque appropriée dans le rapport d’essai.



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

60312 0 IEC:1998+A1:2000 - 35—

2.5.2.3 Determination of fibre removal ability from upholstery

Prior to each measurement, fibres sticking to the cleaning head shall be removed.

After removing the stencil, the cleaning head is passed once over the fibre-covered area in a
zig-zag pattern with the forward strokes at right angles to the stop strip. Remaining fibres may
then be removed by carrying out strokes parallel to the stop strip not following a specific
pattern. Fibres, which have been pushed against the stop strip, may be removed by strokes

along the strip. The stroke speed shall be (0,5 £ 0,02) m/s and care should be taken that the
cleaning head is in full contact with the test cushion during the cleaning.

The time to remove all fibres (judged visually by the operator from an ere
recorded. If the cleaning time exceeds 300 s the cleaning is discontinued.

position) shall be

Three separate measurements shall be carried out to establish a me fibresremoval
ability. The time to remove fibres sticking to the cleaning head shall intg_agtount.

2.6 Thread removal from carpets
2.6.1 Test carpet

A test carpet in accordance with 5.1.1 shall be used.

2.6.2 Distribution of threads

Forty pieces of threads, in accordance with 5.1, be nged on the test carpet in four
rows parallel with the pile direction acg i ¢ ern shown in figure 9. Each row shall

have a length of 0,7 m and the distance b adapted to the width of the cleaning
head.

The threads are embedde ying out five double strokes with a roller, in
accordance with .6 d aba stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s.

2.6.3

The cleaning head ed for carpet cleaning and, if applicable, utilize such special
arrangement

Prior to threads sticking to the cleaning head shall be removed.

, each row of threads is cleaned with one double stroke at a stroke
speed of (0y50 + 0,02) m/s, unless the cleaning head is self-propelled, the stroke length being
in accordance with 2.1.2 (see figure 2). The ratio of the number of threads removed from the
carpet to the number of distributed threads is calculated and recorded.

Three separate measurements shall be carried out to establish a mean value of the thread

remaoval ahility, in per cent

NOTE Threads sticking to the cleaning head are considered to be removed from the carpet. It is recommended
that a suitable observation be made in the test report.
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2.7 Capacité utile maximale du réservoir a poussiere

2.7.1 Conditions de mesure

L'aspirateur de poussiere doit étre équipé d'un réservoir a poussieére propre (voir 1.4.5) et
placé dans sa position normale de fonctionnement. Si un sac en papier est utilisé, on introduit
lentement dans l'aspirateur une quantité de poudre de chaux suffisante pour gonfler
complétement le sac.

Des granules moulés conformes a 5.1.5 doivent étre utilisés pour I'essai.

NOTE 1 Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.

NOTE 2 |l est permis de réutiliser les granules, pourvu qu'ils soient débarrassés de la
n'aient pas été détériorés.

en exceswet qu'ils

2.7.2 Introduction des granules moulés

versant les granules doucement dans un reC|p|ent de 1
soient entassés régulierement.

granules sont introduits par un adaptateur du suceur (voir Ai
normale d'utilisation. Pour les autres aspirateur

chaque litre et chaque fractie i a 0,1 1) de granules introduits dans le
systeme de nettoyage et ex i : s les granules restant dans le tuyau, les
conduits

Trois mesures ¢ &1 établir une valeur moyenne qui représente la
capacité utile maxiwr iF'& poussiere soumis a l'essai.

L'objet de ¢ grminer les caractéristiques d’aspiration qui servent de base
pour d'a t étre nécessaires dans divers contextes, par exemple pour la
déclarat hsorbée. Les grandeurs suivantes, rapportées a une densité de l'air

g estle débit d'air/en décimétres cubes par seconde (dm3/s);
h estia-dépression, en kilopascals;
P,_<est’la puissance absorbée, en watts;

P, ~est la puissance d’aspiration, en watts;

n est le rendement, en pourcentage.

NOTE 1 Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.

NOTE 2 Il convient que les caractéristiques d’aspiration mesurées soient ramenées a la densité de l'air
normalisée (voir 5.2.8.4).
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2.7 Maximum usable volume of the dust receptacle
2.7.1 Conditions for measurement
The vacuum cleaner shall be equipped with a clean dust receptacle (see 1.4.5) and placed in

its normal position of operation. If a paper bag is used, a sufficient amount of fine powdered
chalk shall be introduced slowly into the cleaner to inflate the bag completely.

Moulding granules, In accordance with 5.1.5, shall be used Tor the test.

NOTE 1 Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

NOTE 2 The granules may be reused provided they are relieved of excessive chalk and have not been damaged.

2.7.2 Introduction of moulding granules

determined by recording each litre
oduced into the cleaner system and

e such air data, which form the basis for other tests or
, for example for declaration of power consumption. The
tandard air density p = 1,20 kg/ m3 (at 20 °C, 101,3 kPa and

P71 is thednput powér, in watts;
P, iscthe suction power, in watts;

n s the efficiency, in per cent.

NOTE 1 Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

NOTE 2 Measured air data should be corrected to standard air density (see 5.2.8.4)
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2.8.1 Conditions de mesure

Les aspirateurs qui, en fonctionnement normal, sont équipés d'un tuyau d'aspiration et/ou d'un
tube rigide doivent comporter ces accessoires mais sans suceurs ni brosses. Pour les
aspirateurs verticaux qui peuvent étre utilisés avec ou sans tuyau, les caractéristiques
d'aspiration doivent étre déterminées pour les deux options et étre indiquées séparément.

2.8.2 Equipement d’essai

On peut utiliser I'un ou l'autre des équipements d’essai décrits en 5.2.8. Le rapport d'essai doit
indiquer quel équipement a été utilisé pour déterminer les caractéristiques d'aspiration.

2.8.3 Détermination des caractéristiques d’aspiration

Le débit d'air, la dépression et la puissance absorbée sont déterdiin ¢
d'obturations suffisant pour tracer des courbes de dépression et ge piissancerabsn
fonction du débit d’air (voir figure 12).

Avant les mesures, lI'aspirateur doit étre mis en fonctionp & ‘eOnformément
a 1.4.7 afin d'établir une valeur de référence de la températ pour les autres
points de mesure.

Pour chaque point de mesure, le débit d'air, |
enregistrés 1 min apres I'obturation. Puyis, I'aspirg remis en fonctionnement
non obturé afin d'atteindre les conditio
température de l'air évacué. Cette p
entiéres soient tracées, le point de mesu

valeurs correspondan
courbes de la puissan
débit d’air (voir fj

2.9 Réduction d

L'objet de cet essai S rér la réduction du débit d’air maximal lorsqu’une quantité
de poussiere Qi au volume du réservoir a poussiere, est introduite dans
I'aspirate

utilisable dans lagratiqueNorsqfie la poussiére naturelle est de nature fibreuse.

NOTE 2 La réductiom\ dy”/débit d’air maximal avec un réservoir a poussiére partiellement rempli donne une
indication du.volume utiliSable dans la pratique lorsque la poussiéere naturelle est de nature a causer un colmatage.

NOTE 3~Korsque les résultats sont exprimés pour l'information des consommateurs, il est préférable d’associer la
réduction/de débit d’air maximal a la quantité totale de poussiére d’essai introduite. Exemple: 40 % de réduction
avee 250 g de poussiéere d’'essai.

2.9.1 Poussiere d'essal

On doit utiliser un mélange de poussieére minérale/sciure de bois conforme a 5.1.2.4.

La quantité de poussiére d’essai a utiliser doit étre de 50 g/l de capacité utile maximale du
réservoir & poussiere (voir 2.7).
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2.8.1 Conditions for measurement

Vacuum cleaners, which in normal operation are equipped with hose and/or connecting tube,
shall have such components attached but without nozzle or brush. For upright cleaners with
option to be operated with or without a hose, air data shall be obtained for both options and be
reported separately.

2.8.2 Test equipment

Either of the alternative test equipment described in 5.2.8 may be used. The test report shall
state which of the alternative test equipment has been used to obtain the air data.

2.8.3 Determination of air data

Air flow, vacuum and input power are determined for a number of

throttling. The cleaner is then again operated in the reference conditions,
which is checked by measuring the exhawust gif te i ocedure is continued until

the last one.

For each measuring point, the suction iSOk zd as the product of the air flow g and
the vacuum h. The efficieqcy ®_is

air flow (see figure 12)

2.9 Reduction@

NOTE 3 When(expressing\the test result for consumers' information, it is preferable to associate the reduction in
maximum air flow'with theuantity of test dust introduced. Example: 40 % reduction with 250 g of test dust.

2.9:1 Test dust

Mineral dust/wood flour mixture, in accordance with 5.1.2.4, shall be used.

The amount of test dust to be used shall be 50 g/l of the maximum usable volume of the dust
receptacle (see 2.7).
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2.9.2 Détermination de la réduction du débit d’air maximal

Le débit d’air maximal de I'aspirateur équipé d'un réservoir a poussiére propre est déterminé
conformément & 2.8. L'aspirateur fonctionnant dans sa position normale, la quantité de poussiere
d'essai déterminée est introduite dans I'aspirateur et le débit d’air maximal est de nouveau
mesuré. L'aspirateur doit rester en fonctionnement durant toute cette procédure.

NOTE Pour les aspirateurs verticaux ne comportant pas de possibilité d'utilisation d'un tuyau en option, la
poussiére d’'essai est introduite par un adaptateur du suceur (voir figure 11) ou un autre dispositif

P PrOVISIORTEMERapRropHt-

La réduction du débit d’air maximal, en pourcentage, est calculée a partir de la formule
suivante:

réduction du débit d"air maximal = Jmax” 9 .1

ou

Trois mesures doivent étre effectuées pour établir
duction du débit d’air maximal.

L'objet de cet essai est de déterminer lg-€s \ noyenne de poussiere dans I'air refoulé
par I'aspirateur lorsqu’il fonctionne a spn débit dfai inal en étant alimenté de la quantité
spécifiée de poussiére d'essai. L'essai\n'a\p clakhofé pour traiter des aspects médicaux
d'allergies.

Avant I'essai, l'aspiraie mesures des caractéristiques d’aspiration
(voir 2.8) afin d’@r

2.10.1 Equipemen
L'équipement tel \qu'i i 5.2.9 se compose d'une hotte d’essai avec un tube de
prélevement /d'écha S distributeur de poussiére et un instrument de mesurage

connu.

dans le tuyau-de laxhgtte (déterminé a partir du débit d’air maximal de 'aspirateur) et du débit
d’air du_eompteur de particules, de fagcon a conserver a peu prés une condition isocinétique a
I'orifice~du tube de prélévement, c'est-a-dire que la vitesse de I'air dans le tuyau de la hotte soit
égalexa’la vitesse de I'air dans le tube de prélevement. En alternative, on peut utiliser un tube
de_prélevement d'échantillons comportant des buses d'entrée interchangeables et ayant des
ouvertures de diamétres différents.

2.10.2 Poussiére d’'essai

On doit utiliser pour cet essai de la poussiére d’essai conforme a 5.1.2.5.



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

60312 0 IEC:1998+A1:2000 —-41 -

2.9.2 Determination of the reduction in maximum air flow

The maximum air flow of the vacuum cleaner, equipped with a clean dust receptacle, is
determined in accordance with 2.8. With the cleaner running in its normal position of operation,
the established amount of test dust is introduced into the cleaner and the maximum air flow is
then measured again. The vacuum cleaner shall be kept running throughout this procedure.

NOTE For upright cleaners without provision for optional use of a hose, the test dust is introduced through a
nozzle adaptor (see figure 11) or other suitable feeding device.

The reduction in maximum air flow, in per cent, is calculated from the following formula:

reduction in maximum air flow = Mxmo
qmax

where
gmax is the maximum air flow with clean dust receptacle, in dm3

reduction in maximum air flow.

2.10 Dust emission of the vacuum cleaner

éd with test dust at a specified
aspects of allergens.

the chimney tube = air velocity in the probe tube. Alternatively, a probe

tube with exchangeable inlets of differing hole diameters may be used.

2.10.2~ Test dust

Teshdust, in accordance with 5.1.2.5, shall be used for this test.
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La quantité de poussiere a utiliser pour chague mesure est calculée a partir la formule
suivante:

m =66 x 103 gmax

ol
m est la quantité de poussiére, en grammes;

gmax €st le débit d’air maximal de I'aspirateur, en dm3/s.

NOTE Introduite dans I'aspirateur de fagon constante pendant une période de 2 min, cette quantité de poussiere
correspond a une concentration de poussiére moyenne de 550 mg/m3 dans le tuyau d'aspiration.

2.10.3 Conditions d’essai

L'équipement d’essai, la poussiére d’essai et I'aspirateur avec réser
doivent avoir été conditionnés conformément & 1.4.7.

NOTE Si nécessaire, un systeme de filtrage
poussiére peut étre utilisé.

2.10.4 Méthode du mesurage

Avant chaque mesur€, I'aspirateur de poussiére doit étre équipé d’un réservoir de poussiére et,
le cas écheant, de filtres propres, et doit avoir fonctionné non obturé pendant une période
de 10(mijn pour stabiliser les conditions initiales dans la hotte d’essai.

{aspirateur de poussiére étant encore en fonctionnement non obturé, on met le distributeur de

poussiere en plnr\n ot on le fait fonctionner en méme tnmpe gue le anptnlll" de p::rfir\lllne

p
pendant 2 min.

Pendant la mesure, il convient de s’assurer que la limite de concentration du compteur de
particules n’est pas dépassée.

2.10.5 Détermination de la poussiére émise

Cing mesures séparées sont effectuées pour déterminer une valeur moyenne qui représente la
concentration moyenne de poussiere dans I'air refoulé par I'aspirateur.
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The quantity of dust to be used for each measurement is calculated from the following formula:

m =66 x 103 gmax

where
m is the quantity of dust in grammes;

Jmax 1S the maximum air flow, in dm3/s.

NOTE When fed into the vacuum cleaner at a constant rate during a period of 2 min, this quantity of dust
corresponds to a mean dust concentration of 550 mg/m3 in the suction hose.

2.10.3 Test conditions

The test equipment, the test dust and the vacuum cleaner with d
shall have been conditioned in accordance with 1.4.7.

Since contaminants in the air of the testing
measurements shall be carried out in a sufficiently

NOTE |If necessary, a suitable filter arrangemént, ot s
be used.

2.10.4 Test method

The slot, throug
with foam rubber or
escapes through tb

Prior to eachfmeasurement, the vacuum cleaner shall be equipped with a new dust receptacle
and filters, if any, and run unthrottled for a period of 10 min to stabilize the initial conditions in
the testing-hood.

With\the vacuum cleaner still running unthrottled, the dust dispenser is put into place and
started simultaneously with the particle counter to run for 2 min.

During the measurement, it should be ascertained that the concentration limit of the particle
counter is not exceeded.

2.10.5 Determination of dust emission

Five separate measurements are carried out to establish a mean value, which represents the
average dust concentration in the exhaust air of the vacuum cleaner.



https://iecnorm.com/api/?name=e339c4fb1068b73e0bb05e7060b17885

— 44 — 60312 O CEI:11998+A1:2000

Pour chague mesure, on calcule une valeur approximative de la concentration en poussiére a
partir de la formule suivante:

n
E=—T" px10°Y§ zmD3
12 g L !
p i=1

E est la concentration en Inmquiﬁrn, en mg/m3:

gp estle débit d’air du compteur de particules, en dm3/min;
p estla densité de la poussiéere d’essai (2,6 g/cm3);

Z; estle nombre des particules dans la classe i;

D; estla moyenne des limites supérieure et inférieure de la classe i/, er

NOTE Il convient de déclarer dans le rapport d'essai le débit d’air maximal ¢€ i la guantité de

A l'étude

aussi bien pour d
déplacée sur ur

Un tapis d'essai, conforme a 5.1.1, et sans poussiére doit étre employé.

Les<tapis d'essai affectés aux mesures de la résistance au déplacement ne doivent pas étre
employés pour d'autres essais et doivent étre stockés en permanence dans des conditions
atmosphériques normalisées, suspendus ou a plat mais non roulés.

Le tapis d'essai doit étre fixé sur un dispositif d'essai pouvant mesurer la résistance au
déplacement dans une plage de 10 N a 100 N avec une précision de 5 % de la valeur mesurée.

Le principe de construction d'un dispositif d'essai approprié est décrit en 5.2.10.

NOTE Il est conseillé d'utiliser un dispositif de commande mécanique pour simuler I'essai de fagcon a ne pas
appliquer, pendant les mesures, une force complémentaire exergcant une pression de la téte de nettoyage contre le
tapis (voir 5.2.13).
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For each measurement, an approximate value of the dust concentration in the exhaust air is
given by the following formula:

n
- T -6 3
E= x10 z,[D:
g, P10 24P

|
2 Gp 1

where

E is the dust concentration, in mg/m3;
gp s the air flow of the particle counter, in dm3/min;

p is the density of the test dust (2,6 g/cm3);

z; is the number of particles in class i

D; is the mean of the upper and lower limits of class /, in um.

gupplied to

the dust dispenser as well as the air flow data and the class limits of the part{ atd deviation of

the measuring result should also be stated.

Section 3: Wet vacuu

Under consideration

The purpose of thi detetmine the motion resistance, both for forward and for
backward stydke 5 friction when the cleaning head is moved over a carpet under

4.1.1 Test.Carpetand test equipment

A testicarpet, in accordance with 5.1.1, which is free from dust shall be used.

Test carpets designated for measurement of motion resistance shall not be used for other tests
and shall be stored permanently at standard atmospheric conditions, hanging or lying, but not

rolled.

The test carpet shall be fastened to a testing device, capable of measuring motion resistance
within the range of 10 N to 100 N with an accuracy of 5 % of the measured value.

The principle construction of a suitable testing device is described in 5.2.10.

NOTE It is recommended to use a mechanical operator to simulate the test so that no additional force is exerted
pressing the cleaning head against the carpet during the measurements (see 5.2.13).
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4.1.2 Détermination de la résistance au déplacement

La téte de nettoyage est déplacée vers l'avant et vers l'arriere en étant entierement en contact
avec le tapis et a une vitesse de passage de (0,50 £ 0,02) m/s (pour le sens des poils du tapis,

voir 1.3.6). Il y a lieu de veiller a ne pas exercer une force complémentaire exergant une
pression de la téte de nettoyage contre le tapis.

Les valeurs moyennes de la résistance au déplacement pour des passages aller et des

A art Al ] dac Al B Al blaa naccan

V-V V-V W P-V-SV-N PN R TN toroainldac S oo iy P~y oo HV3 rHoara it P~y P~y
paSSagtsS—TCtooTr SOt gCtCT it tS—aparar gt S ettortS— tt S OrA— ot tros—aouorts—passaygts

d’'une série de 13 4 15 et doivent étre enregistrées séparément.

NOTE 1 Pour un tube rigide réglable en longueur, il convient d'utiliser la méme longueur que celle employée
pendant la mesure du dépoussiérage des tapis.

NOTE 2 Les valeurs de créte se produisant pendant le changement de direction du ant de fa téte de

nettoyage ne sont pas prises en compte.

4.2 Dépoussiérage sous les meubles

slrée apartir du sol,
pénétration donnée.
ant des meubles,
e (voir figure 15).

Cet essai a pour but de déterminer la hauteur libre sous de
qui permet a la téte de nettoyage d’atteindre une p
La profondeur de pénétration est la distance mesurée
a laquelle la poussiére répartie sur la surface a netto

NOTE Les conditions atmosphériques normalisées suivan

4.2.1 Répartition de la poussiére d’essai

De la poussiere minérale conforme a 5.1.2.1 doifé

pecessaire pour que la téte de nettoyage enleve de la
s de pénétration suivantes:

4.3 Rayon d’action

Cet_essai a pour but de déterminer la distance maximale entre un socle de prise de courant et
un“endroit de la surface a nettoyer.

4.5.1 conditions de mesure

La poignée du tube rigide des aspirateurs avec tuyaux d'aspiration ou le manche des autres
aspirateurs doit étre maintenu dans la position de fonctionnement normal (voir 1.4.6), la force
appliqguée dans le sens du mouvement étant au plus de 10 N. Le bord de la téte de nettoyage
doit étre perpendiculaire au sens du mouvement.

NOTE Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.
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4.1.2 Determination of motion resistance

The cleaning head is moved forwards and backwards in full contact with the carpet and at a
stroke speed of (0,50 + 0,02) m/s (for pile direction, see 1.3.6). Care should be taken that no
additional force is exerted pressing the cleaning head against the carpet.

The mean values of the motion resistance for forward and for backward strokes are determined
from the instrument readings of the last 10 of 13 to 15 double strokes and shall be reported

separately.
NOTE 1 For a connecting tube with adjustable length, the length should be the same as that used during
measurement of dust removal from carpets.

NOTE 2 Peak values occurring during change of direction of the movement of the cleaning chare ignored.

4.2  Cleaning under furniture

depth, measured from the front surface of the furniture, from { e distributed on the
surface to be cleaned can be removed (see figure 15),

NOTE Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not red

4.2.1 Distribution of test dust

With the vacuum
height, in millimetrg$
insertion depths:

The purpose of the test is to determine the maximum distance between an electric socket-
outlet@nd a spot on the surface to be cleaned.

4.371 Conditions for measurement

The tube grip of cleaners with suction hose or the handle of other cleaners shall be held as for
normal operation (see 1.4.6), the force applied in the direction of operation being 10 N
maximum. The front edge of the cleaning head shall be at right angles to the direction of
operation.

NOTE Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.
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4.3.2 Détermination du rayon d’action

Le rayon d’'action est déterminé comme étant la distance maximale, a 0,05 m prés, entre le
bord avant de la téte de nettoyage et la face de la fiche de prise de courant.

4.4 Résistance aux chocs

Cet essai a pour but de déterminer la capacité d'un suceur ou d'une brosse a résister aux

chaocs contre des murs des seuils etec _camme en usaae normal ou aux autres formes de
T T T b ) T

maniement sans soin qui pourraient affecter I'aptitude a la fonction de I'aspirateur.

NOTE Les conditions atmosphériques normalisées suivant 1.4.1 ne sont pas requises.

4.4.1 Equipement d’essai

On doit utiliser pour cet essai un tambour pour essai des chocs con

4.4.2 Détermination de la résistance aux chocs
Le suceur ou la brosse est placé dans le tambour qui €S

I'essai, le suceur ou la brosse est sorti du tambo
examiné.

4.5 Déformation des

L'objet de cet esgai
charge équivalen

permanente au poin

4.5.2 Détermination de la déformation permanente

Avantil'essai, le diameétre extérieur de la section de I'objet & I'essai est mesurée a l'aide d'un
calibre a vernier.

L'objet a l'essai est placé entre la plaque d'essai et le tapis, dans la position décrite a la
figure 17b, et la vis est réglée jusqu'a ce que le dynamomeétre indique 0 sur I'échelle. La force
est augmentée jusqu'a 700 N et maintenue a cette valeur pendant 10 s. La force est ensuite
ramenée a zéro. Dans le cas d'un tuyau, il doit étre laissé libre (ni étiré ni comprimé) pendant
I'essai.

La dimension externe réduite est alors mesurée apres au moins 1 min a la section indiquée sur
la figure 17b et la déformation permanente est exprimée comme étant la réduction, en pour-
centage, du diametre externe d'origine.
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4.3.2 Determination of radius of operation

The radius of operation is determined as the maximum distance, to the nearest 0,05 m,
between the front edge of the cleaning head and the face of the electric plug.

4.4  Impact resistance

The purpose of this test is to determine the ability of a nozzle or a brush to resist impacts

against walls, thresholds, etc., as In normal US€, or other forms of careless handling, which
otherwise might affect the performance of the vacuum cleaner.

NOTE Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.

4.4.1 Test equipment

A drum for drop test, in accordance with 5.2.11, shall be used for thi

4.4.2 Determination of impact resistance

4.5 Deformation of hos

The purpose of this te

load, equivalent to. a
impair the perfon@

NOTE Standard atmosg

of the hose or connecting tubes to sustain a
3N, without being permanently deformed so as to

4.5.2 Determimatiopr of permanent deformation

Prior tothe test, the outside cross-sectional diameter of the test object is measured by a
vernier_calliper.

The test object is placed between the test plate and the carpet accordlng to f|gure 17b, and

LIIC SUITW ID aujublcu UIILII LIIC |uau IIIUIbaLUI bIIUVVD U UTl LIIU bbdlc IIIC IUIbU ID IIIbICdDCU LU
700 N and kept at this level for 10 s, after which time the force is reduced to zero. In the case
of a hose, it shall be left in free state (not stretched or compressed) during the test.

The reduced outside dimension is then measured after at least 1 min at the cross-section
indicated in figure 17b and the permanent deformation is expressed as the percentage
reduction in the original outside diameter.
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4.6 Essai de secousse

L'objet de cet essai est de déterminer I'aptitude des aspirateurs a supporter les contraintes
survenant au passage des seuils et aux chocs contre les montants de porte. Cet essai est
applicable seulement aux aspirateurs que l'utilisateur tire, en usage normal, par la poignée du
tube d’aspiration.

NOTE Les conditions atmosphériques normalisées définies en 1.4.1 ne sont pas requises.

4.6.1 Equipement d’essai

L'essai doit étre effectué sur un sol plat en bois dur permettant une distance de déplacement
de (2 £ 0,1) m et l'interposition des obstacles d’essai suivants:

— un seuil, fabriqué en polyamide 6 ou en bois de dureté équivalentg

— un montant de porte métallique aux dimensions spécifiées
ou de l'autre de I'axe de la surface d’essai, & 2 m de la positic

Pour maintenir I'aspirateur dans I'axe
systeme de guides latérau

temps que l'aspirateur.

4.6.2 Cycle d'e

4.6.3 PRrocédure d'essai

Avantsl'essai, I'appareil doit étre équipé d'un réservoir a poussiéere et de filtres propres
conformément a 1.4.5.

Lors des passages de seuil, 'aspirateur doit étre amené a s’arréter doucement a I'extrémité de
la longueur de mouvement en cessant d'appliquer la force a la poignée du tube lorsque
'aspirateur a atteint la distance de 1,5 m a partir du point de départ et en utilisant un
amortisseur en caoutchouc mousse.

Lors des chocs contre un montant de porte, la force appliquée a la poignée du tube doit étre
telle que la vitesse de déplacement de I'aspirateur soit maintenue constante jusqu’au moment
du choc.
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4.6 Bump test

The purpose of this test is to determine the ability of vacuum cleaners to sustain stresses
incurred when overrunning thresholds and bumping against doorposts. The test is only
applicable to vacuum cleaners that in normal use are pulled by the user with the tube grip of
the suction hose.

NOTE Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 are not required.

4.6.1 Test equipment

The test shall be carried out on a flat hardwood floor allowing a running distance of (2 #0,1) m
and with provisions for fastening of the following test obstacles:

either a guidance system
side of the cleaner or a

4.6.2 Test cy

Each test cycle consg

4.6.3 Test procedure

Prior\to’/ the test, the cleaner shall be equipped with a clean dust receptacle and filters
according to 1.4.5.

ththecaseof overrommingof the—threshotdthecteaner—shatt-beattowed-tocometorest—softly
at the end of the running distance by ceasing to apply the force to the tube grip when the
cleaner has reached a distance of 1,5 m beyond its start position and by using an absorber
made from foam rubber.

In the case of bumping against a doorpost, the force applied to the tube grip shall be such as
to maintain the test velocity until the moment just before the bump.
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Apres chaque mouvement aller, I'appareil est ramené en position de départ sans qu'il y ait un
effort sur les roues ou sur les glissieres. Avant chaque mouvement aller, un temps d’arrét
de 5 s est respecté.

NOTE Pour des détails d'un équipement automatisé incorporant un tapis plastique roulant destiné a ramener
I'aspirateur en position de départ, voir A.11.

Durant I'essai, I'aspirateur doit fonctionner pendant 15 min puis étre arrété pendant 15 min,
sans qu'il y ait nécessairement synchronisme avec les cycles d'essais.

Tous les 50 cycles d'essai, on doit vérifier si I'aspirateur a subi des dommages et &l
fonctionne correctement.

NOTE |l est recommandé d’arréter I'essai apres 500 cycles.

4.7  Flexibilité du tuyau

L'objet de cet essai est de déterminer la capacité du tuyau a €mpe Nres” pouvant

4.7.1 Préparation de I'objet a I'essai

4.7.2
L'objet a I'essai étant susge plus, grande distance dp entre les axes des
deux branches du U est Westig i I'objet a été suspendu. La plus grande

distance dj ggg entre le
a été chargé d'un poids

1 min aprés que le point le plus bas du U

La flexibilité du t
partir de la formule

4.8 FlexignTépeteg du tuyau

L'objet-de cet essai est de déterminer la capacité du tuyau a supporter des flexions répétées
comme~lors de l'usage normal de l'aspirateur avant que les détériorations ne provoquent des
fuites affectant I'aptitude a la fonction de I'aspirateur.

NOTE | as conditions-atmosphériguas-normalisées-suivant 1 4 1 na sont nac raquicac
L A T Lid < T

4.8.1 Equipement d'essai

L'équipement d'essai conforme a la figure 19 est constitué d'un levier pivotant comportant un
dispositif d'accrochage permettant de fixer I'extrémité du tuyau. Le levier est actionné au
moyen d'un oscillateur, par exemple I'excentrique représenté, afin d'effectuer un mouvement
de montée et de descente a une fréquence de (10 + 1) périodes par minute. La position initiale
du levier est la position horizontale a partir de laquelle il est levé jusqu'a un angle de (40 £ 1)°
par rapport a I'horizontale.
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After each run, the cleaner is reset to its start position avoiding the loading of its wheels or
slide bars. Between each run, a pause of at least 5 s should be allowed.

NOTE For details of automated equipment incorporating a transport belt for resetting the cleaner to its start
position, see A.11.

During the test, the cleaner shall run intermittently with periods of 15 min on and 15 min off,
which will not necessarily be synchronous with the test cycles.

After every 50th test cycle, the cleaner shall be examined for damages and for its proper
function.

NOTE It is recommended that the test is discontinued after 500 test cycles.

4.7  Flexibility of the hose

The purpose of this test is to determine the ability of the hose (o a
restrict the air flow through the hose.

NOTE Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required

4.7.1 Preparation of test object

A length of 1,5 m of the hose is bent in_shape

of the two legs of the U
d1 goo between the ce
of the U has been load

The flexibility o@

following formula:

PNgher values” implies more flexibility — is calculated from the

d,-d
flexibility = 21000
dO
NOTE If the e ould be stated in the test report.

4.8 Repéated bending of the hose

The parpose of this test is to determine the ability of the hose to be repeatedly bent, as in
normal use of the vacuum cleaner, before damage causes leakage affecting the performance
ofithe cleaner.

NP T ol Ty D ; e, 'H o 4 4 " H }
NU T Stanuaru atimimuspIricTivc CUTTUTUTIUTIS atLutulinny tu L.5. L TTUl TTYyuIircu.

4.8.1 Test equipment

The test equipment, in accordance with figure 19, consists of a pivoting lever with a clamping
device for the attachment of the hose connector. The lever is operated by means of an oscillator,
for instance the crank mechanism shown, to perform a raising and lowering movement with a
frequency of (10 £ 1) periods per minute. The initial position of the lever is its horizontal position
from which it is raised to form an angle of (40 + 1)° with the horizontal plane.
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4.8.2 Méthode d'essai

L'extrémité du tuyau est fixée au levier de fagon telle que la distance entre I'axe du levier et le
point ou le tuyau entre dans son extrémité rigide soit de (300 + 50) mm.

Un poids de 2,5 kg est suspendu a la partie du tuyau qui pend, de fagon telle qu'au cours de la
période d'oscillation il soit soulevé jusqu'a une hauteur de (100 + 10) mm au-dessus de
la plaque support et que, pendant le reste de la période, il repose sur la plaque support afin

<l <l o Lot PR & D H ££ & & 1 A4
ucT ucuirtargtcm CUTTTPITITTIITTIU T TUyau.  TUuUrl  puuvull TITTULLUTT LT TTITUUVTTIITTIL, 1T gTul TUT

nécessaire de raccourcir le tuyau jusqu'a une longueur d'environ 300 mm.

Afin d'éviter un effet de pendule du poids suspendu au tuyau, une déviation latérale de"3° est
admise par l'utilisation d'un plan incliné réglable.

On enregistre le nombre d'oscillations effectuées jusqu'a ce que le t
point tel qu'il soit considéré comme ne pouvant plus étre utilisé.

NOTE |l est recommandé d'interrompre |'essai apres 40 000 oscillations.

4.9 Fonctionnement avec un réservoir a poussiére pa

L'objet de cet essai est de déterminer la capacifé) de a maintenir ses
caractéristiques d'aspiration avec un réservoir 54 iellement rempli, représentatif
d'un usage domestique normal.

iS clt

N
> M

son tuyau, et de détermi
moitié de sa valeur.

NOTE trecommandend’inteprompre I'essai apres 500 h.

4.10 Masse

La masse de l'aspirateur et de ses accessoires éventuels doit étre déterminée et indiquée.
La masSe de l'aspirateur inclut celle du cable d'alimentation et des accessoires placés dans
le lcompartiment & accessoires éventuel.

[l P £ hd had i £.4 4 4 n H
= eSS Cont oSt oSpreHqueS ot arSees—Stivant =T eSOt paSTeqthiSEtST
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4.8.2 Test method

The hose connector is clamped to the lever so that the distance between the pivot point of the
lever and the hose fitting end of the connector is (300 £ 50) mm.

A weight of 2,5 kg is attached to the pendent part of the hose in such a way that, during the
oscillation period, it is lifted to a height of (100 £ 10) mm above the mounting plate and, during
the remainder of the period, rests on the mounting plate to unload the hose completely. To

accomplish this movement, the hose may need to be shortened to a length of about 300 mm.

In order to avoid pendulation of the weight loading the hose, it is given a lateral deflection’ of
maximum 3° by means of an adjustable deflection plate.

The number of oscillations performed until the hose is damaged to the<e that\itNs deemed
unusable is recorded.

NOTE It is recommended that the test is discontinued after 40 000 oscillatiop

4.9  Operation with partly filled dust receptacle

The purpose of this test is to determine the ability of
performance with a partly filled dust receptacle, repr

value.

with periods of 14 mi
it shall be runni

every 100 h app
recorded.

NOTE It isrecompmendeththak the test is discontinued after 500 h.

4.10 Mass

The mass.0f the vatuum cleaner, attachments and accessories, if any, shall be determined
and reported. The mass of the vacuum cleaner includes the contribution of the power supply
cord and the accessories placed inside the accessory compartment, if provided.

NOTE Standard atmospheric conditions according to 1.4.1 not required.
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4.11 Durée spécifique de nettoyage

La durée pour nettoyer une surface sans obstacles de sol dur ou de tapis peut étre calculée
par la formule suivante:

2A
t=——
v[B
ou
t estla durée du nettoyage, en secondes;
A estla surface, en métres carrés;
B estla largeur de passage, en métres;
v estla vitesse de passage, en meétres par seconde.

La largeur de passage est déterminée conformément a 2.1.4.

La durée spécifigue de nettoyage — durée pour nettoyer ‘ ~ passage de

Bien que la valeur obtenue ne tie
nettoyage, elle peut étre considérée \ i ye bonne approximation pour
les passages paralléles et en zigzag.

4.12 Dimensions

Seules les dimensions ffapont ent de l'aspirateur doivent étre indiquées.

4.13 Niveau d j

Voir CEI 60704-1 e

5: Matériel et équipement d'essai

Cette section 1P O es informations sur le matériel et sur la conception générale des
équipements/apQ 6s aux divers essais. Il y a lieu de noter que la composition des
matériaux (vVoif annexe A) a été autant que possible spécifiée.

5.1 \Matériel pour les mesures

5,141 Tapis d'essai

5.1.1.1 Nombre et dimensions des tapis

Des tapis d'essai séparés doivent étre utilisés pour les mesures avec les suceurs plans et les
suceurs munis de brosses rotatives, pour les mesures de ramassage des fils et des fibres ou
de dépoussiérage le long des murs et pour la mesure de la résistance au déplacement.
Chaque tapis d'essai doit étre fourni en double exemplaire et si possible en méme temps, l'un
étant effectivement utilisé comme tapis d'essai et I'autre servant comme tapis de référence.

Pour la mesure de ramassage des fils et des fibres et de dépoussiérage le long des murs, les
dimensions appropriées du tapis sont de 1,2 m dans le sens de la trame et de 2,0 m dans le
sens de la chaine, afin de fournir une surface d'essai suffisante.
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4.11 Specific cleaning time

The time to clean an unobstructed area on a hard floor or a carpet may be calculated from the
following formula:

t—2A
v(iB

where

t is the cleaning time, in seconds;

A is the area, in square metres;

B is the stroke width, in metres;

v is the stroke speed, in metres per second.

The stroke width is determined in accordance with 2.1.4.

The specific cleaning time - the time to clean 1 m2 at a
is then given by:

,50 % 0,02) m/s -

Although the obtained value does not ac exal ms ent of the cleaning head, it may
be considered as a good approximation both fo and zig-zag pattern.

Only those dimensionspaf img e of the vacuum cleaner shall be reported.

4.13 Noise lev

See IEC 60704-1 an

S n 5: Test material and equipment

This section
equipment to~be
composition of‘a

ormation on material and on the principal designs of suitable
8 in various tests. It should be noted that only as far as possible the
ial (see annex A) has been specified.

5.1 Material for measurements

5.1.1 Test carpets

5.1.1.1 Quantity and size of carpets

Separate test carpets are to be used for measurements with plain nozzles and with nozzles
having rotating brushes, for measurements of fibre removal, thread removal or dust removal
along walls, and for measurement of motion resistance. Each test carpet is duplicated, and
preferably procured at the same time; one to be used as the actual test carpet and the other
one as a reference carpet.

For measurements of thread removal, fibre removal and dust removal along walls, a suitable
size of the test carpet is 1,2 m weft and 2,0 m warp to provide a sufficient test area.
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Pour les mesures de dépoussiérage des tapis et de résistance au déplacement, les dimensions
appropriées du tapis sont de 0,5 m dans le sens de la trame et de 2 m dans le sens de la
chaine, afin de fournir une surface d'essai suffisante.

5.1.1.2 Type et qualité des tapis

Chaque pays peut choisir son propre type de tapis normalisé mais il est recommandé que, pour
des comparaisons internationales de résultats d'essais, des tapis d'essais de type et qualité

définic ot daccnnic cniant dicnanihlac:

T o CT O T oo Ut o S OTe T I ST o P o ioTe O

type: Wilton

masse: 2,9 kg/m2

couleur foncée unie

canevas: fibres de coton, de laine et de raphi
matériau du poil: 100 % laine vierge

poids du poil: 1,0 kg/m2 a 1,1 kg/m2

hauteur du poil: 7mma7,5mm

densité apparente du poil: 0,140 g/cm3 a 0,145 g/cn

nombre de touffes en longueur: 37 pour 10 cm
nombre de touffes en largeur: 45 pour 10 cm

5.1.1.3 Traitement initial des tapis

comparatives..sun\un tapis de référence en utilisant un systéme d'aspiration de référence
(voir 1.4,33).

Lorsque la différence entre les résultats des mesures de la capacité de dépoussiérage atteint
une )certaine valeur, le tapis d'essai doit étre remplacé. Il revient au laboratoire d'essai de
decider du moment ou une telle valeur est atteinte.

5.1.2 Poussiere d'essai normalisée
51.2.1 Poussiere minérale

La poussiére minérale doit étre composée de sable dolomite ayant la granulométrie suivante
(voir aussi figure 3):
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For measurement of dust removal from carpets and motion resistance, a suitable size of the
carpet is 0,5 m weft and 2 m warp to provide a sufficient test area.

5.1.1.2 Type and quality of carpets

Each country may choose its own type of standard carpet, but it is recommended that, for
international comparison of test results, test carpets of the following type and quality are
available:

type: Wilton

weight: 2,9 kg/m2

colour: dark, one colour

backing: cotton, wool and raffia fibres, impregnate
pile material: 100 % virgin wool

pile weight: 1,0 kg/m2to 1,1 kg/m2

pile height: 7 mmto 7,5 mm

pile apparent density: 0,140 g/cm3to 0,145 g/cm3

tufts per length: 37 per 10 cm

tufts per width: 45 per 10 cm

5.1.1.3 Pre-treatment of carpets

Since new carpets y insonsistent test results until stabilized, preliminary
measurements ({E} ili arpets should be carried out until test results are
consistent using

51.14
The conditiofis o or dust removal ability, which will change with time and use,
should a bevchecked by comparative measurements on a reference carpet

When the divenge measurements of dust removal ability has reached a certain value, the
test carpetshare reptaced. It is left to the testing laboratory to decide when such a value is
reached.

5.0.2 Standard test dust

The mineral dust shall consist of dolomite sand with the following grain size distribution
(see also figure 3):
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Plage de dimensions Parties en poids

des particules

mm %

< 0,020 20

0,020 < 0,040 10

0,040 < 0,075 10

0075 < 0128 10

0,125 < 0,25 20

0,25 < 0,5 16

05 < 1,0 11

1,0 < 2,0 3

5.1.2.2 Poussiére d'essai pour tapis

Les mesures de capacité de dépoussiérage sur tapis sont effec iere d'essai
suivante:

Poussiére d'essai: Tamis CEM 1, suivant I'lSO 679 /0,20 mm
5.1.2.3 Sciure

La sciure qui remplace la poussiére a ba fibres 4ey vée dans les appartements

est composée de bois de hétre et sa granulométrie e fe (voir aussi figure 3):

Tamis Wen poids
N "
) )

99
97
94
80
50
24
15

Le mélange de~poussiere minérale et de sciure est composé de deux parties en poids de
poussiere_minéraleeonforme a 5.1.2.1, et d'une partie en poids de sciure, conforme a 5.1.2.3.

5.1.2.5 Poussiére pour lI'essai d'émission de poussiére

La'poussiére d'essai pour I'essai d'émission de poussiére doit avoir la granulométrie suivante:

Plage de dimensions

B Parties en poids
des particules

um %

<5 39+2
5<10 18+3
10 <20 16+3
20 <40 18+3

40 < 80 9+3
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Particle size range Parts by weight

mm %

< 0,020 20
0,020 < 0,040 10
0,040 < 0,075 10
0,075 < 0,125 10
8-425 025 20
0,25 < 0,5 16
0,5 <10 11
1,0 < 2,0 3

5.1.2.2 Carpet test dust

Measurements of dust removal ability from carpets is carried o est dust:

Test dust: Sieved from CEM 1 according to ISO 679 v/ 0,20 mm

51.2.3 Wood flour

The wood flour, which replaces fibrous\textile \dus po@uts ordinary household dust,
is made of beech and has the foIIowin@a'n\ ze distributio e so figure 3):
Sieve Rarts by weight
mm ('\ %
) 99
97
94

80
50
24
15

Xture consists of two parts by weight of mineral dust, in accordance

with 5.1.2.1, and~qne part by weight of wood flour, in accordance with 5.1.2.3.

5.1.2.5 Emission test dust

The \est dust for measurement of dust emission shall have the following particle size
distribution:

Particle size range Parts by weight
um %
<5 39+2
5<10 18 +3
10 <20 16 +£3
20 < 40 18+3
40 < 80 9+3
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5.1.3 Fibres

Pour l'essai de capacité de ramassage des fibres, on utilise des fibres de rayonne ayant les
caractéristiques suivantes:

flocons de viscose peignée
1,5 deniers
coupé sec

canc finitinn
SoHHo— o

514 Fils
Pour l'essai de capacité de ramassage des fils, on utilise des morceaux,/de soton mercerisé
16 TEX (numéro 50). Le fil peut étre enroulé sur un gabarit approprié g
désirée.

5.1.5 Granules moulés

Pour la détermination du volume utile maximal du réservoir
d'élastomére thermoplastigue moulés par injection (Shell Kra

5.1.6 Coussin d’essai

Le coussin d’'essai est constitué d’'un glément Qe ecouvert d’une couche de
siveXactement ajustée.

fications suivantes:

densité
compression
indentation

dimensions

Le molleton doit &

velours, poil coupé
rapport de i 3/6 trame, W-touffes

couleur bleu foncé uni

tissu‘de base coton, (20 tex x 2) x (20 tex x 2)
fil-des poils 100 % laine peignée, 42 tex x 2
poids environ 625 g/m2

epaisseur 34T

poids du poil 390 g/m?2

hauteur du poil environ 2,8 mm

nombre de touffes 66 par cm?2

La housse du coussin est fabriquée avec la trame du tissu paralléle aux c6tés de 800 mm
du coussin et doit étre équipée d'une fermeture éclair au milieu de I'un des grands cétés.
Pour obtenir une compression suffisante de I'élément central en mousse, les dimensions de
la housse doivent étre inférieures de 5 % a celles de I'élément central.
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5.1.3 Fibre material

For the determination of fibre removal ability, rayon tow according to the following specification |
is used:

natural carded viscose flock
1,5 denier
dry cut

no finish

5.1.4 Thread material

For the determination of thread removal ability, pieces of mercerized cotton, thfead 1§ TEX\(size 50)
is used. The thread may be wound continuously around a suitable former apd*sut tq length:

5.1.5 Moulding granules

5.1.6 Test cushion

The test cushion consists of a core of foam ma
both surfaces of the core, and a closely i
specification:

density
compression
indentation

dimensions Q

The fleece materjal shall be . ous polyester by weight of 100 g/mz.

The cushion 3 c ade from upholstery material according to the following

velour, cut pile

pile repeat 3/6 weft, W-tufts

colour. dark blue, unpatterned
basic)fabric cotton, (20 tex x 2) x (20 tex x 2)
pile yarn 100 % worsted wool, 42 tex x 2
weight about 625 g/m?2

thickness 3,4 mm

pile weight 390 g/m?2

pile height about 2,8 mm

number of tufts 66 per cm?2

The cushion slip is made with the weft of the upholstery material in parallel to the 800 mm long
sides of the cushion and shall be provided with a zip fastener in the centre of one of its long
sides. To achieve a sufficient compression of the foam core, the dimensions of the slip shall be
5 % less than the dimensions of the core.
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5.2 Equipement pour les mesures
5.2.1 Plancher d'essai
Les essais concernant les sols durs sont effectués sur un plancher d'essai constitué de bois

de pin stratifié non traité ou d'un panneau équivalent d'au moins 15 mm d'épaisseur.
Les dimensions recommandées sont de 1,2 m x 1,8 m.

5.2 9 Dl
=y ~ry = L

L'équipement est constitué de bois de pin non traité ou d'un panneau équivalent comportant
une piece rapportée en pin présentant une fente lisse ayant une largeur de 3 mm et\une
profondeur de 10 mm (voir figure 5).

Il convient que la longueur de la fente soit d'environ deux fois la 13rQ ende la téte
de nettoyage.

5.2.3 Machine a battre les tapis

L'équipement est constitué d'un cylindre horizontal compo destinées a battre

le canevas du tapis lorsque celui-ci passe et repasse sg

5.2.4 Butées latérales et guides

L étre—déplacé le long de la surface d'essai sans empiéter sur

celle-ci. 8 et repasse au-dessus de la surface d'essai, la poussiére qui
a été unifo 3 [ le plateau passe, du fait des vibrations, au travers d'une ligne
d'orifice i appropriées situés le long de la base du plateau, régulierement
espaces ete ffisant pour couvrir uniformément de poussiére la surface d'essai.

Les vibrations peuverit étre provoquées par un vibreur incorporé ou par le roulement du chariot
sur une<rtémaillere comme indiqué a la figure 7c.

5.2.6 Rouleau pour l'incrustation

52461 Rouleay aYallld incruster la pnucciéro

Le rouleau doit avoir un diameétre de 50 mm et une longueur de 380 mm. Le rouleau est de
préférence réalisé en acier et poli. Il peut comporter une poignée pour le rouler a la main, ou
étre mu par un moteur.

La masse du rouleau et de la poignée éventuelle doit étre de 3,8 kg. Le rouleau peut étre
incorporé dans le distributeur de poussiére comme indiqué a la figure 7c.
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5.2  Equipment for measurements
5.2.1 Floor test plate

Tests relating to hard flat floors are carried out on a floor test plate of untreated laminated pine
wood or equivalent panel, at least 15 mm thick. Recommended dimensions are 1,2 m x 1,8 m.

5.2.2 Test plate with crevice

The equipment consists of an untreated pine wood or equivalent panel provided with~a
removable insert of pine wood having a 3 mm wide and 10 mm deep smooth crevice
(see figure 5).

The length of the crevice should be about twice the outside width of the £le

5.2.3 Carpet-beating machine

5.2.4 Carpet hold-downs and guides

The two carpet hold-downs shall be 1,4 m x 0,0

The hold-downs should b¢
than 5 mm on both side

5.2.5 Dust sp

The vibratory, action may be brought about by an incorporated vibrator or by the trolley running
on spur racks-as ndicdted in figure 7c.

5.2.6 Rollers for embedding

5.2.6.1 Dust embedding roller

e Totter shattttave a diameter of 50 mmT and a lengtn or soU mm. 1ne rofer iS5 prereraply
made of steel and polished. It can be provided with a handle for rolling by hand or be driven by
a motorized unit.

The mass of the roller and handle, if applicable, shall be 3,8 kg. The roller may be incorporated
into the dust spreader as indicated in figure 7c.
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5.2.6.2 Rouleau pour incruster les fibres et les fils

Le rouleau doit avoir un diamétre de 70 mm et une masse de 30 kg par métre de longueur.
Le rouleau est de préférence réalisé en acier dur et poli. Il peut comporter une poignée pour le
rouler a la main, ou étre mu par un moteur. La masse convenable pour le maniement manuel
est de 15 kg.

527 Vacant

5.2.8 Equipement pour les mesures des caractéristiques d'aspiration

caractéristiques d'aspiration.

Le caisson de mesure doit étre en tdle d'acier et doit perme
types d'aspirateurs. Les bords intérieurs des adaptateur
tuyau ou du tube d'allonge des aspirateurs doivent étreie

Les caractéristiques d'aspiration doive Nene ditions de densité de l'air si les
mesures sont effectuées dans d'autre i ir > .JPour cette raison, il convient
de disposer des instruments pour la s et de la pression de l'air
ambiant.

5.2.8.1 Variante A

construction du caisson de mesure sont

papillon\d'Obturation et un tube de mesure comportant une
Qrifise_approprieé conforme a I'lSO 5167-1 (voir figure 13a). La pré-

Le caisson, de mesudre (voir figure 13c) doit avoir des dimensions extérieures d'environ
500 mm%~500 mm x 500 mm et comporter des moyens de fixation des plaques a orifice
interchrangeables pour établir le débit d'air. Le branchement de la jauge a vide doit étre prévu
prés-dilin coin a moins de 15 mm des parois adjacentes.

L& débit d'air est réglé par un jeu de plaques a orifice de 10 tailles d'orifice différentes et est

déterminé a partir des dépressions observées. Les plaques a orifice doivent étre en tble d'acier
de (2 £ 0,1) mm d'épaisseur avec des ouvertures circulaires, a bords vifs, dont le diameétre
nominal d, est donné par le tableau suivant:

Taille 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

dy (mm) 0 6,5 10 13 16 19 23 30 40 50
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5.2.6.2 Fibre and thread embedding roller
The roller shall have a diameter of 70 mm and a mass of 30 kg per metre length. The roller is

preferably made of solid steel and polished. It can be provided with a handle for rolling by hand
or be driven by a motorized unit. A convenient mass for rolling by hand is 15 kg.

5.2.7 Void

5.2.8 Equipment for air data measurement

Two alternatives of equipment are provided, each comprising a wattmefer and a measuring
box, to which the vacuum cleaner, a vacuum-meter and means for ASgtting th alrflow are
connected. The test report shall state which alternative has been useght |

hose or the connection tube of vacuum cleaners shall be
20 mm to prevent interference from contraction and defl

5.2.8.1 Alternative A

The test set-up and detajls of the
respectively.

The air flow is established b [ 2-and a measuring tube with a suitable nozzle
or orifice plate j f 67-1 (see figure 13a). The accuracy of the
measurement sr@

outside d|me provisions for fastening replaceable orifice plates to establish the air
nection of the vacuum-meter shall be located in the vicinity of a corner
within 15 mm from adjacent walls.

The_air-flow is controlled by means of a set of 10 orifice plates with varying orifice sizes and is
determined from the observed values of the vacuum. The orifice plates shall be made of sheet
steel, (2 + 0,1) mm in thickness, and have sharp-edged circular openings with nominal

‘H + J £ ll
uidllicicris Ug dsS TUINTUWS.

Size 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

dy (mm) 0 6,5 10 13 16 19 23 30 40 50
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Les plaques a orifice doivent étre montées hermétiqguement devant une ouverture du caisson
de mesure ou sur une saillie. Le courant d'air dans le caisson ne doit pas étre perturbé dans un
espace représenté par une demi-sphéere d'un rayon d'au moins 0,5 m et, aprés avoir traversé
I'orifice, il ne doit pas étre perturbé par des parties incorporées dans une région conique ayant
un angle de 90° par rapport au plus grand diamétre d'orifice.

Dans des conditions d'air normalisées, le débit d'air g est obtenu par ce qui suit:

£ L. Lo IT 1 2L
g=ur2UuUsZ2 U= Tl air~ 7 s

a=0,595 + 0,0776 > — 0,0017 h

d
ol
a est le coefficient d'orifice;
d estle diamétre de I'orifice, en millimétres;
h estla dépression en kilopascals;
s estI'épaisseur de la plaque a orifice, en millimétres.

Des écarts de plus de 0,01 mm du diamétre nomin
lors du calcul du débit d'air.

5.2.8.3 Instrumentation

Le wattmeétre pour mesurer la puissanc

La jauge a vide doit étre
pour la variante A et d

Le barometre podnN|
rapport au niveatnde

Les moteurs série utilisés de fagon courante dans les aspirateurs sont jusqu'a un certain point
sensibles—aux modifications thermodynamiques de la densité de l'air en ce qui concerne
la charge du moteur et la vitesse de rotation. Pour tenir compte de l'interaction entre la densité
de~l'air et les caractéristiques ordinaires des moteurs série, les caractéristiques de l'air

mesurées doivent étre ramenées aux conditions normalisées de l'air en appliquant le facteur
de correction fsuivant:

f= D067

b, = Pm 293
1013 t, + 273

Pm est la pression de 'air ambiant mesurée, en kilopascals (kPa);
tm estlatempérature ambiante mesurée, en degrés Celsius (°C).
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The orifice plates shall be airtightly mounted either in front of an opening in the measuring box
or on a protrusion. The flow of air into the box shall be free of disturbance within a hemisphere
with a radius of at least 0,5 m, and having passed the orifice, it shall be free of disturbance
from built-in parts within a conical region with an angle of 90° relative to the largest orifice
diameter.

At standard air conditions, the air flow g is given by the following:

q:axo,032d2\/ﬂ dm3/s
a=0,595 + 0,0776 s 0,0017 h
d

where

a is the orifice coefficient;

is the orifice diameter, in millimetres;
is the vacuum, in kilopascals;

n T Q

is the thickness of the orifice plate, in millimetres.

Deviations of more than 0,01 mm from the nomi shall be taken into account

when calculating the air flow.

5.2.8.3 Instrumentation

The wattmeter for measuring input po

The vacuum-meter sh
alternative A and 0,02

The barometer f
shall have an accura

5.2.8.4 ection to'standard air density

Series-woulid motors, commonly used in vacuum-cleaners, are to a certain extent sensitive to
thermodynamic changes in air density as regards motor loading and speed of rotation.
To aecount for the interaction between air density and common characteristics of series-wound
metors, measured air data shall be corrected to standard air conditions applying the following
cotrection factor f.

f= D067

where

b = Pm 293
1013 t, + 273

Pm is the measured ambient air pressure, in kilopascals (kPa);

tm is the measured ambient temperature, in degrees Celsius (°C).
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La valeur corrigée de la dépression h est déduite de la valeur mesurée h,, comme étant: h = f - hy,.

Pour la variante A, la valeur corrigée du débit d'air g est donnée par g = gy +/f OD,, oU g est

déduit de la différence de pression mesurée par le tube de mesure ou a partir des lectures du
débitmetre.

Pour la variante B, le débit d'air doit étre calculé en utilisant la valeur corrigée de la

dénraccian
OCPTCSSTOTT

5.2.9 Equipement pour la mesure de la poussiére émise

L'équipement comporte une hotte d'essai, un distributeur de poussiere instrument de
mesurage de la poussiére.

5.2.9.1 Hotte d'essai

Une conception appropriée de hotte d'essai est représentée a 13

d'alimentation de l'aspirateur. Le haut de la pyramid
cheminée qui sert de sortie pour l'air expulsé.

e rainure de section semi-circulaire pour contenir la
ai, est aspirée par un tube d'alimentation coudé a angle
a environ 3 mm au-dessus du disque. Lorsque l'appareil
du disque horizontal doit étre de 0,5 tour/min.

capable de\classer tés particules au moins en six plages contigués de tailles et couvrant au
moins de‘0;5 um a 10 um. Dans la séquence des plages de tailles de particules, il convient que
la valeur moyenne des limites des classes supérieure et inférieure soit augmentée par un
faeteur d'environ 2.

NOTE Si la mesure indique une émission substantielle de particules de tailles supérieures a 5 pum, il est

recommande detendre la plage de mesure au-dela de 10 pm.

5.2.10 Dispositif pour I'essai de résistance au déplacement

Le dispositif est constitué d'un cadre de base plein en acier soudé avec quatre ressorts en
acier auxquels est suspendu un cadre d'acier sur lequel une planche de bois dur est fixée. Le
tapis d'essai est fixé sur la planche de bois dont les déplacements au cours de l'essai
influencent un transducteur de force dont la réponse est transmise a un instrument indicateur
ou enregistreur.
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The corrected value of the vacuum h is derived from the measured value hy, as: h =f - hy.
For alternative A, the corrected value of the air flow g is given by q = g +/f OD,, , where gn, is
derived from the pressure difference measured by the measuring tube or from the air flow

meter readings.

For alternative B, the air flow shall be calculated using the corrected value of the vacuum.

5.2.9 Equipment for dust emission measurement

The equipment comprises a testing hood, a dust dispenser and a dust measuring instrument.

5.2.9.1 Testing hood

A suitable design of the testing hood is shown in figure 14a.

The hood shall be made of sheet steel with an open underside Py e . one of its

To collect a representative fraction of the particles i e al ight-angled sampling
probe tube is mounted centrally in the chimney tu i ing facing the air stream.

5.2.9.2 Dust dispenser

The dust dispenser shall be capable o i ust at a constant rate during a period
of 2 min.

The design of a suitable dust o gure 14c. The rotatable horizontal disk is
provided with a circula s ar crgss-section for holding the test dust, which,

during the test, is suck
above the dis
be 0,5 r/min.

he totational speed of the horizontal disk shall

5.2.9.3 Dust R

The dust me

surmgNnsiu
particles j i

\ Iet SiX sontiydous size ranges, together covering at least 0,5 pm to 10 um. In

NOTE Should the measurément indicate substantial emission of particles in sizes above 5 um, it is recommended
to extend the-measuring range in excess of 10 um.

5.2-T0" Device for motion resistance test

The device comprises a solid base frame of welded steel with four spring steel plates suspending a steel

frame on to which a stiff wooden plate is fixed. The test carpet is fastened to the wooden plate whose
displacement during the test influences a force transducer, the output of which is supplied to an indicating
or recording instrument.
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Le transducteur de force est taré avec une force initiale de 500 N, pour laquelle I'instrument est
réglé pour montrer une valeur zéro pour les lectures de résistance au déplacement.

La fréquence naturelle du systéme mobile doit étre supérieure a 35 Hz et il convient que la
constante de temps de l'instrument soit entre 100 ms et 500 ms.

Le dispositif peut étre incorporé dans un opérateur mécanique tel que celui décrit en 5.2.13 et
représenté a la figure 7d.

5.2.11 Dispositif pour essai de choc

Le dispositif est constitué d'un tambour en téle d'acier muni d'une fenétre d'inspection.'ety dont
Ies fonds sont réalisés en toIe d'acier de 5 mm d' epalsseur et sont reco verts\ge plaques de

Lorsque le tambour tourne a une vitesse d'environ 5 tours essai tombe
alternativement sur I'un ou l'autre des fonds du tambour, la h étant de 80 cm
5.2.12 ettubes rigides

Le dispositif tel qu'il est représenté a esse a vis, le support
étant couvert d'un morceau de tapis d' essal con Laxforce de la presse a vis est
transmlse par un ressort a une plaq e e sur un palier cylindrique

péur linéaire pour effectuer des doubles passages
5 un plancher d'essai incorporé (voir 1.4.2) et est
&rales. Comme indiqué sur la figure, I'équipement peut
ance au déplacement en remplacant le plancher d'essai

Le principe de la sgn
constitué d'un s
sur le tapis d'essdi
maintenu en positig

5.2.14 _Balance

La balance a utiliser pour les essais de capacité de dépoussiérage et pour la vérification du
neftoyage préalable des tapis d'essais doit avoir une précision de 0,05 g.

La balance a utiliser pour les essals de ramassage des fibres doit avoir une precision de 0,5 mg.
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The force transducer is preloaded with an initial force of 500 N, at which force the instrument is adjusted
to provide a zero axis for the motion resistance readings.

The natural frequency of the movable system shall be greater than 35 Hz and the time constant of the
instrument should be between 100 ms and 500 ms.

The device may be incorporated in a mechanical operator as described in 5.2.13 and depicted in
figure 7d

5.2.11 Device for impact test

window_@and with
ates,\of oak or

The device consists of a drum of sheet steel provided with an inspectig
floors made of sheet steel, 5 mm in thickness, covered with 20 mm
material of equivalent density and stiffness (see figure 16).

5.2.13 Mechanical operator

ble strokes over the test carpet, which has been
1.4.2) and is kept in position by hold-downs.
be adapted to measurements of motion resistance
evice described in 5.2.10, allowing its wooden plate a
e’direction of the strokes.

depictedin figuke &c<have\no function in the motion resistance test.

5.2.14 Weighing maghine

The weighing machine used in connection with tests on dust removal ability and for verification
of the(pnecleaning of the test carpet shall have an accuracy of 0,05 g.

The” weighing machine used in connection with fibre removal tests shall have an accuracy
of 0.5 mg
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Figure 2 — Longueur de passage pour les mesures de dépoussiérage des sols durs
et de ramassage des fils sur tapis
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Figure 2 — Stroke length in measurements of dust removal from hard floors and

of thread removal from carpets
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Figure 5 — Plancher d'essai avec fente
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Figure 5 — Test plate with crevice
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Figure 7a — Butées latérales et guides
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Figure 7a — Carpet hold-downs and guides
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Figure 7c — Dust spreader and roller for embedding dust into carpets
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Figure 9 — Disposition des fils lors de I'essai de ramassage des fils
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Figure 9 — Arrangement of threads in the thread removal test
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Figure 10b — Frame for test cushion
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Figure 11 — Adaptateur du suceur pour les aspirateurs verticaux
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Figure 11 — Nozzle adaptor for upright cleaners
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Figure 13a — Equipement de la variante A pour les mesures des caractéristiques d'aspiration
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Figure 13b — Caisson de mesure pour la variante A
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Figure 13b — Measuring box for alternative A
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Figure 13c — Equipement de la variante B pour les mesures des caractéristiques d'aspiration
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Figure 13c — Alternative B equipment for air data measurements
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Figure 14b — Positionnement des aspirateurs verticaux dans la hotte d'essai
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