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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 59E: Appareils de repassage et de

pressage, du comité d'études 59 de la CEIl: Aptitude a la fonction des appareils
électrodomestiques.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
59E/92/FDIS 59E/99/RVD
Lé rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute informat le,vote ayant

abouti a 'approbation de cet amendement.

Ppge 10

3| Termes et définitions

Supprimer le paragraphe 3.3 et ajouterNes de ons suivantes:

jouter leS nouveaux tirets suivants:

—, (Détermination de la glisse de la semelle (voir article 24).

~"Evaluation de la glisse (voir article 25)

4.3 Mesures pour les fers a limiteur de température a réenclenchement automatique
Remplacer le titre et le texte de ce paragraphe par ce qui suit:

4.3 Mesures pour les fers a pulvérisation

— Mesure de la fonction de pulvérisation (voir article 22).
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FOREWORD

This amendment has been prepared by the subcommittee 59E: Ironing and pressing
appliances, of IEC technical committee 59: Performance of household electrical appliances.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
59E/92/FDIS 59E/99/RVD
Full information on the voting for the approval of this amendment can be fo in the report ¢on

voting indicated in the above table.

Ppge 11

3| Terms and definitions
Delete subclause 3.3 and add the follgwing

3J]13.a cordless iron: ks

stiand.

3J13.b cordless iron haviqg a
in addition, with a detacha

9,

Phge 13
4] List of me

411 Mea

— Determination of smoothness of the sole-plate (see clause 24).
<, Assessment of smoothing (see clause 25).

4.3 Measurements for irons with self-resetting thermal cut-out
Replace the title and text of this subclause by the following:

4.3 Measurements for spray irons

— Measurement of spray function (see clause 22).
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4.4 Mesures pour les fers a production de vapeur lors du fonctionnement en vapeur

Ajouter les nouveaux tirets suivants:

— Détermination de la masse du surplus de vapeur (voir article 23).
— Repassage avec surplus de vapeur (voir article 26).

4.5 Tableau des mesures pour les divers types de fers

mplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit:

Lés mesures a effectuer pour les divers types de fers sont indiquées p
tgbleau suivant.

creix_dans |le

A
o

run

Les mesures a effectuer sur les fers a pulvérisation sont déterming
déssous, suivant que les fers sont du type a thermostat, du typg

Ppur les fers a pulvérisation sans production de vapeur,
sec sont applicables.

&

Q-
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4.4 Measurements for steam irons under steaming operation

Add the following new dashes:

— Determination of mass of a shot of steam (see clause 23).
— lIroning with shot of steam (see clause 26).

4.5 Table of measurements for various types of irons

place this subclause by the following:

easurements for spray irons are determined according to the table [
afe of thermostatic type, steam or shot-of-steam-producing type,
having a mains supply attachment type.

For the non-steam-producing spray irons, the measurement

&
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Mesure Article Fers Fers Fers a Fers a Fers sans Fers avec ou
fonctionnant fonctionnant production de | production de cordon sans cordon
a sec, a sec, vapeur, vapeur,
a thermostat a thermostat, a thermostat a thermostat,
a coupe- a coupe-
circuit circuit
thermique thermique
sans sans
réarmement réarmement
automatique automatique

Masfe 9] X X X X X

Longueur du cable 7 X X X X X

Rés|stance aux
éraflures 8

Puigsance absorbée 9

Dur¢e de mise en

température 10 X X X
Poirft le plus chaud 11

Répfrtition

de |4 température 12

Température
de |4 semelle 13

Temlpérature de
déclenchement 14

Température cyclique 15
StalRilité du thermostat 17

Misg en température
en viapeur 18

Durg¢e de fonction-
nemjent en vapeur

X
X
X
X
X
X
X X
X X
X X X X
X O X X
X X X
X X X
19 QB X
Déb|t de vapeur 19
Durge totale avec eau
durg 20 X X X
Adhgrence du
revéftement X X X X X
Fongtion de
pulvgrisation A A A A A
X
i X

X
X
A

Maspe du surplus
de viapeur 2

Glispe de la semelle

Evaluation d

Reppssage en surphis
de viapeur

NQTE — A signifie «si applicable».

Page 16

5 Conditions générales d’exécution des mesures
5.2 Mesure de la température

Ajouter la phrase suivante au quatrieme alinéa:

Pour les mesures des fers sans cordon, a l'exception des fers avec ou sans cordon, un
thermocouple avec disque d'argent, comme illustré a la figure 1, est fixé directement sur la
semelle.
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Item of measurement Clause Thermostatic Thermostatic Thermostatic Thermostatic Cordless irons | Cordless irons
dry irons dry irons, with steam irons steam irons, having a mains
non-self- with non-self- supply
resetting resetting attachment
thermal thermal
cut-out cut-out
Mass 6 X X X X X X
Length of cord 7 X X X X X X
Scratch resistance 8 X X X X X X
Input power 9 X X X X X X
HEafing-up time T0 X X X X X X
Hpttest point 11 X X X X X X
Témperature distribution 12 X X X X
Sole-plate temperature 13 X X X X
Oyerswing temperature 14 X X X X
Cyclic temperature 15 X X X X
Tlhermostatic stability 17 X X X X
Hpating-up for steam 18 X X
Sf{eaming time 19 X X
Sfeaming rate 19 X X
Total time for hard water 20 X X
Aglhesion of coating 21
Spray function 22 A A A
Mpss of shot of steam 23
Sfnoothness
of| sole-plate 24 X X X X X X
Cloth smoothing 25 X X X X X
Shot of steam ironing 26 A A A A

NOTE — A means "if applicabV\

Phge 17

5| General conditign

Fpr the meas

directly.

aftachmentya'the

uogouple with a silver disk as shown in figure 1 is attached to the sole-plate

ly
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5.5 Repose-fer pour les mesures
Ajouter la phrase suivante:
Pour les fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.

Ajouter le nouveau paragraphe suivant:

5 7 __Essai des fers avec ou sans cordaon

Lés fers avec ou sans cordon sont essayés comme des fers conventionnels

Phge 18

6| Détermination de la masse

Remplacer les deux premieres phrases par ce qui suit:

he de prise de courant.

ire de déconnecter la fiche de prige

A suivan 35, deux phrases existantes:
bur les fers sar@r Q 3 effeCtuée a partir du point d’entrée du socle.

Mesure de la puisg

Afouter la phrase suivante:

Pput/es fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.

11 Détermination du point le plus chaud
Ajouter la phrase suivante:

Pour les fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.
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5.5 Iron support for measurements
Add the following sentence:
For cordless irons, the iron is placed on its stand.

Add the following new subclause:

5 7 __Testof cardless irans hm/ing amains cu’n’nly attachment

Cprdless irons having a mains supply attachment are tested as conventional irons.

Phge 19
6| Determination of mass

Replace the first and second sentences by the following

T

Afd the following new se

For cordless irons, the

Measuremen@

For cardless irons, the iron is placed on its stand.

1—Determimatiomrof thehottestpoimnt
Add the following sentence:

For cordless irons, the iron is placed on its stand.
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Page 20
12 Mesure de la répartition de la température
Ajouter la phrase suivante:

Pour les fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.

13—Mesure-de-la fnmpérahlrn de la semelle

Remplacer la derniére phrase du premier alinéa par ce qui suit:

Ppur les fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.

Remplacer les notes existantes par le nouveau texte suivant:

Ppur les fers dont le réglage du thermostat est indiqué par dés st Rositidn de réglag
se trouvera au centre de la plage.

Ppur obtenir la position de réglage requise, I'organ
dans le sens des températures croissantes.

NOTES

maximales de repassage.

L’étiquetage d’entretien des
symbole d’'un fer a repasse

Les températures recomfrandees ont é
comme indiqué dans le fab e

\/ mpérature las e\é
Marquage \ Exemples de matieres

(\ Minipal )aximale

>O

- (1 pm \XQ \ 120 Acétate, élastane, polyamide, polypropyléne

oo (2 pOINts) \R &OO 160 Cupro, polyester, soie, triacétate, viscose, laine
t

(}p@ \/f40 210 Coton, lin

Le thermostat étant réglé au milieu de la plage correspondant a chaque marquage de points, les températur
de lasenielle sont mesurées apres que I'état de régime a été atteint.

La, température de repassage maximale ou minimale est la moyenne des cing températures maximales ou

moyenne des cing températures minimales du centre de la semelle pendant cing cycles consécutifs de variati

de Ta temperature.

Page 22

14 Mesure de la température de déclenchement initial et du dépassement
de mise en température

Ajouter la phrase suivante:

Pour les fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.
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Page 21
12 Measurement of temperature distribution
Add the following sentence:

For cordless irons, the iron is placed on its stand.

13— Measurementof-sole plnfn fnmpnrnfllrn

Replace the last sentence of the first paragraph by the following:

For cordless irons, the iron is placed on its stand.

Replace the existing notes by the following new text:

For irons having thermostat settings which are indicated by &
céntre of the range.

The adjustment of the thermostat control to obtain
direction of increasing temperature.

NOTES

1 The measurements of clauses 13, 14 and\l5 m He same time.

2 1SO 3758 has introduced textile care magkings for maxin oning temperatures.

The textile care labelling of the ISO standard i icat g, two and three dots placed within an ir

symbol.

This standard takes those recom o,account , in order to obtain improved ironing results, t
temperatures have beenadjusted as*shown in llowing table.

ing¥§ to be at the

g’is to be made in the

DN

ole\plate tempgrature
Marking Q Material, for example

um axippum

A ZAN

e (1 dot) < j 120 Acetate, elastane, polyamide, polypropylene

ee (2 Qots) \ \NQ S 160 Cupro, polyester, silk, triacetate, viscose, wool

M \\ &40 210 Cotton, linen
A\

at set\to the middle of each of these dot markings the sole-plate temperatures are measur
ave been reached.

With the therm
after steady/eonditi

The maximum or minimum ironing temperature is the average of the five maximum temperatures or the fi

minimbm temperatures of the mid-point of the sole-plate during five successive cycles of temperature variatior].

Page 23
14 Measurement of initial overswing temperature and heating-up excess temperature
Add the following sentence:

For cordless irons, the iron is placed on its stand.
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16 Détermination de la chute de température en charge

Supprimer cet article.

Page 24

1 Mesure de la stahilitd du thoermaostat

17.1 Essai de chauffage
AJouter la phrase suivante:

Ppur les fers sans cordon, le fer est placé sur son socle.

Phge 26

1Y.2 Essai de chute

AJouter la phrase suivante:

Pgendant I'essai de chute, les fers sans|(cor s.raccordés au réseau.

Remplacer le premier a

L¢ réservoir d'ea
jusqu'a la capacité

au distillée ayant une température de 20 °C + 2 9C
\bricant et le fer est ensuite placé sur son support, ou ¢n
dglé au réglage maximal indiqué pour le fonctionnemept

par le fabricant.

AJouteries phrases suivantes, a la page 28, aprés le dernier alinéa:

Cektte mesure n'est pas effectuée sur

— les fers avec générateur de vapeur séparé;

— les fers comportant un dispositif qui coupe automatiquement I'alimentation lorsque le fer
est immobile;

— les fers construits de facon telle que I'émission de vapeur est irréguliere lorsque le fer
est en position de repos.

Remplacer les notes par ce qui suit:

NOTE - Certains fers peuvent nécessiter une préparation préliminaire. Dans ce cas, avant d’effectuer I'essai, le
fer est préparé conformément a la notice d’instructions.
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16 Determination of temperature drop under load

Delete this clause.

Page 25

1 Measurement of thermastatic Cfﬁhilif\][

17.1 Heating test
Agd the following sentence:

For cordless irons, the iron is placed on its stand.

Phge 27
17Y.2 Drop test
Add the following sentence:

R]

T

Add the following sentences, on page 29, after the last paragraph:

This.meéasurement is not carried out on:

— irons with a separate steam generator;

— irons provided with a shut-off device which automatically switches off the supply mains,

when the iron is not moved,
— irons constructed so that steaming is irregular when the iron is in a rest position.

Replace the two notes by the following:

NOTE — Some irons may need a preliminary preparation. In this case, before the test is carried out, the iron is

prepared according to the instructions.
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19 Mesure de la durée de fonctionnement en vapeur, du débit de vapeur et du débit
de la fuite d’eau

Ajouter la phrase suivante comme troisiéme alinéa:

Pour les fers sans cordon, la mesure est effectuée pendant 20 s seulement sans alimentation
électrique et est a nouveau effectuée sans alimentation électrique lorsque les 90 % de la
capacité d’eau du réservoir ont été vaporisés.

Remplacer la formule du débit de vapeur Sg par ce qui suit:

Wy -W, -Ws
t

SR=

L¢ débit de vapeur et le débit de la fuite d'eau sont exprimés en gra Mu

Supprimer la note.

Phge 30

20 Deétermination de la durée totale de
|'utilisation d’eau dure

Afouter la phrase suivante a la fin de I'a

Llessai n'est pas effectué

28 Déterminatiok rplus de vapeur

Afouter la phra ftie a la_fin de l'article:

Ppur les fe
fdnctionnements

cordgn, le fer est mis en température dans les intervalles entre I¢s
plus de vapeur, conformément aux instructions.

Phge’48

Supprimer la figure 3.

Page 68
Annexe C
C.1 Classification d’aprés le réglage de la température

Supprimer le deuxiéme tiret.
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19 Measurement of steaming time, steaming rate and water leakage rate

Add the following sentence as last paragraph:

For cordless irons, the measurement is carried out for 20 s without power supply and repeated

again without power supply after 90 % of the water capacity of the container has evaporated.

Replace the formula for steaming rate Sg by the following:

W -W, -Ws
t

Sr

The steaming rate and leakage rate are expressed in grams per minut

Dglete the note.

Phge 31
20 Determination of total steaming tim

Agd the following sentence at the end oKthe

This test is not carried out on cordless ronQ

Phge 37

28 Determination; I

a SN steam

of the clause:

Phge 49

Delete figure 3.

eated up between the shot of steam operation in intervdls

Page 69
Annex C
C.1 Classification according to temperature control

Delete the second dashed item.


https://iecnorm.com/api/?name=33409f789a24af397c110c3733fa6163

-16 - 60311 amend. 1 © CEI:1997

C.2 Classification d’apres la possibilité de produire ou non de la vapeur

Ajouter le troisieme tiret suivant:

— Fer a surplus de vapeur.

Page 70

C|8 Deésignation des fers

Remplacer le deuxieme tiret par ce qui suit:

— fer sans cordon a surplus de vapeur.
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