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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 59E: Appareils de repassage et de
pressage, du comité d’'études 59 de la CEl: Aptitude a la fonction des appareils électro-

domestiques.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

DIS Rappgorts de vote
59E(BC)22 S9E(BC)25
59E(BC)23 59E(BC)26 (
N
Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus do uteXinformation sur le

vote ayant abouti & Papprobation de cet amendement.

Page 4

Il peut étre équipé d’'un dispositif produisant un surplus de vapeur.

Ajouter la définition suivante:

3.0.1 rer a surplus de vapeur

Fer équipé d'un dispositif qui fournit un surplus de vapeur aux textiles pendant le

repassage.


https://iecnorm.com/api/?name=5eaca4f1420c3ec88d57fc8878ec6417

311 Amend. 2 © IEC:1993 -3-

FOREWORD

This amendment has been prepared by sub-committee 59E: Ironing and pressing
appliances, of IEC technical committee 59: Performance of household electrical appliances.

The text of this amendment is based on the following documents:

nie n 'y r
LA A4 lICPVI Lo UVIT 'Ulllls
§9E(CO)22 59E(CO)25
S9E(CO)23 S9E(C0O)26
Full information on the voting for the approval of this amendm angbe Mo in the

reports on voting indicated in the above table.

Page 5

Add to the list of "Other publications

SO 6330: 1984, Textiles ~ Domestic washing & es for textile testing.

It can be-provided with means to supply a shot of steam.

Add the following definition:

3.6.1 Shot-of-steam iron

An iron provided with means to supply a shot of steam to textile materials while ironing.
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Page 14

5. Conditions générales d’exécution des mesures
5.2 Maesure de la température
Remplacer le troisiéme alinéa par:

Un disque d'argent mobile, ayant une épaisseur de 1 mm et un diamétre de 10 mm,
est maintenu en haut d’un tube céramique pointu qui renferme les fils d'un thermocouple
dans deux conduits séparés. La figure 1 montre un exemple de montage.

Le centre du disque d’argent est appliqué contre la semelle du fer avec une force d'au
moins 1 N. Pour assurer un bon contact thermique entre le disque d’argent et la semelle,
on peut utiliser de la graisse silicone ou une pate similaire.

5.3 Etat de régime

Ajouter a la fin du paragraphe:

ou aprés la quatriéme ouverture du thermostat, syiva plusCourte.

Ajouter le paragraphe suivant:

5.6 Echantillon d’essai

Pour les essais des atrticles antitlon est utilisé.

Page 16

11. Déterminatio

Remplacer les
tension@ ifige 2 ximale.

Immédiate® apras la-deuxieme ouverture du thermostat, le fer est placé pendant
quelques

mise

A la troisiéme ligne du troisiéme alinéa, remplacer «neuf» par «cing».

Au point 2) du sixiéme alinéa, remplacer «cinQ» par «trois».

Page 20

16. Détermination de fa chute de température en charge

16.1 Maesure de la température et de la puissance absorbée en marche a vide
A la troisiéme ligne du premier alinéa, remplacer «200 £ 10 °C» par «190 °C £ 10 °C».
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Page 15

5. General conditions for measurements
5.2 Temperature measurement
Replace the third paragraph by:

A movable silver disk, having a diameter of 10 mm and a thickness of 1 mm, rests on the
top of a pointed ceramic tube which contain the thermocouple wires in two separate bores.
An example of the arrangement is shown in figure 1.

he centre of the silver disk is pressed on to the sole-plate of the iron. by applying j
orce of at least 1 N. In order to improve the heat transfer between the silver disk and th
ole-plate, silicone grease or heat transfer paste can be used.

5.3 Steady conditions
LAdd to the end of the text:

or when the thermostat has operated four times if this o
Add the following subclause:
pb.6 Test sample

A new sample is used for the tests of'c

Page 17

11. Determination pf the

Replace the sm@ 3
voltage specifie

Page 21

16. Determination of temperature drop under load

16.1  Measurement of temperature and average. input power under idling operations
In the third line of the first paragraph, replace "200 + 10 °C" by "190 °C + 10 °C".
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Page 22
17. Mesurte de ia stabilité du thermostat

17.1 Essai de chauffage

Dans le deuxiéme alinéa, remplacer «200 °C environ» par «190 °C + 10 °C».

Page 28

Ajouter les articles suivants:

22. Mesure de la pulvérisation d’eau

Cet article est a I'étude.

23. Mesure du surplus de vapeur

Cet article est & I'étude.

our tirer

Avant ehce S emelle est nettoyée conformément aux indications du

fabric
solution

ke fer est¥his en fonctionnement, sans eau, le thermostat étant réglé de telle fagg

planche

n que la

température moyenne de la semelle soit maintenue & 190 °C + 10 °C, mesurée du centre

de la semelie dans les conditions définies & I'article 5.

La valeur de créte de la température ne doit pas dépasser 210 °C.

immédiatement aprés coupure du thermostat, le fer est posé sur la table a r

epasser,

le cordon d’alimentation étant fixé sur la poignée du fer de fagon a ne pas perturber le

résultat de I'essai.
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Page 23
17. Measurement of thermostatic stability

17.1 Heating test

In the second paragraph, replace "about 200 °C" by "190 °C + 10 °C".

Page 29

Add the following clauses:

22. Measurement of water spray

Under consideration.

23. Measurement of shot of steam

Under consideration.

The smoothness of the sole-plate is evalua 03 d

Before starting~the
instructions. i
10 % by volumeZof'a

of

The iron‘is operated without water with the thermostat set so that the mean sole-pigte
temperature is maintained at 190 °C £ 10 °C when measured in accordance with clause 5
at the mid-point.

The peak temperature is not to exceed 210 °C.

The iron, immediately after switch-oft of the thermostat, is placed on the ironing-board, the
supply cord being attached to the handle of the iron so that the results are not affected
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Les fers & vapeur sont essayés avec le réservoir rempli d’eau distiliée jusqu’au niveau
maximal spécifié par le fabricant, les dispositifs de commande de vapeur étant réglés pour
donner le débit maximal de vapeur. Le fer est posé sur la table & repasser aprés avoir été
préchauffé comme spécifié pour le repassage & sec et aprés plusieurs coupures de
thermostat avec émission de vapeur.

Moins de trois secondes aprés avoir posé le fer sur la planche a repasser, le fer est tiré
horizontalement & une vitesse de 0,25 m/s + 0,05 mv/s.

On mesure la force maximale au cours du déplacement.

Exprimée en newtons, la force nécessaire pour tirer le fer sur la surface de la-table est
mesurée au moyen d'un capteur dynamométrique (voir figure 7)-dont la précisipn est
supérieure a 0,1 N.

L'essai est effectué trois fois, le tissu de coton étant rempla

iBre du

la se-
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Steam irons are also tested with the water reservoir filled with distilled water to the
maximum capacity specified by the manufacturer, any steam control set to the maximum
flow rate. The iron is placed on the ironing-board, after it has been preheated as specified
for dry ironing and the thermostat has operated several times with steam emission.

Within three seconds of placing the iron on the ironing-board, the iron is pulled horizontally
at a speed of 0,25 m/s + 0,05 m/s.

The maximum force during the movement is measured.

he force in newtons required to pull the iron over the surface is measured by means of,a
pring balance having an accuracy of not less than 0,1 N, as shown in figure

he test is carried out three times, the cotton cloth being replaced<eat

The average of the three measurements in ea
ness of the sole-plate is expressed i

For steam irons it is stated for both iron
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Annexe B
(normative)

Tissu de coton

La composition du tissu de coton utilisé pour les mesures de glisse de |a semelle est la
suivante:

-~ Dimensions: longueur suffisante pour couvrir la table a repasser et largeur supé-

rieure a celle de la semelle.

— Préparation: décati, lavé et rincé conformément a 1SO 6330, articlec5et| para-
graphes 6.2: Repassage humide ou 6.3: Repassage a sec.

- Nombre de fils par cm en chaine: 25 + 2 fils de 30 £ 2 T¢
~ Nombre de fils par cm en trame: 25 + 2 fils de 30 *

- Masse par m2: 170 g = 10 g aprés conditionne
relative.

midité

- Résistance a la traction en chaine: au moi
d'essai de 50 cm de large.

ntillon

oivent

5%
1h.
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Annex B
(normative)

Cotton cloth

The composition of the cotton cloth used during the measurement of the smoothness of
the sole-plate is as follows.

— Size: sufficient length to cover the ironing-board and be wider than the sole-plate.

-~ Preparation: non-starched, washed and rinsed according to 1SO 6330, clause 5)and
subclauses 6.2: drip flat or 6.3: dry flat.

- Number of threads per cm in warp: 25 £+ 2 threads of 30 + 2 te

— Number of threads per cm in weft: 25 £ 2 threads of 30 + 2 tex.
- Mass per m2: 170 g + 10 g, after conditioning at 20 °C and 6

— The cloth used for comparative testing o
batch.

- The cloth is kept in a containe
and then used within 1h.

Replace figure 1 by th : ] 2¢ amendment).

Page 33

Replace figur page 13 of this amendment).
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Disque d’argent
Silver disk

Tube de céramique
Ceramic tube
Ressort

Spring

Ecrou de réglage
Adjusting nat

Fils du thermocouple
Thermocouple wires

Disque d'argent

(Vu séparé du tube céramique)
Silver disk

(separated from the ceramic tube)

Soudure cuivre-zinc ou soudure a l'argent
Copper-zinc solder or silver splder

Thermocouple N
i
W\
N
X
TN
" Condui
HL\ 07 el
N
- N\
o
E:\ Couplage
1 L | _— Coupling
/ L/ Support
]

Hessort

Dimensions en millimétres Dimensions in millimetres

CEI-IEC 673193

Figure 1 -~ Dispositif pour la mesure de température de la semelle
Arrangement for measuring the sole-plate temperature
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