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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

METHODES DE MESURE DE I’APTITUDE A LA FONCTION DES FERS A
REPASSER ELECTRIQUES POUR USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE

PREAMBULE

1) Leg décisions ou accords officiels de la CE I en ce qui concerne les questions technigues,
ot sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant 4 ces questions, ¢xpri
un |accord international sur les sujets examinés.

%ités d’Etudes
esure possible

2) Ceb décisions constituent des recommandations internationales et sontagréée hie ar les Comitds nationaux.

3) Da4ns le but d’encourager cette unification internationale, 1a

les[recommandations de la CE I dans la mesure o les

4) On reconnait qu’il est désirable que ’accoyd internatjo
nationales de normalisation avec ces reco q
Comités nationaux s’engagent a user de leur

possédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent Eely § 3 ¢ base fondamenthle de ces régles

oniser les régles
permettent. Les

La présente resommandation s établ le Sous-Comité S9E: Appareils de repassage et de press-
ing, du Comi : : Aptitude a la fonction des appareils électrodomestiques.

Un| premier preje iSO »la réunion tenue & Tel-Aviv en 1966 et un second projet fut
discut ¢ S Prague en 1967, a la suite de laquelle un nouveau projet| fut soumis a
PPappr ités tonaux suivant la Régle des Six Mois en avril 1968.

Leg ivapts¥e synt prononcés explicitement en faveur de la publication:

Hongrie

Israél
Australie Japon
Attriche Pays-Bas
Belgique Royaume-Uni
Danemark Suéde
Etats-Unis d’Amérique Suisse
France Turquie

Union des Républiques Socialistes Soviétiques
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

METHODS OF MEASUREMENT OF PERFORMANCE OF ELECTRIC
IRONS FOR HOUSEHOLD OR SIMILAR USE

FOREWORD

1) The fdrmal decisions or agreements of the I E C on technical matters, prepared by Tecmc
Natlollal Committees having a special interest therein are represented, expressya

consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they 2

sense.

3) Inord
yet nd
rules

4) The dp:
nation]
Comumi

This K
of IEC

A first
the meefi
Commit|

The f
4

&xplicitly in favour of publication:

Japan
Netherlands
South Africa

Pch all the
irternational

ittees in that

bs having as
hsis for these

b harmonize
he National

\ppliances,

e National

Sweden

France
Germany
Hungary
Israel

Switzerland

Turkey

Union of Soviet Socialist Repubhcs
United Kingdom

United States of America
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METHODES DE MESURE DE I’APTITUDE A LA FONCTION DES FERS A
REPASSER ELECTRIQUES POUR USAGE DOMESTIQUE OU ANALOGUE

SECTION UN -~ GENERALITES

1. . 1y . . /—\
La présente recommandation est applicable aux fers a repasser électfiques pour-lisage domestique
u analogue.
2. OQbjet

ractéristiques
e intéressant
] hctéristiques.
exigées pour
]

) fonction d’un

3 seule méthode
afiiére vraiment reproductible et des mesures ont, par
ins facteurs, tels que la température au centte de la semelle,
., qui exercent une influence sur la caractéristique fondamen-
iedt de tenir compte du fait que, bien qu'un résul%at exceptionnel

ur Paptitude 4 la fonction, une grande latitude est Idissée en ce qui
sante, et on ne
ux légéres différences susceptibles de se produire dans I[fun quelconque

SECTION DEUX — DEFINITIONS

suivantes s’appliquent dans le cadre de la présente recommandation.

3.  Fer arepasser électrique

Appareil portatif, comportant une semelle chauffée électriquement, utilisé pour le repassage des
matieres textiles.

Note. — Dans la présente recommandation, le terme «fer» est employé pour désigner un « fer & repasser électrique ».

4. Fer a thermostat

Fer muni d’un thermostat dont le réglage peut étre commandé & la main, en vue de faire varier la
température de la semelle dans une plage donnée et de la maintenir entre certaines limites.
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METHODS OF MEASUREMENT OF PERFORMANCE OF ELECTRIC
IRONS FOR HOUSEHOLD OR SIMILAR USE

SECTION ONE - GENERAL

Scope

is Recommendation applies to electric irons for household or simil

Object

r e charac-
terigtics of electric irons for household or similar use whic f infere b describe
the

Thi ts.

Notd. — The primary characteristic to be takén into accountin assessing the performance of an electric iron is its basic
| It has not
Eproducible

disfribution, etc., which affect the basic charagteristic. In
il¢ a very exceptional result in any one of them may signifi-

ngidera le latitude in the combination of results which will give patisfactory
)ce should not be attached to minor differences in any one result.

SECTION TWO - DEFINITIONS

or the’pur of this Recommendation the following definitions shall apply.

Electric iron

A portable appliance, which has an electrically-heated sole-plate and is used for ironing textile
materials.

Note. — In this Recommendation, “electric iron” is referred to as “iron”.

Thermostatic iron

An iron fitted with a thermostat, the setting of which can be adjusted manually to alter the sole-
plate temperature over a range and maintain it within certain limits.


https://iecnorm.com/api/?name=0ed244229bbc4cae2d8b55655cdd8809

10.

10.1

10.2

11.

12.

13.

—8—

Fer a coupe-circuit thermique a réenclenchement automatique

Fer muni d’un coupe-circuit thermique a réenclenchement automatique réglé de fagon permanente
en vue de limiter la température maximale de la semelle.

Fer a coupe-circuit thermique a réenclenchement non automatique

3

Fer muni d’un coupe-circuit thermique & réenclenchement non automatique, tel que coupe-
circuit & fusible, destiné & déconnecter I’élément chauffant lorsque le fer atteint une température
excessive.

Fer fonctionmant 4 sec N

Fer ne possédant pas de dispositif générateur et distributeur de vapexr, ni oy\em\pour asperger
d’eau les matiéres textiles pendant le repassage.

[Fer & production de vapeur

Fer possédant un dispositif générateur de vapeur e u contact des

matieres textiles pendant le repassage.

Fer a aspersion d’ean

Fer possédant des moyens pour aspe stextiles pendant le repassdge.

'Tension nominale

Tension noxina
Tensio i

et supérieure.

r le fabricant.

Semelle

Face du fer chauffée électriquement et pressée sur les matiéres textiles pendant le repassage.

Centre de Ia semelle

Point de P'axe de la semelle situé & mi-distance entre la pointe et le talon.


https://iecnorm.com/api/?name=0ed244229bbc4cae2d8b55655cdd8809

—9__

5. Electric iron with self-resetting thermal cut-out

An iron fitted with a self-resetting thermal cut-out with a fixed setting to limit the maximum
temperature of the sole-plate.

6.  Electric iron with non self-resetting thermal cut-out

An iron fitted with a non self-resetting thermal cut-out, such as a fusible link, for the purpose of
disconnecting the heating element if the iron attains excessive temperature.

7.  Dryj VAN

AI iron having neither means to produce and supply steam nor to spray
whilg ironing,.

materials

8 Stea‘[n iron
An iron having means to ﬁroduce and supply steam to

9.  Spray iron

Af iron provided with means to spra erials while ironing.

10. Rated voltage

10.1 Ratdd voltage
The Voltag@ A€

10.2 Ratd

The r signg its lower

11. Ratg

The input power of the iron under normal operating conditions assigned by the manulacturer.

12.  Sole-plate

The flat surface of the iron, which is heated electrically and pressed against textile materials while
ironing.

13.  Mid-point

The mid-point on the centre-line of the sole-plate.
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14.

14.1

142

14.3

144

14.5

— 10—

SECTION TROIS — GENERALITES SUR LES MESURES

Enumération des mesures

L’aptitude a la fonction des fers & repasser est déterminée par les mesures suivantes.

Mesures pour tous les types de fers

Détermination de la masse (voir article 16).

Mesure de la longueur du cible souple (voir article 17).

Mesure de la résistance de la semelle aux éraflures (voir article 18).
Mesure de la puissance absorbée (voir article 19).

!

l

|

Mesure de Ja durée de mise en temperature (voir articie 207
Détermination du point le plus chaud (voir article 21).
Mesure de la répartition de la température (voir article 22).

]

Mesures pour les fers & thermostat

~ Mesure de la température de la semelle (voir article
— Mesure de la température de déclenchement jr
(voir article 24).

Note. — Lorsque les mesures énumérégs ci-dessus sonieffectuées sur des fers a production de vapeus
aspersion d’eau, les réservoirg doivent€tre vides:

i indigué ns le tableau suivant.

n température

25).

ou sur des fers a

article 28).
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SECTION THREE - GENERAL NOTES ON MEASUREMENTS

14. List of measurements

The performance of the iron is determined by the following measurements.

14.1 Measurements for all kinds of irons

— Determination of mass (see Clause 16).

Measurement of length of flexible cord (see Clause 17).
Measurement of scratch resistance of sole-plate (see Clause 18).

Measurement of input power (sec Clause 19). TN
— Mgasurement of heating-up time (see Clause 20).

- Dgtermination of the hottest point (see Clause 21).

— Mgasurement of temperature distribution (see Clause 22).

|

14.2 Meafurements for thermostatic irons
— Mgasurement of sole-plate temperature (see Clause 23).
huse 24).

- M
— Dg
- M

Note. Empty.

14.3

14.4

14.5
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14.6

15.

15.1

— 14—

Ordre dans lequel sont effectuées les mesures

Les mesures sont effectuées dans "ordre indiqué dans le tableau du paragraphe 14.5.

Conditions générales d’exécution des mesures

Sauf spécification contraire, les mesures sont faites dans les conditions suivantes.

Conditions ambiantes

Les mesures sont effectuées A une température ambiante de 20 £+ 5 °C et 'emplacement de mésure

ne doit pas étre exposé aux courants d’air.

15.2

15.3

15.4

15.5(

Mesure de la température

Tension pour 18
La tﬁ@ A

nominale

uits de fagon a pouvoir supporter la semelle du fer horizontalemen
moing s de la surface de base sur laquelle est placé le fer.

. Le diamétre

de la Publica=
indicateurs et

I de 10 mm de

es calorifiques.

hement du fer.

ir la puissance
tension appli-

trois supports
, & 100 mm au

15.6

16.

Eau dure a ultiliser pour les mesures speciales

Lorsqu’il faut tenir compte de I'entartrage, on doit utiliser de I’eau dure. Sa composition est

I’étude.
SECTION QUATRE - METHODES DE MESURE

Détermination de la masse

La masse du fer est mesurée sans le cible souple. On enléve le cable du fer en le déconnectant des
bornes ou en enlevant la prise mobile du connecteur. La masse est exprimée en kilogrammes et

arrondie a une décimale.
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14.6

15.

15.1

15.2

15.3

15.4

15.5

15.6

16.

15—

Order of measurements

Measurements are performed in the order written in the table of Sub-clause 14.5.

General conditions for measurements

Unless otherwise specified, the measurements are conducted under the following conditions.

Ambient conditions

The measurements are conducted at an ambient temperature of 20 + 5 °C, and the place for the -
measurements should be free from any draughts.

Temperature measurement

The temperature of the iron is measured by a fine-wire thermocotple, the wi meter of
whigh shall not exceed 0.3 mm.

Apcuracy of the measuring instrument shall be better than or equa iblication
51, Recommendations for Indicating Electrical Measuring Instpayme hei ossories.

The thermocouple is attached to the centre of a silv€ avifigha diameter of 10 mm and a
thickness of 1 mm by silver soldering and the silver ’ i b [ the iron
with a force of at least 5 N. All precautions shal t between
the [silver disk and the sole-plate and’t kample is
shoyn in Figure 1, page 26.

Steqdy-state conditions

The steady-state condi witching-
on of the iron.
Voltage for meqsur

The Vol‘m@ X ited input
under the stead \ge is that
reqy
Irod

7 The three
poi ly at least
100

L L 0 L
Hardwaterto-beused for spetiat rrreasarernernts

When scaling is to be taken into account, hard water should be used. The composition of the
hard water is under consideration.

SECTION FOUR - METHODS OF MEASUREMENT

Determination of mass

The mass of the iron is measured without the flexible cord. The fiexible cord is removed from the
iron by disconnection from the terminals or by removing the connector. The mass is expressed in
kilogrammes, rounded off to one decimal place.
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17.

18.

19.

20.

22.

—16 —

Mesure de la longueur du céble souple

La longueur du céble souple est mesurée entre le point d’entrée dans le fer ou la prise mobile du

connecteur et le point d’entrée dans la fiche, y compris les dispositifs de protection
longueur est exprimée en meétres et arrondie aux 5 cm les plus proches. '

Mesure de la résistance de la semelle aux éraflures

A Tétude.

Mesure de la puissance absorbée

éventuels. La -

En partant de la température
15.4, le thermostat éventuel étant ré

bst maintenue
e(s) de tension

1>ge. Lorsque
'la puissance

ffectuée apres
plus élevée.

uple thermo-
u paragraphe

e 180 deg C

auffé¢ sous la
elle dépasse

oupure de l'alimentation, le fer est placé pendant quelques secondes

Note. — Comme feuille de papier blanc, il est recommandé d’utiliser soit une feuille de papier photocalque positif, non

expose et developpe, soit du papier calque blanc, soit du papier buvard blanc.

Mesure de la répartition de la température

Le fer est placé sur les trois supports métalliques (voir paragraphe 15.5), un couple thermoélectrique

est fixé & chacun des quatre points suivants de la semelle:

a) le point le plus chaud déterminé d’apres Particle 21;

b) le centre de la semelle;

¢) le point situé sur I’axe longitudinal & 20 mm de la pointe de la semelle;
d) le point situé sur I’axe longitudinal & 20 mm du talon de la semelle.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

Measurement of length of ﬂexiblé cord

The length of the cord is measured from the inlet point to the iron or connector to the inlet point
to the plug, including any cord guards. The length is expressed in metres rounded off to the nearest

5 cm.

Measurement of scratch resistance of sole-plate

Under consideration.

Measurement of input power

The iron 1s placed on the three metallic supporfs (see Sub-clause 15.5). 1
at thie rated value(s) or at the mean value of the rated voltage range(s), if
limits of the rated voltage range is less than 10% of the mean value of tht
between the limits of the rated voltage range is larger than 10% of the
inpuf power shall be measured both at the upper and lower limit

AN
voltage shal] be kept
i :e\gt

ween the

:gerence
ge, the

urement

is made after the iron has reached the steady state conditiongith t get at the
highest temperature.
Me::[surement of heating-up time

The couple is
attaq

St hb-clause
15.4

The time necessary deg C is
mea
Detd

T with the
voltage spesified in\Su se 15. gls 200° C.
The e 1) ite paper
sprefid g flag i ng of the
pap¢iNndicatg gmpe mined as

the ¢entrexaf-the darkest area.

Note

O UCU d C Ddp U ! I'CILHICTIL.

Measurement of temperature distribution

The iron is placed on the three metallic supports (see Sub-clause 15.5); a thermocouple is
at each of the following four points of the sole-plate:

a) the hottest point determined in Clause 21;

b) the mid-point of the sole-plate;

¢) the point on the longitudinal centre line 20 mm from the tip of the sole-plate;

d) the point on the longitudinal centre line 20 mm from the back end of the sole-plate.

~-‘Peositive phttotype paper, which is unexposed and developed, white tracing paper, or white blottifg paper is

attached
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23.

24.

25.
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Dans le cas d’un fer a thermostat, le thermostat est réglé de fagon & maintenir & 150 °C environ la
température au centre de la semelle & I’état de régime et la mesure est effectuée apres que le fer a
atteint I’état de régime. Pour les autres types de fers, la température au centre de la semelle est
maintenue a 150 °C environ pendant 15 min au moins avant d’effectuer les mesures, en établissant
et en interrompant alimentation.

A Taide d’un appareil de mesure enregistreur, la température variable est enregistrée pendant
10 min et la température moyenne pour les 10 min est alors déterminée pour chacun des quatres points.
Ensuite, on détermine la moyenne des quatre températures moyennes et on calcule la différence entre
chaque température moyenne et la moyenne de température; les quatre différences de températures
sont notées comme indiquant la répartition de la température sur la semelle.

Note. — Si un évent destiné a I’émission de vapeur ou si un couvercle est situé sur un point de mesure quelconque, le

couple thermoélectrique n’est pas placé a cet endroit mais est fixé aussi prés que possible
n’importe quelle direction.

de ce point, dans

Mesure de la température de Ia semelle

ment automatique, la mesure est la méme que ciidess

oyple thermo-
e position du
pendant cing

égime. La valeur

est la tempéra-
a réenclenche-

ést Indiqué @des sdeteurs, la position de réglage se trouve au

placé dans le sens

ture

Le fer est placs
électrique est
et le thermost

jfues (voir paragraphe 15.5) et un gouple thermo-
iné 3 Particle 21. Le fer est ensuite njis sous tension
| maintenue au
Hu local. Le fer
bs et la tempé-
ycles successifs,

la température
cing derniéres

ement de mise en température, qui est la différence entre la températurg de déclenche- »

VRSP | P | 1 u | A | 1 4 4 rs
LT IHTIUA L UL LA VAIVUL THU Y UHLHD UL LIV UG Ia i Pl dta i,

Mesure de la variation cyclique de la température du point le plus chaud

La méthode de mesure de la température est la méme que celle de 'article 24, sauf en ce qui con-
cerne les températures les plus élevées et les plus basses de chaque cycle, qui sont mesurées pour
cing cycles consécutifs aprés que le fer a atteint I'état de régime. La valeur moyenne pour les tempé-
ratures les plus élevées et celle pour les températures les plus basses sont déterminées. La variation
cyclique de la température du point le plus chaud est représentée par la demi différence des deux
valeurs moyennes ; elle est exprimée en + degrés Celsius.

Note. — Cette mesure peut étre combinée avec les mesures de I'article 24.
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23.

24.

25.

For a thermostatic iron, the thermostat is set so that the temperature at the mid-point is maintained
at approximately 150 °C under the steady-state conditions, and the measurement is performed after
the iron has reached the steady-state conditions. For other iron types, the temperature at the mid-
point is maintained at approximately 150 °C for at least 15 min by switching the supply on and off
before taking temperature measurements.

Using a recording-type instrument, the varying temperature is recorded for 10 min and the average
temperature for the 10 min is determined for each of the four points. The mean of the four average
temperatures is then determined, and the difference between each average temperature and the mean
temperature is also calculated. The four temperature differences are recorded, as the indication of
the temperature distribution over the sole-plate.

Note. — If there is a steam outlet or a cover plate at any of the temperature measuring points, the thermocouple is not

placed over it, but is positioned as near to this point as is practicable, the direction of displacement being
unspecified.

Measurement of sole-plate temperature

Tlhe iron is placed on the three metallic supports (see Sub-clause uple is
attafhed at the mid-point of the sole-plate. The iron is switched on e thermo-
stat|the highest and the lowest temperatures are measured duxi tempera-
turg f the five
higl with self-
resq
Notd entre of the

flirection of

T ¢8”(see Sub-clause 15.5) and a thermg¢couple is

1. The iron is then switched on and the thermostat

atta (
is rage ¥ about 120 °C is maintained at the measufing point
und S iond i ig allowed to cool down to room temperature. The iron is
i measured
[ the type
first and

[he& Heating-Up excess temperature, which is the difference between the initial overswing tempera-
ture and the mean peak temperature.

Measurement of cyclic fluctuation of temperature of the hottest point

The procedure for the temperature measurement is the same as in Clause 24, except that highest
and lowest temperatures of each cycle are measured for five successive cycles after the iron has
reached the steady-state conditions. The mean value for the highest temperatures and that for the
lowest temperatures are determined. One half of the difference between the mean values is the cyclic
fluctuation of the temperature of the hottest point and is expressed in + Celsius degrees.

Note. — This measurement may be combined with the measurements in Clause 24.


https://iecnorm.com/api/?name=0ed244229bbc4cae2d8b55655cdd8809

—20 —
26. Détermination de la chute de température en charge

26.1 Mesure de la température et de la puissance absorbée en marche a vide

Le fer est placé sur les trois supports métalliques (voir paragraphe 15.5) et un couple thermoélec-
trique est fixé au centre de la semelle. Le fer est ensuite mis sous tension et le thermostat est réglé
de fagon qu'une température moyenne de 200 - 10 °C soit maintenue & 1’état de régime.

Apres que le fer a atteint P'état de régime, les températures les plus élevées et les plus basses pour
cing cycles consécutifs sont mesurées et la valeur moyenne T; est déterminée. En méme temps, la
puissance moyenne absorbée a Pétat de régime W est déterminée en divisant I’énergie électrique
absorbée au cours d’au moins cing cycles de régulation, exprimée en wattheures, par la durée totale
de ces cycles. ‘

26.3 Mesure de la température et de la puissance moyenne en charge

Le fer est placé sur les supports de I'appareil de mesure représem be 28, et est mis
sous tension, le thermostat étant réglé comme indiqué au paragraphe 26. >

Le débit de I'eau de refroidissement est réglé de fagon g ratures de I’eau

a D’entrée et a la sortie ne dépasse pas 10 deg C aprés obtenti

de fagon que la
nominale.

hent du thermo-
elle, en charge,

26.B

La chute de tep & et Etant respective-
ge, déterminées
aux paragrap

La@d ‘

100 W est calculée par la formule suivante:
T x 100

Ao =
—

enne absorbée en charge
ance moyenne absorbée en marche a vide

27 L —Mesure-de-lastabilité-du-thermeostat

27.1 " Essai de chauffage

Le fer est placé sur les trois supports métalliques (voir paragraphe 15.5) et un couple thermo-
électrique est fixé au centre de la semelle.

Le fer est ensuite chauffé et le thermostat est réglé de fagon qu’une température moyenne de 200 °C
environ soit maintenue a 1’état de régime. L’organe de réglage du thermostat est fixé d’une maniere
telle que le réglage ne change pas pendant la mesure. '

La température moyenne 77 est déterminée comme 2 ’article 23.
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26.1

26.2

26.3

27.

27.1
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Determination of temperature drop under load

Measurement of temperature and average input power under idling operation

The iron is placed on the three metallic supports (see Sub-clause 15.5), and a thermocouple is
attached at the mid-point of the sole-plate. The iron is then switched on and the thermostat is adjusted
so that an average temperature of 200 + 10 °C is maintained under the steady-state conditions.

After the iron has reached the steady-state conditions, the highest and the lowest temperatures for
five successive cycles are measured, and the mean temperature 7; for them is determined. At the
same time, the average power W; of the input consumed under the steady-state conditions is deter-.
mined by dividing the electric energy in watthours consumed in the course of at least five regulating
cycles by the total duration of these cycles.

Megsurement of temperature and average input power under load

out-going
watpr and in-coming water does not exceed 10 deg C after stead

¢ average
inplit power absorbed by the iron is about 50% of the rate

ndition is
reaghed. The average power W, of the i 3 C ate under

loa

Cual

; ifference AT = T~ Te, T; and T being respecti-
vely ¢ : i toad détermined in Sub-clauses 26.1 and 26.2.

=

whg
Wy
Wi

Measurement of thermostatic stability

Heating test

The iron is placed on the three metallic supports (see Sub-clause 15.5), and a thermocouple is
attached at the mid-point of the sole-plate.

The iron is then heated up and the thermostat is set so that an average temperature of about 200 °C
is maintained under the steady-state conditions. The setting of the thermostat is fixed in an appro-
priate way so that the setting does not change during the measurement.

The average temperature T is determined as in Clause 23.
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27.3

28.

—02

Le fer est ensuite mis en fonctionnement pendant 11 h, puis disconnecté pendant 1 h. Les cycles
consistant en une période d’enclenchement de 11 h et une période de déclenchement de 1 h sont alors
répétés jusqu’a ce que la somme de toutes les périodes d’enclenchement atteigne 500 h. Immédia-
tement apres, la température moyenne de la semelle 7 est déterminée comme pour T1.

Essai de chute

Cet essai est effectué immédiatement apres la mesure décrite dans le paragraphe 27.1, le réglage du
thermostat étant le méme.

Le couple thermoélectrique est enlevé de la semelle et le fer est soumis & mille chutes d’une hauteur
de 4 cm 4 une cadence d’environ cing chutes par minute. En tombant, le fer doit heurter horizontale-
ment une plaque d’acier présentant une surface plane supportée rigidement, ayant une épaisseur

15 1 I L

N E] . i 4 Sl M S ol £l 2
U AU ITITUTILS O T VU ULV ITIASOL U AU THUTITS T R 5 LU UL PUSTLIT UGS SctY

page 30. Pendant P’essai de chute, le fer est relié¢ a la source d’aliment

gt WPQZ a la figure 4,

Immédiatement aprés I’essai de chute, la température moyer de> semelle est

déterminée, comme pour 7.

Détermination de la dérive du thermostat

Pour indiquer la stabilité thermostatique, les dérives du therim rés les essais sqnt déterminées
par les formules suivantes:

~ dérive du thermostat pour I’essai
- dérive du thermostat pour ’¢
— dérive totale

Elles sont exprimées en pour-¢

Mesure de la dw

A 1’étfe.

vapeur

31.

Mesure de la durée de fonctionnement en vapeur pour I’eau dure

A Tétude.
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27.2

27.3

28.

29.

30.

31

— 23—

The iron is then operated for 11 h and then it is switched off for 1 h. The cycles, consisting of an
on-period of 11 h and an off-period of 1 h, are repeated until the total sum of on-periods reaches
500 h. Immediately after this, the average sole-plate temperature T is determined as for 77.

Drop test

This test is performed immediately after the measurement in Sub-clause 27.1, with the thermostat

fixed at the same setting.

The thermocouple is removed from the sole-plate and the iron is subject to a thousand drops from -
a height of 4 cm at a rate of about five drops per minute. When the iron drops, it should strike in a
horizontal position on a rigidly supported flat steel plate at least 5 mm thick /a—ﬂd\at least 15 kg in

powgr supply.

Immediately after the drop test, the average temperature T3 at the
T1.

Detgrmination of drift of thermostat

Ak an indication of the thermostatic stability, the dy
mingd by the following formulae:

— drift of the thermostat for the heating’te
— dfift of the thermostat for the drop te
- tqtal drift

These are expressed in percent.

Meagsurement of healti

Under cor@a

mas§. Figure 4, page 30, illustrates the test device. During the drop test, the ifon 1s CO% ed to the

te iné as for

after the tests are deter-

Measurement of steaming life for hard water

Under consideration.
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ANNEXE
CLASSIFICATION DES FERS A REPASSER ELECTRIQUES

Classification d’aprés le réglage de la température

— Fers a thermostat.

- Fers a coupe-circuit thermique 4 réenclenchement automatique.

~ Fers a coupe-circuit thermique & réenclenchement non automatique.
~ Fers sans thermostat, sans coupe-circuit thermique.

Classification d’aprés la possibilité de produire ou non de la vapeur

— Fers a production de vapeur. TN

— Fers fonctionnant a sec.

lorsque la semelle est tenue en position verticale: ce &
évaporation.

Classification d’aprés I'utilisation

abituellement
fer du type a

qui continue &
vent appelé fer

— Fers d’usage général.
— Fers de voyage.

Désignation des fers

Les fers sont désignés en combinant autant de types de classification qu’il est nécessaire.

Exemple:

— fers a thermostat, fonctionnant a sec;

~ fers a production de vapeur, a coupe-circuit thermique a réenclenchement automatique;

— fers a thermostat, a production de vapeur et 4 aspersion d’eau.


https://iecnorm.com/api/?name=0ed244229bbc4cae2d8b55655cdd8809

25—

APPENDIX
CLASSIFICATION OF ELECTRIC IRONS

Classification according to temperature control

Thermostatic iron.

Iron with self-resetting thermal cut-out.

Iron with non self-resetting thermal cut-out.
Non-thermostatic iron without thermal cut-out.

|

l

!

Classification according to existence or non-existence of steam producing ability

— Steam iron.

— Dry iron.

Classffication of steam irons according to steam control

Steam irons whose steam emission can be switched on and off
valve) and whose steam emission usually stops when the sole-pl
type ¢f iron is often called a drip-feed type iron.

water]

Classjfication according to existence or ngn-e

— Spray iron.
- Ndn-spray iron.

Classification according

Classfiﬁcation according to usage

control

ition: this

Ste i i iSSi 3 ¢ emit steam Yntil the

— General purpose iron.
— Travel iron.

Designation of irons

Irons are designated by combining as many terms of classification as are necessary.

Example:

— thermostatic, dry iron;

~ steam iron with self-resetting thermal cut-out;
— thermostatic, steam and spray iron.
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