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3.1

MESURE DES DIMENSIONS D’UN COMPOSANT CYLINDRIQUE
A DEUX SORTIES AXIALES

Domaine d’application

La présente recommandation est applicable aux condensateurs et résistances cylindriques a deux
sorties axiales destinés aux matériels électroniques.

Objet

ensions d’un
alpngueur des

’enrobage
diamétre

co
softies. A 'aide de la méthode décrite 4 Particle 4, le débordement maki
suf les fils de sorties peut étre spécifié. L’article 5 propose un
hors-tout.

Nofe. — Une méthode de mesure des composants & sorties non axialeg est en.cours \J

@ ies dans des fentes (ou trous)
pratiquées dans deux plaques-caliB dcant‘ces ptaques’de maniére a ce qulelles restent
toyjours paralleles, jusqu’a ce que le somposah ans déformation du corps nj des sorties.
Ld parallélisme des plaques doit &trg considérd comme suffisant si, compte tenu des dinjensions des

plaques et de la distance entre le composantetleNdispositif de mesure, ’erreur de mesure| due a cette
cafise est inférieure ou’é 3 L (0,0Q

Plague-calj ou 3 arties aylales par fils (& I'exception des composants| mentionnés
auy| paragra

' By iz

0,20 - 0,05 mm (0,008 + 0,002 in) A
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MEASUREMENT OF THE DIMENSIONS

OF A CYLINDRICAL COMPONENT HAVING TWO AXIAL TERMINATIONS

3.1

Scope

This Recommendation applies to cylindrical capacitors and resistors for use in electronic
equipment and having two axial terminations.

Object

The jtb of a
component. h of
the termin ?n
be defined ELET.
Note. — A
Length

The 1 ) of
two gaugq y is
clamped W ntly
close to p the
measuring|

The f]
Gauge pla d in
Sub-clause

pot— T 2]
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?
/ 45 z
wi | P
— N W T‘
| Z\ / 1
7 .
/' 0.20 -- 0.05 mm (0.008 == 0.002 in)

FIGURE 1
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La longueur du corps est égale a la longueur mesurée L, et la longueur des sorties est égale a L,.

La largeur de la fente (ou le diamétre du trou) W de la plaque-calibre est fonction du diamétre
du fil de sortie suivant les indications du tableau suivant:

*

L . . . . i Largeur des fentes
Diamétre nominal des fils de sortie Diamétre nominal des fils de sortie des plaques-calibres
mm in -+ 0,02 mm * + 0,0008 in *

Jusqu’a 0,45 compris Jusqu’a 0,018 compris 0,80 0,031

> 0,45 jusqu’a 0,70 compris > 0,018 jusqu’a 0,028 compris Y00 O\ 0,039

> 0,70 jusqu’a 0,90 compris > 0,028 jusqu’a 0,036 compris ,20 0,047

> 0,90 jusqu’a 1,15 compris > 0,036 jusqu’a 0,045 compris 5 \ 0,059

> 1,15 jusqu’a 1,32 compris > 0,045 jusqu’a 0,052 compris 1,8 0,071

> 1,32 jusqu’a 2,00 compris > 0,052 jusqu’a 0,079 compris \ 00 \>0,1 18

Cette tolérance n’est a respecter qu’a proximité du point ou portera la soxtie lea esure.

3.2 Plaques-calibres pour composants d’un diamétre égal o
par perles de verre ou par fils non continus

prties axiales
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Si les fils de sortie ne sont pas continus, comme pour les composants dont les sorties sont soudées
a Pextérieur du boitier ou pour les composants munis de perles de verre, I’épaisseur du calibre n’a
aucune influence sur la mesure de la longueur. La longueur du composant est définie par la distance
entre les faces intérieures des plaques-calibres (L,), la longueur des sorties étant égale a L,.

La largeur de la fente (ou le diameétre du trou) de la plaque-calibre doit &tre de 4,00 + 0,02 mm
(0,1575 + 0,0008 in).

Note. — Cette tolérance n’est a respecter qu’a proximité du point out portera la sortie pendant la mesure.
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— 9
The length of the body is equal to the measured length L,, and the length of the termination is
equal to L,.

The width of the slot W (or the diameter of the hole) in the gauge plate shall depend on the
diameter of the wire termination in the manner given in the following table :

Nominal diameter of wire Nominal diameter of wire Width of slots in gauge plates
terminations terminations
mm in + 0.02 mm * <+ 0.0008 in *
Up to and including 0.45 Up to and including 0.018 0.80 0.031
> 0.45 up to and including-0.70 > 0.018 up to and including 0.028 1.00 /\0.039
> 0.70 [up to and including 0.90 > 0.028 up to and including 0.036 1.20 0.847
> 0.90 |up to and including 1.15 > 0.036 up to and including 0.045 1.50 00.
> 1.15 |up to and including 1.32 > 0.045 up to and including 0.052 1. 71
> 1.32 |up to and including 2.00 > 0.052 up to and including 0.079 3. 0.1

* This tolerdnce need only be maintained in the locality of the point where the terminati i i hent,

3.2 Gauge pla and

with glass
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If there is a discontinuity in the wire termination, e.g. on components with external welds on the
leads and on components provided with glass seals, the thickness of the gauge has no significance
in the measurement of length. The length of the component shall be taken as the distance between
the inside faces of the gauge plates (L,), the length of the terminations being equal to L,.

The width of the slot (or the diameter of the hole) in the gauge plate shall be 4.00 4+ 0.02 mm
(0.1575 4 0.0008 in).

Note. — This tolerance need only be maintained in the locality of the point where the termination will lie during measure-
ment.
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